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1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો સાઇટ-�વ�શ� તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક 

ઉત્પાદનોનો ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. માનકકૃત કાયર્કાર� અ�ુપાલન �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

આ �નર�ક્ષણ ટાંક�ના મા�લકોને �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� પ્રોગ્રામ�ંુ અ�ુપાલન �ળવવા માટે �શ�ક્ષત અને સહાય આપવાની તક �ૂર� પાડે 

છે. 

નીચેની મા�હતી સેટઅપ કરવા અને �નર�ક્ષણ �ૂણર્ કરવા માટે અ�ુસરવાના પગલાઓની �પરેખા તર�કે પ્રદાન કરવામાં આવી છે. તે 

સ્વતંત્ર ર�તે ઉપયોગમાં લેવા માટે બનાવાયેલ નથી. તે "�નર�ક્ષણ માટેની તૈયાર�" ની�તમાં દશાર્વેલ સામાન્ય આવશ્યકતાઓ અને તમામ 

તકનીક� અધ્યાયો દ્વારા સમ�થ�ત છે. તકનીક� અધ્યાયોમાં દરેક વસ્�ુની �નર�ક્ષણ કરવાની �વગતો અને જ�ર� રેકોડ્�સનો સમાવેશ થાય 

છે. તમામ પત્ર�વહાર, રેકોડ્�સ વગેરેને GasLog, મોબાઈલ �નર�ક્ષણ એપ્લીકેશન (MIA) માં ટે્રક અને અપલોડ કરવામાં આવશે �ારે 

વતર્માન માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા અ�ુસાર પ્રાપ્ત થાય અથવા �ર� કરવામાં આવે. 

3. �નર�ક્ષણ માટે તૈયાર કરો 

a. 2005 ઉ�ર્ ની�ત અ�ધ�નયમ 

2005 ઉ�ર્ ની�ત અ�ધ�નયમ હેઠળ જ�ર� છે કે દરેક �ુ�વધા�ંુ ઓછામાં ઓછુ�  દર ત્રણ (3) વષર્માં એકવાર �નર�ક્ષણ કરવામાં 

આવે. GasLog તપાસવા માટેની �ુ�વધાઓની ત્રણ (3) વષર્ની યાદ� માટે ક્વેર� ધરાવે છે. �ૂ�ચની સમીક્ષા કરો અને યોગ્ય પ્રદેશ 

માટે પ્રથમ વષર્નો ઉપયોગ કર�ને �નર�ક્ષણ કરવા માટેની �ુ�વધાઓ પસંદ કરો. સંસાધન ફાળવણી પર આધાર રાખીને પર�પરાગત 

પયાર્વરણીય ક્ષેત્ર કાયાર્લયની સીમાઓની બહાર �નર�ક્ષણો સ�પવામાં આવી શકે છે. �નકટતા, મા�લકઑપરેટર (ઓ/ઓ), વગેરેના 

આધારે �નર�ક્ષણો�ંુ સંકલન કર� શકાય છે. જો તે �ુકરર �નર�ક્ષણ ચક્ર અથવા �ન�મ�ત �ૂ�ચમાં દખલ ન કરે, તો �નર�ક્ષકોએ 

ઓ/ઓ તરફથી �નર�ક્ષણો �ુકરર કરવા માટેની તમામ વાજબી �વનંતીઓને ધ્યાનમાં લેવી જોઈએ. 

b. �ૂચના ડેટાબેઝની સમીક્ષા કરો 

�ૂચના ડેટાબેઝની સમીક્ષા કરો અને �નધાર્�રત કરો કે હાલની ઓ/ઓ અને �ુ�વધા મા�હતી સાચી અને સં�ૂણર્ છે. ��દડ� આઇટમ્સ 

ઉપરાંત ક�પાટ� મે�ટ અને �રલીઝ શોધ શોધ પદ્ધ�તની �ુ�� કરો. UST �ૂચના �સ�ટમ-UST એડ�મન એ�પ્લકેશનના �નર�ક્ષણ 

�ુધારા �ૃ�માં મા�હતી અપડેટ કરવી જોઈએ. એકવાર �નર�ક્ષણ થઈ �ય તે પછ� �ુનરાવ�ત�ત પ્રયત્નોને ટાળવા માટે, તમે MIA 

માં �નર�ક્ષણ �ન�મ�ત અને �ુકરર કરતા પહેલાં કોઈપણ જ�ર� સંશોધન સબ�મટ કર� શકો છો. ખાતર� કરો કે આગામી ક�પાટ�મે�ટ 

માં ને�વગેટ કરતા પહેલાં, દરેક �ૃ� પર ક�પાટ� મે�ટ ફેરફારો સાચવવામાં આવે છે. �ૂચના ડેટાબેઝ અપડેટ્સ �ૂણર્ કરવા માટે તમારે 

તમા��  નામ દાખલ કર�ું અને ફેરફારો સબ�મટ કરવા આવશ્યક છે. 

�રલીઝ શોધ પદ્ધ�તમાં કરવામાં આવેલ ફેરફારો B ઑપરેટર તાલીમ પર અસર કર� શકે છે, જને ે�ુનઃપ્ર�શક્ષણની જ�ર 

પડ� શકે છે અથવા જો B ઑપરેટર દ્વારા ટાંક� સહાયક અપડેટ કરવામાં ન આવે, તો MIAમાં ઉલ્લંઘન થઈ શકે છે. 

અ�ુભાગ 13.gમાં A,B,C ઑપરેટરની આવશ્યકતાઓ �વશે વ�ુ મા�હતી મળ� શકે છે. 

મા�લક� અને સરનામાના ફેરફારો �ૂચના અ�ુભાગ દ્વારા ચકાસવાના આવશ્યક છે. હ� મેશા ખાતર� કરો કે તમે નીચે આપેલા ફોમર્ની 

ખાલી નકલો �નર�ક્ષણ દર�મયાન તમાર� સાથે રાખો છો: CN-1260 �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓની �ૂચના, CN-1383 મા�લકના 

પત્ર સરનામામાં ફેરફાર, �ુધારેલી �ૂચના, CN-0911 �વકે્રતાની ટાંક�ઓની મા�લક� બદલાવની �ણ, CN-1392 ખર�દનારની 
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�ૂચના અને CN-1186 મા�લક�ની �ૂચના. 

c. GasLog �ુ�વધા મા�હતીની સમીક્ષા કરો 

�ૂતકાળના �નર�ક્ષણ દસ્તાવેજો અને �રલીઝ ઇ�તહાસ માટે GasLog ની સમીક્ષા કરો. ઓ/ઓ A અને B ઑપરેટરોને �ન�ુક્ત 

કયાર્ છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે ટાંક� સહાયક ડેટાબેઝની સમીક્ષા કરો. જો ન�હ, તો MIAનો ઉપયોગ કર�ને FO-030 

શે�ુ�લ�ગ લેટરમાં ર�માઇન્ડર વે�રએબલનો સમાવેશ કરો. �ુ�વધા યાદ�માં છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે UST વેબસાઇટ પર 

�ડ�લવર� પ્ર�તબંધની �ૂ�ચ તપાસો. જો કોઈ �ુ�વધા �ૂ�ચમાં છે, તો એના પર પહેલાથી જ રેડ ટૅગ હોવો જોઈએ અને GasLog 

માં દસ્તાવે�કૃત હોવી જોઈએ. જો GasLog એ �ૂચવ�ંુ નથી કે ટાંક�ઓ લાલ ટૅગ કરવામાં આવી છે, તો વ�ુ �ૂચના માટે તમારા 

UST પયાર્વરણીય ક્ષેત્ર કાયાર્લય મેનેજર (EFOM) નો સંપક�  કરો. જો GasLog �ૂચવે છે કે એક અમલીકરણ કેસ સ�ક્રય/બાક� 

છે, તો એન્ફોસર્મે�ટ �વભાગ કેસ મેનેજરનો સંપક�  કરો તે ન�� કરવા માટે કે �ંુ �નર�ક્ષણ એન્ફોસર્મે�ટ �વભાગ કેસ મેનેજરને 

ફોરવડ�  કરવા માટે ફોલો-અપ હો�ું જોઈએ અથવા જો �નર�ક્ષણ �ુલતવી રાખ�ું જોઈએ. 

d. �ુ�વધા ફાઇલની સમીક્ષા કરો 

અગાઉના �નર�ક્ષણ માટે �ુ�વધા ફાઇલની સમીક્ષા કરો અને તે �નધાર્�રત કરો કે �ંુ ત્યાં કોઈ ર�પોટ� થયેલ �રલીઝ અથવા ચા� ુ

�રલીઝની તપાસ કરવામાં આવી છે. જો ચા�ુ �રલીઝ �નર�ક્ષણ/�ુધારાત્મક કાયર્વાહ�ની ઓળખ કરવામાં આવે, તો દૂષણ કેસ 

મેનેજરને બાક� �નર�ક્ષણની �ૂચના આપો. �નર�ક્ષણ દર�મયાન �રલીઝની શોધ ચા�ુ �રલીઝ �નર�ક્ષણ/�ુધારાત્મક કાયર્વાહ� કેસ 

સાથે અલગ ર�તે �નયં�ત્રત થઈ શકે છે. કેસ મેનેજર પણ �નર�ક્ષણમાં હાજર� આપી શકે છે. તપાસ/સફાઈ માટે એવા કુવાઓ 

હાજર હોઈ શકે છે જ ે�રલીઝ શોધ (RD) હે�ુઓ માટે નથી. 

e. અગાઉથી �નર�ક્ષણ �ુકરર કરો 

��ક્તગત ર�તે, �નર�ક્ષણ �ુકરર કરવા માટે ઓ/ઓ ને કૉલ કરો. �નર�ક્ષણ �ુકરર કરતી વખતે, સાચા ઓ/ઓ અને પત્ર 

સરનામાની �ુ�� કરો. જો મા�લક�માં ફેરફાર અથવા �ુકરર સરનામામાં ફેરફાર જોવા મળે, તો નવા મા�લકને �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� 

ફોમર્ માટે �ૂચના મોકલો અને જો જ�ર� હોય તો, ન�ધાયેલા મા�લકને સેલસર્ ફોમર્ મોકલો. ફોન કૉલ દર�મયાન, ખાતર� કરો કે 

ઓ/ઓ અથવા યોગ્ય અ�ધકૃત પ્ર�ત�ન�ધ (DAR) કે જમેને UST �સ�ટમ અને તેની કામગીર��ંુ જ્ઞાન છે, તે �નર�ક્ષણ દર�મયાન 

�ળ પર હશે. અને નીચે દશાર્વેલ તમામ માનવ માગ�, �ડસ્પેન્સર કવર ખોલવા અને મા�હતીની �પ્ર�ટ પ્રદાન કરવા સક્ષમ છે. 

હાજર રહેવા માટેના પ્ર�ત�ન�ધનો વૈક�લ્પક ફોન નંબર મેળવો. જો ફોન દ્વારા સંપક�  કરવામાં અસમથર્ હોય, તો શે�ુ�લ�ગ મેમોમાં 

�ૂચવો (ઈમેલ દ્વારા લે�ખત �ુ�� મેમોને બદલી શકે છે અને આગલી આઇટમ પર જઈ શકે છે. 

ન�ધો: 

• જો કોઈ RP, EPA દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વભાગના 3-વષર્ના �નર�ક્ષણ ચક્ર�ંુ પાલન કરવામાં અસમથર્ હોય, તો 

�નર�ક્ષકોએ તેમના તાત્કા�લક �ુપરવાઈઝર સાથે આ બાબતે ચચાર્ કરવી જોઈએ અને વ�ુ �ૂચનાઓ માટે DDFOનો 

સંપક�  કરવો જોઈએ. 

• ��ક્તગત ઈ� અને/અથવા UST �સ�ટમના સાધનોને �ુકસાન ન થાય તે માટે �ટાફે માનવ માગ�, �ડસ્પેન્સર કવર 

વગેરે ખોલવા�ંુ ટાળ�ું જોઈએ. 

f. �નર�ક્ષણ તાર�ખ અને સમયની �ુ�� કરો 

શે�ુ�લ�ગ મેમો ભરો અથવા �નર�ક્ષણ ફાઇલ માટે �નર�ક્ષણ �દવસ અને સમયની �ુ�� કરતો ઈ-મેલ �પ્ર�ટ કરો. GasLog માં એક 

ન�ું �નર�ક્ષણ બનાવો અને GasLog માં �ૂચનાઓ અ�ુસાર ઑનસાઇટ �નર�ક્ષણ સાથે સંબં�ધત ન હોય તેવા તમામ ક્ષેત્રો ભરો. 
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g. FO-030 ફોમર્ લેટર ઉત્પ� કરો 

ગૅસલૉગ મેઇલ મજ�  ફ� ક્શનમાં FO-030 ફોમર્ લેટર ઉત્પ� કરો અને ચકાસણીની �ુ�� કરતો પત્ર (ચેક�લ�ટ સાથે) �ર� કરો. 

�ૂચના ડેટાબેઝમાં રેકોડ�ના મા�લકને પત્ર લખવો જોઈએ. જો પત્ર નામંજૂર કરવામાં આવે અથવા દાવો કયાર્ �વના પરત કરવામાં 

આવે, તો ચો�સ સરનામા માટે ઓ/ઓ નો સંપક�  કરો. જો ઓ/ઓએ A અને B ઑપરેટરને �ન�ુક્ત કયાર્ નથી, તો �ુકરર પત્રમાં 

ર�માઇન્ડર વે�રએબલનો સમાવેશ કરો. GasLog માં તમામ પત્ર�વહારને ટૅ્રક કરો અને ખાતર� કરો કે વતર્માન ફાઇલ નામકરણ 

પ્રણાલીનો ઉપયોગ કર�ને બધા દસ્તાવેજો સેવ કરવામાં આ�ા છે: 9999999 ઓઆઈ # �નર�ક્ષણ પેકેટ મમ-�દ�દ-વવવવ 

(ઉપયોગની તાર�ખ એ �નર�ક્ષણની તાર�ખ છે). GasLogમાં છેલ્લી ઘટના હેઠળ પેકેટ તર�કે �નર�ક્ષણ દસ્તાવેજો અપલોડ કરો. 

h. વાહન �રઝવર્ કરો 

�ુર�ક્ષત પ�રવહન (રા� અથવા ��ક્તગત વાહન, Enterprise® રે�ટલ કાર, વગેરે). વતર્માન પ્રવાસ ની�તઓ અને/અથવા 

�વભાગ/ફ�લ્ડ ઑ�ફસના �વ�શ� માગર્દશર્નને ઓછામા ંઓછા ખચાર્ળ �વકલ્પોને ટાળ�ને જુઓ. 

4. �નર�ક્ષણના �દવસે 

• સ�પેલ ટેબ્લેટ, PPE વગેરે સ�હત સાધનો (“�નર�ક્ષણ માટેની તૈયાર�” દસ્તાવેજનો સંદભર્ લો) એક�ત્રત કરો. 

• કોઈપણ સ્વેચ્છાએ અગાઉ સબ�મટ કરેલા રેકોડ�  સ�હત કાગળ એકત્ર કરો. જો �ુ�વધા પર કોઈ વાયરલેસ ઈ�ટરનેટ સેવા ઉપલબ્ધ 

ન હોય, તો કાગળ પર �નર�ક્ષણ અવલોકનોને દસ્તાવેજ કરવા અથવા સૉફ્ટવેર (MS-365 એ�પ્લકેશન્સ વગેરે) નો ઉપયોગ કરવા 

માટે તૈયાર રહો. 

• વેબ અથવા GPS સેવાઓનો ઉપયોગ કર�ને �ાનના �દશા �નદ�શોની �ુ�� કરો. સૌથી વ�ુ કાયર્ક્ષમ �ુસાફર� �ટ માટે અથવા 

ટ્રા�ફક �વક્ષેપો/�વલંબને ટાળવા માટે બહુ�વધ �ટોપ દાખલ કર� શકાય છે. 

• આગમન પર �ુ�વધાઓ/ઓ ને �ૂ�ચત કરો. જો લા�ુ પડ�ંુ હોય, તો હાજર� દશાર્વવા �ુલાકાતી લૉગ પર સહ� કરો (�ુ�ક્ત પત્ર 

પર સહ� કરશો ન�હ, પ�ર�શ� જુઓ). જો કોઈ પ્ર�ત�ન�ધ હાજર ન હોય, તો આપેલા વૈક�લ્પક નંબર પર કૉલ કરો અથવા 

ઑનસાઇટ કમર્ચાર�ની સલાહ લો. જો કોઈ ઓનસાઈટ સંપક�  ઉપલબ્ધ ન હોય, તો ઑ�ફસ પર પાછા ફરો અને યોગ્ય FO-036 

NS ફોમર્ પત્ર �ર� કરો. 

• MIAમાં �નર�ક્ષણ �વગતો દાખલ કરો. જો �ુ�વધા પર કોઈ વાયરલેસ ઈ�ટરનેટ સેવા ઉપલબ્ધ ન હોય, તો �ારે વાયરલેસ �સ�લ 

ઉપલબ્ધ હોય ત્યારે MIAમાં �નર�ક્ષણ અવલોકનો દસ્તાવેજ કરવા માટે પેન/કાગળ અથવા સૉફ્ટવેર (MS-365 એ�પ્લકેશન્સ 

વગેરે) નો ઉપયોગ કરો. 

• �ુ�વધા�ંુ નામ, સરના�ંુ અને આઈડ�# ચકાસો. 

• મા�લક�ંુ નામ અને સરના�ંુ ચકાસો. 

• C ઑપરેટર સાઇન અથવા વપરાશકતાર્ માગર્દ�શ�કા જોવા માટે �વનંતી કરો (જો વગર્ B ઑપરેટર પણ વગર્ C માટે પ્ર�શ�ક્ષત હોય 

અને કટોકટ� અને એલામર્નો પ્ર�તસાદ આપશે તો અગમ્ય �ુ�વધા માટે જ�ર� નથી). જો ઉપલબ્ધ ન હોય, તો પછ� �નર�ક્ષણ 

પત્રના પ�રણામોમાં ઉલ્લંઘન તર�કે શામેલ કરો. વધારાની A,B,C ઑપરેટરની આવશ્યકતાઓ માટે આઇટમ 13.g જુઓ. 

• “મા��  �ાન મેળવો” �ુ�વધાનો ઉપયોગ કર�ને �નર�ક્ષણ પહેલાં અથવા �ૂણર્ કયાર્ પછ� ટાંક� �સ�ટમમાં GasLog માં 

અક્ષાંશ/રેખાંશ સંકલન: 

• જો UST �બન-ન�ધાયેલ �નયમનડ ટાંક� મળ� હોય તો �ૂચવો, ઓ/ઓ સં�ૂણર્ �ૂચના ફોમર્ અને ઓ/ઓ �ચ� ધરાવો. કાયદાક�ય 

ભાષાને ટાંક�ને �નર�ક્ષણ પત્રના પ�રણામોમાં �બન-ન�ધાયેલ ટાંક� શોધ ઉમેરો અને એન્ફોસર્મે�ટને �ણ કરો. 
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• જો �ુ�વધાને લાલ ટૅગ કરવામાં આવી છે, પર� �ુ તેને દૂર કરવા માટે અ�ધકૃત નથી, તો તે ન�� કરો કે �ંુ લાલ ટૅગ્સ હજુ પણ 

લાગેલા છે. જો લાલ ટૅગ્સ દૂર કરવામાં આ�ા હોય, તો �ફલ પોટ�ના ફોટા બનાવો અને જો �ુ�વધા ચા�ુ છે કે કેમ તે દશાર્વો, 

�ડ�લવર� �ટ�કટના ફોટા, ઉત્પાદનના સ્તરને રેકોડ�  કરવા સ�હત તમામ લા�ુ મા�હતી એક�ત્રત કરો અને �ૂચના અ�ુભાગને �નર�ક્ષણ 

અહેવાલની નકલ ફોરવડ�  કરો. 

5. રેકોડ્�સની સમીક્ષા 

�નર�ક્ષણના �દવસે રેકોડ્�સની સમીક્ષા કરવામાં આવશે (જો ઓ/ઓ �નર�ક્ષણ પહેલાં રેકોડ�  સબ�મટ કરવા�ંુ પસંદ કરે, તો) ઇલેક્ટ્રો�નક 

માધ્યમ થી સબ�મટ કરેલા સ્વીકાયર્ છે. �ારે �પ્ર�ટ કરેલ ણકલો મેઇલ કરવામાં આવે છે, ત્યારે �નર�ક્ષક TDEC/�વભાગમાંથી સાધનોનો 

ઉપયોગ કર�ને કાગળને સ્કેન કરશે અને રેકોડ�  પરત કરશે, �ાં �ુધી ઓ/ઓ એ સ્પ� ક�ુ� હોય કે નકલો પરત કરવાની નથી. �ુ�ન��ત 

કરો કે રેકોડ્�સ �ુ�વધાની મા�હતી સાથે સ્પ� ર�તે ઓળખાય છે. GasLog માં દરેક UST �સ�ટમ માટે લા�ુ પડતા રેકોડ�  અ�ુભાગને 

�ૂણર્ કરો. જો �વભાગ દ્વારા તે �નર�ક્ષણની તાર�ખ પહેલાં �નર�ક્ષણ�ંુ �ુ�ન��ત કરવામાં આ�ંુ હોય, તો �ુકરર �નર�ક્ષણ દર�મયાન 

તમામ રેકોડ્�સ હાજર રાખવા અને સમીક્ષા માટે ઉપલબ્ધ રાખવા. 

a. �રલીઝ શોધ (RD) રેકોડ્�સ 

લા�ુ પડતા તકનીક� અધ્યાય અથવા ઓ/ઓ ચેક�લ�ટને વાંચો. જો RD પદ્ધ�ત શંકાસ્પદ ર�લીઝ �ૂચવે છે, તો GasLogમાં લા�ુ 

અ�ુભાગને �ૂણર્ કરો, અને EFOM અને કેસ મેનેજરને �ૂ�ચત કરો અને વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્નની .09(6) પ્ર�ક્રયા અ�ુસરો. જો 

શંકાસ્પદ ર�લીઝ �વશે �ૂચના ના આપેલ હોય, તો ફોમર્ લેટર FO-038a, શંકાસ્પદ ર�લીઝ-�બનઅહેવા�લત �ર� કરો. �નયમ 

0400-18-01-.04(1)(a)5. અ�ુસાર, તમામ �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ�ંુ �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકન હો�ું જોઈએ અને લીક �ડટેક્શન 

�ૂલ્યાંકન પર રા��ય કાયર્ જૂથ (NWGLDE) વેબસાઈટ પર �ૂ�ચબદ્ધ હો�ું જોઈએ. કોઈપણ NWGLDE પર �ૂ�ચબદ્ધ લીક 

�ડટેક્શન સાધનો અથવા પદ્ધ�ત કે જનેા માટે હવે કોઈ ટે�ક્નકલ સપોટ� ઉપલબ્ધ નથી, તેનો ઉપયોગ જ��રયાતોને �ૂણર્ કરવા માટે 

થઈ શકશે ન�હ. 

.02(8) અ�ુસાર, દસ્તાવે�કૃત મા�સક વોક�ુ �નર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ એક (1) વષર્ 

માટે કામગીર� અને �ળવણી વોક�ુ �નર�ક્ષણના રેકડ�  (�નયમ 0400-18-01-.03 ના પેટાફકરા(2)(b) અ�ુસાર) �ળવવા 

આવશ્યક છે. રેકોડ્�સમાં તપાસવામાં આવેલ દરેક �વસ્તારની �ૂ�ચ શામેલ હોવી જોઈએ, �ંુ દરેક �વસ્તાર ચકાસાયેલ છે તે 

સ્વીકાયર્ છે અથવા જ�ર� પગલાં લેવામાં આ�ા છે, સમસ્યાને �ુધારવા માટે લેવામાં આવેલી �ક્રયાઓ�ંુ વણર્ન અને અવારનવાર 

�ડ�લવર�ને કારણે દર 30 �દવસમાં �સ્પલ અવરોધ સાધનોની તપાસ ઓછ� વાર કરવામાં આવે તો �ડ�લવર� રેકોડ્�સ શામેલ હોવા 

જોઈએ. ઓ/ઓ ને �વભાગના મા�સક/વા�ષ�ક વોક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્ (CN-2544), રા��ય માન્યતા પ્રાપ્ત સં�ા�ંુ ફોમર્ અથવા 

અન્ય �વભાગ �ૂવર્-મંજૂર ફોમર્નો ઉપયોગ કરવા પ્રોત્સા�હત કરવામાં આવે છે. �વભાગના પયાર્વરણ ફેલો ફોમર્ની �ૂવર્-મંજૂર� અને 

હાલના �ૂવર્ મંજૂર ફોમર્ની �ૂ�ચ માટે જવાબદાર છે.  
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1. આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) 

રેકોડ્�સે નીચેની મા�હતી પ્રદાન કરવી આવશ્યક છે (તકનીક� અધ્યાય 3.3 જુઓ): 

• પાસ, નાપાસ અથવા અ�નણાર્યક દશાર્વતા મા�સક પ�રણામો સાથે�ંુ સારાંશ �ૃ� 

• SIR �વકે્રતા 

• SIR પદ્ધ�ત (જો સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ (CITLDS) હોય, તો નીચે અ�ુભાગ iii નો સંદભર્ લો) 

(NWGLDEદ્વારા �ૂ�ચબદ્ધ હો�ું આવશ્યક છે) 

• �ૃતીય-પક્ષ પ્રમાણન (NWGLDE)માં ન�ધ્યા �ુજબ પદ્ધ�ત ટાંક�ના કદ અને પ્રવાહના માપદ�ડોને �ૂણર્ કરે છે 

• ગણતર� કરેલ લીકની દર કલાક દ�ઠ 0.10 ગેલન કરતા વધારે નથી 

• છેલ્લા બાર મ�હના માટે ઉપલબ્ધ માલયાદ� (કાચો) ડેટા જ ેદશાર્વે છે: 

• પાણીની મા�સક તપાસ અને રેકોડ�  

• પેટ્રો�લયમ�ંુ સ્તર �ચના સૌથી ન�કના 1/8માં માપવામાં આવે છે 

• કાચો ડેટા સેટ ત્રીસ �દવસને આવર� લે છે (જો ન�હ, તો SIR તકનીક� અધ્યાય 3.3 વાંચો) 

• મીટર વા�ષ�ક ધોરણે માપાં�કત 

• છેલ્લા બાર મ�હનાના રેકોડ�  ઉપલબ્ધ છે 

• GasLog મોબાઇલ �નર�ક્ષણ એ�પ્લકેશન (MIA)માં પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો 

2. સ્વચા�લત ટાંક� માપન (ATG) 

રેકોડ્�સે નીચેની મા�હતી પ્રદાન કરવી આવશ્યક છે (તકનીક� અધ્યાય 3.2 જુઓ): 

• �ુ�વધાની મા�હતી 

• ઉત્પાદક�ંુ નામ અને મોડલ # 

• પર�ક્ષણનો પ્રકાર (�ટે�ટક, સતત, જો સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ (CITLDS), નીચે અ�ુભાગ iii નો સંદભર્ 

લો) 

• ટાંક�ની ક્ષમતા મયાર્દાઓ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરો 

• છેલ્લા બાર મ�હનાના ATG રેકોડ�  ઉપલબ્ધ છે 

• ઓછામાં ઓછા 0.2 �પીએચ મા�સક માટે માપન પર�ક્ષણ કરો 

• GasLog MIAમાં પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો 

• જો બે (2) અથવા તેથી વ�ુ મ�હનાના રેકોડ્�સ �ાં તો �ુમ હોય અથવા અમાન્ય/નાપાસ પર�ક્ષણ પ�રણામો હોય, 

તો જ એલામર્ ઇ�તહાસ પ્રદાન કરવાની જ�ર છે. તેમ છતાં, જો ઓ/ઓ સ્વૈ�ચ્છક ર�તે મા�હતી પ્રદાન કરે છે અને 

એલામર્ �ૂચવવામાં આવે છે, તો વધારાની સમીક્ષાની જ�ર છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે એલામર્ના કારણ�ંુ �ૂલ્યાંકન 

કરો (જમે કે પ્રોબ આઉટ અલામર્) 

• પર�ક્ષણ �ૃતીય-પક્ષ પ્રમાણપત્ર આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરે છે 

• વા�ષ�ક ATG પર�ક્ષણ અહેવાલ સમીક્ષા માટે ઉપલબ્ધ છે (ઓક્ટોબર 13, 2021 થી છેલ્લી ત્રણ પર�ક્ષણ અહેવાલો 
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�નર�ક્ષણ માટે ઉપલબ્ધ હોવા જોઈએ). 

3. સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ (CITLDS) 

રેકોડ્�સમાં નીચેની મા�હતી પ્રદાન કરવી આવશ્યક છે: 

• �ુ�વધા મા�હતી સ�હત મા�સક પ�રણામો સાથે સારાંશ �ૃ� 

• CITLDS �વકે્રતા 

• CITLDS પદ્ધ�ત 

• પદ્ધ�ત NEGLDE �લ��ટ�ગ અ�ુસાર છે તેની ખાતર� કરવા માટે મા�સક ઉત્પાદના ઉત્પાદન�ંુ સારાંશ 

• ટાંક�ની ક્ષમતાની મયાર્દાઓ 

• છેલ્લા બાર મ�હનાના રેકોડ�  ઉપલબ્ધ છે 

• ATG �ંુ ઉત્પાદક�ંુ નામ અને મોડલ # 

• ઓછામાં ઓછા 0.2 �પીએચ મા�સક માટે માપન પર�ક્ષણ કરો 

• GasLog MIAમાં પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો 

4. મધ્યવત� દેખરેખ 

ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગને તકનીક� અધ્યાય 3.4માં અલગથી �ૂ�ચબદ્ધ કરવામાં આ�ા છે જેથી તે પ�ર���તઓને 

સંબોધવામાં આવે જેમાં મધ્યવત� દેખરેખ (IM) નો ઉપયોગ ફક્ત ટાંક�ઓ અથવા ફક્ત પાઇ�પ�ગ પર થાય છે. ખાતર� કરો 

કે રેકોડ્�સ નીચેની મા�હતી પ્રદાન કરે છે અને માનકકૃત સ્વ�પો પર સબ�મટ કરવામાં આવે છે (�સવાય કે વૈક�લ્પક ફોમર્ કે 

જમેાં પ્રમા�ણત ફોમર્ પર ન�ધાયેલી સમાન મા�હતી હોય તે �વભાગ દ્વારા �ૂવર્ મંજૂર કરવામાં આવી હોય): 

7/24/07 પછ� �ા�પત અથવા બદલવામાં આવેલી તમામ ટાંક�ઓ અને દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ બી� �પે IM સાથે 

સમા�વ� હોવા જોઈએ, જો કે IMનો ઉપયોગ જૂની ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગ માટે નીચે પ્રમાણે થઈ શકે છે: 

• મધ્યવત� જગ્યાની દેખરેખ - માત્ર ઇલેક્ટ્રો�નક 

• દેખરેખ ઉપકરણનો પ્રકાર (પ્રવાહ�, દબાણ, ભેદભાવ) 

• દેખરેખ ઉપકરણ �ૃતીય-પક્ષ દ્વારા પ્રમા�ણત છે (NWGLDE �ૂ�ચ પર) 

• છેલ્લા બાર મ�હનાના સેન્સર �ટેટસ અહેવાલ ઉપલબ્ધ છે 

• છેલ્લા બાર મ�હનાના અલામર્ ઇ�તહાસના અહેવાલ ઉપલબ્ધ છે 

• GasLog MIAમાં પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો 

5. મેન્�ુઅલ ટાંક� ગે�જ�ગ (MTG) 

�ંુ રેકોડ�  નીચેની મા�હતી પ્રદાન કરે છે? 

• ટાંક��ંુ કદ અને �ાસ ઓ/ઓ દ્વારા ચકાસાયેલ છે 

• ટાંક��ંુ કદ (2,000 ગેલન કરતાં ઓછુ�  અથવા તેની બરાબર) અને ટાંક�ની �મર (ટેનેસીમાં 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ 
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અથવા તે પછ� �ા�પત થયેલ કોઈપણ ટાંક�ને મધ્યવત� દેખરેખ કરવા માટે જ�ર� છે; તેથી, મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન અને 

ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણના સંયોજનને હવે મંજૂર� નથી. MTG તકનીક� અધ્યાય 3.1 ના કો�ક 1માં ટાંક�ના કદ 

(પર�ક્ષણની અવ�ધ અને �ાસ સ�હત)ના આધારે, એક �ુસ્તતા પર�ક્ષણ જ�ર� હ�ંુ અને હાથ ધરવામાં આ�ંુ હ�ંુ 

• �ટ�ક ર��ડ�ગ્સ વચ્ચેનો સમય અંતરાલ ટાંક�ના કદ માટે યોગ્ય છે 

• પર�ક્ષણની યોગ્ય અવ�ધની શ�આતમાં અને અંતે લેવાયેલ ટાંક�ના પ્રવાહ� સ્તર�ંુ માપ 

• સ્તર માપન જ�ર� પર�ક્ષણ સમયગાળાની શ�આતમાં અને અંત બંને પર સતત બે �ટ�ક ર��ડ�ગ પર આધા�રત છે 

• પેટ્રો�લયમ�ંુ સ્તર ન�કના 1/8મા �ચ �ુધી માપવામાં આવે છે અને માપન ન�કના 1/8મા �ચ �ુધી ન�ધવામાં આવે 

છે 

• છેલ્લા બાર મ�હનાના રેકોડ�  ઉપલબ્ધ છે 

• GasLog MIAમાં પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો 

6. ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

જો �રલીઝ શોધ (ફક્ત MTGને લા�ુ) અથવા શંકાસ્પદ ર�લીઝ તપાસ માટે ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણ જ�ર� હોય, તો 

નીચેનાને ઓળખો: 

• સં�ૂણર્ ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણમાં �ુલેજ જગ્યા�ંુ પર�ક્ષણ શામેલ છે 

• ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણ છેલ્લા પાંચ (5) વષ�માં કરવામાં આ�ંુ હ�ંુ જો મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન સાથે જોડાણમાં હાથ 

ધરવામાં આવે 

• અહેવાલ ફોમ�ટમાં તકનીક� અધ્યાય 3.7 માં દશાર્વેલ મા�હતી શામેલ હોવી જોઈએ 

7. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ 

નીચેનાને ઓળખો: [એક આપ��જનક અને એક સામ�યક �વકલ્પની જ�ર છે (જુઓ તકનીક� અધ્યાય 3.5)] 

a. આપ��કારક (સ્વચા�લત અસ્તર લીક �ડટેક્ટર): 

i. �મકે�નકલ અસ્તર લીક �ડટેક્ટર 

વા�ષ�ક લાઇન લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ (3.0 �પીએચ 10 પાઉન્ડ પ્ર�ત ચોરસ �ચ (psi) અથવા સમકક્ષ લીક 

દરને મળવો જોઈએ, માત્ર પાસ/નાપાસ પ�રણામો જ ન�હ. જો લીક �ડટેક્ટર પાસ ન થાય, તો તેને બદલ�ુ ં

આવશ્યક છે) છેલ્લા ત્રણ વા�ષ�ક અસ્તર લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણોના પ�રણામો �નર�ક્ષણ માટે પ્રદાન કરવા 

જોઈએ., અથવા 

ii. ઇલેક્ટ્રો�નક અસ્તર લીક �ડટેક્ટર 

વા�ષ�ક અસ્તર લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ (3.0 �પીએચ 10 પાઉન્ડ પ્ર�ત ચોરસ �ચ (psi) અથવા સમકક્ષ લીક 

દરને મળવો જોઈએ, માત્ર પાસ/નાપાસ પ�રણામો જ ન�હ. જો લીક �ડટેક્ટર પાસ ન થાય, તો તેને બદલ�ુ ં

આવશ્યક છે); છેલ્લા ત્રણ વા�ષ�ક અસ્તર લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણોના પ�રણામો �નર�ક્ષણ માટે પ્રદાન કરવા 

જોઈએ. 

b. સામ�યક (વા�ષ�ક અસ્તર �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અથવા મા�સક દેખરેખ) 
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i. જો વા�ષ�ક અસ્તર �ુસ્તતા પર�ક્ષણ, તો તકનીક� અધ્યાય 3.5માં દશાર્વેલ મા�હતી સ�હત પર�ક્ષણ પ્રદાન કર�ું 

આવશ્યક છે, અથવા 

ii. ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર - છેલ્લા બાર (12) મ�હના 0.2 �પીએચ પર�ક્ષણો અથવા વા�ષ�ક 0.1 

�પીએચ પર�ક્ષણ છે. GasLog MIAમાં પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો અથવા, 

iii. મા�સક �નર�ક્ષણ - છેલ્લા બાર (12) મ�હનાના પ�રણામો છે. GasLog MIAમાં પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો 

8. સક્શન પાઇ�પ�ગ 

નીચેનાને ઓળખો (તકનીક� અધ્યાય 3.6 જુઓ): 

• અમે�રકન (�ુ.એસ.) સક્શન પાઇ�પ�ગ - ત્રણ (3) વષર્ની અસ્તર �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અથવા છેલ્લા બાર (12) મ�હનાના 

મા�સક દેખરેખના રેકોડ્�સ 

• �ુરોપીયન (સલામત) સક્શન પાઇ�પ�ગ - સક્શન પાઇ�પ�ગ પર કોઈ �રલીઝ શોધની જ�ર નથી કે જ ેનીચેની બાબતોને 

પહ�ચી વળવા માટે �ડઝાઇન અને બનાવવામાં આવી છે: 

• નીચે �ા�પત પાઇ�પ�ગ વાતાવરણીય દબાણ કરતા ઓછા પર કાયર્ કરે છે 

• નીચે �ા�પત પાઇ�પ�ગ ઢાળવાળ� હોય છે જથેી જો સક્શન છોડવામાં આવે તો સમા�વ�ો �ટોરેજ ટાંક�માં પાછ� વહ� 

�ય છે 

• માત્ર એક ચેક વાલ્વ હાજર છે અને તે સક્શન પંપની સીધો નીચે છે (જો વતર્માન પાઇ�પ�ગ માટે અગાઉ ચકાસાયેલ 

હોય, તો ફર�થી સબ�મટ કરવાની જ�ર નથી) 

• ઉત્પાદન કે જ ે�ુ�ત્વાકષર્ણ દ્વારા વહે છે જમે કે �રમોટ �ફલ પાઇપ અથવા વે�ટ ઓઇલ પાઇ�પ�ગમાં સલામત સક્શન 

પાઇ�પ�ગ તર�કે �નયમન કરવામાં આવશે 

9. �ુઅલ �ુઝ / કટોકટ� જનરેટર ટાંક�ઓ 

2017 ના અંતમાં, �ુનાઈટેડ �ટેટ્સ પયાર્વરણીય સંરક્ષણ એજન્સીએ �વભાગને �ૂ�ચત ક�ુ� કે ડ�ઝલને હવે �વકલ્પ તર�કે 

ગણવામાં આવતો નથી, તેથી, ઘણી UST �સ�ટમ્સ કે જ ે �ૂળ�પે �ુ�ક્ત તર�કે અથર્ઘટન કરવામાં આવી હતી તે હવે 

�નયમનકાર� જ��રયાતોને આધીન હોઈ શકે છે. વપરાયેલ �ધણનો પ્રકાર અને તે �ધણ �ાં વપરાય છે તે બે �ુ� પ�રબળો 

છે �ારે બેવડા ઉપયોગની ટાંક�ઓ�ંુ �નયમન કરવામાં આવે છે. �વભાગ આ જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે છે તેની ખાતર� કરવા 

માટે લેડ�ગના છેલ્લા ત્રણ �બલની સમીક્ષા કરવી જોઈએ. વ�ુ મા�હતી માટે આ માગર્દ�શ�કાના અ�ુભાગ 2.2 અસામાન્ય 

UST �સ�ટમ્સ જુઓ. 

b. કાટ સંરક્ષણ રેકોડ્�સ. 

1. ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ અથવા ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ 

ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ અથવા ગેલ્વે�નક �સ�ટમ સવ� ફોમર્ �ૂણર્ અને સબ�મટ કર�ું આવશ્યક છે �સવાય કે વૈક�લ્પક ફોમર્ કે જમેાં 

માનકકૃત ફોમર્ પર ન�ધાયેલી સમાન મા�હતી હોય તે �વભાગ દ્વારા �ૂવર્ મંજૂર કરવામાં આવે. તકનીક� અધ્યાય 4.1 જુઓ. 

સૌથી વતર્માન ત્રણ (3) વષર્ના કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ પ�રણામો, અગાઉના ત્રણ (3) વષર્ના કેથો�ડક સંરક્ષણ પ�રણામો 

અને જો લા�ુ હોય તો, CP �સ�ટમમાં સમારકામ કયાર્ પછ� છ (6) મ�હનાની અંદર હાથ ધરવામાં આવેલા કેથો�ડક સંરક્ષણ 

પર�ક્ષણ પ�રણામો �નર�ક્ષણ માટે પ્રદાન કરવામાં આવશે. પર�ક્ષણ પ�રણામો �વભાગના ફોમર્ પર પ્રદાન કરવામાં આવશે 
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(�સવાય કે વૈક�લ્પક ફોમર્ કે જમેાં માનકકૃત ફોમર્ પર ન�ધાયેલી સમાન મા�હતી હોય તે �વભાગ દ્વારા �ૂવર્ મંજૂર કરવામાં 

આવી હોય) અને તે �ૂણર્ હો�ું જોઈએ. જો CP પર�ક્ષણ પ�રણામો �ૂચવે છે કે ર��ડ�ગ્સ બાંધકામની ન�ધાયેલ સામગ્રી સાથે 

�ુસંગત નથી, તો ઑનસાઇટ �નર�ક્ષણ દર�મયાન ઓ/ઓ સાથે ચચાર્ કરો અને નીચેની કલમ 12 માં દશાર્વેલ પ્ર�ક્રયાઓને 

અ�ુસરો. 

પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે, ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ 60-�દવસીય રેકોડ�  ઓફ રે�ક્ટફાયર ઓપરેશન ફોમર્ (CN-

1282) જમેાં ઓછામાં ઓછા છેલ્લા ત્રણ (3) જ�ર� ર��ડ�ગ્સ આપવામાં આવશે અથવા આ મા�હતી �વભાગના વા�ષ�ક 

વોક�ુ ફોમર્ (CN-2544) પર પ્રદાન કર� શકાય છે. (�સવાય કે વૈક�લ્પક ફોમર્ કે જેમાં માનકકૃત ફોમર્ પર ન�ધાયેલી સમાન 

મા�હતી હોય તે �વભાગ દ્વારા �ૂવર્ મંજૂર ન હોય). 

2. આંત�રક ટાંક� અસ્તર 

જો ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ અથવા ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ હાજર અથવા સ�ક્રય ન હોય, તો ટાંક� કાયમી ધોરણે બંધ હોવી 

જોઈએ. તકનીક� અધ્યાય 4.1 જુઓ. ઓ/ઓ પાસે CP ઉમેરવા સંબં�ધત રેકોડ્�સ હોવા જોઈએ જમેાં નીચેનાનો સમાવેશ 

થાય છે: 

• CP �નષ્ણાત �ડઝાઇન 

• ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ (IC) ઉમેયાર્ પછ� ત્રણ (3) થી છ (6) મ�હનાની અંદર �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પ�રણામો (ઉપરની ટાંક� �ુસ્તતા 

પર�ક્ષણ અ�ુભાગ અને તકનીક� અધ્યાય 3.7 જુઓ) 

• IC �ા�પત કયાર્ પછ� છ (6) મ�હનાની અંદર CP પર�ક્ષણ 

c. �સ્પલ બકેટ (તકનીક� અધ્યાય 4.2 વાંચો) 

�સ્પલ બકેટ લૉગ્સ છેલ્લાંબાર મ�હનાથી �ૂણર્ થયેલ હોવા જોઈએ, પ�રણામે લેવાયેલી કોઈપણ �ક્રયાઓ દશાર્વવી જોઈએ 

અને �વભાગના માનકકૃત ફોમર્ CN-1286 પર �ણ કરવી જોઈએ અથવા આ મા�હતી �વભાગના વા�ષ�ક વૉક�ુ ફોમર્ 

(CN2544) પર પ્રદાન કર� શકાય છે (�ાં �ુધી કોઈ વૈક�લ્પક ફોમર્ કે જમેાં માનકકૃત ફોમર્ પર ન�ધાયેલી સમાન મા�હતી 

હોય તે �વભાગ દ્વારા �ૂવર્-મંજૂર કરવામાં આવે). 

d. �ડસ્પેન્સર (તકનીક� અધ્યાય 4.2 નો સંદભર્ લો) 

�ડસ્પેન્સર લૉગ્સ �ત્રમા�સક �પે �ૂણર્ કરવા જોઈએ, પ�રણામે લેવાયેલી કોઈપણ �ક્રયાઓ દશાર્વવી જોઈએ અને �વભાગના 

ફોમર્ CN-1287 પર �ણ કરવી જોઈએ અથવા આ મા�હતી �વભાગના વા�ષ�ક વૉક�ુ ફોમર્ (CN-2544) પર પ્રદાન કર� 

શકાય છે (�સવાય કે વૈક�લ્પક ફોમર્ કે જ ેમાનકકૃત ફોમર્ પર ન�ધાયેલ સમાન મા�હતી ધરાવે છે તે �વભાગ દ્વારા �ૂવર્ મંજૂર 

કરવામાં આવે છે). 

e. ઓવર�ફલ ચકાસણી 

ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનો�ંુ ઓછામાં ઓછુ�  દર ત્રણ (3) વષર્માં એકવાર પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. �નયમ .02(3)(a)4 

જુઓ. ઓછામાં ઓછુ� , પર�ક્ષણ એ �ુ�ન��ત કર�ું આવશ્યક છે કે ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનો યોગ્ય સ્તરે સ�ક્રય થવા 

માટે સેટ છે અને �ારે પેટ્રો�લયમ તે સ્તરે પહ�ચે ત્યારે સ�ક્રય થશે. �નયમ .02(3)(c) જુઓ. 

સં�ૂણર્ પર�ક્ષણ પ�રણામો પેટ્રો�લયમ સાધનો સં�ા (PEI) દ્વારા પ્રકા�શત જવેા રા��ય સ્તરે માન્યતા પ્રાપ્ત ફોમર્ પર પ્રદાન 

કરવામાં આવશે �સવાય કે વૈક�લ્પક ફોમર્ કે જમેાં માનકકૃત ફોમર્ પર ન�ધાયેલી સમાન મા�હતી હોય અને �વભાગ દ્વારા �ૂવર્ 
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મંજૂર ન હોય. 

દરેક �નર�ક્ષણ દર�મયાન નીચેના �વકલ્પોમાંથી એક દ્વારા નીચેની બાબતો ચકાસવી આવશ્યક છે: 

• બૉલ ફ્લોટ વાલ્વ (સક્શન પાઇ�પ�ગ, દબાણ�ુક્ત �ડ�લવર�, �રમોટ �ફલ્સ અથવા સહઅક્ષીય �ટેજ I વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત 

સાથે ઉપયોગ કર� શકાતો નથી) 

• જો ટાંક�ના મા�લક બૉલ ફ્લોટ ઉપરાંત ફ્લેપર વાલ્વ �ાપન કરવા�ંુ પસંદ કરે છે, તો તે PEI RP-100 અ�ુસાર બૉલ 

ફ્લોટ કરતા ઓછા શટઓફ સ્તરે સ�ક્રય થવા માટે સેટ હો�ું આવશ્યક છે. 

• ફ્લેપર વાલ્વ (�નર�ક્ષણના �દવસ દર�મયાન હાજર� ચકાસો) 

• ઉચ્ચ સ્તરના એલામ્સર્ (�નર�ક્ષણના �દવસ દર�મયાન હાજર� ચકાસો) 

એક સમયે પચીસ (25) ગેલનથી વ�ુના ટ્રાન્સફર દ્વારા ભરેલી �સ�ટમ્સ અથવા ખાલી TOS UST �સ�ટમ માટે ઓવર�ફલ 

વે�ર�ફકેશન જ�ર� નથી. આ માગર્દ�શ�કાનો અ�ુભાગ 2.4 અને તકનીક� અધ્યાય 4.2 જુઓ. 

f. �ાપન 

જો છેલ્લા બાર (12) મ�હનામાં ન�ું �ાપન અથવા �ુ�વધા�ંુ પ્રથમ �નર�ક્ષણ (અગાઉ ન�ધાયેલ ન હ�ંુ), તો લેડ�ગ�ંુ ટાંક� 

�બલ, �ાપન ચેક�લ�ટ, �ાપન કરવાવાળા�ંુ ઇન્વૉઇસ અને �વતરણ પહેલાં પ્રાર� �ભક �સ�ટમ પર�ક્ષણ સ�હત �ાપન 

રેકોડ્�સ (ઉપરનો ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અ�ુભાગ અને તકનીક� અધ્યાય 3.7 જુઓ). સલામત સક્શન �સ�ટમ માટે, 

�ડસ્પેન્સરની નીચે �ુર�ત જ પાઇ�પ�ગમાં માત્ર એક ચેક વાલ્વ દશાર્વતો અગાઉના �નર�ક્ષક દ્વારા ચકાસાયેલ �ાપન રેકોડ્�સ 

હાજર છે કે કેમ તે ન�� કરો અથવા કો�ટ્રાક્ટર�ંુ સહ� કરેલ �ટેટમે�ટ તેની ચકાસણી કરતા અને �નધાર્રણ કેવી ર�તે કરવામાં 

આ�ંુ તે�ંુ વણર્ન કરો. 

g. સમારકામ/બદલાવેલ ભાગ, જો લા�ુ પડે તો. 

�રલીઝ શોધ અથવા કેથો�ડક પ્રોટેક્શન સાધનો માટે સમારકામના રેકોડ્�સ (બધા �ાયી �પે �ા�પત કરેલા સાધનો માટે 

સમારકામ પછ� ત્રણ (3) વષર્ માટે). .02(8) અ�ુસાર, તમામ UST �સ�ટમો માટે, વા�ષ�ક વોક�ુ �નર�ક્ષણ �ૂણર્ કર�ું 

આવશ્યક છે (�વભાગ ફોમર્ CN- 2544). પહેરેલ અથવા ક્ષ�તગ્રસ્ત ઉત્પાદન માપન લાકડ�ઓ બદલવી આવશ્યક છે. 

• �ટ�લ ટાંક�ઓ અથવા ફાઇબરગ્લાસ-�રઇનફોસ્ડ�  પ્લા��ટક (FRP) ટાંક�ઓ અથવા FRP પાઇ�પ�ગના સમારકામના 

રેકોડ્�સ. સમારકામ પછ� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અથવા મા�સક �નર�ક્ષણ પ�રણામો (ઉપર �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અ�ુભાગ 

જુઓ). 

• કોઈપણ કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીમાં એનોડ ઉમેયાર્ પછ� 6 મ�હના પછ� ન�હ પર� �ુ ત્રણ (3) મ�હના કરતાં વહેલા 

હાથ ધરવામાં આવેલા �ુસ્તતાના પર�ક્ષણ પ�રણામો. ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અને તકનીક� અધ્યાય 3.7 માટે 

ઉપરોક્ત �રલીઝ શોધ રેકોડ�  અ�ુભાગ જુઓ. 

h. વૈક�લ્પક �ધણ 

10% ઇથેનોલ કરતાં વ�ુ ઇથેનોલ �મ�શ્રત �ધણ અથવા 20% કરતાં વ�ુ બાયોડ�ઝલના �મશ્રણને સેવામાં સંગ્ર�હત કરવા 

માટે રચાયેલ UST �સ�ટમ �ૂકતા પહેલા, ટાંક�ના મા�લકોએ એક સાધન �ુસંગતતા ચેક�લ�ટ(CN-1285) અને �ુસંગતતા�ંુ 

�નવેદન(CN-1283) �ૂણર્ કર�ું અને સબ�મટ કર�ું આવશ્યક છે જ ેદશાર્વે છે કે UST �સ�ટમ ઘટકો સંગ્ર�હત ઉત્પાદન સાથે 

�ુસંગત હશે. 
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જો લા�ુ પડ�ંુ હોય, તો બ્લેન્ડેડ �ુઅલ (CN-1285) અને �ુસંગતતા�ંુ �નવેદન (CN-1283) સાથેની �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� 

�સ�ટમ્સ માટેની સાધનો �ુસંગતતા ચેક�લ�ટ આવશ્યકતા �ુજબ સબ�મટ કરવામાં આવી હતી કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા 

માટે �ૂચના અ�ુભાગ સાથે તપાસ કરો. ઓ/ઓ ને ચેક�લ�ટ પ્રદાન કરો અથવા ફોમર્ �ાં શોધ�ું તે �ૂચના આપો (�વભાગની 

વેબસાઇટ https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-

tanks/compliance-inspections/alternative-fuels.html પર વૈક�લ્પક �ધણ �ૃ�) �ૂણર્ કરવા અને �વભાગને 

સબ�મટ કરવા માટે. આ ફોમર્ સામાન્ય ર�તે �વભાગના પ્રી-�ાપન નો�ટ�ફકેશન ફોમર્ (CN-1288) સાથે સબ�મટ કરવામાં 

આવે છે. 

6. સાધનો�ું �નર�ક્ષણ 

નીચેની મા�હતી �નર�ક્ષણ �ૂણર્ કરવા માટે અ�ુસરવાના પગલાઓની �પરેખા તર�કે પ્રદાન કરવામાં આવી છે. તે સ્વતંત્ર 

ર�તે ઉપયોગમાં લેવા માટે બનાવાયેલ નથી. તે "�નર�ક્ષણ માટેની સામાન્ય આવશ્યકતાઓ" ની�ત અને તમામ તકનીક� 

અધ્યાયોમાં દશાર્વેલ સામાન્ય આવશ્યકતાઓ દ્વારા સમ�થ�ત છે. આમાં દરેક વસ્�ુની તપાસ કરવાની �વગતો અને જ�ર� 

રેકોડ્�સનો સમાવેશ થાય છે. 

a. UST સાધનો અને �ુ�વધા પ�ર�મ�ત�ું �નર�ક્ષણ કરો. 

આ �પરેખા �નર�ક્ષકને તપાસવા માટેના ઘટકના �ાનના આધારે સાધનસામગ્રીની તપાસ કેવી ર�તે કરવી, તે માટે મદદ કરવા માટે 

�ડઝાઇન કરવામાં આવી હતી અને તે જ�ર� નથી કે તે �ાપક શ્રેણીમાં �ફટ થાય. જો તપાસ કરવા માટે બહુ�વધ �વસ્તારોમાં 

��ત હોય તો કેટલીક વસ્�ુઓ�ંુ �ુનરાવતર્ન થઈ શકે છે. તે �નર�ક્ષણનો વાસ્ત�વક ક્રમ ન�� કરવાનો નથી, પર� �ુ �સ�ટમના 

તમામ ઘટકો�ંુ �નર�ક્ષણ કરવામાં આવે છે તેની ખાતર� કરવાનો છે. ઓ/ઓ અથવા DARએ તમામ માનવ માગ� અને �ડસ્પેન્સસર્માં 

�ુર�ક્ષત ઍક્સેસ પ્રદાન કરવો જોઈએ અને �નર�ક્ષણ દર�મયાન કવર દૂર કરવા જોઈએ. �નર�ક્ષકે તમામ સાધનોની સં�ૂણર્ તપાસ 

કરવા માટે સમય કાઢવો જોઈએ. જો �રલીઝનો �ુરાવો મળ� આવે, તો EFOM અને કેસ મેનેજરને �ૂ�ચત કરો, .09(6) પ્ર�ક્રયા 

માટે વતર્માન �ટાફ માગર્દ�શ�કા અ�ુસરો અને �ડસ્પેન્સર અને STP માનવ માગ�/સ�પ, પયાર્વરણીય અસરો સ�હત શંકાસ્પદ 

ર�લીઝ હેઠળ �ૂણર્ કરવાના પગલાં માટે �નયમ 0400-18-01-.05 વાંચો. [�નયમ દ�ઠ .05(2)માં UST �સ�ટમમાંથી પેટ્રો�લયમ 

બહાર નીકળવાની શોધ, સંલ� �નયંત્રણ ઉપકરણ અથવા ટાંક�, અસ્તર, �ડસ્પેન્સર, મીટર અથવા અસ્તર લીક �ડટેક્ટરના 

કોઈપણ ઘટકોનો સમાવેશ થાય છે, જ ેપેટ્રો�લયમના �વતરણ તેમજ પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમની શોધ જવેા કે માટ�, ભ�યરાઓ, 

ગટર અને ઉપયો�ગતા રેખાઓ અને ન�કના સપાટ�ના પાણી અને પીવાના પાણીમાં દૂષક અથવા વરાળની હાજર�ના હે�ુ માટે 

રચાયેલ નથી], અસામાન્ય કાયર્કાર� પ�ર���તઓ વગેરે. 

�ાં �ુધી છેલ્લી �નર�ક્ષણ બાદ તેમાં કોઈ ફેરફાર ન થયો હોય ત્યાં �ુધી લેઆઉટ સ�હત �વભાગ દ્વારા �ર� કરાયેલા 

સાધનો સાથે UST �ુ�વધાના ફોટો લો. તમામ ઉલ્લંઘનો, ટાંક� �સ�ટમની �વસંગતતાઓ (સ�પમાં પાણી, ફ્લેક્સ પાઇ�પ�ગ 

�નષ્ફળતા, ઉલ્લંઘન(ઓ) અ�સ્તત્વમાં છે કે કેમ તે અ�ન��ત) અને વધારાની સમીક્ષાની જ�ર હોય તેવા �ુદ્દા/રેકોડ�નો 

ફોટોગ્રાફ કરો. ફોટો ઈલેક્ટ્રો�નક ફોમ�ટમાં સાચવવા જોઈએ અને જો જ�ર� હોય, તો સહાય માટે યોગ્ય તકનીક� 

�નષ્ણાતને ફોરવડ�  કરવા જોઈએ. 

ખાનગી મા�લક�ની મા�હતી: કેટલીક �ુ�વધાઓમાં �ુરક્ષા અને/અથવા ક� પનીની ની�તઓ હોઈ શકે છે �ાં �ટાફ સરકાર, 

�વસાય અથવા ઉદ્યોગ જવેા કાયર્કાર� અ�ુપાલન ફોટો લઈ શકશે ન�હ �ાં ખાનગી મા�લક�ની પ્ર�ક્રયાઓ/સાધનોનો ઉપયોગ 

થઈ શકે છે. �ટાફ �ુ�વધાના DARને �ુ�વધા વતી ફોટોગ્રાફ્સ એક�ત્રત કરવા અને સબ�મટ કરવા �વનંતી કર� શકે છે. ખાનગી 

મા�લક�ની મા�હતીના દાવાઓ અંગે, તમારા �ુપરવાઇઝરની સલાહ લો જ ેસંભ�વત �વકલ્પો માટે �વભાગના ખાનગી મા�લક� 

દસ્તાવેજ �નયંત્રણ અ�ધકાર� (�વભાગ �ડરેક્ટર)નો સંપક�  કર� શકે છે (�નયમ 0400-18-01-.01(4) હેઠળ �ા�ાઓ જુઓ). 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/alternative-fuels.html
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માન્ય ખાનગી મા�લક�ના રેકોડ�  માટે ચો�સ દસ્તાવેજ અને ર�ટેન્શન મેનેજમે�ટની જ�ર છે. 

b. �સ�ટમ �પરેખાંકન ચકાસો 

• આમાં સં�ા, કદ, સમા�વ�ો, �ાન, જો ટાંક�ઓ મેનીફોલ્ડ હોય તો વગેરેનો સમાવેશ થાય છે અને �વભાગ રેકોડ્�સ સાથે 

સરખામણી કરો. જો �ૂચના ડેટાબેઝ અને વાસ્ત�વક સાધનો વગેરે વચ્ચે �વસંગતતાઓ અ�સ્તત્વમાં છે, તો મા�હતી UST 

�ૂચના �સ�ટમ-UST એડ�મન એ�પ્લકેશનના �નર�ક્ષક �ુધારા �ૃ�માં અપડેટ થવી જોઈએ. 

• જો લા�ુ પડ�ંુ હોય તો, ઓળખો કે �ંુ તેલ/પાણી �વભાજક હાજર છે અને તેની પાસે અલગ હો�લ્ડ�ગ ટાંક� છે જ ે�નયં�ત્રત 

છે અને ન�ધાયેલ નથી. જો ન�ધાયેલ નથી, તો �ૂચના ફોમર્ ભરો અને અ�ુભાગ 2.2 અસમાન્ય UST �સ�ટમ્સનો વાંચો. 

c. સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ માનવ માગ�/સ�પ્સ/અન્ય ઍક્સેસ પોટ�  લોકેશન 

• સીપેજ અથવા �ડ્રપ્સની હાજર� તપાસો અને દસ્તાવેજ કરો અને વ�ુ �ૂચનાઓ માટે EFOM સાથે અ�ુસરો (�નયમો 0400-

18-01-.05 અને .09(6) લા�ુ થઈ શકે છે). 

• જો જ�ર� હોય તો, �ંુ અસ્તર લીક �ડટેક્ટર વે�ટ �ુબ જોડાયેલ છે? 

• પાણી/માટ�ની �ૂસણખોર� અથવા કચરો/�વદેશી પદાથર્ માટે �નર�ક્ષણો જ ેપયાર્પ્ત �નર�ક્ષણને અટકાવશે. 

• �દવાલની અખં�ડતતા, સીલ, �ૂટ/ગાસ્કેટ�ંુ �નર�ક્ષણ કરો. જો બૉલ ફ્લોટ વાલ્વ હાજર હોય, તો ખાતર� કરો કે યોગ્ય 

કામગીર� �ુ�ન��ત કરવા માટે ટાંક� ટોચની �ફ�ટ�ગ �ુસ્ત છે. બૉલ ફ્લોટ વાલ્વનો ઉપયોગ સક્શન �સ�ટમ, સહઅક્ષીય 

�ટેજ I વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત, �રમોટ �ફલ્સ અને દબાણ�ુક્ત �ડ�લવર� સાથે થવો જોઈએ ન�હ. ઉદાહરણોમાં નીચેનાનો સમાવેશ 

થાય છે: વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત પોપેટ યોગ્ય ર�તે બેસ�ું જોઈએ, ATG પ્રોબ કેપ યોગ્ય ર�તે �ાપન કરેલી હોવી જોઈએ અને 

એમાં �તરાડ નથી, ATG પ્રોબ વાયર ગ્રોમેટ �ુમ થયેલ છે અથવા ક્ષ�તગ્રસ્ત છે, ન વપરાયેલ અથવા અન્ય માપન પોટ� વગેરે. 

• જો હાજર હોય, તો �નધાર્�રત કરો કે મેનીફોલ્ડ અસ્તર કાટથી �ુર�ક્ષત છે કે કેમ (વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત સાથે સંકળાયેલ 

પાઇ�પ�ગને CPની જ�ર નથી, અ�ુભાગ 2.2 અસામાન્ય UST �સ�ટમ્સ, �ટેજ I અને II વેપર �રકવર� અ�ુભાગ જુઓ). 

• 24 જુલાઈ, 2007 પછ� �ાપન કરાયેલા કોઈપણ સ�પ માટે અથવા �ાપન તાર�ખને ધ્યાનમાં લીધા �વના �રલીઝ શોધ 

માટે મધ્યવત� દેખરેખ સાથે સંકળાયેલા સ�પ માટે અને �તરાડો શોધી કાઢવામાં આવે છે, પછ� સ�પ અથવા એ�ટ્ર� �ૂટ�ંુ 

સમારકામ અથવા બદલ�ું આવશ્યક છે (ટે�ક્નકલ અધ્યાય 3.4, ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� દેખરેખ જુઓ). જો કચરો 

અથવા પ્રવાહ� મળ� આવે, તો ઓ/ઓ અથવા DARને �ા�નક, રા� અને સંઘીય જ��રયાતો અ�ુસાર 

કચરો/પ્રવાહ�/અવશેષોનો ઝડપથી દૂર કરવા અને યોગ્ય ર�તે �નકાલ કરવા અને �ોત ન�� કરવા સલાહ આપવી જોઈએ. 

કચરો/પ્રવાહ�/અવશેષની થોડ� માત્રા સ્વીકાયર્ છે જો તે પ્લેસમે�ટ અથવા સેન્સરની કામગીર�માં દખલ ન કરે. 

• જો સ�પ સેન્સર હાજર હોય, તો ખાતર� કરો કે તેઓ યોગ્ય ર�તે �ૂકવામાં આ�ા છે અને �રલીઝને શોધવા માટે રચાયેલ 

છે તેમ કાયર્ કરે છે. �નર�ક્ષકોએ સેન્સર એલામર્ પર�ક્ષણ શ� ન કર�ું જોઈએ; �વભાગના વા�ષ�ક ઈલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� 

દેખરેખ અહેવાલ (CN-1339) પર યોગ્ય કાયર્ને રેકોડ�  કરવામાં આવે છે, �ાં �ુધી કોઈ વૈક�લ્પક ફોમર્ કે જમેાં માનકકૃત 

ફોમર્ પર ન�ધાયેલી સમાન મા�હતી હોય તે �વભાગ દ્વારા �ૂવર્-મંજૂર કરવામાં આવે. 

• જોકે સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ (STP) હેડને CPની જ�ર હોતી નથી, માટ� અથવા પાણીના સંપક� માં ધા�ુની પાઇ�પ�ગ ઘટકો 

અને ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ને CPની જ�ર પડે છે. તકનીક� અધ્યાય 4.1 જુઓ. 

• જો બાંધકામની �ણ કરેલ સામગ્રી પ્ર�માં હોય, તો આના દ્વારા ચકાસણી જ�ર� છે: 

o �ાપન ઇનવોઇસ (જો છેલ્લા ત્રણ (3) વષ�માં �ા�પત કરેલ હોય), અથવા; 

o લાયક �ૃતીય-પક્ષ દ્વારા સબ�મટ કરેલ પાઇ�પ�ગ સામગ્રીના ફોટોગ્રા�ફક દસ્તાવે�કરણ, અથવા; 
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o CP પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવે છે અને યોગ્ય CP ઉમેરવામાં આવે છે �સવાય કે ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગને 1999ની 

અપગે્રડની સમયમયાર્દા�ંુ પાલન કરવા માટે �ારેય અપગે્રડ કરવામાં ન આવે અને તેથી તેને દૂર કરવાની જ�ર પડશે. 

• જો બાંધકામની સામગ્રી �ણ કરાયેલી મા�હતી સાથે �વરોધાભાસી હોય, તો મા�હતી UST નો�ટ�ફકેશન �સ�ટમ-UST 

એડ�મન એ�પ્લકેશનના ઇન્સ્પેક્ટર એમેન્ડમે�ટ �ૃ�માં અપડેટ કર� શકાય છે. 

• જો પ્રથમ પેઢ�ના Total Containment Inc. હોય (TCI) ફ્લેક્સ પાઇ�પ�ગ ઓળખાય છે, યોગ્ય FO-035 �ર� કરો. 

ઉદાહરણ ફોટા માટે તકનીક� અધ્યાય 3.5 જુઓ. 

• અસ્તર લીક �ડટેક્ટસર્, જો જ�ર� હોય તો, તેઓ હાજર છે અને યોગ્ય �ાને ��ત છે. ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર 

માટે જો અસ્તર લીક �ડટેક્ટર�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ કરવામાં આ�ંુ ન હોય, તો દબાણ અસ્તર લીક સેટઅપ મા�હતીને છાપવા 

માટે અ�ધકૃત પ્ર�ત�ન�ધ ઉપલબ્ધ રહેશે. જો Veeder Root ELLD હોય, તો �નર�ક્ષકે માપન વ્હ�લ અથવા રોલેટેપનો 

ઉપયોગ કર�ને પાઇ�પ�ગના પ્રકાર અને લંબાઈની સે�ટ�ગ્સની ચકાસણી કરવી જોઈએ જેથી ELLDની યોગ્ય ર�તે સેટઅપની 

ખાતર� કરવા માટે અંદા�જત પાઇ�પ�ગ લંબાઈ �ૂર� પાડવામાં આવેલ સેટઅપ મા�હતી પર દશાર્વેલ લંબાઈ (વાસ્ત�વક 

પાઇ�પ�ગ લંબાઈના 30% અથવા પચાસ ��ટ બેમાંથી જ ેઓછુ�  હોય તે) સાથે મેળ ખાય છે. 

d. �ફલ પોટ�/�સ્પલ બકેટ(ઓ)ના �ાન 

• દેખીતી ર�તે ખાતર� કરો કે ડોલ કાયર્રત હોય તે�ું લાગે છે (કોઈ �છદ્રો અથવા �તરાડો નથી, કોઈ કચરો નથી). જો કચરો 

અથવા પ્રવાહ� મળ� આવે અને તરત જ દૂર કરવામાં આવે, તો આ ઉલ્લંઘન નથી. જો �નર�ક્ષણ દર�મયાન દૂર કરવામાં ન 

આવે, તો �નર�ક્ષણ પત્રના પ�રણામોમાં ઉલ્લંઘન તર�કે દૂર કરવાની જ�ર છે. જો દશાર્વેલ સમયમયાર્દામાં દૂર કરવામાં ન 

આવે તો, અમલીકરણ કાયર્વાહ� �ૂચનામાં ઉલ્લંઘન તર�કે રજૂ કરો. જો �નર�ક્ષકને �નર�ક્ષણ દર�મયાન �તરાડ અથવા 

ખામી�ુક્ત �સ્પલ બકેટનો જોવા મળે, તો તેણે ઓ/ઓ ને �ણ કરવી જોઈએ કે �ાં �ુધી ક્ષ�તગ્રસ્ત ભાગ એવો ઘટક ન 

હોય કે જનેા માટે ઉત્પાદક સમારકામના ભાગો �ૂરા પાડે છે અને સમારકામ હાથ ધરવા માટે પરવાનગી આપે છે, ત્યાં �ુધી 

તેને બદલવાની જ�ર છે. કેટલીક ક� પનીઓ �સ્પલ બકેટ અસ્તર �ૂ��  પાડે છે; જો કે, મોટા ભાગના ઉત્પાદકો �સ્પલ બકેટના 

સ્વીકાયર્ સમારકામ તર�કે અસ્તરની �ાપનને સમથર્ન આપતા નથી. �સ્પલ બકેટના �ુકસાનના દેખાવ પર આધાર રાખીને, 

ઓ/ઓ ને �રપ્લેસમે�ટના બદલે અખં�ડતતા પર�ક્ષણ કરવાની તક આપવામાં આવશે. જો અખં�ડતતા પર�ક્ષણ ન�� કરે છે 

કે બકેટ �ુસ્ત છે, તો તેને બદલવાની જ�ર નથી. હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ માટે તકનીક� અધ્યાય 4.2, પ�ર�શ� 

1નો સંદભર્ લો. ઓ/ઓ ને �ણ કરો અને �નર�ક્ષણ પત્રના પ�રણામોમાં �વનંતી કરો કે તેઓ �નર�ક્ષકને બદલીના બોતેર 

(72) કલાક પહેલા �ૂ�ચત કરે જથેી �નર�ક્ષક પયાર્વરણીય અસર થઈ છે કે કેમ તે ન�� કરવા માટે હાજર રહ� શકે. જો 

યોગ્ય ર�તે �ૂ�ચત કરવામાં આવે, તો �ટે�ન�ગ અને/અથવા �ુક્ત ઉત્પાદન હાજર છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે �નર�ક્ષક 

�સ્પલ બકેટની નીચે તપાસ કરશે. જો ન�ધપાત્ર દૂષણ મળ� આવે, તો સાઇટ તપાસની જ�ર પડશે (�બડાણ સાથેનો પત્ર 

FO-001scsb �ર� કરો). આમાં ટેન્કહોલ્ડની ધા�રત ડાઉનગે્ર�ડય�ટ �દશામાં એક બો�ર�ગ �ૂકવાનો સમાવેશ થાય છે જમેાં 

ખામી�ુક્ત બકેટ હોય છે પર� �ુ ટેન્કહોલ્ડની બહાર હોય છે. 

• જો જ�ર� હોય તો ડ્રોપ �બુ હાજર છે કે કેમ તે ન�� કરો (SIR માટે, રાઈઝરને CPમાંથી �ુ�ક્ત આપવા માટે અથવા 

ફ્લેપર-વાલ્વ �ાપન માટે) 

• માપન �ટ�ક અથવા ATG (ફક્ત SIR માટે)નો ઉપયોગ કર�ને ડ્રોપ �ુબ દ્વારા માપન કરવામાં આ�ંુ છે કે કેમ તે ન�� કરો. 

માપન �ટ�ક સાર� ���તમાં હોવી જોઈએ અને એક �ચના સૌથી ન�કના 1/8માં માપવામાં સક્ષમ હોવી જોઈએ. સાર� 

���તમાં માપન �ટ�ક �ૂટેલી નથી, છેડા ઘસાયા નથી, માપ ઘસાવામાં આ�ંુ નથી અને સ્પ�પણે �ુવાચ્ય છે, વા�ન�શ 

અકબંધ છે અને ઘસાયી નથી, અને ટેફલોન બટનથી કેપ કરેલ છે. 

• ઓવર�ફલ સાધનોની હાજર� (જો લા�ુ હોય તો ફ્લેપર વાલ્વ અથવા સ્વચા�લત શટઑફને ���ની ર�તે ચકાસો) 

• દરેક �સ્પલ બકેટને ઢાંકણ આપવામાં આવશે જ ેસાર� ���તમાં હોય અને �ફલ કેપના સંપક� માં ન હોય. 
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.02(3)(c)1.(ii) �નયમ �ુજબ દર ત્રણ (3) વષ� તમામ �સ્પલ અટકાવવાના સાધનો�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે. 

e. ઓવર�ફલ સાધનો�ું(જો ફ્લેપર અથવા અન્ય સ્વચા�લત શટઓફ ન હોય તો) �ાન 

.02(3)(c)2 �નયમ �ુજબ દર ત્રણ (3) વષ� તમામ ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનો�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે. ન�ધ કરો કે બૉલ 

ફ્લોટ વાલ્વ�ંુ સમારકામ કર� શકા�ંુ નથી અને તેને ઓવર�ફલ એલામર્ અથવા ફ્લેપર વાલ્વથી બદલ�ું આવશ્યક છે. 

f. �ડસ્પેન્સર�ુ ં�ાન 

• સીપેજ અથવા �ડ્રપ્સની હાજર� તપાસો અને ઉલ્લંઘન તર�કે ન�ધ કરો, �નયમ 0400-18-01-.05(2). �ડસ્પેન્સર લીક્સ 

માટે સંશો�ધત સાઇટ ચેક પો�લસી લા�ુ થઈ શકે છે. જો લા�ુ પડ�ંુ હોય તો ફોમર્ પત્ર FO-001scd અને વતર્માન �ટાફ 

માગર્દશર્ન .09(6) પ્ર�ક્રયા અમલમાં �ૂકવા માટે EFOM વાંચો. 

• �ડસ્પેન્સર હેઠળ જોવા મળતો કચરો નીચેની બાબતોમાં દખલ કર� શકે છે: લીક�ંુ અવલોકન કર�ું, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ને 

�ૂટ/CPની જ�ર છે કે કેમ તે ન�� કરવા અથવા શીયર વાલ્વ યોગ્ય ર�તે લંગરાયેલા છે કે કેમ તે ન�� કરવા. કચરો 

તાત્કા�લક દૂર કરવો જોઈએ. જો તાત્કા�લક દૂર કરવામાં ન આવે તો, �નર�ક્ષણ પત્રના પ�રણામોમાં ઉલ્લંઘન તર�કે �નયમ 

0400-18-01-.02(3)(b)3 હેઠળ દૂર કરવાની જ�ર છે. 

• ધા�ુના પાઇ�પ�ગ ઘટકો અને �ડસ્પેન્સર હેઠળના ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ માટ� અથવા પાણીના CPના સંપક�માં છે તે�ંુ �ૂલ્યાંકન કર�ું 

જોઈએ. તકનીક� અધ્યાય 4.1 જુઓ. જો હાજર હોય, તો સ�પ�ંુ �નર�ક્ષણ કરો. 

24 જુલાઈ, 2007 પછ� �ા�પત થયેલ કોઈપણ સ�પમાં �તરાડો શોધાય, તો સ�પ અથવા એ�ટ્ર� �ૂટ�ંુ સમારકામ અથવા 

બદલ�ું આવશ્યક છે (ટે�ક્નકલ અધ્યાય 3.4 ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� દેખરેખ જુઓ). જો કચરો/પ્રવાહ� સ�પમાં જોવા 

મળે છે (કચરો/પ્રવાહ�/અવશેષની થોડ� માત્રા સ્વીકાયર્ છે �ાં �ુધી તે પ્લેસમે�ટ અથવા સેન્સરની કામગીર�માં દખલ ન કરે), 

તો �ા�નક, રા� અને સંઘીય જ��રયાતો અ�ુસાર ઓ/ઓને તેને દૂર કરવા અને યોગ્ય ર�તે પ્રવાહ�નો �નકાલ કરવા જણાવો. 

જો ક્ષ�તગ્રસ્ત સ�પ પયાર્વરણમાં �રલીઝ થ�ંુ હોય તે�ું લાગે છે, જો લા�ુ પડ�ંુ હોય તો યોગ્ય સાઇટ ચેક ફોમર્ લેટર તપાસો અને 

વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્ન .09(6) પ્ર�ક્રયાને અમલમાં �ૂકવા માટે EFOM વાંચો. દર ત્રણ (3) વષ� .04(4)(c)1 �નયમ �ુજબ 

વતર્મામ �નયંત્રણ સ�પ�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે. 

• જો સેન્સર હાજર હોય, તો ખાતર� કરો કે તેઓ યોગ્ય ર�તે �ૂકવામાં આ�ા છે અને �ડઝાઇન પ્રમાણે કાયર્ કરે છે. 

(�નર�ક્ષકોએ સેન્સર એલામર્ પર�ક્ષણ શ� કર�ું જોઈએ ન�હ). જો પ્રવાહ� મળ� આવે, તો ઓ/ઓ અથવા DARને �ા�નક, 

રા� અને સંઘીય જ��રયાતો અ�ુસાર ઝડપથી દૂર કરવા અને યોગ્ય ર�તે �નકાલ કરવાની સલાહ આપવી જોઈએ. 

• જો �ૂચના ડેટાબેઝ અને વાસ્ત�વક સાધનો વગેરે વચ્ચે �વસંગતતાઓ અ�સ્તત્વમાં છે, તો મા�હતી UST �ૂચના �સ�ટમ-

UST એડ�મન એ�પ્લકેશનના �નર�ક્ષક �ુધારા �ૃ�માં અપડેટ કર� શકાય છે. 

• પાઇ�પ�ગ પ્રકાર (સક્શન/દબાણ/ગે્રવીટ�), �પરેખાંકન અને ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્, બૉલ વાલ્વ અને/અથવા �સ્વંગ જોઈ�ટ્સની 

હાજર� (કેટલીકવાર મેટા�લક પાઇ�પ�ગ રનમાં જોવા મળે છે) ચકાસો. ન�� કરો કે CP જ��રયાતો �ૂર� થાય છે કે કેમ. જો 

1 નવેમ્બર, 2005 પછ� નોન-મેટા�લક પાઇ�પ�ગ �ા�પત કરેલી હોય, તો ન�� કરો કે પાઇ�પ�ગને �નયમ 0400-18-01-

.02(4)(b)1 માં જ�ર� તર�કે લેબલ કરવામાં આવી છે. 

• જો MIAમાં �નર�ક્ષક દ્વારા અગાઉ ચકાસાયેલ ન હોય, તો બાંધકામની સામગ્રીને ઓળખો (અ�ુભાગ 12 જુઓ). 
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• જો પ્રથમ પેઢ�ની TCI ફ્લેક્સ પાઇ�પ�ગ ઓળખવામાં આવે, તો યોગ્ય FO-035 �ર� કરો. ઉદાહરણ ફોટા માટે તકનીક� 

અધ્યાય 3.5 જુઓ. 

• જો લા�ુ હોય, તો ન�� કરો કે �ંુ �મ�શ્રત �ધણ �ુસંગતતા દસ્તાવેજો (CN-1283 અને 1285) ઓ/ઓ દ્વારા �ૂચના 

અ�ુભાગમાં સબ�મટ કરવામાં આ�ા છે. ઓ/ઓ ને ચેક�લ�ટ પ્રદાન કરો અથવા ફોમર્ �ાં શોધ�ું તે �ૂચના આપો 

(�વભાગની વેબસાઇટ પર વૈક�લ્પક �ધણ �ૃ�) �ૂણર્ કરવા અને �વભાગને સબ�મટ કરવા માટે. આ ફોમર્ સામાન્ય ર�તે 

�વભાગના પ્રી-�ાપન �ૂચના ફોમર્ સાથે સબ�મટ કરવામાં આવે છે. જો દસ્તાવેજો ફાઇલમાં નથી, તો �નર�ક્ષણ પત્રના 

પ�રણામોમાં �નયમ 0400-18-01-.02(5) હેઠળ ઉલ્લંઘન તર�કે દસ્તાવેજોની જ�ર છે. 

• સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સસર્ની હાજર� તપાસો (અ�ુભાગ 2.2 અસામાન્ય UST �સ�ટમો વાંચો). 

• જો �ડસ્પેન્સર નોઝલ મેળ�ા હોય, તો �ૂછો કે �ંુ �નયં�ત્રત સમસ્યાથી સંબં�ધત છે. ઉદાહરણ તર�કે, જો �નય�મત ઉત્પાદન 

માટે તમામ નોઝલ મેળ�ા હોય, તો આ લીક �ડટેક્ટર પ્ર�તબં�ધત પ્રવાહ અથવા અસ્તરની સમસ્યા �ૂચવી શકે છે. 

• શીયર વાલ્વ યોગ્ય ર�તે એન્કર કરેલ છે તેની ખાતર� કરો (તકનીક� અધ્યાય 3.5 જુઓ) માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કાના 

પો�લસી અ�ુભાગમાં શીયર વાલ્વ મેમોરેન્ડમનો સંદભર્ લો. 

g. કેથો�ડક �ુરક્ષા સાધનો 

CP સાધનોને ઓળખો (માનવ માગ� અથવા �ડસ્પેન્સસર્ પર દેખાતી દરેક વસ્�ુ) 

• જો �સ�ટમ ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ હોય, તો રે�ક્ટફાયર બોક્સ શોધો 

• ચકાસો કે ઈ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ ચા�ુ છે (�નર�ક્ષકોએ સ�ક્રય કર�ું જોઈએ ન�હ). 

• જો હાજર હોય, તો પાવર ચેતવણી અને એલામર્ લાઇટ કાયર્રત છે તે ચકાસો. 

• વોલ્ટ અને એ�પ મીટર યોગ્ય ર�તે કામ કર� ર�ા હોય તે ન�� કરો. 

• જો જ�કશન બોક્સ હાજર હોય, તો એનોડની સં�ા ન�� કરવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતા શંટની સં�ા�ંુ �નર�ક્ષણ કરો 

(વપરાતી શંટ દ�ઠ લગભગ હ� મેશા એક એનોડ હોવો જોઈએ). 

• જો અગાઉ પ્રદાન કરેલ ન હોય તો રે�ક્ટફાયર લોગ તપાસો. મા�સક/વા�ષ�ક વોક�ુ ફોમર્ (CN- 2544) નો ઉપયોગ રે�ક્ટફાયર 

�નર�ક્ષણના દસ્તાવેજ કરવા માટે થઈ શકે છે. 

• �નર�ક્ષણ સમયે વોલ્ટ અને એ�પ ર��ડ�ગ્સની ન�ધ લો અને ન�� કરો કે તેઓ રે�ક્ટફાયર લૉગના ર��ડ�ગ્સ સાથે �ુસંગત છે 

કે કેમ. (જુઓ તકનીક� અધ્યાય 4.1. સ્વીકાયર્ તફાવત માટે કાટ સંરક્ષણ) 

• જો �ુલ્લા અથવા �ૂટેલા એનોડ વાયર હાજર હોય અને સમારકામની જ�ર હોય, તો ન�ધ લો. 

h. સાઇટ �ૂલ્યાંકન 

જો પયાર્વરણીય અસર હાજર હોય, તો આ એક �નધાર્રણ છે અને જો તેમ હોય તો, દૂષણ કેસ મેનેજરનો સંદભર્ લો). આ માટે 

તપાસો: 

• સપાટ�ના પાણીની અસરો 

• તોફાન/સે�નટર� ગટરની અસર 

• ઇમારતોમાં પેટ્રો�લયમની વરાળ 

• �સ્પલ, ઓવર�ફલ અથવા �ૂગભર્માં �રલીઝના(ડ�ઝલ �ડસ્પેન્સર �સવાય) કારણે માટ� અને/અથવા પા�ક�ગની જગ્યા પર 
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ન�ધપાત્ર અસરના �ુરાવા 

• જો નવા ક��ક્રટ થ�ગડાં હોય, તો સમારકામ/�રપ્લેસમે�ટ રેકોડ્�સ માટે �ૂછો જો તે UST �નયમન કરેલ સમસ્યાથી સંબં�ધત 

હોય. 

• જો �રલીઝ શંકાસ્પદ છે અથવા �ુ�� થયેલ છે અને �નર�ક્ષણ કુવાઓ હાજર છે અને તેને ઍક્સેસ કર� શકાય છે, તો કૂવાને 

ખોલવા માટે ઓ/ઓ અથવા DARની જ�ર છે અને મફત ઉત્પાદન જેવી પયાર્વરણીય અસર હાજર છે કે કેમ તે �નધાર્�રત 

કરવા �નર�ક્ષકે બેલરનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. 

• અસ્વીકૃત બંધના સંકેતો. 

• જો કોઈ શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ મળ� આવે, તો .09(6) પ્ર�ક્રયા માટે વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્ન અ�ુસરો. 

7. �ુ�વધાની અંદર 

• જો ATG હાજર હોય, તો ખાતર� કરો કે તે કાયર્રત છે (�નર�ક્ષકોએ સ્પશર્ કરવો જોઈએ ન�હ અથવા ઉપયોગ પર �ૂચના આપવી 

જોઈએ ન�હ). જો લીક �ડટેક્શન રેકોડ્�સ �ૂટે છે અથવા અમાન્ય અથવા સ�ક્રય એલામર્ જોવામાં આવે છે (જેમ કે ફ્લે�શ�ગ 

લાઇટ્સ, શ્રા� અથવા પ્રદ�શ�ત એલામર્), તો તે સમયમયાર્દા દર�મયાન કોઈપણ ટાંક� એલામર્ દસ્તાવે�કૃત કરવામાં આ�ા હતા 

કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે મા�લકોએ ઇન-ટેન્ક એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલની નકલ પ્રદાન કરવી જોઈએ. આ �નર�ક્ષકને 

શંકાસ્પદ ર�લીઝ થ�ંુ છે કે કેમ તે ન�� કરવા માટે પરવાનગી આપે છે, પર� �ુ તે મા�સક RD રેકોડ્�સ માટે અવે� કર�ંુ નથી. 

(સં�દગ્ધ �રલીઝ પ્ર�તભાવને ઓળખવા માટે તકનીક� અધ્યાય 3.2, આ�ુભાગ 17 “�રપો�ટ�ગ” જુઓ). 

• જો �નર�ક્ષણના �દવસે સમીક્ષા માટે રેકોડ�  ઉપલબ્ધ ન હોય, તો જનેા માટે રેકોડ�ની ગેરહાજર� લા�ુ પડે, તે કોઈપણ યોગ્ય ઉલ્લંઘન 

માટે ઓ/ઓ નો ઉલ્લેખ કરવો જોઈએ. 

• ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર માટે જો અસ્તર લીક �ડટેક્ટર�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ કરવામાં આ�ંુ ન હોય, તો દબાણ અસ્તર લીક 

સેટઅપ મા�હતીને છાપવા માટે અ�ધકૃત પ્ર�ત�ન�ધ ઉપલબ્ધ રહેશે. જો Veeder Root ELLD, હોય, તો �નર�ક્ષકે માપન વ્હ�લ 

અથવા રોલેટેપનો ઉપયોગ કર�ને પાઇ�પ�ગના પ્રકાર અને લંબાઈ સે�ટ�ગ્સને ચકાસવી જોઈએ જથેી ખાતર� કર� શકાય કે પાઇ�પ�ગ 

લંબાઈ પ્રદાન કરેલ સેટઅપ મા�હતી (વાસ્ત�વક પાઇ�પ�ગ લંબાઈના 30% અથવા પચાસ ��ટ બેમાંથી જ ેઓછ� હોય) પર ન�ધાયેલ 

લંબાઈ સાથે મેળ ખાય છે. (જો અંદા�જત પાઇ�પ�ગ લંબાઈ સેટઅપ મા�હતી સાથે મેળ ખાતી નથી, તો LLD યોગ્ય ર�તે કાયર્ કરશે 

ન�હ અને મા�હતી વધારાની સમીક્ષા માટે સબ�મટ કરવી જોઈએ). 

• જો રે�ક્ટફાયર અંદર ��ત હોય, તો ઉપરનો CP અ�ુભાગ જુઓ. 

8. ફોટોગ્રા�ફ�ગ અને/અથવા રેકોડ્�સ�ું સ્કે�ન�ગ 

ફોટોગ્રાફ અને/અથવા ઉલ્લંઘનોના તમામ રેકોડ્�સ અને દસ્તાવે�કરણ (જેમ કે ATG કન્સોલ એલામર્, પેપરવક�  ઉલ્લંઘન, �નષ્ફળ 

�રલીઝ શોધ રેકોડ્�સ, CP પર�ક્ષણોની �નષ્ફળતા, ઉલ્લંઘન(ઓ) અ�સ્તત્વમાં છે કે કેમ તે અ�ન��ત છે) અને �ુદ્દાઓ/રેકોડ્�સ કે જનેે 

વધારાની સમીક્ષાની જ�ર હોય તેને સ્કેન કરો. ફોટોગ્રાફ્સ અને/અથવા સ્કેન કરેલા દસ્તાવેજો PDF ફોમ�ટમાં સાચવવા જોઈએ અને 

જો જ�ર� હોય તો, સહાય માટે યોગ્ય તકનીક� �નષ્ણાતને ફોરવડ�  કરવા જોઈએ. 

9. અ�ાયી �પે �બનકાયર્રત (વધારાની �વગતો માટે TOS SIM અધ્યાય જુઓ): 
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• ઉત્પાદન સ્તર તપાસો, 

• ખાતર� કરો કે CP કાયર્રત છે અને લા�ુ પડતા રેકોડ�  �ળવવામાં આ�ા છે, 

• જો અવશેષ હાજર હોય અને એક �ચ કરતા વધારે હોય, તો છેલ્લા બાર (12) મ�હના માટે RD રેકોડ�  કરે છે 

• જો UST�સ�ટમ ત્રણ (3) મ�હના કરતાં વ�ુ સમયની TOS કરવામાં આવી હોય, તો ખાતર� કરો કે તમામ પંપ, લાઇન, માનવ 

માગ�, આ�ુષં�ગક સાધનો �ુર�ક્ષત છે અને TOS તર�કે યોગ્ય ર�તે ન�ધાયેલ છે. 

10. સાઇટ સ્કેચ 

GasLog માં સાઇટ સ્કેચ �ૂણર્ કરો �સવાય કે સાઇટ�ંુ સ્કેચ અગાઉના �નર�ક્ષણ માટે �ૂણર્ થ�ંુ હોય અને છેલ્લી �નર�ક્ષણ પછ� કોઈ 

ફેરફારો કરવામાં આ�ા ન હોય. 

11. શંકાસ્પદ ર�લીઝ અથવા પયાર્વરણીય અસરો 

જો શંકાસ્પદ ર�લીઝ અથવા પયાર્વરણીય અસરો મળ� આવે, તો GasLog માં ઑપરેટર અને સાઇટ અ�ુભાગને �ૂણર્ કરો અને 

�ૂચના �ુજબ દસ્તાવેજ કરો અને ફોટા શામેલ કરો. જો કોઈ શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ મળ� આવે, તો .09(6) પ્ર�ક્રયા માટે 
વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્ન અ�ુસરો. 

12. ઓ/ઓ ચચાર્ 

�નર�ક્ષકે �નર�ક્ષણ અહેવાલમાં નીચેની બાબતોની ન�ધ લેવી જોઈએ અને �નર�ક્ષણના �નષ્કષર્ પર ઓ/ઓ સાથે ચચાર્ કરવી જોઈએ: 

• ઉલ્લંઘન મ�ા 

• આઇટમ્સ કે જનેો જવાબ આપી શકાતો નથી અથવા ઉકેલી શકાતી નથી 

• વ�ુ મા�હતીની જ�ર છે 

�નર�ક્ષક ઓ/ઓ ને �ણ કરશે કે ઉપરોક્ત �ૂ�ચબદ્ધ વસ્�ુઓની �પરેખા આપતો ફોલો-અપ પત્ર �ર� કરવામાં આવશે, પ્ર�ોના 

જવાબો અને રેકોડ�  ગોઠવવા માટે �ૂચનો આપવામાં આવશે. 

�નયમ 0400-18-01-.16(4) અ�ુસાર, જો �વભાગ ન�� કરે છે કે UST �સ�ટમ કોઈપણ સમયે અપાલન કરે છે, તો જ ેતાર�ખથી 

�વભાગ ન�� કરે છે કે UST �સ�ટમ અ�ુપાલન નથી તે તાર�ખથી ત્રીસ (30) �દવસમાં ઑપરેટર વગર્ના સ્તરને અ�ુ�પ ઑપરેટરની 

�ુનઃપ્ર�શક્ષણની સફળ સમા�પ્ત અંદર �ૂણર્ થવી જોઈએ. 

જો �નર�ક્ષકને પછ�થી એવા �ુદ્દાઓ મળ� આવે કે જનેી ઑનસાઇટ ચચાર્ કરવામાં આવી ન હતી, તો �નર�ક્ષકે સમસ્યાની ઓળખ 

કરતા ઓ/ઓ નો સંપક�  કરવો જોઈએ, ઉકેલવા માટે ઓ/ઓ સાથે કામ કર�ું જોઈએ અને ન�ધ કરો કે આગામી �નર�ક્ષણ દર�મયાન 

તેની સમીક્ષા કરવામાં આવશે. જો કે, જો �નર�ક્ષક �ુમ થયેલ રેકોડ�  ન�ધે છે કે જ ે�નર�ક્ષણ દર�મયાન સમીક્ષા માટે ઉપલબ્ધ હોવા 

જ�ર� હતા અને પછ�થી સબ�મટ કરવામાં આવે છે, તો આ અને અન્ય મોડેથી સબ�મટ કરેલા રેકોડ�  સંભ�વત ઉલ્લંઘનોને પાત્ર છે. 

એક ઉદાહરણમાં �નર�ક્ષણ પછ� સબ�મટ કરાયેલા રેકોડ�નો શંકાસ્પદ ર�લીઝનો સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તે તેના �ુધી મયાર્�દત નથી. 
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જો ટાંક�ની આંત�રક અસ્તર કાટ સંરક્ષણની એકમાત્ર પદ્ધ�ત છે, તો ઓ/ઓ ને �ણ કરો કે તેઓએ ટાંક�(ઓ) કાયમી ધોરણે બંધ 

કરવી જોઈએ અને અમલીકરણ �વભાગનો સંદભર્ લો. 

13. �નર�ક્ષણ ફોલો-અપ 

a. કોઈ ઉલ્લંઘન મ�ંુ નથી 

જો કોઈ ઉલ્લંઘન મ�ંુ નથી, તો GasLog MIAની મેઈલ મજ�  �ુ�વધા દ્વારા FO-037 �ર� કરો. 

b. અવલોકનો 

અવલોકન એ કોઈ પણ વસ્�ુ છે જ ેખાસ કર�ને �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગના �નયમોમાં �ૂ�ચબદ્ધ નથી, 0400-18-01-

.01 વગેરે આમાં શ્રે� �વ�ાપન પદ્ધ�તઓ, ભ�વષ્યના સંભ�વત ઉલ્લંઘનોને ટાળવા માટે �નવારક પગલાં વગેરેનો સમાવેશ થઈ 

શકે છે. 

c. �નર�ક્ષણની તાર�ખ પછ� સમીક્ષા માટે સબ�મટ કરેલા રેકોડ્�સ 

અ�ુપાલન પત્ર (FO-36) ના પ�રણામો �ર� કરતા પહેલા, �નર�ક્ષણ પછ� સીધા સબ�મટ કરેલા તમામ રેકોડ્�સ (પેપર, ફોટોગ્રાફ્સ 

અથવા સ્કેન)ની સમીક્ષા કરો. જો સબ�મટ કરેલા રેકોડ્�સ બાક� ઉલ્લંઘનોને સં�ૂણર્પણે સંબો�ધત કરે છે, તો પછ� FO-036vc 
(�ુધારેલા ઉલ્લંઘનો) �ર� કરો. ઑપરેટર �ુનઃપ્ર�શક્ષણ ઉલ્લંઘન (ORV) માટેના સબ�મટ કરેલા રેકોડ્�સ �નર�ક્ષણની અગાઉના 

હોવા જોઈએ. MIA અર�માં જવાબો બદલવો જોઈએ ન�હ �સવાય કે �નર�ક્ષણના �દવસે જ દસ્તાવેજો પ્રાપ્ત ન થાય. પ્રાપ્ત 

થયેલા તમામ અ�ુપાલન દસ્તાવેજોની નકલો સમયસર એ�પ્લકેશનમાં અપલોડ કરવી જોઈએ. 

d. �નર�ક્ષણની તાર�ખ પછ� સમીક્ષા માટે રેકોડ�  સબ�મટ કરવામાં આ�ા નથી 

જો �નર�ક્ષણની તાર�ખે રેકોડ�  �ૂરા પાડવામાં આ�ા ન હતા અને પત્ર �ર� કરતા પહેલા �ૂરા પાડવામાં ન આ�ા હોય, તો 

નીચેની આઇટમ gનો સંદભર્ લો. 

e. મા�લક�ના ફેરફારો 

જો શે�ુ�લ�ગ અથવા �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા દર�મયાન મા�લક�ની �વસંગતતાઓ સામે આવી હતી પર� �ુ યોગ્ય ન�ધણી દ્વારા ઉકેલાઈ 

હતી, તો નવા ન�ધાયેલા મા�લકને તમામ પત્ર�વહાર �ર� કરો. જો મા�લક� ઉકેલાયેલી ન હોય, તો ન�ધાયેલા મા�લકને 

પત્ર�વહાર કરો. 

જો ન�ું �ૂચના ફોમર્ �નર�ક્ષણ દર�મયાન �ૂણર્ થ�ંુ હોય અથવા મા�હતી અપડેટ કરવાની જ�ર હોય, તો ફોમર્ પ્રાપ્ત થયા પછ�, 

�નર�ક્ષક પછ� �ૂચના અ�ુભાગમાં મોકલશે. 

મા�લક� અને સરનામાના ફેરફારો �ૂચના અ�ુભાગ દ્વારા ચકાસવાના આવશ્યક છે. હ� મેશા ખાતર� કરો કે તમે નીચે આપેલા ફોમર્ની 

ખાલી નકલો �નર�ક્ષણ દર�મયાન તમાર� સાથે રાખો છો: CN-1260 �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓની �ૂચના, CN-1383 મા�લકના 

પત્ર સરનામામાં ફેરફાર, �ુધારેલી �ૂચના, CN-0911 �વકે્રતાની ટાંક�ઓની મા�લક� બદલાવની �ણ, CN-1392 ખર�દનારની 

�ૂચના અને CN-1186 મા�લક�ની �ૂચના. 
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f. કાટ સંરક્ષણ 

જો ટાંક�ની આંત�રક અસ્તર એ કાટ સંરક્ષણની એકમાત્ર પદ્ધ�ત છે, તો ઓ/ઓ ને �ણ કરવા પત્ર�વહારમાં �ણ કરો કે 

તેઓએ ટાંક�ને કાયમી ધોરણે બંધ કરવી જોઈએ. 

g. ઉલ્લંઘનો મ�ા (FO-036 પત્રો) 

• GasLog MIA જનરેટ કરેલ ઉલ્લંઘનોની �ુ�� કરો. અમલીકરણ �વભાગ સાથે �વવા�દત કોઈપણ ઉલ્લંઘનોને ઉકેલો. જો 

યોગ્ય ર�તે �નર�ક્ષણ �ૂણર્ કરવા માટે વધારાની મા�હતીની જ�ર હોય, તો તે ચલને પત્રમાં �ૂણર્ કરો. �નર�ક્ષણ પત્ર (FO-

036) ના યોગ્ય પ�રણામો �ર� કરો - ઉલ્લંઘનો મ�ાં. �સ્પલ બકેટ �રપ્લેસમે�ટ, ન�ધણી કરાવવામાં �નષ્ફળતા અથવા જો 

�નર�ક્ષણ દર�મયાન મળ� આવે તો શંકાસ્પદ/�ુ�� થયેલ �રલીઝની �ણ કરવામાં �નષ્ફળતા શામેલ કરવાની ખાતર� કરો. 

જો કોઈ શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ મળ� આવે, તો .09(6) પ્ર�ક્રયા માટે વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્ન અ�ુસરો. 

• વગર્ A, B, C ઑપરેટરની આવશ્યકતાઓ 

ઑપરેટર ઑન-સાઇટ અને પો��ટ�ગ આવશ્યકતાઓ 
હાજર� આપી હતી ગેરહાજર હતા પાટ�-ટાઇમ ગેરહાજર હતા 

C A+B �ારે સાઇટ પર કોઈ ઑપરેટર નથી હાજર� વખતે પો�ટ�ગ 

ER સાઇન/પો�ટ કરેલ �ૂચના મેન્�ુઅલ  
B=C �ૂર� પાડવામાં આવેલ B ને C તર�કે 
પ્ર�શ�ક્ષત 

ગેરહાજર હોય ત્યારે ગેરહાજર� અ�સુરો 

 B/C તમામ કટોકટ�ઓનો જવાબ આપે છે  

o જો ઓ/ઓ એ વગર્ A/B �ન�ુક્ત કરેલ નથી અથવા હાલમાં સ�ક્રય �ન�ુક્ત નથી, તો �નર�ક્ષણના પ�રણામોમાં ઉલ્લંઘન 

0400-18-01-.16(1)(a) અથવા (2)(a) તર�કે શામેલ કરો પત્ર. 

 �નર�ક્ષણ પત્રના પ�રણામોમાં ઉલ્લંઘન 0400-18-01-.16(3)(c) નો સમાવેશ કરો �ાં ઑપરેટર C ઑપરેટર 

તેમના કામના સામાન્ય અભ્યાસક્રમ દર�મયાન સાઇન અથવા �ૂચના માગર્દ�શ�કા જોવાની અપેક્ષા રાખે છે ત્યાં 

�ૂકવામાં ન આવે તો. 

 જો કોઈ �ુ�વધા ધ્યાન �વનાની હોય, તો વગર્ B ઑપરેટર કે જ ેવગર્ C માટે પણ પ્ર�શ�ક્ષત છે અને કટોકટ� અને 

એલામર્નો જવાબ આપશે તો કોઈ ઉલ્લંઘન અ�સ્તત્વમાં નથી. 

o જો કોઈ �ુ�વધા પર થોડા સમય માટે કોઈ હાજર ન હોય તો: 

 હાજર� આપતી વખતે �ુ�વધામાં સાઇન અથવા �ૂચના માગર્દ�શ�કા હોવી આવશ્યક છે અને 

 કોઈ હાજર ન હોય ત્યારે B ઓપેરાટોરે તમામ કટોકટ� અને અલામર્નો પ્ર�તસાદ આપવો આવશ્યક છે 0400-18-

01-.16(3)(d). 

o �નયમ 0400-18-01-.16(4) અ�ુસાર, જો �વભાગ ન�� કરે છે કે UST �સ�ટમ કોઈપણ સમયે અપાલન કરે છે, 

તો જ ેતાર�ખથી �વભાગ ન�� કરે છે કે UST �સ�ટમ અ�ુપાલન નથી તે તાર�ખથી ત્રીસ (30) �દવસમાં ઑપરેટર 

વગર્ના સ્તરને અ�ુ�પ ઑપરેટરની �ુનઃપ્ર�શક્ષણની સફળ સમા�પ્ત અંદર �ૂણર્ થવી જોઈએ. 1 જુલાઈ, 2022થી અમલ 
કરવામાં આવેલ "ફાઇલ કરેલ ઑ�ફસ ઑપરેટરને �ુનઃ પર�ક્ષણ આપવા માટેની �ૂચનાઓ અને સંબં�ધત કાયર્કાર� 
અ�ુપાલન �નર�ક્ષણ એન્ફોસર્મે�ટ રેફરલ પ્ર�ક્રયા" માગર્દશર્નને અ�ુસરો. 

• જો જ�ર� હોય તો, �નર�ક્ષણ પત્રના યોગ્ય પ�રણામો ઉપરાંત યોગ્ય (FO-035) ફ્લેક્સ પાઇ�પ�ગ લેટર �ર� કરો. 

(�વઝ્�ુઅલ નોન-મેટા�લક પાઇ�પ�ગ ઓળખ માગર્દ�શ�કા અહ� મળ� શકે છે 

http://www.nwglde.org/downloads/flexpipeid_guide.pdf.) 

• જો એક્�ટ�શનની �વનંતી ફાઇલ કરવામાં આવી હોય, તો અમલીકરણ ની�તમાં દશાર્વેલ �ુજબ એક્�ટ�શન �ર� કરો. 

http://www.nwglde.org/downloads/flexpipeid_guide.pdf
http://www.nwglde.org/downloads/flexpipeid_guide.pdf
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• જો અમલીકરણ ની�તમાં દશાર્વેલ �ુજબ અમલીકરણ કાયર્વાહ� જ�ર� હોય તો: 

o યોગ્ય EAN પત્ર �ર� કરો, 

o યોગ્ય અમલીકરણ કાયર્વાહ� �વનંતી (EAR) તૈયાર કરો અને સબ�મટ કરો અને સમીક્ષા અને મજૂંર� માટે 

EFOMને સબ�મટ કરો. 

o એકવાર EFOM દ્વારા સમીક્ષા અને મજૂંર થઈ ગયા પછ�, EARને એન્ફોસર્મ�ેટ ટ�મના આતં�રક ઈમેલ 

સરનામા UST.EAR@tn.gov પર ઈમેઈલ કરો. 

h. દસ્તાવે�કરણ અને ટે્ર�ક�ગ 

• GasLog માં તમામ પત્ર�વહાર, �નર�ક્ષણ દસ્તાવેજો અને/અથવા અહેવાલોને ટૅ્રક કરો અને અપલોડ કરો. 

• જો કોઈ શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ ર�પોટ� થાય, તો 09(6) પ્ર�ક્રયા માટે વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્ન અ�ુસરો. 

• જો લા�ુ પડ�ંુ હોય તો, UST દ્વારા �નયમન ન કરાયેલ, પર� �ુ �નર�ક્ષણ દર�મયાન અવલોકન કરાયેલ �ુદ્દાઓ માટે યોગ્ય 

એજન્સીને સંદભર્ માટે EFOMને મેમો ડ્રાફ્ટ કરો. GasLogના ફ�રયાદ મો�ુલનો ઉપયોગ કર�ને આવા રેફરલ્સને ટૅ્રક કરો. 

• �નર�ક્ષણ બંધ કરવા અથવા તેનો સંદભર્ આપતા પહેલા: 

o ટે્ર�ક�ગ એ�ટ્ર�ઓ ચકાસો 

o તાર�ખો 

o GPS કોઓ�ડ�નેટ્સ 

o કેસની ���ત 

o �નર�ક્ષણના ઉલ્લંઘન 

o બધા દસ્તાવેજો અપલોડ કરવામાં આ�ા છે 

o સાઇટ સ્કેચ સં�ૂણર્ અને સાચો છે 

mailto:UST.EAR@tn.gov
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ટેનેસી રા�   

પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

અ�ુભાગ 2.2  

અસામાન્ય UST �સ�ટમ્સ 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો 

ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ દસ્તાવેજ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� અથવા ઘટક �પરેખાંકનો અને/અથવા એ�પ્લકેશનોને લાગતી સમસ્યાઓ �વશે તકનીક� અને �વ�શ� 

જ્ઞાન પ્રદાન કરે છે જ ેસામાન્ય ર�તે સામનો કરવામાં આવે છે તેના કરતા ઓછ� વાર અથવા વ�ુ જ�ટલ હોઈ શકે છે. આ દસ્તાવેજ 

આ સંજોગોમાં �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ના �નયમોને લા�ુ પાડવા અંગે માગર્દશર્ન અને �દશા પ્રદાન કરવાનો પ્રયાસ કરશે. દરેક અ�ુભાગની 

અલગથી ચચાર્ કરવામાં આવશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ દસ્તાવેજમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો અધ્યાય 0400-18-01માં સમાયેલ છે અને ટેનેસી રા� સ�ચવની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

4. ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો 

ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો�ંુ �નર�ક્ષણ કરતી વખતે �નર�ક્ષકને ઘણાં �વ�વધ પડકારોનો સામનો કરવો પડ� શકે છે. ઉત્પાદન હો�લ્ડ�ગ ક્ષમતાઓ 

મોટ� છે અને �ાન લેઆઉટ અને ભૌ�તક સાધનો સામાન્ય ર�તે મોટા ભાગના અન્ય �રટેલ �ાનો પર જોવા મળે છે તેના કરતા ઘણા 

અલગ હોઈ શકે છે. ઘણાં વાહનો સાથે ટ્રા�ફક ફ્લો સામાન્ય ર�તે વધારે હોય છે, કોમ�શ�યલ અને પેસેન્જર બંને વાહનો સામાન્ય ર�તે 

�ાન પર ગ�તમાન હોય છે, તેથી �નર�ક્ષક સલામતી �ૂબ જ મહત્વ�ૂણર્ છે. 

ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો માત્ર ટ્રક �ટૉપ અથવા 24-કલાકની કામગીર� �ુધી મયાર્�દત નથી, જોકે તે �ુ�વધા પર કેટલીક વ�ુ જ�ટલ ટાંક� 

અને પાઇ�પ�ગ ગોઠવણીઓ જોવા મળશે. મોટ� �રટેલ ચેઇન કામગીર�ઓ તેમની ગ્રાહક સેવાઓની યાદ�માં ગેસો�લન વેચાણ ઉમેર� 

ર�ા છે. જ ે�ાનો પર ગ્રાહક ટ્રા�ફક વધારવા માટે ��ડ ચેઇન અથવા બેવરેઝ ચેઇનના વેચાણ સાથે ભાગીદાર� કર� ર�ાં છે ત્યાં �ુ�વધા 

�ટોસર્ની સં�ા પણ વધી રહ� છે. ગ્રાહકોને આકષર્વા અને �ધણના વેચાણમાં વધારો કરવા માટે આમાંના ઘણા �ળોએ તાજતેરમાં 

"ફેસ�લફ્ટ" અથવા �રમોડેલ ક�ુ� છે. 

આમાંના કેટલાક �ાનો "એવરેઝ" �રટેલ �ાનો હતા ત્યારે સૌપ્રથમ �નર�ક્ષણ કરવામાં આ�ા હોઈ શકે છે અને હવે કામગીર� વ�ુ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
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જ�ટલ છે. છેલ્લી �નર�ક્ષણ પછ� ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગ ગોઠવણી બદલાઈ ગઈ હોઈ શકે છે. એક જ ઉત્પાદ �ડસ્પેન્સસર્ને બહુ-

ઉત્પાદન �ડસ્પેન્સસર્ દ્વારા બદલવામાં આ�ા હોઈ શકે. વધારાના �ધણ �ાનો ઉમેરવામાં આવી શકે છે અને ગ્રાહકોને ડ�ઝલ, 

બાયો�ુઅલ અથવા ઇથેનોલ ફ્લેક્સ �ુઅલ જવેા વધારાના ઉત્પાદનો ઓફર કરવામાં આવી શકે છે. ધ્યાન રાખો કે જો કોઈ �ાન�ંુ 

�નર�ક્ષણ કરવામાં આવે જેમાં પ�રવતર્ન થ�ંુ હોય, તો છેલ્લી �નર�ક્ષણ પછ� જ ેછે તેમાં તફાવત હોઈ શકે છે. જો ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ 

સામગ્રીમાં એવા ફેરફારો હોય કે જનેી �ણ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� ફોમર્ CN-1260 માટેની �ૂચના પર કરવામાં આવી ન હોય, તો ટાંક�ના 

મા�લક દ્વારા તે ફેરફારોની �ણ �નયમ .03(1)(g) હેઠળ કરવી. 

અન્ય UST �ુ�વધાઓ પર પેટ્રો�લયમ ટાંક�ઓ પર લા�ુ પડતા સમાન �નયમો ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો પર પણ લા�ુ પડે છે; આ �ાનો 

પર �નયમો કેવી ર�તે લા�ુ થઈ શકે છે, તે હ� મેશા ઓળખવામાં તે કામગીર� અને �નર�ક્ષણને વ�ુ �ુશ્કેલ બનાવે છે. ઉચ્ચ ઉત્પાદન 

�ાનો પર �નર�ક્ષણ કરવા માટે અહ� કેટલીક બાબતો�ંુ ધ્યાન રાખવા�ંુ છે: 

a. લીક �ડટેક્શન 
ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો પર પર�પરાગત ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ લીક શોધવાની પદ્ધ�તઓ વ�ુ જ�ટલ છે. જો કે, ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનોએ 

�નયમ .04(1)(a)3 માં �નધાર્�રત �રલીઝ શોધ પ્રદશર્ન ધોરણો�ંુ પાલન કર�ું આવશ્યક છે. ધ્યાનમાં લેવા જેવી કેટલીક બાબતો: 

1. સ્વચા�લત ટાંક� માપક (ATG) 

ઉચ્ચ ઉત્પાદ�ંુ ઉત્પાદન, વાર�વાર �ડ�લવર� અને થોડો અથવા કોઈ ટાંક� શાંત સમય આ ટાંક�ઓ માટે �ટે�ટક પર�ક્ષણ 

કાલ્પ�નક ર�તે અશ� બનાવે છે. ઘણા ઉત્પાદ ટાંક� મેનીફોલ્ડ કરવામાં આવશે અને ઉત્પાદન ટાંક�ઓ વચ્ચે સતત ફર�ંુ 

રહેશે. ઉત્પાદન �ટોરેજ ક્ષમતા ઘણા ATGની �ટે�ટક ટે��ટ�ગ ક્ષમતા કરતાં વધી જશે. સ્વચા�લત ટાંક� માપકનો ઉપયોગ 

કર�ને આ �ાનો માટેનો ઉકેલ એ સતત આંકડાક�ય લીક �ડટેક્શન (CSLD) �સ�ટમ છે. આ �સ�ટમનો ઉપયોગ કરતી 

ટાંક�ઓને મા�સક પર�ક્ષણ કરવા માટે બંધ કરવાની જ�ર નથી, જો �સ�ટમ �નયમ .04(3)(c)2 અ�ુસાર મા�સક પ�રણામ 

આપવા સક્ષમ હોય. જ ે�ાનો તેમના ATG સાથે CSLD પ્રોગ્રામનો ઉપયોગ કરતા નથી, તેઓએ �નયમ .04(3)(c)1 

અ�ુસાર મા�સક �ટે�ટક પર�ક્ષણ કરાવવો આવશ્યક છે. CSLDનો ઉપયોગ કરવાના ફાયદા અને ક્ષમતાઓ માટે ATG અને 

આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) તકનીક� અધ્યાયોમાં CSLD પરના અ�ુભગો જુઓ. 

લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાંકન પર રા��ય કાયર્ જૂથ (NWGLDE) ની યાદ�માં દશાર્�ા �ુજબ �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકનમાં દશાર્�ા 

�ુજબ ઓમાં �વહા�રક કદની મયાર્દાઓ હોય છે. ઑક્ટોબર 13, 2018 થી અસરકારક, તમામ �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ�ંુ 

�નયમ .04(1)(a)5 અ�ુસાર NWGLDE દ્વારા �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકન હો�ું જોઈએ. મોટાભાગના �કસ્સાઓમાં 15,000 થી 

20,000 ગેલન �ુધીની ટાંક�ઓ માટે મોટાભાગના ATG�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ છે. મોટા ભાગના �ૂચીબદ્ધ ATGઓ 

�ંુ �ૂલ્યાંકન મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ સાથે કરવામાં આ�ંુ ન હોવાથી, માપ મયાર્દા �સ�ટમમાં તમામ ટાંક�ઓને લા�ુ પડે છે. 

ઘણા ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો તેમના ATG સાથે જોડાણમાં CSLD પ્રોગ્રામનો ઉપયોગ કરશે. વતર્માન NWGLDE �ૂ�ચઓ 

CSLD �સ�ટમ માટે 18,000 ગેલનથી 100,000 ગેલન �ુધીની શ્રેણી દશાર્વે છે, જનેી સરેરાશ કદ લગભગ 38,000 ગેલન 

છે. આ પ્રોગ્રામોમાં કદની ઉપરની મયાર્દા પણ હોય છે, પર� �ુ મયાર્દા મેનીફોલ્ડેડ ટાંક� �સ�ટમમાં કુલ વોલ્�ુમ પર લા�ુ થાય 

છે અને તે એક ટાંક� કરતાં ઘણી વધારે છે. �નર�ક્ષકોએ ખાતર� કરવી જોઈએ કે કોઈપણ �ાન પર દેખરેખ રાખવામાં 

આવતી ટાંક�ઓની ક્ષમતા NWGLDE �ૂ�ચમાં દશાર્વેલ કદની મયાર્દાઓની અંદર છે અને �નયમ .04(1)(a)4 અને 

�નયમો.04(3)(c)1. અને 2. માં �નધાર્�રત પ્રદશર્ન ધોરણો અ�ુસાર છે. જો એ�ું ન હોય તો, ટાંક�ના મા�લકને �નયમ 

.04(1)(d) અ�ુસાર �ાન પર ક્ષમતા માટે યોગ્ય પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરવાની �ૂચના આપવી જોઈએ. 

�ારે ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો �રલીઝ શોધ માટે એક જ ATG પ્રોબનો ઉપયોગ કરે છે અને ટાંક�ઓ મેનીફોલ્ડ કરવામાં 

આવેલી છે, ત્યારે ATG એ CSLD પ્રોગ્રામનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. એક ATG પ્રોબ સામાન્ય ર�તે �સ�ગલ ટાંક� �ાપનમાં 

સાર� ર�તે કામ કરે છે, પર� �ુ જો બે કે તેથી વ�ુ ટાંક�ઓ એક ટાંક�માં માત્ર એક જ પ્રોબ સાથે મેનીફોલ્ડ કરવામાં આવેલી 

હોય, તો ATG CSLD સૉફ્ટવેર �વના ટાંક�ઓ વચ્ચે ઉત્પાદન ટ્રાન્સફર માટે વળતર આપવા સક્ષમ નથી. જો ATG પાસે 
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CSLD ન હોય, તો દરેક ટાંક�માં અલગ પ્રોબ �ા�પત કર�ું જોઈએ અને ટાંક� વચ્ચે સાઇફન તોડવા�ંુ સાધન અને �નયમ . 

04(3)(c)1 અ�ુસાર દરેક ટાંક� માટે દર મ�હને એક અલગ �ટે�ટક પર�ક્ષણ કરવામાં આવો જોઈએ. જો કે આ અ�ભગમ 

કામ કરશે, તે સામાન્ય ર�તે ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો પર અ�વહા� છે. 

ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો પર ATG સાથે CSLDનો ઉપયોગ કરવાનો એક વધારાનો ફાયદો એ હક�કત છે કે CSLDને મા�સક 

દેખરેખ પ�રણામ ન�� કરવા માટે ટાંક�ના કોઈ ડાઉન ટાઈમની જ�ર પડતી નથી અને CSLD ઘણા પ્રોબ્સ કરતાં નીચા 

ઉત્પાદન સ્તરે ટાંક��ંુ પર�ક્ષણ કરવા સક્ષમ છે જ ેમાત્ર �ટે�ટક સંચાલન પર�ક્ષણ કરે છે (CSLD પદ્ધ�તઓ પર વધારાની 

મા�હતી માટે સ્વચા�લત ટાંક� માપક તકનીક� અધ્યાય 3.2 જુઓ). ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનોના મા�લકો માટે �ટે�ટક પર�ક્ષણ 

કરવા માટે �ધણ�ંુ વેચાણ બંધ ન કર�ું અત્યંત મહત્વ�ૂણર્ છે. 

�ટે�ટક પર�ક્ષણ માટે �ૃતીય પક્ષ �ૂલ્યાંકનકારો દ્વારા પ્રમા�ણત સ્વચા�લત ટાંક� માપક મા�સક ઉત્પાદન દ્વારા પ્ર�તબં�ધત 

નથી. જો કે, CSLD પદ્ધ�તઓમાં ઉત્પાદની ઉત્પાદન મયાર્દાઓ હોય છે. �ાનો NWGLDE �ૂ�ચ પર દશાર્વેલ મા�સક 

ઉત્પાદન મયાર્દાઓથી વ�ુ ન હોવા જોઈએ અથવા મા�સક પર�ક્ષણ પ�રણામ �નયમ .04(1)(a)5 અ�ુસાર માન્ય ન હોઈ 

શકે. હાલમાં, NWGLDE �ૂ�ચ લગભગ 127,000 ગેલનથી 2.7 �મ�લયન ગેલન પ્ર�ત માસ �ુધીની ઉત્પાદની ઉત્પાદન 

મયાર્દાઓ દશાર્વે છે. સરેરાશ આંકડો દર મ�હને 154,000 અને 257,000 ગેલન વચ્ચે છે. �સ�ટમની ક્ષમતા અને ઉત્પાદન 

મયાર્દાઓ માટે તેમની �ૂ�ચમાં �ુધારો કરવા માટે �વકે્રતાઓ વાર�વાર તેમના �ૃતીય પક્ષ �ૂલ્યાંકનમાં �ુધારો કરે છે, તેથી 

�નર�ક્ષકોએ સૌથી વતર્માન મા�હતી માટે પ્રસંગોપાત NWGLDE વેબસાઇટનો સંદભર્ લેવો જોઈએ. 

2. મધ્યવત� દેખરેખ (IM) 

7/24/07ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત અથવા બદલાયેલ તમામ ટાંક�ઓ અને પાઈપ બી� �પે �નયમો .02(1)(b), 

.02(2)(a)2., .02(2)(b)2. અને .02(2)(c) અ�ુસાર IM સાથે સમા�વ� હોવા જોઈએ, જો કે IMનો ઉપયોગ જૂની 

ટાંક�ઓ માટે થઈ શકે છે. �રલીઝ શોધ માટે IM નો ઉપયોગ કર�ને ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ુ�વધાઓ માટે કોઈ અનન્ય 

આવશ્યકતાઓ નથી. IM સંબં�ધત ચો�સ જ��રયાતો માટે �નયમ .04(3)(d)1. અને તકનીક� અધ્યાય 3.4 ગૌણ �નયંત્રણ 

અને મધ્યવત� દેખરેખ વાંચો. હાઇડ્રો�ટે�ટક અને વે�ુમ પદ્ધ�તઓનો અમલ કરવો વ�ુ �ુશ્કેલ છે કારણ કે ઉચ્ચ ઉત્પાદન 

�ુ�વધાઓ પર લાંબી પાઇ�પ�ગ ચાલે છે. 

3. આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) 

SIR આ �ાનો પર .04(3)(e) અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવી શકે છે, પર� �ુ �ૂબ જ સચોટ ડેટા સંભવતઃ ATG દ્વારા જ 

એક�ત્રત કરવામાં આવશે. �ાં �ુધી માપન �ટ�કનો ઉપયોગ કર�ને માલયાદ� ડેટા એકત્ર કરવા માટે દરરોજ થોડા સમય 

માટે ટાંક�ઓ બંધ ન કર� શકાય, ત્યાં �ુધી અ�નણાર્યક પ�રણામો આવી શકે છે. �નર�ક્ષકો એવા �ાનોનો સામનો કર� શકે 

છે કે જમેાં લીક �ડટેક્શન માટે ATG હોય છે જ ેCSLD પ્રોગ્રામનો ઉપયોગ પણ કર� શકે છે. SIR અને સતત ઇન-ટેન્ક લીક 

�ડટેક્શન �સ�ટમ્સને લગતી ચો�સ જ��રયાતો માટે �નયમ .04(3)(e), .04(4)(d) અને તકનીક� અધ્યાય 3.3 આંકડાક�ય 

માલયાદ� સરખામણી વાંચો.  
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b. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ 

ઘણા ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ળોએ �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટર (MLLDઓ) હશે. મોટા �ાસની ઉત્પાદ પાઈપલાઈન (3” �ાસ) 

અને લાંબી પાઇ�પ�ગ ટાંક�ને જોડતી ચાલે છે અને ઘણા �ડસ્પેન્સસર્ ઘણી વખત ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ુ�વધાઓ પર જોવા મળે છે. 

આને ઘણીવાર ઉચ્ચ વોલ્�ુમ અસ્તર લીક �ડટેક્ટરના ઉપયોગની જ�ર પડે છે જનેે �ારેક "�બગ ફ્લો" અસ્તર લીક �ડટેક્ટર 

કહેવાય છે. ક� પનીઓ મોટા �ાસની પાઇપલાઇન્સ અને ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો સાથે આવતા વધારાના પ્રવાહ� ગ�તશીલતાને 

સમાવવા માટે ઉચ્ચ પ્રવાહ MLLDઓ બનાવે છે. આ સામાન્ય ર�તે સબમ�સ�બલ પંપને બદલે પાઇ�પ�ગ પર જ ��ત �વ�શ� 

એડેપ્ટર �ફ�ટ�ગમાં જોવા મળે છે. 

 

જો ત્યાં નોઝલ પ��પંગ �ધણ હોય, તો MLLD �ારેય લીક સે�ન્સ�ગ મોડમાં પાછુ�  ન�હ આવે. તેથી, ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનમાં �બગ ફ્લો 

MLLDઓ �ા�પત કરેલ હોઈ શકે છે, પર� �ુ જો ત્યાં �ૂરતો શાંત સમય ન હોય, તો તે �નયમ .04(2)(b)1. અને .04(4) ની જ��રયાતોને 

�ૂણર્ કર� શકશે ન�હ. 
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અસ્તર લીક �ડટેક્ટર�ંુ પસંદગી�ંુ �ાન સબમ�સ�બલ પંપની ટોચ પર હોય છે, જો કે, તે આ ર�તે �ા�પત કર� શકા�ંુ નથી, તો તેને 

સ્પે�શયલ ટ� �ફ�ટ�ગમાં પંપ હેડની શ� હોય તેટ�ું ન�ક �ા�પત કર�ું જોઈએ. MLLDને �ાનાંત�રત કરવાના બદલામાં, 

મા�લક/ઑપરેટર સ�પ સેન્સર �ા�પત કર� શકે છે જો નીચેની બધી શરતો �ૂર� થાય: 

• સ�પ પ્રવાહ� �ુસ્ત હોવો જોઈએ; 

• સ�પ સેન્સર સ�પના સૌથી નીચા �બ�દ ુપર ��ત હો�ું આવશ્યક છે; 

• સ�પ સેન્સર પ્રવાહ� અ�ુભવે તો એલામર્ કરવા માટે પ્રોગ્રામ કરેલ હો�ું જોઈએ અને મા�લક/ઑપરેટરે યોગ્ય ર�તે પ્ર�તસાદ આપવો 

જોઈએ; 

• મા�લક/ઑપરેટરે સેન્સરની ���ત અને એલામર્ ઇ�તહાસનો મા�સક રેકોડ�  �ળવવો આવશ્યક છે; અને 

• સેન્સર�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

�નયમ .04(2)(b), .04(3)(d) અને .04(4)(a) જુઓ. ચો�સ જ��રયાતો માટે તકનીક� અધ્યાય 3.4 ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� 

દેખરેખ અને 3.5 દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ જુઓ. 

સબમ�સ�બલ પપં 

ઉત્પાદ પ્રવાહ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ 
ટાંક� 

�ડસ્પેન્સસર્ન ે

3” ફ્લ�જ વાલ્વ 

�મકે�નકલ લીક 
�ડટેક્ટર 



8 

 

 
આ LLD પંપ હેડ પર ��ત નથી, અને LLD અને પંપ હેડ વચ્ચેની 

પાઇ�પ�ગ આપ��જનક લીક માટે દેખરેખ કરવામાં આવતી નથી. 

STP હેડમાંથી પાઇ�પ�ગમાં LLD માઉ�ટ કરવા�ંુ સામાન્ય ર�તે 

ફક્ત જૂના મોડલ પંપમાં જ જોવા મળે છે �ાં LLDને માઉ�ટ 

કરવા માટે પોટ� નથી. 

આ LLD, STP હેડની ન�કમાં યોગ્ય �ફ�ટ�ગમાં ��ત છે. આ 

જૂના મોડલ STP પર LLD માટે આ યોગ્ય �ાપન છે. 

 

c. �સ્પલ �નયંત્રણ 

કેટલાક ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનોમાં સામાન્ય �સ્પલ બકેટના �ાને �સ્પલ �નયંત્રણ �વસ્તારો હોય છે. આ ક��ક્રટમાં "કટ અવે" અથવા 

નીચેના ગે્રડ �વસ્તારો હોઈ શકે છે �ાં ઉત્પાદન પાઇ�પ�ગમાંથી �સ્પલ એકત્ર થઈ શકે છે. કેટલીકવાર આ એવા �વસ્તારો હોય છે 

કે �ાં �ધણની કામગીર�માંથી �સ્પલ્સને સમાવી શકાય તે માટે ડાઇક કરેલ �વસ્તાર બનાવવા માટે ક�ક્ર�ટની �દવાલો ગે્રડ પર 

�ા�પત કરવામાં આવી છે. મોટેભાગે, તમામ ઉત્પાદન ભરણ પાઈપો એક સામાન્ય �વસ્તાર શેર કરશે. �સ્પલ બકેટની જમે જ, 

આ �વસ્તારોને �નયમ .02(3)(b) અ�ુસાર કચરાથી �ુક્ત રાખવાની જ�ર છે. આ �વસ્તારો પણ �તરાડોથી �ુક્ત હોવા જોઈએ 

જ ેઢોળાયેલ ઉત્પાદને જમીનમાં લીક થવા દે. જો �તરાડો હાજર હોય, તો ક��ક્રટને પેટ્રો�લયમ �ુસંગત સામગ્રી સાથે સીલ કર�ું 

આવશ્યક છે. આ �નયંત્રણ �વસ્તારો �નયમ .02(3)(b) ની મા�સક �સ્પલ બકેટ �વઝ્�ુઅલ �નર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓને આધીન 

છે અને 13 ઓક્ટોબર, 2021થી �નયમ .02(8)(a)1.(i) અ�ુસાર શ� થતા મા�સક વોક�ુ �નર�ક્ષણને આ�ધન રહેશે. �સ્પલ 

�નયંત્રણ સંબં�ધત ચો�સ જ��રયાતો માટે તકનીક� અધ્યાય 4.2 �સ્પલ અને ઓવર�ફલ અવરોધ જુઓ. 

13 ઓક્ટોબર, 2021 થી શ� થતા તમામ �સ્પલ જલગ્રહણ બે�સન�ું �નયમ .02(3)(c)1.(ii.) અ�ુસાર દર ત્રણ વષ� 

પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે. ઑક્ટોબર 13, 2018 ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત કરેલી તમામ નવી UST �સ�ટમોએ 

�નયમ .02(3)(c)3(ii) અ�ુસાર તરત જ આ જ��રયાતો�ું પાલન કર�ંુ આવશ્યક છે. 
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d. કેથો�ડક પ્રોટેક્શન (CP) 

ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાન પર કાટ સંરક્ષણ એ એક પડકાર હોઈ શકે છે કારણ કે �ાનના કદ અને અન્ય �ૂગભર્ માળખાઓની 

હાજર� કે જ ેકેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીના સંચાલનમાં દખલ કર� શકે છે. CP પર�ક્ષણ પ�રણામોની સાથે સાઈટ મેપ હોવો જોઈએ 

જ ેદશાર્વે છે કે સંદભર્ કોષ �ાં �ૂકવામાં આ�ો હતો તેમજ દૂર� સંભ�વતતા �ાંથી મેળવવામાં આવી હતી. કાટ સંરક્ષણ 

સંબં�ધત ચો�સ જ��રયાતો માટે �નયમ .02(4) અને તકનીક� અધ્યાય 4.1 કાટ સંરક્ષણ જુઓ. 

5. �સ�ટમ �પરેખાંકન 

આકૃ�ત 1. નીચેના �ૃ� પર, એક �સ�ટમ બતાવે છે જમેાં પાઇ�પ�ગ બે ટાંક�માંથી જોડાયેલ છે. આ સાચી મેનીફોલ્ડ ટાંક� �સ�ટમ નથી, 

કારણ કે ઉત્પાદન ટાંક�ઓ વચ્ચે �ુક્તપણે વહે�ંુ નથી. આ �પરેખાંકન ઘણીવાર ઉચ્ચ વોલ્�ુમ ઉત્પાદન �ાનો પર જોવા મળે છે કારણ 

કે એક સબમ�સ�બલ પંપ જનરેટ કર� શકે તે કરતાં વ�ુ �ધણ �વતરણ દબાણ �ળવવાની જ��રયાતને કારણે. લાઇન લીક �ડટેક્ટર 

અને પંપ�ંુ �પરેખાંકન 3.0 �પીએચ આપ��જનક લીક �ડટેકશન માપદ�ડને �ૂણર્ કરવા માટે મહત્વ�ૂણર્ છે. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ પર 

અસ્તર લીક �ડટેક્ટરની ચો�સ જ��રયાતો માટે �નયમ .04(4)(a) અને તકનીક� અધ્યાય 3.5 દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને અસ્તર 

�સ્પલ્સ= માટે પેવમ�ેટ 

પર સમા�વ� �વસ્તાર 

ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ુ�વધા પર �સ્પલ 

�નયંત્રણ �વસ્તાર�ંુ વૈક�લ્પક �શ્ય. 
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�ુસ્તતા પર�ક્ષણ જુઓ. આકૃ�ત 2. નીચે, દબાણ રાહત ચેક વાલ્વ�ંુ �ાપન બતાવે છે �ારે સામાન્ય પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં આ 

ગોઠવણીમાં બે સબમ�સ�બલ પંપનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે. 

 

આકૃ�ત 1. 

 

આકૃ�ત 2  

સ્વીવેલ અથવા �ુ�નયન સાથે 
લવચીક પાઇપ 

બૉલ વાલ્વ 

�ડસ્પેન્સસર્ને 

મા�ટર પંપ 

નીચલા નંબરવાળ� ટાંક� ઉચ્ચ નંબરવાળ� ટાંક� 

સ્લેવ પંપ 

બૉલ વાલ્વ 

સ્વીવેલ અથવા �ુ�નયન સાથે 
લવચીક પાઇપ 

દબાણ રાહત પ્રકાર 
ચેક વાલ્વ (50 PSI) 

�ુશ્કેલી �નવારણ અને �ળવણી માટેના 
�વકલ્પ તર�કે, ચેક વાલ્વના ડાઉન�ટ્ર�મમાં 
બોલ વાલ્વ �ા�પત કરો. અહ� દશાર્વેલ ડ્રો�ગ ઇન-લાઇન, દબાણ રાહત ટાઇપ 

ચેક વાલ્વની જ��રયાતને દશાર્વવા માટે છે. ચેક વાલ્વના 
ડાઉન�ટ્ર�મ પાઇ�પ�ગને ઇન્�ટોલ કરવા માટે તે ભલામણ કરેલ 
માગર્દ�શ�કા નથી. 

નો�ટસ 
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a. સેટેલાઈટ �ડસ્પેન્સસર્ 

સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સસર્ મા�ટર �ડસ્પેન્સરમાંથી પ�પ કરાયે�ું �ધણ દૂરથી �વત�રત કરે છે. કેટલીક પ�ર���તઓમાં, આ �ડસ્પેન્સર 

�પરેખાંકન ડ્રાઇવરને એકસાથે બંને સેડલ ટાંક� ભરવા અને એક બાજુ મા�ટર �ડસ્પેન્સરનો ઉપયોગ કર�ને અને બી� બાજુ 

સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સરનો ઉપયોગ કર�ને �ધણ ભરવાનો સમય ઝડપી બનાવવા દે છે. જો અયોગ્ય �પરેખાંકનનો ઉપયોગ કરવામાં 

આવે તો, મા�ટર �ડસ્પેન્સરથી સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર �ુધીના કોઈપણ દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગને લીક માટે દેખરેખ કર� શકાશે ન�હ 

અથવા �નયમ .04(4)(a) અ�ુસાર મા�ટર અને સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર વચ્ચે �વનાશક અસ્તર લીક �ડટેક્શન થઈ શકશે ન�હ. 

ઉપરાંત, જો સમાન અયોગ્ય �પરેખાંકનનો ઉપયોગ કરવામાં આવે તો, જો જ�ર� હોય તો, મા�ટર �ડસ્પેન્સર અને સેટેલાઇટ 

�ડસ્પેન્સર વચ્ચેના કોઈપણ દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગને �નયમ .04(4)(b) અ�ુસાર �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ કર� શકાશે ન�હ. રેડ જકેેટ 

(Red Jacket) એ આ �ુદ્દાઓને સંબોધતા જૂન 1996 (RJ-23-51) માં ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન બહાર પા�ંુ હ�ંુ. 

નીચેનો આકૃ�ત મા�ટર/સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર સાથે �સ�ગલ LLDનો ઉપયોગ કરવા માટે યોગ્ય �પરેખાંકન દશાર્વે છે. 

 

ઑનસાઇટ �નર�ક્ષણ દર�મયાન, �નર�ક્ષકો �નયમ .04(4)(a) અ�ુસાર લાઇન લીક શોધ માટે 10 psi માપદ� ડ પર 3.0 �પીએચ 

સાથે �ુસંગત થવા માટે તે યોગ્ય ર�તે શ્ત�પત કરે�ું છે કે કેમ, તે �નધાર્�રત કરવા માટે �પરેખાંકનને ���ની ર�તે ચકાસવામાં સક્ષમ 

ન હોઈ શકે. પ�રણામે, જો મા�ટર/સેટેલાઇટ �ડસ્પે�ન્સ�ગ �સ�ટમ્સ ધરાવતી �ુ�વધા હોય, તો .02(1)(b) �ુજબ �નર�ક્ષકને 

મા�લક/ઑપરેટરને એક સેવા પ્રદાતાની જ�ર પડશે જ ેપાઇ�પ�ગ �સ�ટમ અને �ડસ્પેન્સર �ાપનથી પ�ર�ચત હોય તે ચકાસશે કે 

�ડસ્પે�ન્સ�ગ �સ�ટમ્સ યોગ્ય ર�તે ગોઠવવામાં આવી છે. આવી ચકાસણી �વભાગના �નયમો અ�ુસાર �ુ�વધાના રેકોડ�નો એક ભાગ 

છે અને ટાંક�ના મા�લક દ્વારા �નયમ .03(2) અ�ુસાર �ળવી રાખવી જોઈએ. આ દસ્તાવેજ ફ�લ્ડ ઑ�ફસ અ�ુપલાન ફાઇલમાં 

પણ �ળવવો જોઈએ. એકવાર �પરેખાંકન �ુ�� થઈ �ય, પછ� �નર�ક્ષકે ભા�વ �નર�ક્ષણ માટે સંદભર્ માટે �નર�ક્ષણ ડેટાબેઝમાં 

યોગ્ય ગોઠવણીની ન�ધ લેવી જોઈએ. �ાં �ુધી �સ�ટમ �પરેખાંકન બદલાય ન�હ, ત્યાં �ુધી આ �ુનરાવ�ત�ત આવશ્યકતા નથી. 

જો એ�ું �ણવા મળે છે કે �સ�ટમ યોગ્ય ર�તે ગોઠવેલ નથી, તો અસરગ્રસ્ત પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ �વભાગના �નયમો�ંુ પાલન કરતી 

નથી અને તેને સમયસર પાલનમાં લાવવામાં આવવી જોઈએ. 

અસ્તર �ુસ્તતા પર�ક્ષણ સંબં�ધત ચો�સ જ��રયાતો માટે તકનીક� અધ્યાય 3.5 દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને અસ્તર �ુસ્તતા 

પર�ક્ષણ જુઓ. 

�ધણ નોઝલ 

મા�ટર �ડસ્પેન્સર સોલેનોઇડ વાલ્વની (પાછળ)ટ� 

અપ�ટ્ર�મની પાઇ�પ�ગ 

સોલેનોઇડ વાલ્વ 

સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર પ્રાથ�મક �ડસ્પેન્સર 

�ધણ મીટર 

ટાંક�માંથી �ધણનો પ્રવાહ 
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b. તેલ / પાણી �વભાજક (OWS) 

કેટલીક �ુ�વધાઓમાં OWS હોઈ શકે છે જ ે�ટ�લ અથવા ક��ક્રટથી બને�ું હોય છે. એક જ પાત્રને ગંદાપાણીના �ુ�દ્ધકરણની 

ટાંક� તર�કે ગણવામાં આવશે અને તેને �નયમ .01(2)(b)1.માં �ૂ�ચબદ્ધ �નયમોમાંથી આં�શક ર�તે બાકાત રાખવામાં આવશે 

�સવાય કે �નયમ .06 દ્વારા જ�ર� �રલીઝ �રસ્પોન્સ અને �ુધારાત્મક કાયર્વાહ�. એક અલગ પાત્ર અથવા હો�લ્ડ�ગ ટાંક� સાથે 

OWS જેમાં ગંદાપાણી �સવાય કચરો પેટ્રો�લયમ એકત્ર કરવામાં આવે છે તેને �નયં�ત્રત કરવામાં આવશે. કેટલાક ઉદાહરણો નીચે 

દશાર્વેલ છે: 

 

બે પ્રકારના �સ�ગલ પાત્ર તેલ પાણી �વભાજક - 

�નયમન નથી, જમે કે ડાબે અને નીચે દશાર્�ા 

�ુજબ 
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નીચે�ંુ �પરેખાંકન એક �નયમન કરેલ ટાંક� - હો�લ્ડ�ગ ટાંક� બી દશાર્વે છે 

 

અલગ હો�લ્ડ�ગ ટાંક� (b) માં પેટ્રો�લયમ પદાથ�ના ઓછામાં ઓછા એકાગ્રતા કરતાં વ�ુ�ંુ �મશ્રણ હોય છે, અને ગંદાપાણીની 

સારવાર પ્ર�ક્રયાના ભાગ �પે ટાંક� (a) ની અંદર સમાયેલ નથી, ટાંક� (b) ગંદાપાણીની સારવાર ટાંક� તર�કે �નયમ .01(2)(b)1 

હેઠળ આં�શક ર�તે બાકાત નથી. આ �ચત્રમાં ટાંક� (b) માટે યોગ્ય વગ�કરણ ફાલ�ુ તેલ ટાંક� છે. ફાલ�ંુ તેલની ટાંક�ઓ 

�નયમનકાર� ટાંક�ઓ છે, �ાં �ુધી ટાંક� (b) 110 ગેલન કે તેથી વ�ુ હોય, ત્યાં �ુધી �નયમ .02(3)(a)2.(ii) અ�ુસાર �સ્પલ 

અને ઓવર�ફલ અવરોધ �સવાયની તમામ �નયમન કરેલ ટાંક�ની આવશ્યકતાઓને આધીન હોય છે. 

c. ફ�લ્ડ પર �ન�મ�ત ટાંક�ઓ 

ફ�લ્ડ પર �ન�મ�ત ટાંક� એટલે કે �ળ પર બાંધવામાં આવેલી ટાંક�. ઉદાહરણ તર�કે, �ળ પર નાખવામાં આવેલ ક��ક્રટથી બનેલી 

ટાંક�, અથવા �ટ�લ અથવા ફાઈબરગ્લાસની ટાંક� જ ે�ુ�ત્વે �ળ પર બનાવવામાં આવે છે, તેને ફ�લ્ડ પર �ન�મ�ત ગણવામાં 

આવે છે. કેટલીક �ુ�વધામાં મોટ� ફ�લ્ડ �ન�મ�ત ટાંક� હોઈ શકે છે જે �ધણ �ડ�લવર� પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં �ધણ દાખલ કરતા 

પહેલા �ૂગભર્ ટાંક�ને સપ્લાય કર� શકે છે. �નયમ .01(2)(b)2 અને �નયમ .17માં જણા�ા �ુજબ ફ�લ્ડ પર �ન�મ�ત ટાંક� સાથેની 

UST �સ�ટમોને �વભાજન �નયમોમાંથી આં�શક ર�તે બાકાત રાખવામાં આવે છે, �સવાય કે �રલીઝની ઘટનામાં �નયમ .06 અ�ુસાર 

�રલીઝ પ્ર�તસાદ અને �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� કરવી. જો કે, 13 ઓક્ટોબર, 2018થી પ્રભાવી, �ૂગભર્માં કુલ �સ�ટમ ક્ષમતાના 

દસ (10) ટકા કે તેથી વ�ુ સાથે ફ�લ્ડ પર �ન�મ�ત ટાંક� �નયમ 17 અ�ુસાર �વભાગના �નયમોને આધીન છે. જો �વભાગ દ્વારા 

�નયમન કરવા�ંુ ન�� કરવામાં આવે, તો આ �સ�ટમો તમામ �રલીઝ શોધ, �રલીઝ �નવારણ અને કાટ સંરક્ષણ તેમજ �રલીઝ 

તેલ/પાણી  
�વભાજક (A) 

વાહનોમાંથી નકા�ંુ તેલ, એ��ટફ્ર�ઝ, ગ્રીસ, �ધણ, 
ધોવા�ંુ પાણી, વહે�ંુ પાણી, સોલવ�ટ્સ, 

�ુ�બ્રક�ટ્સ વગેરે એક�ત્રત કરે છે 

હો�લ્ડ�ગ ટાંક�  
(B) 
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�રપો�ટ�ગ અને �ુધારાત્મક �ક્રયા �નયમનકાર� આવશ્યકતાઓને આધીન રહેશે. તમામ �સ�ટમો �નયમ .17(1)(b) અ�ુસાર આ 

જ��રયાતોને આધીન છે. 

વ�ુમાં, �નયમ .09(3)(c) અને (d) અ�ુસાર �ુ�વધામાં આવશ્યક છે: 

• �નયમ 0400-18-01-.17 ના પેટાફકરા (1)(c) �ંુ પાલન કરો; 

• �વભાગ માગર્દ�શ�કા અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવેલ �વભાગ મંજૂર કરેલ સાઇટ ચેક દ્વારા દશાર્વો કે આ સાઇટ પર 

UST �સ�ટમ(ઓ) તરફથી કોઈ �રલીઝ કરવામાં આવી નથી અથવા તે સાઇટ પર પહેલાની રજૂઆતો નવી �રલીઝની 

શોધમાં દખલ કરશે ન�હ; અને 

• �વભાગ મા�લક અને/અથવા ઑપરેટરની પેટ્રો�લયમ સાઇટ અને �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �સ�ટમ્સ�ંુ �નર�ક્ષણ કરશે. 

મા�લક અને/અથવા ઓપરેટરને ખામીઓ �વશે �ણ કરવામાં આવે તે તાર�ખના 45 �દવસની અંદર, અથવા �ડ�વઝન 

પરવાનગી આપી શકે તેવા અન્ય સમયની અંદર, મા�લક અને/અથવા ઓપરેટર, �વભાગના સંતોષ માટે, આ �નર�ક્ષણ 

દર�મયાન �વભાગના કમર્ચાર�ઓ દ્વારા શોધાયેલ કોઈપણ ન�ધનીય ખામીઓ અથવા ઉલ્લંઘનોનો ઉપાય કરશે. 

�વભાગ �નધાર્�રત કરે છે કે મા�લક અથવા ઑપરેટર આ ફકરાના પેટા ફકરા (c) અ�ુસાર ભંડોળની યોગ્યતા �ા�પત કરવાની 

જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે છે તે તાર�ખના 30 �દવસની અંદર, �વભાગ મા�લક અને/અથવા ઑપરેટરને તે તાર�ખની �ણ કરશે કે 

જયારે ફ� ડની યોગ્યતા �ા�પત કરવામાં આવી હતી. ફ� ડમાં તપાસાત્મક અથવા �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� ખચર્ અથવા ભંડોળની 

અયોગ્યતાના સમય દર�મયાન થયેલા �રલીઝ સાથે સંકળાયેલ �ૃતીય પક્ષ જવાબદાર�ના દાવાઓને આવર� લેવામાં આવશે ન�હ. 

d. ડ�ઝલ એક્ઝો�ટ ફ્�ુઇડ (DEF) ટાંક�ઓ 

આ ટાંક�ઓ પાણી અને �ુ�રયાના સોલ્�ુશન છે જ ેપેટ્રો�લયમ સંયોજનો નથી અને તેથી �વભાગ દ્વારા તે�ંુ �નયમન થ�ંુ નથી. 

e. નોક આઉટ ટાંક�ઓ 

આ ટાંક�ઓ �ારેક �ધણ ટ�મ�નલ અથવા બલ્ક પ્લા�ટ્સ પર જોવા મળે છે. આ વરાળની �ુનઃપ્રા�પ્ત એકમોનો ભાગ છે અને 

મોટાભાગે સં�ૂણર્પણે જમીનની ઉપર હોય છે. આ ટાંક�ઓ કાં તો �ધણની વરાળને પ્રવાહ�માં ઘટ્ટ કરવા માટે ક્રાયોજ�ેનક પ્ર�ક્રયાનો 

ઉપયોગ કર� શકે છે અથવા શોષણ પ્ર�ક્રયા જ ેકાબર્ન શોષણ દ્વારા વરાળને દૂર કરે છે. �નર�ક્ષકોએ �નધાર્�રત કર�ું જોઈએ કે �ંુ 

અંડરગ્રાઉન્ડ નોક આઉટ ટાંક� પેટ્રો�લયમનો સંગ્રહ કર� રહ� છે અને (ઝડપથી ખાલી કરવામાં આવી નથી) �નયમ .01(2)(c)6. 

અ�ુસાર છે, અને જો એમ હોય, તો તેને �નયમન કરેલ ટાંક� ગણવામાં આવે છે. જો ટાંક�ને .01(2)(b) અ�ુસાર આં�શક ર�તે 

બાકાત રાખવામાં આવે તો પણ, �નયમ .06 અ�ુસાર �રલીઝ પ્ર�તભાવ અને �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� જ�ર� છે. પ્રસંગોપાત, �ધણની 

વરાળને બાળવા માટે થમર્લ પ્ર�ક્રયાનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે. આ ટાંક�ઓ સામાન્ય ર�તે ખાલી હોય છે; પ્રવાહ� �ધણ માત્ર 

ત્યારે જ હાજર રહેશે જો કોઈ �ધણની ઘટના હોય જમેાં �ધણ વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત પાઈપોમાં પાછુ�  "ઉત્સ�જ�ત" થ�ંુ હોય અથવા 

જો ટેન્કર લો�ડ�ગ દર�મયાન અ�ણતાં ટેન્કર ઓવર�ફલ થઈ ગ�ંુ હોય. 

f. �રમોટ �ફલ્સ 

કેટલાક �ાનો �રમોટ �ફલનો ઉપયોગ કર� શકે છે �ાં ટાંક��ંુ �ાન, �ટોર ટ્રા�ફક ફ્લો પેટનર્ અથવા શેર�માં પ્રવેશ અને બહાર 

નીકળે છે, �ારે ગ્રાહકો હાજર હોય ત્યારે �ધણ ભરવા�ંુ કાં તો �વક્ષેપકારક, સાઇટના ટ્રા�ફક પ્રવાહમાં ભીડ, અથવા સંભવતઃ 

વાહન �ડસ્પેન્સર અથવા �ડ�લવર� ટ્રક ત્રાટકે તેવી શ�તાઓ વધારે છે. આ �ફલ ટાંક� પર સીધા ��ત નથી, પર� �ુ ટાંક�માંથી 

સરભર કરવામાં આવે છે અને �નયમો 02(3)(a)1.(i) અને .02(3)(b) અ�ુસાર �સ્પલ અવરોધ ઉપકરણ �ા�પત હો�ું 

આવશ્યક છે. �ધણ �ુ�ત્વાકષર્ણ પ્રવાહ દ્વારા બાજુની �ુસાફર� કરે છે �ાં �ુધી તે ટાંક�માં ન આવે ત્યાં �ુધી. ઘણી વખત 

ટાંક�માં વ�ટ�કલ �ફલ પાઇપ પણ હશે જનેો ઉપયોગ ટાંક�ને ચ�ટાડવા માટે કર� શકાય છે. બોલ ફ્લોટ વાલ્વનો �રમોટ �ફલ્સ સાથે 

ઓવર�ફલ અવરોધ માટે ઉપયોગ કરવાની મંજૂર� નથી. ચો�સ જ��રયાતો માટે તકનીક� અધ્યાય 4.2 �સ્પલ અને ઓવર�ફલ 
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અવરોધ જુઓ. 

 

ર�મોટ �ફલ્સ વાસ્ત�વક ટાંક�ઓથી અ�ુક 

અંતરે ��ત હોઈ શકે છે. મા�સક 

�નર�ક્ષણની જમે યોગ્ય �ફ�ટ�ગ કેપ્સ પણ 

જ�ર� છે. �નયમ .02(3)(b)4 જુઓ. 

 

 

જો �રમોટ �ફલ્સ હાજર હોય, તો તે ન�� કરવા માટે નીચેની વધારાની વસ્�ુઓ સાથે અસામાન્ય �ફલ પાઇપ�ંુ �નર�ક્ષણ કરવા 

જ�ેું જ �નર�ક્ષણ કર�ું જોઈએ: 

• જો �રમોટ �ફલથી ટાંક� �ુધીની ઉત્પાદ �ડ�લવર� પાઇ�પ�ગ ધા�ુની હોય, તો તે �નયમ .02(4)(b) અને તકનીક� અધ્યાય 

4.1 કાટ સંરક્ષણમાં ચચાર્ કયાર્ �ુજબ કાટથી સંર�ક્ષત હોવી જોઈએ. તે ઈ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ ટાંક� અને અન્ય માળખાં 

સાથે બંધાયે�ું હો�ું જોઈએ અને સતત હો�ું જોઈએ. ગેલ્વે�નક �સ�ટમમાં, તે અલગ હો�ું જોઈએ અને ટાંક�માંથી અલગ 

કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલી હોવી જોઈએ; અને 

• જો �રમોટ �ફલ ઉપરાંત ટાંક�માં કોઈ અનલોક કરેલ અથવા �ુલભ વ�ટ�કલ �ફલ પાઇપ હાજર હોય, તો વ�ુ મા�હતી માટે 

માનકકૃત �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા, �ફલ પોટ�/�સ્પલ બકેટ(ઓ) �ાન અ�ુભાગનો સંપક�  કરો. 

અહ� બતા�ા પ્રમાણે 

ટાંક�માં ડ્રોપ �ુબ સાથે 

ભરણ પોટ� હોઈ શકે છે 

�રમોટ �ફલ પોટ� ને �સ્પલ 

સંરક્ષણની જ�ર પડશે. �નયમ 

.02(3)(a)1.(i) જુઓ 

આ ઉદાહરણમાં, ટાંક�માં ડ્રોપ 

�ુબ હાજર હોવા છતાં, 

પાઇ�પ�ગના આ અ�ુભાગને કાટ 

સંરક્ષણની જ�ર પડશે જો તે 

ધા�ુની હોય. 
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g. મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ 

કેટલાક �ાનો એકસાથે ઉત્પાદનની ટાંક�ઓને મેનીફોલ્ડ કર� શકે છે. આ �ક્રયા મોટ� સંગ્રહ ક્ષમતા પ્રદાન કરે છે અને �ાનને 

કાયર્રત રાખવા માટે જ�ર� �ડ�લવર�ની સં�ા ઘટાડે છે. જો કે બંને ટાંક��ંુ અલગ-અલગ માપન કર�ું આવશ્યક છે, મેનીફોલ્ડેડ 

ટાંક�ઓ માટે SIR અને સતત લીક �ડટેક્શન (CSLD) �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ સામાન્ય ર�તે બંને ટાંક�ઓ માટે માત્ર એક જ 

પ�રણામ બતાવશે. લા�ુ પડતી �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ માટે તકનીક� અધ્યાયો જુઓ. જો તે �નયમ .04(2)(b)2ને �ૂણર્ કરે, તો 

મેનીફોલ્ડેડ ટાંક� �સ�ટમો વચ્ચે સાઇફન પાઇ�પ�ગ માટે કોઈ �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓ નથી. જો સાઇફન પાઇ�પ�ગ ધા�ુની 

હોય અને જમીન, ��ર પાણી અથવા અન્ય પ્રવાહ�ના સંપક� માં હોય, તો તેને �નયમ .02(4) અ�ુસાર કાટથી સંર�ક્ષત કરવામાં 

આવશે. મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ સામાન્ય ર�તે આકૃ�ત 3 માં દશાર્વેલ પ્રમાણે જોડાયેલ હોય છે. �નર�ક્ષણ દર�મયાન, CP જ��રયાતો 

ન�� કરવા માટે માત્ર તે જ વસ્�ુનો ઉપયોગ કરવામાં આવશે જ ેમાટ�ને દૂર કર�ને ���ની ર�તે જોઈ શકાય છે અથવા સરળતાથી 

ઍક્સેસ કર� શકાય છે. 

આકૃ�ત 4. મેનીફોલ્ડેડ ટાંક� �સ�ટમમાં એક ટાંક�માંથી �ધણ પંપ કરવા માટે વપરાતો એક સબમ�સ�બલ પંપ બતાવે છે. સાઇફન 

લાઇન ઉત્પાદનને સબમ�સ�બલ પંપ વડે અન્ય ટાંક�માંથી ટાંક�માં વહેવા દે છે. એકવાર સબમ�સ�બલ પંપ બંધ થઈ �ય પછ�, 

ઉત્પાદન મેનીફોલ્ડમાં દરેક ટાંક�માં ઉત્પાદન�ંુ સ્તર સમાન ન થાય, ત્યાં �ુધી મેનીફોલ્ડની ટાંક�ઓ વચ્ચે ટ્રાન્સફર કરવા�ંુ ચા�ુ 

રાખશે. (આનો અથર્ એ નથી કે દરેક ટાંક�માં ઉત્પાદનની માત્રા સમાન છે, કારણ કે ટાંક�ઓ કદમાં સમાન ન હોઈ શકે.)  
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આકૃ�ત 3. 

 

આકૃ�ત 4.  

ટાંક�ઓ 

સાઇફન લાઇન 

�ફલ 

વે�ટ 

સાઇફન આ�સ�ટ �ુબ 

વધારાના ટાંકાઓમાંથી 

�ડચાજ�  લાઇન  

મેનીફોલ્ડ પાઇપ 
સાથે જોડાણ 

સાઇફન આ�સ�ટ �ુબ 
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6. મર�નાસ 

મોટાભાગના મર�નામાં અનન્ય �પરેખાંકનો હશે. જો ટાંક� અથવા ટાંક�ઓના ઉત્પાદ �ડસ્પેન્સર(રો) કરતા વ�ુ �ચાઈ પર ��ત છે, તો 

નીચેના �નયમો અને .04(1)(a)2 અને . 04(4)એ ની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરવા માટે �ા�પત કરવામાં આવશે: 

a. સાઇફનરોધી સોલેનોઇડ વાલ્વ 

પાઇપલાઇનમાં �રલીઝની ���તમાં �ુ�ત્વાકષર્ણ બળ હેઠળ ટાંક�માં ઉત્પાદને ટાંક�માંથી બહાર નીકળ�ંુ અટકાવવા માટે સામાન્ય 

ર�તે બંધ થયેલ સાઇફનરોધી સોલેનોઇડ વાલ્વ �ા�પત કર�ું જ�ર� છે. ઉપકરણ�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અથવા 

�વભાગ દ્વારા પ્રદાન કરવામાં આવેલ માગર્દશર્ન અ�ુસાર કરવામાં આવશે. 

b. દબાણ �રલીઝ વાલ્વ 

સામાન્ય ર�તે બંધ સોલેનોઇડ અને અસ્તર લીક �ડટેક્ટર વચ્ચે દબાણ રાહત વાલ્વ �ા�પત કર�ું જોઈએ જથેી સામાન્ય ર�તે 

બંધ સોલેનોઇડની આસપાસ ઉત્પાદ �વસ્તરણ રાહત મળે. આ ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગમાં થમર્લ �વસ્તરણને કારણે દબાણના �નમાર્ણને 

અટકાવશે. કેટલાક સોલેનોઇડ્સમાં ઉપકરણમાં બનેલ દબાણ રાહત ક્ષમતાઓ હોઈ શકે છે. 

c. અસ્તર લીક �ડટેક્ટર 

અસ્તર લીક �ડટેક્ટરને સાઇફનરોધી સોલેનોઇડ વાલ્વના ડાઉન�ટ્ર�મમાં �ા�પત કર�ું જ�ર� છે અને તે સબમ�સ�બલ પંપ ઉપર 

��ત નથી. ખાતર� કરો કે લીક �ડટેક્ટસર્ NWGLDE �લ��ટ�ગમાં પાઇપલાઇન વોલ્�ુમ જ��રયાતો કરતાં વધી જતા નથી. જો 

MLLD અને STP હેડ વચ્ચે પાઇ�પ�ગ અથવા �ફ�ટ�ગમાં લીક થાય છે, તો MLLD લીકને શોધી શકશે ન�હ. પાલનમાં ધ્યાનમાં લેવા 

માટે નીચેની આવશ્યકતાઓને .04(4)(c) અ�ુસાર �ૂર� કરવામાં આવશે: 

• સ�પ પ્રવાહ� �ુસ્ત હોવો જોઈએ; 

• સ�પ સેન્સર સ�પના સૌથી નીચા �બ�દ ુપર ��ત હો�ું આવશ્યક છે; 

• સ�પ સેન્સર પ્રવાહ� અ�ુભવે તો એલામર્ કરવા માટે પ્રોગ્રામ કરેલ હો�ું જોઈએ અને મા�લક/ઑપરેટરે યોગ્ય ર�તે પ્ર�તસાદ 

આપવો જોઈએ; 

• મા�લક/ઑપરેટરે સેન્સરની ���ત અને એલામર્ ઇ�તહાસનો મા�સક રેકોડ�  �ળવવો આવશ્યક છે; અને 

• સેન્સર�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

  



19 

નીચેનો આકૃ�ત મ�રના �શ્યમાં ડાઉનગે્ર�ડય�ટ પાઇ�પ�ગ સાથે એલએલડ��ંુ યોગ્ય �પરેખાંકન દશાર્વે છે. 

ડાઉનગે્ર�ડય�ટ મ�રના પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો કે જ ેસક્શન હેઠળ ઉત્પાદ પહ�ચાડે છે, તેમાં સક્શન પંપ પર દબાણ રેગ્�ુલે�ટ�ગ વાલ્વ 

�ા�પત હો�ું જોઈએ, અને દબાણ રેગ્�ુલે�ટ�ગ વાલ્વ અને સક્શન પંપ એર એ�લ�મનેટર બંને માટેના વે�ટ્સ ટાંક� �ુધી અથવા 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� અથવા ઉત્પાદન પાઇ�પ�ગનો સૌથી �ચો �બ�દનુી �ચાઈથી વ�ુ �ચાઈ �ુધી લંબાવવા જોઈએ. સામાન્ય 

ર�તે બંધ થયેલ સોલેનોઇડને ટાંક�ના આઉટલેટ પર સાઇફનરોધી ઉપકરણ તર�કે �ા�પત કરવામાં આવશે. 

મ�રના પાઇ�પ�ગને �નયમ .02(1)(b) અ�ુસાર ઉત્પાદકની �ાપન �ૂચનાઓ અ�ુસાર �ા�પત કરવામાં આવશે. મોટાભાગના 

UST પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદકો પાસે મ�રના એપ્લીકેશનમાં ઉપયોગ માટે ચો�સ પાઇ�પ�ગ હોય છે જ ે�ુવી પ્ર�તરોધક હોય છે અને 

વધારાના તાણ અને અસરથી રક્ષણ �ૂ��  પાડે છે. ઉત્પાદક દ્વારા �ધણ ટ્રાન્સફર અથવા પાઇ�પ�ગ તર�કે અન્ય હોઝનો ઉપયોગ 

પ્ર�તબં�ધત છે. આ હોઝ કાયમી �ાપન અથવા જમીન, પાણી અથવા UVના લાંબા સમય �ુધી સંપક� માં રહેવા માટે નથી. �ટ�લ 

ડોક પાઇ�પ�ગ, જે પાણીની સપાટ� ઉપર �ા�પત થયેલ છે, જો �નયમ .02(4)(b) અ�ુસાર �ા�પત કરવામાં આવે તો તેનો 

ઉપયોગ થઈ શકે છે. 

�નયમ.02(2) અ�ુસાર, 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ� �રપ્લેસમે�ટની જગ્યાએ જ ેમ�રના પાઇ�પ�ગ �ાપન, બદલવા 

અથવા સમારકામ કરવામાં આવી હોય, તેના પર ગૌણ �નયંત્રણ કર�ું જોઈએ અને �રલીઝ શોધ (b) માટે મધ્યવત� દેખરેખનો 

ઉપયોગ કરવો જોઈએ. ડોક પર �નયંત્રણ સ�પ ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર �ા�પત કરવા જોઈએ અને પ્રવાહ� �ુસ્ત હોવા 

જોઈએ. 

24 જુલાઇ, 2007 પહેલા �ા�પત મ�રના પાઇ�પ�ગ�ંુ નીચેનામાંથી એક અ�ુસાર �રલીઝ માટે મા�સક �નર�ક્ષણ કરવામાં આવશે: 

•     �નયમ .04(4)(b) અ�ુસાર અસ્ તર �ુસ્ તતા પર�કષણ હાથ ધરવામા ંઆવ ેછ;ે અથવા

• �નયમ .04(4)(c) અ�ુસાર મધ્યવત� દેખરેખ હાથ ધરવામાં આવે છે; અથવા

• �નયમ .04(4)(d) અ�ુસાર આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી હાથ ધરવામાં આવે છે.

7. �ટેજ I અને �ટેજ II વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત �સ�ટમો

�ટેજ I અને II વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત �સ�ટમોનો ઉપયોગ ગેસો�લન �ટોરેજ ટાંક�ના �ર�ુઅ�લ�ગ દર�મયાન હાઇડ્રોકાબર્ન ઉત્સજ�ન ઘટાડવા 

કૉપર �ુબથી STP 
પર�ક્ષણ પોટ�  

LLD સ્પે�શયલ “ટ�” 
�ફ�ટ�ગ પર માઉ�ટ 

થયેલ છે 

સ�પ સેન્સર 

બૉલ 
વાલ્વ 

દબાણ રાહત 
વાલ્વ 

સામાન્ય ર�તે બંધ 
સોલેનોઇડ 

સ�પ સેન્સર 

સેફ્ટ� બે્રક 
સામાન્ય ર�તે બંધ 

સોલેનોઇડ 
ટે��ટ�ગ�ંુ ટૂ� કુ�  "T" 

ક�ુ� 

સ�પ સેન્સર 
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માટે કરવામાં આવે છે અને TDEC�ંુ વા�ુ પ્રદૂષણ �નયંત્રણ �વભાગ (APC) દ્વારા તે�ંુ �નયમન કરવામાં આવે છે. ડે�વડસન, હે�મલ્ટન, 

નોક્સ અને શેલ્બી કાઉ�ટ�ઓ તેઓ�ંુ પોતા�ંુ �ા�નક વા�ુ પ્રદૂષણ �નયંત્રણ કાયર્ક્રમો છે. વ�ુ મા�હતી માટે આ વેબસાઇટ જુઓ: 

https://www.tn.gov/environment/environmental-related-contacts.html. 

�ટેજ I વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત પ્રણાલીઓ માટે, ટાંક�માં વરાળ કે જ ેઆવનારા ગેસો�લન દ્વારા �વ�ા�પત થાય છે, તેને વાતાવરણમાં જવાને 

બદલે હોઝ દ્વારા કાગ� ટેન્કરમાં મોકલવામાં આવે છે. કેટલીકવાર �ડસ્પેન્સર સ�પમાં પાઇ�પ�ગને સમાપ્ત કરવામાં આવશે. પાઇ�પ�ગમાં 

કેટલીકવાર સમાન લવચીક કનેક્ટસર્ હોય છે જ ેસામાન્ય ર�તે નાના �ાસ હોય છે. �ટેજ I �સ�ટમના ત્રણ પ્રકાર છે: સહઅક્ષીય, 

�ુઅલ પોઈ�ટ (ટાંક� અને વે�ટ) અને �રમોટ જેમ નીચેની આકૃ�તઓ અને ફોટામાં દશાર્�ંુ છે: 

સહઅક્ષીય - �સ�ગલ હોઝનો ઉપયોગ કરે છે �ુઅલ પોઈ�ટ (ટાંક� અને વે�ટ) 

�ટેજ I વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત આવશ્યકતાઓ માટે ટાંક�ઓના �ુનઃપ્રા�પ્ત તર�કે, કેટલાક ટાંક�ના મા�લકોએ આ �ફ�ટ�ગ માટે ટાંક�ના ટોચના 

ઓપ�ન�ગનો ઉપયોગ કરવાના બદલે વે�ટ પાઇ�પ�ગમાં �ટેજ I વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત �ફ�ટ�ગ્સ ઇન્�ટોલ કરવા�ંુ પસંદ ક�ુ� છે. આ પ્રકારનો 

રેટ્રો�ફટ ત્યારે જ કામ કરશે �ારે વે�ટ લાઇનને દબાણ સ�ક્રય વે�ટ લાઇન કેપ સાથે �ફટ કરવામાં આવે. આ કેપ સામાન્ય ર�તે બંધ 

રહેશે અને માત્ર ત્યારે જ �ુલ્લી રહેશે �ારે ટાંક�ની અંદર આશરે 2 psi�ંુ સકારાત્મક અથવા નકારાત્મક દબાણ પહ�ચી �ય. �ુલ્લી 

પર�પરાગત વે�ટ કેપ �ટેજ I વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત �ફ�ટ�ગને નકામી બનાવશે અને આ એ�પ્લકેશનમાં તેનો ઉપયોગ થવો જોઈએ ન�હ. �ટેજ 

I વે�ટ લાઇન રેટ્રો�ફટ યોગ્ય ર�તે કામ કરે તે માટે અન્ય તમામ ટાંક� ટોપ ઓપ�ન�ગ્સ જેમ કે �ફલ પાઇપ અને ATG રાઇઝરને વરાળથી 

�ુસ્તપણે સીલ કર�ું આવશ્યક છે. 

કૃપા કર�ને ધ્યાન રાખો કે, UST ની જ��રયાતો ઉપરાંત, વા�ુ પ્રદૂષણ �નયંત્રણ �વભાગ (DAPC) ગેસો�લન �ડસ્પે�ન્સ�ગ �ુ�વધાઓ પર 

ઉત્પાદન ભરણ 

�ુબમાં કેપ 
અથવા ઢાંકણ 

ગેસો�લન પ્રવાહ 

વે�ટ પાઈપ 

દબાણ/વે�ુમ વાલ્વ અથવા પ્રવાહ 
પ્ર�તબંધક 

વરાળ 

સબમજ્ડ�  

�ફલ �ુબ 

12” અથવા તેનાથી ઓછ� 

(6” �ુક્ત ટાંક�ઓ માટે) 

વરાળ 

વે�ટ 
પાઈપ 

ગેસો�લન 
પ્રવાહ ઉત્પાદન �ફલ 

�ુબ પર કેપ 

પોપેટ વાલ્વ પર કેપ 

પોપેટ વાલ્વ 
(ડ્રાઈ બ્રેક) 

દબાણ/વે�ુમ વાલ્વ અથવા 
પ્રવાહ પ્ર�તબંધક 

સબમજ્ડ� �ફલ 
�ુબ 

12” અથવા તેનાથી ઓછ� 

(6” �ુક્ત ટાંક�ઓ માટે) 

https://www.tn.gov/environment/environmental-related-contacts.html
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ગેસો�લન ટાંક�ઓ અને �ડસ્પેન્સસર્�ંુ પણ �નયમન કરે છે. DAPC એ તાજતેરમાં ગેસો�લન �ડસ્પે�ન્સ�ગ �ુ�વધાઓ માટે �નયમ-દ્વારા-

પરવાનગી અમલ કય� છે. મા�લકો/ઑપરેટરો �નયમ-દ્વારા-પરવાનગી હેઠળ અ�ધકૃતતા માટે ઇરાદાની �ૂચના સબ�મટ કર� શકે છે. 

આશયની �ૂચના ફોમર્ APC 202 (CN-1514), અને વધારાની �નયમ-દ્વારા-પરવાનગી મા�હતી આની �ુલાકાત લઈને મળ� શકે છે: 

https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-
assistance/permit-by-rule.html. 

જો કે, જો મા�લક/ઑપરેટર પર�મટ માટે અર� કરવાનો �વકલ્પ પસંદ કરે છે, તો અર� ફોમર્ એપીસી 100 (CN-0730) અને 

એપીસી 114 (CN-1001) અને �ૂચનાઓ ઑનલાઇન છે: https://www.tn.gov/environment/permit-permits/permits-
air/permit-air-air-quality-state-operating-permit.html. 

�ાં તો આશયની �ૂચના ફોમર્ 202, અથવા એ�પ્લકેશન ફોમર્ APC 100 અને 114, �ુ�વધા શ� થયાના ત્રીસ (30) �દવસની અંદર 

�વભાગને સબ�મટ કરવી આવશ્યક છે. જો સહાયની જ�ર હોય, તો નાના �વસાય માટે પયાર્વરણીય સહાયતા કાયર્ક્રમ (SBEAP) એ 

TDECની અંદર એક મફત, ગોપનીય, તકનીક� પ્રોગ્રામ છે જ ે મદદ કર� શકે છે. SBEAPનો સંપક�  800-734-3619 પર અથવા 

BGSBEAP@tn.gov. પર ઈમેલ દ્વારા કર� શકાય છે. જો �ુ�વધા ડે�વડસન, હે�મલ્ટન, નોક્સ અથવા શેલ્બી કાઉ�ટ�માં ��ત છે, તો 

કૃપા કર�ને હવા પરવાનગીની જ��રયાતો માટે તે કાઉ�ટ�ના �ા�નક વા�ુ પ્રદૂષણ �નયંત્રણ કાયર્ક્રમનો સંપક�  કરો. 

�ટેજ II વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત �સ�ટમો વાહનોની �ધણ ટાંક�માંથી ગેસો�લન વરાળ એક�ત્રત કરે છે �ારે ગ્રાહકો ગેસો�લન �વતરણ 
�ુ�વધાઓ પર તેમના વાહનોમાં ગેસો�લન ઉત્પાદનો�ંુ �વતરણ કરે છે. �ટેજ II �સ�ટમમાં દરેક ગેસો�લન પંપ પર ખાસ નોઝલ અને 
સહઅક્ષીય હોઝનો સમાવેશ થાય છે જ ેવાહનની �ધણ ટાંક�માંથી વરાળ મેળવે છે અને તેને �ર�ુઅ�લ�ગ પ્ર�ક્રયા દર�મયાન �ટેશનો 
�ૂગભર્ અથવા જમીન ઉપરની �ટોરેજ ટાંક�ઓ હોઝ �ુધી પહ�ચાડે છે. 

14 જુલાઈ, 2016 થી અમલી, �ટેજ II વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત �સ�ટમો રદ કર� શકાય છે અને દૂર કર� શકાય છે, અને હવે નવી અથવા 
�ુનઃ�નમાર્ણ કરાયેલ UST �ુ�વધાઓ માટે જ�ર� ઉત્સજ�ન �નયંત્રણ નથી. �ટેજ II વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત પ્રણાલી માટેની અગાઉની 
આવશ્યકતા માત્ર ડે�વડસન, રધરફોડ� , �ુમનર, �વ�લયમસન અને �વલ્સન કાઉ�ટ�ના પાંચ-કાઉ�ટ� �વસ્તાર માટે લા�ુ કરવામાં આવી 
હતી. ડે�વડસન કાઉ�ટ�માં �ા�નક પ્રોગ્રામ છે, તેથી ડે�વડસન કાઉ�ટ�માં UST �ુ�વધાઓ મા�હતી માટે ડે�વડસન કાઉ�ટ� વા�ુ પ્રદૂષણ 
�વભાગનો સંપક�  કરવો જોઈએ. 

વધારાની મા�હતી 
https://www.tn.gov/content/dam/tn/environment/documents/sbeap_gasoline_compliance_guidance.pdf પર 
મળ� શકે છે. 

�ટેજ II વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત સાધનોનો ઉપયોગ કરતી વખતે, ગેસો�લન વરાળના ભાગી જવાને ન્�ૂનતમ રાખવામાં આવે છે, જ ેગ્રાહકોને 

ગેસો�લન વરાળની હા�નકારક અસરોથી બચાવવા તેમજ વા�ુ પ્રદૂષણમાં ફાળો આપતા પ્રદૂષકોના ભાગી જવાને ઘટાડવામાં મદદ કરે 

છે.  

https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/permit-by-rule.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/permit-by-rule.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/permit-by-rule.html
https://www.tn.gov/environment/permit-permits/permits-air/permit-air-air-quality-state-operating-permit.html
https://www.tn.gov/environment/permit-permits/permits-air/permit-air-air-quality-state-operating-permit.html
https://www.tn.gov/environment/permit-permits/permits-air/permit-air-air-quality-state-operating-permit.html
mailto:BGSBEAP@tn.gov
mailto:BGSBEAP@tn.gov
https://www.tn.gov/content/dam/tn/environment/documents/sbeap_gasoline_compliance_guida
https://www.tn.gov/content/dam/tn/environment/documents/sbeap_gasoline_compliance_guidance.pdf
https://www.tn.gov/content/dam/tn/environment/documents/sbeap_gasoline_compliance_guidance.pdf
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નીચેનો આકૃ�ત એક �વ�શ� �ટેજ II સેટઅપ દશાર્વે છે. 

�ટેજ II વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત �સ�ટમો સાથે સંકળાયેલ વધારાની પાઇ�પ�ગ �ારેક �નર�ક્ષણ દર�મયાન મળ� શકે છે. આ પાઇ�પ�ગમાં સામાન્ય 

ર�તે નાના �ાસની કૉપર �ુબનો સમાવેશ થાય છે જ ેSTP હેડના કાયાર્ત્મક તત્વ �વસ્તારમાંથી નીકળે છે અને STP સ�પ દ�વાલમાંથી(નીચેની 

આકૃ�ત 5) બહાર નીકળે છે. �ુબ સ�પ અને �ડસ્પેન્સર વચ્ચે STP સ�પની બહાર �ાંક વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત પાઇપ સાથે જોડાશે. કેટલીકવાર 

પાઇપ સાથે�ંુ આ જોડાણ નાના એક્સેસ પોટ�માં દેખાય છે (નીચે આકૃ�ત 6). આ પાઇ�પ�ગ �ચાઈના તફાવતને કારણે �ડસ્પેન્સસર્માંથી 

વરાળની �ુનઃપ્રા�પ્તમાં મદદ કરવાના હે�ુ માટે છે. કારણ કે તે મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ માટે સાઇફન આ�સ�ટ સાથે સંકળાયેલ પાઇ�પ�ગ જ�ેું જ 

છે (મેનીફોલ્ડેડ ટાંક� અ�ુભાગ હેઠળ ઉપરની આકૃ�ત 4 જુઓ), બે �પરેખાંકનો �ંૂઝવણમાં થઈ શકે છે. �નર�ક્ષક બંને �પરેખાંકનોથી પ�ર�ચત 

હોવા જોઈએ અને તે બંને વચ્ચે તફાવત કરવામાં સક્ષમ હોવા જોઈએ. વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત સાથે સંકળાયેલ તમામ પાઇ�પ�ગમાં કાટ સંરક્ષણ 

(CP) હો�ું જ�ર� નથી કારણ કે તે "�નય�મત ર�તે ઉત્પાદન સમાવ�ંુ નથી". 

વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત 
સહાય પાઇ�પ�ગ 

વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત પાઇ�પ�ગ 
સાથે જોડાણ 

વરાળ પંપ મોટર 

પલ્સર 

મીટર 

કોઈ બેલો નથી  
સહઅક્ષીય હોઝ 

વરાળ લાઇન 

હોઝ 

ઉત્પાદન 

ઇલેક્ટ્રો�નક 
વરાળ પંપ 
�નયંત્રક 

વરાળ પંપ અને વે�રયબેલ 
સ્પીડ મોટર 

વરાળ લાઇનઉત્પાદન લાઇન 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� 
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CPની જ�ર નથી CPની જ�ર નથી 

8. કટોકટ� જનરેટસર્

કટોકટ� જનરેટર ટાંક� �સ�ટમ સામાન્ય ર�તે નીચેના �ળોએ જોવા મળે છે: હો�સ્પટલ, જલે, કોટ�હાઉસ, ઑ�ફસ �બલ્ડ�ગ, અ�ુક 

ઉત્પાદન �ુ�વધાઓ, શાળાઓ અને ન�સ�ગ હોમ. તેઓ �નયમ .02(3) અ�ુસાર �સ્પલ અને ઓવર�ફલ અવરોધ �સ્પલથી સજ્જ હોવા 

જ�ર� છે. ધા�ુની ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગ (એટલે કે �ટ�લ અને કૉપર) ને .02(4) અ�ુસાર કાટથી રક્ષણ �ૂ��  પાડ�ું જ�ર� છે. તમામ 

કટોકટ� જનરેટર �સ�ટમ માટે સમયાંતરે વોક�ુ �નર�ક્ષણ �નયમ .02(8) અ�ુસાર જ�ર� છે. જો કે, કેટલીક �દ્વ-ઉપયોગની ટાંક�ઓ 

�ાં સંગ્ર�હત જગ્યા પર �ધણનો વપરાશ કરવામાં આવે છે તે સંગ્ર�હત ઉત્પાદનના આધારે હજુ પણ ��ગત થઈ શકે છે. 

ઐ�તહા�સક ર�તે, 24 જુલાઇ, 2007 પહેલા �ા�પત કટોકટ� જનરેટર ટાંક� �સ�ટમો, �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓથી મોકૂફ રાખવામાં 

આવી છે; જોકે, �ુનાઇટેડ �ટેટ્સ પયાર્વરણીય સંરક્ષણ એજન્સીએ(USEPA) તાજતેરમાં નવા �નયમો અમલમાં �ૂ�ા છે અને 

ઑક્ટોબર 13, 2018થી અમલમાં �ૂ�ા છે, તમામ કટોકટ� જનરેટર ટાંક� �સ�ટમોએ �નયમ .01(2)(a)1 અ�ુસાર ઑક્ટોબર 13, 

2021 �ુધીમાં ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓ�ંુ પાલન કર�ું આવશ્યક છે. 

કટોકટ� જનરેટર ટાંક�ઓ, દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને/અથવા સક્શન પાઇ�પ�ગ જ ે24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત 

અથવા બદલવામાં આવેલ �નયમ .04(2)(b)2(i)-(iii) ની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરતી નથી, તે ગૌણ ર�તે સમા�વ� હોવી જોઈએ અને 

�નયમ .02(1)(c) અ�ુસાર �રલીઝ શોધ માટે મધ્યવત� દેખરેખ હાથ ધરશે. 

કોઈપણ UST �સ�ટમ કે જ ેન્�ુ�ક્લયર રેગ્�ુલેટર� ક�મશન દ્વારા લાઇસન્સ પ્રાપ્ત ન્�ુ�ક્લયર પાવર જનરેશન �ાપન પર કટોકટ� જનરેટર 

�સ�ટમનો ભાગ છે અને �ડઝાઇન અને �ુણવ�ાના માપદ�ડોને લગતી ન્�ુ�ક્લયર રેગ્�ુલેટર� ક�મશનની જ��રયાતોને આધીન છે, જમેાં 

10 C.F.R. ભાગ 50, �નયમ 0400-18-.01-02(b) સ�હત પણ મયાર્�દત નથી. આ �સ�ટમોને �નયમો 0400-18-01-.02 થી 0400-

18-01-.05 અને 0400-18-01-.07 થી 0400-18-01-.10, 0400-18-01-.16 અને 0400-18-01-.17 �ુધી બાકાત રાખવામાં

આ�ા છે. 

કેટલાક કટોકટ� જનરેટર �સ�ટમ્સ સબમ�સ�બલ પ��પંગ �સ�ટમ્સથી સજ્જ છે જ ેજનરેટર ડે ટાંક� �ુધી દબાણ હેઠળ ઉત્પાદન પહ�ચાડે 

છે. �ારે આ �સ�ટમો પર�પરાગત �ધણ પ્રણાલી જવેી જ દેખાય છે, ત્યારે સબમ�સ�બલ પંપ �ૂબ ઓછા ઓપરે�ટ�ગ દબાણ (સામાન્ય 

ર�તે 15-20 પીએસઆઈ) પર કામ કરવા માટે રચાયેલ છે. પ�રણામે, પર�પરાગત સ્વચા�લત અસ્તર લીક �ડટેક્શન (ALLD) �સ�ટમો 

આપ��જનક 3.0 ગેલન પ્ર�ત કલાક @10 પીએસઆઈ સમકક્ષ �લકને શોધવા માટે અસરકારક ન હોઈ શકે. વ�ુમાં, જો �ધણને 

પાઇ�પ�ગ આઉટલેટ કરતાં વ�ુ �ચાઇ પર પહ�ચાડવામાં આવી ર�ું હોય, તો પ્રોડક્ટ લાઇનમાં �ધણમાંથી �ટે�ટક હેડ દબાણ લીક 

�ડટેક્ટરને �ડઝાઇન પ્રમાણે કામ કરતા અટકાવી શકે છે. તેથી, �વભાગ સાઇટ-�વ�શ� ધોરણે, ઉત્પાદન પાઇ�પ�ગ પર દેખરેખ રાખવા 

અને �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓ�ંુ પાલન �ળવવા માટે ALLD માટે વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓ જમે કે મધ્યવત� દેખરેખની મંજૂર� આપશે. 

જનરેટર અંડરગ્રાઉન્ડ પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ ડે ટાંક� ર�ટનર્ લાઇન્સથી સજ્જ છે જ ેદબાણ હેઠળ ઉત્પાદન પહ�ચાડે છે, કાં તો �ડસ્ચાજ�  

પંપ અથવા �ુ�ત્વાકષર્ણ પ્રવાહના ઉપયોગ દ્વારા પાઇ�પ�ગ ર��લઝ �ડટેક્શનની પદ્ધ�ત પ્રદાન કરવી આવશ્યક છે. આ સામાન્ય ર�તે 

કટોકટ� જનરેટર પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સમાં જોવા મળે છે જ ેUST �સ�ટમના �ૂગભર્ ભાગમાં પરત કરવામાં આવતા �ધણના પ્રવાહને 

�નયં�ત્રત કરવા માટે ઇનલાઇન ચેક વાલ્વ અથવા સોલેનોઇડ વાલ્વનો ઉપયોગ કરે છે. 
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કટોકટ� જનરેટર યએસટ� પ્રણાલીઓ જ ે ડ�ઝલ જવેા 

�નયમનકાર� પદાથર્ દ્વારા �ધણ બને છે તે �વભાગ દ્વારા �નયમન 

કરવામાં આવે છે. 

કટોકટ� જનરેટર �સ�ટમ્સની જમીન ઉપરની પાઇ�પ�ગ માટે 

�રલીઝ શોધ જ�ર� નથી. 

તમામ કટોકટ� જનરેટર ટાંક�ઓ કે જ ેઅગાઉ �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓમાંથી �ુલતવી રાખવામાં આવી છે તે 13 ઓક્ટોબર, 

2021થી શ� થતા ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ લીક �ડટેક્શનને અમલમાં �ૂકવા માટે જ�ર� છે. ટાંક� લીક �ડટેક્શન માટે, તેનો અથર્ એ છે કે 

કાયમી ટાંક� લીક �ડટેક્શન પદ્ધ�તઓમાંથી એક હાથ ધરવાની જ�ર પડશે. તે કાયમી ટાંક� લીક શોધ પદ્ધ�તઓમાંથી, ફક્ત નીચેની 

પદ્ધ�ત સામાન્ય ર�તે કટોકટ� જનરેટર ટાંક� માટે માન્ય પદ્ધ�ત હશે. 

• સ્વચા�લત ટાંક� માપક (ATG) અથવા આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) સાથે મા�સક ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન; 

• મા�સક મધ્યવત� દેખરેખ (જો ટાંક� બેવડ� �દવાલવાળ� હોય) 

ડે ટાંક�, કદને ધ્યાનમાં લીધા �વના, �રલીઝ શોધ હોવી આવશ્યક છે. ડે ટાંક� કે જ ે�નયમન કરેલ UST �સ�ટમનો ભાગ છે તે ગૌણ �પે 

સમા�વ� હોવા જોઈએ અને જો 24 જુલાઈ, 2007 પછ� શ્ત�પત કરેલ હોય, તો મધ્યવત� દેખરેખ હોવી જોઈએ. ત્યાં બે અપવાદો 

છે: 

• મા�લક અને ઑપરેટર પાસે એરપોટ�  હાઇડ્રે�ટ �સ�ટમ અથવા �ફલ્ડ-�ન�મ�ત ટાંક� સાથે સંકળાયેલ જમીન ઉપરની ડે ટાંક� હોય છે 

�ાં એક� દર �સ�ટમ EPAની UST �સ�ટમની �ા�ાને �ૂણર્ કરે છે. આ �કસ્સામાં, ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� દેખરેખ સ�હત 

મોટાભાગના �નયમોમાંથી જમીન ઉપરની ટાંક�ને આં�શક ર�તે બાકાત રાખવામાં આવી છે. 

• �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ની �ા�ામાં (1) �બન-�ાવસા�યક હે�ુઓ માટે મોટર �ધણ સંગ્ર�હત કરવા માટે વપરાતી 1,100 ગેલન 

અથવા ઓછ� ક્ષમતાની ફામર્ અથવા રહેણાંક ટાંક�ઓ અને (2) હ��ટ�ગ ઓઇલ સંગ્ર�હત કરવા માટે વપરાતી ટાંક�ઓ, �ારે 

હ��ટ�ગ સાધનો, બોઇલસર્ના સંચાલનમાં વપરાય છે, અથવા ભઠ્ઠ�ઓ �ાં સંગ્ર�હત છે તે જગ્યા પર ઉપભોક્તા ઉપયોગ માટે. 

પાઇ�પ�ગ લીક શોધવા માટે, પ્રથમ પગ�ું એ સપ્લાય અને ર�ટનર્ લાઈનો�ંુ �પરેખાંકન ન�� કરવા�ંુ હશે. �ંુ તેઓ દબાણ�ુક્ત, સક્શન, 

�ુ�ત્વાકષર્ણ અથવા આ �પરેખાંકનોના કેટલાક વણર્સંકર છે? જો દબાણ હોય, તો �ંુ સ્વચા�લત અસ્તર લીક �ડટેક્ટર (ALLD) હાજર 

છે અથવા �ા�પત કર� શકાય છે? આકૃ�તઓ 12-15 કટોકટ� જનરેટસર્ માટે પાઇ�પ�ગના ચાર લાક્ષ�ણક �પરેખાંકનો અને પાઇ�પ�ગ 

લીક શોધના પ્રકારો દશાર્વે છે જ ેસ્વીકાયર્ છે. જો �સ�ટમ ઉપરના આકૃ�તની જમે �પરેખાં�કત ન હોય અને લીક શોધવાની કઈ પદ્ધ�તઓ 

સ્વીકાયર્ હશે તેની ખાતર� ન હોય તો વ�ુ માગર્દશર્ન માટે UST ના �વભાગનો સંપક�  કરો. 

કટોકટ� જનરેટર ટાંક�ઓ અગાઉ �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓથી મોકૂફ રાખવામાં આવી હતી. 

જો કે, ઑક્ટોબર 13, 2021 થી તમામ �નયમન કરેલ કટોકટ� જનરેટર ટાંક� �સ�ટમોને ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ લીક �ડટેક્શન લા�ુ કરવા 

માટે જ�ર� છે. ટાંક�ઓ માટે, તેનો અથર્ એ છે કે કાયમી ટાંક� લીક શોધ પદ્ધ�તઓમાંથી એક કરવાની જ�ર પડશે. તે કાયમી ટાંક� લીક 
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શોધ પદ્ધ�તઓમાંથી, ફક્ત નીચેની પદ્ધ�ત સામાન્ય ર�તે કટોકટ� જનરેટર ટાંક� માટે માન્ય પદ્ધ�ત હશે. 

• સ્વચા�લત ટાંક� માપક (ATG), મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન અથવા આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) સાથે મા�સક ઇન-ટેન્ક લીક 

�ડટેક્શન; 

• મા�સક મધ્યવત� દેખરેખ (જો ટાંક�, પાઇ�પ�ગ અથવા ઘટક બેવડ� �દવાલવાળ� હોય). 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ� 

�ા�પત થયેલ તમામ �સ�ટમ ઘટકો માટે મધ્યવત� દેખરેખ જ�ર� છે. 

પાઇ�પ�ગ માટે, નીચેના આકૃ�તઓ કટોકટ� જનરેટર માટે પાઇ�પ�ગના ચાર અસામાન્ય �પરેખાંકનો અને સ્વીકાયર્ હોય એવા પાઇ�પ�ગ ના 

છેદ શોધવાના પ્રકારો દશાર્વે છે. જો �સ�ટમના �પરેખાંકન �વશે અચો�સ હોય કે લીક શોધવાની કઈ પદ્ધ�તઓ સ્વીકાયર્ હશે તો વ�ુ 

માગર્દશર્ન માટે UST ના �વભાગનો સંપક�  કરો. 

 
આકૃ�ત 12. 

�દવસની ટાંક� નીચે �ુ� �ધણ ટાંક�. પંપ વગર (�ુ�ત્વાકષર્ણ ફ�ડ પાઇ�પ�ગ �બન-કાયર્કાર� ઘટક છે) ડે ટાંક�માંથી ઓવરફ્લો 

પાઇ�પ�ગ; �ુ� ટાંક�માંથી �ૂગભર્ સપ્લાય પાઇ�પ�ગ (સક્શન પાઇ�પ�ગ); વે�ટ અને �ફલ લાઇન્સ (�બન-કાયર્કાર� ઘટકો) 

�ફલ 

વે�ટ 

�ુરવઠો 

ઓવરફ્લો 

સક્શન પંપ 

જનરેટર 

ર�ટનર્ 
પંપ �દવસની 

ટાંક� 

��ટ અથવા ચેક વાલ્વ 

�ુ� ટાંક� 

�રલીઝ શોધ 
જ�ર� છે 

�રલીઝ શોધ જ�ર� 
નથી 
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આકૃ�ત 13. 

�દવસની ટાંક� નીચે �ુ� �ધણ ટાંક�. પંપ સાથે ડે ટાંક�માંથી ઓવરફ્લો પાઇ�પ�ગ (�બન-કાયર્કાર� ઘટક); �ુ� ટાંક�માંથી �ૂગભર્ 

સપ્લાય પાઇ�પ�ગ (સક્શન પાઇ�પ�ગ); વે�ટ અને �ફલ લાઇન્સ (�બન-કાયર્કાર� ઘટકો) 

 
આકૃ�ત 14. 

ડે ટાંક� ઉપર �ુ� �ધણ ટાંક�. �દવસની ટાંક�થી �ુ� ટાંક� �ુધી ર�ટનર્ પાઇ�પ�ગ (દબાણવાળ� પાઇ�પ�ગ); �ુ� ટાંક�માંથી �ૂગભર્ 

સપ્લાય પાઇ�પ�ગ (દબાણવાળ� પાઇ�પ�ગ); વે�ટ અને �ફલ લાઇન્સ (�બન-કાયર્કાર� ઘટકો) 

ર�ટનર્ 
પંપ 

જનરેટર 

�ુરવઠો 

વે�ટ 

�ફલ 

ઓવરફ્લો 

સક્શન પંપ 

�દવસની 
ટાંક� 

�ુ� ટાંક� 

��ટ અથવા ચેક વાલ્વ 

�રલીઝ શોધ 
જ�ર� છે 

�રલીઝ શોધ જ�ર� 
નથી 

�ુ� ટાંક� 

�ફલ 

વે�ટ 

�ુરવઠો 

�રલીઝ શોધ જ�ર� 
છે 

�રલીઝ શોધ જ�ર� 
નથી 

�બ�લ્ડ�ગની દ�વાલ 

જમીન ઉપરની પાઇ�પ�ગ સાથે વૈક�લ્પક 
�પરેખાંકન બતાવવામાં આ�ું છે. 
ઉપરાંત, ટ્રા�ન્ઝશન સ�પ �બ�લ્ડ�ગની અંદર 
હોઈ શકે છે જમેાં પાઇ�પ�ગનો પીછો 
કરવામાં આવે છે. 

ન�ધ કરો કે �ૂગભર્ ર�ટનર્ પાઇ�પ�ગ �બનકાયર્ક્ષમ છે. અંડરગ્રાઉન્ડ પાઇ�પ�ગ ફ્લો �ુ� 
ટાંક� તરફ અપ્ર�તબં�ધત અને �ુ� ટાંક� ઉપર ��ત છે. 

ર�ટનર્ 

પંપ 

�દવસની ટાંક� 

જનરેટર 

ર�ટનર્ 
પંપ 
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આકૃ�ત 15. 
ડે ટાંક� ઉપર �ુ� �ધણ ટાંક�. ડે ટાંક�થી �ુ� ટાંક� �ુધી ર�ટનર્ પાઇ�પ�ગ (દબાણવાળ� પાઇ�પ�ગ); �ુ� ટાંક�માંથી �ૂગભર્ સપ્લાય 

પાઇ�પ�ગ (સક્શન પાઇ�પ�ગ); વે�ટ અને �ફલ લાઇન્સ (�બન-કાયર્કાર� ઘટકો) 

એલામર્ �સ�ટમ �ા�પત થવી જોઈએ જેથી �ારે �ધણ એલામર્ ચા�ુ થાય ત્યારે �ુ�વધા ઑપરેટરને �ણ કરવામાં આવે કારણ કે 

કટોકટ� જનરેટર કામગીર� ઘણીવાર માનવર�હત અથવા આં�શક ર�તે �ટાફ ધરાવતી હોય છે અને �રલીઝ શોધ �સ�ટમ જનરેટરમાં 

�ધણના પ્રવાહને બંધ કરતી નથી અથવા ઘટાડતી નથી. મધ્યવત� દેખરેખનો ઉપયોગ કરતી વખતે, �ારે સેન્સર ટ્ર�પ થાય છે, ત્યારે 

ઓટો-ડાયલર ઉલ્લે�ખત ટે�લફોન નંબરને ચેતવણી આપી શકે છે. બધા એલામર્ રેકોડ�  કરવા જોઈએ અને તરત જ તપાસ કરવી જોઈએ. 

બધી�દવસની ટાંક�ઓ એક �નયમન કરેલ UST �સ�ટમનો ભાગ છે અને તે 24 જુલાઈ, 2007 પછ� બી� �ાને સમાયેલ હોવી 

જોઈએ અને તેમાં મધ્યવત� દેખરેખ હોવી જોઈએ; �નયમ 02(1)(c) અ�ુસાર 40 CFR 280.20 જુઓ. સ્વચ�લત ટાંક� માફક અને 

આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી કામ ન�હ કરે કારણ કે �દવસની ટાંક� સામાન્ય ર�તે ઉત્પાદનને �ુ� UST અને જનરેટર �ુધી પહ�ચાડે 

છે. 

�સ્પલ/ઓવર�ફલ હજુ પણ �નયમ 02(3). માં જ�ર� છે. જો કે, 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત અથવા બદલાયેલ 

કટોકટ� જનરેટર UST �સ�ટમના પાઇ�પ�ગ અથવા ટાંક�ના ભાગો, ગૌણ ર�તે સમા�વ� હોવા જોઈએ અને �નયમો 02(2)(a) અને (b) 

અ�ુસાર મધ્યવત� દેખરેખ (�સવાય કે પાઈપ સલામત સક્શન હોય) કર�ું જોઈએ. 

�નયમ .02(4) અ�ુસાર કાટ �ુરક્ષા પણ જ�ર� છે. સૌથી સામાન્ય ર�તે જોવા મળતી પાઇ�પ�ગ કૉપર છે જ ેકાટથી �ુર�ક્ષત હોવી 

જોઈએ. કટોકટ� જનરેટર ટાંક� �સ�ટમ સામાન્ય ર�તે નીચેના �ળોએ જોવા મળે છે: હો�સ્પટલો, જલે, કોટ�હાઉસ, ઑ�ફસ �બલ્ડ�ગ, 

�ુ� ટાંક� 

�ુરવઠો 

�ફલ 

વે�ટ 

�રલીઝ શોધ જ�ર� 

છે 

�રલીઝ શોધ જ�ર� 

નથી 

સક્શન પંપ 

ર�ટનર્ 

�દવસની ટાંક� 

જનરેટર 

ર�ટનર્ 
પંપ 

�બ�લ્ડ�ગની દ�વાલ 

ન�ધ કરો કે �ૂગભર્ ર�ટનર્ પાઇ�પ�ગને �રલીઝ શોધની જ�ર છે. �ુ� ટાંક� 
નીચે ��ત �ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ 
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અ�ુક ઉત્પાદન �ુ�વધા, શાળાઓ અને ન�સ�ગ હોમ્સ �સવાય કે તેને �દ્વ-ઉદે્દશ ટાંક� તર�કે વગ�કૃત કરવામા ંઆવે (નીચે જુઓ). 

વ�ુ મા�હતી મે 2022ની જનરેટર UST �સ�ટમ્સ (ઇપીએ 510-કે-22-003)કટોકટ� પાવર માટે ફેડરલ UST આવશ્યકતાઓમાં મળ� 

શકે છે, https://www.epa.gov/ust/emergency- power-generator-ust-systems-2015-requirement-release-

detection. 

કૃપા કર�ને ધ્યાન રાખો કે, UST ની જ��રયાતો ઉપરાંત, વા�ુ પ્રદૂષણ �નયંત્રણ �વભાગ (DAPC) કેટલાક કટોકટ� જનરેટર �સ�ટમને 

SBEAP (��ર આંત�રક કમ્બશન એ�ન્જન) તર�કે �નયમ-દ્વારા-પરવાનગીની જ��રયાતો હેઠળ પણ �નયં�ત્રત કરે છે. વધારાની 

�નયમ-દ્વારા-પરવાનગીની મા�હતી આની �ુલાકાત લઈને મળ� શકે છે: https://www.tn.gov/content/tn/ 

environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/sbeap-spark- ignition-and-

reciprocating-internal-combustion-engines.html 

9. �ુઅલ પપર્ઝ ટાંક� 

"�દ્વ ઉદે્દશ્ય ટાંક�" એ ટાંક�નો સંદભર્ આપે છે જનેો ઉપયોગ કાયમી ધોરણે �ા�પત હ��ટ�ગ સાધનોમાં ગરમી ઉત્પ� કરવા માટે થાય 

છે અને પાવર-આઉટેજ કટોકટ�માં પાવર ઉત્પાદન માટે વપરાય છે. જો હ��ટ�ગ તેલની �ા�ામાં �ૂ�ચબદ્ધ પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદોમાંથી 

કોઈ એક ટાંક�માં સંગ્ર�હત હોય, તો કટોકટ� જનરેટર ટાંક�ને UST �નયમોમાંથી �ુ�ક્ત મળ� શકે છે [પેટ્રો�લયમ કે જ ેનંબર 1, નંબર 2, 

નંબર 4-લાઇટ, નંબર 4-હેવી, નંબર 5-લાઇટ, નંબર 5-ભારે, અને નંબર 6 �ધણ તેલના તકનીક� ગે્રડ; અન્ય શેષ �ધણ તેલ (નૌકાદળના 

�વશેષ �ધણ અને બંકર C સ�હત); અને અન્ય �ધણ �ારે આમાંના એક �ધણ તેલના �વકલ્પ તર�કે ઉપયોગમાં લેવાય છે] અને 

�ાં સંગ્રહ કરવામાં આવે છે, તે જગ્યા પર વપરાશ માટે હ��ટ�ગ સાધનો, બોઈલર અથવા ભઠ્ઠ�ઓના સંચાલન માટે વપરાય છે. 

2017 ના અંતમાં, �ુનાઈટેડ �ટેટ્સ પયાર્વરણીય સંરક્ષણ એજન્સીએ �વભાગને �ૂ�ચત ક�ુ� કે ડ�ઝલને હવે �વકલ્પ તર�કે ગણવામાં 

આવતો નથી, તેથી, ઘણી UST �સ�ટમ્સ કે જ ે�ૂળ�પે �ુ�ક્ત તર�કે અથર્ઘટન કરવામાં આવી હતી તે હવે �નયમનકાર� જ��રયાતોને 

આધીન હોઈ શકે છે. વપરાયેલ �ધણનો પ્રકાર અને તે �ધણ �ાં વપરાય છે તે બે �ુ� પ�રબળો છે �ારે બેવડા ઉપયોગની 

ટાંક�ઓ�ંુ �નયમન કરવામાં આવે છે. �વભાગ આ જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે છે તેની ખાતર� કરવા માટે લેડ�ગના છેલ્લા ત્રણ �બલની સમીક્ષા 

કરવી જોઈએ. 

હ��ટ�ગ તેલનો ઉપયોગ સામાન્ય ર�તે હ��ટ�ગ સાધનો, બોઇલસર્ અથવા ભઠ્ઠ�ઓના સંચાલનમાં થાય છે. બાકાત હેઠળ હ��ટ�ગ તેલના 

ઉપયોગ પર કોઈ �નયંત્રણો નથી, �સવાય કે તે સાઇટ પર વપરાશ�ૂવર્ક ઉપયોગમાં લેવાય. અધ્યાય 0400-18-01-.01ની નીચેની 

�ા�ા છે: હ��ટ�ગ તેલના સંદભર્માં "વપરાશ" નો અથર્ એ છે કે �ાં સંગ્ર�હત જગ્યા પર વપરાશ થાય છે. તે સામાન્ય ર�તે સંમત છે 

કે �દ્વ-ઉપયોગની ટાંક�ઓ માટે વપરા�ંુ �ધણ પ�રસરમાં વપરાય છે, જ ેઆપણને વપરાયેલ �ધણનો પ્રકાર ન�� કરવા તરફ દોર� �ય 

છે. �ડ�લવર� કરાયેલ �ધણનો પ્રકાર ન�� કરશે કે તે નંબર 2 �ધણ તેલ છે કે ડ�ઝલ �ધણ છે તેના આધારે બેવડા ઉપયોગની ટાંક�ને 

કેવી ર�તે �નયં�ત્રત કરવી. 

10. "સ્લોપ" ટાંક�ઓ 

અન્યથા નકામા તેલની ટાંક�ઓ તર�કે ઓળખાય છે, તે સામાન્ય ર�તે ઓટો �રપેર શોપ, ટ્ર�ક�ગ �ુ�વધાઓ, કાઉ�ટ� અને રા� પ�રવહન 

�ુ�વધાઓ, જથ્થાબંધ પ્લા�ટ્સ અને અ�ુક ઉત્પાદન �ુ�વધા પર જોવા મળે છે. આ ટાંક�ઓ �સ્પલ/ઓવર�ફલ આવશ્યકતાઓ 

�સવાયના તમામ �નયમોને આધીન છે (જો એક સમયે 25 ગેલન અથવા તેનાથી ઓછા ભરેલા હોય). �નયમ 02(3)(a)1 જુઓ. 

11. ફામર્ ટાંક� 

આ ટાંક�ઓ છે જ ેપાકના ઉત્પાદન અથવા પ્રાણીઓને ઉછેરવા માટે સમ�પ�ત જમીન પર ��ત છે, જેમાં માછલીઓ અને સંબં�ધત 

રહેઠાણો અને �ુધારણાઓ છે અને તે ખેતરની �મલકત પર ��ત છે. "ફામર્" માં માછલીની હેચર�, રેન્જલેન્ડ અને વધતી કામગીર� 

સાથે નસર્ર�નો સમાવેશ થાય છે. �બન-વા�ણ��ક હે�ુઓ માટે મોટર �ધણનો સંગ્રહ કરવા માટે વપરાતી 1,100 ગેલન અથવા 

https://www.epa.gov/ust/emergency-power-generator-ust-systems-2015-requirement-release-detection
https://www.epa.gov/ust/emergency-power-generator-ust-systems-2015-requirement-release-detection
https://www.epa.gov/ust/emergency-power-generator-ust-systems-2015-requirement-release-detection
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/sbeap-spark-ignition-and-reciprocating-internal-combustion-engines.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/sbeap-spark-ignition-and-reciprocating-internal-combustion-engines.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/sbeap-spark-ignition-and-reciprocating-internal-combustion-engines.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/sbeap-spark-ignition-and-reciprocating-internal-combustion-engines.html
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ઓછ� ક્ષમતાની ફામર્ ટાંક�ઓ�ંુ �નયમન થ�ંુ નથી. "ફામર્" માં પ્રાણીઓને ઉછેરવા માટેની પ્રયોગશાળાઓ, લાકડા અથવા જ� �ુનાશક 

ઉડ્ડયન કામગીર� માટે વપરાતી જમીનનો સમાવેશ થતો નથી. તદપુરાંત, આ �ા�ામાં બગીચા કેન્દ્રો અથવા છૂટક �ટોરનો સમાવેશ 

થતો નથી �ાં નસર્ર� ફામર્ના ઉત્પાદન�ંુ માક��ટ�ગ કરવામાં આવે છે, પર� �ુ તે�ંુ ઉત્પાદન થ�ંુ નથી. �નયમ .01(4) જુઓ. 

12. રહેણાંક ટાંક�ઓ 

આ એક �મલકત પર ��ત ટાંક�ઓ છે જનેો ઉપયોગ �ુ�ત્વે �નવાસના હે�ુઓ માટે થાય છે. �બન-વા�ણ��ક હે�ુઓ માટે મોટર 

�ધણનો સંગ્રહ કરવા માટે વપરાતી 1,100 ગેલન અથવા ઓછ� ક્ષમતાની રહેણાંક ટાંક�ઓ�ંુ �નયમન થ�ંુ નથી. �નયમ .01(4) જુઓ. 

13. મોસમી ટાંક�ઓ 

મોસમી ટાંક�ઓને ઘણીવાર મોસમી ઓછા ઉત્પાદ મ�હનાઓ દર�મયાન વૈક�લ્પક �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તની જ�ર પડે છે જમે કે કેરોસીન 

જનેો ઉપયોગ ઠ� ડા મોસમી સમયગાળામાં �નયમ .04(1)(e) અ�ુસાર થાય છે. જો �રલીઝ શોધ �નયમો .04(1)(c) અને .07(1) 

અ�ુસાર યોગ્ય ર�તે કરવામાં ન આવે, તો ટાંક�ઓને વષર્ના અ�ુક ભાગ માટે અ�ાયી �પે બંધ કરવાની જ�ર પડ� શકે છે. 

14. ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા 

પ્રસંગોપાત ટાંક�ઓ એવી �ુ�વધા પર ��ત હશે જ�ંુે ધ્યાન રખા�ંુ નઈ હોય. આ �ાનો સામાન્ય ર�તે �રટેલ �ાનો નથી પર� �ુ તે 

સરકાર અથવા �વસાયોની મા�લક�નાં હોઈ શકે છે જ ેતેનો ઉપયોગ કાફલા અથવા ક� પનીની મા�લક�ના વાહનોને �ધણ આપવા માટે 

કરે છે. દૂર� �ાનો પર કટોકટ� જનરેટર ટાંક�ને ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા ગણી શકાય. સામાન્ય ર�તે કાડ�  ર�ડરનો ઉપયોગ �ધણ વેચાણ 

�વહાર કરવા માટે કરવામાં આવે છે �ાં �ધણ ખર�દ� શકાય છે, જો કે ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા ફક્ત �ુર�ક્ષત �વસ્તારોમાં ��ત 

ટાંક�ઓ હોઈ શકે છે જનેે અ�ધકૃત ઍક્સેસ અથવા ટાંક�ઓમાં પ્રવેશ મેળવવા માટે સક્ષમ થવા માટે ચાવીની જ�ર હોય છે. સામાન્ય 

કામકાજના કલાકો દર�મયાન કમર્ચાર�ઓ હાજર હોય તેવા �ાનો, કમર્ચાર�ઓ હાજર ન હોય ત્યારે �ધણ �વત�રત કરવામાં આવ�ંુ 

હોવા છતાં, તેને ધ્યાન �વનાના �ાનો ગણવામાં આવતા નથી. ધ્યાન �વનાના �ળોમાં સામાન્ય ર�તે કોઈ કમર્ચાર� હાજર હોતા નથી. 

માનવર�હત �ુ�વધાઓ માટે ત્રણ મહત્વ�ૂણર્ તફાવતો નીચે �ુજબ છે: 

• ઑગ�ટ 8, 2012થી પ્રભાવી, ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા પર વગર્ C ઑપરેટર હો�ું જ�ર� નથી, પર� �ુ �નયમ .16(3)(d) અ�ુસાર 

આ �ાન માટે �ન�ુક્ત વગર્ A અને વગર્ B ઑપરેટર હો�ું આવશ્યક છે. �ન�ુક્ત B ઑપરેટર જ ે�ન�ુક્ત વગર્ C ઑપરેટર તર�કે 

પણ પ્ર�શ�ક્ષત છે, તે આ જ��રયાતને આવર� લેશે. 

• કોઈપણ ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા કે જ ેલાઇન લીક �ડટેક્શન માટે ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરનો ઉપયોગ કરે છે, તેમાં 3.0 

�પીએચ લીક માટે સકારાત્મક પંપ શટડાઉન �ુ�વધા સક્ષમ હોવી આવશ્યક છે. �નયમ .04(4) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 

આપ��જનક લાઇન લીકની ઘટનામાં અલામર્ �ુ�વધા એ ધ્યાન �વનાના �ાન માટે યોગ્ય નથી. ‘ 

• જો ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા પર �નયમ માટે સ�પ સેન્સસર્ �ા�પત કરેલા હોય, તો સેન્સર દ્વારા પાવરને તકનીક� અધ્યાય 3.4, ગૌણ 

�નયંત્રણ અને�નયમ મળેલા માગર્દશર્ન અ�ુસાર અક્ષમ કર�ું આવશ્યક છે. 

15. એયરપોટ� UST �સ�ટમો 

કેટલાક અસામાન્ય ટાંક� ગોઠવણીઓ એયરપોટ� પર �ધણ પ્રણાલી સાથે સંકળાયેલા મળ� શકે છે. �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� (UST) �સ�ટમો 

એકબી�ની ન�કમાં તેમજ ઉપરની જમીન �ટોરેજ ટાંક� (AST) �સ�ટમની ન�ક હોઈ શકે છે જનેે "ટેન્ક ફામર્" કહેવામાં આવે છે. 

ઉપરના અસં� ટ્રાન્સફર પંપ, �ફલ્ટર કે�ન�ટર અને પાઇ�પ�ગને કારણે �ારે પ્રથમ અવલોકન કરવામાં આવે ત્યારે આ "ફામ્સર્" �ૂબ 

જ �ંૂઝવણભયાર્ દેખાઈ શકે છે. અલગ ટાંક�ઓ અને સંબં�ધત પાઇ�પ�ગને અલગ પાડવા માટે સાવચેતી�ૂવર્ક તપાસ હાથ ધરવી જોઈએ. 

કેટલીક પ્રણાલીઓ �નયં�ત્રત અથવા અ�નયં�ત્રત તેલ/પાણી �વભાજક �સ�ટમો સાથે સંકળાયેલ હોઈ શકે છે. કેટલાક અ�નયં�ત્રત 

ટાંક�ઓ સાથે સંકળાયેલા હોઈ શકે છે જ ેગ્લાયકોલ (ડ�-આઈ�સ�ગ પ્રવાહ�) જવેા પદાથ�નો સંગ્રહ કરે છે. આ �પરેખાંકનો �રલીઝ 
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શોધ અથવા કાટ સંરક્ષણ આવશ્યકતાઓની પડકાર�પ એ�પ્લકેશનમાં પ�રણમી શકે છે. 

ઉદાહરણો: 

a. અન્ય ટાંક� �સ�ટમો સાથે સકંળાયેલ પાઇ�પ�ગ 

એયરપોટ� પર "ઓફ-સ્પે�સ�ફકેશન" (ઓફ સ્પેક) �ધણ ટાંક�ઓ હોઈ શકે છે. આ એવી ટાંક�ઓ છે જ ેનકામા �ધણનો સંગ્રહ 

કરે છે જનેો ફર�થી ઉપયોગ કર� શકાતો નથી. આ ટાંક�ઓ અન્ય તેલ અથવા �ધણથી પણ ભરવામાં આવી શકે છે જ ે�ટ�લ 

પાઇપ દ્વારા ન�કના તેલ/પાણી �વભાજકમાંથી પ�પ (ટ્રાન્સફર પંપ) કરવામાં આવે છે. આ પાઇ�પ�ગ સં�ૂણર્પણે �ૂગભર્માં હોઈ 

શકે છે, જમીનની ઉપર અથવા માત્ર આં�શક ર�તે �ૂગભર્ હોઈ શકે છે. પ�રણામે, આ બે ટાંક� �સ�ટમો વચ્ચેના દબાણ�ુક્ત 

�ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધ સમસ્યા તેમજ કાટ સમસ્યા બનાવે છે. તેલ/પાણી �વભાજક માટેની ટાંક� �નયં�ત્રત થઈ શકે 

છે અથવા ન પણ હોઈ શકે (અગાઉનો “તેલ/પાણી �વભાજક” અ�ુભાગ જુઓ). જો તેલ/પાણી �વભાજક ટાંક� �સ�ટમ 

�નયં�ત્રત ન હોય તો પણ, "ઓફ સ્પેક" ટાંક�માં દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �નયમન કરવામાં આવે છે અને �નયમ .04 અ�ુસાર �રલીઝ 

શોધ અને �નયમ .02(4) અ�ુસાર કાટ સંરક્ષણની જ�ર છે. 

આ દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગના �પરેખાંકનની પ્રકૃ�તના પ�રણામે �રલીઝ શોધ સમસ્યાને ઠ�ક કરવી �ુશ્કેલ હોઈ શકે છે (એટલે કે, 

આપ��જનક �રલીઝ શોધ માટે અસ્તર લીક �ડટેક્ટર ઇન્�ટોલ કરવા અથવા �ુસ્તતા પર�ક્ષણ હાથ ધરવા). પાઇ�પ�ગ સામાન્ય 

ર�તે એવી ર�તે બાંધવામાં આવે છે કે જ ેલીક �ડટેક્ટરને સરળતાથી �ાપન કરવાની મંજૂર� આપ�ંુ નથી અથવા જમેાં વાલ્વ વગેરે 

નથી, જનેા દ્વારા �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કરવા માટે અલગતા પ્રાપ્ત કર� શકાય છે. પ�રણામે, કેટલાક એયરપોટ� ટાંક� �સ�ટમ મા�લકોએ 

આ સામાન્ય ર�તે છ�છરા, દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ�ંુ ખોદકામ કરવા�ંુ પસંદ ક�ુ� છે, જનેા પ�રણામે સમગ્ર પાઇ�પ�ગ બંને ટાંક� 

�સ�ટમો વચ્ચે જમીનની ઉપર ચાલે છે. આ પાઇ�પ�ગ માટે તમામ �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓને દૂર કર� શકે છે. 

કાટ સંરક્ષણ (CP) �ચ�તાનો �વષય માત્ર એટ જ છે જો આ જ પાઇ�પ�ગ સાઇટ પર �ા�પત થઈ શકે તેવી કોઈપણ CP �સ�ટમ 

સાથે સતત હોવા�ંુ સા�બત થ�ંુ નથી. ઉપરાંત, ટ્રાન્સફર પંપ સાથે સંકળાયેલા ડાઇલે�ક્ટ્રક �ુ�નયન અથવા ગાસ્કેટને કારણે 

પાઇ�પ�ગના ભાગોને અલગ કર� શકાય છે. આ પાઇ�પ�ગ �નયમન થયેલ હોવાથી, પછ� સમગ્ર પાઇ�પ�ગ માટે સાતત્ય �ા�પત 

કર�ું જ�ર� છે. જો સતત હોય, તો આ પાઇ�પ�ગ�ંુ યોગ્ય CP પર�ક્ષણ અન્ય તમામ ટાંક� �સ�ટમ ઘટક પર�ક્ષણ સાથે શામેલ 

હો�ું આવશ્યક છે. જો સતત ન હોય, તો પછ� �નયમ .02(4)(b) અ�ુસાર આ પાઇ�પ�ગમાં CP ઉમેર�ું આવશ્યક છે અથવા 

અગાઉ વણર્�ા �ુજબ ઉપરની જમીન પાઇ�પ�ગ તર�કે લાયક બનવા માટે પાઇ�પ�ગ�ંુ ખોદકામ કર�ું આવશ્યક છે અને આ ર�તે 

�નયમન થયેલ નથી. 

b. �ધણ ટ્રાન્સફર સાથે સંકળાયેલ પાઇ�પ�ગ 

કેટલાક એયરપોટ� પર પાઇ�પ�ગ હોય છે જ ે�ધણને એક �સ�ટમમાંથી બી� �સ�ટમમાં ટ્રાન્સફર કરવાની મંજૂર� આપે છે અથવા 

�રમોટ �ફલ અથવા �ધણ લો�ડ�ગ એ�રયાથી ચો�સ ટાંક� �સ�ટમમાં અને ત્યાંથી પાઇ�પ�ગ કર� શકે છે. આ �ધણ લો�ડ�ગ 

એ�રયામાં �રમોટ �ફલ પોટ� તેમજ ઓફલો�ડ�ગ પાઇ�પ�ગનો સમાવેશ થઈ શકે છે. 

આ પાઈપો �ુ�ત્વાકષર્ણ/સક્શન ફ્લો, દબાણ�ુક્ત અથવા બંને�ંુ �મશ્રણ હોઈ શકે છે. આ પાઇ�પ�ગ સં�ૂણર્પણે �ૂગભર્માં હોઈ 

શકે છે, જમીનની ઉપર અથવા માત્ર આં�શક ર�તે �ૂગભર્ હોઈ શકે છે. પાઇ�પ�ગમાં પાઇ�પ�ગ ચાલતી વખતે ગમે ત્યાં ટ્રાન્સફર 

પંપ હોઈ શકે છે. પ�રણામે, પાઇ�પ�ગ રન આં�શક ર�તે સક્શન હોઈ શકે છે અને પછ� �ાં તો દબાણ�ુક્ત અથવા �ુ�ત્વાકષર્ણ 

પ્રવાહ ટ્રાન્સફર પંપની બહાર હોઈ શકે છે. 

પ્રથમ ન�� કરો કે પાઇ�પ�ગ દબાણ�ુક્ત છે કે કેમ. જો દબાણ હોય, તો �ૂગભર્ ભાગો માટે �રલીઝ શોધ જ�ર� છે. "અન્ય ટાંક� 

�સ�ટમો સાથે સંકળાયેલ પાઇ�પ�ગ" માટે ઉપર વણર્વેલ સમાન ઉકેલો લા�ુ કર� શકાય છે. ન�ધ: �નયમ 04(2)(b)2 અ�ુસાર 

પાઇ�પ�ગના આ ઘટક માટે �રલીઝ શોધ જ�ર� છે જો ટ્રાન્સફર પંપ �ધણને પાઇ�પ�ગના સક્શન ભાગમાં સમાવવાની પરવાનગી 
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આપે છે અને તેને ટાંક�માં પાછુ�  વહેવા દે�ંુ નથી. ફર�થી, કારણ કે આ પ્રકારની �સ�ટમોમાં અમલ કરવા માટે આ �ૂબ જ 

અ�વહા� છે, સામાન્ય �વકલ્પ એ છે કે ટાંક�ની ટોચ પર પાઇ�પ�ગના અ�ુભાગ�ંુ ખોદકામ કર�ું જે તમામ �રલીઝ શોધ 

આવશ્યકતાઓને દૂર કરશે કારણ કે પાઇ�પ�ગને જમીનની ઉપર ગણવામાં આવશે. 

વ�ુમાં, "અન્ય ટાંક� �સ�ટમો સાથે સંકળાયેલ પાઇ�પ�ગ" માટે ઉપર વણર્વેલ સમાન કાટ સમસ્યા ઉકેલો �ૂગભર્ ભાગો માટે લા�ુ 

કર� શકાય છે. 

c. ચો�સ CP �ુદ્દાઓ 

CPની આવશ્યકતા ધરાવતી કેટલીક ટાંક� ફામર્ પ્રણાલીઓ એયરપોટ�ની AST અને સંકળાયેલ "હાઈડ્ર�ટ �સ�ટમ" પાઇ�પ�ગ (જે 

ગેટ �વસ્તારમાં સીધા જ એરક્રાફ્ટને �ધણ પહ�ચાડે છે) સાથે પર�ક્ષણ અને �ણ કરવામાં આવી હોવા�ંુ �ણવા મ�ંુ છે. 

કેટલીકવાર તેમની સંબં�ધત CP �સ�ટમો અલગ હોઈ શકે છે, અને કેટલીકવાર સં�ુક્ત. જો કોઈ અન્ય ટાંક� �સ�ટમ્સ સમાન CP 

�સ�ટમ દ્વારા �ુર�ક્ષત હોય, તો પછ� �વભાગ રેગ્�ુલેટેડ UST �સ�ટમ્સ�ંુ પર�ક્ષણ કર�ું જોઈએ અને લા�ુ પડતા �વભાગ જ�ર� 

ફોમ્સર્ (CN-1309, CN-1140 અને CN-1282) પર અલગથી �ણ કરવી જોઈએ. �નયમો .02(4)(c)2. અને .02(4)(c)4 

જુઓ. 

પ્રસંગોપાત, અ�નયં�ત્રત ટાંક�ઓ એ જ CP �સ�ટમ �ુરક્ષામાં �નયમ�નત ટાંક�ઓની જેમ સમા�વ� થઈ શકે છે. આમાં અગાઉ 

ઉલ્લે�ખત ગ્લાયકોલ ટાંક� જવેી ટાંક�ઓ શામેલ હોઈ શકે છે. જો આ અ�નયં�ત્રત ટાંક�ઓ યોગ્ય ર�તે �ળવવામાં આવે અને 

�નયમન કરાયેલ ટાંક�ઓ માટે CP �સ�ટમના રક્ષણને પ્ર�તકૂળ અસર ન કરે, તો આનાથી CP સમસ્યા ઊભી થતી નથી. 
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16. �નર�ક્ષણ �ટપ્સ 

આ ટાંક� ફામર્માં �ંૂચવણભર� જમીન/�ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ ગોઠવણીઓને દરેક �સ�ટમ ઘટકના અ�ુપાલન/�બન-અ�ુપાલન�ંુ ખોટુ�  

અથર્ઘટન થવા દે�ું મહત્વ�ૂણર્ છે. પાલનની ���ત ન�� કરવા માટે તપાસ કરતા પહેલા: 

• સૌપ્રથમ, �સ�ટમોના દરેક ઘટક�ંુ કાયર્ �ંુ છે, તે સં�ૂણર્ ર�તે સમજવા માટે પ્ર�ો �ૂછો અને કઈ ટાંક� સાથે કઈ પાઇ�પ�ગ સંકળાયેલી 

છે તે સ્પ�પણે અલગ કરો (જો હાજર હોય તો ટ્રાન્સફર પંપ અને અન્ય આ�ુષં�ગક સાધનો સ�હત). 

• ટાંક� ફામર્નો સં�ૂણર્ નકશો બનાવો અને દરેક ઘટકને લેબલ કરો. 

• દરેક �શ્યમાન પાઇપ રનની �ધણના પ્રવાહની �દશાને યોગ્ય ર�તે લેબલ કરો. 

• પાઇ�પ�ગનો કયો અ�ુભાગ દબાણ�ુક્ત છે, �ુ�ત્વાકષર્ણ પ્રવાહ અથવા સક્શન છે તે ન�� કરો અને પછ� તેને લેબલ કરો. 

• ભા�વ સંદભર્ માટે દરેક ટાંક� �સ�ટમ અને સંબં�ધત પાઇ�પ�ગને અલગથી (અને કોઈપણ અન્ય ન�ધપાત્ર ઘટકો અથવા લક્ષણો)ના 

સં�ૂણર્ ફોટો લો. 

• અંતે, �નર�ક્ષણ શ� કરતા પહેલા ચોકસાઈ માટે મા�લક/ઑપરેટર સાથે તમામ ન�ધોની સમીક્ષા કરો.  

�ુ�વધાના ભા�વ �નર�ક્ષણમાં સહાયતા માટે આ દસ્તાવેજોને સ્કેન કર�ને GasLogમાં અ�ુપાલન ડેટાબેઝ પર અપલોડ કરવા જોઈએ. 

જો �નર�ક્ષણ �ૂણર્ થયા પછ� કોઈ �ચ�તા અથવા પ્ર�ો હોય, તો પીઅર �ર�ુ માટે સંદભર્ લો. 

17. બલ્ક ટ�મ�નલ્સ 

બલ્ક ટ�મ�નલ્સ એવી સવલતો છે જ ેસામાન્ય ર�તે કેટલાક મોટા એએસટ�માં મોટા પ્રમાણમાં પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદનોનો સંગ્રહ કરે છે. 

�વ�વધ પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદનો ટેન્કર ટ્રક, બાજ�  અથવા પાઇપલાઇન દ્વારા �ુ�વધામાં પહ�ચાડ� શકાય છે અને ટેન્કર ટ્રકમાં �ધણ 

�ાનાંત�રત કર�ને નાની �ુ�વધામાં �વત�રત કર� શકાય છે. આ �ુ�વધાને �ુઅલ ટ�મ�નલ્સ, બલ્ક પ્લા�ટ્સ, તટવત� �ુ� તેલ સંગ્રહ 

�ુ�વધાઓ (MOSF) અથવા બલ્ક પેટ્રો�લયમ �ટોરેજ ટ�મ�નલ્સ તર�કે પણ ઓળખવામાં આવે છે. પ્રસંગોપાત કેટલીક UST આ �ુ�વધા 

સાથે સંકળાયેલ હોઈ શકે છે. આ �ુ�વધાનો ઉપયોગ �ા�નક અથવા પ્રાદે�શક �ધણ �વતરકો, વપરાયેલી અથવા નકામા પેટ્રો�લયમ 

ઉત્પાદનોનો સંગ્રહ કરતી પયાર્વરણીય ઘટાડાની ક� પનીઓ અથવા �ુ� �ધણ �વતરકો દ્વારા કરવામાં આવી શકે છે. કેટલીક �નર�ક્ષણ 

સંબં�ધત �ચ�તાઓમાં આનો સમાવેશ થઈ શકે છે: 

a. ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ �પરેખાંકન 

જો કે સામાન્ય ર�તે એયરપોટ�  �ધણ ફામ્સર્ જેટ�ું જ�ટલ નથી, આમાંની કેટલીક �ુ�વધામાં પાઇ�પ�ગ ક�ન્ફગરેશન્સ હોઈ શકે છે 

જ ેહજુ પણ અ�ુપાલન �ુદ્દાઓ ન�� કરવા માટે વ�ુ સં�ૂણર્ તપાસની જ�ર છે. ઉપરોક્ત અને �ૂગભર્ પાઇ�પ�ગના સંયોજન સાથે 

�વ�વધ �પરેખાંકનો તેમજ ટ્રાન્સફર પંપ અને �ફલ્ટર કે�ન�ટર જોવા મળ� શકે છે. �પરેખાંકનમાં સામાન્ય ર�તે લો�ડ�ગ રેક અને 

કેટલીકવાર અસામાન્ય �ડસ્પેન્સરનો સમાવેશ થાય છે. 

b. કામચલાઉ હો�લ્ડ�ગ ટાંક�ઓ 

�ુ�વધામાં મોટાભાગે હો�લ્ડ�ગ ટાંક�ઓ હોય છે જનેો ઉપયોગ ટેન્કર ટ્રક દ્વારા �ુ�વધામાં પરત આવતા પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદોને 

અ�ાયી �પે સંગ્ર�હત કરવા માટે થાય છે. ઉત્પાદોને પાછળથી મોટ� �ટોરેજ ટાંક�માં પ�પ કરવામાં આવે છે. જો આ કામચલાઉ 

હો�લ્ડ�ગ ટાંક� "ઝડપથી ખાલી કરવામાં આવે છે", તો ટાંક� �વભાગ દ્વારા �નયં�ત્રત કરવામાં આવતી નથી. �નર�ક્ષકે ન�� કર�ું 

જોઈએ કે ટાંક� �નયમ .01(2)(c)6 અ�ુસાર "ઝડપથી ખાલી કરવામાં આવેલી" જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે છે કે કેમ. 
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એયરપોટ� �ુ�વધા માટે ઉપર વણર્�ા �ુજબ સમાન "�નર�ક્ષણ ટ�પ્સ" લા�ુ કરો. 

 

બલ્ક ટ�મ�નલ પર ટાંક� ગોઠવણી�ંુ ઉદાહરણ 
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સંદભ� 

�બગ-ફ્લો સબમ�સ�બલ પંપ- �ુ�વધા, કામગીર�, સ�વ�સ અને સમારકામ; રેડ જકેેટ મેન્�ુઅલ 051- 023-1, સંશોધન D, 

રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન, જૂન 1996 (RJ-23-51) 

મે 2022ની કટોકટ� પાવર જનરેટર UST �સ�ટમ્સ (EPA 510-કે-22-003) માટે ફેડરલ UST આવશ્યકતાઓ, 

https://www.epa.gov/ust/emergency-power-generator-ust-systems-2015- requirement-release-detection 

https://www.epa.gov/ust/emergency-power-generator-ust-systems-2015-requirement-release-detection
https://www.epa.gov/ust/emergency-power-generator-ust-systems-2015-requirement-release-detection
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ટેનેસી રા�  

પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

અ�ુભાગ 2.4 

�બન કાયર્રત UST �સ�ટમ્સ 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો 

ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ તકનીક� અધ્યાયનો હે�ુ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� (UST) �સ�ટમો માટે �નયમનકાર� જ��રયાતોને સમજવામાં �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ 

�વભાગના (�ડ�વઝન) �ટાફ, �નયમન કરેલ સ�ુદાય અને સેવા પ્રદાતાઓને મદદ કરવાનો છે જે અ�ાયી �પે સેવાની બહાર (TOS) 

તર�કે ન�ધાયેલ છે. આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે 

�વભાગની વતર્માન ની�ત શામેલ છે. આ તકનીક� પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ �હેર કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ 

પર હ� મેશા ઉપલબ્ધ રહેશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ તકનીક� અધ્યાયમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો અધ્યાય 0400-18-01 માં સમાયેલ છે અને તે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �વભાગની 

વેબસાઇટ https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/act-rule-

policies.html. પર ઉપલબ્ધ છે. 

4. પ્રયો�તા 

આ દસ્તાવેજ �નયમ 0400-18-01-.07(1)ની જ��રયાતો હેઠળ અ�ાયી �પે બંધ (સામાન્ય ર�તે અ�ાયી �પે �બન કાયર્રત (TOS) 

તર�કે ઓળખાય છે) UST �સ�ટમ્સ માટે ચો�સ માગર્દશર્ન �ૂ��  પાડે છે. TOS �સ�ટમો માટે આવશ્યક છે: 

• જો ખાલી હોય તો પ�ર�શ� 1, અ�ુભાગ VIIની જ��રયાતો�ંુ પાલન કરો (1 �ચ (2.5 સે.મી.) કરતા ઓછા અથવા તેના 

જટે�ું અવશેષ સંગ્ર�હત કરો) 

• જો ખાલી ન હોય તો પ�ર�શ� 1, આ�ુભાગ VIIIની જ��રયાતો�ંુ પાલન કરો (1 �ચ (2.5 સે.મી.) કરતાં વ�ુ અવશેષો 

સંગ્ર�હત કરો) 

મા�લકો અને ઑપરેટરોએ �ટેટસમાં કોઈપણ ફેરફારની �વભાગને �ણ કરવી જ�ર� છે (�વભાગ �ુધારેલ �ૂચના ફોમર્ CN-1260નો 

ઉપયોગ કરો). 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/act-rule-policies.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/ust/act-rules-and-policies.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/ust/act-rules-and-policies.html
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5. પ�રચય 

સેવામાંથી અ�ાયી �પે ટાંક�ની ન�ધણી કરવી અને ટ�ઓએસ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવી એ �ુ�ન��ત કરે છે કે UST �સ�ટમ યોગ્ય 

ર�તે �ળવવામાં આવે છે અને �સ�ટમને �ુર�ક્ષત ર�તે સેવામાં પાછ� લાવવાની મંજૂર� આપે છે. જો અ�ુક જ��રયાતો �ૂર� થાય, તો 

વતર્માનમાં ઉપયોગમાં લેવાતી ઘણી (CIU) આવશ્યકતાઓ TOS �સ�ટમ પર લા�ુ થતી નથી, જે સંભ�વતપણે સંચાલન અને �ળવણી 

ખચર્માં ઘટાડો કરે છે. �ારે TOS �સ�ટમની અંદર 2.5 સેમી (એક �ચ) થી વ�ુ અવશેષો ન હોય, ત્યારે તેને ખાલી ગણવામાં આવે 

છે.0

1 �ારે સામગ્રી એક �ચ કરતા વધારે હોય, ત્યારે TOS �સ�ટમ સંગ્રહ કર�ંુ હોય છે. ટ�ઓએસ આવશ્યકતાઓ ત્રણ કેટેગર�માં 

આવે છે: 

• TOS �સ�ટમો, ભલે સંગ્ર�હત હોય કે ખાલી. 

• ખાલી TOS �સ�ટમો. 

• �ધણ સંગ્રહ કરતી TOS �સ�ટમો. 

6. પ�રભાષા 

ટે�પરર� ક્લોઝર (�નયમ 0400-18-01-.07) એ અ�ાયી ર�તે �બન કાયર્રત (�ૂચના ફોમર્ CN-1260)ની સમકક્ષ છે. 

ખાલી (UST �સ�ટમ) - �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�, જોડાયેલ �ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ, �ૂગભર્ આ�ુષં�ગક સાધનો અને �નયંત્રણ �સ�ટમમાં 2.5 

સે��ટમીટર (એક �ચ) કરતા ઓછા અથવા તેના કરતા ઓછા અવશેષો હોય છે. 

�ટો�ર�ગ (UST �સ�ટમ) - �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�, જોડાયેલ �ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ, �ૂગભર્ આ�ુષં�ગક સાધનો અને �નયંત્રણ �સ�ટમમાં 2.5 

સે��ટમીટર (એક �ચ) કરતાં વ�ુ અવશેષો હોય છે. 

અ�ાયી �પે �બન કાયર્રત - UST �સ�ટમ �નય�મતપણે �ડ�લવર� પ્રાપ્ત કરતી નથી અથવા �ધણ�ંુ �વતરણ કરતી નથી, અને કાયમી 

ધોરણે બંધ નથી. 

હાલમાં ઉપયોગમાં છે - UST �સ�ટમ �નય�મતપણે �ડ�લવર� અને/અથવા �ધણ�ંુ �વતરણ કર� રહ� છે.  

7. તમામ TOS �સ�ટમો માટેની આવશ્યકતાઓ - ખાલી અથવા સંગ્રહ 

આ અ�ુભાગમાં ચચાર્ કરાયેલી જ��રયાતો તમામ TOS �સ�ટમોને લા�ુ પડે છે, પછ� ભલે તે ખાલી હોય કે �ધણ સંગ્ર�હત. 

a. �ૂચના 

�નયમ 0400-18-01-.03 માં ઉલ્લે�ખત તમામ �ૂચના આવશ્યકતાઓ TOS �સ�ટમ પર લા�ુ થાય છે. ���તમાં ફેરફારની �ણ 

30 �દવસની અંદર કરવામાં આવશે.1

2 આમાં મા�લક�ના ફેરફારો, ટાંક�ને અપગે્રડ કરવા અથવા બદલવા, પત્ર સરનામામાં ફેરફાર 

અને સેવામાં ફેરફારનો સમાવેશ થાય છે પર� �ુ તે તેના �ુધી મયાર્�દત નથી. આ ફેરફારો �વભાગના UST ફોમ્સર્ અને માગર્દશર્ન 

વેબપેજ પર મળેલ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (ફોમર્ CN- 1260) માટેની �ૂચનાનો ઉપયોગ કર�ને કરવામાં આવશે. 

b. પ્રમા�ણત ઑપરેટરો 

�નયમ 0400-18-01-.16 દ્વારા જ�ર� ઑપરેટર હોદ્દો અને તાલીમ આવશ્યકતાઓ TOS �સ�ટમ સ�હત તમામ UST �ુ�વધા 

પર લા�ુ પડે છે. હાજર� આપેલ, ધ્યાન �વનાની અને આં�શક ર�તે હાજર� આપેલ સાઇટ્સ પર લા�ુ થતી �વ�શ� આવશ્યકતાઓ 

માટે નીચેના �શ્યોની સમીક્ષા કરો: 

1. હાજર� આપેલ �ુ�વધા 

 
1�નયમ 0400-18-01-.07(1)(a) દ્વારા �ા�ા�યત 
2�નયમ 0400-18-01-.03(1)(g) દ્વારા જ�ર� 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/ust/ust-forms-guidance.html
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હાજર� આપેલ �ુ�વધાએ તમામ વગર્ A, વગર્ B, અને વગર્ C ઑપરેટર હોદ્દો અને તાલીમ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવી 

આવશ્યક છે. એક સાઇન અથવા �ૂચના માગર્દ�શ�કા �ૂકવી આવશ્યક છે �ાં વગર્ C ઑપરેટરને તેમના કામના સામાન્ય 

અભ્યાસક્રમ દર�મયાન તે જોવાની અપેક્ષા રાખવામાં આવે. ઓછામાં ઓછા, તેમાં નીચેનાનો સમાવેશ થવો જોઈએ:2

3 

• ઢોળાઈ જવાની ઘટના અને વ�ુ પડતી ભરાઈ જવાની ઘટનાને પ્ર�તસાદ આપવામાં કમર્ચાર�ની �ૂ�મકા; 

• ચેતવણીઓ, એલામર્ અને લીક �ડટેક્શન કન્સોલમાંથી પ્ર�તસાદ સંભાળવા માટેની પ્ર�ક્રયાઓ (જો લા�ુ હોય તો); 

• કટોકટ� અને દેખરેખ સાધનોના અલામર્ માટે સંપક�  ��ક્ત�ંુ નામ અને નંબર; 

• �ા�નક કટોકટ� નંબરો, અને 

• કોઈપણ સંભ�વત જોખમોથી �ુર�ક્ષત અંતર �ળવવાની �ૂચના. 

2. ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા 

ધ્યાન �વનાની �ુ�વધામાં �ન�ુક્ત વગર્ A અને વગર્ B ઑપરેટર હોવા આવશ્યક છે, પર� �ુ સાઇટ પર �ન�ુક્ત ઑપરેટરો હોવા 

જ�ર� નથી. ધ્યાન �વનાની �ુ�વધા માટે વગર્ C ઑપરેટરની જ��રયાતો �ન�ુક્ત વગર્ B ઑપરેટર દ્વારા �ૂર� થઈ શકે છે જ ે

�ન�ુક્ત વગર્ C ઑપરેટર તર�કે પણ પ્ર�શ�ક્ષત છે. �ન�ુક્ત વગર્ B ઑપરેટરે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �ુ�વધામાંથી �સ્પલ અથવા 

�રલીઝને કારણે થતી તમામ કટોકટ�ઓ અને એલામર્નો જવાબ આપવો જોઈએ.3

4  

3. આં�શક ર�તે હાજર� આપેલી �ુ�વધા 

�ુ�વધાઓ �ાં ફક્ત આં�શક ર�તે હાજર� આપવામાં છે, તે સમય�ંુ અવલોકન કરવામાં આવે ત્યારે હાજર� આપેલ 

�ુ�વધાઓ માટેના ધોરણો�ંુ પાલન કર�ું આવશ્યક છે. �ારે સાઇટ હાજર� �વનાની હોય ત્યારે હાજર� �વનાની �ુ�વધા 

માટેની આવશ્યકતાઓ લા�ુ પડે છે.4

5  

વગર્ A અથવા વગર્ B ઑપરેટસર્માં કોઈપણ ફેરફારની �ણ �વભાગના ટાંક� સહાયક વેબપેજ પર 30 �દવસની અંદર કરવામાં 

આવશે.5

6  

c. ટાંક� ક�પાટ�મે�ટ ફ� 

�નયમો 15 જૂન, 2021 થી અમલમાં છે, 30 જૂન, 20266

7 �ુધી ટાંક� ફ� સસ્પેન્ડ કરેલી છે. તે પછ�, પ્રદાન કરેલ ટાંક� ફ� 

�ુનઃ�ા�પત કરવામાં આવે છે, વતર્માન �બ�લ�ગ વષર્ના કોઈપણ ભાગ દર�મયાન સેવામાં હોય અથવા અ�ાયી �પે �બન કાયર્રત 

હોય, તેવા ટાંક� ક�પાટ�મે�ટ માટે તમામ આકારણી ફ� �ૂકવવી આવશ્યક છે.7

8 �ુકવણી અથવા �રફ� ડના પ્ર�ો માટે અ�ુભાગના ફ� 

અને �ૂચના અ�ુભાગનો સંપક�  કરો (615-532-0945). 

d. �ુર�ક્ષત સાધનો 

�ારે UST �સ�ટમ ત્રણ મ�હના કે તેથી વ�ુ સમય માટે અ�ાયી �પે બંધ હોય, ત્યારે મા�લકો, ઑપરેટરો અને/અથવા અન્ય 

જવાબદાર પક્ષોએ વે�ટ લાઇનને �ુલ્લી અને કાયર્રત રાખવાની રહેશે; અને અન્ય તમામ લાઇન, પંપ, માનવ માગ� અને આ�ુષં�ગક 

સાધનોને કેપ અને �ુર�ક્ષત કરો.8

9   

 
3�નયમ 0400-18-01-.16(3)(c) દ્વારા જ�ર� 
4�નયમ 0400-18-01-.16(3)(d) દ્વારા જ�ર� 
5�નયમ 0400-18-01-.16(3)(e) દ્વારા જ�ર� 
6�નયમ 0400-18-01-.03(1)(h) દ્વારા જ�ર� 
7�નયમ 0400-18-01-.10(3)(c) અને (d) દ્વારા જ�ર� 
8�નયમ 0400-18-01-.10(3)(f) દ્વારા જ�ર� 
9�નયમ 0400-18-01-.07(1)(b) દ્વારા જ�ર� 

https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
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e. કાટ સંરક્ષણ 

�ારે UST �સ�ટમ અ�ાયી �પે બંધ હોય, ત્યારે મા�લકો, ઑપરેટરો અને/અથવા અન્ય જવાબદાર પક્ષોએ કાટ સંરક્ષણની 

કામગીર� અને �ળવણી ચા�ુ રાખવી જોઈએ.9

10 માટ� અને/અથવા પાણીના સંપક�માં રહેલા ધા�ુના ઘટકો (ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ, 

ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ વગેરે) કાટથી �ુર�ક્ષત રહેશે. જો ધા�ુના ઘટકો ગેલ્વે�નક અથવા ઈ�પે્રસ્ડ કર� ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સાથે 

�ુર�ક્ષત હોય, તો પછ�: 

• કાટ સંરક્ષણ પ્રણાલી�ંુ સંચાલન અને �ળવણી ચા�ુ રાખો; 

• ખાતર� કરો કે ઈ�પે્રસ્ડ કર� ટ રે�ક્ટફાયરને વીજળ� �ૂર� પાડવામાં આવે છે (જો લા�ુ હોય તો). જો 12-મ�હના કરતાં વ�ુ 

સમય માટે વીજળ� બંધ હોય, તો ટાંક� �સ�ટમના ધા�ુ ઘટકને કાયમી ધોરણે બંધ કરવાની જ�ર પડ� શકે છે; 

• દર ત્રણ (3) વષ� કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ કરો. જો જ�ર� હોય તો, સમારકામ અને ફર�થી પર�ક્ષણ કરો; 

• પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે 60-�દવસનો રે�ક્ટફાયર લૉગ �ૂણર્ કરો (જો લા�ુ હોય તો); અને 

• લા�ુ પડતા તમામ રેકોડ્�સ �ળવો. 

વધારાની મા�હતી માટે તકનીક� અધ્યાય 4.1 કાટ સંરક્ષણનો સંદભર્ લો. 

8. ખાલી TOS �સ�ટમો માટે ઓપરેશનલ આવશ્યકતાઓ 

અગાઉના અ�ુભાગમાં ચચાર્ કરેલ TOS UST �સ�ટમો માટેની કાયર્કાર� આવશ્યકતાઓ ઉપરાંત, નીચે ચચાર્ કરેલ જ��રયાતો ખાલી 

TOS �સ�ટમોને લા�ુ પડે છે. ખાલી TOS �સ�ટમોને ઘણી કામગીર� અને પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓમાંથી �ુ�ક્ત આપવામાં આવે છે જ ે

ઉત્પાદ �ટોર કરનારા TOS �સ�ટમો અને CIU �સ�ટમો પર લા�ુ થાય છે. અગાઉના અ�ુભાગમાં �ૂ�ચબદ્ધ આવશ્યકતાઓ ઉપરાંત, 

ખાલી TOS �સ�ટમ્સ માટેની આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવાથી, �સ�ટમને �ુર�ક્ષત ર�તે સેવામાં પાછ� લાવવાની મંજૂર� આપતા અ�ુપાલન 

અને યોગ્ય �ળવણીની ખાતર� થશે. 

a. �રલીઝ શોધ 

જો UST �સ�ટમ ખાલી હોય, તો �રલીઝ શોધ, �રલીઝ શોધ કામગીર� અને �ળવણી ટે��ટ�ગ અને �નયમો 0400-18-01-.02 

અને 0400-18-01-.04માં ઉલ્લે�ખત �નર�ક્ષણો જ�ર� નથી.10

11 મા�સક અને વા�ષ�ક વોક�ુ �નર�ક્ષણો, વા�ષ�ક �રલીઝ શોધ 

સાધનોની કાયર્ક્ષમતા પર�ક્ષણ અને �નયંત્ર સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ જ�ર� નથી. 

શ્રે� �વ�ાપન પ્રથા તર�કે, સમયાંતરે ટાંક�(ઓ)�ંુ માપન કરવાની ભલામણ કરવામાં આવે છે જથેી તે �ુ�ન��ત કર� શકે કે 

તેમાં એક (1) �ચ કરતા ઓછા અથવા તેના જેટલા અવશેષો છે. �વભાગ એ પણ ભલામણ કરે છે કે �નયમ માટે ઉપયોગમા ં

લેવાતા �નયંત્રણ સ�પની સમયાંતરે �વઝ્�ુઅલી તપાસ કરવી જોઈએ. 

b. �સ્પલ અને ઓવર�ફલ 

ખાલી TOS �સ�ટમમાં �સ્પલ સાધનો અને ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનો હોવા જ�ર� છે જ ે�નયમ 0400-18-01-.02(3)(a)1.-

3 ની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે છે.11

12 જો કોઈપણ સમયે ખામી�ુક્ત �સ્પલ અથવા ઓવર�ફલ અવરોધ ઉપકરણો શોધવામાં આવ ે

છે, તો તકનીક� અધ્યાય 4.2 �સ્પલ અને ઓવર�ફલ અવરોધ અ�ુભાગ 5.e �રપો�ટ�ગ અને રેકોડ�ની �ળવણી જ��રયાતો જુઓ. 

મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ �સ્પલ જલગ્રહણ બે�સનને પાણી, ગંદક�, કચરો અને/અથવા અન્ય પદાથ�થી �ુક્ત રાખવા 

 
10�નયમો 0400-18-01-.02(4) અને 0400-18-01-.07(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
11�નયમ 0400-18-01-.07(1)(a) 
12�નયમ 0400-18-01-.07(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
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જોઈએ જ ે�સ્પલ અટકાવવા માટે જલગ્રહણ બે�સનની ક્ષમતામાં દખલ કર� શકે.12

13 વ�ુમાં, �સ્પલ બકેટ�ંુ ઢાંક�ં સાર� ���તમાં 

હો�ું જોઈએ અને �ફલ કેપના સંપક� માં ન હો�ું જોઈએ.13

14 આ ખાતર� કરશે કે પાણી ટાંક�માં પ્રવેશ�ંુ નથી. 

ખાલી TOS �સ�ટમોને �નયમ 0400-18-01-.02 માં �ૂ�ચબદ્ધ �સ્પલ અને ઓવર�ફલ અવરોધના સંચાલન અને �ળવણી 

સંબં�ધત પર�ક્ષણ અને �નર�ક્ષણોમાંથી �ુ�ક્ત આપવામાં આવી છે.14

15 આમાં મા�સક �સ્પલ બકેટ્સ �નર�ક્ષણ, ત્રણ-વષર્ના �સ્પલ 

અવરોધ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ અને ત્રણ-વષર્ના ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનોની �નર�ક્ષણનો સમાવેશ થાય છે. કારણ કે �સ્પલ અને 

ઓવર�ફલ અવરોધ ઉપકરણોને અખં�ડતતા પર�ક્ષણ અને �નર�ક્ષણોમાંથી �ુ�ક્ત આપવામાં આવી છે, પર� �ુ જો �ુકસાન થ�ંુ 

હોય તો તેને બદલ�ું/સમારકામ કર�ું જ�ર� છે15

16, આ ઉપકરણોને �ુકસાન ન થાય તેની ખાતર� કરવા માટે સમયાંતરે �નર�ક્ષણ 

કરવાની ભલામણ કરવામાં આવે છે. વધારાના �સ્પલ અવરોધ સાધનોની મા�હતી માટે તકનીક� અધ્યાય 4.2 �સ્પલ અને 

ઓવર�ફલ જુઓ. મા�સક �સ્પલ બકેટની �ળવણી ન કરવાથી પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમ છૂટ� શકે છે, ખામી�ુક્ત �ફલ-કેપ દ્વારા 

પાણી ટાંક�માં પ્રવેશી શકે છે, વગેરે. 

�નયમ 0400-18-01-.02(3)(a)2.(ii) જો એક સમયે 25 ગેલનથી વ�ુ ના ટ્રાન્સફર દ્વારા ભરવામાં આવે, તો UST �સ�ટમને 

�સ્પલ અને ઓવર�ફલ આવશ્યકતાઓમાંથી �ુ�ક્ત આપે છે. આ �નયમ એવી �સ�ટમોને લા�ુ પડે છે જે એક સમયે ઓછ� 

માત્રામાં ભરેલી હોય છે, ઉદાહરણ તર�કે નકકામાં તેલની ટાંક�. આ �નયમ TOS �સ�ટમોને �ુ�ક્ત આપતો નથી જ ેસામાન્ય ર�તે 

�સ્પલ અને ઓવર�ફલ આવશ્યકતાઓમાંથી 25 ગેલનથી વ�ુની �ડ�લવર� મેળવે છે. 

9. ઉત્પાદ �ટોર કરનારા TOS �સ�ટમો માટે વધારાની કામગીર� આવશ્યકતાઓ 

નીચે ચચાર્ કરેલ જ��રયાતો TOS �સ�ટમોને લા�ુ પડે છે જ ે2.5 સેમી (એક વખત �ચ) થી વ�ુ અવશેષો સંગ્ર�હત કરે છે. 

a. �સ્પલ અને ઓવર�ફલ 

�સ્પલ અને ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનો જ�ર� છે અને તકનીક� અધ્યાય 4.2માં ચચાર્ કરેલ તમામ જ��રયાતોને �ૂણર્ કરવી 

આવશ્યક છે.16

17 દર 30 �દવસે (અપવાદ: દરેક 30 �દવસથી વ�ુ સમયાંતરે �ડ�લવર� પ્રાપ્ત કરતી UST �સ�ટમમાં �સ્પલ અવરોધ 

સાધનો દરેક �ડ�લવર� પહેલાં તપાસી શકાય છે).17

18 ત્રણ-વષર્ના �સ્પલ બકેટ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ અને વા�ષ�ક ઓવર�ફલ અવરોધ 

સાધનોના �નર�ક્ષણો સ�હત અન્ય તમામ પર�ક્ષણ અને �નર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવામાં આવશે.18

19  

જો ઈલેક્ટ્રો�નક અથવા �મકે�નકલ ઉપકરણ વડે મા�સક દેખરેખ કરવામાં આવે, તો બેવડ� દ�વાલની �સ્પલ બકેટ્સ માટે �સ્પલ 

બકેટ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ જ�ર� નથી.19

20 રેકોડ�  �ળવણી જ��રયાતોને લગતા તકનીક� અધ્યાય 4.2 �સ્પલ અને ઓવર�ફલ 

જુઓ. 

b. ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ �રલીઝ શોધ 

ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ �રલીઝ શોધ UST �સ�ટમો ઉત્પાદ �ટોર કરવા માટે જ�ર� છે.20

21 આમાં 0400- 18-01-.02 અને .04મા ં

જણા�ા �ુજબ �ાપન, કામગીર�, પર�ક્ષણ અને �નર�ક્ષણો માટેની તમામ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવાનો સમાવેશ થાય છે. 

ઇલેક્ટ્રો�નક અને યાં�ત્રક �રલીઝ શોધ ઘટકો�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ જ�ર� છે. જો �નયમ �રલીઝ શોધની પદ્ધ�ત તર�કે કરવામાં આવે 

 
13�નયમ 0400-18-01-.02(3)(b)3 દ્વારા જ�ર�. 
140400-18-01-.02(3)(b)2 દ્વારા જ�ર�. 
15�નયમ 0400-18-01-.07(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
16�નયમ 0400-18-01-.02(3)(b)6 દ્વારા જ�ર�. 
17�નયમો 0400-18-01-.07(1)(a) અને 0400-18-01-.02(3) દ્વારા જ�ર� 
18�નયમ 0400-18-01-.02(8)(a)1(i) દ્વારા જ�ર� 
19�નયમો 0400-18-01-.07(1)(a) અને 0400-18-01-.02(3) દ્વારા જ�ર� 
20 �નયમ 0400-18-01-.02(3)(c)1.(i) 
21�નયમો 0400-18-01-.07(1)(a), 0400-18-01-.04 અને 0400-18-01-.17 દ્વારા જ�ર� 
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છે, તો �નયંત્રણ અખં�ડતતા પર�ક્ષણો હજુ પણ જ�ર� છે. વ�ુ મા�હતી માટે લા�ુ �રલીઝ શોધ તકનીક� અધ્યાય પણ જુઓ. 

c. �ત્રમા�સક �ડસ્પેન્સર તપાસો 

�ધણનો સંગ્રહ કરતાં TOS �સ�ટમો પર �ત્રમા�સક �ડસ્પેન્સર �નર�ક્ષણ જ�ર� છે.21

22 �ડસ્પેન્સર કવર ખોલવામાં આવશે અને 

સીપ્સ અને �ડ્રપ્સ સ�હત પેટ્રો�લયમ �રલીઝ માટે �વઝ્�ુઅલ �નર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા �ત્રમા�સક ર�તે કરવામાં આવશે. ઓછામાં 

ઓછા છેલ્લા 12 મ�હનામાં દશાર્વેલ આ �નર�ક્ષણનો લૉગ મા�લક અને/અથવા ઑપરેટર દ્વારા �ળવવામાં આવશે. �નયમ 

0400-18-01-.07(1)(a) હેઠળ ખાલી TOS �સ�ટમો માટે �ત્રમા�સક �ડસ્પેન્સર �નર�ક્ષણ જ�ર� નથી. 

d. મા�સક અને વા�ષ�ક વોક� ુ�નર�ક્ષણો 

�ધણનો સંગ્રહ કરતાં TOS �સ�ટમો માટે �વભાગના મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વોક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્ (CN-2544) પર મા�સક અને 

વા�ષ�ક વોક�ુ �નર�ક્ષણ �ૂણર્ કર�ું જ�ર� છે.22

23 ફોમર્ �વભાગના ફોમર્ અને માગર્દશર્ન વેબપેજ પર ઍક્સેસ કર� શકાય છે. 

મા�સક વોક�ુ �નર�ક્ષણના તમામ જ�ર� ભાગોને �ૂણર્ કરો; જો કે, જો �ડ�લવર� મા�સક કરતાં વ�ુ આવતર્ન પર પ્રાપ્ત થાય છે, 

તો �નયમ 0400-18-.01-.02(8)(b) અ�ુસાર કાયર્ I.1 થી I.4 માત્ર �ડ�લવર� પહેલાં જ જ�ર� છે.  

 
22�નયમ 0400-18-01-.04(1)(e) અને 0400-18-01-.07(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
23�નયમ 0400-18-01-.02(8)(a)1 અને 0400-18-01-.07(1)(a) દ્વારા જ�ર� 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/ust/ust-forms-guidance.html
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10. �રપો�ટ�ગ 

નીચેની કોઈપણ શરતોના પ�રણામે શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝની �ણ બોતેર (72) કલાકની અંદર �વભાગને કરવી23

24: 

1) ટાંક�માં પાણીની અસ્પ� હાજર�; 

2) પયાર્વરણમાં લીકના �ુરાવા; 

3) મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરો દ્વારા અવલોકન કરવામાં આવતી અસામાન્ય ઓપરે�ટ�ગ શરતો �સવાય કે: 

a) �સ�ટમના સાધનો અથવા ઘટક પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમ છોડતા ન હોવા�ંુ જણા�ંુ છે; 

b) કોઈપણ ખામી�ુક્ત �સ�ટમ સાધનો અથવા ઘટક તરત જ સમારકામ અથવા બદલવામાં આવે છે; અને 

c) ગૌણ ર�તે સમા�વ� �સ�ટમો માટે �નયમ પદ્ધ�તના ભાગ �પે ઉપયોગમાં લેવા�ંુ ન હોય તેવા માદયવત� જગ્યામાં કોઈપણ 

પ્રવાહ� (ઉદાહરણ તર�કે, ખારાથી ભરે�ું) તરત જ દૂર કરવામાં આવે છે. 

4) �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તથી એલામર્ની તપાસ સ�હત દેખરેખ પ�રણામો જ ેદશાર્વે છે કે �રલીઝ થઈ શકે છે �સવાય કે24

25: 

a) દેખરેખ ઉપકરણ ખામી�ુક્ત હોવા�ંુ જણા�ંુ છે અને તેને તરત જ સમારકામ કરવામાં આવે છે, �ુનઃ માપાં�કત કરવામાં આવે 

છે અથવા બદલવામાં આવે છે, અને 30 �દવસની અંદર વધારાની દેખરેખ પ્રાર� �ભક પ�રણામની �ુ�� કર�ંુ નથી; 

b) લીક ગૌણ �નયંત્રણમાં સમાયેલ છે અને ઉપરના ભાગો 3b અને 3c માં �ૂ�ચબદ્ધ શરતો �ૂર� થાય છે; 

c) તપાસ ન�� કરે છે કે કોઈ �રલીઝ થ�ંુ નથી; અથવા 

d) અલામર્ની તપાસ કરવામાં આવી હતી અને તે �બન-�રલીઝ ઘટના હોવા�ંુ �નધાર્�રત કરવામાં આ�ંુ હ�ંુ (ઉદાહરણ તર�કે, 

�રલીઝ શોધ પર�ક્ષણ દર�મયાન ટાંક� ભરવાને કારણે પાવરમાં ઉછાળો). 

  

 
24�નયમ 0400-18-01-.05(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
25�નયમ 0400-18-01-.05(1)(a)3 દ્વારા જ�ર�. 
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11. સંદભ� 

OPW ફ્લેક્સવક્સર્ ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ (2018) 

APT XP �ાપન માગર્દ�શ�કા �નર�ક્ષણ (માચર્ 2012) 
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પ�ર�શ� 1. ટ�ઓએસ(TOS) આવશ્યકતાઓ 



 

10 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરો માટે ટ�ઓએસ આવશ્યકતાઓ 

અસ્વીકરણ-આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના �નણર્યો 

ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન 

અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

UST �સ�ટમની ���ત “હાલમાં ઉપયોગમાં છે” (CIU) થી “અ�ાયી �પે �બન કાયર્રત છે” (TOS) માં બદલતી વખતે �ુ�વધાઓ �નયમ 0400-18-01-

.07(1)(a) �ંુ પાલન કરે છે તેની ખાતર� કરવા માટે નીચેના પગલાં જ�ર� છે ”. વધારાના માગર્દશર્ન માટે અ�ાયી �પે �બનકાયર્રત UST �સ�ટમ, તકનીક� 

અધ્યાય 2.4 નો સંદભર્ લો: 

I. કોઈપણ ટાંક� �સ�ટમની ���તને TOSમાં બદલવાના 30 �દવસની અંદર �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (ફોમર્ CN-1260)1 માટે �ૂચના સબ�મટ 

કરો; 

II. ખાતર� કરો કે A/B ઑપરેટરો યોગ્ય ર�તે પ્ર�શ�ક્ષત છે અને ટાંક� સહાયક એ�પ્લકેશનમાં �ન�ુક્ત છે;2 

III. વા�ષ�ક ટાંક� ફ�ની �ુકવણી ચા�ુ રાખો (જુલાઈ 1, 2021 થી જૂન 30, 2026 �ુધી ��ગત છે); 3 

IV. વે�ટ લાઇનને �ુલ્લી અને કાયર્રત રહેવા દો; 

V. જો UST �સ�ટમો ત્રણ કે તેથી વ�ુ મ�હના માટે TOS હોય તો અન્ય તમામ, લાઇન, પંપ, માનવ માગ� અને આ�ુષં�ગક સાધનોને કેપ અને 

�ુર�ક્ષત કરો; 

VI. કાટ સંરક્ષણ: 

a. માટ� અને/અથવા પાણીના સંપક� માં રહેલા ધા�ુના ઘટકો (ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ વગેરે) કાટથી �ુર�ક્ષત રહેશે. 

b. જો ધા�ુના ઘટકો ગેલ્વે�નક અથવા ઈ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સાથે �ુર�ક્ષત હોય, તો પછ�: 

i. કાટ સંરક્ષણ પ્રણાલી�ંુ સંચાલન અને �ળવણી ચા�ુ રાખો; 

ii. ખાતર� કરો કે ઈ�પે્રસ્ડ કર� ટ રે�ક્ટફાયરને વીજળ� �ૂર� પાડવામાં આવે છે (જો લા�ુ હોય તો). જો વીજળ� 12-મ�હના 

કરતાં વ�ુ હોય, તો ટાંક� �સ�ટમના ધા�ુ પોશનને કાયમી ધોરણે બંધ કરવાની જ�ર પડ� શકે છે; 

iii. દર ત્રણ (3) વષ� કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ કરો. જો જ�ર� હોય તો, સમારકામ અને ફર�થી પર�ક્ષણ કરો; અને 

iv. પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે 60-�દવસનો રે�ક્ટફાયર લૉગ �ૂણર્ કરો. 

c. લા�ુ પડતા તમામ રેકોડ્�સ �ળવો. 

d. ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ: સમયાંતરે �ડસ્પેન્સર અને ટાંક� ટોપ �નયંત્રણ સ�પ�ંુ �નર�ક્ષણ કરો. જો ધા�ુના ઘટકો માટ� અને/અથવા 

પાણીના સંપક�માં હોય, તો ખાતર� કરો કે આ ઘટકો કાટથી સંર�ક્ષત છે. 

VII. ટાંક�ઓ કે જ ેખાલી છે (એક (1) �ચ અથવા તેનાથી ઓછા અવશેષો (પાણી અને/અથવા �ધણ) સંગ્ર�હત કરે છે): 

a. ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ �રલીઝ શોધ જ�ર� નથી; 

b. �સ્પલ અવરોધ સાધનો, ઓવર�ફલ અવરોધ ઉપકરણ, �નયંત્રણ સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ, ઈલેક્ટ્રો�નક અને �મકે�નકલ �રલીઝ 

શોધ ઘટકોની સમયાંતરે પર�ક્ષણ જ�ર� નથી. 

c. શોધના 72-કલાકની અંદર તમામ શંકાસ્પદ અને/અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝની �ણ કરો; અને 

d. તમામ શંકાસ્પદ અને/અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝની તાત્કા�લક તપાસ કરો. 

e. ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ: 

i. ટાંક�ઓમાં એક (1) �ચ કરતા ઓછા અવશેષો છે તેની ખાતર� કરવા માટે સમયાંતરે માપક કરો; 

ii. સમયાંતરે �સ્પલ અને ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનો�ંુ �નર�ક્ષણ કરો જથેી સાધનોને �ુકસાન ન થાય. જો �ુકસાન થ�ંુ હોય, 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/ust/ust-forms-guidance.html
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તો ઉત્પાદકની જ��રયાત અ�ુસાર બદલો અથવા સમારકામ કરો અને હાલમાં ઉપયોગમાં લેવાતી ટાંક� �ૂકતા પહેલા 

સમારકામ/�રપ્લેસમે�ટ પછ� પર�ક્ષણ જ�ર� છે; અને 

iii. જો UST �સ�ટમ 24 જુલાઈ, 2007 ના રોજ અથવા તે પછ� ઇન્�ટોલ કરવામાં આવી હોય, તો સમયાંતરે �ુકસાન માટે 

�નયંત્રણ સ�પ�ંુ �નર�ક્ષણ કરો. જો �ુકસાન થ�ંુ હોય, તો ઉત્પાદકની જ��રયાત અ�ુસાર બદલો અથવા સમારકામ કરો 

અને હાલમાં ઉપયોગમાં લેવાતી ટાંક� �ૂકતા પહેલા સમારકામ/બદલવા પછ� પર�ક્ષણ જ�ર� છે. 

VIII. એક (1) �ચ કરતાં વ�ુ અવશેષો (પાણી અને/અથવા �ધણ) સંગ્ર�હત કરવા માટે નીચેની વસ્�ુઓ જ�ર� છે:

a. ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ �રલીઝ શોધ;4

b. �ત્રમા�સક �ડસ્પેન્સર �નર�ક્ષણો;

c. જો UST �સ�ટમ 13 ઓક્ટોબર, 2018 પહેલા �ા�પત કરવામાં આવી હોય, તો નીચે�ંુ પર�ક્ષણ ઓક્ટોબર 13, 2021 �ુધીમાં 

અને ત્યાર બાદ દર ત્રણ (3) વષ� કરવામાં આવશે: 

i. �રલીઝ શોધ માટે �નયમ કરતી સાઇટ્સ માટે ગૌણ �નયંત્રણ અખં�ડતતા પર�ક્ષણો જ�ર� છે. 5

ii. ઇલેક્ટ્રો�નક અને યાં�ત્રક �રલીઝ શોધ ઘટકો�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ જ�ર� છે.

iii. જો ઉપરોક્ત વસ્�ુઓ i. અને ii. જ�ર� પર�ક્ષણોમાં �નષ્ફળ �ય, તો સમારકામ/બદલવાની જ�ર� છે. સમારકામ/બદલવા

પછ� ફોલો-અપ પર�ક્ષણ જ�ર� છે. 6 

d. જો UST �સ�ટમ ઑક્ટોબર 13, 2018 ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત કરવામાં આવી હોય, તો આ અ�ુભાગના ભાગ Cમાં 

�ૂ�ચબદ્ધ પર�ક્ષણો �ાપન સમયે અને ત્યારબાદ દર ત્રણ (3) વષ� જ�ર� છે; 

e. તમામ �નષ્ફળ અને/અથવા ક્ષ�તગ્રસ્ત �સ્પલ બકેટ્સ અને ઓવર�ફલ અવરોધ ઉપકરણો�ંુ સમારકામ કરવામાં આવશે, જો ઉત્પાદક

દ્વારા મંજૂર� આપવામાં આવે, અથવા બદલવામાં આવે. ટાંક� �સ�ટમને સેવામાં પાછ� આપતા પહેલા, સમારકામ/બદલવા પછ��ંુ 

પર�ક્ષણ જ�ર� છે; 

f. શોધના 72-કલાકની અંદર તમામ શંકાસ્પદ અને/અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝની �ણ કરો; અને

g. તમામ શંકાસ્પદ અને/અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝની તાત્કા�લક તપાસ કરો.

IX. ટાંક� �સ�ટમને સેવામાં પાછ� આપી છે

a. કોઈપણ UST �સ�ટમની ���ત TOSથી સીઆઈ�ુ માં બદલવાના 30 �દવસની અંદર �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (ફોમર્ CN-1260) 1

માટે �ૂચના સબ�મટ કરો; 

b. અ�ુભાગ VIIIમાં �ૂ�ચબદ્ધ વસ્�ુઓ CIU ટાંક� �સ�ટમો માટે જ�ર� છે; અને

c. UST �સ�ટમને સેવામાં પાછ� �ૂકવામાં આવે ત્યારે તમામ લા�ુ પર�ક્ષણો �ૂણર્ અને હાજર છે તેની ખાતર� કરો.

 જો તમાર� પાસે વધારાના પ્ર�ો હોય, તો કૃપા કર�ને તમાર� �ા�નક પયાર્વરણીય ક્ષેત્ર કચેર�નો સંપક�  કરો. સંપક�  મા�હતી અહ� ઉપલબ્ધ છે:

https://www.tn.gov/environment/contacts/about-field-offices.html 

1 �વભાગના ફોમર્ અહ� ઉપલબ્ધ છે: https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-
guidance.html 

2 �વભાગ સંચાલન તાલીમ અને હોદ્દો અહ� ઉપલબ્ ધ છે: https://tdec.tn.gov/tankhelper 
3 �વભાગ સંચાલન તાલીમ અને હોદ્દો અહ� ઉપલબ્ ધ છે: https://tdec.tn.gov/tankhelper 
4 �નયમ 0400-18-01-.10(3)(c) અને (d). 
4 જો ટાંક� �રલીઝ શોધ માટે સ્વચા�લત ટાંક� માપનનો ઉપયોગ કર� ર�ા હોવ, તો ખાતર� કરો કે માન્ય પ�રણામો લાવવા માટે ટાંક�માં ઉત્પાદનનો લ�ુ�મ 

જથ્થો રહે છે. પાઇ�પ�ગ કે જે "સલામત સક્શન" તર�કે �નધાર્�રત છે તેને �રલીઝ શોધની જ�ર નથી. 

https://www.tn.gov/environment/contacts/about-field-offices.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/ust/ust-forms-guidance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/ust/ust-forms-guidance.html
https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
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6 �નયંત્રણ સ�પ કે જે બેવડ� દ�વાલવાળા અને બાંધવામાં આવે છે જથેી અંદરની અને બહારની �દવાલોને બ્રાઈન સોલ્�ુશન અથવા વે�ૂમનો ઉપયોગ કર�ને 

મધ્યવત� સેન્સર દ્વારા સતત દેખરેખ રાખવામાં આવે, જો સેન્સર રેકોડ્�સ ચેડા કરાયેલા સ�પ આંતરછેદને �ૂચવતા ન હોય, તો તેને પર�ક્ષણની જ�ર નથી. 

સેન્સર દેખરેખ રેકોડ્�સ એક (1) વષર્ માટે �ળવવામાં આવશે. 
6 �નયંત્રણ સ�પ કે જે બેવડ� દ�વાલવાળા અને બાંધવામાં આવે છે જથેી અંદરની અને બહારની �દવાલોને બ્રાઈન સોલ્�ુશન અથવા વે�ૂમનો ઉપયોગ કર�ને 

મધ્યવત� સેન્સર દ્વારા સતત દેખરેખ રાખવામાં આવે, જો સેન્સર રેકોડ્�સ ચેડા કરાયેલા સ�પ આંતરછેદને �ૂચવતા ન હોય, તો તેને પર�ક્ષણની જ�ર નથી. 

સેન્સર દેખરેખ રેકોડ્�સ એક (1) વષર્ માટે �ળવવામાં આવશે. 

7. �નયમ 0400-18-01-.04(1)(a) 

 



 

 

 

મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન 
માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા  

તકનીક� અધ્યાય 3.1 
ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા� ુથશે  

દસ્તાવજેમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2021 
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ટેનેસી રા�  

પયાર્વરણ �વભાગ અને  

�ૂગભર્ સગં્રહ ટાંક�ઓ�ું સંરક્ષણ �વભાગ 

તકનીક� અધ્યાય 3.1  

મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો 

ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ તકનીક� અધ્યાયનો હે�ુ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ �વભાગના (�ડ�વઝન) �ટાફના અને �નયમન કરાયેલ સ�ુદાયને મેન્�ુઅલ ટાંક� 

માપન કરવા માટેની �નયમનકાર� આવશ્યકતાઓને સમજવામાં મદદ કરવાનો છે અને �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (UST) �નયમો અ�ુસાર 

આ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર�ને �રલીઝ શોધ માટે સ્વીકાયર્ પ્રથાઓ પર માગર્દશર્ન �ૂ��  પાડવાનો છે. 

આ તકનીક� અધ્યાયમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� કાયર્ક્રમને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની 

વતર્માન ની�તનો સમાવેશ થાય છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલે છે. આ માગર્દશર્ન દસ્તાવેજ�ંુ સૌથી 

વતર્માન સંસ્કરણ પો�ટ કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ પર ઉપલબ્ધ થશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ તકનીક� અધ્યાયમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો અધ્યાય 0400-18-01માં સમાયેલ છે અને તે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગની 

વેબસાઇટ https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18-01.20181013.pdf. પર ઉપલબ્ધ છે. 

4. પ્રયો�તા 

આ �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ ફક્ત નીચેની શ્રેણીઓમાંની એકને �ૂર� કરતી ટાંક�ઓ પર જ થઈ શકે છે: 

• ટાંક�ઓ 550 ગેલન અથવા તેનાથી ઓછ�, 

• ટાંક�ઓ 551-1000 ગેલન જ ેચો�સ ટાંક�ના �ાસને �ૂણર્ કરે છે (નીચે કો�ક 1 માં દશાર્વેલ છે), અને 

• ટાંક�ઓ 551-1000 ગેલન જ ેચો�સ ટાંક�ના �ાસને �ૂણર્ કરતી નથી અથવા 1001-2000 ગેલન કદની ટાંક�ઓ. ત્રી� 

કેટેગર�ને મેળવતી ટાંક�ઓએ ઓછામાં ઓછા દર પાંચ વષ� ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ* કરાવ�ું આવશ્યક છે. 

24 જુલાઈ, 2007 ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત થયેલ કોઈપણ ટાંક� મેન્�ુઅલ ટાંક� માપકનો ઉપયોગ કર� શકશે ન�હ 

કારણ કે તે ટાંક� �સ�ટમો માટે મધ્યવત� દેખરેખ જ�ર� છે. 

*ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણને લગતી ચો�સ આવશ્યકતાઓ માટે, તકનીક� અધ્યાય 3.7 “ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ” જુઓ. 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18-01.20181013.pdf
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5. પ�રચય 

મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન એ નાની વોલ્�ુમની ટાંક�ઓ માટે સરળ અને સસ્તી �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત છે. પ્રવાહ��ંુ સ્તર એક �ા�પત 

સમયગાળાની શ�આતમાં અને અંતમાં ટાંક�માં માપવામાં આવે છે. પ્રવાહ� સ્તરમાં કોઈપણ ફેરફારનો ઉપયોગ વોલ્�ુમમાં ફેરફારની 

ગણતર� કરવા માટે કરવામાં આવે છે, જનેી �ુલના �ા�પત ધોરણો સાથે કરવામાં આવે છે તે �નધાર્�રત કરવા માટે કે માપમાં કોઈપણ 

તફાવત એટલો ન�ધપાત્ર છે કે �રલીઝ થ�ંુ છે કે નથી. 

6. જ��રયાતો 

મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન �નયમ .04(3)(a)2 અ�ુસાર નીચેની જ��રયાતોને �ૂણર્ 

કરવી: 

• ટાંક�ના પ્રવાહ� સ્તરના માપન ઓછામાં ઓછા છત્રીસ (36) કલાકના 

સમયગાળાની શ�આતમાં અને અંતમાં લેવામાં આવે છે જ ેદર�મયાન 

ટાંક�માં કોઈ પ્રવાહ� ઉમેરવામાં આવ�ંુ નથી અથવા દૂર કરવામાં આવ�ંુ 

નથી (તમાર� ચો�સ ટાંક� માટેનો સમયગાળો ન�� કરવા માટે, કો�ક 

1 જુઓ.); 

• ટાંક� પ્રવાહ� સ્તરના માપન સરેરાશ બે (2) સળંગ �ટ�ક ર��ડ�ગ્સની 

શ�આતમાં મેળવેલ અને બે (2) સળંગ �ટ�ક ર��ડ�ગ્સ જ�ર� 

સમયગાળાના અંતે મેળવવામાં આવે છે; 

• ઉપયોગમાં લેવાતા સાધનો ટાંક�ની �ચાઈની સં�ૂણર્ શ્રેણીમાં એક 

�ચના ન�કના આઠમા ભાગ �ુધી પેટ્રો�લયમના સ્તરને માપી શકે છે; 

• પેટ્રો�લયમ સ્તર ઓછામાં ઓછા એક �ચના ઓછામાં ઓછા એક-

આઠમા ભાગની ચોકસાઈ �ુધી માપવામાં અને રેકોડ�  કરવામાં આવે છે; 

• �રલીઝ શંકાસ્પદ છે અને જો શ�આત અને અંતના માપ વચ્ચેનો તફાવત 

કો�ક 1માં બતા�ા પ્રમાણે સાપ્તા�હક અથવા મા�સક ધોરણો કરતાં 

વધી �ય તો તેની �ણ કરવામાં આવશે; અને 

• ઓછામાં ઓછા 36 કલાકના �ા�પત પર�ક્ષણ સમયગાળા માટે 

મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન સાપ્તા�હક હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ. જો સામ�યક �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કરવામાં ન આવે અને ટાંક�ના 

�ાસને લાંબા સમય �ુધી પર�ક્ષણની જ�ર હોય, તો આ પર�ક્ષણનો સમયગાળો લાંબો હોઈ શકે છે. સાપ્તા�હક પર�ક્ષણો અને 

મા�સક પર�ક્ષણો કરવા જોઈએ અને ટાંક�ની ���ત ન�� કરવા માટે �નધાર્�રત ધોરણ સાથે સમાધાન કર�ું જોઈએ. ટાંક�ની 

ક્ષમતા અને/અથવા �ાસ અ�ુસાર સાપ્તા�હક અને મા�સક ધોરણો બદલાઈ શકે છે (જુઓ પ�ર�શ� 1 કો�ક 1). 

7. સાપ્તા�હક અને મા�સક પર�ક્ષણો 

સાપ્તા�હક પર�ક્ષણોની ગણતર� પર�ક્ષણ સમયગાળાની શ�આત અને અંત વચ્ચેના ચોખ્ખા ફેરફાર (ગેલનમાં) ન�� કર�ને કરવામાં 

આવે છે. દરેક ઉત્પાદન સ્તર�ંુ માપન બે (2) સળંગ માપની સરેરાશ હો�ું આવશ્યક છે. સમગ્ર મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન ઘટના દર�મયાન, 

કોઈપણ ઉત્પાદન ટાંક�માં �ૂક� શકાશે ન�હ અથવા તેમાંથી લઈ શકાશે ન�હ. પર�ક્ષણ સમયગાળાની શ�આતમાં અને અંતે બે ��ટક 

ર��ડ�ગ્સ ફોમર્ CN-1367, મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન મા�સક અહેવાલ પર રેકોડ�  કરવામાં આવશે. 

તમામ પ્રવાહ� સ્તર માપવાના સાધનો ટાંક�ની �ચાઈની સં�ૂણર્ શ્રેણીમાં એક �ચના ન�કના એક-આઠમા ભાગ �ુધી સંગ્ર�હત 

ઉત્પાદનને માપવા સક્ષમ હોવા જોઈએ. જો ઉત્પાદનના સ્તરને માપવા માટે માપન �ટ�કનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, તો તે એક-

આઠમા ઇન્ક્ર�મે�ટમાં સ્નાતક થયેલ હોવો જોઈએ અને સમગ્ર લંબાઈ �ુવાચ્ય હોવી જોઈએ. માપેલા પેટ્રો�લયમના �ચને ગેલનમાં 

�પાંત�રત કરવા માટે, ટાંક� માટે માપાંકન ચાટ�નો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે. 

�ારે સાપ્તા�હક પર�ક્ષણ �ૂણર્ થાય છે, ત્યારે ઉત્પાદન સ્તરના ચોખ્ખા ફેરફાર (સકારાત્મક અથવા નકારાત્મક)ની �ુલના કો�ક 1માં 

પ્રવાહ��ું સ્તર એક �ા�પત સમયગાળાની શ�આતમાં 

અને અંતમાં ટાંક�માં માપવામાં આવે છે. 



 

3 

સંદ�ભ�ત સાપ્તા�હક ધોરણ સાથે કરવી જોઈએ. દરેક મ�હનાના અંતે તમામ ચાર સાપ્તા�હક પર�ક્ષણોના પ�રણામોની ગણતર� કરવી 

જોઈએ. કુલ રકમ મેળવવા માટે હકારાત્મક અને નકારાત્મક સં�ાઓ પર ધ્યાન આપો. ઉદાહરણ તર�કે, +5 અને +3 અને -2 અને 

-2, +4 સમાન હોવા જોઈએ. જો સાપ્તા�હક અથવા મા�સક પર�ક્ષણ સરેરાશનો સરવાળો મા�સક અથવા સાપ્તા�હક ધોરણ કરતાં 

વધી �ય (કો�ક 1 જુઓ), તો �નયમ .05(1)(a) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વભાગને શંકાસ્પદ ર�લીઝના 72 કલાકની અંદર �ૂ�ચત 

કર�ું આવશ્યક છે. 

8. રેકોડ�ની �ળવણી 

�નયમ .03(2)(b)11 અને .04(5) દ્વારા જ�ર�યાત �ુજબ છેલ્લા બાર મ�હનાના મેન્�ુઅલ ટાંક� માપણીના રેકોડ�  �ળવવામાં આવશે 

અને ફોમર્ CN-1367 પર રેકોડ�  કરવામાં આવશે, મેન્�ુઅલ ટાંક� માપનનો મા�સક અહેવાલ. જો લા�ુ પડ�ંુ હોય, તો સૌથી તાજતેરની 

ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ�રણામો આગામી પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવે ત્યાં �ુધી �ળવી રાખવા જોઈએ. રેકોડ્�સ સાઇટ પર 

અથવા સરળતાથી ઉપલબ્ધ વૈક�લ્પક સાઇટ પર રાખવા જોઈએ અને �નયમ .03(2)(c) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વભાગ દ્વારા 

�નર�ક્ષણ માટે તાત્કા�લક ઉપલબ્ધ હોવા જોઈએ. જો ટાંક�ની મા�લક� બદલાય છે, તો �નયમ .03(2)(d) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 

મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે નવા મા�લકને �રલીઝ શોધ અને/અથવા ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ રેકોડ્�સ ટ્રાન્સફર કરવા આવશ્યક છે. 

9. �રપો�ટ�ગ 

જો મેન્�ુઅલ ટાંક� માપન પર�ક્ષણો (સાપ્તા�હક અથવા મા�સક) દેખરેખ પ�રણામો �ૂચવે છે કે ટાંક� �સ�ટમમાં �રલીઝ થઈ શકે છે, 

તો મા�લક અને/અથવા ઓપરેટરે 72 કલાકની અંદર �વભાગને �ૂ�ચત કર�ું જોઈએ અને 04(3)(a)2.(v), .04(3)(b)4. અને 

.05(1)(a)3. �નયમો દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �રલીઝ તપાસ અને �ુ��કરણ પગલાં શ� કરવા જોઈએ.  જો મો�નટ�ર�ગ ઉપકરણ 

ખામી�ુક્ત હોવા�ંુ �નધાર્�રત કરવામાં આ�ંુ હ�ંુ (એટલે કે માપન �ટ�ક �ૂટ� ગઈ છે, અથવા માપ રેકોડ�  કરવા માટે ATG નો ઉપયોગ 

કરવામાં આવી ર�ો છે અને તે ખામી�ુક્ત હોવા�ંુ જણા�ંુ છે) અને �વભાગને શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરવામાં આવી ન હતી, તો 

ઉપકરણ ખામી�ુક્ત હોવા�ંુ દશાર્વતા દસ્તાવેજો �ળવવામાં આવશે. ખામી�ુક્ત ઉપકરણને કારણે શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કેમ 

કરવામાં આવી ન હતી, તે ન્યાયી ઠેરવતા દસ્તાવેજો �ળવવા જોઈએ અને �વનંતી પર �વભાગને પ્રદાન કરવા જોઈએ. 

જો દેખરેખ ઉપકરણ ખામી�ુક્ત હોવા�ંુ �નધાર્�રત કરવામાં આ�ંુ ન હ�ંુ, તો પછ� �નયમ .05(3) અ�ુસાર �રલીઝ તપાસ અને 

�ુ��કરણ શ� કરો. જો કોઈપણ �ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ�રણામો �ૂચવે છે કે ટાંક� અને/અથવા અસ્તરોમાં પેટ્રો�લયમ�ંુ �રલીઝ થઈ શકે 

છે, તો �નયમ .04(3)(b)4 અને .05(1)(a)3 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વભાગને �ુ�� થયેલ �રલીઝના 72 કલાકની અંદર �ૂ�ચત 

કર�ું આવશ્યક છે. મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમના વ�ુ �રલીઝને રોકવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા 

જોઈએ અને આગ, �વસ્ફોટ અને વરાળના જોખમોને ઓળખવા અને ઘટાડવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ. મા�લકો 

અને/અથવા ઑપરેટરોએ ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગ�ંુ સમારકામ અથવા બદલ�ું જોઈએ અને �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� શ� કરવી 

જોઈએ, જો �સ�ટમ, ટાંક� અથવા �ડ�લવર� પાઇ�પ�ગ માટેના પર�ક્ષણ પ�રણામો �ૂચવે છે કે �નયમ .06(3) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 

લીક અ�સ્તત્વમાં છે.  



 

4 

સંદભ� 

ટેનેસી �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� કાયર્ક્રમ �નયમો, અધ્યાય 0400-18-01 વગેરે 

�ુ.એસ. પયાર્વરણીય સંરક્ષણ એજન્સી - �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ�ંુ કાયાર્લય  



 

5 

પ�ર�શ� 1: કો�ક 1-પર�ક્ષણ માપદ� ડ 

 

ટાંક��ુ ંકદ પર�ક્ષણની ન્�નૂતમ 

અવ�ધ 

સાપ્તા�હક ધોરણ 

(એક પર�ક્ષણ) 

મા�સક ધોરણ  

(4 પર�ક્ષણ�ંુ સરેરાશ) 

550 ગેલન �ુધી 36 કલાક 10 ગેલન 5 ગેલન 

551-1000 ગેલન 

(�ાસ 64 �ચ) 

44 કલાક 9 ગેલન 4 ગેલન 

551-1000 ગેલન 

(�ાસ 48 �ચ) 

58 કલાક 12 ગેલન 6 ગેલન 

551-1000 ગેલન 36 કલાક 13 ગેલન 7 ગેલન 

1001-2000 

ગેલન** 

36 કલાક 26 ગેલન 13 ગેલન 

*  551-1000-ગેલન ક્ષમતાની તમામ ટાંક�ઓ માટે કે જ ે36 કલાકથી વ�ુ સમયની કસોટ�ની આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કર� શકતી નથી, 

ઓછામાં ઓછા દર પાંચ વષ� ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

**  ઓછામાં ઓછા દર પાંચ વષ� ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ સાથે જોડ�ું આવશ્યક છે. 
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પ�ર�શ� 2: મેન્�ુઅલ ટાંક� માપનનો મા�સક અહેવાલ 

ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 
William R. Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor  

Nashville, TN 37243-1541 (615) 532-0945 
 
 
 

મેન્�ુઅલ ટાંક� માપનનો મા�સક અહેવાલ 

આ અહેવાલના તમામ લા�ુ અ�ુભાગો મેન્�ુઅલ ટાંક� માપનના તમામ પ�રણામો�ું દસ્તાવે�કરણ કર�ને, તેમની સં�ૂણર્તામાં �ુવાચ્યપણ ે�ૂણર્ થયેલ હોવા જોઈએ. આ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ 2,000 ગેલનથી વ�ુ ક્ષમતાની ટાંક�ઓ 
માટે થઈ શકશે ન�હ. કોઈપણ ટાંક�, ક્ષમતાને ધ્યાનમાં લીધા �વના, 24 જુલાઈ, 2007 ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત થયેલ �રલીઝ શોધની આ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર� શકશે ન�હ. 

 દેખરેખ કરવામાં આવી રહેલી તમામ ટાંક�ઓ માટે અ�ુભાગ I થી IV �ુધી �ૂણર્ કરો. 

 આવશ્યક ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ (દર પાંચ વષ� જ�ર�) કરતી વખતે સં�ૂણર્ ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ ફોમર્. 

 �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� (UST) �સ�ટમના મા�લક/ઑપરેટરે 12 મ�હનાના સમયગાળા માટે દર મ�હને આ અહેવાલની નકલ �ળવી રાખવાની છે. 

 નીચેના કો�કમાં બતાવેલ ધોરણો સાથે સાપ્તા�હક ર��ડ�ગ્સ અને ચાર સાપ્તા�હક ર��ડ�ગ્સની મા�સક સરેરાશની �ુલના કરો. જો ગણતર� કરેલ ફેરફાર સાપ્તા�હક ધોરણ કરતા વધી �ય, તો ટાંક� લીક થઈ હોય શકે છે. 
ઉપરાંત, ચાર સાપ્તા�હક પર�ક્ષણ પ�રણામોની મા�સક સરેરાશ એ જ ર�તે મા�સક ધોરણ સાથે સરખાવી જોઈએ. જો સાપ્તા�હક અથવા મા�સક ધોરણો ઓળંગી ગયા હોય, તો ટાંક� લીક થઈ હોય શકે છે. બોતેર (72) 
કલાકની અંદર શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરવા માટે તમાર� �ા�નક પયાર્વરણીય ક્ષેત્રની કચેર�નો સંપક�  કરો અને �રલીઝ પ્ર�તભાવ પ્ર�ૃ��ઓ શ� કરો. 

ટાંક��ંુ કદ પર�ક્ષણની ન્�ૂનતમ અવ�ધ 
સાપ્તા�હક ધોરણ  

(1 પર�ક્ષણ) 
મા�સક ધોરણ  

(4 પર�ક્ષણનો સરેરાશ) 

550 ગેલન �ુધી 36 કલાક 10 ગેલન 5 ગેલન 

551-1,000 ગેલન (�ારે ટાંક�નો �ાસ 64” હોય) 44 કલાક 9 ગેલન 4 ગેલન 

551-1,000 ગેલન (�ારે ટાંક�નો �ાસ 48” હોય) 58 કલાક 12 ગેલન 6 ગેલન 

551-1,000 ગેલન (સામ�યક ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણની પણ જ�ર છે) 36 કલાક 13 ગેલન 7 ગેલન 

1,001-2,000 ગેલન (સામ�યક ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણની પણ જ�ર છે) 36 કલાક 26 ગેલન 13 ગેલન 

I. UST �ુ�વધા II. UST મા�લક 

UST �ુ�વધા�ું ID # નામ/ક�પની: 

�ુ�વધા�ું નામ: સરના�ંુ: 

સરના�ંુ: શહેર, રા�, �પન કોડ: 

શહેર: કાઉ�ટ�: ફોન: 

III. પર�ક્ષણની મા�હતી 

આ અહેવાલની વધારાની એક નકલ દરેક ટાંક� માટે �ૂણર્ કરવાની છે જે પદ્ધ�ત માટે લાયક ઠરે છે. 

ટાંક� નંબર મ�હનો/વષર્ 

 અઠવા�ડ�ું 1 અઠવા�ડ�ું 2 અઠવા�ડ�ું 3 અઠવા�ડ�ું 4 

પર�ક્ષણ શ� કરો 
તાર�ખ: તાર�ખ: તાર�ખ: તાર�ખ: 

સમય: સમય: સમય: સમય: 

પ્રથમ પ્રાર� �ભક ��ટક ર��ડ�ગ 
    

બીજુ�  પ્રાર� �ભક ��ટક ર��ડ�ગ 
    

સરેરાશ પ્રાર� �ભક ��ટક ર��ડ�ગ     

પ્રાર� �ભક ગેલન (�ચને ગેલનમાં કન્વટ� કરો) [a] 
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અઠવા�ડ�ંુ 1 અઠવા�ડ�ંુ 2 અઠવા�ડ�ંુ 3 અઠવા�ડ�ંુ 4 

પર�ક્ષણન સમાપ્ત કરો 
તાર�ખ: તાર�ખ: તાર�ખ: તાર�ખ: 

સમય: સમય: સમય: સમય: 

પ્રથમ સમા�પ્ત ��ટક ર��ડ�ગ 

બીજુ�  સમા�પ્ત ��ટક ર��ડ�ગ 

સરેરાશ સમા�પ્ત ર��ડ�ગ 

સમા�પ્ત વખતે ગલેન (�ચને ગેલનમાં કન્વટ� 
કરો) [b] 

IV. પ�રણામની ગણતર�

ગેલન્સમા ંટાંક�ના વોલ્�ુમમાં ફેરફાર + અથવા 
- [a - b]

�ંુ ટાંક� સાપ્તા�હક પર�ક્ષા પાસ કરે છે? (હા 
અથવા ના �ૂચવો) 

મા�સક ધોરણ હાસંલ થ�ું હ�ંુ કે કેમ તે ન�� કરવા માટે, ચાર સાપ્તા�હક ટાંક�ના વોલ્�ુમમાં 
ફેરફાર, [a-b], આંકડાઓ ઉમેરો, પછ� સરવાળાને ચાર વડે �વભા�ત કરો અને આગામી 
કૉલમમાં પ�રણામ દાખલ કરો. 

�ૃ� 1 પર આ ટાંક�ના કદ માટેના મા�સક ધોરણ સાથ ેપ�રણામની �ુલના કરો. 

જો ગણતર� કરવામાં આવે તો મા�સક પ�રણામ મા�સક ધોરણની બરાબર અથવા તેનાથી 
ઓછુ�  હોય, તો પ�રણામ પાસ છે. 

જો ગણતર� કરેલ મા�સક પ�રણામ મા�સક ધોરણ કરતા વ�ુ હોય, તો પ�રણામ નાપાસ છે. 

અઠવા�ડ�ું 1 

+ 

અઠવા�ડ�ું 2 

+ 

અઠવા�ડ�ું 3 

+ 

અઠવા�ડ�ું 4 

/4 

= મા�સક પ�રણામ 

મા�સક પ�રણામ મા�સક ધોરણ 

�ંુ ટાંક� મા�સક પર�ક્ષા પાસ કરે છે? 
(હા અથવા ના �ૂચવો) 

�ટ�પણીઓ: 

ફોમર્ ભરનાર ��ક્તની સહ�: તાર�ખ: 



 

 

 

સ્વચા�લત ટાંક� માપન 
માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા 

તકનીક� અધ્યાય 3.2 
ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા� ુથશે 

દસ્તાવજેમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2022  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
આ �ૃ� �ણીજોઈને ખાલી છો�ંુ છે 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ �વભાગ અને �ૂગભર્ સગં્રહ ટાકં�ઓ�ંુ સંરક્ષણ �વભાગ 

તકનીક� અધ્યાય 3.2 સ્વચા�લત ટાકં� માપન 

1. હે�ુ 

આ તકનીક� અધ્યાયનો હે�ુ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� (UST) �સ�ટમ માટે કામગીર�, �ુ�વધાઓ, �રલીઝ શોધ અને રેકોડ�  રાખવાની જ��રયાતોને 

સમજવામાં �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ �વભાગના (�વભાગ) �ટાફને મદદ કરવાનો છે જે સ્વચા�લત ટાંક� માપનનો (ATG) લીક �ડટેકશન માટે 

ઉપયોગ કરે છે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની વતર્માન ની�ત 

શામેલ છે. 

2. સ�ામંડળ 

આ તકનીક� અધ્યાયમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો અધ્યાય 0400-18-01 માં સમાયેલ છે અને તે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �વભાગની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

3. પ્રયો�તા 

આ દસ્તાવેજ ATG �સ�ટમ્સથી સજ્જ UST �સ�ટમ્સ માટે ઓપરેશન, �ળવણી અને �રલીઝ શોધની જ��રયાતો સંબં�ધત તકનીક� અને 

�વ�શ� ઉદ્યોગ જ્ઞાન પ્રદાન કરે છે. દસ્તાવેજ �નર�ક્ષણ, ATG �સ�ટમો સાથે સંકળાયેલ સામાન્ય સમસ્યાઓની ચચાર્ અને UST �ુ�વધાઓમાં 

ઉપયોગમાં લેવાતી સૌથી સામાન્ય પ્રકારની ATG �સ�ટમોની ચચાર્ માટે ભલામણ કરેલ પ્રથાઓ પણ પ્રદાન કરે છે. 

દરેક ATG �સ�ટમ�ંુ �ૂલ્યાંકન �ૃતીય પક્ષ દ્વારા થ�ું જોઈએ અને ત્યારબાદ લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાંકન પર રા��ય કાયર્ જૂથ (NWGLDE) દ્વારા 

�ૂ�ચબદ્ધ કર�ું જોઈએ.25

1 તમામ ATG �સ�ટમો મા�સક ધોરણે 0.2 �પીએચ પર લીક માટે ચકાસવા માટે �ૃતીય પક્ષ દ્વારા પ્રમા�ણત હોવી 

આવશ્યક છે26

2, જેમાં 95% શોધવાની સંભાવના છે, જમેાં �નયમ .04(1)(a)4 �ુજબ જ�ર� ખોટા એલામર્ની 5%થી વ�ુ સંભાવના નથી. 

NWGLDE �ૂલ્યાંકન �ૂ�ચ www.nwglde.org પર ઍક્સેસ કર� શકાય છે.  

 
1�નયમ 0400-18-01.04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 
2�નયમ 0400-18-01.04(3)(c)1 દ્વારા જ�ર� 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
http://www.nwglde.org/
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4. પ�રચય 

ATG �સ�ટમો �ૂળ ર�તે પેટ્રો�લયમ ટાંક� �સ�ટમ ઉત્પાદકો દ્વારા ટાંક� માપન ��ટકનો ઉપયોગ કયાર્ �વના ટાંક�માં �ધણની માત્રા ન�� કરવાની 

પદ્ધ�ત તર�કે �વકસાવવામાં આવી હતી. ATG ઓ ની શ�આતની આ�ૃ��ઓ અ�નવાયર્પણે માપન કરતી ��ટકઓ હતી જનેો ઉપયોગ �ુ�વધા 

ઑપરેટર UST �સ�ટમમાં કેટ�ું �ધણ છે તે ન�� કરવા માટે કર� શકે છે. આ ર��ડ�ગ્સનો ઉપયોગ મા�સક માલયાદ� ક� ટ્રોલ કરવા માટે કરવામાં 

આ�ો હતો અને કોઈ વધારા�ંુ લીક પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આ�ંુ ન હ�ંુ. જેમ ટેક્નોલો� આગળ વધતી ગઈ, તેમ ઉપકરણમાં વધારાની 

�ુ�વધાઓ સામેલ કરવામાં આવી. પાણીના સ્તર�ંુ માપન, ઉત્પાદન�ંુ તાપમાન, લીક એલામર્ અને આખરે ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન 

�વકસાવવામાં આ�ંુ હ�ંુ અને લીક શોધ પદ્ધ�ત તર�કે ઉપયોગ કરવા માટે પયાર્વરણ �ુરક્ષા એજન્સી (EPA) દ્વારા તેનો સમાવેશ કરવામાં 

આ�ો હતો. 

આજે અસં� ઉત્પાદકો છે જે ATG �સ�ટમ્સ�ંુ ઉત્પાદન કરે છે, દરેક તેની પોતાની �વશેષતાઓ અને લાભો સાથે. જેમ પેટ્રો�લયમ ઉદ્યોગમાં 

ટેક્નોલો�નો �વકાસ થયો છે, તેમ મોટાભાગની આ�ુ�નક UST �ુ�વધા હવે ATGથી સજ્જ છે જે એક �ચના 1/1000મા ભાગની 

ચોકસાઈમાં પ્રવાહ�ના સ્તરને માપી શકે છે. 

 
ATG �સ�ટમમાં ટાંક�માં �ા�પત ટાંક� પ્રોબ �મકે�નઝમ હોય છે જ ેઉત્પાદન સ્તર અને તાપમાન જવેી મા�હતીને રેકોડ�  કરે છે અને �ુ�વધા 

પર એક �નયંત્રણ પેનલ હોય છે. ક� ટ્રોલ પેનલ અ�નવાયર્પણે એક કો�પ્�ુટર છે જ ેએક અથવા બહુ�વધ ટાંક�ઓના પ્રોબ્સ તેમજ તેની સાથે 

જોડાયેલા કોઈપણ સેન્સર સાથે સંચાર કરે છે. ATG કન્સોલ પ્રોબ્સ માંથી મા�હતી એક�ત્રત કરે છે, અથર્ઘટન કરે છે અને તે�ંુ �વ�ેષણ કરે 

છે. ATG કન્સોલમાંથી મા�હતી ઑન-સાઇટ અથવા �રમોટ �પ્ર�ટર, શ્રા�/�વઝ્�ુઅલ એલામર્ અથવા �ડસ્પ્લે મો�નટર દ્વારા ઑપરેટરને સંચાર 

કરવામાં આવે છે. મોટાભાગની ATG �સ�ટમ્સ નીચેના માપન કર� શકે છે:  

ATG અથવા લીક 

મો�નટ�ર�ગ કન્સોલ �ુ�વધા 

�બ�લ્ડ�ગ 

�સ્પલ �નયંત્રણ બકેટ સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ (STP) 

ATG પ્રોબ 

માનવ માગ� 

અને કવર 

માનવ માગ� 

અને કવર 
અસ્તર લીક 

�ડટેક્ટર 

ATG પ્રોબ 

રાઈઝર ફ�લ રાઈઝર 

ઉત્પાદન પાઇ�પ�ગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં� 

ATG પ્રોબ 



 

5 

• કુલ વોલ્�ુમ- ઉત્પાદનની �ડાઈ અને ટાંક�ની �ડાઈથી વોલ્�ુમ કન્વઝર્ન ફેક્ટરના આધારે ટાંક�માં ઉત્પાદન�ંુ પ્રમાણ. 

• ઉત્પાદન�ું તાપમાન- ટાંક�માં ઉત્પાદન�ંુ સરેરાશ તાપમાન. 

• નેટ વોલ્�ુમ- ઉત્પાદન�ંુ તાપમાન-સરભર વોલ્�ુમ (60 �ડગ્રી ફેરનહ�ટ પર ગણવામાં આવે છે). 

• પાણી�ું સ્તર- ટાંક�માં �ચ/ગેલનમાં પાણીણી માત્રા. 

• ઉત્પાદન સ્તર- ટાંક�માં ઉત્પાદનનો જથ્થો �ચ/ગેલનમાં. 

• �ુલેજ- ઉત્પાદનના કુલ જથ્થાને બાદ કરતાં ટાંક�ની ક્ષમતા અથવા ઉત્પાદન સ્તરની ઉપરની ખાલી જગ્યા (સામાન્ય ર�તે ગેલનમાં 

દશાર્વવામાં આવે છે). 

• નેટ �વત�રત ઉત્પાદન વોલ્�ુમ- ઉત્પાદન સ્તર અને તાપમાન માપનના પહેલા અને પછ�ના �ડ�લવર� વોલ્�ુમને આધારે સ્વચા�લત 

ગણતર�. આ વોલ્�ુમ�ંુ તાપમાન �વત�રત ઉત્પાદનના 60 �ડગ્રી ફેરનહ�ટ સરભર કરવામાં આવે છે. 

• લીક પર�ક્ષણ પ�રણામ- સૌથી તાજતેરના તેમજ �ૂતકાળના લીક પર�ક્ષણોના પ�રણામો. લીક પર�ક્ષણ�ંુ પ�રણામ પાસ, નાપાસ, 

અમાન્ય, વધારો અથવા પર�ક્ષણ રદ, વગેરે. કેટલીક ATG �સ�ટમમાં સ્લોપ શ�નો સમાવેશ થઈ શકે છે જ ેગણતર� કરેલ લીક દરની 

સમકક્ષ હોય છે. 

�ારે �વ�વધ પ�ર���તઓ અ�સ્તત્વમાં હોય, ત્યારે ATG �સ�ટમને શ્રા�/�વઝ્�ુઅલ એલામર્ મોકલવા માટે પ્રોગ્રામ કર� શકાય છે. 

મોટાભાગનાં મોડેલોમાં નીચેના એલામ્સર્ શામેલ છે: 

 

એ ઉલ્લેખ કરવો મહત્વ�ૂણર્ છે કે ઉપરોક્ત રકમ 1”-1.5” પર ઉચ્ચ-પાણીની ચેતવણી દશાર્વે છે જ ે�ધણમાં આલ્કોહોલ�ંુ પ્રમાણ નથી. 

ટેનેસી કેરોસીન અને મોટર �ધણ �ુણવ�ા �નયમો અ�ુસાર “... યોગ્ય �ડટેક્શન પે�ટ દ્વારા �નધાર્�રત 6 �મલીમીટર (1/4 �ચ) કરતા વધારે 
પાણીના તબ�ાને ગેસો�લન-આલ્કોહોલના �મશ્રણ, બાયોડ�ઝલ, બાયોડ�ઝલ �મશ્રણો, ઇથેનોલ-ફ્લેક્સ �ધણ, ઉડ્ડયન ગેસો�લન અને 
ઉડ્ડયન ટબાર્ઇન �ધણ સંગ્રહમાં ઉપયોગમાં લેવાતી કોઈપણ ટાંક�માં એકઠા કરવાની મંજૂર� નથી. 27

3.” 

 
3�નયમ 0080-05-12-.04(1) દ્વારા જ�ર� 

મહ�મ વોલ્�ુમ 
(સામાન્ય ર�તે 98%) 

પ્રોબ 
હેડ 

ઉચ્ચ ઉત્પાદ 
(સામાન્ય ર�તે 93%-95%) 

ઓવર�ફલ 
(સામાન્ય ર�તે 90%) 

�ડ�લવર� જ�ર� છે 
(સામાન્ય ર�તે 15%) 

પ�પ �પકઅપ 
(STP ગ્રહણ) 

ઉત્પાદન સ્તર 

ઓછુ�  ઉત્પાદન 
(સામાન્ય ર�તે 10”) 

હાઇ વૉટર એલામર્ 
(સામાન્ય ર�તે 2”-2.5”) 

હાઇ વૉટર ચતેવણી 
(સામાન્ય ર�તે 1”-1.5”) 
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2015 માં EPAએ ATG ઘટકો માટે �નય�મત સેવા અને �ળવણીની આવશ્યકતા માટે ફેડરલ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ના �નયમોમાં �ુધારો કય�. 

ટેનેસી દ્વારા નવી ટાંક� પ્રણાલીઓ માટે આ �નયમોનો અમલ ઓક્ટોબર 13, 2018 ના રોજ શ� થયો. જો કે, જુલાઈ 2, 200728

4 પછ� 

�ા�પત થયેલ તમામ UST �સ�ટમો માટે �રલીઝ શોધની પ્રાથ�મક પદ્ધ�ત તર�કે મધ્યવત� દેખરેખ જ�ર� હોવાથી, આ અધ્યાયમાં વણર્વેલ 

ઉપકરણોનો ઉપયોગ કર�ને �રલીઝ માટે ઇન-ટેન્ક દેખરેખ હવે તે �સ�ટમો માટે માન્ય નથી. 

5. �ા�ાઓ: 

સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ (CITLDS): વોરેન રોજસર્ એસો�સએટ્સ દ્વારા CITLDS માટે વપરાયેલ ટૂ�કાક્ષર, જ ેઉચ્ચ ઉત્પાદન 

�ુ�વધાઓ પર ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન માટે ડેટાના બહુ�વધ પોઇ�ટ એક�ત્રત કરવા માટે ATG નો ઉપયોગ કરતી �ૃતીય પક્ષ માન્ય લીક શોધ 

પદ્ધ�ત છે. CITLDSનો ઉપયોગ કરવાનો ફાયદો એ છે કે �ટે�ટક પર�ક્ષણ કરવા માટે દર મ�હને ટાંક� �સ�ટમને સેવામાંથી બહાર કાઢવાની 

જ�ર નથી. 

કૃપા કર�ને આ પદ્ધ�ત પર વ�ુ �વગતવાર મા�હતી માટે તકનીક� અધ્યાય 3.3 આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી જુઓ. 

સતત આંકડાક�ય લીક �ડટેક્શન (CSLD):અન્ય શ� છે જનેો ઉપયોગ સતત ATG �સ�ટમનો સંદભર્ આપવા માટે થાય છે. 

લીકની દર : એક સકારાત્મક સં�ા ગેલન પ્ર�ત કલાક (�પીએચ)માં �ક્ત, જે ટાંક� �સ�ટમમાંથી લીક થઈ શકે તેવા ઉત્પાદનની માત્રા 

ઉપકરણ દ્વારા માપીને �ૂચવે છે. નકારાત્મક સં�ા �ૂચવે છે કે ટાંક�માં (�ડ�લવર�) ક�ઈક ઉમેરવામાં આ�ંુ છે અથવા ઉત્પાદનના �વસ્તરણને 

કારણે થમર્લ અસરને કારણે થઈ શકે છે. 

લીક સીમા : માપેલ લીકની દર કે જનેા પર ATG �સ�ટમ ટાંક� લીક થવા�ંુ ન�� કરે છે. લીક સીમા હ� મેશા ATG �સ�ટમ માટે લીકની દરની 

જ��રયાત કરતા ઓછ� અથવા તેના સમાન હશે. �વ�શ� ATG �સ�ટમો માટે, લીકની દર 0.2 �પીએચ પર સેટ છે અને લીકની સીમા 

�ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકનમાં �નધાર્�રત લીકની સીમા �ૂલ્ય પર સેટ છે. 

શાંત સમય : �ારે સતત લીક પર�ક્ષણ ડેટા એક�ત્રત કરવામાં આવે, ત્યારે �વતરણ વચ્ચેનો સમય. 

આંકડાક�ય સતત સ્વચા�લત લીક �ડટેક્શન (SCALD): Franklin Fueling (INCON) દ્વારા ઉપયોગમાં લેવાતો સતત ATG �સ�ટમ્સ 

માટે વપરાતો બીજો શ�. 

ટાંક�ની ક્ષમતા : ટાંક�માં ગેલન ધરાવ�ંુ ઉત્પાદન�ંુ પ્રમાણ. ટાંક�ની ક્ષમતાઓને "ન�વી" ક્ષમતા તર�કે ન�ધવામાં આવે છે જનેો અથર્ થાય 

છે કે ઉત્પાદકોની પ્ર�ક્રયાઓમાં સ્વીકાયર્ સહનશીલતાને કારણે સાચી ક્ષમતા નાની અથવા મોટ� હોઈ શકે છે. 

પર�ક્ષણ સમયગાળો : �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકન દ્વારા �નધાર્�રત લીક પર�ક્ષણની લંબાઈ. આ માત્ર �ટે�ટક પર�ક્ષણ માટે જ લા�ુ પડે છે. 

�ુલેજ: ઉત્પાદનના કુલ જથ્થાને બાદ કરતાં ટાંક�ની ક્ષમતા અથવા ઉત્પાદન સ્તરની ઉપરની ખાલી જગ્યા (સામાન્ય ર�તે ગેલનમાં દશાર્વવામાં 

આવે છે). 

રાહ જોવાનો સમય : લીક પર�ક્ષણ શ� થાય તે પહેલાં �ધણની �ડ�લવર� પછ�નો ન્�ૂનતમ સમય. 

90% �ુલેજ : ટાંક��ંુ �વ�શ� �ધણ સ્તર કે જ ેATG �સ�ટમ ટાંક� ઓવર�ફલ ન થાય, તેની ખાતર� કરવા માટે લક્ષ્ય સીમા તર�કે ઉપયોગ 

કરે છે. આ સ્તર સમગ્ર ટાંક�ની ક્ષમતાના 90% પર સેટ છે.  

 
4�નયમ 0400-18-01-.01(1)(c) દ્વારા જ�ર� 



 

7 

6. સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમના ઘટકો 

• કન્સોલ (�ૃ� 9 પર ફોટા જુઓ) 

• પ્રોબના પ્રકારો 

આ પ્રકારની ATG �સ�ટમો યોગ્ય ર�તે કામ કરે તે માટે, તમામ લીક પર�ક્ષણો એવા સમયગાળા દર�મયાન કરવા જોઈએ કે �ારે ટાંક�માં 

કોઈ �ધણ ઉમેરવામાં ન આવે અથવા દૂર કરવામાં ન આવે. 

a. મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ 

મે�ેટો��ટ્ર�ક્ટવ પ્રોબ એ �સદ્ધાંત પર કામ કરે છે કે તેના �ુસાફર�ના માગર્માં તાપમાનના તફાવતો હોવા છતાં અવાજ સતત વેગ �ળવી 

રાખે છે. �ારે ATG �સ�ટમમાં આ �સદ્ધાંતનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, ત્યારે ટાંક�માં ઊભી પાઇપ �ા�પત થાય છે. એક વાયર 

પાઇપની સં�ૂણર્ લંબાઈમાં આપેલ હોય છે. પાઇપની બહારની આસપાસ ડોનટ આકારનો ફ્લોટ છે જ ેમજ�ૂત �ુંબક ધરાવે છે. આ 

તરતા �ુંબકમાંથી �ુંબક�ય પ્રવાહ ટાંક�માં પ્રવાહ� સ્તર પર વાયર પર ટકે છે. આ સ્તરના માપન માટે, ધ્વ�ન તર�ગને વાયરના ઉપરના 

છેડે ઇન્જકે્ટ કરવામાં આવે છે અને �ારે ધ્વ�ન તર�ગ �ુંબક�ય ફ્લોટના સ્તરે પહ�ચે છે, ત્યારે વાયરના વાઇબ્રેશનને કારણે વાયરમાં 

વીજળ� ઉત્પ� થાય છે. ધ્વ�ન પલ્સની શ�આત અને અ�ુગામી �વ�ુત પલ્સની શ�આત વચ્ચેના સમયની �ુનરાવ�ત�ત ગણતર� સાથે, 

ફ્લોટ�ંુ ચો�સ સ્તર ન�� કર� શકાય છે. 

b. વીજધાર�તા 
અ�ુક ATG �સ�ટમો સંગ્રહ ટાંક�માં પ્રવાહ�ની �ડાઈમાં ફેરફાર શોધવાના સાધન તર�કે કેપેસીટન્સ પ્રકારના પ્રવાહ� માપનનો ઉપયોગ 
કરે છે. એક પોલી ધા�ુની નળ�, એક નાની ઈલેક્ટ્રો�નક નળ� સાથે તેના કેન્દ્રની નીચે ચાલી રહ� છે, તે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�માં ઊભી 
ર�તે �ા�પત છે. અંદરની નળ�ની બહારની સપાટ� અને બહારની નળ�ની અંદરની સપાટ� કેપે�સટરની બે પ્લેટ બનાવે છે. તેમની વચ્ચેની 
જગ્યાને પછ� ટાંક�માં પ્રવાહ� સ્તરના માપમાં �પાંત�રત કરવામાં આવે છે જ ેમાપન સાધન પર અ�ુવા�દત થાય છે. 
વીજધાર�તા પ્રોબ્સ ઇથેનોલ �મ�શ્રત �ધણ સાથે કામ કરતા નથી.29

5  

c. અલ્ટ્રાસો�નક 

મી�ડયામાં અવાજની ગ�તના આધારે પ્રવાહ� સ્તરની ગણતર� કરવા માટે સેન્સર પાણી/�ધણ અથવા �ધણ/હવાના ઇ�ટરફેસમાંથી 

પ્ર�ત�બ��બત ધ્વ�ન તર�ગના પડઘાને શોધી કાઢે છે. 

  

 
5�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 

http://www.pei.org/WikiPEI/tabid/98/topic/tank/Default.aspx
http://www.pei.org/WikiPEI/tabid/98/topic/tank/Default.aspx
http://www.pei.org/WikiPEI/tabid/98/Default.aspx?topic=underground%2Bstorage%2Btank
http://www.pei.org/WikiPEI/tabid/98/Default.aspx?topic=underground%2Bstorage%2Btank
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d. માસ માપન 

સા�ૂ�હક ઉછાળો પ્રોબ્સ આ�ક��મડ�ઝ �સદ્ધાંત પર કાયર્ કરે છે, અને પર�ક્ષણ સમયગાળા દર�મયાન �ધણમાં સસ્પેન્ડ કરાયેલ પ્રોબ 

અથવા લોડ સેલ�ંુ વજન માપે છે. સસ્પેન્ડેડ પદાથર્ના વજનમાં કોઈપણ ફેરફારોને વોલ્�ુમ ફેરફારમાં �પાંત�રત કર� શકાય છે અને 

ટાંક�માં �ધણની માત્રા (ગેલન/�ચમાં) ન�� કર� શકાય છે. સા�ૂ�હક ઉછાળો ATG માપન ઉત્પાદન તાપમાનમાં ફેરફારથી પ્રભા�વત 

થ�ંુ નથી. જો કે, �ારે ટાંક�માં ક�ઈ ઉમેરવામાં આવ�ંુ નથી અથવા દૂર કરવામાં આવ�ંુ નથી ત્યારે તેમને પર�ક્ષણ સમયગાળાની જ�ર 

હોય છે. 

7. સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમો માટે દેખરેખ પદ્ધ�તઓના પ્રકાર 

a. �ટે�ટક 

આ પદ્ધ�ત સામાન્ય ર�તે ટાંક�ને સેવામાંથી બહાર કાઢ�ને અને દર મ�હને ઓછામાં ઓછા એક વખત ATGને પર�ક્ષણ મોડમાં �ૂક�ને 

કરવામાં આવે છે.30

6 ATG ને કોઈપણ સમયે �ટે�ટક પર�ક્ષણ ચલાવવા માટે પ્રોગ્રામ કર� શકાય છે. જો �ટે�ટક પર�ક્ષણ હાથ ધરવામા ં

આવે છે અને ગ્રાહક �ધણ ખર�દવાનો પ્રયાસ કરે છે, તો તે પર�ક્ષણ પ�રણામને અમાન્ય કરશે. ATG આને અચાનક થયેલા �ુકસાન 

તર�કે અથર્ઘટન કર� શકે છે. જો મ�હનાના અંતે પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આ�ંુ ન હોય, તો ટાંક�ના મા�લક પાસે તેમના �રલીઝ શોધ 

માટે કોઈ મા�સક રેકોડ�  નથી. 31

7(ATG સંદભર્ માગર્દ�શ�કા માટે પ�ર�શ� 1 જુઓ) 

b. સતત 

આ �સ�ટમો �વ�વધ તકનીકોનો ઉપયોગ કર� શકે છે; જો કે, તેઓ �દવસો, અઠવા�ડયા અથવા મ�હનાઓ માટે સતત ટાંક� ડેટા�ંુ 

�નર�ક્ષણ કરવાની લાક્ષ�ણકતા શેર કરે છે, અને પછ� પ્રાર� �ભક ડેટા આવશ્યકતાઓ �ૂણર્ થઈ �ય તે પછ� માંગ પર લીક શોધવાની 

ક્ષમતા પ્રદાન કરે છે. તેઓ ઉત્પાદનની �ચાઈ, ઉત્પાદન�ંુ તાપમાન, હાજર� અથવા પાણીની �ડાઈ, ટાંક� ચાટ� અથવા �ૂ�મ�ત, મીટર 

ર��ડ�ગ્સ, �ડ�લવર� રેકોડ્�સ વગેરે સ�હતની ઘણી બધી મા�હતીનો ઉપયોગ કર� શકે છે, જ ેસતત એક�ત્રત કરવામાં આવે છે. સતત 

પ્રણાલીઓનો ઉપયોગ કરવાનો ફાયદો એ છે કે આ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરતી ટાંક� �સ�ટમોને �ટે�ટક પર�ક્ષણ કરવા માટે દર મ�હને 

સેવામાંથી બહાર કાઢવાની જ�ર નથી. સતત પ્રણાલીઓ ઉત્પાદન સ્તર માપન એક�ત્રત કરવા માટે ATG નો ઉપયોગ કરે છે અને 

પ�રણામો ઉત્પ� કરવા માટે ત્રણ અલગ-અલગ તકનીકોનો ઉપયોગ કરે છે. 

7 �ન્�ુઆર�, 2000 ના રોજના સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ્સ સંશોધન 1 માટે �ૂલ્યાંકન પ્રોટોકોલમાં ત્રણ તકનીકો�ંુ વણર્ન 

કરવામાં આ�ંુ છે. 

1. સતત સ્વચા�લત ટાંક� માપન 

આ �સ�ટમો �નર�તર ડેટા એક�ત્રત કરવા માટે ATG પ્રોબનો ઉપયોગ કરે છે અને �ારે ટાંક�માં કોઈ પ્ર�ૃ�� ન હોય અને ડેટા 

�વ�ેષણ માટે �ૂરતો ��ર હોય, ત્યારે સમય અંતરાલોને ઓળખવા માટે તેને સૉફ્ટવેર સાથે જોડે છે. એક અલ્ગો�રધમ પછ� 

ટાંક�ની લીક ���ત ન�� કરવા માટે �ૂરતા �ુરાવા ન મળે ત્યાં �ુધી બહુ�વધ સમયગાળાના ડેટાને જોડે છે. આ પ્રકારની �સ�ટમ 

ATGની જેમ કાયર્ કરે છે, �સવાય કે �ારે પણ પર�ક્ષણ કરાવવા�ંુ હોય ત્યારે અ�ુક કલાકોના સેટ સમયગાળા માટે ટાંક�ને 

સેવામાંથી બહાર કાઢવાની જ�ર હોતી નથી. તેના બદલે, તે ટૂ�કા ��ર સમયગાળાના ડેટાનો ઉપયોગ કરે છે અને લીક દરનો 

અંદાજ કાઢવા અને પર�ક્ષણ કરવા માટે પ�રણામોને જોડે છે. જો મ�હના દર�મયાન પયાર્પ્ત સાર� �ુણવ�ાનો ડેટા પ્રાપ્ત ન થયો 

હોય તો મ�હનાના અંતે �સ�ટમ �ટાન્ડડ�  પર �ડફોલ્ટ થઈ શકે છે અથવા ATG પર�ક્ષણ બંધ કર� શકે છે (જેમાં ટાંક� થોડા કલાકો 

માટે સેવાની બહાર હોવી જ�ર� છે). 

સતત ATG �સ�ટમો તાપમાન અને સ્તર માપન એક�ત્રત કરવા અને કન્સોલને �ણ કરવા માટે સમાન ATG તર�કે ટાકં�માં સમાન 

પ્રોબનો ઉપયોગ કર� શકે છે. જો કે, �ારે ATGને �ડ�લવર� પછ� ચો�સ પ્રતીક્ષા સમયની જ�ર હોય છે અને �ારે તે લીક 

 
6�નયમ 0400-18-01-.04(3)(c)1(i) દ્વારા જ�ર� 
7�નયમ 0400-18-01-.04(3)(c)(2). દ્વારા જ�ર� 
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પર�ક્ષણ (શટડાઉનનો સમયગાળો) કરે છે ત્યારે �ડસ્પે�ન્સ�ગ અથવા �ડ�લવર� કામગીર�નો વ�ુ સમયગાળો જ�ર� હોય છે, �ારે 

સતત ATG �સ�ટમ સામાન્ય ટાંક�ના આવા સ્પ� શટડાઉનને ટાળવા માટે રચાયેલ છે. તે સતત ડેટા એકત્ર કર�ને આ કરે છે. 

સૉફ્ટવેર ��ર ડેટાના સેગમે�ટ્સને ઓળખે છે, આ ડેટાને સંગ્ર�હત કરે છે, અને લીક દર અંદાજ બનાવવા માટે આવા અસં� 

સેગમે�ટ્સને જોડે છે જનેો ઉપયોગ ટાંક� �ુસ્ત છે કે ન�હ તે �નધાર્�રત કરવા માટે થાય છે. ઉચ્ચ ઉત્પાદન ટાંક�ઓ માટે, �સ�ટમને 

તેના �નધાર્રણ માટે �ૂરતો ડેટા પ્રાપ્ત કરવા માટે કેટલાક �દવસો અથવા અઠવા�ડયાના સમયગાળાની જ�ર પડ� શકે છે. એકવાર 

પયાર્પ્ત ડેટા બેઝ મેળવી લીધા પછ�, ઑપરેટરની �વનંતી દ્વારા કોઈપણ સમયે પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવી શકે છે. પર�ક્ષણ 

સૌથી તાજતેરના ઉપલબ્ધ ડેટા પર આધા�રત છે. જેમ નવો ડેટા સં�ચત થાય છે, જૂના ડેટાને દૂર કરવામાં આવે છે, જથેી લીક 

દરનો અંદાજ અને પર�ક્ષણ સૌથી વતર્માન ડેટા પર આધા�રત હોય છે. પર�ક્ષણની અવ�ધની કુલ અવ�ધ અને ખરેખર ગણતર�માં 

વપરાતા ડેટાની માત્રા ટાંક�ના ઉપયોગની પેટનર્, પર�ક્ષણનો પ્રકાર (દા.ત., મા�સક અથવા વા�ષ�ક) અને વતર્માન ડેટાની �ુણવ�ા 

સાથે બદલાશે. 

2. સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ્સ (સતત સરખામણી)

આ �સ�ટમો �ડસ્પે�ન્સ�ગ મીટરના ડેટા સાથે ટાંક�માંથી સતત ઉત્પાદન સ્તર અને તાપમાન મો�નટ�ર�ગને જોડે છે. �ડ�લવર� 

રેકોડ્�સમાંથી ડેટા પણ શામેલ હોઈ શકે છે. વ�ુમાં, આ �સ�ટમો ટાંક�ના પાત્ર, દબાણ�ુક્ત રેખાઓ અથવા ટાંક� અને લાઇન 

�સ�ટમ પર દેખરેખ રાખવા માટેના સંયોજનમાંથી લીક અથવા ઉત્પાદનના અસ્પ� �ુકસાનને સંબો�ધત કર� શકે છે. આ �સ�ટમો 

�ટે�ટક ટાંક�માંથી દેખરેખ�ંુ ડેટા અને ડાયને�મક ટાંક�માંથી માલયાદ� ડેટાના સંયોજનને લીક માટે �સ�ટમ�ંુ �નર�ક્ષણ કરવા માટે 

પરવાનગી આપે છે. 

�નર�તર સરખામણી પ્રણાલીઓ આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) �સ�ટમો સાથે સંબં�ધત છે. જો કે, �ારે SIR 

આંકડાક�ય �વ�ેષણમાં દૈ�નક માલયાદ� રેકોડ્�સનો ઉપયોગ કરે છે, ત્યારે �નર�તર સરખામણીના �સ�ટમો વ�ુ વાર�વાર માલયાદ�ના 

ડેટાનો ઉપયોગ કરે છે. વ�ુમાં, �નર�તર સરખામણી �સ�ટમ પ્રાર� �ભક ડેટાનો ઉપયોગ મીટરનો નકશો �વકસાવવા માટે કર� શકે છે, 

જમેાંથી તેઓ ઉત્પાદન ખ�ચે છે, તે ટાંક�ઓ સાથે મીટરને ઓળખી શકે છે. વ�ુમાં, �નર�તર સરખામણી �સ�ટમ દરેક ચો�સ ટાંક� 

માટે ટાંક� કે�લબ્રેશન કરવા માટે પ્રથમ મ�હનાના ડેટાનો ઉપયોગ કર� શકે છે, જ ેડેટા�ંુ વ�ુ સચોટ �વ�ેષણ પ્રદાન કરે છે. આમ, 

ટાંક� રેકોડ�માંથી વ�ુ ડેટા એકત્ર કરવા અને ઉપયોગમાં લેવા અને મેન્�ુઅલ ઇન�ુટ માટે પરવાનગી આપતી વખતે આપમેળે 

કેટલાક ડેટા એકત્ર કરવા તેમજ વ�ુ વાર�વાર સરખામણીનો ઉપયોગ કરવામાં �નર�તર સરખામણી �સ�ટમો SIR �સ�ટમોથી અલગ 

છે. 

8. જ��રયાતો

મા�લક/ઑપરેટરે દસ્તાવેજો �ળવવા માટે જ�ર� છે કે ATG �સ�ટમે અગાઉના 12 મ�હના માટે (એટલે કે દર 30 �દવસે) દર મ�હને 

ઓછામાં ઓછુ�  એક 0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ ક�ુ� છે (જો વતર્માન મ�હના માટે પર�ક્ષણનો સમયગાળો �ૂણર્ થયો નથી, તો તે મ�હના 

માટેનો રેકોડ�  શામેલ કરવાની જ�ર નથી). �નયમ .04(3)(c)1. અને 2. જુઓ ઉપરાંત, �વભાગના કમર્ચાર�ઓ દ્વારા કરવામાં આવેલા 

�નર�ક્ષણ દર�મયાન, ATG કન્સોલ �ુલભ હો�ું જોઈએ અને ATG �સ�ટમના સંચાલનથી પ�ર�ચત હોય તેવા અ�ધકૃત પ્ર�ત�ન�ધએ માલયાદ� 

અને સેટઅપ અહેવાલો જનરેટ કરવા હાજર હોવા જોઈએ જો કોઈ સમસ્યા ઓનસાઈટ ઓળખવામાં આવે (એટલે કે ઉત્પાદ સ્તર પર�ક્ષણ 

સીમાથી નીચે). જો પ્રાર� �ભક �નર�ક્ષણ દર�મયાન કન્સોલ �ુનઃપ્રોગ્રામ કર� શકા�ંુ ન હોય તો આ માટે પ્રદાન કરેલ સેટઅપ સાથે ફોલો-અપ 

�નર�ક્ષણની જ�ર પડ� શકે છે.32

8

�વભાગ ભલામણ કરે છે કે તમામ UST �નર�ક્ષકો EPA દસ્તાવેજ "�રલીઝ શોધ માટે સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમો:   �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� 

�નર�ક્ષકો માટે સંદભર્ માગર્દ�શ�કા" ની નકલ મેળવે. આ દસ્તાવેજ દરેક ટાંક� મા�લકને �વભાગ દ્વારા મદદ�પ મા�હતી, EPA પ�બ્લકેશન્સ, 

સ્વચા�લત ટાંક� માપક �સ�ટમો હેઠળ વા�ષ�ક અ�ુપાલન ટૂલબોક્સ સીડ� પર પ્રદાન કરવામાં આ�ો છે. મેન્�ુઅલ EPA તરફથી 

https://www.epa.gov/ust/automatic-tank-gauging-systems-release-detection-reference-manual-underground-

storage-tank પર પણ ઉપલબ્ધ છે 

8�નયમ 0400-18-01-.03(2) દ્વારા જ�ર�. 

http://www.epa.gov/ust/automatic-tank-gauging-
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a. 2018ના �નયમમાં ફેરફારની આવશ્યકતાઓ

ઑક્ટોબર 13, 2018ના રોજ, ટેનેસી �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગ એ પયાર્વરણીય �ુરક્ષા એજન્સી (EPA) સાથે રા�ના 

કાયર્ક્રમની મંજૂર� �ળવવા માટે નવા �નયમો લા�ુ કયાર્. �વભાગના �નયમો માટે સમયાંતરે કામગીર� અને �ળવણીની વોક�ુ �નર�ક્ષણો 

આ �નયમની અસરકારક તાર�ખના ત્રણ વષર્ પછ� અથવા 13 ઓક્ટોબર, 2021 પછ� શ� થવી જોઈએ ન�હ. �નયમ.02(8)(a)1.(i)I 
અને (II)ને �રલીઝ શોધ સાધનોના મા�સક વોક�ુ �નર�ક્ષણણી જ�ર છે. વોક�ુ �નર�ક્ષણ રા��ય માન્યતા પ્રાપ્ત સંગઠન, રા��ય માન્યતા 

પ્રાપ્ત પે્ર�ક્ટસ (PEI) દ્વારા �વકસાવવામાં આવેલ �વહારની માનક સં�હતા અ�ુસાર અથવા �વભાગ દ્વારા �ા�પત ફોમ�ટમાં થવી 

જોઈએ.33

9 વ�ુમાં, વા�ષ�ક ATG કાયર્ક્ષમતા પર�ક્ષણ જ�ર� છે.34

10  

મા�સક વોક�ુ �નર�ક્ષણો - એક (1) વષર્ માટે �ળવણી.35

11 સ�હત: 

• મા�સક રેકોડ� - .02(8)(a)1.(i)(II).

• કોઈ એલામર્ અથવા અસામાન્ય ચલાવવાની શરતો નથી- .02(8)(a)1.(i)(II).

વા�ષ�ક વોક�ુ �નર�ક્ષણો- એક (1) વષર્ માટે �ળવી રાખો.36

12

• જો મધ્યવત� દેખરેખ માટે પણ દેખરેખ કન્સોલનો ઉપયોગ કરવામાં આવે તો જ; TC 3.4 વાંચો

વા�ષ�ક કાયર્ક્ષમતા �નર�ક્ષણો- .04(1)(a)3.; ત્રણ (3) વષર્ માટે રેકોડ�  �ળવો- .04(5)(b)2. 

• પર�ક્ષણ એલામર્, �સ�ટમ ક�ન્ફગરેશન ચકાસો (ATG સેટઅપ, પ્રોબ ફ્લોટ સ્તરો કન્સોલ સાથે મેળ ખાય) અને પર�ક્ષણ

બેટર� બેકઅપ.37

13

• ટાંક� પ્રોબ્સ- અવશેષ �બલ્ડઅપ માટે તપાસો, ફ્લોટ્સ �ુક્તપણે ખસેડવાની ખાતર� કરો (કાટ અથવા અવશેષોથી �ુક્ત),

પ્રોબ શાફ્ટને �ુકસાન થ�ંુ નથી, પ્રોબ કેપ્સ �ુર�ક્ષત અને સીલ કરેલ છે, ગાસ્કેટ અને ગ્રોમેટ સાર� ���તમાં છે, કેબલ �ક�ક 

અને ખંડન �ુક્ત છે.38

14

• કાયર્ક્ષમતા માટે�ંુ સંચાલન કરતી ��ક્તઓ માટેની લાયકાત

• NWGLDE- .04(1)(a)5 દ્વારા �ૂ�ચબદ્ધ �ૃતીય પક્ષ પ્રમાણપત્ર.

9�નયમ 0400-18-01-.02(8)(a)2 દ્વારા જ�ર� 
10�નયમ 0400-18-01.04(1)(a)3 દ્વારા જ�ર� 
11�નયમ 0400-18-01-.02(8)(b) દ્વારા જ�ર� 
12�નયમ 0400-18-01-.02(8)(b) દ્વારા જ�ર� 
13�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)3 દ્વારા જ�ર� 
14�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)3 દ્વારા જ�ર� 
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9. સ્વચા�લત ટાંક� માપન કન્સોલના ઉદાહરણો

Veeder Root TLS-350 Veeder Root TLS-450 

INCON ટાંક� Sentinel (TS-1001) INCON ટાંક� Sentinel (TS-5000, TS-5) 

Omntec OEM 4000 OPW EECO 1500 

રેડ જકેેટ ST 1400 Pneumercator TMS 3000 
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Veeder-Root TLS-450 પ્લસ Veeder-Root TLS4 

Franklin Fueling EVO 200/400 

(કોઈ સંક�લત �પ્ર�ટર નથી) Franklin EVO 550/5000 

OPW Intega OPW I Touch 
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10. ATG �સ�ટમો સાથે સંકળાયેલી સામાન્ ય સમસ્ યાઓ

a. 24-કલાક UST �સ�ટમ્સ

ઉચ્ચ ઉત્પાદન અથવા માનવર�હત �ુ�વધા વાર�વાર 24 કલાક �ધણ�ંુ �વતરણ કરે છે અને તે 0.2 �પીએચ પર�ક્ષણ �ૂણર્ કરવામા ં

સક્ષમ ન હોઈ શકે. એક સામાન્ય સમસ્યા એ છે કે ATG ને ઓછામાં ઓછા "શાંત સમય"ની જ�ર હોય છે �ાં માન્ય પર�ક્ષણ 

ચલાવવા માટે કોઈ �ધણ �વત�રત અથવા �વતરણ કરવામાં આવ�ંુ નથી. �દવસના 24 કલાક �ુલ્લી UST �સ�ટમ પર માન્ય પર�ક્ષણ 

મેળવ�ું શ� નથી. જો 30-�દવસના દેખરેખ સમયગાળામાં પયાર્પ્ત શાંત સમય હોય, તો આનાથી ATG �સ�ટમ�ંુ માન્ય લીક પર�ક્ષણ 

કર� સકાય. પયાર્પ્ત શાંત સમય ન હોય તેવી �ુ�વધા માટે વૈક�લ્પક �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત અથવા �ટે�ટક પર�ક્ષણ (જુઓ અધ્યાય 13બી 

�ૃ� 17) નો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે. 

b. એલામ્સર્ની યોગ્ય તપાસ થઈ નથી

મા�લકો અને ઑપરેટરોએ ATG �સ�ટમમાંથી કોઈપણ એલામર્ને સંબો�ધત કર�ું આવશ્યક છે.39

15 UST કામગીર� �નર�ક્ષણ દર�મયાન, 

�વભાગ �ટાફે ATG કન્સોલ�ંુ �વઝ્�ુઅલી �નર�ક્ષણ કર�ું જોઈએ કે ત્યાં કોઈ સ�ક્રય એલામર્ નથી જનેી �નર�ક્ષણ કરવામાં આવી નથી. 

જો કોઈ લીક �ડટેક્શન રેકોડ્�સ �ૂટે છે અથવા અ�ૂણર્ છે, તો �નર�ક્ષકે ATG �સ�ટમ ઇન-ટેન્ક એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલની નકલની 

�વનંતી કરવી જોઈએ જથેી તપાસની જ�ર હોય તેવી કોઈ ચા�ુ સમસ્યાઓ નથી. �નયમ .03(2) જુઓ. �વ�વધ ATG કન્સોલમાંથી 

અલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલોના ઉદાહરણો આ તકનીક� દસ્તાવેજના પછ�ના અ�ુભાગમાં બતાવવામાં આ�ા છે. લીક એલામર્ની યોગ્ય 

ર�તે તપાસ કરવામાં �નષ્ફળતા અને 72 કલાકની અંદર �વભાગને શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરવી એ �નયમ .03(2)(a)3. અને 

.05(1)(a)3�ંુ ઉલ્લંઘન છે. 

c. મા�સક લીક પર�ક્ષણ અહેવાલો �ળવવામાં આવતા નથી

જો કોઈ �ુ�વધા ATGથી સજ્જ હોય, તો પણ તે પાલનની ખાતર� આપ�ંુ નથી. કેટલાક ટાંક� મા�લકો આ રેકોડ્�સને સંગ્ર�હત કરવા 

15�નયમ 0400-18-01-.05(1)(a)3 દ્વારા જ�ર� 
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માટે ATG કન્સોલની આંત�રક મેમર� પર આધાર રાખે છે અને લીક ઇ�તહાસ અહેવાલ સાથે �વનંતી પર તેને જનરેટ કરે છે. લીક 

ઈ�તહાસના અહેવાલો �નયમો .03(2)(b)11. અને .04(5)(b) હેઠળ સ્વીકાયર્ છે, પર� �ુ �વ�ુત તંગી, તોફાન અથવા હાડ�વેર 

સમસ્યાઓના કારણે ઈલેક્ટ્રો�નક ઘટકોની �નષ્ફળતા વાર�વાર ઈલેક્ટ્રો�નક ર�તે સંગ્ર�હત રેકોડ્�સને કાયમી ધોરણે ખોવાઈ જવા દે છે. 

તેથી, તે �વભાગની ભલામણ છે કે મા�લકો/ઑપરેટરો મા�સક �રલીઝ શોધ રેકોડ�  �ળવવા માટે ATG લીક ઇ�તહાસ પર આધાર 

રાખતા નથી. જો મા�સક રેકોડ�ની સમીક્ષા કરવામાં ન આવે, તો �રલીઝ શોધી શકાશે ન�હ. જો ATG પસાર થતો મા�સક રેકોડ�  

બનાવવામાં �નષ્ફળ �ય, તો મા�લક/ઑપરેટર અ�ણ હોઈ શકે છે. 

વ�ુમાં, �વભાગ ભલામણ કરે છે કે ATG લીક પર�ક્ષણ અહેવાલ �ારે જનરેટ કરવામાં આવે અથવા �પ્ર�ટ કરવામાં આવે, ત્યારે તેની 

સમીક્ષા કરવામાં આવે. જો લીક અહેવાલ લીક �ૂચવે છે (એટલે કે, પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ થ�ું, વગેરે), તો પછ�, �નયમો .03(2)(b)11., 

.04(3)(c)1.(ii),.04(3)(c)2.(ii) અને .05(1)(a)3. અ�ુસાર મા�લક/ઑપરેટર 72 કલાકની અંદર �વભાગને શંકાસ્પદ ર�લીઝની 

�ણ કરશે. જો કોઈ શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ મળ� આવે, તો .09(6) પ્ર�ક્રયા માટે વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્ન અ�ુસરો. 

d. ટાંક�ના મા�લક/ઑપરેટર ATG ઓપરેશનથી અ�ણ છે 

જો �ુ�વધા ઑપરેટર ATG ફ� ક્શનથી પ�ર�ચત ન હોય, તો પછ� �રલીઝ શોધી શકાશે ન�હ. �નયમો દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ કોઈપણ 

મા�સક �નષ્ફળ ગયેલા પર�ક્ષણ પ�રણામોની �ણ કરો. �નયમો .03(2)(b)11., .04(3)(c)1.(ii),.04(3)(c)2.(ii) and 

.05(1)(a)3. આમ કરવામાં �નષ્ફળતા નાગ�રક દ�ડમાં પ�રણમી શકે છે અને તેના પ�રણામે �રલીઝ માટે ઉચ્ચ ભંડોળ કપાતપાત્ર થઈ 

શકે છે. મા�લક�ંુ ATG મેન્�ુઅલ �ુ�વધા પર ઉપલબ્ધ હો�ું જોઈએ. ઘણા ATG મેન્�ુઅલ ઉત્પાદકોની વેબસાઇટ પરથી ડાઉનલોડ 

કર� શકાય છે. 

e. માન્ય લીક પર�ક્ષણ માટે ટાંક� �ધણ�ું પ્રમાણ �ૂબ ઓછુ�  છે 

�ટે�ટક પર�ક્ષણ મોડમાં માન્ય પર�ક્ષણ કરવા માટે તમામ ATG પ્રોબ માટે ટાંક�માં ઉત્પાદન�ંુ ન્�ૂનતમ સ્તર હો�ું જ�ર� છે.40

16 �ારે 

ટાંક�માં ઉત્પાદન�ંુ સ્તર માન્ય પર�ક્ષણ માટે લ�ુ�મ ઉત્પાદન સ્તરથી નીચે હોય ત્યારે કેટલીક ATG �સ�ટમો માટે ઉ�ીણર્ પ�રણામો 

ઉત્પ� કરવા�ંુ શ� છે. �વભાગ અપયાર્પ્ત ઉત્પાદન સ્તરો પર હાથ ધરવામાં આવેલા પર�ક્ષણોને સ્વીકાયર્ ગણ�ંુ નથી કારણ કે �નયમ 

.04(1)(a)2. માટે �રલીઝ શોધની પદ્ધ�તઓ "ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર �ા�પત, માપાં�કત, સંચા�લત અને �ળવણીની 

આવશ્યકતા છે, ચાલી રહેલ ���ત, જેમાં કાયર્ક્ષમતા માટે �નય�મત �ળવણી અને સેવાની તપાસનો સમાવેશ થાય છે". ન્�ૂનતમ 

ઉત્પાદન સ્તરો NWGLDE �ૂ�ચ અને EPA ATG સંદભર્ માગર્દ�શ�કામાં ઉલ્લે�ખત છે. �ુનઃ�ૂલ્યાંકનના આધારે આ ઉત્પાદન સ્તરો બદલાઈ 

શકે છે. 

f. ATG યોગ્ય ર�તે પ્રોગ્રામ કરેલ નથી

ચો�સ મા�હતી કે જ ેયોગ્ય ર�તે પ્રોગ્રામ કર� શકાતી નથી તેમાં ટાંક�નો �ાસ અને વોલ્�ુમ, બાંધકામની ટાંક� સામગ્રી, ઉત્પાદનનો 

પ્રકાર, લ�ુ�મ ઉત્પાદ પર�ક્ષણ સ્તર, લીક �ડટેક્શન સીમા, ઉચ્ચ/નીચા ઉત્પાદ સ્તરના એલામ્સર્ અને ઉચ્ચ પાણીના અલામ્સર્નો 

સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તે તેના �ુધી મયાર્�દત ન હોઈ શકે. જો તેઓ ખોટા હોય તો એક લાયકાત ધરાવતા ટેક�ન�શયને આ પ�રમાણોને 

ફર�થી પ્રોગ્રામ કરવા આવશ્યક છે. જો ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરનો ઉપયોગ કરવામાં આવી ર�ો હોય તો પાઇ�પ�ગ પ�રમાણો 

માટે દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ માટેની તકનીક� અધ્યાય 3.5 આવશ્યકતાઓની સલાહ લો. �નયમ .04(1)(a)2. માટે �રલીઝ શોધ સાધનો 

"ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર �ા�પત, માપાં�કત, સંચા�લત અને �ળવણી કરવા માટે જ�ર� છે, જમેાં ઓપરે�બ�લટ� અથવા 

ચાલતી ���ત માટે �નય�મત �ળવણી અને સેવા તપાસનો સમાવેશ થાય છે". 

g. મોટ� ક્ષમતા અથવા મેનીફોલ્ડેડ ટાંક� �સ�ટમો માટે �ૃતીય પક્ષ �ૂલ્યાંકન

મેનીફોલ્ડેડ ટાંક� �સ�ટમ્સ માટે ઘણી ATG �સ�ટમ્સ�ંુ �ૃતીય પક્ષ �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ નથી. મેનીફોલ્ડેડ ટાંક� �સ�ટમમાં દરેક ટાંક�ને 

અલગ ATG પ્રોબ હોવી જ�ર� છે �સવાય કે ATG �સ�ટમ સતત આંકડાક�ય લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ (CSLD અથવા SCALD) નો 
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ઉપયોગ કરતી હોય. �વભાગ ATG �સ�ટમ્સમાંથી લીક પર�ક્ષણ અહેવાલો સ્વીકારશે ન�હ કે જ ેટાંક�ના કદ માટે �ૃતીય-પક્ષ દ્વારા 

પ્રમા�ણત નથી, ATG �સ�ટમ �નયમો .04(1)(a)4, .04(1)(a)5, .04(3)(c)1.(ii), અને .04(3)(c)2.(ii). દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 

�નર�ક્ષણ કર� રહ� છે. 

h. ATG �સ�ટમ�ું �નય�મત �નર�ક્ષણ કરવામાં આવ�ંુ નથી

ઉત્પાદકો યોગ્ય કામગીર� �ુ�ન��ત કરવા અને પ્રોબ્સ, વાય�ર�ગ અથવા ફ્લોટ્સના બગાડને શોધવા માટે સાધનસામગ્રીના �નય�મત 

�નર�ક્ષણ અને �ળવણીની ભલામણ કરે છે. �નયમ .04(1)(a)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ ATG �સ�ટમ્સ "ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ 

અ�ુસાર �ળવણી" હોવી જોઈએ. જો કે, અમે ભલામણ કર�એ છ�એ પર� �ુ �નય�મત સમયાંતરે �ળવણીની ચકાસણીની જ�ર 

નથી. 

i. ATG �ટે�ટક લીક સીમા ખોટ� ર�તે સેટ કરેલ છે 

લીક સીમા �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકનમાં �નધાર્�રત લીક સીમા �ૂલ્ય જટે�ું અથવા ઓછુ�  સેટ કર�ું આવશ્યક છે.41

17 સામાન્ય ર�તે આ �ૂલ્ય 

0.1 �પીએચ છે પર� �ુ સાધનોના આધારે બદલાઈ શકે છે. પ્રકા�શત સીમા કરતાં વ�ુ લીક સીમા સાથે�ંુ કોઈપણ પા�સ�ગ પર�ક્ષણ 

પ�રણામ અમાન્ય પર�ક્ષણ પ�રણામ છે અને યોગ્ય ટેક�ન�શયને યોગ્ય �ૂલ્યમાં લીક સીમાને ફર�થી પ્રોગ્રામ કર�ું આવશ્યક છે. 

j. ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ માટે વપરાયેલ ATG

ATGનો ઉપયોગ ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણ માટે કર� શકાતો નથી કારણ કે તેઓ �નયમ .04(3)(b)2. દ્વારા જ�ર� �ૂગભર્જળના સ્તરને 

ધ્યાનમાં લેતા નથી અને તે �ુલેજ જગ્યાના પ�રક્ષણ માટે સક્ષમ નથી. 

k. ઇથેનોલ-�મ�શ્રત �ધણ સાથેના પ્રોબ્સ

ATG ઓ પર ઉપયોગમાં લેવાતા પર�પરાગત પાણીના ફ્લોટ્સ ઇથેનોલ-�મ�શ્રત �ધણ ધરાવતી ટાંક�માં પાણીના પ્રવેશને �વ�સનીય 

ર�તે શોધી શકશે ન�હ. આ સમસ્યા�પ છે કારણ કે તે ટાંક�ના મા�લકને �ધણમાં પાણી�ંુ પ્રમાણ વધારવા �વશે કોઈ ચેતવણી આપ�ંુ 

નથી. જ�ર� ન હોવા છતાં, ટાંક�ના મા�લકોને ઇથેનોલ-�મ�શ્રત �ધણ સાથે ઉપયોગ કરવા માટે રચાયેલ માપન �ટ�ક અને પાણી 

શોધવાની પે�ટ વડે ઓછામાં ઓછા મા�સક ટાંક��ંુ �નર�ક્ષણ કરવા માટે પ્રોત્સા�હત કરવામાં આવે છે. કેટલાક ફ્લોટ્સ ઉપલબ્ધ છે જ ે

તબ�ાના �વભાજન સ્તરને શોધી કાઢશે. 

l. અચો�સ રેકોડ્�સ સબ�મટ કર�ું 

ખાતર� કરો કે રેકોડ�  યોગ્ય �ુ�વધા માટે છે. ATG કન્સોલ �નર�ક્ષણ દર�મયાન ઍક્સે�સબલ હો�ું આવશ્યક છે અને ATG �સ�ટમના 

સંચાલનથી પ�ર�ચત હોય તેવા અ�ધકૃત પ્ર�ત�ન�ધએ માલયાદ� અને સેટઅપ અહેવાલો �નમાર્ણ કરવા હાજર હોવા જોઈએ જો કોઈ 

સમસ્યા ઓનસાઈટ ઓળખવામાં આવે (એટલે કે �ૃતીય પક્ષ પ્રમાણપત્રની નીચે ઉત્પાદન સ્તર પર પર�ક્ષણ, અયોગ્ય ટાંક� પર�ક્ષણ 

માટે માપ) જો �નયમ .03(2) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ પ્રાર� �ભક �નર�ક્ષણ દર�મયાન કન્સોલ ફર�થી પ્રોગ્રામ કર� શકા�ંુ ન હોય તો 

પ્રદાન કરેલ સેટઅપ સાથે ફોલો-અપ �નર�ક્ષણની જ�ર પડ� શકે છે. 

જો માત્ર ટાંક� લીક પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ (મા�સક લીક પર�ક્ષણો ન�હ) રેકોડ�  સબ�મટમાં પ્રદાન કરવામાં આ�ો હોય, તો પછ� ઑનસાઇટ 

�નર�ક્ષણ દર�મયાન ટાંક� લીક પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ ફર�થી છાપવો જોઈએ. 

11. ટાંક� લીક પર�ક્ષ ણો �નષ્ફળ જવાના કારણો

a. એક વાસ્ત�વક લીક થ�ું છે.
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b. ઉત્પાદન �વતરણ પછ� તાપમાન અ��રતા

�ધણની �ડ�લવર� પછ� ટાંક�માં ઉત્પાદનના તાપમાનમાં ફેરફાર એ દખલગીર�નો સૌથી સામાન્ય �ોત છે અને �નષ્ફળ �લક 

પર�ક્ષણો/ખોટા એલામ્સર્ (ખોટા સકારાત્મક અથવા વાસ્ત�વક લીકને શોધવામાં �નષ્ફળતા). લીક પર�ક્ષણ અહેવાલ પર કલાકદ�ઠ 

તાપમાનનો ડેટા જુઓ અને જો તાપમાનમાં તફાવત �ડગ્રીના દસમા ભાગ કરતાં વ�ુ હોય તો ફર�થી પર�ક્ષણ કરો. જો લીક પર�ક્ષણ 

�ટે�ટક પર�ક્ષણ મોડમાં કરવામાં આવી રહ� હોય, તો �ાં �ુધી �ધણની �ડ�લવર� થઈ ત્યારથી �ૂરતો સમય પસાર ન થાય ત્યાં �ુધી 

લીક પર�ક્ષણ શ� કરશો ન�હ. આ સમયગાળાને "પ્રતીક્ષા સમય" કહેવામાં આવે છે અને તે દરેક ATG �સ�ટમ માટે NWGLDE �ૂ�ચમાં 

જોવા મળે છે. 

c. ATG ટાંક� ચાટ� ચોકસાઈ- FRP ટાંક�ઓ માટે 1-પોઇ�ટ પ્રોફાઇલની ચોકસાઈ (Veeder-Root દ્વારા

ઓછામાં ઓછા 4 પોઈ�ટ જ�ર�). 

d. શ�આતથી પર�ક્ષણના અંત �ુધી ઉત્પાદનના તાપમાનમાં મોટા ફેરફારો.

આ અમાન્ય પર�ક્ષણ તર�કે અથવા �નષ્ફળ લીક પર�ક્ષણ પ�રણામ તર�કે �ણ કર� શકાય છે. 

e. પર�ક્ષણની શ�આતથી અંત �ુધી પાણી�ું સ્તરમાં ફેરફારો.

f. ટાંક� �વકૃ�ત/�વકે્ષપ

મોટા ઉત્પાદનની �ડ�લવર� પછ� ટાંક�નો આકાર બદલાય છે. 

g. ટાંક� ક્રોસ�ટોક

એક ટાંક�માં �ધણના સ્તરમાં ફેરફાર થવાથી ન�કની ટાંક� અથવા મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ અથવા ક�પાટ� મે�ટ્સમાં સ્તરમાં ફેરફાર થાય છે. 

h. લીક પર�ક્ષણ દર�મયાન ઉત્પાદન�ું �વતરણ થાય છે.

i. સાધનસામગ્રીની ખામી

12. રેકોડ�ની �ળવણી

�નયમો .03(2)(b)11. અને .04(5)(b) માટે જ�ર� છે કે દરેક ટાંક� માટે મા�સક 0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ પ�રણામોના અગાઉના 12 

મ�હના યોગ્ય ર�તે �ળવવામાં આવે અને �વભાગ સમીક્ષા માટે ઉપલબ્ધ હોય. વા�ષ�ક કાયર્ક્ષમતા ટે��ટ�ગ અહેવાલ ત્રણ વષર્ માટે �ળવવા 

જોઈએ.42

18 �વભાગને �નયમ .03(2) હેઠળ પણ જ�ર� છે કે ATG �સ�ટમના સંચાલનથી પ�ર�ચત ��ક્ત �નર�ક્ષણ દર�મયાન હાજર રહે 

અને ATG �સ�ટમ કાયર્રત છે તેની ખાતર� કરવા માટે સમીક્ષા માટે નીચેની મા�હતી જનરેટ કરવામાં સક્ષમ હોય: 

13. અહેવાલોના પરકાર

નીચે જનરેટ થઈ શકે તેવા અહેવાલોના ઉદાહરણો છે. 

18�નયમ 0400-18-01-.04(5)(b)2 દ્વારા જ�ર� 
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a. ઇન ટ�ક માલયાદ�

INCON TS-1000 માલયાદ� અહેવાલ Veeder Root TLS-350 માલયાદ� અહેવાલ 

ટાંક�માં પાણીની હાજર� ન�� કરવા અને પ્રોબ�ંુ નામ અને ઉત્પાદનના પ્રકાર દ્વારા દરેક ટાંક�ની �નર�ક્ષણને યોગ્ય ર�તે 

ઓળખવા માટે દરેક ટાંક� માટે વતર્માન માલયાદ� અહેવાલની UST �નર�ક્ષણ દર�મયાન સમીક્ષા થવી જોઈએ. 
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b. �ટે�ટક લીક પર�ક્ષણ (0.2 અથવા 0.1 �પીએચ)

INCON TS-1000 લીક પર�ક્ષણ અહેવાલ (�ટે�ટક) Veeder Root TLS-350 લીક પર�ક્ષણ અહેવાલ 



19 

c. સતત (CSLD અથવા SCALD) લીક પર�ક્ષણ

INCON SCALD લીક પર�ક્ષણ અહેવાલ Veeder Root CSLD લીક પર�ક્ષણ અહેવાલ 
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d. ટાંક� લીક પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ

Veeder Root લીક ઇ�તહાસ અહેવાલ INCON રેગ્�ુલેટર� અહેવાલ 
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e. ઇન-ટેન્ક સેટઅપ

Veeder-Root TLS -3XX સેટઅપ પણ જુઓ 

(અધ્યાય 15, �ૃ� 22) 

ન�ધના થમર્લ �ુણાંક 

આ ઉત્પાદનો માટે થમર્લ �ુણાંક નીચે પ્રમાણે પ્રોગ્રામ કરેલા હોવા જોઈએ 

(US એકમો): 

ઉત્પાદન�ું નામ 
થમર્લ �ુણાંક 

(US એકમો) 

એ�વએશન ગેસ 0.00075 

ડ�ઝલ 

(�ધણ તેલ #2) 
0.00045 

�ધણ તેલ #4 0.00047 

વપરાયેલ તેલ 0.00044 

કેરોસીન 

(�ધણ તલે #1) [પેરા�ફન] 
0.00050 

પ્રી�મયમ 0.00070 

રેગ્�ુલર અનલેડેડ 0.00070 

�ુપર અનલેડેડ 0.00070 

ટાંક� પ્રોફાઇલ પોઈ�ટ્સ ન�ધ 

ટાંક� પ્રોફાઇલ પોઈ�ટ નીચે પ્રમાણે પ્રોગ્રામ કરેલ હોવા જોઈએ: 

પોઈ�ટ્સ ટાંક��ું આકાર/અ�ભગમ 

1 
ટ-એન્ડેડ નળાકાર ટાંક� (સામાન્ય ર�તે �ટ�લ/stiP3 અથવા 

ક�પોઝ�ટ) 

4 ાર અને ડ�શ-એન્ડેડ (સામાન્ય ર�તે ફાઇબર ગ્લાસ ટાંક�) 

20 હે�મસ્ફે�રકલ એન્ડેડ 

રેખીય ઊભી નળાકાર અને લંબચોરસ ટાંક�ઓ 

TLS-350 ઇન-ટેન્ક સેટઅપ અહેવાલ 



22 

f. ઇન-ટેન્ક એલામર્ ઇ�તહાસ

Veeder Root એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલ INCON ઇન-ટેન્ક એલામર્ ઇ�તહાસ 

ઇન-ટેન્ક એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલ �ૂચવે છે કે ATG દ્વારા તાજતેરમાં કોઈપણ �નષ્ફળ પર�ક્ષણ પ�રણામો જનરેટ થયા હતા કે કેમ. 

�ારે ATG લીક પર�ક્ષણ અહેવાલો �ુમ હોય અથવા અ�ૂણર્ હોય, ત્યારે આ અહેવાલ ઑનસાઇટ ઇન્સ્પેક્ટરોને પ્રદાન કરવો આવશ્યક 

છે.43

19

19�નયમ 0400-18-01-.03(2) દ્વારા જ�ર� 
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g. સેન્સર એલામર્�ું ઇ�તહાસ

INCON સેન્સર એલામર્�ંુ ઇ�તહાસ Veeder Root સેન્સર એલામર્�ંુ ઇ�તહાસ 

14. સેટઅપ મા�હતી�ંુ અથ ઘટન ઑનસાઈટ �ર�ુ કરવામાં આવશે

ઑનસાઇટ તપાસ દર�મયાન ATG તરફથી સેટઅપ મા�હતીની સમીક્ષા કરવામાં આવી શકે છે જો ઑનસાઇટમાં કોઈ સમસ્યા ઓળખવામાં 

આવે છે (એટલે કે ઉત્પાદ�ંુ સ્તર પર�ક્ષણ સીમાથી નીચે છે) જ ેપછ� પ્રદાન કરેલ સેટઅપ સાથે ફોલો-અપ �નર�ક્ષણની જ�ર પડશે. નીચે 

સામાન્ય ર�તે ટેનેસીમાં ATG માટે જોવા મળતી સેટઅપ મા�હતીના ઉદાહરણો છે. 
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15. Veeder-Root TLS-3XX સેટઅપ:

સમય/તાર�ખ સેટઅપ �પ્ર�ટ કરવામાં આ�ંુ હ�ંુ 

�ુ�વધાની મા�હતી 

ઉત્પાદનની ઓળખ 

ઉત્પાદક કોડ વેચાણ/માલયાદ� ટે્ર�ક�ગ સાથે સંબં�ધત છે 

થમર્લ �ુણાંક ઉત્પાદન દ્વારા ન�� કરવામાં આવે છે; આ ATGને લીક 
પર�ક્ષણો માટે તાપમાન સંબં�ધત વોલ્�મુ ફેરફારોને ધ્યાનમાં લેવા સક્ષમ 
બનાવે છે. અયોગ્ય �ૂલ્ય પર�ક્ષણ �નષ્ફળતા�ું કારણ બની શકે છે. 

ટાંક� �ાસ / ટાંક� પ્રોફાઇલ - આ ટાંક� �ૂ�મ�ત પ�રમાણો ATG દ્વારા 
�ડાણોને વોલ્�મુમાં �પાંત�રત કરવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતા 'ટાંક� ચાટ� ' 
ન�� કરે છે. 

પાણીની ચેતવણી / ઉચ્ચ પાણીની મયાર્દા - ATG ઑપરેટરન ેઉલ્લે�ખત 
�ડાણ તર�કે પાણીની હાજર� �વશે ચેતવણી આપે છે. 

ઓવર�ફલ મયાર્દા/ઉચ્ચ ઉત્પાદન - ATG ઑપરેટરને આ જથ્થા કરતાં વ�ુ �ધણની 
હાજર� �વશે ચેતવણી આપે છે. તેઓ અલગ છે કે 'ઓવર�ફલ મયાર્દા' �ધણની 
�ડ�લવર� દ્વારા �ટ્રગર થાય છે, �ારે 'ઉચ્ચ ઉત્પાદન'નો ઉપયોગ ધીમી �ૃ�દ્ધને 
ઓળખવા માટે થઈ શકે છે (દા.ત., વપરાયેલ તેલના ઉપયોગોમાં) 

�ડ�લવર� મયાર્દા - સામાન્ય ર�તે, તે સ્તર કે જનેા પર ATG ઑપરેટરને 
�ધણની �ડ�લવર� ઑડ�ર કરવા માટે ચેતવણી આપે છે. 

લીક એલામર્ મયાર્દા - લીક પર�ક્ષણ દર�મયાન ઑપરેટરને મોટા �ુકશાન 
દર (>1 �પીએચ)ની ચેતવણી આપે છે 

અચાનક �ુકસાનની મયાર્દા - લીક પર�ક્ષણ દર�મયાન મોટા વોલ્�મુ
�ુકશાન (>25 ગેલન) ના ઑપરેટરને ચેતવણી આપે છે 

ટાંક� �ટલ્ટ / પ્રોબ ઓફસેટ - આ પ�રમાણો ટાકં� અને પ્રોબ પો�ઝશ�ન�ગમા ં
�વ�વધતા માટે ટાંક� ચાટ�માં ફેરફાર કરે છે. 

સંભ�વત સ�ેટ�ગ્સ '�ટાન્ડડ� ' અને '�ક્વક' છે. કૂઈક એક કલાકમા ં 0.2 
�પીએચ પર�ક્ષણ લ ેછે, �ટાન્ડડ� બે કલાક લે છે. 
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�વ�વધ પ્રકારના પર�ક્ષણો માટે એલામર્ સ�ેટ�ગ. વા�ષ�ક પર�ક્ષણ 0.1 
�પીએચ છે, સામ�યક પર�ક્ષણ 0.2 �પીએચ છે અન ેકુલ પર�ક્ષણ 3 
�પીએચ છે. 

વા�ષ�ક પર�ક્ષણ સરેરાશ છેલ્લા દસ 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણોની સરેરાશ 
છે. સામ�યક પર�ક્ષણ સરેરાશ છેલ્લા પાંચ 0.2 �પીએચ પર�ક્ષણોની 
સરેરાશ છે 

પર�ક્ષણ �ૂ�ચત - ઑપરેટરને પર�ક્ષણ માટે સબમ�સ�બલ પંપ બંધ કરવાની 
તક આપે છે. 

કેટલીક મનેીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ પર ઇન-ટેન્ક લીક પર�ક્ષણો કરવા માટે વપરાય 
છે. 

આ �વલંબ �સ�ટમ '�ડ�લવર� વધારો અહેવાલ” જનરેટ કરે તે પહેલા ં
�ડ�લવર� પછ� ટાંક�ને "�ાયી" થવા દે છે 99 �મ�નટ �ધુી હોઈ શકે છે. 

બ્રાન્ડ/પાઇ�પ�ગનો પ્રકાર - ઘણા બધા �ૂવર્-પ્રોગ્રામ �વકલ્પો છે. જો 
'વપરાશકતાર્ �ા�ા�યત' તર�કે સેટ કરેલ હોય, તો પાઇપ�ું બલ્ક 
મો�લુસ એક અલગ પ�રમાણ તર�કે મને્�અુલી દાખલ કર�ું આવશ્યક 
છે. 

ઉલ્લ�ેખત ઉત્પાદન માટે પાઇ�પ�ગની કુલ લબંાઈ; અવાસ્ત�વક ર�તે �ચા 
�ૂલ્યોન ેલીધે ELLD લીક્સ �ૂક� જશે, ખાસ કર�ને લવચીક પાઇપ સાથ.ે 

'�ુનરાવ�ત�ત' પર�ક્ષણનો અથર્ એ છે કે 0.2 �પીએચ લાઇન પર�ક્ષણ દરેક 
�વતરણ ઇવે�ટ પછ�, 3.0 �પીએચ પર�ક્ષણ પછ� તરત જ ચલાવવામા ં
આવે છે/ 

'ઓટો' એટલે કે 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ દર છ મ�હને આપમેળે ચાલે છે. 

સ્વચા�લત પંપ શટડાઉન માટે લીકની દરની સે�ટ�ગ. 

LLD પ્રકાર. 

ઉચ્ચ ભૌગો�લક એ�લવેશન માટે દબાણ સે�ટ�ગ ગોઠવણ. 

સેન્સર�ું �ાન. 

સેન્સરના પ્રકાર. 
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16. INCON ટાંક� SENTINEL સેટઅપ:

�ુ�વધા મા�હતી અને �સ�ટમ સેટઅપ અહેવાલની તાર�ખ. 

લીક મયાર્દા એ એક પ�રમાણ છે જ ે�ારે ��ુવધા બંધ હોય ત્યારે �ધણની ખોટ 
તપાસે છે; �ારે, �ધણ�ું �વતરણ કરવામાં આવી ર�ું હોય ત્યારે વધારા�ું �ધણ 
દૂર કરવામા ં આવે છે તે ચોર� મયાર્દા તપાસે છે. OG અથવા આઉટ�ુટ �પુ 
પેરામીટસર્ ટાંક� મો�નટરને જણાવે છે કે કઈ કાયર્વાહ� કરવી (એટલ ેકે એલામર્ 
વગાડવો, ઈમલે મોકલવો વગરેે). ઓ/� સામાન્ય ર�તે "કોઈ ન�હ" અથવા એ 
અને એફએફ વચ્ચેના અક્ષર પર સેટ કરવામાં આવે છે. 

આ �ુ�વધા પર ટાંક�ઓની સ�ંા. 

સ્પે�શયલ 1, પ્રોબ 1 અને પ્રોડક્ટ 1 સેટઅપ અહેવાલના અલગ ભાગમાં �ૂ�ચબદ્ધ 
�વ�વધ ટાંક�, પ્રોબ અન ેઉત્પાદન પ�રમાણોન ેઅ�ુ�પ છે 

ઉત્પાદ અને/અથવા પાણીની ઑફસેટનો ઉપયોગ નમલેી ટાંક�ઓમાથંી 
ઉત્પાદન/પાણીના વાંચનની ભરપાઈ કરવા માટે થાય છે 

�ડ�લવર� સીમા= ATG પર �ડ�લવર�ની �ણ થાય તે પહેલાં ટાંક�માં ન્�ૂનતમ 
વોલ્�ુમ ઉમરેવામાં આવે છે 

ઉચ્ચ મયાર્દા અન ેઉચ્ચ ઉચ્ચ મયાર્દા સ�ૂંણર્ સ્તર�ું પ્ર�ત�ન�ધત્વ કરતા ઉચ્ચ ઉચ્ચ 
સાથે ટાકં�ની �ૂણર્તાના �વ�વધ �ડગ્રી�ું પ્ર�ત�ન�ધત્વ કરે છે (સામાન્ય ર�તે ઉત્પાદના 
�ચમાં સેટ કરો) 

ઉચ્ચ ઉચ્ચ ઓ/�, ઉચ્ચ મયાર્દા ઓ/�, નીચી મયાર્દા ઓ/�, �નમ્ન �નમ્ન 
ઓ/� અને પાણી ઓ/� એ �ક્રયાઓ�ું પ્ર�ત�ન�ધત્વ કરે છે જ ેટાંક� મો�નટર 
કરે છે જો આમાંથી કોઈપણ ���ત અ�સ્તત્વમાં હોય. ઉદાહરણ તર�કે, ATG 
અવાજ અને એલામર્ કર� શકે છે, સંપક�  ��ક્તને ઈમેલ કર� શકે છે, ક�ઈ ના કરે, 
વગેરે. દાખલ કરેલ �ૂલ્ય "કોઈ ન�હ" અથવા એ અને એફએફ વચ્ચેનો અક્ષર 
છે. 

�નમ્ન મયાર્દા અને �નમ્ન �નમ્ન મયાર્દા ટાંક�ના ખાલીપણાની �વ�વધ �ડગ્રીને રજૂ 
કરે છે અને �નમ્ન �નમ્ન ટાંક�માં ઉત્પાદના સૌથી નીચા સ્તર�ુ ંપ્ર�ત�ન�ધત્વ કરે છે 
(સામાન્ય ર�તે ઉત્પાદના ગલેન્સમાં સેટ થાય છે) 

પાણીની મયાર્દા ઉચ્ચ પાણીના અલામર્ને �ટ્રગર કરવા માટે જ�ર� પાણીના સ્તર 
(�ચમાં) દશાર્વે છે  
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ખાસ ટાંક�ઓમા ં ટાંક�ના ચો�સ પ�રમાણ અને �ુધારણા પ�રબળો 
હોય છે. �ુધારણા પોઈ�ટ્સ ATGને તે ટાંક�ના ડેટાને મેચ કરવા માટે 
�ધણ ર��ડ�ગને સમાયો�જત કરવાની મંજૂર� આપે છે. ઉદાહરણ તર�કે, 
તમે ટાંક�માં 500 ગેલન ઉત્પાદન �ૂક� શકો છો, પર� �ુ ટાંક� મો�નટર ફક્ત 
450 ગલેન વાંચે છે, તેથી �ધુારણા પ�રબળ દાખલ કરવામાં આવશે. 
અસ�ં કરેક્શન પ�રબળો દાખલ કર� શકાય છે. 

ATG માં પહેલેથી પ્રોગ્રામ કરેલ પ્રકારમાંથી પ્રોબના પ્રકાર પસંદ કરવા; 
ગ્રે�ડય�ટ ચકાસણી લબેલમાંથી દાખલ કરવામાં આવે છે અને દરેક પ્રોબ 
માટે અનન્ય છે; �ુણો�ર �ુધારણા પ�રબળને અ�ુ�પ છે (ઉદાહરણ, 
1:8 �ૂચવે છે કે પ્રોબ દ્વારા દશાર્વલે 1 �ચનો ફેરફાર ટાંક�મા ં8 �ચન ે
અ�ુ�પ હશે; સામાન્ય ર�તે AST માટે વપરાય છે; UST માટે સામાન્ય 
ર�તે 1:1 હોવો જોઈએ); ફ્લોટ્સ કાં તો "2 ફ્લોટ્સ" અથવા "1 
ફ્લોટ" હોય (2 ફ્લોટ્સ ઉત્પાદન અને પાણીના ફ્લોટને અ�ુ�પ છે); 
અને ફ્લોટ પ્રકાર "ગેસો�લન" અથવા "તેલ" 

ઉત્પાદ = અનલેડેડ રેગ, અનલડેેડ Pls, અનલેડેડ Xtr, અનલેડેડસપ, 
ડ�ઝલ, કેરોસીન, #2 �ધણ તેલ, ઇથેનોલ અથવા �વશેષ (જો ઉત્પાદન 
પ્રકાર "ખાસ" હોય તો વધારાની મા�હતીની જ�ર છે) 

અસ્તરની સં�ા, અસ્તરના નામ અને �નષ્ફળતા (એટલે કે એલામર્, 
વગેરે) અથવા પર�ક્ષણની ખામીના �કસ્સામાં ATGને કઈ �ક્રયાઓ 
કરવાની જ�ર છે. પર�ક્ષણની ખામીઓ સામાન્ય ર�તે કો�પ્�ુટરની 
ખામીઓ સાથે સંબં�ધત હોય છે જનેા કારણે પર�ક્ષણ યોગ્ય ર�તે 
ચાલતી નથી.  
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લીક પર�ક્ષણમા ંલીકની દર, વાર�વારતા વગરેેનો ડેટા હોય છે �ારે ટાંક� 
મો�નટર �ટે�ટક લીક પર�ક્ષણ કરવા�ુ ંહોય છે. ઉદાહરણ તર�કે, ડાબી 
બાજુ�ું સેટઅપ �ૂચવે છે કે 0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ દરરોજ સવારે 
1:00 વાગ્ય ે શ� થશે. પર�ક્ષણ આત્મ�વ�ાસ 95% થી વ�ુ હોવો 
જોઈએ. ન્�ૂનતમ પર�ક્ષણ સમય એ લીક પર�ક્ષણ (કલાકોમાં સેટ) �ૂણર્ 
કરવા માટે જ�ર� સમયનો ઉલ્લેખ કરે છે. 4,000 ગલેન ટાંક� માટે આશરે 
2 કલાકથી લઈને 10,000 ગલેન ટાંક� માટે 5 કલાકથી લઈને 20,000 
ગેલન ટાંક� માટે 8 કલાકની રેન્જ છે. પર�ક્ષણ નાપાસ થવા પર એલામર્ 
એ એક્શન�ું પ્ર�ત�ન�ધત્વ કરે છે કે જ ે �નષ્ફળતાની ���તમાં ATG 
લેશે.  

SCALD = આંકડાક�ય સતત સ્વચા�લત લીક �ડટેક્શન �ડસ્પેન્સ 
વચ્ચેના શાંત સમય દર�મયાન વોલ્�મુે�ટ્રક લીક પર�ક્ષણો કરે છે. 

અંતરાલ લીક પર�ક્ષણ દર�મયાન તાપમાન વળતર સાથે સંબં�ધત છે 
(�ડફોલ્ટ એસ 18) 

વોલ્�ુમ ક્વો�લફાઈ એ ન્�ૂનતમ પ્રવાહ� ઘનમાપ છે જનેા માટે લીક 
પર�ક્ષણ કર� શકાય છે. માન્ય લીક પર�ક્ષણ કરવા માટે જ�ર� ન્�ૂનતમ 
ટાંક� ઘનમાપ માટે "લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાંકન પર રા��ય કાયર્ જૂથ" 
વેબસાઈટ વાંચો. �ારેય 0 પર સેટ ન કર�ું જોઈએ! 

SCALD સક્ષમ દશાર્વે છે કે કઈ ટાંક� SCALD લીક �ડટેક્શન કર� રહ� 
છે (એટલે કે, સક્ષમ અથવા અક્ષમ) 

પર�ક્ષણ નાપાસ ઓ/� (આઉટ�ુટ �ૂપ) એ એક્શન�ુ ંપ્ર�ત�ન�ધત્વ કરે 
છે જ ે�નષ્ફળતાના �કસ્સામાં ATG લેશે. "કોઈ ન�હ", A થી FF, અથવા 
"બધા જૂથો" હોઈ શકે છે, બધા જૂથો �ૂચવે છે કે તમામ �રલે જૂથો 
(એટલે કે એ થી એફએફ) માં પ્રોગ્રામ કરેલી બધી �ક્રયાઓ થશે.  



29 

0.1 �પીએચ અન/ેઅથવા 0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ સ્તરો પર 
અસ્તરો�ું પર�ક્ષણ કરવા માટે �ુ�ન��ત થયેલ સમય અને આવતર્ન. 
શે�ૂલ કોઈપણ, દૈ�નક, અઠવા�ડયાના ચો�સ �દવસ અન ેમ�હના વચ્ચે 
બદલાઈ શકે છે. 

STDએ ATG સેટઅપમાં પ્રમાણ�ૂત સેન્સર પ્રકારને અ�ુલકે્ષ છે અન ે
STD ઓ/� એ એલામર્ની ઘટનામાં ATG જ ે�ક્રયા કરશે તેને અ��ુપ 
છે. 
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CSLD માટે વપરાતા Veeder Root અને INCON મોડલ્સ માટે, શોધની સંભાવના 95% અથવા 99% પર સેટ કર� શકાય છે. 22 �ડસેમ્બર, 
1990 પછ� �ા�પત થયેલ કોઈપણ લીક તપાસ પદ્ધ�ત �નયમ .04(1)(a)4 અ�ુસાર, પંચા�ં (95) ટકા અને ખોટા એલામર્ની સંભાવના 
પાંચ (5) ટકાથી વ�ુ ન હોવાની સંભાવના સાથે લીક દર શોધવા માટે સક્ષમ હોવી જોઈએ. 

મા�લક�ના �ાનાંતરણ પર, UST �સ�ટમના વેચાણ સ�હત, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી, �રપો�ટ�ગ અને રેકોડ�ણી �ળવણી 
આવશ્યકતાઓને સંતોષવા માટે જ�ર� તમામ દસ્તાવેજોની નકલો, �નયમો . 03(2)(d) અને .02(7)(h)ની જ��રયાત �ુજબ ટ્રાન્સફર 
કરવામાં આવશે, મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે UST ના નવા મા�લકને. 

17. �રપો�ટ�ગ

જો નીચેની કોઈપણ ���તઓ અવલોકન કરવામાં આવે, તો 72 કલાક સાથે શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝની �ણ કરવા માટે 
�વભાગનો સંપક�  કરવો જોઈએ (જો કોઈ શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ મળ� આવે, તો .09(6) પ્ર�ક્રયા માટે વતર્માન �ટાફ માગર્દશર્નને 
અ�ુસરો) �નયમ .05(1)(a) દ્વારા જ�ર� છે : 

• ATGમાંથી કોઈપણ �નષ્ફળ 0.1 �પીએચ અથવા 0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણોના પ�રણામો, �ાં �ુધી દેખરેખ ઉપકરણ અથવા

સંકળાયેલ UST ઘટક ખામી�ુક્ત હોવા�ંુ જણા�ંુ છે, પર� �ુ લીક થ�ંુ નથી, તે�ંુ તરત જ સમારકામ કરવામાં આવે છે અને ફોલો-અપ 

પર�ક્ષણ �નયમ .05(1)(a)3 દ્વારા જ�ર� પ્રાર� �ભક પ�રણામની �ુ�� કર�ંુ નથી. 

• ATG તરફથી કોઈપણ ઇન-ટેન્ક એલામર્ જ ે�નયમ .05(1)(a)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ ઉત્પાદના અચાનક અથવા ન સમ�ય તેવા

�ુકસાનનો સંકેત આપે છે. તમામ ઇન-ટેન્ક લીક એલામર્ની તપાસના દસ્તાવે�કરણને �વભાગના કમર્ચાર�ઓ દ્વારા સમીક્ષા માટે ATG 

લીક પર�ક્ષણ અહેવાલો સાથે રાખવા જોઈએ.44

20

• UST સાઇટ પર અથવા આસપાસના �વસ્તારમાં કોઈપણ પ્રકા�શત પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદન (જમે કે માટ�, ભ�યરાઓ, ગટર અને �ુ�ટ�લટ�

લાઈનો અને ન�કના સપાટ�ના પાણીમાં દૂષક અથવા પેટ્રો�લયમ વરાળની હાજર�). �નયમ 05(1)(a)1 જુઓ. 

મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમના વ�ુ �રલીઝને રોકવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ અને આગ, �વસ્ફોટ 
અને વરાળના જોખમોને ઓળખવા અને ઘટાડવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ. મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ ટાંક� અને/અથવા 
પાઇ�પ�ગ�ંુ સમારકામ અથવા બદલ�ું જોઈએ અને �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� શ� કરવી જોઈએ, જો �સ�ટમ, ટાંક� અથવા �ડ�લવર� પાઇ�પ�ગ 
માટેના પર�ક્ષણ પ�રણામો �ૂચવે છે કે �નયમ .06(3) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ લીક અ�સ્તત્વમાં છે. 

20�નયમ 0400-18-01-.03(2) દ્વારા જ�ર� 
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સંદભ� 

સ્વચા�લત ટાંક� દેખરેખ અને લીક �ડટેક્શન સંદભર્ માગર્દ�શ�કા, �ુ.એસ. EPA, પ્રદેશ 7 

�રલીઝ શોધ માટે સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમો: �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �નર�ક્ષકો માટે સંદભર્ માગર્દ�શ�કા, ઓગ�ટ 2000 

તમાર� સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમ, EPA 510-F-98-011 INCON TS-5 �સર�ઝ ઑપરેટર�ંુ મેન્�ુઅલમાંથી સૌથી વ�ુ મેળવ�ું 

કે�ટુક� DEP UST ઇન્સ્પેક્ટર હેન્ડ�ુક, મે 2006 પેટ્રો�લયમ સાધનો સં�ા 

Veeder Root TLS-3XX ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલ, 576013-610 સંશોધન AA Veeder Root ટ�એલએસ-3XX �ાપન મેન્�ુઅલ, 
576013-498, સંશોધન B 

Veeder Root TLS-3XX �સ�ટમ સેટઅપ મેન્�ુઅલ, 576013-623, સંશોધન V Veeder Root TLS-3XX �ુશ્કેલી�નવારણ માગર્દ�શ�કા, 
576013-818, સંશોધન AA 

Veeder Root TLS દેખરેખ કો�ટ્રાક્ટરની સાઇટ તૈયાર� માગર્દ�શ�કા, 577013-578 સંશોધન E Wisconsin COMM 10 મ�ટ�રયલ એ�ૂવલ 
# 20050005, સ્વચા�લત ટાંક� માપન, �ડસેમ્બર 2009 Wisconsin COMM 10 મ�ટ�રયલ એ�ૂવલ # 20020011, INCON �સર�ઝ, 
�ડસેમ્બર 2007 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� -�ૂળ�ૂત બાબતો, આયોવા પ્રાકૃ�તક સંસાધન �વભાગ, �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� શાખા, માચર્ 2010  
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પ�ર�શ�ો 

1. ATG લીક �ડટેકશન ટૂ� કુ�  સંદભર્ કો�ક (8-27-2013) 

2. સ્વચા�લત ટાંક� માફક કાયર્ક્ષમતા પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 
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પ�ર�શ� 1: ATG લીક �ડટેકશન ટૂ� કુ�  સંદભર્ કો�ક 

2-13-2015 ના રોજ અપડેટ થયેલ 



ATG લીક �ડટેકશન ટૂ�કો સંદભર્ 

 �ૃ� 4માંથી 1 2-13-2015 ના રોજ અપડેટ થયેલ 

 

ન�ધ: 10% થી વ�ુ ઇથેનોલ ધરાવતી �સ�ટમમાં �ા�પત લીક �ડટેક્શન સાધનો ઝ�ક, લેડ, એલ્�ુ�મ�નયમ, ટ�ન અથવા તમેના એલોય (�પ�ળ, ટનર્ (લીડ-ટ�ન એલોય)) થી �ુક્ત હોવા જોઈએ. 

MA# 
ઉત્પાદક 

મોડલ 
પર�ક્ષણનો પ્રકાર ન્�ૂનતમ �ફલ પર�ક્ષણનો સમયગાળો  

(�ટ�પણી જુઓ) 
સીમા મહ�મ ક્ષમતા �ટ�પણી 

20140001 
(સંશો�ધત 20120009)  

OPW 

SiteSentinel આઈસાઇટ--2 અથવા 4 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ 924B 0.2 50% 30 �મ�નટ. 0.1 20,000 

પ�રક્ષણની શરતો �ૂર� થવાના આધારે �સ�ટમ આપમળેે ન્�ૂનતમ સમય ન�� કરે 
છે. મોટ� ટાંક�ઓ માટે પર�ક્ષણનો સમય લાંબો હશે. 

SiteSentinel આઈસાઇટ--4 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ 924B 0.1 95% 1.5 કલાક 0.05 20,000 
SiteSentinel આઈસાઇટ--2 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ 924B 0.1 95% 6.0 કલાક 0.05 20,000 

SiteSentinel આઈસાઇટ--4 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ �ૂ0400-4XX 0.2 50% 4.0 કલાક 0.1 20,000 

SiteSentinel આઈસાઇટ-SLD 0.2 14.70% સતત 0.1 0.2 
મહ�મ મા�સક ઉત્પાદન  

397,883 ગેલન�ંુ 
જો ન્�ુન�મ �ફલ સ્તરથી નીચે હોય, તો પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે ન�હ. 

20140006 
Franklin Fueling  

(20120008ની જગ્યા લઈ લે છે) 

INCON TS-5, 550, 550evo, 750, 1000, 1001, 2001, 5000, 5000evo 
Colibri 

પ્રોબ: TSP-LL2 અથવા FMP-LL3 

0.2 નીચે જુઓ 5 1/4 કલાક 0.1 
15,000 

પર�ક્ષણ સમય સરેરાશ છે; પ્રી-સેટ પર�ક્ષણ ક�ન્ડશન માપદ�ડ પર આધા�રત 
વાસ્ત�વક સમય 0.1 95% 5 3/4 કલાક 0.05 

INCON TS-5, 550, 550evo, 750, 1000, 1001, 2001, 5000, 5000evo 
Colibri 

પ્રોબ: TSP-LL2 અથવા FMP-LL3 
માત્ર 0.2 નીચે જુઓ <7 કલાક 0.1 30,000 

પર�ક્ષણ ડેટાની �ુણવ�ા પર આધા�રત વેર�એબલ મહ�મ 3 મેનીફોલ્ડેડ વાળ� 
ટાંક�ઓ 

INCON TS-5, 550, 550evo, 750, 1000, 1001, 2001, 5000, 5000evo 
Colibri SCALD 

0.2 15% સતત 0.1 49,336 
મહ�મ મા�સક ઉત્પાદન 304,620 ગેલન. જો ન્�ુન�મ �ફલ સ્તરથી નીચે હોય, 

તો પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે ન�હ. ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન 
24" 9" 72" 15" 120" 21" 
36" 10.5" 76" 15.5" 126" 21.5" 

2000 Scald MA 96000037 જુઓ 
48" 12" 84" 16.5" 132" 22" 
52" 12.5" 96" 17.5" 144" 23.5" 
64" 14" 108" 19"   

20120005 
(20080006 માટે નવીકરણ) 

Pneumercator Co.,Inc 

TMS2000 અને TMS3000 
પ્રોબ 450S અથવા 7100 (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) 

0.2 (<20,000) 20% 2 કલાક 0.1 20,000 
Pnuemercator પ્રોબ નંબર 450S એ �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકનમાં ઉપયોગમાં લેવાતી 

Ametek Patriot 7100 પ્રોબ જેવી જ છે 
0.1 95%* 7 કલાક 0.05 20,000 

0.2 (>20,000) 50% 8 કલાક 0.1 75,000 

20120001 
OPW 

(�ુધારેલ 20080010) 

SITE SENTINEL I,II,III, iતચ્ચ પ્રોબ 924 0.2 50%   20,000 30 અને 60 �મ�નટ પર�ક્ષણ 
SITE SENTINEL I,II,III, iતચ્ચ પ્રોબ 924 0.2 14%   20,000 2 અને 3 કલાક પર�ક્ષણ 
SITE SENTINEL I,II,III VTTT, આઈટચ પ્રોબ 924 0.1 95%   20,000 2 અને 3 કલાક પર�ક્ષણ 

20100007 
OMNTEC મેન્�ુફેક્ચ�ર�ગ 

(20040007 માટે નવીકરણ) 

OEL8000II 0.2 નીચે જુઓ 4.5 કલાક 0.1 30,000 
 

OEL8000II CITLDS સાથ ે 0.2 12.70% સતત 0.1 18,000 
ટાંક�ના �ાસ પર આધા�રત ન્�ૂનતમ ઉત્પાદન સ્તર:  
ટાંક� �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન 

 0-48" = 12" 73-96" = 20" 133 અથવા તેથી વ�ુ = OMNTECનો સંપક�  કરો  
49-64" = 15" 97-126" = 15.5"   
65-72" = 16" 127-132" = 26"   

20090008 
Franklin Fueling  

(20060002ની જગ્યા લઈ લે છે) 

INCON TS-5, 550, 750, 1000, 1001, 2001, 5000, Colibri 
પ્રોબ: TSP-LL2 

0.2 નીચે જુઓ 5 1/4 કલાક 0.1 15,000 પર�ક્ષણ સમય સરેરાશ છે; પ્રી-સેટ પર�ક્ષણ ક�ન્ડશન માપદ�ડ પર 
આધા�રત વાસ્ત�વક સમય 0.1 95% 5 3/4 કલાક 0.05 

INCON TS-5, 550, 750, 1000, 1001, 2001, 5000, Colibri 
પ્રોબ: TSP-LL2 

માત્ર 0.2 નીચે જુઓ <7 કલાક 
0.1 30,000 પર�ક્ષણ ડેટાની �ુણવ�ા પર આધા�રત વેર�એબલ મહ�મ 3 

મેનીફોલ્ડેડ વાળ� ટાંક�ઓ 

TS-5, 550, 750, 1000, 1001, 2001, 5000, Colibri SCALD 0.2 15% સતત 0.1 49,336 મહ�મ મા�સક ઉત્પાદન 304,620 ગેલન 
જો ન્�ુન�મ �ફલ સ્તરથી નીચે હોય, તો પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે 

ન�હ. 
ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન 

24" 9" 72" 15" 120" 21" 
36" 10.5" 76" 15.5" 126" 21.5" 

2000 Scald MA 96000037 જુઓ 
48" 12" 84" 16.5" 132" 22" 
52" 12.5" 96" 17.5" 144" 23.5" 
64" 14" 108" 19"   

20090004 
Veeder-Root Co. 

TLS શે્રણી 
ProPlus, ProMax  

(�ુધારેલ 20050005) 

પ્રોબ 8463 અને 8473 (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) 
TLS 300 શે્રણી, TLS 350 શે્રણી, TLS 450, 

0.1 95% 3 કલાક 

પ્રીસેટ જે બદલી 
શકા�ું નથી. પાસ 

કે નાપાસ 

15,000 

 
0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 

પ્રોબ 8463 અને 8473 
TLS 300 શે્રણી, TLS 350 શે્રણી, TLS 450, 

0.1 95% 2-5 કલાક 20000 
0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 30000 

8463 અને 8473 CSLD સાથે 
TLS300, TLS350, EMC શે્રણી, ProPlus, ProMax 

.2 ચા�ુ 5%  
45000 �સ�ગલ 28 �દવસ 227,559 ઉત્પાદન 
37કે મેનીફોલ્ડેડ 28 �દવસ 226,848 ઉત્પાદન 

ટાંક� �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન �ધણ�ંુ સ્તર તપાસો. જો ન્�ુન�મ જ��રયાતથી ઓછ� હોય, તો 
પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે ન�હ. 24-26" 9" 70-79" 24" 123-133" 39" 

27-36" 12" 80-90" 27" 134-143" 42" 

 
37-47" 15" 91-101" 30" 144-154" 45" 
48-58" 18" 102-111" 33" 155-165" 48" 
56-69" 21" 112-122" 36" 166-175" 51"   



ATG લીક �ડટેકશન ટૂ�કો સંદભર્ 

 �ૃ� 4માંથી 2 2-13-2015 ના રોજ અપડેટ થયેલ 

 

MA# 
ઉત્પાદક 

મોડલ પર�ક્ષણનો પ્રકાર ન્�ૂનતમ �ફલ 
પર�ક્ષણ સમયગાળો 
(�ટ�પણી જુઓ) 

સીમા મહ�મ ક્ષમતા �ટ�પણી 

20080010 
OPW 

(�ુધારેલ 20030001) 

PETROSONIC III પ્રોબ 613 સાથ ે 0.2 59% 2 કલાક  15,000 
 

SITE SENTINEL પ્રોબ 613 સાથ ે 0.2 14% 2 કલાક  15,000 
SITE SENTINEL I,II,III, આઈટચ પ્રોબ 924 સાથ ે 0.2 50%   20,000 30 અને 60 �મ�નટ પર�ક્ષણ 
SITE SENTINEL I,II,III, આઈટચ પ્રોબ 924 સાથ ે 0.2 14%   20,000 2 અને 3 કલાક પર�ક્ષણ 

SITE SENTINEL I,II,III, VTTT પ્રોબ 613 સાથ ે 0.1 95%   15,000 2 અને 3 કલાક પર�ક્ષણ 
SITE SENTINEL I,II,III VTTT, આઈટચ પ્રોબ 924 સાથ ે 0.1 95%   20,000 2 અને 3 કલાક પર�ક્ષણ 

20080009 
(EECO �સ�ટમ) 

OPW 
(20030003 માટે નવીકરણ) 

1500 & 2000 
પ્રોબ Q�ૂ0400-4XX (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) 

0.2 9% 3.3 કલાક 0.1 20,000 પ�રક્ષણની શરતો �ૂર� થવાના આધારે �સ�ટમ આપમળેે ન્�ૂનતમ સમય ન�� કરે 
છે. 

મોટ� ટાંક�ઓ માટે પર�ક્ષણનો સમય લાંબો હશે. 
0.1 95% 3.5 કલાક 0.05 20,000 

EECO SLD 
પ્રોબ Q�ૂ0400-4XX (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) 

.2 ચા�ુ 9%   2 ટાંક� મહ�મ 
<=35,000     SLD 130કે મહ�મ ઉત્પાદન 

20080006 
(20000007 માટે નવીકરણ) 
Pneumercator Co., Inc 

TMS2000 અને TMS3000 
પ્રોબ 450S અથવા 7100 (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) 

0.2 (<20,000) 20% 2 કલાક 0.1 20,000 
Pnuemercator પ્રોબ નંબર 450S એ �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકનમાં ઉપયોગમાં લેવાતી 

Ametek Patriot 7100 પ્રોબ જેવી જ છે 
0.1 95%* 7 કલાક 0.05 20,000 

0.2 (>20,000) 50% 8 કલાક 0.1 75,000 

20080005 
(EECO �સ�ટમ) 

OPW 

SiteSentinel આઈસાઇટ--2 અથવા 4 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ 924B 0.2 50% 30 �મ�નટ. 0.1 20,000 

પ�રક્ષણની શરતો �ૂર� થવાના આધારે �સ�ટમ આપમળેે ન્�ૂનતમ સમય ન�� કરે 
છે. મોટ� ટાંક�ઓ માટે પર�ક્ષણનો સમય લાંબો હશે. 

SiteSentinel આઈસાઇટ--4 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ 924B 0.1 95% 1.5 કલાક 0.05 20,000 
SiteSentinel આઈસાઇટ--2 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ 924B 0.1 95% 6.0 કલાક 0.05 20,000 

SiteSentinel આઈસાઇટ--4 �ચ ફ્લોટ--પ્રોબ �ૂ0400-4XX 0.2 50% 4.0 કલાક 0.1 20,000 

20060002 
Franklin Fueling 

INCON TS-5, 550, 750, 1000, 1001, 2001, 5000 
પ્રોબ: TSP-LL2 

0.2 નીચે જુઓ 5 1/4 કલાક 0.1 
15,000 

પર�ક્ષણ સમય સરેરાશ છે; પ્રી-સેટ પર�ક્ષણ ક�ન્ડશન માપદ�ડ પર આધા�રત 
વાસ્ત�વક સમય 0.1 95% 5 3/4 કલાક 0.05 

INCON TS-5, 550, 750, 1000, 1001, 2001, 5000 
પ્રોબ: TSP-LL2 માત્ર 0.2 નીચે જુઓ <7 કલાક 0.1 30,000 

મહ�મ 3 મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ 

TS-5, 550, 750, 1000, 1001, 2001, 5000 SCALD 0.2 15% સતત 0.1 49,336 
મહ�મ મા�સક ઉત્પાદન 304,620 ગેલન 

જો ન્�ુન�મ હશે, તો પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે ન�હ. 
ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન ટાંક�નો �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન  

24" 9" 72" 15" 120" 21"  
36" 10.5" 76" 15.5" 126" 21.5"  

2000 Scald MA 96000037 જુઓ 
48" 12" 84" 16.5" 132" 22"  
52" 12.5" 96" 17.5" 144" 23.5"  
64" 14" 108" 19"    

20050005 
Veeder-Root Co. 
TLS, EMC શે્રણી 

ProPlus, ProMax 
(20030004R1 વટાવે છે , 

20030007) 
(�ુધારેલ 2002005R1) 

પ્રોબ 7842 (વીજધા�રતા)  
TLS2 �સવાયના તમામ મોડલ્સ 

0.2 50% 5 કલાક 

બધા પ્રોબ્સમાં 
પ્રીસેટ સીમા હોય 

છે જે બદલી શકાતી 
નથી. પાસ કે 

નાપાસ 

15,000 
ન�ધ:   �ારે ઇથેનોલ�ું પ્રમાણ 10% થી વ�ુ હોય, ત્યારે ક્ષમતા પ્રોબ્સ યોગ્ય 

ર�તે કાયર્ કરશે ન�હ. પ્રોબ 8472 (વીજધા�રતા) 
TLS250, TLS250i અને TLS2 �સવાયના તમામ મોડલ્સ 

0.1 95% 2 કલાક 
15,000 

0.2 50% 2 કલાક 
પ્રોબ 8463 અને 8473 (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) 

TLS250iPlus, TLS300,TLS300i,TLS300iPlus, 
0.1 95% 3 કલાક 

15,000 
 

0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 
પ્રોબ 8463 અને 8473 

TLS 350 Series, TLS2, ProMax, EMC Basic �સવાય 
0.1 95% 2-5 કલાક 20000 
0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 30000 

8463 અને 8473 CSLD સાથે 
TLS300, TLS350, EMC શે્રણી, ProPlus, ProMax 

.2 ચા�ુ 5%  
45000 �સ�ગલ 28 �દવસ 227,559 ઉત્પાદન 

28 �દવસ 226,848 ઉત્પાદન 37કે મેનીફોલ્ડેડ 
ટાંક� �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન �ધણ�ું સ્તર તપાસો. 

જો ન્�ુન�મ જ��રયાતથી ઓછ� હોય, તો પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે ન�હ. 24-26" 9" 70-79" 24" 123-133" 39"  
27-36" 12" 80-90" 27" 134-143" 42"  

 
37-47" 15" 91-101" 30" 144-154" 45"  
48-58" 18" 102-111" 33" 155-165" 48"  
56-69" 21" 112-122" 36" 166-175" 51"  

20050001 
દ�ક્ષણપ��મ પયાર્વરણ Srvs 

20040006 
Franklin Fueling Sys. 
(�ુધારેલ 20020004) 

માચર્ 1, 2004 પહેલાની EBW �સ�ટમો માટે જુઓ 
MA 20020004 

US પર�ક્ષણ મોડલ 2001 
0.2 50% 30 �મ�નટ. 0.1 15,000 

અલ્ટ્રાસો�નક પ્રોબ્સ 
0.1 95% 1 કલાક 0.05 15,000 

AUTOSTIK II & JR 
મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ પ્રોબ સાથ ે

0.2 નીચે જુઓ 5 1/4 કલાક 0.1 15,000 
પર�ક્ષણ સમય સરેરાશ છે; પ્રી-સેટ પર�ક્ષણ ક�ન્ડશન માપદ�ડ પર આધા�રત 

વાસ્ત�વક સમય 
0.1 95% 5 3/4 કલાક 0.05 15,000 

AUTOSTIK II અને JR TSP-LL2 શે્રણીના પ્રોબ સાથ ે 0.2 નીચે જુઓ <7 કલાક 0.1 30,000 
AUTOSTIK II & JR SCALD 2.0 સાથ ે 0.2 14% સતત 0.1 49,336 ઉત્પાદન પ્ર�તબધંો/2 મહ�મ મનેીફોલ્ડેડ 

ટાંક�ના �ાસ પર આધા�રત ન્�ૂનતમ ઉત્પાદન સ્તર:  
ટાંક� �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન 

  
26" = 9" 72" = 15" 120" = 21" 
36" = 10.5" 76" = 15.5" 126" = 21.5" 
48" = 12" 84" = 16.5" 132" = 22" 
52" = 12.5" 96" = 17.5" 144" = 23.5" 
64" = 14" 108" = 19"    



ATG લીક �ડટેકશન ટૂ�કો સંદભર્ 

 �ૃ� 4માંથી 3 2-13-2015 ના રોજ અપડેટ થયેલ 

 

MA# 
ઉત્પાદક 

મોડલ પર�ક્ષણનો પ્રકાર ન્�ૂનતમ �ફલ 
પર�ક્ષણનો સમયગાળો  

(�ટ�પણી જુઓ) 
સીમા મહ�મ ક્ષમતા �ટ�પણી 

20030008 

Caldwell Systems Corp. 
ટાંક� મેનેજર ATG �સ�ટમ 

0.2 18 �ચ 3 કલાક, 15 �મ�નટ  20,000 અલ્ટ્રાસો�નક પ્રોબ 

0.1 95% 3 કલાક, 15 �મ�નટ  20,000 અલ્ટ્રાસો�નક પ્રોબ 

20030007 

Veeder-Root Co.  
રેડ જેકેટ 

Pro Plus & ProMax 

પ્રોબ 7842 (વીજધાર�તા) ProPlus અને ProMax સાથે  0.2 50% 5 કલાક 

બધા પ્રોબ્સમાં 

પ્રીસેટ સીમા હોય છે 

જે ઑપરેટર દ્વારા 
બદલી શકાતી નથી. 

પાસ કે નાપાસ જ 

15000 

 
પ્રોબ 8472 (વીજધાર�તા) ProPlus અને ProMax સાથે  

0.2 50% 2 કલાક 

0.1 95% 2 કલાક 

પ્રોબ 8463 અને 8473 (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) ProPlus સાથે  
0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 

 
0.1 95% 3 કલાક 

પ્રોબ 8463 અને 8473 (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) ProMax સાથ ે
0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 30000 

 
0.1 95% 2-5 કલાક 20000 

પ્રોબ 8463 અને 8473 (મે�ેટો��ટ્ર�ક્ટવ) CSLD સાથ ે 0.2 5%  45000 �સ�ગલ ઉત્પાદન પ્ર�તબધંો 

ટાંક�ના �ાસ પર આધા�રત ન્�ૂનતમ ઉત્પાદન સ્તર: 

ટાંક� �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન 

  
24-26" 9" 70-79" 24" 123-133" 39" 

27-36" 12" 80-90" 27" 134-143" 42" 
37-47" 15" 91-101" 30" 144-154" 45" 

48-58" 18" 102-111" 33" 155-165" 48" 

59-69" 21" 112-122" 36" 166-175" 51" 

20030004R1 

Veeder-Root Co. 

TLS શે્રણી  

(20030004 વટાવે છે) 

પ્રોબ 7842 (વીજધા�રતા)  

TLS2 �સવાયના તમામ મોડલ્સ 
0.2 50% 5 કલાક 

બધા પ્રોબ્સમાં 

પ્રીસેટ સીમા હોય છે 
જે બદલી શકાતી 

નથી. પાસ કે 

નાપાસ 

15,000 
ન�ધ: �ારે ઇથનેોલ�ંુ પ્રમાણ 10% થી વ�ુ હોય, ત્યારે ક્ષમતા પ્રોબ્સ યોગ્ય ર�ત ે

કાયર્ કરશે ન�હ. પ્રોબ 8472 (વીજધા�રતા) 

TLS250, TLS250i અને TLS2 �સવાયના તમામ મોડલ્સ 

0.1 95% 2 કલાક 
15,000 

0.2 50% 2 કલાક 

પ્રોબ 8463 અને 8473 (મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ) 

TLS250iPlus, TLS300,TLS300i,TLS300iPlus,TLS300C 

0.1 95% 3 કલાક 
15,000 

 

0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક  

પ્રોબ 8463 અને 8473 

TLS 350 શે્રણી અને TLS2 

0.1 95% 2-5 કલાક 20000  

0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 30000  

8463 અથવા 8473 CSLD સાથ ે

TLS300 અને TLS350 શે્રણી 
.2 ચા�ુ 5%  

45000 �સ�ગલ 28 �દવસ 227,559 ઉત્પાદન 

28 �દવસ 226,848 ઉત્પાદન 37કે મેનીફોલ્ડેડ 

ટાંક� �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન 

 

�ધણ�ું સ્તર તપાસો. 

જો ન્�ુન�મ જ��રયાતથી ઓછ� હોય, તો પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે ન�હ. 24-26" 9" 70-79" 24" 123-133" 39" 

27-36" 12" 80-90" 27" 134-143" 42" 

 
37-47" 15" 91-101" 30" 144-154" 45" 

48-58" 18" 102-111" 33" 155-165" 48" 

56-69" 21" 112-122" 36" 166-175" 51" 

20020005R1  

GILBARCO, INC. 

TM-2, TM-3, EMC 

પ્રોબ PA0238 (વીજધા�રતા) 
માત્ર 0.2 50% 5 કલાક 

બધા પ્રોબ્સમાં 

પ્રીસેટ સીમા હોય છે 

જે બદલી શકાતી 
નથી. પાસ કે 

નાપાસ 

15,000  

TM-2, TM-3, EMC 

પ્રોબ PA0264 (વીજધા�રતા) 

0.2 50% 2 કલાક 15,000 
 

0.1 95% 2 કલાક 15,000 

TM-2, TM-3 

પ્રોબ્સ PAO265 અને PAO300 (મે�ેટો��ટ્ર�ક્ટવ) 

0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 15,000 
 

0.1 95% 3 કલાક 15,000 

EMC 
પ્રોબ્સ PAO265 અને PAO300 (મે�ેટો��ટ્ર�ક્ટવ) 

0.2 નીચે જુઓ 2 કલાક 
20,000  

0.1 95% 2-5 કલાક 

EMC CSLD સાથ ે
.2 ચા�ુ 5% 

na ન્�ૂનતમથી નીચે 

પર�ક્ષણ કરવામાં 

આવશે ન�હ 

45કે, 37કે મેની-ફોલ્ડ 

એગ્રીગેટ 

�ુ�ુટ 227,559 �સ�ગલ 

કુલ 226,848 પ્રોબ્સ PAO265, PAO300 (મે�ેટો��ટ્ર�ક્ટવ) 

ટાંક� �ાસ = જ�ર� ઉત્પાદન 

  

24"- 26" 9" 70"- 79" 24" 123"- 133" 39" 

27"- 36" 12" 80"-90" 27" 134"- 143" 42" 

37"- 47" 15" 91"- 101" 30" 144"- 154" 45" 
48"- 58" 18" 102"- 111" 33" 155"- 165" 48" 

59"- 69" 21" 112"- 122" 36" 166"- 175" 51" 

  



ATG લીક �ડટેકશન ટૂ�કો સંદભર્ 

 �ૃ� 4માંથી 4 2-13-2015 ના રોજ અપડેટ થયેલ 

 

MA# 
ઉત્પાદક 

મોડલ 
પર�ક્ષણનો પ્રકાર ન્�ૂનતમ �ફલ પર�ક્ષણ સમયગાળો 

(�ટ�પણી જુઓ) 

સીમા મહ�મ ક્ષમતા �ટ�પણી 

20020004 

EBW, ઇન્ક. 

AUTOSTIK II & JR 
960/961 શે્રણી પ્રોબ્સ સાથ ે

0.2 50% 4 કલાક 0.1 15,000 
પર�ક્ષણ એક સમય ેએક ટાંક� પર કર� શકાય છે. 

0.1 95% 4 કલાક 0.05 15,000 

AUTOSTIK II & JR CSLD v31 અથવા v51 0.2 30%  0.07 30,000 
<1,50,000 મા�સક ઉત્પાદન  

પર�ક્ષણ એક સમય ેએક ટાંક� પર કર� શકાય છે. 
ન�ધ: EBW 970 અને 973 શે્રણીની ચકાસણીઓ માત્ર માલયાદ� માપન માટે છે, લીક �ડટેક્શન માટે ન�હ. 

AUTOSTIK માટે 990053 જુઓ  

20010019 

Emco Electronics 
EECO TLM  

1000, 3000 
0.2 14%  0.1 20,000 EECO 1500, 2000, SLD માટે 20030003 જુઓ 

0.1 95%  0.05 20,000  

990053 

EBW, ઇન્ક. 

માત્ર Autostik (950 શે્રણી) 
0.2 10% 4 કલાક 0.1 15,000  

0.1 95% 4 કલાક 0.05 15,000  

Autostik II & Jr માટે 20020004 જુઓ 

990047 

The Marley Pump Co. 
રેડ જેકેટ 

RLM5000, RLM5001,RLM9000 0.2 50% પર�ક્ષણ સમય 

ઉપલબ્ધ નથી. 

0.058 15,000 બધી પ્રોબ્સ મે�ેટો��ટ્ર�ક્ટવ અથવા અલ્ટ્રાસો�નક છે. 
કોઈ પ્રોબના નંબરો ઉપલબ્ધ નથી. 0.1 95% 0.05 15,000 

ST1400, ST1401,ST 1401L, ST1800, 

ST1801, St1801L, Prolink Ultra 

0.2 15" 
 

0.09 73,500 

0.1 95% 0.05 73,500 

PROLINK 0.2 50%  0.1 18,000 પીસી �ુસંગત 

960043 

OMNTEC 

OEL 8000 
પ્રોબ્સ મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ છે 

0.2 50%  પ�રવતર્નશીલ 15,000 પર�ક્ષણો �તે શ� કરવામાં આવે છે.  

કોઈ પ્રોબના નંબરો ઉપલબ્ધ નથી. 0.1 95%  પ�રવતર્નશીલ 15,000 

960037 

�ુ�દ્ધશાળ� �નયંત્રણો 

INCON TS 2000 0.2 50%  0.058 15,000 મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ અથવા �ડ�જટલ લેવલ પ્રોબ્સ  

કોઈ પ્રોબના નંબરો ઉપલબ્ધ નથી. 0.1 95%  0.058 15,000 

SCALD 0.2 7%   30,000 108K મહ�મ મા�સક ઉત્પાદન 

950069 

Engineered Systems 

ESI IMAGE 0.2 90%  0.1 15,000  

 

950056 

P C Interactive 

AINLAY TANK MASTER 0.2 50%  0.05 75,000  

TANK MASTER JR 0.2 20%  0.05 30,000  

940078 

Universal Sensors 

TICS 1000 0.2 90%  0.1 15,000  

 

930080 

Andover Controls Corp. 

TMU & INFINITY 0.2 50%  0.2 15,000  

0.1 95%  0.1   

930071 

Tidel Engineering 
EMS 3500 0.2 15%  0.1 15,000  

0.1 95%  0.05 15,000  

EMS 2000 & EMS3000 0.2 50%  0.05 15,000  

930058 

L&J Environmental 

MCG 1100,8100 0.2 50%  0.1 15,000  

0.1 95%  0.05 15,000  

920092 

Ronan Engineering 

API/RONAN 0.2 10%  0.1 15,000  

0.1 95%  0.05 15,000  

920052 

Alert Technologies 

SMART STICK I 
2000 

0.2 50% 1-15 કલાક 0.1 15,000  

      

920030 

MagneTek Controls 

7021 0.2 10% 6 કલાક 0.2 15,000 પ્રોબ #7030 

0.1 95% 12 કલાક 0.1 15,000  

910107 

Wm.Wilson's Sons Inc. 
GASBOY TMS 500 0.2 50% 3કલાક 0.2 15,000 અજ્ઞાત પ્રોબ્સ. 

0.1 95% 9કલાક 0.1 15,000 મે�ેટો�ટે્ર�ક્ટવ પ્રોબ 

910093 

Mallory Controls 

IMAGE 0.2 90%  0.1 15,000  
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પ�ર�શ� 2: સ્વચા�લત ટાંક� માફક કાયર્ક્ષમતા પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

�નયમ 0400-.18-01-.04(1)(a)2 માટે �રલીઝ શોધ સાધનોને ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર �ા�પત અને માપાં�કત કરવા 

અને નીચેનામાંથી એક અ�ુસાર સંચા�લત અને �ળવણી કરવાની જ�ર છે: 

• ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ; 

• રા��ય સ્તરે માન્યતા પ્રાપ્ત સંગઠન અથવા સ્વતંત્ર પર�ક્ષણ પ્રયોગશાળા દ્વારા �વક�સત પે્ર�ક્ટસ કોડ; અથવા 

• �વભાગ દ્વારા ન�� કરવામાં આવેલી જ��રયાતો માનવ સ્વા�ય અને પયાર્વરણ માટે ઓછ� રક્ષણાત્મક નથી. 

મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ �નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)3 અ�ુસાર વા�ષ�ક ધોરણે સ્વચાલતી ટાંક� માપક (ATG) ની 

કાયર્ક્ષમતા ચકાસવી જ�ર� છે. યોગ્ય કામગીર� માટે નીચેના ઘટકો અને માપદ�ડો�ંુ �નર�ક્ષણ અને પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે: 

• ATG કન્સોલ અને અન્ય �નયંત્રકો: પર�ક્ષણ એલામર્; �સ�ટમ �પરેખાંકન ચકાસો; પર�ક્ષણ બેટર� બેકઅપ; 

• પ્રોબ્સ અને સેન્સર: અવશેષ �બલ્ડઅપ માટે તપાસો; ખાતર� કરો કે ફ્લોટ્સ �ુક્તપણે આગળ વધે છે; ખાતર� કરો કે 

શાફ્ટને �ુકસાન થ�ંુ નથી; ખાતર� કરો કે કેબલ �ક�ક અને બ્રેક્સથી �ુક્ત છે; એલામર્ કાયર્ક્ષમતા અને ક� ટ્રોલર સાથે 

સંચાર�ંુ પર�ક્ષણ કરો. 

ઉપરોક્ત આવશ્યકતાઓ �ૂર� થઈ છે અને ATG યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� ર�ું છે તેની ખાતર� કરવા માટે નીચે દશાર્વેલ પગલાં અ�ુસરો. 

A. કન્સોલ �નર�ક્ષણ 

1. ATG ઉત્પાદન અને મોડેલ નંબર રેકોડ�  કરો. 

2. ખાતર� કરો કે એલામર્ કાયર્રત છે અને તે �ુ�વધાના ઑપરેટરને સાંભળ� શકાય અને/અથવા �શ્યક્ષમ છે. 

3. કન્ફમર્ કરો કે કન્સોલ સમ�પ�ત ઇલે�ક્ટ્રકલ સ�ક�ટ પર છે. 

4. ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર બેટર� બેકઅપ�ંુ પર�ક્ષણ કરો. 

B. ડેટા સંગ્રહ અને સમીક્ષા 

1. માલયાદ� અને �સ�ટમ સેટઅપ અહેવાલોની સમીક્ષા કરો. સૉફ્ટવેર આ�ૃ�� અને પર�ક્ષણ પ્રકાર મા�હતી 

રેકોડ�  કરો. ખાતર� કરો કે કન્સોલ ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર યોગ્ય ર�તે પ્રોગ્રામ કરેલ છે અને 0.2 

�પીએચ લીક પર�ક્ષણો હાથ ધરે છે. ATG પર�ક્ષણ અહેવાલ સાથે સેટઅપ અહેવાલ જોડો. 

2. સ�ક્રય અથવા �રક�ર�ગ લીક �ડટેક્શન ચેતવણીઓ અથવા એલામ્સર્ ચકાસવા માટે સ�ક્રય એલામર્ અને 

એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલોની સમીક્ષા કરો. �ટ�પણી અ�ુભાગમાં સંભ�વત સમસ્યાઓને દસ્તાવેજ કરો. 

3. હાઈ-વોટર એલામર્ 0.25 �ચથી વ�ુ અથવા 10% ઈથેનોલ ધરાવતા �ધણ �સવાયના તમામ પ્રકારના 

�ધણ માટે 2 �ચથી વ�ુ ન હો�ું જોઈએ. 

C. પ્રોબ �નર�ક્ષણ 

1. દરેક ટાંક� ક�પાટ�મે�ટનો નંબર, ઘનફળ (ગેલન), �ાસ (�ચ) અને પ્રોબનો સીર�યલ નંબર રેકોડ�  કરો. 

2. �ક�ક અને બ્રેક્સ માટે કેબલ�ંુ �નર�ક્ષણ કરો. ખાતર� કરો કે વાયરના ટુકડા, ગ્રોમેટ્સ અને કેપ ગાસ્કેટ 

જગ્યાએ અને �ુર�ક્ષત છે. 

D. ફ્લોટ �નર�ક્ષણ 

1. ફ્લોટ્સ �ુક્તપણે ફરે છે અને કાટ અને અવશેષોથી �ુક્ત છે. 

2. ટાંક�માં પાણી અને �ધણની �ચાઈ માપક કરો. ખાતર� કરો કે સ્તરો ATG માલયાદ�ની �ચાઈ સાથે મેળ 

ખાય છે. 

3. યોગ્ય એલામર્ સ�ક્રય થાય તે �ુ�ન��ત કરવા માટે �ધણને ઓછુ�  કરો અને પાણીનો ફ્લોટ વધારવો. 

E. પ્રોબને �ુનઃ�ા�પત કરો. ખાતર� કરો કે પ્રોબ કેપ અને કેબલ કનેક્શન �ુર�ક્ષત છે. કન્સોલ સાથે યોગ્ય સંચાર માટે 

તપાસો. 



 

 

 

આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી 

માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા  

�વભાગ 3.3 
ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ  

�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા� ુથશે  

દસ્તાવજેમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2022 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  
�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

તકનીક� અધ્યાય 3.3  
આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો ઉલ્લેખ 

ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ તકનીક� અધ્યાયનો હે�ુ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગ (�ડ�વઝન) �ટાફને આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR)ની �નયમનકાર� 

આવશ્યકતાઓને સમજવામાં મદદ કરવાનો છે અને લીક �ડટેક્શનની આ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરવા માટે સ્વીકાયર્ પ્રથાઓ પર માગર્દશર્ન �ૂ��  

પાડવાનો છે. તે SIR �વકે્રતા માટે SIR પ્રથાઓ�ંુ વણર્ન કરશે અને �નર�ક્ષકો માટે માગર્દ�શ�કા તર�કે સેવા આપશે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની વતર્માન 

ની�ત શામેલ છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલે છે. આ તકનીક� પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ �હેર 

કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ પર હ� મેશા ઉપલબ્ધ રહેશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ તકનીક� અધ્યાયમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો અધ્યાય 0400-18-01 માં સમાયેલ છે અને તે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �વભાગની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે 

4. પ્રયો�તા 

SIRનો ઉપયોગ 24 જુલાઈ, 2007 પહેલા �ા�પત તમામ પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� (UST) અને/અથવા પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ પર લીક 

�ડટેક્શનની પ્રાથ�મક પદ્ધ�ત તર�કે થઈ શકે છે (24 જુલાઈ, 2007ના45

1 રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ માટે મધ્યવત� 

દેખરેખ જ�ર� છે). SIR મા�સક દેખરેખ લીક �ડટેકશન પ�રણામોમાં ઉત્પાદન પાઇ�પ�ગ શામેલ હોઈ શકે છે; જો કે, �ારે SIRનો મા�સક 

મો�નટ�ર�ગ માટે ઉપયોગ કરવામાં આવે છે ત્યારે �નયમો .04(2)(b)1.(i) અને .04(4)(a) દ્વારા તમામ દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ પર યાં�ત્રક 

અથવા ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર જવેા આપ��જનક અસ્તર લીક �ડટેક્શન�ંુ સાધન પણ જ�ર� છે. 

SIRનો ઉપયોગ ફક્ત મા�સક દેખરેખની પદ્ધ�ત તર�કે જ થઈ શકે છે અને �નયમો .04(3)(b) અને .04(4)(b)માં દશાર્વેલ ટાંક� અથવા 

લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણની પદ્ધ�ત તર�કે ઉપયોગ કર� શકાશે ન�હ.  

 
1�નયમ 0400-18-01-.02(1)(c) દ્વારા જ�ર� 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
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5. પ�રચય 

SIR એ ક�પ્�ુટર સૉફ્ટવેરનો ઉપયોગ કર�ને કરવામાં આવે છે જ ેUST �સ�ટમ લીક થઈ રહ� છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે ચો�સ 

સમયગાળા દર�મયાન (ત્રીસ (30) �દવસથી વ�ુ ન�હ) એક�ત્રત કરાયેલ દૈ�નક માલયાદ�, �ડ�લવર� અને દૈ�નક �વતરણ ડેટા�ંુ �વ�ેષણ કરે 

છે. દરેક ઓપરે�ટ�ગ �દવસે, ઉત્પાદનના સ્તર�ંુ માપન �નયમો .04(3)(e)1. અને .04(4)(d)1 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ માપક ��ટક અથવા 

ઇલેક્ટ્રો�નક ઉપકરણ જમે કે ઓટોમે�ટક ટાંક� માપકનો ઉપયોગ કર�ને કરવામાં આવે છે. મા�લક/ઓપરેટરે તમામ �ડસ્પે�ન્સ�ગ અને �ડ�લવર� 

ડેટાનો સં�ૂણર્ રેકોડ�  રાખવો જોઈએ.4 6
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એવી ક� પનીઓ ("SIR �વકે્રતાઓ") છે જ ેSIR કરવામાં �નષ્ણાત છે. જો આમાંથી એક ક� પનીનો ઉપયોગ ટાંક�ના મા�લક/ઑપરેટર દ્વારા 

કરવામાં આવે છે, તો ટાંક� મા�લક/ઑપરેટર �વકે્રતા દ્વારા �ા�પત શે�ૂલ (30 �દવસથી વ�ુ ન�હ) અ�ુસાર તે ક� પનીને લા�ુ SIR ડેટા 

સબ�મટ કરશે. તે ડેટા�ંુ SIR �વકે્રતા દ્વારા �વ�ેષણ કરવામાં આવે છે અને પ�રણામોનો અહેવાલ ટાંક�ના મા�લક/ઑપરેટરને મોકલવામાં 

આવે છે. એક �વકલ્પ તર�કે, કેટલાક SIR �વકે્રતાઓ છે જેઓ તેમના SIR પ્રોગ્રામના સંસ્કરણોને પેકેજ્ડ સૉફ્ટવેર તર�કે ઉપલબ્ધ કરાવે છે 

જ ે��ક્તગત ક�પ્�ુટર પર પ્ર�શ�ક્ષત ��ક્ત દ્વારા સંચા�લત થઈ શકે છે. આવી �સ�ટમોને કેટલીકવાર "�ટેન્ડ અલોન" SIR �સ�ટમ્સ તર�કે 

ઓળખવામાં આવે છે અને બહારના SIR ડેટા �વ�ેષકની સહાય �વના મા�લક/ઑપરેટર દ્વારા દાખલ કરાયેલ ડેટા�ંુ SIR �ૂલ્યાંકન કરવા 

માટે રચાયેલ છે. એક મા�લક/ઑપરેટર કે જેઓ "�ટેન્ડ અલોન" SIR �સ�ટમ્સનો ઉપયોગ કરે છે તે સૉફ્ટવેરમાં ફેરફાર કર� શકશે ન�હ 

અને તે �સ�ટમને માત્ર �ડઝાઇન પ્રમાણે જ ઓપરેટ કર� શકે છે અને પદ્ધ�તની સંવેદનશીલતામાં ફેરફાર કરે અથવા ખોટા એલામર્ની શોધ 

અથવા સંભાવનાને અસર કરે તે�ું ક� ઈપણ કરવાથી બાકાત રાખવામાં આવે છે2. કોઈપણ પ્રોગ્રા�મ�ગ ફેરફારો અથવા સૉફ્ટવેર અપગે્રડ કે જે 

શોધની સંભાવના (Pd) અથવા ખોટા એલામર્ (Pfa) ની સંભાવનાને અસર કરે છે તે SIR પદ્ધ�ત �વકાસકતાર્ અથવા વતર્માન SIR પદ્ધ�તના 

મા�લક દ્વારા કરવામાં આવવી જોઈએ અને વધારાની �ૃતીય-પક્ષ સમીક્ષા અને/અથવા પ્રમાણપત્રની જ�ર પડ� શકે છે.47
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કેટલાક �કસ્સાઓમાં, SIR �વકે્રતાએ SIR �વકે્રતાની હોમ ઑ�ફસને સીધો ડેટા મોકલવાના બદલે �ા�નક ક� પની (લાઈસન્સધારક)ને તેમના 

SIR પ્રોગ્રામ�ંુ સંચાલન કરવા માટે લાઇસન્સ આપ્�ંુ હોઈ શકે છે. તે �વ�ાઓ હેઠળ, SIR �વકે્રતા દ્વારા ડેટા �ૃથ્થકરણમાં પયાર્પ્ત ર�તે 

પ્ર�શ�ક્ષત ��ક્તઓ પાસે SIR પ્રોગ્રામ�ંુ સંચાલન કરતી વખતે કોઈપણ ડેટા સ્ક્ર�ન�ગ અથવા મા�સક SIR પ�રણામ �નધાર્રણમાં સામેલ 

થવાની ક્ષમતા હોવી જોઈએ. 

6. �ા�ાઓ 

ગણતર� કરેલ લીકની દરન ે"લીકની દર" અથવા "અંદા�જત લીકની દર" કહ� શકાય, એક ગણતર� કરેલ સં�ા છે જે �ૂન્ય (0) ગેલન 

પ્ર�ત કલાક (�પીએચ) થી તફાવત ન�� કરે છે. SIR �નધાર્રણ કરવા માટે, લીક દરની સરખામણી લીક સીમા સાથે કરવામાં આવે છે (નીચે 

�ા�ા જુઓ). જો SIR ડેટા માટે ગણતર� કરેલ લીક દર સીમા કરતાં વધી �ય, તો SIR અહેવાલમાં "�નષ્ફળ"48

4 દશાર્વ�ું જોઈએ; જો 

કે, જો તે સીમા કરતા ઓછુ�  હોય તો તે "પાસ" છે.49

5 SIR �વકે્રતાઓએ માત્રાત્મક પદ્ધ�તનો50

6  ઉપયોગ કરવો જોઈએ અને SIR પ�રણામોમાં 

ગણતર� કરેલ લીક દરની �ણ કરવી આવશ્યક છે.51
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ગણતર� કરેલ લીક દરોની �ણ તેમની પહેલા હકારાત્મક અથવા નકારાત્મક �ચ� સાથે કરવામાં આવી શકે છે અને કેટલાક પ�રણામોને 

"ગેઇન" અથવા "ગેઇ�ન�ગ ટે્રન્ડ" તર�કે �ણ કરવામાં આવી શકે છે. થમર્લ ઉત્પાદના �વસ્તરણ, માપન �ૂલ અથવા સંભવતઃ પાણીની 

�ૂસણખોર�ને કારણે ગેઇન થઈ શકે છે. ગણતર� કરેલ લીક દર સકારાત્મક કે નકારાત્મક હોય તો પણ, જો ગણતર� કરેલ લીક દર�ંુ ચો�સ 

�ૂલ્ય સીમા કરતા વધારે હોય, તો SIR પ�રણામને "નાપાસ"52

8 �હેર કર�ું જોઈએ અને �વભાગના �નયમો અ�ુસાર તેને શંકાસ્પદ ર�લીઝ 

તર�કે ગણવામાં આવે તે જ�ર� છે.53
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અ�નણાર્યક એટલે ડેટા �ુણવ�ા �નણાર્યક પ�રણામ પ્રદાન કરશે ન�હ. અ�નણાર્યક ઘણી પ�ર���તઓને કારણે થઈ શકે છે અને તેનો અથર્ 

એ નથી કે UST �સ�ટમ લીક થઈ રહ� છે; તેનો સીધો અથર્ એ છે કે ડેટા હલક� �ુણવ�ાનો છે અને �નણાર્યક �નધાર્રણ શ� નથી. 

 
2�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)2 દ્વારા જ�ર�. 
3�નયમ0400-18.01-.04(1)(a)5. દ્વારા જ�ર�. 
4�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)4.(ii) અને .04(4)(d)4.(ii) દ્વારા જ�ર� 
5�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)4.(i) અને .04(4)(d)4.(i) દ્વારા જ�ર� છે. 
6�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)4 દ્વારા જ�ર�. અને .04(4)(d)4. 
7�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)3 દ્વારા જ�ર�. અને .04(4)(d)3. 
8�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)4.(ii) અને .04(4)(d)4.(ii) દ્વારા જ�ર� 
9�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)6.(i) અને .04(4)(d)6.(i) દ્વારા જ�ર� 
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મા�લક/ઑપરેટરે અ�નણાર્યક પ�રણામોના કારણોની તપાસ કરવી જોઈએ.54

10 મોટાભાગના SIR �વકે્રતાઓ પાસે અ�નણાર્યક પ�રણામોની 

તપાસ કરવાની પ્ર�ક્રયા હોય છે, અને ઘણી વખત �વકે્રતા ટાંક�ના મા�લકોને સલાહ આપી શકે છે કે ડેટા લાક્ષ�ણકતાઓ અ�ુસાર પ�રણામો 

શા માટે અ�નણાર્યક હતા. મા�લક/ઓપરેટરે અ�નણાર્યક પ�રણામોને કેવી ર�તે સંબોધવા જોઈએ તે�ંુ વણર્ન �વભાગના �નયમો .04(3)(e)6., 

.04(4)(d)6., અને આ તકનીક� અધ્યાયમાંમાં કરવામાં આ�ંુ છે. 

લીક સીમા (�ારેક "થ્રેશોલ્ડ" તર�કે ઓળખાય છે). આ તે સંદભર્ પોઇ�ટ છે જનેો ઉપયોગ SIR પદ્ધ�ત "પાસ" અથવા "નાપાસ" �હેર 

કરવા માટે કરે છે. 

• જો ગણતર� કરેલ લીકની દર સીમા (0.1 �પીએચ) કરતા વધારે હોય, તો સાચો SIR પ�રણામ �નયમો .04(3)(e)4.(ii) અને

.04(4)(d)4.(ii) અ�ુસાર "નાપાસ" હશે. 

• જો ગણતર� કરેલ લીક દર સીમા કરતા ઓછો હોય, તો સાચો SIR પ�રણામ �નયમો .04(3)(e)4.(i) અને .04(4)(d)4.(i) અ�ુસાર

"પાસ" હશે. 

સીમા �ૃતીય પક્ષના �ૂલ્યાંકનમાં ન�� કરવામાં આવે છે, અને ½ પ્રદશર્ન ધોરણ પર સેટ કરવામાં આવે છે. 0.2 �પીએચના પ્રદશર્ન ધોરણને 

પહ�ચી વળવા માટે, મા�સક SIR પદ્ધ�તઓ માટે સીમા 0.1 �પીએચ હોવી આવશ્યક છે. જો ગણતર� કરેલ લીકની દર 0.1 �પીએચ 

કરતાં વ�ુ હોય, તો SIR �વકે્રતાએ �નયમો .04(3)(e)4.(ii) અને .04(4)(d)4.(ii) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ "નાપાસ" �હેર કરશે. 

�મ�નમમ �ડટેક્ટેબલ લીક રેટ (MDL) એ ડેટાની �ુણવ�ા�ંુ માપ છે અને મા�સક કાચા ડેટા અ�ુસાર બદલાય છે. મા�સક કાચા ડેટાને 

ઘણીવાર ડેટાસેટ કહેવામાં આવે છે. દરેક ડેટાસેટ અનન્ય છે અને ડેટાની �ુણવ�ા �ૂબ સાર�થી લઈને �ૂબ જ નબળ� હોઈ શકે છે. �ારે 

SIR �વકે્રતા આપેલ ડેટા સેટ માટે MDL ન�� કરે છે, ત્યારે તેઓ �નયમ .04(1)(a)4 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 95% પીડ� અને 5% 

પીએફએ સ્તર પર �વ�સનીય ર�તે શોધી શકાય તેવા સૌથી નાના લીકને �નધાર્�રત કરે છે. MDL એ સ્ક્ર�ન�ગ ટેક�નક છે જ ેન�� કરે છે કે 

ડેટા મા�સક SIR �વ�ેષણ માટે સ્વીકાયર્ છે કે કેમ. ડેટાસેટના MDL ને નીચે પ્રમાણે પરફોમર્ન્સ �ટાન્ડડ�  સાથે સરખાવવામાં આવે છે: 

• જો MDL પ્રદશર્ન ધોરણો (0.2 �પીએચ) કરતા ઓછુ�  અથવા બરાબર હોય, તો ડેટાસેટ મા�સક SIR �વ�ેષણ માટે માન્ય છે.55
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• જો MDL પ્રદશર્ન ધોરણો (0.2 �પીએચ) કરતા વધારે હોય, તો ડેટા�ંુ �વ�ેષણ થઈ શકે છે, જો કે SIR પ�રણામ મા�સક SIR
�વ�ેષણ માટે માન્ય નથી, કારણ કે ડેટા �નયમ .04(1)(a)4 દ્વારા 95% Pd અને 5% Pfa આત્મ�વ�ાસના જ�ર� સ્તર પર 

પ્રદશર્ન ધોરણને �ૂણર્ કરતો નથી. 

�ારે MDL પ્રદશર્ન ધોરણો કરતા વધારે હોય છે, ત્યારે કેટલાક SIR �વકે્રતાઓ તે ડેટાસેટ માટે ફક્ત અ�નણાર્યક �ર� કર� શકે છે, અને 

SIR પ�રણામ માન્ય ન�હ હોવાથી ગણતર� કરેલ લીક રેટની �ણ કરતા નથી. 

પ્રદશર્ન ધોરણો એ માપદ�ડ છે કે જે પદ્ધ�તનો ઉપયોગ લીક �ડટેક્શન માટે થાય તે માટે તેને મળ�ું આવશ્યક છે. તે મા�સક દેખરેખ માટે 0.2 

�પીએચ છે. કોઈપણ SIR પદ્ધ�ત જ ેઆ ધોરણને �ૂણર્ કર� શકતી નથી, તે લીક �ડટેકશન માટે સ્વીકાયર્ નથી. �ૃતીય પક્ષ �ૂલ્યાંકનકતાર્ 

ચો�સ મંજૂર પ્રોટોકોલ અ�ુસાર પર�ક્ષણોની શ્રેણી માટે SIR પદ્ધ�તને આ�ધન કરે છે. જો પદ્ધ�ત �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકન પાસ કરતી નથી, જે 

�ન�દ�� કદના લીકને શોધવાની તેની ક્ષમતાને પ્રમા�ણત કરતી નથી, તો પછ� તે �નયમ .04(1) (a)5 �ુજબ આવશ્યકતા �ુજબ લીક �ડટેક્શન 

�ૂલ્યાંકન પર રા��ય કાયર્ જૂથ (NWGLDE) �ૂ�ચબદ્ધ થઈ શકતી નથી. NWGLDE માટેની વેબસાઇટ www.nwglde.org છે. 

તપાસની સંભાવના (Pd) અને ખોટ� ચેતવણીની સંભાવના (Pfa) એ �નયમ .04(1)(a)4 માં �ા�પત કામગીર�ના ધોરણો છે જનેે 

માન્ય UST પદ્ધ�તઓ તર�કે સ્વીકાયર્ ગણવા માટે તમામ લીક શોધ પદ્ધ�તઓ �ૂર� કરવી આવશ્યક છે. તમામ લીક �ડટેક્શન પદ્ધ�તઓ માટે 

Pd ઓછામાં ઓછો 95% હોવો જોઈએ, જ ેકહેવાની બી� ર�ત છે કે પદ્ધ�ત 100માંથી ઓછામાં ઓછા 95 વખત 0.2 �પીએચ ની 

લીક્સ શોધવામાં સક્ષમ છે. 5% થી વ�ુ ના Pfa નો અથર્ છે કે ખોટ� ચેતવણી 100 માં 5 થી વ�ુ વખત ન થ�ું જોઈએ. આને �ારેક 

95/5 આત્મ�વ�ાસ સ્તર તર�કે ઓળખવામાં આવે છે. Pd અને Pfa �ુણવ�ા માપદ�ડ છે જ ે�ુ�ન��ત કરવામાં મદદ કરે છે કે �ન�દ�� 

કદના લીકને �ૂક� ન �ય અને તે પદ્ધ�ત �ુસ્ત ટાંક�ઓ �નષ્ફળ હોવા�ંુ �હેર કર� રહ� નથી. 

10�નયમ 0400-18-01-.05(1)(a)3 દ્વારા જ�ર�. 
11�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)4 દ્વારા જ�ર�. 

http://www.nwglde.org/
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 જ��રયાતો 

ટેનેસીમા ંવપરાતી તમામ SIR પદ્ધ�તઓ મહ�મ 0.1 �પીએચની સીમા સાથે 0.2 �પીએચના પ્રદશર્ન ધોરણને પહ�ચી વળવા સક્ષમ 

હોવી જોઈએ. તમામ SIR પદ્ધ�તઓમાં ઓછામાં ઓછા 95% ની �ડટેક્શન (Pd) ની સંભાવના હોવી જોઈએ અને �નયમ .04(1)(a)4 

દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 5% થી વ�ુ ખોટ� ચેતવણી (Pfa) ની સંભાવના હોવી ન જોઈએ. SIR પદ્ધ�તઓ ઉપરોક્ત માપદ�ડોને �ૂણર્ કરે છે 

કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે �ૃતીય પક્ષ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવામાં આવે છે. માપદ�ડોને �ૂણર્ કરતી પદ્ધ�તઓ NWGLDE દ્વારા �ળવવામાં આવેલી 

�ૂ�ચમાં �ૂકવામાં આવે છે જ ેતેમની વેબસાઇટ www.nwglde.org. પર પો�ટ કરવામાં આવે છે. વેબસાઇટ પર ન દેખાતી કોઈપણ પદ્ધ�ત�ંુ 

યોગ્ય �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ નથી અને �નયમ .04(1)(a)5 અ�ુસાર માન્ય લીક �ડટેકશન પદ્ધ�ત તર�કે �વભાગને સ્વીકાયર્ રહેશે ન�હ. 

NWGLDE માત્ર SIR પદ્ધ�તઓની યાદ� આપે છે, પદ્ધ�તઓના ��ક્તગત લાઇસન્સધારકોની ન�હ. 

SIR એ �નયમ .04(3)(e) અને .04(4)(d) દ્વારા માન્ય મા�સક દેખરેખની પદ્ધ�ત છે; તેથી, �નયમો .04(3)(e)2. અને .04(4)(d)2. દ્વારા 

આવશ્યકતા �ુજબ દર મ�હને SIR �રપોટ� જનરેટ થવો જોઈએ. માત્ર મા�સક કાચો ડેટા એક�ત્રત કરવો અને ભ�વષ્યની તાર�ખે ડેટા �વ�ેષણ 

માટે SIR �વકે્રતાને સબ�મટ કરવા માટે તેને સાચવ�ું એ મા�સક દેખરેખ નથી અને તે UST �નયમો�ંુ ઉલ્લંઘન છે. ડેટા સંગ્રહના મ�હના 

દર�મયાન SIR કાચા ડેટા�ંુ SIRસૉફ્ટવેર દ્વારા �વ�ેષણ કર�ું આવશ્યક છે. ડેટા �ૃથ્થકરણના પ�રણામોનો અહેવાલ �નયમો .04(3)(e)2. 

અને .04(4)(d)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ મા�સક ડેટા સંગ્રહ સમયગાળા દર�મયાન જનરેટ કરવામાં આવશે. 

�સ�ગલ ટાંક�ઓ પર SIR ના ઉપયોગ માટે ક્ષમતા મયાર્દા છે. આ મયાર્દાઓ NWGLDE વેબસાઇટ પર અને આ ટેક�નકલ પ્રકરણના પ�ર�શ� 

1 માં મળ� શકે છે. 

SIRનો ઉપયોગ મેનીફોલ્ડેડ UST �સ�ટમ પર થઈ શકે છે જો મેનીફોલ્ડેડ �સ�ટમની કુલ ક્ષમતા તે ક્ષમતા કરતાં વધી ન �ય જનેા માટે 

પદ્ધ�ત મંજૂર કરવામાં આવી હતી. જો મેનીફોલ્ડેડ �સ�ટમની ક્ષમતા �ૂ�ચબદ્ધ ક્ષમતા કરતાં વધી �ય, તો લીક �ડટેકશનની બી� પદ્ધ�તનો 

ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે.56 

12 જો SIR નો ઉપયોગ મેનીફોલ્ડેડ �સ�ટમ્સ પર કરવામા ંઆવે છે, તો દરેક ��ક્તગત ટાંક� માટે ઉત્પાદન 

સ્તર�ંુ માપ એક�ત્રત કર�ું આવશ્યક છે જો કે મેનીફોલ્ડેડ તમામ ટાંક�ઓ માટે માત્ર એક જ SIR પ�રણામ હશે.57 
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�ાં SIRનો ઉપયોગ UST �સ�ટમ પર બહુ-ઉત્પાદ �ડસ્પેન્સર (MPD)માં સં�મશ્રણ વાલ્વ સાથે થાય છે, ત્યા ંSIRનાં પ�રણામોની સં�ા 

�મ�શ્રત ઉત્પાદની સં�ાને અ�ુ�પ હશે. ઉદાહરણ તર�કે, જો કોઈ �ુ�વધા પર �નય�મત, મધ્ય-ગે્રડ અને પ્રી�મયમ ગેસો�લન હોય, તો �નય�મત 

અને પ્રી�મયમ માટે SIR પ�રણામ હો�ું જોઈએ, ભલે �ુ�વધા ત્રણ ગે્રડના ગેસો�લન�ંુ વેચાણ કરતી હોય. 

જો પ્રાર��ભક �ૂલ્યાંકન માટે SIR �વકે્રતાને એક (1) મ�હના કરતાં વ�ુ ડેટાની જ�ર હોય, તો �નયમો .04(3)(e)5 અને .04(4)(d)5. દ્વારા 

આવશ્યકતા �ુજબ, તે સમયગાળા દર�મયાન મા�સક �રલીઝ શોધની બી� પદ્ધ�ત હાથ ધરવામાં આવશે. 

SIR પદ્ધ�તઓ પ�રમાણાત્મક હોવી જોઈએ. પ�રમાણાત્મક પર�ક્ષણ ડેટાસેટની લાક્ષ�ણકતાઓના આધારે પ�રમાણાત્મક લીક દરના 

સંદભર્માં પ�રણામો આપે છે. �નયમો .04(3)(e)4.(ii) અને .04(4)(d)4.(ii) 0.1 �પીએચનો ઉલ્લેખ "નાપાસ" ન�� કરવા માટે સીમા 

તર�કે કરે છે, તેથી જો ગણતર� કરેલ લીકની દર 0.1 �પીએચ કરતાં વધી �ય, તો �વકે્રતાઓ પાસ �હેર કર� શકશે ન�હ 

�નયમો.04(3)(e)2.(i) અને .04(4)(d)2.(i) માટે જ�ર� છે કે મા�સક SIR પ�રણામોમાં કાચો ડેટા શામેલ હોય જે SIR પ�રણામ જનરેટ 

કરવા માટે SIR �વકે્રતાને પ્રદાન કરવામાં આવે છે. ચો�સ જ��રયાતો માટે, નીચે આપેલ રેકોડ� �ળવણી અ�ુભાગ જુઓ. 

SIR ડેટા કલેક્શન નીચે અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવે તે �નયમો.04(3)(e)1. અને .04(4)(d)1. �હસાબે જ�ર� છે: 

• • પેટ્રો�લયમ ઇન�ુટ, ઉપાડ, અને ટાંક�માં �ટોર કરેલ માત્રા માટે માલયાદ� માત્રા માપન દરેક કાયર્કાર� �દવસે રેકોડ�  કરવામાં આવે છે

(SIR હે�ુઓ માટે આને કોઈપણ �દવસે ટાંક�માં એક �ચ અથવા વ�ુ ઉત્પાદ હોય તે ર�તે �ા�ા�યત કરવામાં આવે છે); 

• દૈ�નક માલયાદ� માપન માટે વપરાતા સાધનો સાર� કાયર્કાર� ���તમાં છે અને તે ટાંક�ની �ચાઈની સં�ૂણર્ શ્રેણીમાં એક �ચના સૌથી

ન�કના આઠમા ભાગ �ુધી પેટ્રો�લયમના સ્તરને માપવામાં સક્ષમ છે; 

• �ડ�લવર� પહેલાં અને પછ�ની ટાંક� માલયાદ�ની માત્રા �ડ�લવર� રસીદો સાથે પેટ્રો�લયમ ઇન�ુટ્સની સરખામણી કરવા માટે માપવામાં

આવે છે; 

12�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર�. 
13�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)1 અને .04(4)(d)1 દ્વારા જ�ર�. 

7.
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• ડ્રોપ �ુબ દ્વારા �ડ�લવર� કરવામાં આવે છે જ ેટાંક�ના ત�ળયે એક (1) ��ટ અંદર �ુધી ખ�ચવામાં આવેલ છે; 

• ઉત્પાદ સ્તર�ંુ માપન જ ેમાફક ��ટકનો ઉપયોગ કર�ને લેવામાં આવે છે, તે ડ્રોપ �ુબ દ્વારા લેવામાં આવશે; 

• પેટ્રો�લયમને મીટર માપાંકન માટે �ા�નક જ��રયાતો અ�ુસાર �વત�રત કરવામાં આવે છે અને દરેક પાંચ (5) ગેલન ઉપાડવા માટે છ 

(6) �ુ�બક �ચની ચોકસાઈ સાથે માપવામાં અને રેકોડ�  કરવામાં આવે છે; 

• મીટર ઓછામાં ઓછા વા�ષ�ક ધોરણે માપાં�કત હો�ું આવશ્યક છે. છૂટક �ુ�વધાઓમાં, તમામ �ડસ્પેન્સસર્માં પ્રાદે�શક મીટર માપાંકન 

ધોરણો અ�ુસાર અથવા દરેક પાંચ (5) ગેલનનાં ઉપાડ માટે, છ (6) �ુ�બક �ચની ચોકસાઈ સાથે માપાં�કત કરેલ મીટર હો�ું જોઈએ. 

ટેનેસી કૃ�ષ �વભાગના �નયમનકાર� સેવાઓના �વભાગને �ા�નક ધોરણ તર�કે મીટર માપાંકન કરવા માટે પ્રમા�ણત ��ક્તઓની જ�ર 

હોય છે. 

• દર મ�હને ઓછામાં ઓછુ�  એકવાર, ટાંક�ના ત�ળયામાં પાણી�ંુ સ્તર માપવામાં આવે છે અને એક �ચના સૌથી ન�કના આઠમા ભાગ 

�ુધી રેકોડ�  કરવામાં આવે છે. 

દરરોજ કે ટાંક�માં ઓછામાં ઓછુ�  એક �ચ ઉત્પાદ હોય, તેમ ઉત્પાદના સ્તર�ંુ માપ લે�ું આવશ્યક છે.58

14 આમાં મોસમી ટાંક�ઓ, જેમ કે 

કેરોસીન અથવા મર�નાસ પર ��ત ટાંક�ઓ (અસાધારણ UST �સ�ટમ �વભાગ 2.2 જુઓ), ર�ઓ દર�મયાન કાયર્રત ન હોય તેવી ટાંક� 

અથવા મા�લક/ઑપરેટર દ્વારા �વસ્�ૃત ગેરહાજર� અથવા અ�ાયી �પે �બન કાયર્રત ટાંક�ઓ�ંુ સમાવેશ થાય છે. �નયમો .04(3)(e)1.(vi) 
અને .04(4)(d)1.(vi) અ�ુસાર �નર�ક્ષણ દર�મયાન સમીક્ષા માટે મા�સક પાણીનાં સ્તરના માપનો લૉગ રાખ�ું જ�ર� છે. 

  

 
14�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)1.(i) અને .04(4)(d)1.(i) દ્વારા જ�ર� 
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8. સતત ઇન-ટને્ ક લીક �ડટેકશન �સ�ટમ

સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમો (CITLDS) એ ATG અને �ડસ્પેન્સર મીટરના ડેટાનો ઉપયોગ કરતી �ૃતીય પક્ષ દ્વારા માન્ય કરેલ લીક 

�ડટેક્શન પદ્ધ�ત છે જ�ંુે SIR �વ�ેષણ જ�ેું જ મા�સક રેકોડ�  બનાવવા માટે આંકડાક�ય ર�તે �વ�ેષણ કરવામાં આવે છે. �ારે ટાંક� 

સામાન્ય કામગીર�માં હોય, ત્યારે આ �સ�ટમો સતત કામ કરવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આવી છે. આ પદ્ધ�તઓ સ્વાચ�લત ટાંક� માપન 

�સ�ટમો (ATGS)ની સ્વચા�લત મા�હતી સંગ્રહ �ુ�વધાઓને આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) �સ�ટમોમાં વપરાતા આંકડાક�ય 

મા�હતી �વ�ેષણ સાથે જોડે છે. આ �સ�ટમોને સતત એકત્ર કરાયેલ ડેટાનો ઉપયોગ કર�ને ટાંક��ંુ સતત �નર�ક્ષણ કરવાની મંજૂર� આપે 

છે. આ �સ�ટમો પછ� સામાન્ય ટાંક� કામગીર�માં દખલ કયાર્ �વના કાયર્ કર� શકે છે. CILTDSનો ઉપયોગ સામાન્ય ર�તે ઉચ્ચ ઉત્પાદન �ાનો 

પર થાય છે. 

�ુ.એસ. EPA લીક �ડટેક્શનમાં ” વણર્વેલ તકનીકો “�રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ�ું �ૂલ્યાંકન કરવા માટે માનક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ: 

આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી” મે 2019ની તાર�ખ નીચે �ુજબ છે: 

બે પ્રકારની SIR �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ છે: પર�પરાગત અને સતત. પર�પરાગત SIR, ATGનો ઉપયોગ કરે છે અથવા ટાંક�માં ઉત્પાદ�ંુ દૈ�નક 

મેન્�ુઅલ પ્રવાહ� સ્તર�ંુ ર��ડ�ગ લે છે અને તેની સરખામણી �વત�રત અને �ડ�લવર� કરેલ ઉત્પાદની માત્રા સાથે કરે છે. સતત ઇન-ટેન્ક લીક 

�ડટેક્શન �સ�ટમ (CITLDS) સાથે, સતત SIR લાઇન અને ટાંક� લીક વચ્ચે તફાવત કર� શકે છે અને પર�પરાગત તર�કે સમાન ઉત્પાદની 

સરખામણી કરતી વખતે તાપમાનના તફાવતો માટે અ�ુકૂળ થઈ શકે છે. સતત SIR માટે, �ારે કોઈ વેચાણ અને કોઈ �ડ�લવર� ન હોય, 

ત્યારે ટાંક�ના શાંત સમય દર�મયાન તમામ �ન�ુક્ત ઇન�ુટ ઉપકરણોમાંથી ડેટા એકત્ર કરવામાં આવે છે અને �ારે �ૂરતો ડેટા રેકોડ�  કરવામાં 

આવે, ત્યારે SIR �વકે્રતા સૉફ્ટવેર પ્રોગ્રામ્સ લીક-પર�ક્ષણ ગણતર�ઓ કરે છે. 

મોટાભાગની CITLDS ATGનો ઉપયોગ પદ્ધ�તઓ ઉત્પાદ-સ્તરનો ડટેા એકત્ર કરવા માટે કરે છે; આને હાઇ�બ્રડ SIR પદ્ધ�ત ગણવામાં આવે 

છે. અન્ય CITLDS પદ્ધ�તઓ ઇન�ુટ ઉપકરણો જમે કે �ડસ્પેન્સર ટોટલાઇઝસર્ (કુલ પ્રવાહ મીટર) અને વેચાણ �બ�દ ુરેકોડ્�સમાંથી ઉત્પાદ-

સ્તરનો ડેટા એક�ત્રત કરે છે. �ાં �ુધી �ૂરતો ડેટા ભેગો કરવા માટે પયાર્પ્ત શાંત સમય હોય અને UST દ્વારા �ૂરા પાડવામાં આવેલ ઉત્પાદની 

માત્રા CILTDS પદ્ધ�તની ઉત્પાદન મયાર્દા કરતાં વધી ન �ય ત્યાં �ુધી CITLDS એવી �ુ�વધાઓ માટે યોગ્ય છે જ ે�દવસના 24 કલાક, 

અઠવા�ડયાના 7 �દવસ ચા�ુ રહે છે. 

SIR પદ્ધ�તઓ પછ� માલયાદ� �વસંગતતાઓ�ંુ આંકડાક�ય �વ�ેષણ કરવા માટે આ માલયાદ� રેકોડ્�સનો ઉપયોગ કરે છે. સામ�યક માપનની 

સરખામણીમાં, CITLDS તકનીકો વ�ુ પ્રમાણમાં ડેટા પ્રદાન કરે છે જ ેતાપમાન માટે જવાબદાર છે અને ઘણીવાર SIR �વ�ેષણ માટે શ્રે� 

ડેટા આપે છે. આ �વસંગતતાઓમાં ફાળો આપનાર �વ�વધ ઘટકોને લીક દરનો અંદાજ લગાવવામાં આવે તે પહેલાં સામાન્ય ર�તે અલગ 

કરવામાં આવે છે. લીક દરના અંદાજ ઉપરાંત, કેટલીક SIR પદ્ધ�તઓ અચો�સતાઓનાં �વ�વધ �ોતો પર મા�હતી પ્રદાન કરવાનો દાવો 

કરે છે જમે કે �ડસ્પે�ન્સ�ગ મીટર �ૂલ, �ડ�લવર� �ૂલ, મેન્�ુઅલ પ્રવાહ� સ્તર માપવામાં �ૂલ, તાપમાનની અસરો, ચોર�, અને વરાળ�ંુ 

�ુકસાન. 

NWGLDE વેબસાઇટ, www.nwglde.org પર સતત ATGS અને સતત સરખામણી �સ�ટમો સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેકશન પદ્ધ�તઓ 

હેઠળ �ૂ�ચબદ્ધ છે 

9. CITLDS અહેવાલો

CILTDS અહેવાલો તે પ્રોડક્ટ ગે્રડ ધરાવતી તમામ ટાંક�ઓ માટે માત્ર એક જ પ�રણામ બતાવશે. દાખલા તર�કે, જો કોઈ �ાનમાં બે 

મેનીફોલ્ડ ડ�ઝલ ટાંક�ઓ હોય, તો CITLDS અહેવાલ બે ટાંક�ઓ માટે એક જ પ�રણામ આપશે. જો એ અહેવાલ ડ�ઝલ ઉત્પાદ માટે 

'નાપાસ' હશે, તો �નયમો 04(3)(e6e)6.(i), .04(4)(d)6.(i), .05(1)(a)3., અને.05(3)(a) અ�ુસાર દરેક ડ�ઝલ UST �સ�ટમ પર 

��ક્તગત ટાંક� અને/અથવા લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કરાવવાની જ�ર પડશે. 

http://www.nwglde.org/
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10. રેકોડ�ની �ળવણી

મા�લક� ટ્રાન્સફર વખતે, UST �સ�ટમના વેચાણ સ�હત, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી, અહેવાલ બનાવવાની અને રેકોડ�  રાખવાની 

જ��રયાતોને સંતોષવા માટે જ�ર� તમામ દસ્તાવેજોની નકલો, મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે USTના નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે. �નયમ 

.03(2)(d). જુઓ. 

આપેલ મ�હના માટે ડેટા સંગ્રહ �ૂણર્ થયા પછ�, ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગ �રલીઝ શોધ જ��રયાતને સંતોષવા માટે SIRનો ઉપયોગ કર�ને 

�ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ના મા�લકો અને ઑપરેટરોએ તેમની ટાંક�ઓની લીક ���તની ખાતર� કરવી આવશ્યક છે.59

15 �ાં �ુધી પદ્ધ�ત �ન�દ�� 

પ્રદશર્ન ધોરણોને �ૂણર્ કર� શકે છે, ત્યાં �ુધી UST �સ�ટમના મા�લકો અને ઑપરેટરો ટાંક� �રલીઝ શોધની જ��રયાતને પહ�ચી વળવા માટે 

SIR અથવા અન્ય પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર� શકે છે.  60

16 SIR પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ કરવાવાળા UST �સ�ટમના મા�લકો અને ઑપરેટરો કે જઓે 

ટાંક� �રલીઝ શોધ જ��રયાતને પહ�ચી વળવામાં �ુશ્કેલી અ�ુભવે છે, મા�લકો આને આના દ્વારા સંબો�ધત કર� શકે છે: 

• વાર�વાર વ�ુ �વ�ેષણ હાથ ધરવા;

• ઇલેક્ટ્રો�નક માધ્યમો દ્વારા વ�ુ ઝડપથી ડેટા મોકલવો;

• એવા SIR �વકે્રતાનો ઉપયોગ કરવો જ ેહાલમાં મા�સક જ��રયાતને �ૂણર્ કરે છે;

• �રલીઝ શોધની જ��રયાતને પહ�ચી વળવા માટે તેમના SIR �વકે્રતા અથવા અન્ય SIR �વકે્રતાઓ સાથે બદલાતી પદ્ધ�ત અથવા ડેટા
સંગ્રહ પ્ર�ક્રયાઓની ચચાર્ કરવી; અથવા 

• �નયમ .04(1)(d) અ�ુસાર અન્ય પ્રકારની �રલીઝ શોધની પદ્ધ�ત પસંદ કરવી

અગાઉના મા�સક દેખરેખ સમયગાળાના ડેટા સાથે વતર્માન મા�સક દેખરેખ સમયગાળાના માલયાદ� ડેટાનો ઉપયોગ કર�ને, UST મા�લકો 

અને ઑપરેટરો પાસે તેમના SIR આકારણીઓ વ�ુ �નય�મતપણે કરવાનો �વકલ્પ છે. દાખલા તર�કે, 30 �દવસના ડેટાની જ�ર હોય તેવા 

�વકે્રતાઓ માટે, ટાંક�ના મા�લકો અને ઑપરેટરો આ કર� શકે છે: 

• દર 20 �દવસે ડેટા એકત્ર કરવો જોઈએ, 30 �દવસનો સં�ુક્ત ડેટા બનાવવા માટે માલયાદ�ના અગાઉના 10 �દવસના ડેટા સાથે ભેગો
કરવો જોઈએ, અને 

• સમયસર ર�તે તેમના �વકે્રતાઓ પાસેથી લીક ���ત પ�રણામો પ્રાપ્ત કરો.

આ દાખલો ધારે છે કે SIR �વકે્રતા અગાઉના દેખરેખ સમયગાળા માટે મા�લક અને ઑપરેટર દ્વારા સબ�મટ કરવામાં આવેલ ડેટાનો ઉપયોગ 

કરશે અથવા મા�લક અને ઑપરેટર તેમના �વકે્રતાને અગાઉ સબ�મટ કરેલ ડેટા ફર�થી મોકલશે. અં�તમ પ�રણામ UST �સ�ટમની લીક 

���ત�ંુ વ�ુ �નય�મત �ૂલ્યાંકન છે. 

મા�લક/ઑપરેટરને �નયમો .04(3)(e)2 અને .04(4)(d)2 દ્વારા જ�ર� તે સમયગાળા માટે ડેટા સંગ્રહ સમાપ્ત થયા પછ� મા�સક SIR 

�વ�ેષણ પ્રાપ્ત થશે. મા�લક/ઑપરેટરે �નયમો .03(2)(b)11 અને .04(5)b દ્વારા જ�ર� છેલ્લા બાર મ�હનાના SIR પ�રણામોને �ળવી 

રાખવા જોઈએ. �નયમો 04(3)(e)2. અને 04(4)(d)2 અ�ુસાર, મા�લક/ઑપરેટર પાસે મા�સક અહેવાલ રાખવાની અપેક્ષા રાખવામાં 

આવે છે જેમાં વપરાયેલ માલયાદ� રેકોડ�  (કાચો ડેટા) તેમજ SIR પરના �નષ્કષર્નો સમાવેશ થાય છે. . માલયાદ� ડેટા�ંુ ઓછામાં ઓછુ�  દર 

મ�હને �નયમો 04(3)(e)2. અને .04(4)(d)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વ�ેષણ કર�ું જ�ર� છે. મા�સક ધોરણે SIR �વ�ેષણ માટે કાચો 

ડેટા સબ�મટ કરવામાં �નષ્ફળતા એ મા�સક �રલીઝ શોધ નથી અને તે �વભાગને સ્વીકાયર્ રહેશે ન�હ. 

�વભાગને હાલમાં SIR પ�રણામોની �ણ કરવા માટે ચો�સ ફોમર્નો ઉપયોગ કરવાની જ�ર નથી, તેથી SIR અહેવાલના દેખાવમાં થોડો 

તફાવત હોઈ શકે છે. અ�ુક SIR અહેવાલમાં રેકોડ�ના ભાગ �પે સારાંશ શીટનો સમાવેશ થઈ શકે છે. મા�સક SIR અહેવાલોની �વભાગ દ્વારા 

�ા�પત ફોમ�ટમાં અને �વભાગના �નયમ 04(5) દ્વારા આપવામાં આવેલી �ૂચનાઓ અ�ુસાર �ણ કરવી આવશ્યક છે. 

15�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)2 દ્વારા જ�ર�. અને .04(4)(d)2. 
16�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)4 દ્વારા જ�ર�. 
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નીચેની �ણકાર� જ�ર� છે: 

• �ુ�વધાની મા�હતી; 

• મા�લકની મા�હતી; 

• SIR પદ્ધ�ત અને વપરાયેલ સંસ્કરણ�ંુ નામ; 

• SIR પ્રદાતા�ંુ નામ, સરના�ંુ અને ફોન નંબર; 

• અહેવાલ બનાવવાની તાર�ખ અને �વ�ેષણ કરવામાં આવી ર�ો હોય તે મ�હનો/સમયગાળો; 

• ટાંક�ની મા�હતી (ટાંક� નંબર, ક્ષમતા, સામગ્રી); 

• ડેટા સેટ માટે ન્�ૂનતમ શોધી શકાય તેવો લીક દર અને ગણતર� કરેલ લીક દર; 

• �ૃતીય-પક્ષ પ્રમાણન અ�ુસાર તપાસ કરેલ અને જ�ર� �દવસોની સં�ા; 

• કાચો ડેટા (એક-આઠમા �ચ �ુધી અને ગેલનમાં �પાંત�રત કરેલ દૈ�નક �ટ�ક ર��ડ�ગ, �ડ�લવર�, વેચાણ, અં�કત �ક�મત સાથે સરખામણી, 
દૈ�નક �ભ�તા અથવા SIR �વકે્રતાને જોઈતી કોઈપણ વધારાની મા�હતી); અને 

• પ�રણામ કે જ ેકાં તો 'પાસ', 'નાપાસ' અથવા 'અ�નણાર્યક' છે. 

દરેક SIR �વ�ેષણના પ�રણામોની �ણ �નયમો .04(3)(e)4. અને .04(4)(d)4ને અ�ુસર�ને થવી જોઈએ જ ે�ાં તો "પાસ", "નાપાસ", 

અથવા "અ�નણાર્યક" તર�કે, જ ેઆ ર�તે �ા�ા�યત થયેલ છે: 

પાસ: જો ગણતર� કરેલ લીક રેટ�ંુ સં�ૂણર્ �ૂલ્ય 0.1 �પીએચના �ૂવર્�નધાર્�રત �ૂલ્ય કરતાં વ�ુ ન હોય અન ે મા�સક ડેટામાં ન્�ૂનતમ શોધી 

શકાય તે�ું લીક 0.2 �પીએચ કરતાં વ�ુ ન હોય  અને માન્ય દૈ�નક ર��ડ�ગની સં�ા �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકનમાં પ્રમા�ણત માન્ય પ�રણામ 

માટે જ�ર� સં�ાની બરાબર અથવા તેનાથી વ�ુ છે, તેવા પ�રણામોની "પાસ" તર�કે �ણ કરવામાં આવી શકે છે; 61

17 

નાપાસ: જો ગણતર� કરેલ લીક દર�ંુ સં�ૂણર્ �ૂલ્ય 0.1 �પીએચના �ૂવર્�નધાર્�રત �ૂલ્ય કરતાં વધી �ય અને મા�સક ડેટામાં ન્�ૂનતમ શોધી 

શકાય તે�ું લીક 0.2 �પીએચ કરતાં વ�ુ ન હોય, તેવા પ�રણામોની "નાપાસ" તર�કે �હેર કરવામાં આવશે; 62

18 

જો �ૃ�દ્ધ 0.1 �પીએચ કરતાં વધી �ય અથવા માપી શકાય તેવા પાણીના હુમલાના કારણે હોય, તો તેને �ણ �નયમો 04(3)(4)4.(ii) 
અને .04(4)(d)4.( ii)ને અ�ુસર�ને 'નાપાસ' તર�કે કરવી જોઈએ અને યોગ્ય પ્ર�ક્રયાઓ અ�ુસરવી જોઈએ. 

અ�નણાર્યક: જો નીચેની કોઈપણ ���ત અ�સ્તત્વમાં હોય તો "અ�નણાર્યક" પ�રણામની �ણ થઈ શકે છે: 63

19 

a) જો ઉપલબ્ધ ડેટાનો ઉપયોગ કર�ને લીક દરની ગણતર� કર� શકાતી નથી; અથવા 
b) 30-�દવસના સમયગાળામાં ઉપયોગ કર� શકાય તેવા �દવસોના અભાવને કારણે �વકે્રતા 95% Pd અને 5% Pfa પ્રમાણન પ્ર�તબંધોની 

અંદર �નણર્ય લઈ શકતા નથી; અથવા 
c) ડેટાસેટનો ન્�ૂનતમ શોધી શકાય તેવા લીક (MDL) દર મ�હના માટે 0.2 �પીએચ કરતાં વ�ુ છે. 

જો મા�સક અહેવાલ અ�નણાર્યક પ�રણામ �ૂચવે છે, તો મા�લક/ઑપરેટરે �નયમ .04(1)(a)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 

અ�નણાર્યક પ�રણામ�ું કારણ ન�� કરવા માટે SIR �વકે્રતા પાસેથી ભલામણ કરેલ �ક્રયાઓનો તાત્કા�લક અમલ કરવો જોઈએ. 

જો અ�નણાર્યક પ�રણામો�ંુ કારણ યાં�ત્રક સમસ્યા છે, જેમ કે મીટર �ડ્રફ્ટ, તો ટાંક�ના મા�લકે તરત જ સમસ્યાને �ુધારવી આવશ્યક છે. 

જો આવતા સળંગ મ�હના�ંુ SIR પ�રણામ પણ અ�નણાર્યક હોય, તો ટાંક�ના મા�લકે �નયમો .04(3)(e)6., .04(4)(d)6., અને �નયમ 

.05(1)(a)3. �ુજબ SIR અહેવાલ પ્રાપ્ત થયાના બો�ેર (72) કલાકની અંદર શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે �વભાગને �ણ કરવી અને નીચે 

�રપો�ટ�ગ �વભાગમાં દશાર્વેલ પ્ર�ક્રયાઓને અ�ુસરવી આવશ્યક છે.  

 
17�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)4.(i) અને .04(4)(d)4.(i) દ્વારા જ�ર� છે. 
18�નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)4.(ii) અને .04(4)(d)4.(ii) દ્વારા જ�ર� 
19 �નયમ 0400-18-01-.04(3)(e)4.(iii) અને .04(4)(d)4.(iii) દ્વારા જ�ર� 
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11. �રપો�ટ�ગ

ટાંક�ના મા�લકે 72 કલાકની અંદર �વભાગને શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે નીચેની શરતોની �ણ કરવી જ�ર� છે: 64

20

• કોઈપણ મા�સક SIR પ�રણામ જ ે�નયમો 04(3)(e)6.(i) અને .04(4)(d)6.(i);) હેઠળ "નાપાસ" છે; અથવા

• કોઈપણ સળંગ બીજો મ�હનો જમેાં ટાંક�ને �નયમ 04(3)(e)6.(ii) અને .04(4)(d)6.(i);ii) હેઠળ "અ�નણાર્યક" SIR પ�રણામ

પ્રાપ્ત થ�ંુ; અથવા 

• �નયમ .05(1)(a)2 હેઠળ ટાંક�માં પાણીની અસ્પ� હાજર�

12. સંદભ�

સતત ઇન-ટેન્ક લીક �ડટેક્શન �સ�ટમો �ુનરાવતર્ન માટે �ૂલ્યાંકન પ્રોટોકોલ, Ken Wilcox and Associates,   �ન્�ુઆર� 7, 2000 

�ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ માટે આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી પ�રચય, EPA 510-B-95-009, સપ્ટેમ્બર 1995 

લીક �ડટેકશન પદ્ધ�તઓ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવા માટે માનક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ:  આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી પદ્ધ�તઓ, EPA/530/UST-

90/007, જૂન 1990 

 મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ માટે SIR પદ્ધ�તની પ્રયો�તા ન�� કરવા અને કદની મયાર્દા ન�� કરવા માટેનો પ્રોટોકોલ, લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાંકન પર 

રા��ય કાયર્ જૂથની SIR ટ�મ દ્વારા સંકલન હેઠળ �વક�સત, નવેમ્બર 1996 

13. પ�ર�શ�ો

પ�ર�શ� 1 - SIR �વકે્રતા/ પદ્ધ�ત ટૂ�ક� સંદભર્ માગર્દ�શ�કા 

પ�ર�શ� 2 - SIR અહેવાલ ફોમર્�ું ઉદાહરણ 

પ�ર�શ� 3 - SIR અહેવાલનાં ઉદાહરણો 

20�નયમ 0400-18-01-.05(1)(a) દ્વારા જ�ર� 



 

11 

પ�ર�શ� 1 

SIR �વકે્રતા/ પદ્ધ�ત ટૂ�ક� સંદભર્ માગર્દ�શ�કા 

�ન્�આુર� 2021નાં �ુધારેલ 
 

ઉત્પાદક/�વકે્રતા મોડલ સીમા ડેટાના �દવસો એકલ ટાકં� ક્ષમતા એકઠ� કુલ ટાકં�ઓની ક્ષમતા 
      

ACCENT Environmental Services, Inc. SIRmadeSimple સંસ્કરણ 1.0 0.05 21 45,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

AIUT Ltd. 

Fuelprime IRC સંસ્કરણ 2.4 0.1 30 30,000 50,000 

Fuelprime IRC સંસ્કરણ 3.20 0.05 14 33,521 3 ટાંક� મહ�મ=<33,521 

ASIS Automation and Fueling Systems, Inc. 
FOX SIR V1  

FOX SIR V2 

0.1 

0.05 
30 20,000 60,000 

Mostyle Pty. Ltd. GreenScan SIR 3.0.1.2 
0.1 

0.05 
30 30,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

Computerizing, Inc. Computank સંસ્કરણ 3.0 0.05 30 18,000 
મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ 

નથી 

DocCanDo, LP DocCanDo SIR 1.0 0.1 30 32,286 32,286 

EnviroSIR, LLC EnviroSIR સંસ્કરણ 1.0 
0.1 

0.05 
28 45,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

Fairbanks Environmental, Ltd. 
Wetstock  

Wizard સંસ્કરણ 4.4 
0.1 30 45,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

Leighton Obrien Technologies, Ltd. Monitor/ Redone 0.05 26 33,675 5 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

National Environmental, LLC Tanknetics SIR સંસ્કરણ 2.1 
0.1 

0.05 
28 45,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

Simmons Corporation 

Clearview (સંસ્કરણ I) 0.1 2.8 થી 11.6 36,096 3 ટાંક� મહ�મ=<36,096 

Simmons SIR 5.7 L.M. 
0.1 
0.05 

27 60,000 5 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

 Simmons SIR 5.7 0.05 30 18,000 
મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ 

નથી 
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ઉત્પાદક/�વકે્રતા મોડલ સીમા ડેટાના �દવસો એકલ ટાકં� ક્ષમતા એકઠ� કુલ ટાકં�ઓની ક્ષમતા 

      

SIR International, Inc. 

Mitchell's SIR Program સંસ્કરણ 
2.6 

0.05 23 

45,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 
Mitchell's SIR Program સંસ્કરણ 

2.7 
0.1 23 

SIR Monitor SIR Monitor 0.05 90, પછ� 30 18,000 
મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ 

નથી 

SIR Phoenix SIR Phoenix 0.05 90, પછ� 30 18,000 
મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ 

નથી 

SIR Phoenix 
SIR Phoenix, LEOMA સંસ્કરણ 

01.50 
0.1 28 18,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

TeleData Inc. TankMate SIR V4.1 0.05 15 60,000 3 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

Total SIR, LLC Total SIR સંસ્કરણ 2.0 
0.1 

0.05 
23 45,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

Veeder Root (�ૂળ Entropy Ltd. તર�કે �ૂ�ચબદ્ધ ) 
Precision Tank માલયાદ� ક� ટ્રોલ �સ�ટમ 

�ુધારણા 90 
0.05 30 22,500 3 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

Veeder Root (�ૂળ USTMAN Industries, Inc. તર�કે 
�ૂ�ચબદ્ધ ) 

USTMAN સંસ્કરણ 94.1 0.05 30 30,000 30,000 

USTMAN SIR સંસ્કરણ 95.2 0.05 

30 60,000 4 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

USTMAN 95.2A 0.1 

Veeder-Root (�ૂળ Watson Systems, Inc. અને 
Enviroquest Technologies Ltd. તર�કે �ૂ�ચબદ્ધ) 

Watson SIRAS સંસ્કરણ 2.0 0.1 
0.05 

 

30 30,000  

Watson SIRAS સંસ્કરણ 2.8.3 30 30,000 
મેનીફોલ્ડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામા ંઆ�ંુ 

નથી 

Warren Rogers Associates 
WRA Petro Network S3 0.1 6 100,000 5 ટાંક� મહ�મ=<100,000 

WRA SIRA System V. 5.2 0.05 30 36,000 3 ટાંક� મહ�મ=<36,000 

 WRA SIRA System V. 5.1 0.05 30 18,000 
મેનીફોલ્ડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામા ંઆ�ંુ 

નથી 

SIR Phoenix 
SIR Phoenix, LEOMA સંસ્કરણ 

01.50 
0.1 28 18,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 

TeleData Inc. TankMate SIR V4.1 0.05 15 60,000 3 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

Total SIR, LLC Total SIR સંસ્કરણ 2.0 0.1 23 45,000 4 ટાંક� મહ�મ=<45,000 
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ઉત્પાદક/�વકે્રતા મોડલ સીમા 
ડેટાના 
�દવસો 

એકલ ટાંક� ક્ષમતા એકઠ� કુલ ટાંક�ઓની ક્ષમતા 

      
  .05    

Veeder Root (�ૂળ Entropy Ltd. તર�કે �ૂ�ચબદ્ધ ) 
Precision Tank માલયાદ� ક� ટ્રોલ 

�સ�ટમ �ુધારણા 90 
0.05 30 22,500 3 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

Veeder Root (�ૂળ USTMAN Industries, Inc. 
તર�કે �ૂ�ચબદ્ધ ) 

USTMAN સંસ્કરણ 94.1 0.05 30 30,000 30,000 

USTMAN SIR સંસ્કરણ 95.2 0.05 
30 60,000 4 ટાંક� મહ�મ=<60,000 

USTMAN 95.2A 0.1 

Veeder-Root (�ૂળ Watson Systems, Inc. અને 
Enviroquest Technologies Ltd. તર�કે �ૂ�ચબદ્ધ) 

Watson SIRAS સંસ્કરણ 2.0 0.1 
 

0.05 
 

30 30,000  

Watson SIRAS સંસ્કરણ 2.8.3 30 30,000 
મેનીફોલ્ડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામાં 

આ�ું નથી 

Warren Rogers Associates 

WRA Petro Network S3 0.1 6 100,000 5 ટાંક� મહ�મ=<100,000 

WRA SIRA System V. 5.2 0.05 30 36,000 3 ટાંક� મહ�મ=<36,000 

WRA SIRA System V. 5.1 0.05 30 18,000 
મેનીફોલ્ડ ટાંક�ઓ માટે �ૂલ્યાંકન કરવામાં 

આ�ું નથી 



 

 

પ�ર�શ� 2 

મા�સક આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) અહેવાલ 

મ�હનો_____વષર્_____ 

�ુ�વધા ID#  

ટાંક��ંુ �ાન 
શેર��ુ સરના�ું: શહેર: 

ફોન (   ) �પન કોડ: 

ટાંક�ના મા�લક 
નામ: 

સરના�ું: 

શહેર: રા�: �પન કોડ: ફોન:  (    ) 

ટાંક� ઑપરેટર નામ: ફોન:  (    ) 
 

SIR પ્રદાતા  ફોન: (    ) 

SIR સંસ્કરણ  SIR અહેવાલની તાર�ખ: 

પ્રદશર્ન ધોરણ  દર મ�હને ઉપયોગ કર� શકાય તેવા માલયાદ� �દવસોની આવશ્યક સ�ંા કેટલી છે? 

આવર� લેવામાં આવેલ 

સમયગાળો 
 

 

ટાંક� નંબર 
ટાંક�માં 

સામગ્રી 
ટાંક�ની ક્ષમતા 

ડેટા રેકોડ�ની 

ઉપયોગ કર� 

શકાય તેવી સં�ા 

આ મહ�ને ગયા મ�હન ે

લીક સીમા MDL 
ગણતર� કરેલ 

લીકનો દર 

પાસ, નાપાસ, 

અ�નણાર્યક 

પાસ, નાપાસ, 

અ�નણાર્યક 

ગેલન �દવસ �પીએચ �પીએચ �પીએચ P F I P F I 

             

             

             

             

             

             

�ારે મા�સક �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત તર�કે આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણીને પસંદ કરવામાં આવે છે ત્યારે આ ફોમર્નો ઉપયોગ દાખલા તર�કે 

થઈ શકે છે. 

1. ડેટા સંગ્રહ સમાપ્ત થયા પછ�, તે સમયગાળા માટે દર મહ�ને એક અહેવાલ જનરેટ કરવામાં આવશે. 

2. મા�સક પ�રણામ "પાસ", "નાપાસ" અથવા "અ�નણાર્યક" તર�કે �ણ કર�ંુ આવશ્યક છે. 

3. "ગણતર� કરેલ લીક દર" ની દર મહ�ને �ણ કરવી આવશ્યક છે. 

a. જો ગણતર� કરેલ લીક દર�ું સં�ૂણર્ �ૂલ્ય લીક સીમા કરતા ઓછુ�  હોય, તો જ પર�ક્ષણ પ�રણામ "પાસ" ગણાય છે. 

b. જો ટાંક� માટ ેગણતર� કરેલ લીક દર�ું ચો�સ �ૂલ્ય લીક સીમા કરતા વધારે અથવા બરાબર હોય, તો પ�રણામ તે મ�હના માટે 

"નાપાસ" રહેશે. 

c. જો ટાંક� માટ ેન્�ૂનતમ �ડટેક્ટેબલ લીક (MDL) દર 0.2 �પીએચ કરતા વધારે હોય અને ગણતર� કરેલ લીક દર�ું ચો�સ �ૂલ્ય 

લીક સીમા કરતા ઓછુ�  હોય, તો પ�રણામ તે મ�હના માટે "અ�નણાર્યક" રહેશે. 

4. જો મા�સક પ�રણામ "નાપાસ" હોય અથવા જો મા�સક પ�રણામ સતત બે મ�હના માટે "અ�નણાર્યક" હોય, તો મા�લક/ઑપરેટરે 

72 કલાકની અંદર શંકાસ્પદ ર�લીઝ અંગે �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �વભાગને �ણ કરવી આવશ્યક છે. 

મા�સક પ�રણામો માટે ભલામણો/�ટ�પણીઓ: 

 

 

 

�ૂલ્યાંકન કરતી ��ક્ત  

સહ�  તાર�ખ 

  



 

 

પ�ર�શ� 3 

SIR અહેવાલનાં ઉદાહરણો 

દરેક SIR પ�રણામ માટેના ઉદાહરણો અને �ટ�પણીઓ નીચે આપેલ છે. 

ઉદાહરણ 1: ”�ંુ ન કર�ુ ંજોઈએ” 

001 SIR મા�સક ટાંક� �ૂલ્યાંકન અહેવાલ અહેવાલની તાર�ખ: 9/8/2019 

�ુ�વધા�ું નામ  ID#: 

ટાંક��ું �ાન 
એવેન્� ુ

TN ફોન: 

ટાંક�ના મા�લક�ું �ાન 

 

 

FL ફોન: 

ટાંક� ઑપરેટર  ફોન: 

SIR પ્રદાતા  

SIR સંસ્કરણ V1.0 <ID: સાઇટ �ડરેક્ટર: 

આવર� લેવામાં આવેલ 
સમયગાળો 

08/19 �ન��ત સીમા દર મ�હને 23 ઉપયોગી �દવસો જ�ર� છે 

ટાંક� વતર્માન મ�હનો 07/19 06/19 

ટાંક�ની આઇડ� ઉત્પાદન 

મહ�મ 
SIR 

સાઈઝ 
(ગેલન) 

કદ 
(ગેલન) 

લીકની સીમા 
(�પીએચ) 

MDL દર 
(�પીએચ

) 

ગણતર� 
કરેલ લીક 

દર 
(�પીએચ) 

પાસ, નાપાસ અથવા અ�નણાર્યક 

P F I P F I P F I 

અનલીડ રેગ્�ુલર 45,000 10152 0.100 0.036 0.026 X   X      

મધ્યગે્રડ મધ્યગે્રડ 45,000 10152 0.100 0.015 -0.022 X   X      

પ્રી�મયમ પ્રી�મયમ 45,000 10152 0.100 0.031 -0.030 X   X      

                

                

                

                

                

 

 

આ એક SIR સારાંશ અહેવાલ છે. આ અહેવાલમાં સમા�વ� મા�હતીની માત્રા પર ધ્યાન આપો જો કે આ અહેવાલ વપરાયેલ કાચો ડેટા બતાવતો 

નથી. �ાનની મા�હતી, SIR �વકે્રતાની મા�હતી, કદ અને ઉત્પાદનો ગે્રડ, ઉપયોગમાં લેવાતી લીક સીમા, MDL અને ગણતર� કરેલ લીક દરો અને SIR 

પ�રણામ બ�ંુ દશાર્વવામાં આ�ંુ છે. આ અહેવાલ �વકે્રતા દ્વારા ઉપયોગમાં લેવાયેલ SIR સંસ્કરણ અને �વકે્રતા દ્વારા જ�ર� ઓછામાં ઓછા 

ઉપયોગ કર� શકાય તવેા �દવસો પણ �ૂચવે છે. 

આ ડેટા સેટ્સ માટેના બધા MDL 0.2 �પીએચ થી ઓછા છે, તેથી ગણતર� કરેલ લીક દરો માન્ય છે. SIR પ�રણામ ન�� કરવા માટે ગણતર� 

કરેલ લીક દરોની લીક સીમા સાથે સરખામણી કરવામાં આવે છે. 

"અહેવાલની તાર�ખ" આવર� લેવામાં આવેલ મા�સક સમયગાળાના અંતના 8 �દવસ પછ� હાથ ધરવામાં આવી હતી (08/19). આ �નયમો 

.04(3)(e)2. અને/અથવા .04(4)(d)2�ું ઉલ્લંઘન છે. 



 

 

દાખલો 2: “�ંુ ન કર�ુ”ં 

ક�પની :  �ાન :  
ટાંક�ની આઇડ� :  ઉત્પાદન : અનલીડેડ 
સમયગાળો : 01/26/19 - 3/30/19    

      

તાર�ખો 
 

વેચાણ 
 

રસીદો 
 

�ુક 
 ક્લો�ઝ�ગ ��ટક  

દૈ�નક 0/S 
 સં�ચત 

O/S 

01/26/19  1015.3  0.0    3643.0     
01/27/19  193.7  0.0  3449.3  3456.0  6.7  6.7 
01/31/19  1126.3  0.0  2329.7  2373.0  43.3  50.0 
02/04/19  1077.9  0.0  1295.1  1246.0  -49.1  0.9 
02/05/19  254.3  0.0  991.7  973.0  -18.7  -17.8 
02/06/19  288.9  0.0  684.1  659.0  -25.1  -42.9 
02/10/19  1123.2  5000.0  4535.8  4529.0  -6.8  -49.7 
02/13/19  752.7  0.0  3776.3  3800.0  23.7  -26.0 
02/17/19  1050.2  0.0  2749.8  2769.0  19.2  -6.8 
02/19/19  557.0  0.0  2212.0  2187.0  -25.0  -31.8 
02/20/19  566.6  0.0  1590.4  1606.0  15.6  -16.2 
02/21/19  327.3  0.0  1278.7  1220.0  -58.7  -74.9 
02/25/19  1441.6  5006.0  4784.4  4840.0  55.6  -19.3 
02/26/19  193.3  0.0  4646.7  4744.0  97.3  78.0 
03/02/19  414.3  0.0  3356.7  3327.0  -29.7  26.8 
03/04/19  579.6  0.0  2747.4  2689.0  -58.4  -31.6 
03/06/19  630.5  0.0  2058.5  2138.0  79.5  47.9 
03/09/19  924.9  0.0  1213.1  1108.0  -105.1  -57.2 
03/10/19  408.9  0.0  699.1  820.0  120.9  63.7 
03/11/19  422.7  0.0  397.3  285.0  -112.3  -48.6 
03/12/19  136.3  3450.0  3598.7  3800.0  201.3  152.7 
03/14/19  253.5  0.0  3546.5  3565.0  18.5  171.2 
03/16/19  712.1  0.0  2852.9  2689.0  -163.9  7.3 
03/19/19  775.8  0.0  1913.2  1907.0  -6.2  1.1 
03/22/19  851.7  0.0  1055.3  1040.0  -15.3  -14.2 
03/23/19  145.9  0.0  894.1  949.0  54.9  40.7 
03/25/19  522.4  0.0  426.6  332.0  -94.6  -53.9 
03/27/19  325.2  3454.0  3460.8  3486.0  25.2  -28.7 
03/30/19  859.2  0  2626.8  2819.0  192.0  163.5 

             
સબ�મટ કરેલા �દવસોની સ�ંા : 30  સં�ૂણર્ સરેરાશ 0/S : 58.1 
ન્�ૂનતમ દૈ�નક વેચાણ : 136.3  ટાંક�માં ન્�ૂનતમ ઉત્પાદ : 285.0 
મહ�મ દૈ�નક વેચાણ : 1441.6  ટાંક�માં મહ�મ ઉત્પાદ : 4840.0 
સરેરાશ દૈ�નક વેચાણ : 630.4  �ડ�લવર�ની સં�ા : 4 
ઉત્પાદ�ું કુલ વેચાણ : 18912.8  કુલ �વત�રત ઉત્પાદ : 16910.0 

SIR અહેવાલએ આ ટાંક� માટે પાસ �ર� કરવા છતાં, આવર� લેવામાં આવેલ સમયગાળાની ન�ધ લો: �ન્�ુઆર� 26 – માચર્ 30. ડેટા દ્વારા આવર� 

લેવામાં આવેલા આ 64-�દવસના સમયગાળામાં ઘણા �દવસો �ૂટે છે. �ન્�ુઆર� 26 અને 27એ શ�નવાર અને ર�વવાર હતા અને એના પછ� જ ે

�દવસે વેચાણની ર��ડ�ગ રેકોડ�  કરવામાં આવી હતી, તે 31 �ન્�ુઆર� હતી, જ ે�ુ�વાર હતો. તે �દવસો દર�મયાન એ �ાન બંધ હ�ું તેવી શ�તા 

નથી. �ારે �ૂટતા �દવસો હોય છે, ત્યારે વેચાણના આંકડા મોટા પ્રમાણમાં બદલાય છે. આ �ૂચવે છે કે ઉત્પાદ�ું સ્તર દરરોજ માપવામાં આવ�ુ ં

નથી. ન�ધ લો કે MDL લગભગ 0.2 �પીએચથી વધારે છે અને ગણતર� કરેલ લીક દર 0.095 �પીએચ છે. ભલે આ ડેટાને "પાસ" �હેર કરવામા ં

આ�ો હોય, તે SIR "નાપાસ" બનવાની �ૂબ જ ન�ક છે. જો આ પ�રણામ માચર્ મ�હના માટે છે, તો SIR �વકે્રતાએ �વ�ષેણ કરવા �ૂરતા �દવસો 

મેળવવા માટે �ન્�ુઆર�માં મ�હનામાં પાછુ�  જ�ંુ પ�ંુ કારણ કે માચર્ માટે માત્ર 15 �દવસનો ડેટા હતો. આ દાખલામાં, ભલે પ�રણામો "પાસ" 

�ૂચવે છે, ટાંક� મા�લક/ઑપરેટર યોગ્ય ર�તે SIR�ું સંચાલન નથી કરતાં; તેથી, પ�રણામો �વભાગ દ્વારા સ્વીકારવામાં નહ� આવે કારણ કે તે 

ઉત્પાદન સ્તરને દરરોજ માપતા નથી. 
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�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા� ુથશે 

દસ્તાવજેમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2022 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

ટેક�નકલ અધ્યાય 3.4 

ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� દેખરેખ  

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ુ ંનથી. કોઈપણ ચો�સ 

કેસમાં એજન્સીના �નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લવેામાં આવશે. વેપારના નામો 

અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો ઉલ્લખે ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ ટેક�નકલ અધ્યાયનો હે� ુ�ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) �સ�ટમ માટે �ાપન, કામગીર�, �રલીઝ શોધ અને રેકોડ�ની 

�ળવણી જ��રયાતો માટે �નયમનકાર� જ��રયાતોને સમજવામાં �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગ (�ડ�વઝન) ના 

કમર્ચાર�ઓ મદદ કરવાનો છે જ ેગૌણ ર�ત ે�નયં�ત્રત છે અને તે�ંુ મધ્યવત� દેખરેખનો ઉપયોગ કર�ને �નર�ક્ષણ કરવામાં 

આવે છે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે 

�વભાગની વતર્માન ની�ત શામેલ છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલ ેછે. આ તકનીક� 

પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ �હેર કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ પર હ�મેશા ઉપલબ્ધ રહેશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ દસ્તાવેજમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો પ્રકરણ 0400-18-01માં સમાયલે છે અને ટેનેસી રા� સ�ચવની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

4. પ્રયો�તા 

આ દસ્તાવેજ UST �સ�ટમો માટે મધ્યવત� દેખરેખ (IM) ઉપકરણોના �ાપન, �નર�ક્ષણ અને કામગીર� સંબં�ધત તકનીક� 

અને �વ�શ� ઉદ્યોગ જ્ઞાન પ્રદાન કરે છે. આ દસ્તાવેજ ગૌણ �નયં�ત્રત UST �સ�ટમો માટે મા�સક દેખરેખની 

આવશ્યકતાઓને લગતી ચો�સ મા�હતી પણ પ્રદાન કરે છે. જુલાઈ 24, 2007ના રોજ અથવા ત ેપછ� �ા�પત તમામ 

ગૌણ �નયં�ત્રત UST �સ�ટમો પર સતત મધ્યવત� દેખરેખ જ�ર� છે. 65

1જો IMને 24 જુલાઈ, 2007 પહેલા �ા�પત 

કરેલ ગૌણ �નયં�ત્રત UST �સ�ટમો પર ઉપયોગ કરવા માટે �ુ� �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત તર�કે પસંદ કરવામાં આવે, તો આ 
દસ્તાવેજના �રલીઝ શોધ ભાગની જ��રયાતો ત ે�સ�ટમો માટે પણ લા�ુ કરવી આવશ્યક છે. 

 
1�નયમો 0400-18-01-.02(1)(c), .02(2)(a)2., .02(2)(b)2. .04(3)(d)1. અને .04(4)(c)1દ્વારા જ�ર� 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
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મધ્યવત� દેખરેખ માટે ઉપયોગમાં લેવાતા દરેક ઉપકરણ�ંુ �ૂલ્યાંકન �ૃતીય પક્ષ દ્વારા થ�ુ ંજોઈએ અને ત્યારબાદ 

લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાકંન પર રા��ય કાયર્ જૂથ (NWGLDE) દ્વારા �ૂ�ચબદ્ધ કર�ુ ંજોઈએ.66

2 દરેક IM ઉપકરણો 

0.2 �પીએચ ના દરે મા�સક લીક ચકાસવા માટે �ૃતીય-પક્ષ પ્રમા�ણત હોવા જોઈએ, જેમા ં 95% શોધની 

સંભાવના છે અને ખોટા એલામર્ની સંભાવના 5% થી વ�ુ નથી.67

3 NWGLDE �ૂલ્યાંકન �ૂ�ચ www.nwglde.org 
પર ઍક્સસે કર� શકાય છે. 

5. પ�રચય

પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમો (ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગ) માટે �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત તર�કે IMના ઉપયોગમાં બ ે

ઘટકો શામેલ છે. પ્રથમ, ગૌણ �નયંત્રણને ટાંક�ના ભાગની અને/અથવા �નય�મતપણ ેપેટ્રો�લયમ ધરાવતી પાઇ�પ�ગ બહાર 

�ા�પત કરવામાં આવે છે. પાઇ�પ�ગ માટે ગૌણ �નયંત્રણનો દાખલો 3-�ચની પાઇપ છે જ ે2-�ચની પાઇપની બહારની 

આસપાસ બાંધવામાં આવે છે. 2-�ચની પાઇપ ટાંક�માંથી �ડસ્પેન્સર �ુધી �ધણ પહ�ચાડે છે અને તનેે �ુ� (આતં�રક) 

પાઇપ ગણવામાં આવે છે. ગૌણ (બા�) પાઇપ, જ ે3-�ચની પાઇપ છે, તે એક અવરોધ તર�કે કામ કરે છે જ ેપ્રવાહ�ને 

એવી જગ્યાએ વહેવા દે છે �ાં સેન્સર ��ત છે. ટાંક�/પાઇ�પ�ગની �ુ� અને ગૌણ �દવાલો વચ્ચેના �વસ્તારને ફાટ, 

વલયાકાર �વસ્તાર અથવા મધ્યવત� જગ્યા તર�કે ઓળખવામાં આવે છે. 

ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમનો હે�ુ �રલીઝને આસપાસના વાતાવરણમાં પ્રવેશ કરતાં અટકાવવાનો છે અને દેખરેખ �સ�ટમ 

દ્વારા તેને શોધવાની મંજૂર� આપવાનો છે. બા� �દવાલે કોઈપણ પ્રવાહ� કે જ ેફાટમાં એકઠા થાય છે, તનેે ગૌણ �નયંત્રણ 

�સ�ટમમાં સૌથી નીચા �બ�દ ુતરફ લઈ જ�ંુ જોઈએ. ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ માટે, સૌથી નીચો �બ�દ ુસામાન્ય ર�ત ેટાંક��ંુ ટૉપ 

સ�પ અથવા �ડસ્પેન્સર સ�પ છે. ટાંક�ઓ માટે, આ �ાન સામાન્ય ર�ત ેમધ્યવત� જગ્યામાં ટાંક�ના ત�ળ યે હોય છે. 

વ�ુમાં, ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમની આતં�રક અને બહારની �દવાલો વચ્ચેના ફાટમાં ઉત્પાદને શોધવા માટે દેખરેખ �સ�ટમનો 

ઉપયોગ કરવામાં આવે છે. ઇલેક્ટ્રો�નક સેન્સર જવેા દેખરેખ ઉપકરણને તમામ ગૌણ �નયંત્રણ સ�પમાં �ા�પત કર�ંુ 

આવશ્યક છે �ાં �નયમો 04(3)(d)1.(i) અને .04(4)(c)1(i)�ંુ પાલન કરવા માટે ઉત્પાદ અથવા પાણી એકઠા થઈ 

શકે છે. દેખરેખ �સ�ટમ એવી હોવી જોઈએ કે જે �ૃતીય પકષ દ્વારા મંજૂર કરવામાં આવી હોય અને લીક 

�ડટેકશન �ૂલ્ યાંકનની વેબસાઈટ www.nwglde.org પર રા��ય કાય  જૂથ પર �ૂ�ચબદ્ધ હોય. 68 
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મધ્ યવત� દેખરેખ, જો યોગ્ ય ર�ત ે �ડઝાઇન કરવામાં અને અમલ કરવામા ંઆવ,ે તો ત ેપયા વરણને દ�ૂષત કરે તે 

પહલેા ં સામાન્ ય ર�તે ર�લીઝોને શોધી કાઢશે. અ�ુક મધ્ યવત� દેખરેખ ઉપકરણો સેન્ સરોનો ઉપયોગ કરે છે જે 

પરવાહ�ની હાજર� �ૂચવે છે. અન્ ય દેખરેખ ઉપકરણો ���તમાં ફેરફાર માટે તપાસ કરે છે જે �ૂચવે છે કે ગૌણ 

�નયંત્ રણ �સ�ટમની આંત�રક અથવા બહારની �દવાલમાં �છદ્ર હોઈ શકે છે. આ પ�ર���તઓમાં દબાણમાં 

ઘટાડો અથવા ગૌણ ર�તે �નયં�ત્ રત �સ�ટમની �દવાલો વચ્ ચેના પરવાહ�ના સ્ તરમાં ફેરફાર શામેલ હોઈ શકે છે. 

અ�ુક બેવડ�-�દવાલોવાળ� ટાંક�ઓમાં પ્રવાહ�, વે�ૂમ અથવા મધ્યવત� જગ્યામાં ઇલેક્ટ્રો�નક સેન્સર હોય છે. પ્રવાહ� 

સ્તર અથવા વે�ૂમમાં ફેરફાર અથવા ઇલેક્ટ્રો�નક સેન્સર એલામર્ ટાંક�ની આતં�રક અથવા બહારની �દવાલના ભંગને 

�ૂચવી શકે છે અને તેને એક અસામાન્ય કાયર્કાર� ���ત માનવામાં આવે છે જનેી શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે �ણ કરવી 

આવશ્યક છે. 69 
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2�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 
3 �નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)4 દ્વારા જ�ર� 
4�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 
5�નયમ 0400-18-01-.05(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
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6. �ા�ાઓ 

�વભા�જત ટાંક�- એક જ UST જમેાં બ ેઅથવા વ� ુટાંક�ના ખંડ હોય છે, જ ે�દવાલ અથવા બલ્કહેડ દ્વારા એકબી�થી 

અલગ પાડવામાં આવે છે. 

�નયંત્રણ સ�પ - એક પ્રવાહ�-�સુ્ત ખંડ જ ેકોઈપણ ઉત્પાદના �રલીઝ�ંુ �નયંત્રણ �ૂ��  પાડે છે. �નયંત્રણ સ�પનો ઉપયોગ 
સામાન્ય ર�તે ઉત્પાદ �ડસ્પેન્સરની નીચે અને/અથવા પાઇ�પ�ગ કનેક્શનને બંધ કરવા માટે સબમ�સ�બલ ટબાર્ઈન પંપ 

(STP) એસેમ્બલી અને દબાણ�કુ્ત પાઇ�પ�ગ UST �સ�ટમની ટોચ પર થાય છે. 

�વભેદક સેન્સર- પેટ્રો�લયમ હાઇડ્રોકાબર્ન અને પાણી વચ્ચે તફાવત કરવાની ક્ષમતા ધરાવ�ુ ંસેન્સર. 

�ડસ્પને્સર- �વત�રત ઉત્પાદનની માત્રાને માપવાની સાથ ેપેટ્રો�લયમ ઉત્પાદને UST માંથી મોટરવાળા વાહનો, સાધનોની 

ટાંક�ઓ અથવા અન્ય પાત્રોની ટાંક�માં �ાનાંત�રત કરવા માટે �ડઝાઇન કરેલ ઉપકરણ. 

મધ્યવત� સેન્સર - ગૌણ �નયતં્રણ �સ�ટમ (ટાંક�ની ફાટ, ટાંક��ંુ ટૉપ સ�પ, સંક્રમણ સ�પ અથવા �ડસ્પેન્સર સ�પ)ની 
અંદર �ા�પત કરે�ુ ંઇલકે્ટ્રો�નક ઉપકરણ જ ેદેખરેખ કન્સોલ અથવા અન્ય ઉપકરણ સાથ ેજોડાયેલ છે જ ેએલામર્નો 

સંકેત આપશે. �ારે પેટ્રો�લયમ, પ્રવાહ�ની હાજર� અથવા વે�મૂની ખોટ મળ� આવે, ત્યારે સેન્સર ઑપરેટરને ચતેવણી 

આપે છે. 

�બન-�વભેદક સેન્સર- એક સેન્સર જ ેકોઈપણ પ્રવાહ�ની હાજર�માં સ�ક્રય થઈ �ય છે. 

અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગ- પાઇ�પ�ગ અને �વ�તુ જોડાણોને સ�પમાં પ્રવેશવાની મંજૂર� આપવા માટે ગૌણ �નયંત્રણ સ�પ પર 
�ા�પત ગાસ્કેટ અથવા સી�લ�ગ ઉપકરણ. આ �ફ�ટ�ગો પાઇ�પ�ગને �નયંત્રણ સ�પમાં પ્રવેશ કરવા દે છે અને સ�પને 

પ્રવાહ�-�ુસ્ત રહેવા દે છે. 

પો�ઝ�ટવ શટડાઉન- �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો માટે વૈક�લ્પક �ુ�વધા જ ેપ્રવાહ� અથવા �ધણ (ફક્ત 

ભેદભાવ સેન્સર) ની હાજર� મળ� આવતા સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપના વીજ �ુરવેઠાને �ન�ષ્ક્રય કરે છે અને કોઈપણ 

જોડાયેલ ઉત્પાદ લાઇનમાં વધારાના ઉત્પાદના પ્રવાહને અટકાવે છે. UST �સ�ટમો માટે �નયમ દ્વારા પો�ઝ�ટવ શટડાઉન 
જ�ર� છે જ ેગૌણ �નયંત્રણ સ�પ માટે �નમ્ન સ્તરની અખં�ડતતા પર�ક્ષણનો ઉપયોગ કરે છે. 

�રલીઝ- USTમાંથી પેટ્રો�લયમ પદાથર્�ંુ કોઈપણ �સ્પ�લ�ગ, ઓવર�ફ�લ�ગ, લીક, ઉત્સજ�ન, �નસ્સરણ , ��ંુૂ, �નક્ષાલન, 

અથવા �નકાલ, જમેાં તેની સાથ ેજોડાયેલ પાઇ�પ�ગ �ૂગભર્જળ, સપાટ�ના પાણી અથવા પેટાળની જમીનમાં શામલે છે. 

�રલીઝ શોધ - પેટ્રો�લયમ�ંુ �રલીઝ UST �સ�ટમમાંથી પયાર્વરણમાં અથવા UST �સ�ટમ અને તનેી આસપાસ અથવા 

તેની તરત નીચે તેના ગૌણ અવરોધ વચ્ચેની મધ્યવત� જગ્યામાં થ�ું છે કે કેમ, ત ે�નધાર્�રત કરવા માટે વપરાતી પદ્ધ�ત. 

સમારકામ - UST �સ�ટમની કામગીર�ના સંદભર્માં, ટાંક� અથવા UST �સ�ટમના ઘટકને �ુનઃ�ા�પત કરવા માટે કે જનેા 

કારણ ેUST �સ�ટમમાંથી પેટ્રો�લયમ �રલીઝ થવામાં આ�ું છે. 24 જુલાઇ, 2007ના રોજ અથવા ત ેપછ� પાઇ�પ�ગ 

બદલવાના સંદભર્માં, �વભાગ દ્વારા લે�ખતમાં અ�ધકૃત સમગ્ર પાઇ�પ�ગના �ાને પાઇ�પ�ગના એક ભાગની �ુનઃ�ુ�વધા. 

બદલી કા�ંુ અથવા બદલી- ટાંક� માટે - ટાંક�ને દૂર કરવા અને બી� ટાંક� �ા�પત કરવા. પાઇ�પ�ગ માટે - પચાસ 

ટકા (50%) અથવા વ�ુ પાઇ�પ�ગ દૂર કરવા અને એક ટાંક� સાથે જોડાયેલા કનેક્ટસર્ને બાદ કરતાં અન્ય પાઇ�પ�ગ 

�ા�પત કરવા. બહુ�વધ પાઇ�પ�ગ રન સાથેની ટાંક�ઓ માટે, આ �ા�ા દરેક પાઇ�પ�ગ રન માટે સ્વતંત્ર ર�ત ેલા�ુ પડે 

છે. 

�નય�મતપણ ેપેટ્રો�લયમ ધરાવ ેછે - UST �સ�ટમના તે ભાગો જ ેપેટ્રો�લયમના સંગ્રહ, પ�રવહન અથવા �વતરણ માટે 
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રચાયેલ છે. 

ગૌણ �નયંત્રણ - એવી �સ�ટમ જ ે��ુ �નયંત્રણમાંથી �ુક્ત થતી કોઈપણ સામગ્રીને પયાર્વરણ �ુધી પહ�ચતા અટકાવા 

માટે �ડઝાઈન અને �ા�પત કરવામાં આવી છે. ગૌણ �નયતં્રણ �સ�ટમના ઘટકોમાં બેવડ�-�દવાલોવાળ� ટાંક�, બેવડ�-

�દવાલોવાળ� પાઇ�પ�ગ, ટાંક� સ�પ, સંક્રમણ સ�પ, �ડસ્પેન્સર સ�પ અને તમેની સાથ ેજોડાયલેા તમામ ઘટકોનો સમાવેશ 

થાય છે, પર��ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી. 

પર�ક્ષણ �ૂટ - એક �ૂટ જ ેગૌણ ર�તે �નયં�ત્રત પાઇ�પ�ગ પર જોવા મળે છે અને ત ેસામાન્ય ર�ત ેસ�પમાં પાઇ�પ�ગ પર 
��ત વાલ્વ સાથે રબરની બનેલી ફ્લે�ક્સબલ સ્લીવ છે. તેનો ઉપયોગ આંત�રક અને બા� પાઇ�પ�ગ �દવાલો વચ્ચેની 

જગ્યાને �ુસ્તતા માટે ચકાસવા માટે થાય છે.  
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7. ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમોના ઘટકો 

 

આ દ્ર�ાંત દશાર્વે છે કે કેટલીક ર�તો ગૌણ �નયંત્રણનો ઉપયોગ કર� શકાય છે. 

(CommTankના સૌજન્યથી આપેલ �ચત્ર.) 

 
ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમો પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમના આક�સ્મક �રલીઝ સામ ેવધાર�ંુ રક્ષણ �ૂ��  પાડે છે. તઓેને ટાંક�ઓ, 

પાઇ�પ�ગ અથવા સંબં�ધત સાધનોમાંથી કોઈપણ �રલીઝ સમાવી શકાય, ત ેર�ત ે�ડઝાઇન કરવામાં આવ�ંુ જોઈએ, જ ે

કોઈપણ �રલીઝને શોધવાની મજૂંર� આપે છે અને �રલીઝ થયેલ ઉત્પાદની �ુનઃપ્રા�પ્ત માટે ઍક્સેસ પ્રદાન કરે છે. �નયમો 

.02(1)(c) અને .02(2). જુઓ. ગૌણ �નયતં્રણ �સ�ટમોમાં સામાન્ય ર�તે આ શામેલ હોય છે:  

UST દેખરેખ �સ�ટમ 

સ્વચા�લત ટાંક� માપન 

લેવલ પ્રોબ 
STP સ�પ સેન્સર 

મધ્યવત� 
સેન્સર 

લાઇન દબાણ 
સેન્સર 

�ડસ્પને્સર સ�પ 
સેન્સર 

બેવડ� �દવાલવાળ� 
�ૂગભર્ ટાંક� 

સેન્સર 

ક��ક્રટ 

ટાંક�-ટૉપ સ�પ 

ઍક્સેસ અને ડે્રનેજ માટે 
જગ્યા 

પ્રવાહ�-�ુસ્ત 
અંતવ�ધન 

�ફ�ટ�ગ (સામાન્ય) 

�ડસ્પને્સર સ�પ 
�લ�ક્વડ 
સેન્સર 

�લ�ક્વડ 
સેન્સર 

ટાંક� 
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a. ટાંક�ની મધ્યવત� જગ્યા 

ટાંક�ની �ુ� (આતં�રક) અને ગૌણ (બા�) �દવાલ વચ્ચેની જગ્યા. 

b. ટાંક� સ�પ 

પ્રવાહ�-�ુસ્ત �નયતં્રણ ઉપકરણ કે જમેાં સબમ�સ�બલ ટબાર્ઈન પંપ (STP) અને ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ ટ�મ�નેશન હોય 
છે અને ત ેઅ�ાયી �પે લીક થતાં ઉત્પાદને સમાવવા માટે �ડઝાઇન કરેલ છે. ટાંક� સ�પ પણ ટાંક�ની ઉપર 

સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ હેડ ��ુનટને ઍક્સેસ આપવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ા છે. ટાંક� સ�પમાં STP હેડ 
�ુ�નટ, પાઇ�પ�ગ, લાઇન લીક �ડટેક્ટર, મધ્યવત� દેખરેખ ઉપકરણ, વાય�ર�ગ અને અન્ય સાધનો હોઈ શકે છે. ટાંક� 

સ�પ સામાન્ય ર�તે સીધા USTની ઉપર ��ત હોય છે. ટાંક� સ�પના ઢાંકણોનો �ાસ સામાન્ય ર�તે 3 થી 4 ��ટ 
હોય છે અને તે ગોળાકાર, અંડાકાર, ચોરસ અથવા લબંચોરસ આકારના હોઈ શકે છે. ટાંક� સ�પ યોગ્ય ર�ત ેફ�ટ 

કરેલ ગાસ્કેટવાળા ઢાંકણાથી સજ્જ હોવા જોઈએ. આ ગાસ્કેટ સપાટ� પરના પાણીના પ્રવેશને રોકવા માટે સ�પને 

પ્રવાહ� �ુસ્ત સીલ પ્રદાન કરે છે.  
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સ�પના ઢાંકણના ગાસ્કેટને એની �ાને અને સેન્સર યોગ્ય ���તમાં 

દશાર્વ�ંુ ટાંક� સ�પ 
ફાઇબરગ્લાસ �રઇનફોસ્ડ�  પ્લા��ટક (FRP) ટાંક� ટોચ પર અંડાકાર 

આકારનો સ�પ 

 

  
છ�છરા તળના સેન્સર સાથે �ડસ્પેન્સર �નયંત્રણ સ�પ સ�પ�ંુ ઢાંકણ અને કવર દશાર્વ�ંુ સામાન્ય STP સ�પ 

 

  
સ�પ અને સેન્સરમાં પાણી અને ઉત્પાદ �ાનથી ખસેડવામાં આ�ંુ છે 

અને સ�પમાં પ્રવાહ� યોગ્ય ર�તે શોધી શકતા નથી 

બેક�ફલને પંપ હેડમાં �ૂટવાથી બચાવવા માટે પ્લા��ટકના ક�ટેનરનો ઉપયોગ 

કર�ને અ�નયં�ત્રત સ�પ. આ વતર્માન �ાપન ધોરણોને �ૂ��  ન�હ કરે. 

સેન્સર 
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c. �ડસ્પને્સર સ�પ 

�ડસ્પેન્સર સ�પને સ�પની અંદર �ધણ �ડસ્પેન્સસર્ અથવા તેના સંબં�ધત ઘટકોમાંથી કોઈપણ લીક થતાં ઉત્પાદને 

સમાવવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ુ ં છે. તેઓ પાઇ�પ�ગના એક ભાગ, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્, શીયર વાલ્વ અને 

�ડસ્પેન્સરની નીચ ે ��ત અન્ય સાધનોની ઍક્સેસ પણ પ્રદાન કરે છે. �ડસ્પેન્સર સ�પ સીધા �ડસ્પેન્સરની નીચ ે

��ત હોય છે. 

d. સંક્રમણ/મધ્યવત� સ�પ 

સંક્રમણ/મધ્યવત� સ�પ અન્ય સ�પ કરતાં ઓછા સામાન્ય છે પર�� ુટાંક�ને �ડસ્પેન્સસર્ સાથ ેજોડાતા પાઇ�પ�ગ માં 

મળ� શકે છે અને પાઇ�પ�ગની ઍક્સેસ પ્રદાન કરવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ા છે. સંક્રમણ સ�પનો ઉપયોગ 

જમીનની ઉપરના પાઇ�પ�ગને જમીનની નીચેની પાઇ�પ�ગ સાથ ેજોડવા માટે અથવા અ�ુક સંજોગોમાં, �વ�વધ 

પ્રકારના પાઇ�પ�ગને જોડવા માટે અથવા �ાં પાઈપ �ુ�નયન માટે કરવામાં આવે છે. મધ્યવત� સ�પ પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમના ��ુ �બ�દઓુ પર ��ત છે (દા.ત., નીચા �ળો, શાખાઓ, ટ�ઝ). સંક્રમણ/મધ્યવત� સ�પના ઢાંકણો�ંુ 

�ાસ સામાન્ય ર�તે 3 થી 4 ��ટ હોય છે અને ત ેગોળાકાર, અંડાકાર, ચોરસ અથવા લબંચોરસ આકારના હોઈ 

શકે છે. 

e. બા� ગૌણ પાઇ�પ�ગ 

બેવડ�-�દવાલોવાળ� પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ�ંુ બા� અથવા ગૌણ પાઇ�પ�ગ સ્તર લીક થતી ��ુ લાઇનને સમાવવા 

માટે �ડઝાઇન કરેલ છે જ ે�ધણને ત્યાં સ�પમાં વહેવા દે છે �ાં તેને સમાવી શકાય છે અથવા શોધી શકાય છે. 

બા� ગૌણ પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર �પ્રફે�બ્રકેટેડ અથવા સાઇટ પર �ા�પત થઈ શકે છે. 

�ા�પત થયલે તમામ પાઇ�પ�ગ �નયમ .02(5) દ્વારા આવશ્યકતા �જુબ UST �સ�ટમમાં �ટોર કરેલા ઉત્પાદ 

સાથે �ુસંગત હોવી જોઈએ. �ાપકોએ ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અથવા રા��ય આગ �નવારણ સંઘ (NFPA) 

અ�ુસાર દબાણ અથવા વે�ૂમ પર�ક્ષણો કર�ને �ાપન વખતે બા� પાઇ�પ�ગની અખં�ડતતા ચકાસવી જ�ર� છે. 

f. સ�પ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગ (ગૌણ પાઇ�પ�ગ ટ�મ�નેશન �ફ�ટ�ગ) 

�ારે પાઇ�પ�ગ ગૌણ �નયંત્રણ સ�પમાં પ્રવેશે છે, ત્યારે પાઇ�પ�ગને પ્રવેશવા માટે સ�પમાં અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગો �ા�પત 

કરવામાં આવે છે. આ �ફ�ટ�ગોને પ્રવાહ�-�ુસ્ત સીલ પ્રદાન કરવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ા છે, જ ે�ધણને 

સ�પ અથવા પાણીમાં પ્રવેશતા અટકાવે છે. અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગો સામાન્ય ર�ત ેરબર અથવા સં�ુક્ત સામગ્રીથી બનેલી 

હોય છે જ ેસમય જતાં બગડ� શકે છે. �ધણને ગૌણ �નયંત્રણમાંથી બહાર નીકળતા અટકાવવા આ �ફ�ટ�ગો 

�નયમો .02(2)(b)1.(ii), .02(2)(b)3., .02(2)(b)4., અને .02(1)(c) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ 

�ળવવા જોઈએ. 
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ઉપરના ફોટા ક્ષ�તગ્રસ્ત અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગો દશાર્વે છે જ ેકાંકર�ને સ�પમાં પ્રવેશવા માટે બેક�ફલ કરવાની મંજૂર� 

આપે છે. આ સ�પ હવે પ્રવાહ�-�ુસ્ત નથી. 

g. ઇનલેટ પર�ક્ષણ �ૂટ્સ 

પાઇ�પ�ગ મધ્યવત� �વસ્તારમાં હવા�ંુ દબાણ દાખલ કર�ને ગૌણ �નયંત્રણની અખં�ડતતા ચકાસવા માટે આ �ૂટનો 

ઉપયોગ �ાપન દર�મયાન થાય છે. અ�ુક પર�ક્ષણ �ૂટ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગનો એક ભાગ હોઈ શકે છે (આકૃ�ત 2), 

અથવા અ�કુ ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ �સ�ટમોમાં, તે અલગ �ૂટ હોય છે (આકૃ�ત 1) જ ેસ�પમાં પ્રવેશ્યા પછ� 

બા� પાઇ�પ�ગ ટ�મ�નેશન પર �ફટ કરવા માટે ગોઠવી શકાય છે. �નર�ક્ષકોએ ખાતર� કરવી જોઈએ કે જો �રલીઝ 
શોધ માટે મધ્યવત� દેખરેખ જ�ર� હોય, તો �ાપન પછ� પર�ક્ષણ �ૂટ ઢ�લા અથવા દૂર કરવામાં આવે છે. 

  

1. APT પૉલી-ટેક પર�ક્ષણ �ૂટ 
2. Environ �ઓ-ફ્લેક્સ પર�ક્ષણ �ુટ અંતવ�ધન  

�ફ�ટ�ગ સાથે જોડાયલે છે; જમણી બાજુ પર પર�ક્ષણ �ુટ છે 
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8. ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ પદ્ધ�તઓના પ્રકાર 

a. ડ્રાય એન્�ુલર 

સેન્સરનો ઉપયોગ સ�પ અથવા ટાંક�ના મધ્યવત� �વસ્તારોમાં �ધણ અથવા પાણીની હાજર� શોધવા માટે થાય છે. 

ડ્રાય એન્�ુલર દેખરેખ �સ�ટમો આંત�રક �દવાલમાંથી ભંગ અને ટાંક�, સ�પ અને પાઇ�પ�ગની બહારની �દવાલો દ્વારા 

પ્રવાહ�ના પ્રવેશને શોધવા માટે સક્ષમ છે. 

b. હાઇડ્રો�ટે�ટક (પ્રવાહ�થી ભરે�ંુ) 

સેન્સરનો ઉપયોગ બ્રાઇન અથવા અન્ય સ્વીકાયર્ પ્રવાહ�થી ભરેલા મધ્યવત� �વસ્તારમાં થાય છે જ�ંુે સતત �નર�ક્ષણ 

કરવામાં આવે છે. જો બા� �દવાલનો ભંગ થાય છે, તો બ્રાઇન�ંુ �ુકસાન હાઇડ્રો�ટે�ટક સેન્સરને સ�ક્રય કરશે અને 

ઑપરેટરને સમસ્યા અંગે ચેતવણી આપશે. હાઇડ્રો�ટે�ટક દેખરેખ �સ�ટમ્સ ટાંક�ઓ, સ�પ અને પાઇ�પ�ગની 

આંત�રક અને બા� �દવાલો બંનેમાં ભંગ શોધવામાં સક્ષમ છે. 

c. વે�ૂમ 

વે�ૂમ ફાટથી સજ્જ બેવડ�-�દવાલોવાળ� ટાંક�ઓ માટે, �સ�ટમ મધ્યવત� જગ્યાની અંદર આં�શક વે�ૂમને સતત 

�ળવી રાખવા માટે ટબાર્ઇન પંપ દ્વારા જનરેટ કરાયેલ વે�મૂનો ઉપયોગ કરે છે. �ટોર કરે�ું ઉત્પાદ પયાર્વરણમાં 

છટક� શકે, તે પહેલા �સ�ટમને �વઝુઅલ અને એકો��ટક એલામર્ અને વૈક�લ્પક ટબાર્ઇન પંપ શટડાઉનને સ�ક્રય 

કરવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ું છે. વે�મૂ દેખરેખ �સ�ટમો ટાંક�ઓ, સ�પ્સ અને પાઇ�પ�ગની આંત�રક અને 

બા� �દવાલોમાં ભંગ શોધવામાં સક્ષમ છે. વ� ુમા�હતી માટે પ�ર�શ� 1 જુઓ.  
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9. સેન્સરોના પ્રકાર 

a. ફ્લોટ �સ્વચ (�બન-�વભેદક) 

�ૂળ�ૂત ફ્લોટ સ્વીચમાં બે �ુંબક હોય છે, જમેાંથી એક સેન્સરની અંદર કાયમી ર�તે �ન��ત �ાને જોડાયલે હોય 

છે. બીજુ�  �ુબંક એવી વસ્� ુસાથ ેજોડાયેલ છે જ ે�ધણ અથવા પાણી પર તર�ું રહેશે. �ારે પ્રવાહ� �ૂવર્�નધાર્�રત 

સ્તરે દાખલ થાય છે, ત્યારે �ુબંક ઇલેક્ટ્રો�નક સ�ક�ટને જોડ�ને સ�ક�ટ �ૂણર્ કરે છે. સ�ક્રય સ�ક�ટ પછ� દેખરેખ 

ઉપકરણ દ્વારા એલામર્ તર�કે બદલાય છે. 

b. ફ્લોટ �સ્વચ (�વભેદક) 

�વભેદક સેન્સર એક સેન્સરમાં બહુ�વધ �ુબંક�ય સ�ક�ટનો ઉપયોગ કર�ને �ધણ અને પાણી વચ્ચ ેતફાવત કર� શકે 

છે. પાણી અને �ધણ અલગ-અલગ પ્રવાહ� ઘનતા ધરાવતા હોવાથી, દરેક �ુબંક�ય સ�ક�ટ અલગ એલામર્ �ટ્રગર 

કરશે.પાણી અને �ધણ અલગ-અલગ પ્રવાહ� ઘનતા ધરાવતા હોવાથી, દરેક �ુબંક�ય સ�ક�ટ અલગ એલામર્ �ટ્રગર 

કરશે. 

c. ઓ�પ્ટકલ સને્સરો (�વભેદક અને �બન-�વભેદક) 

સેન્સર કે જ ેસેન્સરની અંદર પ્ર�ત�બ�બીત સપાટ� પર �નદ��શત પ્રકાશ બીમનો ઉપયોગ કરે છે. �ારે પ્રવાહ� દાખલ 

કરવામાં આવે છે, ત્યારે પ્રકાશ બીમ ર�ફે્રક્ટ થાય છે અને ઇલે�ક્ટ્રકલ �સ�લમાં �પાંત�રત થાય છે. પછ� કન્સોલને 

પ્રવાહ�ની હાજર� �વશે �ૂ�ચત કરવામાં આવે છે. 

d. �વ�તુ વાહકતા 

આ ઉપકરણો પ્રવાહ�ની �વ�ુત વાહકતાનો લાભ લે છે. �ારે પ્રવાહ� સેન્સરના સંપક�માં હોય છે, ત્યારે બે સંપક�  

�બ�દઓુ વચ્ચે �વ�ુત �ુલ �ૂણર્ થાય છે અને દેખરેખ ઉપકરણને સંકેત મોકલવામાં આવે છે. 

e. દબાણ દેખરેખ ઉપકરણ 

બેવડ�-�દવાલવાળ� પાઇ�પ�ગની મધ્યવત� જગ્યામાં સતત વ� ુપડતા દબાણને �ળવી રાખવા માટે દબાણ�ુક્ત 

નાઇટ્રોજન ગેસનો ઉપયોગ કરે છે. �ટોર કરેલા ઉત્પાદ પયાર્વરણમાં છટક� શકે તે પહેલા �વઝુઅલ અને એકો��ટક 

એલામર્ને સ�ક્રય કરવા માટે �સ�ટમ �ડઝાઇન કરવામાં આ�ું છે. �સ�ટમ બેવડ�-�દવાલોવાળ� પાઇ�પ�ગની આતં�રક 

અને બહારની બંને �દવાલોમાં ભંગ શોધવામાં સક્ષમ છે. 

f. વે�ૂમ દેખરેખ ઉપકરણ 

બેવડ�-�દવાલોવાળ� ટાંક�ઓ અને બેવડ�-�દવાલોવાળ� પાઇ�પ�ગની મધ્યવત� જગ્યામાં સતત આં�શક વે�મૂ 

�ળવવા માટે ટબાર્ઇન પંપ અથવા અલગ બા� વે�મૂ પંપ દ્વારા જનરેટ કરાયેલ વે�મૂનો ઉપયોગ કરે છે. �ટોર 

કરે�ુ ંઉત્પાદ પયાર્વરણમાં છટક� શકે, ત ેપહેલા આ �સ�ટમોને �વઝુઅલ અને એકો��ટક એલામર્ અને વૈક�લ્પક 

ટબાર્ઇન પંપ શટડાઉનને સ�ક્રય કરવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ા છે. આ �સ�ટમો બેવડ�-�દવાલોવાળ� ટાંક� 

અને બેવડ�-�દવાલોવાળ� પાઇ�પ�ગની આતં�રક અને બહારની બનેં �દવાલોમાં ભંગ શોધવામાં સક્ષમ છે. 

g. હાઇડ્રો�ટે�ટક (પ્રવાહ�થી ભરે�ંુ) મધ્યવત� સેન્સર 

આ �સ�ટમો ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગ ફાટ ભરવા માટે પ્રોપીલીન ગ્લાયકોલ અથવા બ્રાઇન સોલ્�ુશનનો ઉપયોગ 

કરે છે. ટાંક�ની ફાટ અને/અથવા બેવડ�-દ�વાલવાળ� સ�પ ફાટ (સતત પાઇ�પ�ગ ફાટ સાથ)ે�ંુ �નર�ક્ષણ પ્રવાહ� 

સ્તરના સેન્સર દ્વારા કરવામાં આવે છે અને ત ેદેખરેખ ઉપકરણને સતત સંકેત મોકલ ેછે. જો પ્રવાહ� દૂર કરવામાં 
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આવે છે, તો સેન્સરમાંનો �વ�તુ સંપક�  �ૂટ� �ય છે અને એલામર્ સ�ક્રય થાય છે. 

વધારાની સેન્સર મા�હતી અને વણર્નો માટે પ�ર�શ� 2 જુઓ.  

દરેક પ્રકારના ઉપકરણના કેટલાક ઉદાહરણો નીચે દશાર્�ા છે: 

 
  

Veeder-Root  
મધ્યવત� ટાંક�-સેન્સર 

Veeder-Root  
�વભેદક સ�પ સેન્સર 

INCON 
�બન-�વભેદક સ�પ સેન્સર 

 

   
Veeder-Root  
વે�ૂમ સેન્સર 

(ATG સાથે જોડાયેલ છે) 

INCON 
બ્રાઇન મધ્યવત� સેન્સર 

OPW 
ઑ�પ્ટકલ મધ્યવત� સેન્સર 

 

 

  
Veeder-Root  

�બન-�વભેદક સ�પ સેન્સર 
Veeder-Root  

મે�ેટો��ટ્ર�ક્ટવ સ�પ સેન્સર 
Veeder-Root  

હાઈડ્રો�ટે�ટક સેન્સર 
 

10. દેખરેખ કન્સોલ 

ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ સ્વચાલતી ટાંક� માપન (ATG) કન્સોલ અથવા એકલ કન્સોલનો ઉપયોગ કર�ને હાથ 
ધરવામાં આવી શકે છે. �ા�પત ઉપકરણના પ્રકાર પર આધાર રાખીને, �સ�ટમ પેપર રેકોડ�  જનરેટ કરવામાં સક્ષમ હોઈ 

શકે છે અથવા ના પણ કર� શકે. મોટાભાગના એકલ દેખરેખ કન્સોલ માટે મા�લક/ઑપરેટર (O/O)ને સ�ક્રય એલામર્ 
હાજર છે કે કેમ, તે �નધાર્�રત કરવા માટે ઉપકરણ�ંુ અવલોકન કર�ને મા�સક લીક �ડટેકશન પ�રણામને મેન્�ુઅલી રેકોડ�  

કરવાની જ�ર છે. દરેક પ્રકારના ઉપકરણના કેટલાક ઉદાહરણો નીચે દશાર્�ા છે: 
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a. ATG કન્સોલ 

 
 

 

Veeder-Root 
TLS-350 

INCON 
TS-1001 

Veeder-Root 
LS-450 Plus 

 

 
 

 
OPW 

ECCO 1500 
INCON 

TS-2001 
Franklin TS-550 EVO 

 

  
 

EBW 
Auto Stik Jr 

Veeder-Root 
TLS-4 (�પ્ર�ટર ન�હ) 

OPW 
Integra 100 
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b. એકલ કન્ સોલ

PermAlert  
FluidWatch 

Pneumercator  
LC1000 

Centeron 
વાયરલસે મો�નટર 

11. ગૌણ �નયંત્રણ સાથેની સામાન્ય સમસ્યાઓ

a. સ�પ અથવા મધ્યવત� �વસ્તારમાં �ધણ

ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમમાં સમસ્યા�ંુ પ્રથમ સંકેત �ારે પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદ ��ુ ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાંથી 

બહાર નીકળ� �ય છે એ છે. �ારે �સ�ટમ યોગ્ય ર�ત ેકાયર્ કર� રહ� હોય, ત્યારે ત ે�ધણને સૌથી નીચા �બ�દએુ 

એકઠુ�  કરવાની મજૂંર� આપવા માટે �ડઝાઇન કરેલ છે �ાં સેન્સર ઑપરેટરને આપમેળે ચેતવણી આપશે. �નયતં્રણ 

સ�પમાં �ધણ પ્રવેશનો સૌથી સામાન્ય �ોત એ STP મેનીફોલ્ડ એસેમ્બલીના ઘટકો, જમે કે લીક �ડટેક્ટર, 

કાયાર્ત્મક તત્વો, ગાસ્કેટ અથવા સીલ છે. 2004 પહેલાના ઉત્પા�દત ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ અને સ�પ �સ�ટમ્સની 

બા� �દવાલના અ�ુક ઘટકો પેટ્રો�લયમ સાથે �ુસંગત નથી અને લાંબા ગાળાના સંપક�માં અધોગ�ત થઈ શકે છે. 

જો ગૌણ �નયતં્રણ �સ�ટમના કોઈપણ ભાગમાં �ધણની અસ્પ� �ુનરાવ�ત�ત હાજર� શોધી કાઢવામાં આવે છે, 

તો આ એક અસામાન્ય સંચાલન ���ત બનાવે છે અને �નયમો 04(1)(b) અને .05(1)(a)2. અને 3 દ્વારા 

આવશ્યકતા �ુજબ શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે બો�ેર (72) કલાકની અંદર �વભાગને �ણ કરવી આવશ્યક છે. �નયમ 

.05(1)(a)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ પેટ્રો�લયમ UST �સ�ટમમાંથી બહાર નીકળ� ગ�ું છે કે કેમ, તે �નધાર્�રત 

કરવા માટે �નયંત્રણ સ�પ�ંુ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ જ�ર� છે. જો કચરો અથવા પ્રવાહ� મળ� આવે છે 

(કચરા/પ્રવાહ�/અવશેષની થોડ� માત્રા ત્યાં �ુધી સ્વીકાયર્ છે �ાં �ુધી ત ેપ્લેસમ�ેટ અથવા સેન્સરની કામગીર�માં 

દખલ ન કરે), તેને તાત્કા�લક દૂર કરવી જોઈએ અને તેનો �ા�નક, રા� અને ફેડરલ જ��રયાતો અ�ુસાર યોગ્ય 

ર�તે �નકાલ કરવો જોઈએ. 

b. ગૌણ �નયંત્રણમાં પાણીનો પ્રવશે

તે�ંુ જ�ર� નથી કે �નયંત્રણ સ�પ અથવા ટાંક�ની ફાટમાં પાણીની હાજર� લીક થતી UST �સ�ટમને કારણે હોય. 
છૂટક અથવા �ુમ થયલે સ�પ ઢાંકણ સીલ સપાટ�ના પાણી અથવા �ૂગભર્જળને સેન્સર એલામર્ને એકઠા કરવા 

અને સ�ક્રય કરવા માટે પરવાનગી આપે છે. પાણી દૂર કર�ંુ જોઈએ અને પ્રવેશના �ોતને �નધાર્�રત કરવા માટે 

ઢાંકણા અને તમામ સાંધા, સીલ અને �ૂટની �વઝુઅલી તપાસ કરવી જોઈએ. પાણીનો પ્રવેશ UST �સ�ટમોની 

સતત દેખરેખ રાખવામાં દખલ કરશે જમેાં �રલીઝ શોધ તર�કે IM હોય છે. �નયમ .04(3)(d)1.(ii). જુઓ. જો 
ગૌણ �નયતં્રણ �સ�ટમમાં પાણી એકઠુ�  થવા�ંુ ચા�ુ રહે અને પ્રવેશને દૂર કર� શકા�ું નથી, તો ત ેસંકેત છે કે �સ�ટમ 

ક્ષ�તગ્રસ્ત છે અને �નયમો 02(1)(c), .02(2)(a)3. અને 4, .02(2)(b)3. અને 4., અને .02(2)(c)1. and 3.�ંુ 

પાલન કરવા માટે તે�ંુ સમારકામ કર�ંુ આવશ્યક છે અથવા �નયમો 02(6)(a) થી (f)�ંુ પાલન કરવા માટે બદલવામાં 



 

15 

આવ�ંુ જોઈએ છે. �ાં �ુધી ઉપકરણ અથવા �નયતં્રણ �સ�ટમ�ંુ તાત્કા�લક સમારકામ કરવામાં ન આવે અથવા 

તેને બદલવામાં ન આવે અને ત્રીસ (30) �દવસની અંદર વધારાની દેખરેખ એલામર્ના કારણ તર�કે ફાટમાં પાણીનો 

પ્રવેશ દૂર કરે છે, તો પાણીની �ુનરાવ�ત�ત હાજર� (ઘનીકરણ સાથે સંબં�ધત નથી) �નયમ .05(1)(a)2 અને 

3.અ�ુસાર બો�ેર (72) કલાકની અંદર શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે �વભાગને �ણ કરવી આવશ્યક છે. �વભાગ 

�નધાર્�રત કરશે કે �ંુ સાઇટ-�વ�શ� ધોરણ ેવધારાની કાયર્વાહ� જ�ર� છે. �નયમ .02(7)(d) અ�ુસાર સમારકામ 

�ૂણર્ થયા પછ� ત્રીસ (30) �દવસની અંદર ગૌણ �નયંત્રણ સ�પ�ંુ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ જ�ર� છે. 

c. પાઇ�પ�ગ ફાટ�ંુ અયોગ્ય �વયોજન 

�ારે બેવડ�-�દવાલવાળ� ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ �ા�પત કરવામાં આવે છે, ત્યારે પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદકો ઘણીવાર 

ગૌણ �નયતં્રણ સ�પની અંદર ��ુ અને ગૌણ પાઇ�પ�ગ પર રબરાઇઝ્ડ પર�ક્ષણ �ૂટ પ્રદાન કરે છે. આ પર�ક્ષણ 

�ૂટ �ટાટ�અપ વખત ે�ુસ્તતા ચકાસવા માટે �ુ�વધારને ગૌણ પાઇપ પર દબાણ કરવાની મજૂંર� આપે છે. જો એર 

પર�ક્ષણ �ૂણર્ થયા પછ� �ુટ પરના O-�ર�ગ ક્લે�પ્સ ઢ�લા અથવા દૂર કરવામાં આ�ાં નથી, તો પ્રવાહ� �નયંત્રણ 

સ�પમાં પ્રવેશી શકતા નથી અને �નયમ .04(3)(d)1 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ યોગ્ય �રલીઝ શોધ માટે સેન્સર 
દ્વારા શોધી શકાય છે. 

�ારે બધં �ફ�ટ�ગ અથવા Schrader વાલ્વથી સજ્જ પર�ક્ષણ �ૂટમાં વાલ્વ કોર હોય, ત્યારે પણ સમસ્યા આવી 
શકે છે. �નર�ક્ષકે આ સંજોગોમાં વ�ુ ધ્યાનથી જોવાની જ�ર પડશે. નીચેના �ચત્રો જુઓ: 

  

ઉપર�ંુ ડા�ુ ં �ચત્ર TCI બવેડ�-દ�વાલવાળ� પાઇ�પ�ગ છે. વાલ્વ કોર (મધ્યમ લાલ એરો)નો ઉપયોગ ગૌણની 

અખં�ડતતા ચકાસવા માટે થાય છે. જમ� ં�ચત્ર એ ચેઝની અંદર �સ�ગલ દ�વાલવાડ� ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ છે. 

પર�ક્ષણ �ૂટ ક્લ�ેપ્સ �ુસ્ત હોવાથી અને વાલ્વ કોર �ા�પત કરેલ હોવાથી, ��ુ પાઇપમાંથી લીક થ�ું ઉત્પાદ 

સ�પમાં પ્રવેશ ન�હ કરે અને સ�પ સેન્સર દ્વારા શોધી શકાય છે. ફાટમાં દબાણ હેઠળ એકઠુ�  થ�ું પ્રવાહ� ચેઝ 

પાઇ�પ�ગને તોડ� શકે છે અને પયાર્વરણમાં છોડવામાં આવી શકે છે જ ેઆ મધ્યવત� દેખરેખ પદ્ધ�ત દ્વારા શોધી 

શકાશે ન�હ. 

ગૌણ �ુ� 
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આ દાખલામાં, પાઇ�પ�ગ બેવડ�-�દવાલોવાળ� છે. ગૌણ 

�નયંત્રણ લીલી બા� લયેર અને સફેદ આતં�રક લયેર 

(સફેદ તીર) વચ્ચેની જગ્યા દ્વારા પ્રદાન કરવામાં આવે છે. 

Schrader વાલ્વ (લાલ તીર)નો ઉપયોગ ચેઝ પાઇ�પ�ગની 
અખં�ડતતા ચકાસવા માટે કરવામાં આવશે. �ુ� 

પાઇ�પ�ગમાંથી લીક થતા કોઈપણ ઉત્પાદને સ�પમાં 

પ્રવેશવાની મંજૂર� આપતા પર�ક્ષણ �ૂટને પાછુ�  ખ�ચવામાં 

આ�ુ ં છે. આ �કસ્સામાં, પર�ક્ષણ �ૂટને પર�ક્ષણ 

���તમાં છોડ� શકાય છે, �ાં �ુધી પર�ક્ષણ �ૂટ (પીળો 

તીર) પર �નપલમાં કોઈ અવરોધ ન હોય. �ન�પલ ગૌણ 

�નયંત્રણની હવા �ુસ્તતા માટે પરવાનગી આપે છે. 

પર�ક્ષણ �ૂટમાં કોઈ અવરોધ છે કે કેમ ત ેચકાસ�ંુ �શુ્કેલ 

હોવાથી, �ાં �ુધી ગૌણ �નયંત્રણ જગ્યા�ંુ પર�ક્ષણ 

કરવામાં ન આવે ત્યાં �ુધી આ પર�ક્ષણ �ૂટની પસંદગીની 

���ત છે. 

અ�ુક ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ ક�ન્ફગરેશન પર�ક્ષણ જ�પર 

�ુબથી સજ્જ હોય છે જ ે�ુ�વધારને �ાપન દર�મયાન 

ગૌણ �નયંત્રણની અખં�ડતતા ચકાસવાની મંજૂર� આપે 

છે. �નયમ.04(4)(c)(v). પ્રવાહ�ની હાજર� માટે દેખરેખ 
કરવા માટે દરેક સ�પમાં સેન્સર �ા�પત કરવાની જ�ર 

છે. ઉત્પાદને �નયંત્રણ સ�પમાં દાખલ કરવા માટે, જ�પર 

�ુબને દૂર કરવી જોઈએ અથવા ખોલવી જોઈએ જથેી 

સેન્સર દ્વારા કોઈપણ સંભ�વત લીકને શોધી શકાય. 

ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ જુઓ. 
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d. ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ �ડગ્રેડેશન 

ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ નવી UST �ુ�વધાઓ પર �ાપન માટે લોક�પ્રય બની છે કારણ કે તે �વભાગો 
અથવા �ફ�ટ�ગો �વના ચલાવવામાં આવતી ��ક્તગત પાઇ�પ�ગમાં �ા�પત કર� શકાય છે. અ�ુક પ્રકારના ઉત્પા�દત 

ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગમાં પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદ સાથ ેઅસંગતતાને કારણ ેટાંક� અથવા �ડસ્પેન્સરની ન�કના 

છેડાના �ફ�ટ�ગોમાં ��લવાની અને �વકૃ�તની સમસ્યા આવી છે. વ�મુાં, માઇક્રોબાયલ �ડગે્રડેશન 1994 પહેલા 

ઉત્પા�દત કુલ �નયતં્રણ (TCI) બ્રાન્ડ Enviroflex પાઇ�પ�ગમાં પાઇ�પ�ગ �નષ્ફળતા�ંુ કારણ હોવા�ંુ જણા�ું છે, જનેે 

પહેલી પેઢ� તર�કે ઓળખવામાં આવે છે. પહેલી પેઢ�ની TCI પાઇ�પ�ગ, જ ેપીળા ર�ગની છે, તેને પાછ� લેવામાં 

આવી હતી અને તેને �નયમો .02(5) અને .02(4)(b) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ બદલવામાં આવશે. 

 

 
  

ઉપર�ંુ �ચત્ર Environની �ઓફ્લેક્સ-D છે. સામાન્ય 

�નષ્ફળતા મોડ એ છે �ાં �ુ� પાઈપોના બા� લેયરો 

ઘણીવાર ��લી �ય છે અને અંતે �ૂટ� �ય છે. આવી 

પાઇપ ઘણીવાર ચીક� ંઅને નરમ લાગે છે. ��લવાના 

લીધે પાઈપની લંબાઇમ કેટલાંક �ચ વધી શકે છે. આ 

�ૃ�દ્ધ કેટલીકવાર સ�પની દ�વાલ પરના ગૌણ �નયંત્રણ 

�ૂથને ફાડ� નાખ ે છે અને શીયર વાલ્વ અથવા 

ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટર પર ભાર �કેૂ છે કે જનેી સાથે ત ે

જોડાયેલ છે. 

ઉપરના �ચત્રમાં કુલ �નયંત્રણની એ�ન્વરોફ્લેક્સ 

પાઇપની બી� પેઢ� છે. Environની �ઓફ્લેક્સની 

જમે જ, પાઈપ વધી ગઈ છે અને ખ�ચાઈ ગઈ છે, જનેા 

કારણે �ફ�ટ�ગોમાં વ�ુ પડતો તાણ આવે છે. 
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12. મધ્યવત� દેખરેખ ઉપકરણો સાથેની સામાન્ય સમસ્યાઓ 

�નયમ .04(3)(d)1.(iii) અને �વભાગના ફોમર્ CN-1339 વા�ષ�ક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ પર�ક્ષણ અહેવાલ પર 

રેકોડ�  કરેલા પ�રણામો અ�ુસાર ઉત્પાદકની �ૂચનાઓને અ�ુસર�ને તમામ મધ્યવત� દેખરેખ કન્સોલ અને સેન્સરોની 

વા�ષ�ક તપાસ કરવી આવશ્યક છે (પ�ર�શ� 3 જુઓ). માગર્દશર્ન માટે સેન્સરના ઉત્પાદકનો પણ સંપક�  કર� શકાય છે. 

a. અયોગ્ય ર�તે �ા�પત કરેલા સેન્સર 

�નયમો�ંુ .02(1)(c), .02(2)(a)2., અને .02(2)(b)2. અને .04(3)(d)1.(i)થી (iii)�ંુ પાલન કરવા માટે ટાંક� 
અને સ�પ સેન્સર એવા �ાન પર �ા�પત હોવા જોઈએ �ાં સમસ્યા થવા પર તરત જ તઓે ઉત્પાદ અથવા 

પ્રવાહ�ની ખોટ શોધી શકે. જો સેન્સર યોગ્ય ર�તે ફ�ટ ન કરવામાં આ�ુ ંહોય, તો લાંબા સમય �ુધી લીકને શોધી 

શકાશે ન�હ. 

નીચેના ફોટા સેન્સર�ંુ અયોગ્ય પ્લેસમે�ટ દશાર્વે છે: 

  

 
  

સેન્સર ઉત્પાદ 
એકઠુ�  થવાના 
સૌથી નીચા 
�બ�દએુ ��ત 
હો�ું જોઈએ 
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b. સેન્સર એલામર્ ચેતવણીઓ અવગણવામાં આવી 

સમસ્યાની �ણ થતાં તરત જ ઑપરેટરને ચતેવણી આપવા માટે IM �સ�ટમ્સ શ્રા�/�વઝુઅલ એલામર્થી સજ્જ 
છે. જો આ ઉપકરણોને અક્ષમ કરવામાં આવે, અવગણવામાં આવે અથવા શાંત કરવામાં આવે, તો તેને �નયમો 

.04(1)(b) અને .05(1)(a)3�ંુ ઉલ્લઘંન ગણવામાં આવે છે. �વ�વધ ATG કન્સોલમાંથી જનરેટ થતા અલામર્ 
સંદેશાઓમાં નીચેનાનો સમાવેશ થઈ શકે છે, પર�� ુતનેા �ુધી મયાર્�દત નથી: 

• �ધણ એલામર્- �વભેદક સેન્સરે ફાટમાં ઉત્પાદ શોધી કા�ુ ંછે. 

• ઉચ્ચ પ્રવાહ� એલામર્- સેન્સરે �બન-�વભેદક સેન્સરનો ઉપયોગ કર�ને કોઈપણ પ્રવાહ�ના આઠ �ચ અથવા 

�વબેધક સેન્સરનો ઉપયોગ કર�ને પાણી શોધી કા�ું છે. 

• પ્રવાહ� એલામર્-સેન્સરે �બન-�વભેદક સેન્સરનો ઉપયોગ કર�ને કોઈપણ પ્રવાહ�નો એક �ચ અથવા �વભેદક 

સેન્સરનો ઉપયોગ કર�ને એક �ચ પાણી શોધી કા�ુ ંછે. 

• સેન્સર આઉટ એલામર્- સેન્સર છૂટુ�  કર� ના�ુ ંછે અથવા કાયર્રત છે. 

• શોટ� એલામર્- સેન્સર છૂટુ�  કર� ના�ું છે અથવા કાયર્રત છે. 

• સ�ક્રય- એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલમાં કોઈપણ પ્રકારના સેન્સર એલામર્�ંુ વણર્ન કરવા માટે વપરાય છે. 

• બ્રાઈનનો ઉચ્ચ સ્તર- સેન્સરે બ્રાઈન સ્તરમાં વધારો શોધી કાઢ્યો છે અને તથેી ફાટ અથવા પાણીના પ્રવેશમાં 

�રલીઝ �ૂચવી શકે છે. 

• બ્રાઈન�ંુ �નમ્ન સ્તર- સેન્સરે બ્રાઈનના સ્તરમાં ઘટાડો શોધી કાઢ્યો છે અને તથેી ત ે અંદરના કે બહારના 

�નયંત્રણમાં ઉલ્લંઘન �ૂચવી શકે છે. 

• O/Oએ તમેના �વ�શ� ઉપકરણમાંથી દરેક એલામર્નો અથર્ �ંુ છે તે �નધાર્�રત કરવા અને �નયમ 

.04(1)(a)2(i) થી (iii)�ંુ પાલન �ળવવા માટે તમેના ચો�સ દેખરેખ ઉપકરણ માટે પ્રચાલક મેન્�ુઅલ 

વાંચ�ંુ જોઈએ. 

c. સેન્સરની �ળવણી અથવા સમયાંતરે પર�ક્ષણ કરવામાં �નષ્ફળતા 

અવશેષો અથવા �ચરો ફ્લોટ સ્વીચો પર એકઠા થઈ શકે છે અને તેમને યોગ્ય ર�ત ેકામ કરતા અટકાવે છે. �વ�તુ 

વાહકતા સેન્સરને ભેજવાળા વાતાવરણમાં કાટ લાગી શકે છે. ઑ�પ્ટકલ સેન્સરમાં લેન્સની બહારની બાજુએ એક 

�ફલ્મ �વક�સત થઈ શકે છે જ ે તેમની કામગીર�માં દખલ કરે છે. �નયમો .04(3)(d)1.(iii), .04(5), અને 

.03(2)(b)11.દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વભાગના IM ફોમર્ CN-1339 વા�ષ�ક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ 

પર�ક્ષણ અહેવાલ અ�ુસાર વા�ષ�ક પર�ક્ષણ દર�મયાન તમામ સેન્સરોની તપાસ કરવી જોઈએ (પ�ર�શ� 3 જુઓ). 

13. ગૌણ �નયંત્રણની �ુ�વધા 

UST �સ�ટમ �ાપન પ્રમા�ણત70

6  હો�ંુ આવશ્યક છે �ારે UST �સ�ટમ નીચેની પદ્ધ�તઓમાંથી એક દ્વારા ન�ધાયલે 
હોય: 

a. ઉત્પાદક પ્રમા�ણત �ુ�વધાર 

b. ન�ધાયેલ �ાવસા�યક ���નયર દ્વારા �ાપન પ્રમાણન 

 
6�નયમો 0400-18-01-.03(1)(d)1. અને .03(2)(a)1. દ્વારા જ�ર�. 
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c. �વભાગના કમર્ચાર�ઓ દ્વારા �ાપન�ંુ �નર�ક્ષણ/મજૂંર કરવામાં આ�ુ ં

d. ઉત્પાદકની �ાપન ચકે�લ�ટ્સ �ૂર� થઈ ગઈ છે 

�નયમ .03(1)(g). અ�ુસાર, નવી �ા�પત કરેલી �સ�ટમ માટે �વભાગના �ૂચના ફોમર્ (CN-1260) 71

7 નો ઉપયોગ કર�ને 

�ાપન �ૂણર્ થયાના પંદર (15) �દવસની અંદર અને ���તમાં કોઈપણ અ�ુગામી ફેરફાર માટે �ૂણર્ થયાના ત્રીસ (30) 

�દવસની અંદર પ્રમાણન પદ્ધ�ત �ૂચવવી આવશ્યક છે. જોકે �વભાગ હાલમાં UST �ાપન પ્રમાણન �નર�ક્ષણ72

8  નથી 

કર�ું, �ુ�વધારને �ા�નક �વભાગ ફ�લ્ડ ઑ�ફસનો સંપક�  કરવાનો અને કામ શ� કરતાં પહેલાં બાંધકામ પ્ર�ૃ��ઓ �વશે 

�ૂ�ચત કરવાનો આગ્રહ કરવામાં આવે છે. �ૂવર્-�ાપન �ૂચના ફોમર્ (CN-1288) �ાપનના73

9 પંદર (15) �દવસ પહેલા 

સબ�મટ કર�ંુ આવશ્યક છે. �વભાગના કમર્ચાર�ઓ �ા�પત કરેલ સાધનો, પાઇ�પ�ગ પ્રકાર, �પરેખાંકન વગેરેને ચકાસવા 

માટે �ાપન પ્ર�ક્રયા�ંુ �નર�ક્ષણ અને એને રેકોડ�  કરવા�ંુ પસંદ કર� શકે છે. 

મહેરબાની કર�ને ન�ધ કરો કે ઉત્પાદકોને UST �સ�ટમ �ા�પત કરતા પહેલા �વશેષ તાલીમની જ�ર પડ� શકે છે. UST 

�સ�ટમ �ુ�વધાર અને સેવા પ્રદાતાઓ વતર્માન પ્રમાણન �ળવી રાખશે અને જો ઉત્પાદન ઉત્પાદકને આવી તાલીમની 

જ�ર હોય, તો તઓે �ા�પત કરે ત ેકોઈપણ ઉત્પાદો માટે ચો�સ તાલીમ પ્રાપ્ત કરશે. 

નીચે આપેલ �વભાગ અને ઉત્પાદકની આવશ્યકતાઓ નવી ટાંક� �સ�ટમો માટે બેવડ�-�દવાલોવાળ� ટાંક�, બેવડ�-

�દવાલોવાળ� પાઇ�પ�ગ અને ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમોની �ાપન પર લા�ુ થાય છે: 

a. �ુ�વધા દર�મયાન પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓ 

UST ઘટક માટે ઉત્પાદકની �ાપન �ૂચનાઓ અને પ્ર�ક્રયાઓ અલગ-અલગ હોઈ શકે છે. નીચેના ખંડો �ૂળ�ૂત 

પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓની �પરેખા આપે છે જ ે�ાપન પ્ર�ક્રયા દર�મયાન જ�ર� છે. �ુ�વધારે �સ�ટમ�ંુ પાલન 

કરવા માટે ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ�ંુ પાલન કર�ંુ આવશ્યક છે. 

1. બેવડ�-દ�વાલવાળ� ટાંક� - �ુષ્ક (હવા/વે�ૂમ) અથવા બ્રાઇન 

�ુષ્ક ટાંક� ફાટો સામાન્ય ર�ત ે ફેક્ટર�માંથી વે�મૂ હેઠળ મધ્યવત� જગ્યા સાથે મોકલવામાં આવે છે. આ 

�શ�પ�ગ, હેન્ડ�લ�ગ અને �ાપન સમયગાળા દર�મયાન દેખરેખ માટે પરવાનગી આપે છે. ઉત્પાદકો દ્વારા લ�ુ�મ 

વે�ૂમ સ્તરો અને વે�ૂમ સમયની અવ�ધ �ળવવી જ�ર� છે. જો ન્�ૂનતમ વે�મૂ આવશ્યકતાઓ �ૂર� ન 

થઈ હોય અથવા ટાંક�ને ફાટા પર વે�મૂ સાથ ેમોકલવામાં ન આવે, તો ઉત્પાદકને ટાંક�ની �ુ�વધા પહેલાં અને 

બેક�ફલને ટાંક�ની ટોચ પર લાવવામાં આવે તે પછ� ફર�થી ટાંક��ંુ હવા પર�ક્ષણ કરવાની જ�ર પડ� શકે છે. 

હાઇડ્રો�ટે�ટક દેખરેખ �સ�ટમો માટે, દેખરેખ જળાશયમાં પ્રવાહ��ંુ સ્તર ઉચ્ચતમ �બ�દએુ માપવામાં આવે છે 

અને ટાંક�/પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદક દ્વારા �ા�પત સમય પછ� ફર�થી તપાસવામાં આવે છે. જો માપી શકાય તે�ંુ 

પ્રવાહ� �ુકસાન ન હોય, તો ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમ �ુસ્ત હોવા�ંુ માનવામાં આવે છે. �ારે બેક�ફલને ટાંક�ની 

ટોચ પર લાવવામાં આવે, ત્યારે ઉત્પાદકને �ુ� પર હવાના દબાણના પર�ક્ષણો હાથ ધરવાની જ�ર પડ� શકે 

છે. હવા�ંુ દબાણ �ારેય ભીના ફાટ પર લા�ુ ન કર�ંુ જોઈએ. 

2. બેવડ�-દ�વાલવાળ� પાઇ�પ�ગ- �ુષ્ક 

�ાપન પછ�, પર��ુ બેક�ફ�લ�ગ પહેલાં, ઉત્પાદકોને �ુ� અને ગૌણ બંને પાઇ�પ�ગની �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ કર�ંુ 

જ�ર� છે. આ પાઇ�પ�ગ, સાંધા અને સીલની અખ�ંડતતાને �ુ�ન��ત કરશે. પાઇ�પ�ગ સામગ્રી અને ઉત્પાદકની 

 
7 �નયમ 0400-18-01-.03(1)(a)2 દ્વારા જ�ર�. 
8 �નયમ .03(1)(d)1.(iii) હેઠળ મંજૂર� �ુજબ 
9�નયમો 0400-18-01-.03(1)(a)1. અને .02(1)(a)દ્વારા જ�ર� 
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જ��રયાતોને આધારે, આ પર�ક્ષણો વા�ુચા�લત, વે�ૂમ અથવા હાઇડ્રો�ટે�ટક હોઈ શકે છે જમેાં �વ�વધ 

પર�ક્ષણ દબાણ અને લબંાઈની આવશ્યકતાઓ હોય છે. 

3. સ�પ�ુ ંપર�ક્ષણ 

UST �સ�ટમ ગૌણ �નયંત્રણ આવશ્યકતાઓ�ંુ પાલનમાં હોય, ત ેમાટે તમામ ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ �ાપન 

�ૂણર્ થયા પછ� "પ્રવાહ�-�ુસ્ત" તર�કે ચકાસવામાં આવશ્યક છે.74

10 પ�રણામે, બધા સાંધા અસ�બલ ગયા 

પછ�, સી�લ�ગ સામગ્રી �ોર થઈ ગયા પછ� અને તમામ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગો �ા�પત થઈ ગયા પછ� અને 

ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર પાઇ�પ�ગ ખાઈના બેક�ફ�લ�ગ પહેલાં સ�પ�ંુ હાઇડ્રો�ટે�ટકલી અથવા વે�મૂ 

પર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે. જો કોઈ �ાપન �ૂચનાઓ ઉપલબ્ધ ન હોય, તો બધા સ�પ પ્રવાહ�-�ુસ્ત છે, 

તેની ખાતર� કરવા માટે પ�ર�શ� 4 માં દશાર્વેલ પ્ર�ક્રયાની મા�હતી મેળવો. જો સ�પ કોઈપણ સમયે પ્રવાહ�-

�ુસ્ત ન હોય, તો તે�ંુ તરત જ સમારકામ કર�ંુ જોઈએ અથવા તેને બદલ�ંુ જોઈએ અને અખ�ંડતતા માટે 

ફર�થી પર�ક્ષણ કર�ંુ જોઈએ. 

બેવડ�-દ�વાલવાળા સ�પની મધ્યવત� જગ્યા �નમાર્તા પાસેથી વે�મૂ હેઠળ સાઇટ પર પહ�ચાડવામાં આવે છે 

જથેી �ાપન પ્ર�ક્રયા દર�મયાન તે�ંુ �નર�ક્ષણ કર� શકાય. આ �ાપન પહેલાં સ�પની અખં�ડતતાને ચકાસવા 

માટે પરવાનગી આપે છે. �ફ�ટ�ગો અને પાઇ�પ�ગના �ાપન પછ� ઉત્પાદકોને મધ્યવત� જગ્યાની અખં�ડતતા�ંુ 

પર�ક્ષણ કર�ંુ જ�ર� છે. 

b. �ાપન ચેક�લ�ટ 

�વભાગ પાસે હાલમાં UST �ાપન પર�ક્ષણ પ્રોગ્રામ નથી. જો કે, અ�ુક દસ્તાવેજો �ુ�વધાર દ્વારા �ૂણર્ કરવા અને 

UST �સ�ટમના �વન માટે �ળવી રાખવા જ�ર� છે. ટાંક�, પાઇ�પ�ગ અને સ�પ ઉત્પાદકોને ઉત્પાદનની વોર�ટ� 

માન્ય કરવા માટે �ાપકોને કાયર્ ચેક�લ�ટ �ૂણર્ કરવાની જ�ર છે. �નયમ .03(1)(d)1.(ii) હેઠળ, મા�લક/ઑપરેટર 

ન�ધાયેલ �ાવસા�યક ���નયર (RPE) �ાપનને પ્રમા�ણત કરવા માટે પસંદ કર� શકે છે, પર��ુ �ાપનને 

પ્રમા�ણત કરવા માટે RPE દ્વારા �ૂરા પાડવામાં આવેલ દસ્તાવેજ જ�ર� છે. 

પર�ક્ષણોના પ�રણામો ઉત્પાદકની �ાપન ચેક�લ�ટ અથવા વોર�ટ� ફોમર્ પર રેકોડ�  કરવામાં આવે છે અને UST 

�સ�ટમના કાયર્કાર� �વન માટે �ળવવામાં આવે છે.75

11 મા�લક� ટ્રાન્સફર વખત,ે UST �સ�ટમના વેચાણ સ�હત, 

પર�� ુતેના �ુધી મયાર્�દત નથી, અહેવાલ બનાવવાની અને રેકોડ�  રાખવાની જ��રયાતોને સંતોષવા માટે જ�ર� તમામ 

દસ્તાવેજોની નકલો, મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે USTના નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે. 76

12 

�ુ�વધારને સલાહ આપવામાં આવે છે કે તઓે પેટ્રો�લયમ સાધનસામગ્રી સં�ા દ્વારા ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ PEI-
RP100 અને ગૌણ �નયતં્રણ �સ�ટમોના �ાપન અને �ાપન દર�મયાન હાથ ધરવામાં આવેલા પર�ક્ષણ અંગે વ� ુ
માગર્દશર્ન માટે ઉત્પાદકની �ાપન �ૂચનાઓમાંથી મા�હતી લે. 

c. �ટાટ�અપ ટાકં� અને લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

�ટાટ�અપ ટાંક� અને લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણો �ાપન �ૂણર્ થયા પછ� અને �ધણના �વતરણ પહેલાં જ�ર� છે. આ 

રેકોડ્�સ UST �સ�ટમના કાયર્કાર� �વન માટે �ળવવા જોઈએ અને મા�લક� ટ્રાન્સફર77

13 સમય ેટ્રાન્સફર કરવા 
જોઈએ. �ાપન દર�મયાન ગૌણ �નયંત્રણના હવાના દબાણના પર�ક્ષણ માટે ટાંક� અને લાઇનની �સુ્તતા પર�ક્ષણને 

 
10�નયમો .02(2)(c)1., .04(4)(c)1(iii), અને 04(4)(c)1.(iv)(I)II દ્વારા જ�ર� 
11�નયમ 0400-18-01-.02(1)(d)3 દ્વારા જ�ર�. 
12�નયમ 0400-18-01.03(2)(d) દ્વારા જ�ર� 
13�નયમ 0400-18-01-.02(1)(d)5 દ્વારા જ�ર�. 
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બદલી શકા�ુ ં નથી. �ટાટ�અપ પર�ક્ષણ �નયમો .04(3)(b) અને .04(4)(b) અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવ�ંુ 

જોઈએ. ટાંક� અને લાઇન પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓ માટે ટેક�નકલ અધ્યાયો 3.5 દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને 3.7 

ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ જુઓ. 

d. �ધણ �સુગંતતા 

UST �સ�ટમો સંગ્ર�હત થઈ રહેલા પેટ્રો�લયમ પદાથર્ સાથે �ુસંગત હોવી જ�ર� છે. આમાં ટાંક�, પાઇ�પ�ગ, �નયંત્રણ 

સ�પ, પ��પંગ સાધનો, �રલીઝ શોધ સાધનો, �સ્પલ સાધનો અને ઓવર�ફલ સાધનોનો સમાવેશ થાય છે. 10% 

થી વ� ુઇથેનોલ અથવા 20% થી વ� ુબાયોડ�ઝલ ધરાવતા પેટ્રો�લયમ પદાથર્નો સંગ્રહ કરતી �સ�ટમોએ નીચેના 

�વકલ્પોમાંથી એક દ્વારા �ુસંગતતા દશાર્વવી આવશ્યક છે: 

a. રા��ય માન્યતા પ્રાપ્ત પ્રયોગશાળા દ્વારા �ૂ�ચબદ્ધ અથવા પ્રમા�ણત UST સાધનો, 

b. લે�ખતમાં ઉત્પાદકની મંજૂર�, 

c. �વભાગ માગર્દશર્ન, અથવા 

d. �વભાગ દ્વારા ન�� કરાયેલ બીજો �વકલ્પ જ ેમાનવ સ્વા�ય અને પયાર્વરણ માટે ઓછો રક્ષણાત્મક નથી. 

10% કરતાં વ� ુઇથેનોલ �મ�શ્રત �ધણને સંગ્ર�હત કરવા માટે રચાયેલ �ુએસટ� �સ�ટમને ચા�ુ કરતાં પહેલાં, 

ટાંક�ના મા�લકોએ ઇથેનોલ સાધનો �ુસગંતતા ચેક�લ�ટ (CN-1285) અને �સુંગતતા �નવેદન  (CN-1283) 

�ૂણર્ કર�ને સબ�મટ કર�ંુ આવશ્યક છે જ ેદશાર્વે છે કે UST �સ�ટમના ઘટકો સંગ્ર�હત ઉત્પાદન સાથે �ુસંગત હશે. 

78

14  

 
14�નયમ 0400-18-01-.02(5)(b) દ્વારા જ�ર� 

http://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1285
http://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1285
http://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1283
http://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1283
http://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1283
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14. કાયર્કાર� જ��રયાતો 

આ �વભાગનો હે� ુ�રલીઝ શોધ માટે મધ્યવત� દેખરેખનો ઉપયોગ કર�ને ગૌણ ર�ત ેસમા�વ� �સ�ટમો માટેની કાયર્કાર� 

આવશ્યકતાઓને �પરેખા આપવાનો છે. આ �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તને યોગ્ય ર�ત ે બ�વવા માટે, નીચેની કાયર્કાર� 

આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવી આવશ્યક છે: જુલાઇ 24, 2007 પછ� �ા�પત થયલે તમામ �સ�ટમોએ ત્રણ-વષર્�ંુ સ�પ 

અખં�ડતતા પર�ક્ષણ, મા�સક અને વા�ષ�ક વોક� ુ�નર�ક્ષણ તરત જ શ� કર�ંુ આવશ્યક છે. જુલાઈ 24, 2007 પહેલા 

�ા�પત મધ્યવત� �સ�ટમોમાં સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ હો�ંુ જોઈએ અને ઓક્ટોબર 13, 2021 �ુધીમાં મા�સક અને 

વા�ષ�ક વૉક� ુ �નર�ક્ષણ શ� કર�ંુ જોઈએ. સ�પ પર�ક્ષણ અને વૉક� ૂ �નર�ક્ષણ �નયમ 0400-18-01-.02(8)(a) 
અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવશે અને રેકોડ�  કરવામાં આવશે. 

a. મા�સક મધ્યવત� દેખરેખ 

�નયમ .04(3)(g)1.(ii) અને �નયમો .04(3)(d)1.(iii), .04(5), અને .03(2)(b)11.ની જ��રયાતો �જુબ 

�વભાગના CN-2544 મા�સક/વા�ષ�ક વોક�ુ ફોમર્ પર ન�ધાયેલા પ�રણામો �જુબ સતત મધ્યવત� દેખરેખ કરવામાં 

આવશે. 

મા�સક મધ્યવત� દેખરેખ પદ્ધ�ત તર�કે મેન્�ુઅલ (�વઝુઅલ) દેખરેખની મંજૂર� નથી.79

15 લીક શોધવા માટે મેન્�ુઅલ 

દેખરેખ �ડઝાઇન, �નમાર્ણ અને �ા�પત કર� શકા�ુ ંનથી. �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ અથવા પ્રવાહ�ની હાજર� માટે ગૌણ 

�નયંત્રણ મેન્�અુલ માપન ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ માટે મા�સક �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત તર�કે સતત મધ્યવત� દેખરેખ 

માટેની આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કર�ું નથી. 

મા�સક અથવા સામ�યક મધ્યવત� દેખરેખને પણ UST �સ�ટમો માટે મંજૂર� નથી જ ેમા�સક અલામર્ ઇ�તહાસ 

અહેવાલ જનરેટ કર� શકે છે. આ પદ્ધ�ત 30-�દવસના દેખરેખ સમયગાળા દર�મયાન કોઈપણ સમયે સેન્સરની 

���તનો અહેવાલ બનાવવાની મજૂંર� આપે છે અને તથેી ઉપકરણના સતત સંચાલનના �ુરાવા પ્રદાન કરતી નથી.80
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જો એકલ દેખરેખ �સ�ટમનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, તો મા�સક સેન્સરની ���તના અહેવાલનો ઉપયોગ �રલીઝ 

શોધ જ��રયાતોને પહ�ચી વળવા માટે થઈ શકે છે. 

સતત મધ્યવત� દેખરેખ  માટે પ્રવાહ�, વે�ૂમ અથવા હાઇડ્રો�ટે�ટક સેન્સરને કોઈપણ ગૌણ �નયંત્રણ સ�પમાં 

�ા�પત કરવાની જ�ર છે �ાં ઉત્પાદ એકઠા થઈ શકે છે જમે કે �ડસ્પેન્સર �નયંત્રણ (UDC) સ�પ, ટાંક� ટૉપ 

સ�પ અને સંક્રમણ સ�પ. 30-�દવસના દેખરેખ સમયગાળા દર�મયાન દેખરેખના ઉપકરણો દરેક સમયે કાયર્રત છે, 

તે દશાર્વતા દસ્તાવે�કરણ પ્રદાન કર�ંુ આવશ્યક છે. 

મધ્યવત� દેખરેખ ઉપકરણ સેન્સર ���ત�ંુ અહેવાલ જનરેટ કરે છે જ ે�ૂચવે છે કે અહેવાલ જનરેટ થાય ત ેસમય ે

પ્રવાહ� સેન્સરના સંપક�માં છે કે ન�હ. સમગ્ર દેખરેખ સમયગાળા દર�મયાન દેખરેખ ઉપકરણ �ડઝાઇન કયાર્ �જુબ 

સતત કાયર્ કર� ર�ંુ છે અને કોઈ એલામર્ વાગ્યા નથી તેવા દસ્તાવેજો પ્રદાન કરવા માટે, સતત મધ્યવત� દેખરેખ 

આવશ્યકતાઓ�ંુ પાલન દશાર્વવા માટે એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલ જનરેટ કરવો આવશ્યક છે. 

b. વૉક�ુ �નર�ક્ષણો 

ઑક્ટોબર 13, 2018ના રોજ, ટેનેસી �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગ એ પયાર્વરણીય �ુરક્ષા એજન્સી (EPA) 

સાથે રા�ના કાયર્ક્રમની મજૂંર� �ળવવા માટે નવા �નયમો લા�ુ કયાર્. �વભાગ �નયમો માટે સમયાંતરે કામગીર� 

અને �ળવણી વૉક�ૂ �નર�ક્ષણની જ�ર છે જ ેઆ �નયમની પ્રભાવી તાર�ખ અથવા ઓક્ટોબર 13, 2021થી 

 
15�નયમો 0400-18-01- .04(3)(d)1.(ii). અને .04(4)(c)1.(ii) દ્વારા જ�ર� 
16�નયમો 0400-18-01-.04(3)(d)1. અને 0400-18-01-.04(4)(c)1 દ્વારા જ�ર�, 
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ત્રણ (3) વષર્ પછ� શ� થવી જોઈએ ન�હ. �નયમ .02(8)(a)1.(i)II અને (ii)(I) માટે �રલીઝ શોધ સાધનોના 

મા�સક વૉક� ૂ�નર�ક્ષણ અને �નયંત્રણ �વસ્તારોના વા�ષ�ક �વઝુઅલ �નર�ક્ષણની જ�ર છે. વૉક� ૂ�નર�ક્ષણ રા��ય 

માન્યતા પ્રાપ્ત સંગઠન, રા��ય માન્યતા પ્રાપ્ત પે્ર�ક્ટસ (PEI) દ્વારા �વકસાવવામાં આવેલ �વહારની માનક સં�હતા 

અ�ુસાર અથવા �વભાગ દ્વારા �ા�પત ફોમ�ટમાં થવી જોઈએ.81

17  

1. મા�સક વૉક�ુ �નર�ક્ષણો 

કોઈ એલામર્ અથવા અન્ય અસામાન્ય કામગીર� પ�ર��ઓ નથી, તેની ખાતર� કરવા માટે �રલીઝ શોધ સાધનો 

પર મા�સક �નર�ક્ષણ કર�ંુ જ�ર� છે. સમીક્ષા કરો અને �ુ�� કરો કે �રલીઝ શોધ રેકોડ�  હાલના અને સં�ૂણર્ 

છે. શંકાસ્પદ ર�લીઝને રેકોડ�  કરવા જોઈએ અને જો જ�ર� હોય તો, �વભાગને �ણ કરવી જોઈએ. મા�સક 

વૉક�ૂ �નર�ક્ષણ રેકોડ્�સ એક (1) વષર્ માટે �ળવવામાં આવે છે.82

18 વધારાની મા�હતી માટે નીચ ે રેકોન�ડ 

�ળવણી �વભાગ જુઓ. 

2. વા�ષ�ક વૉક�ૂ �નર�ક્ષણ 

મધ્યવત� દેખરેખ માટે ઉપયોગમાં લેવાતા ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ�ંુ વા�ષ�ક ધોરણે �વઝુઅલ તપાસ કરવી 

આવશ્યક છે. �નર�ક્ષણના પ�રણામો �વભાગના મા�સક/વા�ષ�ક વૉક� ૂ �નર�ક્ષણ ફોમર્ (CN-2544) પર 

ન�ધવામાં આવશે. ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમોના વા�ષ�ક વૉક� ૂ�નર�ક્ષણમાં નીચ ેઆપેલ વસ્�ઓુ શામેલ હોવી 

જોઈએ, પણ ત ેઆટલા �ુધી મયાર્�દત ન હોવો જોઈએ: 

i. સ�પની દ�વાલો, ભ�ય, ઢાંકણ અને ગાસ્કેટની ���ત (કોઈ દેખીતી �તરાડો અથવા લીક ના હોવી 
જોઈએ). 

ii. પાણીના પ્રવેશને રોકવા માટે સ�પના ઢાંકણા અને ગાસ્કેટ યોગ્ય ���તમાં છે. 

iii. સ�પ પર�ક્ષણ �ૂટ ઢ�લા છે અને ગૌણ પાઇ�પ�ગ સાથે સંચારને મજૂંર� આપે છે. 

iv. સ�પની અંદરના તમામ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગો પ્રવાહ�-�ુસ્ત દેખાય છે. 

v. સેન્સર દરેક સ�પમાં �ા�પત કરવામાં આવે છે અને સ�પમાં સૌથી નીચલા �બ�દએુ �ૂકવામાં આવે 

છે. 

vi. �નયંત્રણ �સ�ટમમાં અવલોકન કરાયેલ કોઈપણ પ્રવાહ� (પાણી અથવા �ધણ) તાત્કા�લક દૂર કર�ંુ 
આવશ્યક છે. 

vii. UST �સ�ટમમાંથી ઉત્પાદ બહાર નીકળવાના �ુરાવાની બો�રે (72) કલાકની અંદર �વભાગને �ણ 
કરવા જોઈએ. 

viii. જો �નયંત્રણ બેવડ�-દ�વાલોવાળ� હોય અને મધ્યવત� ર�ત ેદેખરેખ થતી હોય, તો મધ્યવત� �વસ્તારમાં 
લીક માટે તપાસો 

�નયંત્રણ સ�પને �સ્પલ ક�ટેનર તર�કે �ડઝાઇન કરવામાં આવે છે, ઉત્પાદન અને/અથવા પાણી માટે સંગ્રહ 

પાત્રો તર�કે ન�હ. �નયતં્રણ સ�પમાં હાજર પ્રવાહ� પ્રવાહ�ને દૂર કરવામાં આવશે. સમસ્યાની તાત્કા�લક તપાસ 

કર�ને ઉકેલ લાવવામાં આવશે. જો સમસ્યાને અવગણવામાં આવે છે, તો સ�પ અને/અથવા તેના સંબં�ધત 

ઘટકો અને ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગને �ુકસાન થઈ શકે છે, જ ેઉત્પાદક દ્વારા પ્રદાન કરવામાં આવેલી કોઈપણ વોર�ટ� 

રદ કરે છે. ઉત્પાદકો, �નય�મત �ળવણીના ભાગ �પે, સામાન્ય ર�ત ેતમામ પ્રવાહ� અને કચરાને દૂર કર�ને, 

 
17 �નયમ 0400-18-01.02(8)(a)2 દ્વારા જ�ર�. 
18�નયમ 0400-18-01.03(2)(b) દ્વારા જ�ર� 
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સ�પ�ંુ �નર�ક્ષણ અને તેને સાફ કરવાની જ�ર પડે છે. 

ન�ધ: વૉક� ૂ �નર�ક્ષણ દર�મયાન અખં�ડતતા માટે બવેડ�-�દવાલોવાળા ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ�ંુ હજુ પણ 

�નર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે. મધ્યવત� દેખરેખ માટે ઉપયોગમાં લવેાતા ન હોય તેવા �નયતં્રણ સ�પને �ુકસાન, 

�નયંત્રણ �વસ્તારમાં લીક અથવા પયાર્વરણમાં છોડવા માટે દેખીતી ર�ત ેતપાસ કરવી આવશ્યક છે. �નયંત્રણ 

સ�પમાં પ્રવાહ� અથવા કચરો દૂર કરવામાં આવશે.83
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વા�ષ�ક ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ �નર�ક્ષણ�ંુ દસ્તાવે�કરણ �નયમો .02(8)(a)1 અને .02(8)(b) અ�ુસાર એક 

(1) વષર્ માટે �ળવવામાં આવશે. 

c. વા�ષ�ક પર�ક્ષણની આવશ્યકતાઓ - ATG અને સને્સર કાયાર્ત્મકતા પર�ક્ષણ 

�નયમો 04(3)(d)1.(iii), .03(2)(b)11., અને .04(5) અ�ુસાર સ્વાચ�લત ટાંક� માપકને વા�ષ�ક ધોરણ ે

કાયર્ક્ષમતા માટે ચકાસ�ંુ આવશ્યક છે. કાયર્ક્ષમતાની તપાસ યોગ્ય ટેક�ન�શયન દ્વારા હાથ ધરવામાં આવવી જોઈએ 

અને તેમાં એલામર્�ંુ પર�ક્ષણ, �સ�ટમ ગોઠવણીની ચકાસણી, સેન્સર સેટઅપ અને બેટર� બેકઅપ�ંુ પર�ક્ષણ શામલે 

હો�ંુ જોઈએ. આ જ��રયાતના પાલન માટે �વભાગના વા�ષ�ક સ્વાચ�લત ટાંક� માફક કાયર્ક્ષમતા પર�ક્ષણ અહેવાલ 

CN-2624 નો ઉપયોગ કરો. છેલ્લી 3 વા�ષ�ક ATG કાયર્ક્ષમતા પ�રક્ષણો �ળવી રાખો. 

તમામ IM સેન્સરોને ઉત્પાદકની ભલામણો અ�ુસાર યોગ્ય પર�ક્ષણ માટે વા�ષ�ક ધોરણે કાયર્ક્ષમતા માટે તપાસવામાં 

આવશે. પ�રણામો �વભાગના ફોમર્ CN-1339 વા�ષ�ક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ પર�ક્ષણ અહેવાલ પર રેકોડ�  

કરવામાં આવશે (જુઓ પ�ર�શ� 3). �નયમો 04(3)(d)1.(iii), .03(2)(b)11., અને .04(5) જુઓ. છેલ્લાં 3 
વા�ષ�ક સેન્સર કાયર્ પર�ક્ષણ �ળવી રાખો. 

d. ત્રણ-વષ�ય સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ 

પાઇ�પ�ગ �રલીઝ શોધ માટે IM નો ઉપયોગ કરતી �સ�ટમોએ દર ત્રણ (3)84

20  વષ� સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ 
કરાવ�ંુ જોઈએ અને તે હાઈડ્રો�ટે�ટક સ�પ પર�ક્ષણ અહેવાલોને ત્રણ (3) વષર્ �ુધી �ળવી રાખવા જોઈએ.19 

પેટ્રો�લયમ સાધનસામગ્રી સં�ા - ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ PEI-RP1200, 2012 સંસ્કરણ અથવા પછ��ંુ અથવા 

NWGDLE �તૃીય-પક્ષ માન્ય પર�ક્ષણ પદ્ધ�તમાં ઉલ્લે�ખત પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓનો ઉપયોગ કર�ને UST �સ�ટમ્સના 

ગૌણ ર�તે સમા�વ� ઘટકો�ંુ પર�ક્ષણ કર� શકાય છે. �નયમો .02 અને .03 માં રેકોડ�ની �ળવણી જ��રયાતો 

અ�ુસાર આવા પર�ક્ષણના યોગ્ય દસ્તાવેજો �ળવવા આવશ્યક છે. 

નીચેની કોઈપણ પ્ર�ક્રયાઓ શ� કરતા પહેલા, માપી શકાય ત�ંુે કોઈપણ પાણી અથવા મફત ઉત્પાદ �ુર�ક્ષત ર�ત ે

દૂર કર�ંુ આવશ્યક છે અને ગૌણ �નયંત્રણ સ�પને સં�ૂણર્પણ ે�ૂકવવા અને સાફ કરવા જોઈએ જથેી પેટ્રો�લયમ 

પર�ક્ષણ માધ્યમ તર�કે વપરાતા પાણીને દૂ�ષત ન કરે. �નયતં્રણ સ�પ હાઇડ્રો�ટે�ટક અખં�ડતતા પર�ક્ષણ અહેવાલ 

આ દસ્તાવેજના પ�ર�શ� 4માં મળ� શકે છે. 

અ�કુ �ાપન કે જ ેઉત્પાદ પ્રવાહના પો�ઝ�ટવ શટડાઉનનો ઉપયોગ કરવામાં સક્ષમ છે, ત ેલો લેવલ હાઇડ્રો�ટે�ટક 

પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાનો ઉપયોગ કરવા�ંુ પસંદ કર� શકે છે જ ેઆ દસ્તાવેજના પ�ર�શ� 5માં મળ� શકે છે. �નમ્ન સ્તરના 

સ�પ પર�ક્ષણનો ઉપયોગ કરતી સાઇટ્સ �વભાગ દ્વારા મંજૂર હોવી આવશ્યક છે. 

 
19�નયમ 0400-18-01.02(8)(a)1(ii)(I) દ્વારા જ�ર� 
20�નયમ 0400-18-01.04(4)(c)1.(iv)(I)II દ્વારા જ�ર�. 
19 �નયમ 0400-18-01.03(2)(b)2 દ્વારા જ�ર� 
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e. વધારાની સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ:

1. Dri-Sump™ ગૌણ �નયંતરણ પર�ક્ષ ણ (Accent’ Environmental)

ડ્રાઈ-સ�પ ગૌણ �નયતં્રણ પર�ક્ષણ �સ�ટમ ખાનગી મા�લક�ના ગ્લાયકોલ આધા�રત �મુ્મસ ઉમરેણ�પનો 

ઉપયોગ કરે છે જ ેપર�ક્ષણ માટે દરેક �નયતં્રણ સ�પ અથવા �સ્પલ બકેટમાં દાખલ કરવામાં આવે છે. પર�ક્ષણ 

પહેલા, દરેક ઉપકરણના 18 �ચની અંદર પર�ક્ષણ પોટ�ની શે્રણી �ા�પત કરવામાં આવે છે. દરેક પર�ક્ષણ 

પોટ� સાથે જોડાયેલ વે�મૂ પંપનો ઉપયોગ પર�ક્ષણ કરવામાં આવતા ઉપકરણના કદના આધારે ચો�સ 

સમયગાળા માટે વે�ૂમ લા�ુ કરવા માટે થાય છે. પ્ર�શ�ક્ષત ટેક�ન�શયન વે�મૂ પર�ક્ષણ �બડાણમાં �ુમ્મસની 

હાજર� જોવા માટે લેસર �ૂચકનો ઉપયોગ કરે છે. �ારે છ�છ��  �ૂગભર્જળ �નયંત્રણ સ�પ અથવા �સ્પલ 

બકેટની આસપાસ હોય, ત્યારે આ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા મયાર્�દત હોય છે. આ �કસ્સામાં, પર�પરાગત હાઇડ્રો�ટે�ટક 

પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાને અ�ુસરવી આવશ્યક છે. 

2. DP લીક ગૌણ �નયંત્રણ/�સ્પલ પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત (લીક �ડટેક્શન તકનીકો)

DP લીક ગૌણ �નયતં્રણ પર�ક્ષણમાં વે�મૂ �ુસ્ત સીલની �ુ�વધા અને સ�પ અથવા �સ્પલ બકેટ ઢાંકણની 

અંદર વે�ૂમનો ઉપયોગ શામેલ છે. પર�ક્ષણ પહેલાં, ઉપકરણની સપાટ�ના �વસ્તારને સાફ કરવામાં આવે છે 

અને સા�ુને પર�ક્ષણ કરવામાં આવતી સપાટ� પર લાગવામાં આવે છે. પર�ક્ષણ ટેક�ન�શયન પછ� પરપોટાની 

હાજર� માટે સપાટ��ંુ �નર�ક્ષણ કરવા માટે હાઇ ર�ઝોલ્�ુશન કેમરેાની છબીઓનો ઉપયોગ કરે છે જ ે�નષ્ફળ 

પર�ક્ષણ પ�રણામ �ૂચવે છે. આ પર�ક્ષણ પદ્ધ�તને પર�ક્ષણ માટે પાણીના ઉપયોગની જ�ર નથી અને 

NWGLDE 0.1�પીએચ લીક દર સાથે 100% શોધની સંભાવના સાથે �ૂ�ચબદ્ધ છે. 

3. Franklin Fueling Systemની INCON TS-STS સ�પ પર�ક્ષણ �સ�ટમ

INCON TS-STS સ�પ પર�ક્ષણ �સ�ટમ - NWGLDE પ્રમા�ણત ઝડપી પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત PEI RP1200 પર 

આધા�રત હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણનો ઉપયોગ કરે છે. સ�પમાં પ્રવાહ�ના સ્તરમાં વધારો અથવા ઘટાડો માપવા 

માટે ઉપકરણ મે�ેટો��ટ્રક્ટ�વ પ્રોબનો ઉપયોગ કરે છે. પર�ક્ષણનો સમય 12 �મ�નટનો છે અને તે એક સમય ે

લીક કોલર સીમ માટે સ�પની દ�વાલમાં ��ત છે અંતવ�ધનની બાજુના સ�પમાં લીક સ�પની દ�વાલમાં લીક 
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4 પ્રોબ્સ �ુધીનો ઉપયોગ કર� શકે છે. 

4. Fueling and Service Technologies, Inc. 

હાઇડ્રો-ટાઇટ- NWGLDE પ્રમા�ણત ઝડપી પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત PEI RP1200 પર આધા�રત હાઇડ્રો�ટે�ટક 

પર�ક્ષણનો ઉપયોગ કરે છે. સ�પમાં પ્રવાહ�ના સ્તરમાં વધારો અથવા ઘટાડો માપવા માટે ઉપકરણ 

મે�ેટો��ટ્રક્ટ�વ પ્રોબનો ઉપયોગ કરે છે. પર�ક્ષણનો સમય 15 �મ�નટનો છે અને ત ેએક સમય ે4 સ�પ�ંુ 

પર�ક્ષણ કર� શકે છે. 

15. બેવડ�-દ�વાલવા�ું ગૌણ �નયતં્રણ 

�ુ� અને ગૌણ ફાટમાં મધ્યવત� જગ્યા અને મધ્યવત� સેન્સરોમાં વે�મૂ અથવા બ્રાઇન સજ્જ બેવડ�-દ�વાલવા�ું 

ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ સાથેના UST �સ�ટમો માટે દર ત્રણ (3) વષ� સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ કરવાની જ�ર નથી (�નયમ 

.04(4)(c)1 જુઓ). જો કે, સેન્સરો�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે.20 

        

Bravo Containment Solutionsના સૌજન્યથી ફોટો 
 

 

 
20 �નયમ 0400-18-18-01-.04(1)(a)3 દ્વારા જ�ર�.  
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Containment Solutions�ંુ બવેડ�-દ�વાલવા�ું સ�પ સેન્સર �નર�ક્ષણ પોટ� 

16. માણસ વગરના �ાપન પર સ�પ સેન્સર�ું અમલીકરણ 

મધ્યવત� દેખરેખ અમલીકરણ, સ�પ સેન્સરો મધ્યવત� જગ્યામાં પ્રવાહ�ની તપાસ કરવા માટે સક્ષમ છે, જો કે �નયમો 

.02(2)(a)4 અને (b)4 પણ એવી જોગવાઈ ધરાવે છે કે જમેાં લીક થયલે ઉત્પાદને દૂર ન કર� શકાય, ત્યાં �ુધી તે�ંુ 

�નયંત્રણ જ�ર� છે. . �ારે પ્રવાહ� મળ� આવે ત્યારે સેન્સર માટે માત્ર એલામર્ વગાડ�ંુ �ૂર�ુ ંનથી, એલામર્ની તપાસ 

થાય ત્યાં �ુધી ઉત્પાદના વ�ુ પ્રવાહને રોકવા માટે �નયમ .04(3)(d)1.(iii) અ�ુસાર પગલાં લેવા જોઈએ અને જો 

પાઇ�પ�ગમાંથી �રલીઝ સ્પ� થાય, તો પાઇ�પ�ગ�ંુ સમારકામ કર� શકાય છે. માનવર�હત �ુ�વધાઓ માટે, બંધ કરવા 

અને તપાસ કરવા માટે કોઈ હાજર ન હોવાથી આ શ� નથી. તથેી, માનવર�હત �ાપન પરના સ�પ સેન્સરો આ બમેાંથી 

એક ર�ત ેકર�ંુ જોઈએ �ારે સ�પ અથવા ગૌણ �નયં�ત્રત જગ્યામાં પ્રવાહ� મળ� આવે: 

1. ATG કન્સોલ સાથે જોડાયેલા સ�પ સેન્સરો સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપનો પાવર (પો�ઝ�ટવ શટડાઉન) બંધ કરવો 

જોઈએ અને જો સ�પમાં પ્રવાહ� મળ� આવે, તો �ધણના કોઈપણ વધારાના ટ્રાન્સફરને અટકાવ�ંુ જોઈએ. 

2. �ડસ્પેન્સર સેન્સર કે જ ેએકલ છે (ATG કન્સોલ સાથ ેજોડાયેલ નથી) અને પ્રવાહ� શોધ ેછે, તેની દેખરેખમાં ર�ા 

ઘટકોને બંધ કર�ંુ આવશ્યક છે. 

એલામ્સર્ બાંહેધર� આપતા નથી કે મધ્યવત� જગ્યામાં લીક થ�ુ ંઉત્પાદ દૂર કરતાં �ુધી �નયં�ત્રત રહેશે. પો�ઝ�ટવ શટડાઉન 

આવશ્યક છે કારણ કે હોય શકે કે એલામ્સર્ પર ધ્યાન ન �ય, ધ્યાન ન આપ્�ુ ંહોય અથવા તો એલામર્ને શાંત થઈ શકે 

છે અને લીક �ૂરજોશમાં ચા� ુરહ� શકે છે. જો સેન્સર ઉત્પાદના પ્રવાહમાં �વક્ષેપ પાડવા માટે ગોઠવેલ હોય, તો અલામર્ની 

���તની તપાસ અને �નવારણ ન થાય ત્યાં �ુધી �રલીઝ અને પયાર્વરણને થતા �ુકસાનને ઓછુ�  કર�ંુ જોઈએ. 

17. અ�ાયી �પે �બન-કાયર્રત (TOS) આવશ્યકતાઓ 

�ારે UST �સ�ટમ અ�ાયી �પે બધં હોય અને �ધણનો સંગ્રહ કર� રહ� હોય, ત્યારે મા�લકો, ઑપરેટરો અને/અથવા 

અન્ય જવાબદાર પક્ષોએ �નયમો .04 અને .17 અ�ુસાર �રલીઝ શોધની કામગીર� અને �ળવણી ચા� ુરાખવી જોઈએ. 

જો કે, જો UST �સ�ટમ ખાલી હોય, તો .02 અને .04 માં �રલીઝ શોધ, કામગીર� અને �ળવણી પર�ક્ષણ અને 

તપાસની જ�ર નથી.85

21 �ારે બધી સામગ્રી દૂર કરવામાં આવે, ત્યારે UST �સ�ટમ (ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ અને �નયતં્રણ 
સ�પ) ખાલી હોય છે જથેી �સ�ટમમાં 2.5 સે��ટમીટર (અથવા એક �ચ) કરતાં વ� ુઅવશેષો ન રહે. 

�ારે કોઈ UST �સ�ટમ ત્રણ (3) મ�હના કે તેથી વ�ુ સમય માટે અ�ાયી �પે બધં હોય, ત્યારે મા�લકો, ઑપરેટરો 
અને/અથવા અન્ય જવાબદાર પક્ષોએ વે�ટ લાઇનને �લુ્લી અને કાયર્રત રાખવાની રહેશે અને અન્ય તમામ લાઇન, પંપ, 

માનવ માગ� અને આ�ુષં�ગક સાધનોને કેપ અને �ુર�ક્ષત કરો.86

22 આ જ��રયાતમાં �નયંત્રણ સ�પનો સમાવેશ થાય છે. 

 
21 �નયમ 0400-18-18-01-.07(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
22�નયમ 0400-18-18-01.07(1)(b) દ્વારા જ�ર� 

બેવડ�-દ�વાલવા�ંુ 
EZ-�ફટ જોઇ�ટ 

�સ�ગલ-દ�વાલવા�ંુ 
EZ-�ફટ જોઇ�ટ 
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�નયમ 0400-18-18-01.07(1)(a) સ�પને �રલીઝ શોધ કામગીર� અને �ળવણી પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ 

કરવાથી �ુ�ક્ત આપે છે, પર�� ુ�નયમ 0400-18-18-01-.02 માં દશાર્વેલ �ાપન આવશ્યકતાઓને ન�હ. જુલાઈ 24, 

2007ના રોજ અથવા ત ેપછ� �ા�પત �ડસ્પેન્સસર્ ગૌણ ર�ત ે�નય�ંત્રત હોવા જ�ર� છે. 87

23 �ડસ્પેન્સર, ટાંક� ટૉપ અને 

સંક્રમણ સ�પ બાજુઓ પર, નીચે અને કોઈપણ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગો પર પ્રવાહ�-�ુસ્ત હોવા જોઈએ. જો �વઝુઅલ 

અવલોકનો દ્વારા �ડસ્પેન્સર સ�પ પ્રવાહ�-�ુસ્ત ન લાગે, તો સ�પ�ંુ સમારકામ કરવામાં આવશે. 88
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18. સમારકામ અને �ળવણી 

UST �સ�ટમના ઘટકો�ંુ ઉત્પાદન EPA અને અન્ય �વ�વધ અમલીકરણ એજન્સીઓ અ�ુસાર Underwriters 
Laboratories (UL) દ્વારા �ા�પત પેટ્રો�લયમ �ુસંગતતા ધોરણોને �ૂણર્ કરવા માટે કરવામાં આવે છે. ઘટકો�ંુ કોઈપણ 
અ�ુગામી સમારકામ કે જ ેપ્રવાહ�ને �નયં�ત્રત અથવા પહ�ચાડવા અથવા લીક (ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ, �નયંત્રણ સ�પ, �સ્પલ 

�નવારણ ઉપકરણ, વગેરે) શોધવા માટે �ડઝાઇન કરેલ છે, તેને પણ આ ધોરણો�ંુ પાલન કર�ંુ જોઇએ અને આ હે� ુ

માટે �ા�પત માન્યતાપ્રાપ્ત પ્રથા�ંુ પાલન કરે છે. નીચેના કો�કમાં UST �સ�ટમની �ુ�વધા, �ળવણી અને સમારકામ 

પ્ર�ક્રયાઓ માટેની ઉદ્યોગ પદ્ધ�તઓ અને રા��ય સ્તરે માન્યતા પ્રાપ્ત પદ્ધ�તઓ છે: 

UST �સ�ટમ ઘટક દસ્તાવજે ક્રમાકં માનક/માન્ય પ્રે�ક્ટસ�ુ ંનામ 

�ટ�લની ટાંક�ઓ 

API STD 1631 આંત�રક લાઇન અને �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ�ંુ સામ�યક �નર�ક્ષણ 

STI SP 131 

જ્વલનશીલ અને જ્વાળાગ્રાહ� પ્રવાહ�ના સંગ્રહ માટે વક�શોપમાં 

બનેલી �ૂગભર્ ટાંક�ઓના �નર�ક્ષણ, સમારકામ અને ફેરફાર માટેના 

ધોરણો 

UL 58 
જ્વલનશીલ અને જ્વાળાગ્રાહ� પ્રવાહ� માટે �ટ�લની �ૂગભર્ 

ટાંક�ઓ માટે�ંુ ધોરણ 

ફાઇબરગ્લાસની 

ટાંક�ઓ 

ફાઇબરગ્લાસની ટાંક� 

અને પાઇપ સં�ા RP-T-

95-1 

ફાઇબરગ્લાસ રેઇન્ફોસ્ડ� પ્લા��ટક �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ�ંુ 

�ુનઃ�નમાર્ણ 

UL 1316 

પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદ, આલ્કોહોલ અને આલ્કોહોલ-ગેસો�લન �મશ્રણ 

માટે ગ્લાસ-ફાઇબર રેઇન્ફોસ્ડ� પ્લા��ટક �ૂગચર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ માટે 

માનક 

UL-1856 �ૂગભર્ �ધણ ટાંક� આંત�રક રેટ્રો�ફટ �સ�ટમો 

ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ 

NLPA/KWA ધોરણ 

823 

પેટ્રો�લયમ સ�પની �નવારક �ળવણી, સમારકામ અને સાઇટ પર 

બાંધકામ માટેના ધોરણો 

UL-2447 
�નયંત્રણ સ�પ, �ફ�ટ�ગો અને �ધણની એસેસર�ઝ માટે તપાસની 

�પરેખા 

�ટ�લ પાઇ�પ�ગ 
�ટ�લ પાઇ�પ�ગના ભાગોને બદલી શકાતા નથી અને ત ેસામગ્રી સાથે બદલ�ંુ આવશ્યક છે જ ે

UL-971 �ુસંગત સામગ્રીથી બને�ું છે. 

ફાઇબરગ્લાસ 

રેઇન્ફોસ્ડ�  પ્લા��ટક 

પાઇ�પ�ગ 

RP 1997-5 
ફાઇબરગ્લાસ પ્રબ�લત થમ�સેટ પ્લા��ટક ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ 

ધોરણો 

UL-971 જ્વલનશીલ પ્રવાહ� માટે અધા� ુ�ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ માટે�ંુ ધોરણ 

ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક સમારકામની મજૂંર� નથી; ક્ષ�તગ્રસ્ત પાઇ�પ�ગ ભાગોને બદલ�ંુ આવશ્યક છે. UST �સ�ટમો માટે 

 
23�નયમ 0400-18-18-01.07(1)(b) દ્વારા જ�ર� 
24�નયમો 0400-18-18-01-.02(2)(b)(ii) અને .02(2)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
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UST �સ�ટમ ઘટક દસ્તાવજે ક્રમાકં માનક/માન્ય પ્રે�ક્ટસ�ુ ંનામ 

પાઇ�પ�ગ ઉપયોગમાં લેવાતી તમામ ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ �સ�ટમોએ જ્વલનશીલ પ્રવાહ� માટે 

અધા�ુ પાઇ�પ�ગ માટે UL-971 ધોરણો�ંુ પાલન કર�ંુ આવશ્યક છે. 

�સ્પલ બકેટ્સ 

જો આફ્ટરમાક�ટ સમારકામની મજૂંર� હોય, તો �સ્પલ બકેટ ઉત્પાદકની સલાહ લો. અ�ુક 

આફ્ટરમાક�ટ ઘટકો જમે કે ઇન્સટ્�સ, અથવા ગાસ્કેટ્સને બદલવા પહેલાં મંજૂર� લેવી પડ� શકે 

છે. 

આ�ુષં�ગક �ફ�ટ�ગ, 

વાલ્વ અને થ્રેડ 
UL-2447 

�નયંત્રણ સ�પ, �ફ�ટ�ગો અને �ધણની એસેસર�ઝ માટે તપાસની 

�પરેખા 

મધ્યવત� દેખરેખ માટે ઉપયોગમાં લેવાતા ગૌણ �નયતં્રણ ઘટકો�ંુ સમારકામ અને �ળવણી ઉત્પાદકની ભલામણો, 

રા��ય માન્યતા પ્રાપ્ત પ્રથા જમે કે NLPA 823, અથવા �નયમો .04(3)(d)1.(iii), .04(5), .03(2)(b)8. and (11)., 

અને .02(7)(h) દ્વારા આવશ્યકતા �જુબ �વભાગ દ્વારા પ્રદાન કરાયેલ માગર્દશર્ન અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવશે. UST 

�સ�ટમના કાયર્કાર� �વન માટે �રલીઝને અસરકારક ર�તે રોકવા માટે ગૌણ �નયતં્રણ ઘટકો�ંુ સમારકામ હાથ ધરવામાં 

આવ�ંુ જોઈએ. ચો�સ ઉત્પાદકની �ૂચનાની ગેરહાજર�માં, �વભાગ �ૃતીય-પક્ષ ઉત્પાદકો પાસેથી "આફ્ટરમાક�ટ" 

સમારકામ ઘટકોના ઉપયોગને પણ માન્ય રાખ ેછે જ ેપેટ્રો�લયમ �ુસંગતતા અને બાંધકામ માટે UL ધોરણોને �ૂણર્ કરે 

છે. રા��ય સ્તરે માન્ય સમારકામ ધોરણો જમે કે “NLPA/KWA ધોરણ 823: પેટ્રો�લયમ સ�પના �નવારક �ળવણી, 

સમારકામ અને સાઇટ પર બાંધકામ માટેના ધોરણ”નો ઉપયોગ હાલના �નયંત્રણ સ�પ�ંુ સમારકામ કરવા માટે થઈ શકે 

છે જો �ળૂ સ�પ ઉત્પાદક સમારકામ �વકલ્પો પ્રદાન ન કરે તો. 

ફાઇબરગ્લાસ રેઇન્ફોસ્ડ�  પ્લા��ટકથી બનેલા �નયંત્રણ સ�પના સમારકામ માટે વપરાતી સામગ્રીના પ્રકારોમાં કોપો�લમર 

રે�ઝનનો સમાવેશ થાય છે જ ેપેટ્રો�લયમ ઉત્પાદનો સાથ ે�ુસંગત હોય છે. આ સામગ્રીઓ�ંુ સામાન્ય ર�તે �ૂલ્યાંકન અને 

UL 2447 અ�ુસાર મજૂંર કરવામાં આવે છે. ફાઇબરગ્લાસ સ�પ સમારકામ સામાન્ય ર�ત ેફાઇબરગ્લાસ સપાટ�ને ઘષર્ણ 
સાથે સાફ કર�ને અને તયૈાર કર�ને અને ફાઇબરગ્લાસ મેટને કોપો�લમર રે�ઝન સાથ ે જોડ�ને કરવામાં આવે છે. 

સમારકામના કદ અને આકારના આધારે, રે�ઝનની અંદરના બો�ન્ડ�ગ એજ�ટને સં�ૂણર્પણે �ૂકવવા માટે વધારાની ગરમી 

અથવા ઉપચાર સમયની જ�ર પડ� શકે છે. 

UL �ૂચીબદ્ધ ઘટકોનો ઉપયોગ કર�ને �બન-ઉત્પાદક મજૂંર સ�પ સમારકામ માટે �ૂવર્ �વભાગની મંજૂર�, સંગ્ર�હત 

પેટ્રો�લયમ પદાથ� સાથે �ુસંગતતાનો �ુરાવો અને �ૂણર્ થયા પછ� �નયમો 0400-18-01-.02(5)(b) અને and 0400-

18-01-.02(7)(d)ની જ��રયાત �ુજબ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ જ�ર� છે. 

a. સ�પ 

મધ્યવત� દેખરેખ માટે ઉપયોગમાં લેવાતા ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગના ગૌણ �નયતં્રણ �વસ્તારો તમેજ પાઇ�પ�ગની 

મધ્યવત� દેખરેખ માટે ઉપયોગમાં લેવાતા �નયતં્રણ સ�પને સમારકામમાં ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અથવા સમારકામ 

સમાપ્ત થયાની તાર�ખના ત્રીસ (30) �દવસની અંદર �વભાગ દ્વારા આપવામાં આવેલી સલાહ અ�ુસાર �ુસ્તતા 

માટે ગૌણ �નયતં્રણ�ંુ પર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે.89

25 ટાંક�, પાઇ�પ�ગ અને/અથવા �ડસ્પેન્સરોની બદલી માટેના 

દસ્તાવે�કરણના રેકોડ્�સ UST �સ�ટમના કાયર્કાર� �વન માટે �ળવવામાં આવશે. 90

26 

b. પાઇ�પ�ગ 

�વભાગ, �નયમ .02(6)(c) અને (d) હેઠળ, પાઇ�પ�ગ સમારકામ કરવાની મજૂંર� આપી શકે છે જનેે ફેરબદલી 

 
25�નયમ .02(7)(d) દ્વારા જ�ર� 
26�નયમ .02 દ્વારા જ�ર� 
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ગણવામાં આવતી નથી. �નયમ .02(6)(d)2 દ્વારા જ�ર� સમારકામ શ� કરતા પહેલા પાઇ�પ�ગ સમારકામ માટેની 

�વનંતીઓ સે�ટ્રલ ઑ�ફસમાં �વભાગના પયાર્વરણ સદસ્યને લે�ખતમાં સબ�મટ કરવી આવશ્યક છે. પાઇ�પ�ગ 

સમારકામ �નયમો .02(1)(b) અને .02(7)(c) દ્વારા જ�ર� ઉત્પાદકના સ્પ��કરણો અ�ુસાર થ�ંુ જોઈએ. �નયમ 

.02(7)(d) દ્વારા આવશ્યકતા �જુબ તમામ સમારકામ કરાયેલ પાઇ�પ�ગ �ૂણર્ થયાના ત્રીસ (30) �દવસની અંદર 
�ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે. વ�ુ મા�હતી માટે ટેક�નકલ અધ્યાય 3.5 દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને લાઇન 

�ુસ્તતા પર�ક્ષણ જુઓ. 

c. IM સેન્સરની બદલી 

ત્રીસ (30) �દવસમાં સેન્સરની ���તનો અહેવાલ મેળવવા માટે સમયસર સેન્સરની �ળવણી અને સમારકામ 

કર�ંુ જોઈએ. સેન્સર સમારકામ ઉત્પાદક દ્વારા લે�ખતમાં મજૂંર હો�ંુ આવશ્યક છે. 

19. રેકોડ�ની �ળવણી 

મા�સક મધ્યવત� દેખરેખ રેકોડ્�સ અને �રલીઝ શોધ રેકોડ્�સના પ�રણામો ઓછામાં ઓછા એક (1) વષર્ માટે �નયમો 

.03(2)(b)11., .04(3)(d)1.(iii), અને .04(5)(b) દ્વારા �ળવવા જ�ર� છે અને �વભાગના ફોમર્ CN-2544 
મા�સક/વા�ષ�ક વૉક�ૂ ફોમર્ પર ન�ધાયેલ હો�ંુ આવશ્યક છે. 

સતત મધ્યવત� દેખરેખ આવશ્યકતાઓ�ંુ પાલન દશાર્વવા માટે નીચેના અહેવાલો મા�સક જનરેટ કરવામાં આવશે: 

1. મા�સક સેન્સર �ટેટસ અહેવાલો (મા�સક/વા�ષ�ક વૉક� ૂફોમર્ સાથે જોડાયેલ) 

2. એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલ (મા�સક/વા�ષ�ક વૉક�ૂ ફોમર્ સાથ ેજોડાયેલ) 

3. મા�સક/વા�ષ�ક વૉક�ૂ ફોમર્ના �ૃ� 4 અને 5 પર રેકોડ�  કરાયેલ એલામર્ લૉગ 

4. જો એલામર્ �ૂચવવામાં આવે, તો તમામ �ૂણર્ સમારકામ, સેવા ઇન્વૉઇસેસ અથવા લીક �ડટેક્શન સાધનો બદલવા�ંુ 

દસ્તાવે�કરણ (મા�સક/વા�ષ�ક સાથે જોડાયલે) 

જો IM સ્વચા�લત ટાંક� માફક સાથે જોડાયેલ ન હોય, તેવા એકલ સેન્સર દ્વારા કરવામાં આવે છે જમે કે �ડસ્પેન્સર પર, 
તો આવા એકલ સેન્સર માટે મા�સક/વા�ષ�ક વૉક�ૂ ફોમર્ સાથે જોડવા માટે ઇલેક્ટ્રો�નક રેકોડ�  હશે ન�હ. આ ફોમર્નો 

ઉપયોગ હ� પણ એકલ સેન્સર માટે મા�સક IM પ�રણામો રેકોડ�  કરવા માટે થવો જોઈએ. 

વા�ષ�ક મધ્યવત� દેખરેખ પર�ક્ષણ રેકોડ્�સ �વભાગના ફોમર્ CN-1339 વા�ષ�ક ઇલકે્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ પર�ક્ષણ 

અહેવાલ (જુઓ પ�ર�શ� 3) પર રેકોડ�  કરવા જોઈએ અને �નયમ .04(5)(b)2 અ�ુસાર ઓછામાં ઓછા ત્રણ (3) 
વષર્ �ુધી �ળવવા જોઈએ. 

�નયમ .04(5)(c) દ્વારા આવશ્યકતા �જુબ સ�વ��સ�ગ કાયર્ �ૂણર્ થયા પછ� ઓછામાં ઓછા એક (1) વષર્ માટે સાઇટ 

પર કાયમી ર�તે ��ત �રલીઝ શોધ સાધનોના તમામ માપાંકન, �ળવણી અને સમારકામના રેકોડ્�સ �ળવવા આવશ્યક 

છે. �રલીઝ શોધ �સ�ટમોને લગતા લે�ખત પ્રદશર્ન દાવાઓ �ાપનની તાર�ખથી પાંચ (5) વષર્ �ુધી અથવા �રલીઝ શોધ 

પદ્ધ�તનો ઉપયોગ ન થાય, ત્યાં �ુધી �ળવી રાખવા જોઈએ, જ ેપણ પછ� થાય, જ ે�નયમ .04(5)(a) દ્વારા આવશ્યક 

છે. 

રેકોડ્�સ UST સાઇટ પર રાખવા જોઈએ અને �વભાગ દ્વારા �નર�ક્ષણ માટે તરત જ ઉપલબ્ધ હોવા જોઈએ, અથવા 
સરળતાથી ઉપલબ્ધ વૈક�લ્પક સાઇટ પર અને �વનંતી પર �વભાગને �નર�ક્ષણ માટે પ્રદાન કરવામાં આવશે. �નયમો 
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.03(2)(c)1. અને .03(2)(c)2 જુઓ. 

મા�લક� ટ્રાન્સફર વખતે, UST �સ�ટમના વેચાણ સ�હત, પર��ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી, અહેવાલ બનાવવાની અને રેકોડ�  

રાખવાની જ��રયાતોને સંતોષવા માટે જ�ર� તમામ દસ્તાવેજોની નકલો, મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે USTના નવા મા�લકને 

ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે. �નયમો 03(2)(d)., .04(3)(d)1.(iii), અને .04(5)(b). જુઓ. 
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સેન્સરની ���ત અને એલામર્ના ઇ�તહાસ અહેવાલોના દાખલાઓ 

  
 

INCON TS-1001 સેન્સરની ���તનો 
અહેવાલ 

Veeder Root TLS-350  
પ્રવાહ�ની ���તનો અહેવાલ 

ઇન્કોન TS-1001 સેન્સર એલામર્ 
ઇ�તહાસ 
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20. �રપો�ટ�ગ 

�ારે નીચેની કોઈપણ શરતો માટે �રલીઝ શંકાસ્પદ હોય અથવા તેની �ુ�� થાય છે, ત્યારે �વભાગનો સંપક�  

બો�ેર (72) કલાકની અંદર કરવાનો રહેશે: 

• �ાં �ુધી એલામર્ની તાત્કા�લક તપાસ કરવામાં ન આવે (72 કલાકની અંદર), એલામર્ની ���ત ઉકેલાઈ �ય છે 

અને UST �સ�ટમમાંથી પેટ્રો�લયમ �ૂવવા�ંુ કોઈ સંકેત નથી, સેન્સર એલામર્ પ્રવાહ�ની હાજર� �ૂચવે છે. જો 
એલામર્ અથવા પ્રવાહ� ત્રીસ (30) �દવસની અંદર ફર� થયે છે, તો એલામર્ની ���ત ઉકેલાઈ નથી. �નયમો 

.04(1)(b) and .05(1)(a)2. અને 3 જુઓ. 

• ગૌણ �નયતં્રણ અથવા સ�પમાં �ધણની અસ્પ� હાજર� એલામર્ દ્વારા દશાર્વવામાં આવી નથી. �નયમ .05(1)(a)2 

(i) થી (iii) જુઓ. 

• �ાં �ુધી �નયંત્રણ તાત્કા�લક તપાસવામાં ન આવે (72 કલાકની અંદર), તે�ંુ સમારકામ કરવામાં ન આવે અથવા 

બદલવામાં ન આવે અને ત્રીસ (30) �દવસમાં વધારાની દેખરેખ હાથ ધરવામાં આવે, ત્યાં �ુધી પાણીની �ુનરાવ�ત�ત 

હાજર� અથવા સેન્સર આઉટ એલામર્ ફાટમાં પાણીના પ્રવેશને �ૂચવતા નથી. �નયમ 05(1)(a)2 (i) થી (iii) અને 

3 જુઓ. 

• ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ અથવા ફાટમાંથી પયાર્વરણમાં લીક થવાના �ુરાવા �નયમો .05(1)(a)1 અને .06(3)(a) 

હેઠળ �ણ કરવા જ�ર� છે. 

જુલાઈ 24, 2007 ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત UST �સ�ટમો માટે, તો �નયમ .04(3)(d)1ની આવશ્યકતા �ુજબ 

ગૌણ �નયતં્રણ અથવા IM �સ�ટમની �નષ્ફળતાને કારણ ેમધ્યવત� દેખરેખ �નયમ હાથ ધરવામાં ન આવે, અને �નયમો 

.02(6) અને (7) દ્વારા મજૂંર કયાર્ �જુબ સમારકામ અથવા બદલી ના શકા�ુ ંહોય, તો UST �સ�ટમનો જ ેભાગ હવે 

દેખરેખ રાખી શકાતો નથી તે �નયમ .07 ના લા�ુ પડતા ભાગોને અ�ુસર�ને કાયમી ધોરણે બંધ થવો જોઈએ. 
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સંદભ� 

NFPA 30 �ૂગભર્ ટાંક� �ાપન, અધ્યાય 4 ટાંક� �ટોરેજ 

પેટ્રો�લયમ સાધનસામગ્રી સં�ા - ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ PEI-RP100, 2005 સંસ્કરણ  

પેટ્રો�લયમ સાધનસામગ્રી સં�ા - ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ PEI-RP1200, 2017 સંસ્કરણ 

US EPA- UST �સ�ટમો: સ�પ અને �સ્પલ બકેટ્સ�ંુ �નર�ક્ષણ અને �ળવણી, પે્ર�ક્ટકલ મદદ અને ચેક�લ�ટ, મે 

2005 

Veeder-Root �ડસ્પેન્સર પૈન સેન્સરો અને �નયતં્રણ સ�પ સેન્સરોની �ાપન માગર્દ�શ�કા, 576013-306, �ુધારણા 

G, 2007 

Veeder-Root સેન્સર ઉત્પાદ અમલીકરણ માગર્દ�શ�કા, 577013-750, �ુધારણા M, 2009  

Veeder-Root TLS-3XX �સર�ઝ કન્સોલ ઑપરેટર મેન્�ુઅલ, 576013-610, �ુધારણા Y, 2008  

INCON ટાંક� Sentinel ઑપરેટરની માગર્દ�શ�કા, 000-152 સંશોધન C, 2009 

આયોવા પ્રાકૃ�તક સંસાધન �વભાગ, UST અ�ુપાલન �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા, જુલાઈ 2007 
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પ�ર�શ�ો 

1. ગૌણ �નયતં્રણ વે�ૂમ સે�ન્સ�ગ �સ�ટમ રેખાકૃ�ત 

2. સેન્સર વણર્ન�ંુ ટેબલ 

3. વા�ષ�ક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ�ંુ પર�ક્ષણ અહેવાલ (CN-1339)* 

4. �નયંત્રણ સ�પ હાઇડ્રો�ટે�ટક અહેવાલ (CN-2664)* 

5. �નમ્ન સ્તર સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણની પ્ર�ક્રયા અને પર�ક્ષણ અહેવાલ (CN-2644)* 

*આ દસ્તાવેજોના ભરવા યોગ્ય ફોમર્ વઝર્ન �વભાગની વેબસાઇટ, 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-
guidance.html પર ઉપલબ્ધ છે. 

  

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
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પ�ર�શ� 1: ગૌણ �નયંત્રણ વ�ૂેમ સે�ન્સગં �સ�ટમ રેખાકૃ�ત 

ગૌણ �નયંત્રણ વે�ૂમ સે�ન્સંગ �સ�ટમ 

ક� 

VS 

VF 

JB 

વે�ૂમ સેન્સર 

વે�ૂમ ફ્લોટ 

જ�કશન બૉક્સ 

ટાંક� 

પાઇ�પ�ગ 

સ�પ 

નીચેની બધી અથવા કોઈપણ 
બેવડ�-દ�વાલો�ું �નર�ક્ષણ કર� 

શકે છે 

પંપ સક્શન પેદા 
કરે છે 

STP 
વે�ૂમ �ોત 

�ડસ્પેન્સર તરફ 

ઉત્પાદ લાઇન 

ફાટમાં પ્રવાહ� માટે 
વે�ૂમ ફ્લોટ્સ મો�નટર 

�ડસ્પેન્સરમાંથી વરાળ�ું 

પાછ� આવે છે 

VS VS VS VS 

JB 

VF VF VF 

ATG તરફ 

પ્રવાહ� માટે બા� 
ફ્લોટ 

2

1

3
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પ�ર�શ� 2: સને્સર�ંુ વણર્ન 

સંચાલન �સદ્ધાંત 
પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત  

(સેન્સરની કેટેગર�) 
સંચાલન �સદ્ધાંત�ંુ વણર્ન 

વતર્માન ઉપયોગનો અંદાજ  

(ઉચ્ચ/મધ્યમ/�નમ્ન) 

પ્રવાહ�થી ભરેલી મધ્યવત� 

દેખરેખ 

સતત મધ્યવત� દેખરેખની 

પદ્ધ�ત (પ્રવાહ�થી ભરેલી) 

બ્રાઇન, પાણી અથવા પ્રોપાઇ�લન ગ્લાયકોલ 

ધરાવ�ુ ંપ્રવાહ� જળાશય ટાંક�ની ટોચ પર 

જોડાયેલ છે અને ફાટમાં �ુલ ેછે. �નમ્ન-સ્તર 

અને ઉચ્ચ-સ્તરના એલામર્ પ્રદાન કરવા માટે 

જળાશય �ુઅલ-પોઇ�ટ ફ્લોટ �સ્વચથી સજ્જ 

છે. 

�નમ્ન/મધ્યમ 

(�ૂગોળ સાથ ેબદલાય છે. 

મધ્ય ખંડમાં �નમ્ન. ગૌણ 

�નયંત્રણની જ�રવાળા 

રા�ોમાં મધ્યમ) 

દબાણથી ભરે�ુ ંમધ્યવત� 

દેખરેખ 

સતત મધ્યવત�-લાઇન- 

દેખરેખ પદ્ધ�ત 

(દબાણ/વે�મૂ) 

દબાણ�ુક્ત �ન�ષ્ક્રય ગેસને પંપ કર�ને સતત વ�ુ 

પડતા દબાણને �ળવી રાખવા માટે બેવડ�-

દ�વાલોવાળ� પાઇ�પ�ગના મધ્યવત� જગ્યામાં 

��ત દબાણ સેન્સરનો ઉપયોગ કરે છે. �ટોર 

કરેલા ઉત્પાદ પયાર્વરણમાં છટક� શકે તે પહેલા 

�વઝુઅલ અને એકો��ટક એલામર્ને સ�ક્રય કરવા 

માટે �સ�ટમ �ડઝાઇન કરવામાં આ�ુ ંછે. 

આંત�રક અને બહારની બંને દ�વાલોમાં ભંગ 

શોધવામાં સક્ષમ છે. 

�નમ્ન 

(��ુત્વે CA માં નવા �ાપન 

પર જોવા મળે છે) 

દબાણ-�ર�ક્ત મધ્યવત� દેખરેખ 

સતત મધ્યવત�-ટાંક�- 

દેખરેખ પદ્ધ�ત 

(દબાણ/વે�મૂ) 

બેવડ�-દ�વાલોવાળ� ટાંક�ઓની ફાટની જગ્યામાં 

સતત આં�શક વે�મૂ �ળવી રાખવા માટે એક 

અ�ભ� વે�ૂમ પંપ અને વે�ૂમ સેન્સરનો 

ઉપયોગ કરે છે. �ટોર કરેલા ઉત્પાદ પયાર્વરણમાં 

છટક� શકે તે પહેલા �વઝુઅલ અને એકો��ટક 

એલામર્ને સ�ક્રય કરવા માટે �સ�ટમ �ડઝાઇન 

કરવામાં આ�ુ ંછે. આંત�રક અને બહારની બંને 

દ�વાલોમાં ભંગ શોધવામાં સક્ષમ છે. 

�નમ્ન 

(��ુત્વે CA માં નવા �ાપન 
પર જોવા મળે છે) 

મેટલ-ઓક્સાઇડ સે�મકન્ડક્ટર 
મધ્યવત� પ્રવાહ�-તબ�ો 

અને વરાળ-તબ�ો 

સેન્સરની અંદરના કોષમાં �વ�તુ પ્રવાહમાં 

ફેરફાર�ંુ �નર�ક્ષણ કર�ને પેટ્રો�લયમ 

હાઇડ્રોકાબર્ન વરાળને શોધ ેછે. 

બહુ જ �નમ્ન 

ફ્લોટ �સ્વચ/ર�ડ 

�સ્વચ/મે�ે�ટક �સ્વચ 

મધ્યવત� પ્રવાહ�-તબ�ો 

અને ટાંક�ની બહાર 

પ્રવાહ�-તબ�ો 

એક ઉપકરણ જ ેપ્રવાહ�ના સ્તરમાં ફેરફાર માટે 

દેખરેખ કરે છે. ફ્લોટ સ્વીચ એ ફ્લોટમાં દાખલ 

કરેલા �ુબંક દ્વારા સ�ક્રય થનારા ર�ડ સ્વીચથી 

બને�ુ ંછે. તેઓ કેવી ર�તે લક્ષી છે તેના આધારે, 

આ ઉપકરણોને સામાન્ય ર�ત ે"સામાન્ય ર�ત ે

�ુલ્લા" અથવા "સામાન્ય ર�તે બંધ" તર�કે 

વણર્વવામાં આવે છે. સ્વીચ સ�ક�ટ �ૂણર્ કરે છે 

અથવા સ�ક�ટમાં �વક્ષેપ પાડે છે. 

ઉચ્ચ 

(સૌથી વ�ુ ઉપયોગમાં લવેા�ું 

મધ્યવત� સેન્સર) 
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સંચાલન �સદ્ધાંત 
પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત  

(સેન્સરની કેટેગર�) 
સંચાલન �સદ્ધાંત�ંુ વણર્ન 

વતર્માન ઉપયોગનો અંદાજ  

(ઉચ્ચ/મધ્યમ/�નમ્ન) 

�વ�ુત વાહકતા 

મધ્યવત� પ્રવાહ� અને 

ટાંક�ની બહાર પ્રવાહ�-

તબ�ો 

કોટેડ વાયરનો ઉપયોગ કરે છે જ ેહાઇડ્રોકાબર્ન-

પારગમ્ય હોય છે અને �ારે પેટ્રો�લયમ 

હાઇડ્રોકાબર્નના સંપક� ના પ�રણામે કો�ટ�ગ બગડે 

છે, ત્યારે પ્ર�તકારમાં ફેરફાર દશાર્વે છે. 

બહુ જ �નમ્ન 

(જૂની તકનીક - 80ના 

દાયકાના અંતથી 90ના 

દાયકાની શ�આત �ુધી) 

વીજધાર�તામાં ફેરફાર/RF- 
�નબર્લન/પ્રો�ક્સ�મટ� સેન્સસર્ 

(કેપે�સટ�વ) 

મધ્યવત� પ્રવાહ�-તબ�ો, 

ટાંક�ની બહાર પ્રવાહ�-

તબ�ો 

વીજધાર�તામાં ફેરફાર માટે દેખરેખ કરે છે. બહુ જ �નમ્ન 

વીજધાર�તામાં ફેરફાર/RF- 

�નબર્લન/પ્રો�ક્સ�મટ� સેન્સસર્ 

(કેપે�સટ�વ) 

મધ્યવત� પ્રવાહ�-તબ�ો, 

ટાંક�ની બહાર પ્રવાહ�-

તબ�ો 

વીજધાર�તામાં ફેરફાર માટે દેખરેખ કરે છે. બહુ જ �નમ્ન 

ઉષ્મીય વાહકતા મધ્યવત� પ્રવાહ� તબ�ો 

હવા, પાણી અને હાઇડ્રોકાબર્ન વચ્ચેના ગરમીના 

તફાવતોને પ્ર�તસાદ આપવા માટે �ડઝાઇન કરેલ 

છે. સેન્સર તત્વની અંદર�ંુ તાપમાન વધે છે અને 

કન્સોલ પર પ્ર�તભાવ �ટ્રગર કરે છે. 

બહુ જ �નમ્ન 

ફાઇબર-ઑ�પ્ટક કે�મકલ 

સેન્સર 

ટાંક�ની બહાર પ્રવાહ�-

તબ�ો 

ઑ�પ્ટકલ ફાઈબરના છેડા પર જમા થયેલ 

રાસાય�ણક ર�તે સંવેદનશીલ �ફલ્મ દ્વારા 

વ�ણ�ત. �ફલ્મમાં કોઈપણ ફેરફારના પ�રણામ ે

પ્રકાશમાં ઘટાડો થાય છે, જ ેકન્સોલને �સ�લ 

મોકલે છે. 

અત્યંત �નમ્ન 

એડ�સ�ટર/શોષણ ન�ૂના વરાળ-તબ�ો 
પેટ્રો�લયમ હાઇડ્રોકાબર્ન વરાળની હાજર�માં 

�વ�ુત પ્ર�તરોધમાં ફેરફાર કરે છે. 

બહુ જ �નમ્ન 

(જૂની તકનીક) 

ફોટો-આયનીકરણ વરાળ-તબ�ો 

આસપાસની હવામાં અ��ર કાબર્�નક 

સંયોજનોની નાની સાંદ્રતા આયનાઇઝ કરવા 

અને શોધવા માટે અલ્ટ્રાવાયોલેટ �કરણોત્સગર્નો 

ઉપયોગ કરે છે. 

બહુ જ �નમ્ન 

ક્રોમેટોગ્રા�ફક (એટલ ેકે, ર�ગમાં 

ફેરફાર) 
વરાળ-તબ�ો 

એક દાણાદાર સામગ્રી જ ેહાઇડ્રોકાબર્ન 

વરાળની હાજર�માં ર�ગ બદલાય છે. 
�નમ્ન 

ફે�આુર� 2009�ંુ લ�ટલાઇન #60 �ંુ ટેબલ 
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પ�ર�શ� 3: વા�ષ�ક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ પર�ક્ષણ અહેવાલ 



 

CN 1339 (�ધુારણા 02/22) RDA 2304 
 

 

ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 
William R. Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 

Nashville, Tennessee 37243 
(615) 532-0945 

 

 
વા�ષ�ક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ પર�ક્ષણ અહેવાલ 

આ અહેવાલનો ઉપયોગ ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ ઉપકરણોના કાયાર્ત્મક પર�ક્ષણને રેકોડ�  કરવા માટે થાય છે. 
 માન્ય �ૃતીય પક્ષ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા અથવા ઉત્પાદકની ભલામણ કરેલ પ્રે�ક્ટસની ગેરહાજર�માં, મધ્યવત� દેખરેખ ઉપકરણો યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� ર�ાં છે, તે ચકાસવા માટે નીચે દશાર્વેલ પ્ર�ક્રયાનો ઉપયોગ થઈ 

શકે છે. 
 મધ્યવત� દેખરેખ જુલાઈ 24, 2007 પછ� �ા�પત થયેલી તમામ UST �સ�ટમ્સ માટે આવશ્યક છે. 
 શોધના 72 કલાકોની અંદર આ પર�ક્ષણ દર�મયાન શોધી કાઢવામાં આવેલ કોઇપણ અસામાન્ય કામકા� ���તઓ કે સં�દગ્ધ �રલીઝની �વભાગને �ણ કરો. આમ કરવામાં �નષ્ફળતા �રલીઝની ઘટના વખતે 

ભંડોળની ભરપાઈને અસર કર� શકે છે. 
 તમામ �ૂણર્ કરાયેલ સમારકમો, સ�વ�સ ના ઇન્વૉઇસ અથવા લીક �ડટેક્શન ઉપકરણ બદલાવવાના સં�ૂણર્ દસ્તાવે�કરણને આ અહેવાલ સાથે જોડો અને આ દસ્તાવેજો 12 મ�હનાના સમયગાળા �ુધી 

�ળવો. 

I. UST �ુ�વધા II. પર�ક્ષણ કરનાર ��ક્ત 

UST �ુ�વધા�ું ID # નામ: 

�ુ�વધા�ું નામ: ક� પની: 

સરના�ંુ: શહેર: રા� 

શહેર: કાઉ�ટ�: �પન કોડ: ફોન: 

પર�ક્ષકની સહ�: પર�ક્ષણની તાર�ખ: 

III. પર�ક્ષણ અને દેખરેખ ઉપકરણની મા�હતી (જ�ર �ુજબ વધારાના પાના જોડો) 

સેન્સર આઇડ�         

ઉત્પાદક         

મોડલ #         

�ાન:         

સેન્સરનો પ્રકાર (લા�ુ થાય તે 
બધા પર �નશાન કરો) 

 ફ્લોટ સ્વીચ– પ્રકાર:  �વભેદક  �બન-�વભેદક 

 ઑ�પ્ટકલ સેન્સર �વ�ુત વાહકતા�ું સેન્સર  દબાણ દેખરેખ ઉપકરણ  

 વે�ૂમ દેખરેખ ઉપકરણ  અન્ય (સ્પ� કરો):  

�સ�ટમ�ું સેટઅપ (લા�ુ પડે તે 
તમામને ખરાની �નશાની કરો) 

જો સેન્સરને સ�ક્રય કરવામાં આવેલ હોય તો, મધ્યવત� દેખરેખ �સ�ટમ નીચેના કાય� સાથે પ્ર�તભાવ આપે છે: 

 દ્રશ્યમાન એલામર્  ઑ�ડબલ (સાંભળ� શકાય તે�ંુ) એલામર્  ટાંક� મો�નટર લીક એલામર્ 

 સબમ�સ�બલ પંપ શટડાઉન  ઓફ સાઇટ ટેલીમેટ્ર� એલામર્  અન્ય (સ્પ� કરો) 

IV. ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 
તપાસ �ૂણર્ કર� કાયર્ 

 દેખરેખ કન્સોલ કાયર્રત છે, હમણાં કોઈ એલામર્ સ�ક્રય નથી. જો લા�ુ હોય તો "પર�ક્ષણ" અથવા "ડાય�ો��ટક" મોડને સ�ક્રય કરો. 

 તમામ યોગ્ય �ાનો પર �રલીઝ શોધવા માટે સેન્સર હાજર છે અને યોગ્ય સ્તરે �ા�પત છે. 

 સેન્સર એલામર્ �ારે તે સ�ક્રય હોય (યોગ્ય પ્રવાહ� અથવા અન્ય લા�ુ પદ્ધ�તમાં �નમ�જ્જત). 

 �સમ્�ુલેટેડ એલામર્ ���ત ઉપરના વભાગમાં દશાર્વેલ યોગ્ય પ્ર�તભાવ�ું કારણ બને છે. 

 "વા�ષ�ક કાયાર્ત્મક પર�ક્ષણ" તર�કે �ાપનના એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલ રેકોડ્�સમાં �સમ્�ુલેટેડ એલામ્સર્ને રેકોડ�  કરો. 

 તમામ ગૌણ �નયંત્રણ સ�પ�ું �નર�ક્ષણ કરો: લીક થવાના કોઈ �ુરાવા નથી, પ્રવાહ�-�ુસ્ત દેખાય છે. 

 પાઇ�પ�ગ સાથે જોડાયેલા તમામ સ�પ ઇનલેટ્સ અને �ૂટની તપાસ કરો �ાં પ્રવાહ� સ�પમાં પ્રવેશે છે, અવરોધો �વના. 

 સપાટ� પરના પાણી�ું પ્રવેશ રોકવા માટે ગાસ્કેટ અને સીલ યોગ્ય ર�તે �ા�પત થયેલ છે, તેની ખાતર� કરવા માટે ટાંક�ના સ�પ કવર�ુ ં�નર�ક્ષણ કરો. 

�ટ�પણીઓ (મળેલી બધી સમસ્યાઓ, સમારકામ, કરવામાં આવેલ કાયર્ અથવા અન્ય મા�હતીની �ૂ�ચ): 
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પ�ર�શ� 4: �નયંત્રણ સ�પ અખં�ડતતા હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

પ્રાર� �ભક �ાપન પર, અંડર �ડસ્પેન્સર �નયતં્રણ (UDC), સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ (STP) અને પાઇ�પ�ગ સંક્રમણ સ�હત દરેક 

સ�પ પર પર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે. પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા એક (1) કલાક માટે થવો જોઈએ. પર�ક્ષણ ફક્ત એવા સમય ે

હાથ ધરવામાં આવ�ંુ જોઈએ �ારે વરસાદની કોઈ શ�તા ન હોય કારણ કે �ૂબ ઠ� ડા હવામાન ઉપકરણમાં પાણીની અજ્ઞાત 

માત્રામાં વધારો કરશે. જો સ્પ� �ુકસાન જમે કે �તરાડો, �છદ્રો અથવા ખામી�ુક્ત સીલ જોવામાં આવે, તો સ�પ�ંુ પર�ક્ષણ ન�હ 

કર� શકાય. 

A. પર�ક્ષણ પહેલાં: 

1. ખાતર� કરો કે તમામ �નયતં્રણ સ�પ જ�ંુે પર�ક્ષણ કરવા�ંુ છે, ત ેપાણી અથવા પર�ક્ષણ માધ્યમની રજૂઆત પહેલાં 

સં�ૂણર્પણ ેસ્વચ્છ છે. 

2. એક માપન ઉપકરણનો ઉપયોગ કરો જ ેઓછામાં ઓછા એક �ચના સોળમા ભાગ �ુધી માપવામાં સક્ષમ હોય. 

3. ખાતર� કરો કે સ�પ સં�ૂણર્પણે સ્વચ્છ છે. 

4. પર�ક્ષણના પાણીને પાઇ�પ�ગ મધ્યવત� જગ્યામાં પ્રવેશતા અટકાવવા માટે પર�ક્ષણ પહેલાં પર�ક્ષણ �ૂટ અથવા 

વાલ્વ કોર કેપ્સનો ઉપયોગ કર�ને તમામ મધ્યવત� પાઇ�પ�ગ કનેક્શનો બંધ કરો. 

B. પર�ક્ષણ પહેલાં �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ: 

1. �તરાડો અથવા �છદ્રોના �ુરાવા માટે તમામ સ�પ ફ્લોર અને દ�વાલો�ંુ �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ કરો. 

2. ચીરાઓ અથવા �ુકસાન માટે તમામ સ�પ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગો અને પર�ક્ષણ �ૂટની તપાસ કરો. 

3. જો સ�પ �વઝુઅલ �નર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય, તો સ�પ પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ જશે. સમારકામ અથવા બદલી કરતાં 

પહેલાં હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ ના કરશો. 

આ �બ�દએુ, પર�ક્ષકે સેન્સર અને �વ�ુત કનેક્શનને �ુકસાન અથવા કાટના સંકેતો માટે �વઝુઅલી તપાસ કરવી જોઈએ �ાં 

કામગીર� બગડ� શકે છે. કાટ લાગવાના સંકેતો �ૂચવે છે કે સેન્સર ટૂ�ક સમયમાં બગડ� શકે છે અને �બનકાયર્ક્ષમ બની શકે છે. 

જો તમને લાગે કે સેન્સરને �ુકસાન થ�ું છે, તો ઉત્પાદક સાથ ેસંપક�  કરો. જો કોઈપણ �વ�તુ નળ�ઓ અથવા જ�કશન �લુ્લા 

હોય અથવા પાણીના સંપક�માં આવી શકે છે, તો પર�ક્ષણ ચા� ુના રાખશો.  
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B. પર�ક્ષણ હાથ ધર�ંુ: 

1. સ�પની અંદરના ભાગને એવા સ્તર પર �ચ��ત કરો જ ેસૌથી વ�ુ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગથી ઓછામાં ઓછા ચાર �ચ 

ઉપર હોય. 

2. મા�ક�ગના સ્તર �ુધી સ�પને પાણીથી ભરો. 

3. પગ�ું 4 શ� કરતા પહેલા 5 �મ�નટ રાહ જુઓ (ઉમરેેલા પાણીના વજનથી સ�પ �ડફ્લેક્શનના �કસ્સામાં પાણીના 

સ્તરને �ાયી થવા માટે �ૂરતો સમય રાહ જોવાની મંજૂર� આપે છે). જો જ�ર� હોય તો �ચ� �ુધી પાણી ઉમેરો. 

4. પાણીને ઓછામાં ઓછા એક (1) કલાક �ુધી રહેવા દો. જો કોઈ ફેરફાર જોવા ન મળે, તો પર�ક્ષણ સમાપ્ત થઈ 

શકે છે. 

5. ટેપનો ઉપયોગ કર�ને પાણીના સ્તરના તફાવતને એક �ચના સૌથી ન�કના આઠમા ભાગ �ુધી માપો. 

6. સ�પ ખાલી કરો. 

7. પર�ક્ષણના અંતે, વધારાના પર�ક્ષણ માટે પાણીનો ફર�થી ઉપયોગ થઈ શકે છે અથવા યોગ્ય ર�ત ે �નકાલ કર� 

શકાય છે. સંદભર્ માટે, https://rcrapublic.epa.gov/files/14883.pdf �વષય પર �ધણ / પાણી�ંુ �મશ્રણ 

2016 પત્ર જુઓ. 

D. પર�ક્ષણ �ૂ��  કયાર્ પછ� 

1. સ�પમાંથી માપન ��ટક દૂર કરો. 

2. સ�પમાંથી પાણી દૂર કરો. 

3. પાઇ�પ�ગ ફાટ ખોલો. 

4. સેન્સરને �ાનાંત�રત કરો અને સ�પ કવર અને મેનહોલ કવરને બદલો. 

E. પ�રણામો: 

જો સ�પમાં પાણી�ંુ સ્તર એક �ચના આઠમા ભાગ જટે�ું અથવા વ�ુ ઘટે છે, તો સ�પ પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય છે. 

સ�પ�ંુ �ૂલ્યાંકન ત ેન�� કરવા માટે કર�ંુ આવશ્યક છે કે �ંુ તનેા પર સમારકામ કર� શકાય છે (જો ઉત્પાદક દ્વારા 

મંજૂર� આપવામાં આવે છે) અથવા કે તેને બદલ�ંુ જોઇએ. જો સ�પમાં પાણી�ંુ સ્તર એક �ચના આઠમા ભાગથી 

ઓછુ�  ઘટે છે, તો સ�પ પર�ક્ષણ પાસ કરે છે. 

F. �ણ કરવી અને રેકોડ્�સની �ળવણી: 

�નયમ.05(1)(a)2 અ�ુસાર અખં�ડતતા પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ જતા ઉત્પાદન ધરાવતા સ�પની શોધના 72 કલાકની 

અંદર �વભાગને શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે �ણ કરવી આવશ્યક છે. �નયમ .04(5)(d) દ્વારા આવશ્યકતા �જુબ સ�પ 
અખં�ડતતા પર�ક્ષણ રેકોડ્�સ એક (1) વષર્ માટે �ળવવા આવશ્યક છે. જો સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણમાં પાસ ન 

થાય, તો સ�પને �નયમો .02(6) અને .02(7) દ્વારા મજૂંર કયાર્ �જુબ સમારકામ અથવા બદલવામાં આવશે. સમારકામ 

�નયમ .02(7)(a) અ�ુસાર અને સ�પ ઉત્પાદક દ્વારા પ્રકા�શત માગર્દ�શ�કા અ�ુસાર થ�ંુ જોઈએ. સમારકામના રેકોડ્�સ 

UST �સ�ટમના �વન માટે અથવા �નયમ .02(7)(h) દ્વારા આવશ્યકતા �જુબ સ�પ બદલવામાં ન આવે, ત્યાં �ુધી 

અને �નયમ .03(2)(d) દ્વારા જ�ર� કોઈપણ નવા ટાંક� મા�લકને �ાનાંત�રત ન થાય ત્યાં �ુધી રાખવા જોઈએ. 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ અને સરંક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

William R. Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 

Nashville, TN 37243-1541  (615) 532-0945 

 

�નયંત્રણ સ�પ અખં�ડતતા હાઇડ્રો�ટ�ેટક પર�ક્ષણ અહેવાલ 

 આ ફોમર્નો ઉપયોગ ટેક�નકલ અધ્યાય 3.4 ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� દેખરેખ, પ�ર�શ� 4 સાથે કરો "�નયંત્રણ સ�પ અખં�ડતતા હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ". 

 જો કોઈ પણ સમયે ખામી�કુ્ત ગૌણ �નયંત્રણ સ�પ મળ� આવે, તો ઉપકરણ�ું સમારકામ અથવા બદલ�ું જોઈએ. પાઇ�પ�ગના મધ્યવત� દેખરેખ માટે ઉપયોગમાં લેવાતા ગૌણ �નયંત્રણ 
સ�પના સમારકામ માટે ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર અથવા સમારકામ �ૂણર્ થયાની તાર�ખ પછ�ના 30 �દવસની અંદર આ ફોમર્ અ�સુાર કડકતા માટે પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

 �નષ્ફળ પર�ક્ષણ પ�રણામ માટે શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરવાની જ�ર પડ� શકે છે. વ�ુ માગર્દશર્ન માટે ટેક�નકલ અધ્યાય 3.4 ના પ�ર�શ� 4ની સલાહ લો. �વભાગના કમર્ચાર�ઓ ત્યાં 
હાજર રહે અને પયાર્વરણીય અસર થઈ છે કે કેમ તે �ુ�ન��ત કરે અને આગળની કાયર્વાહ� જ�ર� છે કે કેમ તે માટે, તમારે 72 કલાકની અંદર �વભાગને ��ૂચત કરવાની જ�ર પડ� શકે 
છે. 

 તમામ પર�ક્ષણ પાણીનો �ા�નક, રા� અને સઘંીય જ��રયાતો અ�સુાર �નકાલ કરવામાં આવશે. 

I. �ુ�વધા II. મા�લક 

UST �ુ�વધા�ું ID # નામ/ક�પની: 

�ુ�વધા�ું નામ: સરના�ુ:ં 

સરના�ુ:ં શહેર, રા�, �પન કોડ: 

શહેર: કાઉ�ટ�: ફોન: 

III. પર�ક્ષક 

પર�ક્ષક�ું નામ: ક� પની�ું નામ: 

પર�ક્ષક�ું ફોન નંબર: ક� પની�ું સરના�ું: 

ઈમેલ સરના�ું: શહેર, રા�, �પન કોડ: 

IV. પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ 

સ�પ�ું �ાન 
(ઉદા. RUL STP, �ડસ્પેન્સર 1/2) 

       

1. પ્રવાહ� અને કચરો દૂર કય�; પર�ક્ષણ પહેલાં સ�પ સાફ 
કરવામાં આવે છે? 

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

2. �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ પ�રણામો (પાસ/નાપાસ)        

�વઝ્�ુઅલ �નર�ક્ષણમાં તમામ સીલ, ગાસ્કેટ, બાજુની દ�વાલો, પર�ક્ષણ �ૂટ અને પ્રવેશ�ું �નર�ક્ષણ શામેલ છે. 
જો �નયંત્રણ સ�પમાં �તરાડો, છૂટક ભાગો અથવા અલગતા જોવા મળે, તો સ�પ �વઝુઅલ �નર�ક્ષણમાં નાપાસ થાય છે. 

જો સ�પ �વઝુઅલ �નર�ક્ષણમાં નાપાસ થાય, તો પાણી દાખલ કરશો ન�હ. 

3. સૌથી વ�ુ અંતવ�ધન �ફ�ટ�ગ કરતાં પાણી�ું સ્તર 
ન્�ૂનતમ 4” ઉપર છે? 

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

4. સેન્સર સ�પના સૌથી નીચલા ભાગમાં ��ત છે? 
હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  

હા  

ના  
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IV. પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ (�ર� છે)

સ�પ�ું �ાન 
(ઉદા. RUL STP, �ડસ્પેન્સર 1/2) 

5. સેન્સર શ્રા�/�વઝુઅલ એલામર્ જનરેટ કરે છે?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

6. સેન્સર �વભાગ દ્વારા જ�ર� યોગ્ય પો�ઝ�ટવ શટડાઉનને
�ટ્રગર કરે છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 
ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

7. પ્રાર� �ભક પાણી�ું સ્તર (�ચ)

8. પર�ક્ષણ શ� થવાનો સમય (AM/PM)

9. સમા�પ્ત પાણી�ું સ્તર (�ચ)

10. પર�ક્ષણ સમા�પ્ત સમય (AM/PM)

11. પર�ક્ષણનો સમયગાળો (લ��ુમ પર�ક્ષણ સમય 1
કલાક)

12. પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ? (પાસ / નાપાસ)

પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ પાસ આવવામાં માટે, દરેક સ�પે �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ પાસ કર�ંુ પડશે અને 1 કલાકમાં એક �ચના આઠમા ંભાગ 
કરતાં ઓછુ�  પાણી�ું સ્તર બદલ�ંુ જોઈએ. 

V. પર�ક્ષણ પછ�ના પગલા ં

13. માપન ઉપકરણ સ�પમાંથી દૂર ક�ુ�?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

14. સ�પમાંથી તમામ પર�ક્ષણ પાણી દૂર ક�ુ�?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

15. સેન્સર સ�પના સૌથી નીચલા ભાગમાં ��ત છે?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

16. બધા સ�પ ઢાંકણા, મનેહોલ કવર અથવા �ડસ્પેન્સર
દરવા� બરાબર બંદ કયાર્ છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

17. ગૌણ પાઇ�પ�ગ પર�ક્ષણ �ૂટ અથવા વાલ્વ કોરો
ઓપન પો�ઝશન પર પાછા ફયાર્?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

18. �ંુ પર�ક્ષણ પ્રવાહ�માં કોઈ �શ્યમાન ઉત્પાદન અથવા
ચમક છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

19. �ંુ પર�ક્ષણ પ્રવાહ��ું યોગ્ય ર�તે વણર્ન કરવામાં આ�ંુ
છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

20. પર�ક્ષણ પાણી �વ�ાપન /
�નકાલની પદ્ધ�ત?

ખાનગી �રસાયકલર અથવા 
સારવાર �ાપન 

�હેર મા�લક�ના સારવાર 
કારખાના 

વે�ટ હૉલર અન્ય 
વણર્ન કરો 

પર�ક્ષકની સહ�: પર�ક્ષણની તાર�ખ: 
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પ�ર�શ� 5: �નમ્ન સ્તર સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણની પ્ર�ક્રયા 

મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ સાઇટ-�વ�શ� �વભાગ દ્વારા મંજૂર �નમ્ન સ્તરની સ�પ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા સાથે જોડાણમાં પ્રવાહ� 

સ્તર સેન્સરની કાયર્ક્ષમતા�ંુ પર�ક્ષણ કર�ંુ જ�ર� છે (�નયમો .04(3)(d)1. અને .04(4)(c)1.(iii) જુઓ). 

�વભાગ માટે મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ ગૌણ �નયંત્રણ માટે અખં�ડતતા પર�ક્ષણની આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવા માટે �નમ્ન 

સ્તર સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણનો ઉપયોગ કરતા પહેલા આગોતર� સાઇટ-�વ�શ� મંજૂર� મેળવવાની જ�ર છે. �વભાગની લે�ખત 

�ૂવર્-મંજૂર��ંુ પાલન કરવામાં �નષ્ફળતાના પ�રણામ,ે આ પર�ક્ષણ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ રદ કરવામાં અથવા પર�ક્ષણ પ�રણામોને 

નકારવામાં આવી શકે છે. �વભાગના કમર્ચાર�ઓને ત્યારે સ�પના અખં�ડતતા પર�ક્ષણની જ�ર પડ� શકે છે જો સ�પ�ંુ �વઝુઅલ 

�નર�ક્ષણ �ૂચવે છે કે સ�પનો એક ભાગ કદાચ પ્રવાહ�-�ુસ્ત ન હોય. જો તમ ેતમાર� �ુ�વધા પર �નમ્ન સ્તરના સ�પ પર�ક્ષણ 

કરવા માંગતા હો, તો �ૂવર્ મજૂંર� માટે �વભાગનો સંપક�  કરો. �વનંતીમાં નીચેનાનો સમાવેશ થવો જોઈએ: 

1. પો�ઝ�ટવ શટડાઉન માટે ઉપયોગમાં લેવાતી પદ્ધ�ત (�ડસ્પેન્સર અથવા સબમ�સ�બલ પંપ) 

2. સેન્સર એલામર્ને સ્વીકારવાની પદ્ધ�ત 

3. સ�પની સં�ા, �ાન અને બાંધકામની સામગ્રી 

4. �ારે UST �સ�ટમ કાયર્રત હોય, ત્યારે �ંુ �ાપન ઑપરેટર દરેક સમયે હાજર હોય છે? 

5. �ંુ સ�ક્રય �ડસ્પેન્સર એલામર્ પંપમાંથી તમામ ઉત્પાદન પ્રવાહને બધં કરે છે? 

A. પર�ક્ષણ પહેલાં: 

1. ખાતર� કરો કે તમામ �નયંત્રણ સ�પ જ�ંુે પર�ક્ષણ કરવા�ંુ છે, તે પાણી અથવા પર�ક્ષણ માધ્યમની રજૂઆત પહેલાં 

સં�ૂણર્પણ ેસ્વચ્છ છે. 

2. ચકાસો કે કાયર્રત સ�પ સેન્સર સ�પમાં સૌથી નીચા �બ�દએુ ��ત છે. 

3. એક માપન ઉપકરણનો ઉપયોગ કરવામાં આવશે જ ેએક �ચના સોળમા ભાગ �ુધી માપવામાં સક્ષમ છે. 

4. ખાતર� કરો કે સ�પ સં�ૂણર્પણે સ્વચ્છ છે. 

5. પર�ક્ષણના પાણીને પાઇ�પ�ગ મધ્યવત� જગ્યામાં પ્રવેશતા અટકાવવા માટે પર�ક્ષણ પહેલાં પર�ક્ષણ �ૂટ અથવા વાલ્વ 

કોર કેપ્સનો ઉપયોગ કર�ને તમામ મધ્યવત� પાઇ�પ�ગ કનેક્શનો બંધ કરો. 

B. પર�ક્ષણ પહેલાં �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ: 

1. �નમ્ન પ્રવાહ� સ�પ પર�ક્ષણ દર�મયાન �ાં પાણી ઉમરેવામાં આવશે, ત ેસ�પના ભાગમાં ��ત �તરાડો, �છદ્રો, ચીરો, 

�ુકસાન અથવા અંતવ�ધન �ુટના �ુરાવા માટે તમામ સ�પ ફ્લોર અને દ�વાલો�ંુ �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ કરો. જો આમાંથી 

કોઈ હાજર હોય, તો આને સ�પ પર�ક્ષણ �નષ્ફળતા ગણવામાં આવે છે. 

2. તમામ ઘટકો જ ેદેખીતી ર�ત ેક્ષ�તગ્રસ્ત છે, તે સમારકામ કરેલ સ�પ પર ન�ંુ પર�ક્ષણ શ� કરતા પહેલા સમારકામ કર�ંુ 

અથવા બદલ�ંુ આવશ્યક છે. 

3. સમારકામ અથવા બદલી કરતાં પહેલાં �નમ્ન-સ્તર હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ ના કરશો. 

�નમ્ન સ્તરના સ�પ પર�ક્ષણ માટેની આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવા માટે, UST મા�લકોએ ચકાસ�ંુ આવશ્યક છે કે �ારે સ�પમાં 
પ્રવાહ�ની હાજર� દ્વારા સ�ક્રય થાય, ત્યારે સેન્સર યોગ્ય પંપ અથવા �ડસ્પેન્સરને બધં કરવા માટે ગોઠવેલ છે. બહુ-ઉત્પાદ 

�ડસ્પેન્સસર્ (MPD') સાથ ેકનેક્ટ થતી પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો માટે, પો�ઝ�ટવ શટડાઉન �ુ�વધાએ MPD સાથ ેસંકળાયલે દરેક 

UST �સ�ટમ માટે સબમ�સ�બલ પંપ મોટરને અક્ષમ કરવી જોઈએ. �ારે પંપ કાયર્રત હોય, ત્યારે માનવસ�હત �ુ�વધાઓ 

પર એક જ ઉત્પાદ �ડસ્પેન્સર સાથે જોડાયેલ દબાણ�ુક્ત અથવા સક્શન પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો માટે જ �ડસ્પેન્સર શટડાઉનની 
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મંજૂર� છે. 

વ�ુમાં, �નયમ .04(4)(c)1.(v) �ુઝબ �રલીઝ શોધ �સ�ટમના ભાગ �પે ઉપયોગમાં લેવાતા કોઈપણ પ્રવાહ� સેન્સરની વા�ષ�ક 

પર�ક્ષણની જ�ર છે. �નમ્ન સ્તરના સ�પ પર�ક્ષણ સમયે કરવામાં આવેલ પ્રવાહ� સ્તર સેન્સર�ંુ પર�ક્ષણ �નયમ 

.04(4)(c)1.(v) ની વા�ષ�ક સેન્સર પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓ�ંુ પાલન કરવા માટે ઉપયોગ કર� શકાય છે, જો મધ્યવત� દેખરેખ 

અને ગૌણ �નયતં્રણ માટેની અન્ય તમામ શરતો જ�ર �જુબ �ૂણર્ કરવામાં આવે છે. 

આ પ્ર�ક્રયાઓનો ઉપયોગ કરવા માટે, ખાતર� કરો કે બધા સેન્સર યોગ્ય ર�તે �ા�પત અને પ્રોગ્રામ કરેલા છે જથેી �ારે 

સેન્સર પ્રવાહ� શોધ,ે ત્યારે ઉપરની �ૂચનાઓ અ�ુસાર તઓે પંપ અથવા �ડસ્પેન્સરને બધં કર� દે. તમ ેઆ �ૂચનાઓનો 

ઉપયોગ ફક્ત ત્યારે જ કર� શકો છો જો તમારા સેન્સરો એલામર્ બંને માટે પ્રોગ્રામ કરેલ હોય અને કોઈપણ પ્રવાહ�ના સંપક�માં 

હોય ત્યારે બધં હોય. 

C. પર�ક્ષણ હાથ ધર�ંુ 

1. જો એલામર્ સ�ક્રય ન હોય, તો પણ યોગ્ય ર�ત ે��ત સેન્સરને �ટ્રગર કરવા માટે ન�� કરો કે �ૂરતા �ચા સ્તરે સ�પમાં 

પ્રવાહ� હાજર છે. પર�ક્ષણ પહેલાં સ�ક્રય એલામર્ કવર લેવામાં આવે છે તેની તપાસ �નયમ .05(1)(a)3 અ�ુસાર 
શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે કરવામાં આવશે. પર�ક્ષણ પહેલા �નયતં્રણ સ�પમાં કોઈપણ કચરો અથવા પ્રવાહ�ને દૂર કરો. 

2. સ�ક્રયકરણને રોકવા માટે સેન્સરની ���ત ઉ�ત છે અથવા અન્યથા હેરફેર કરવામાં આવી છે કે કેમ ત ેઓળખો. 

આ �બ�દએુ, પર�ક્ષકે સેન્સર અને �વ�તુ કનેક્શનને �ુકસાન અથવા કાટના સંકેતો માટે �વઝુઅલી તપાસ કરવી જોઈએ 

�ાં કામગીર� બગડ� શકે છે. કાટ લાગવાના સંકેતો �ૂચવે છે કે સેન્સર ટૂ�ક સમયમાં બગડ� શકે છે અને �બનકાયર્ક્ષમ 

બની શકે છે. જો તમને લાગે કે સેન્સરને �ુકસાન થ�ુ ંછે, તો ઉત્પાદક સાથે સંપક�  કરો. જો કોઈપણ �વ�તુ નળ�ઓ 

અથવા જ�કશન �ુલ્લા હોય અથવા પાણીના સંપક�માં આવી શકે છે, તો પર�ક્ષણ ચા� ુના રાખશો. 

3. સ�પની અંદરના ભાગને એવા સ્તર પર �ચ��ત કરો જ ેસેન્સર સ�ક્રયકરણ સ્તરથી ઓછામાં ઓછા ચાર �ચ ઉપર હોય. 

4. મા�ક�ગના સ્તર �ુધી સ�પને પાણીથી ભરો. 

5. પગ�ું 4 શ� કરતા પહેલા 5 �મ�નટ રાહ જુઓ (ઉમેરેલા પાણીના વજનથી સ�પ �ડફ્લેક્શનના �કસ્સામાં પાણીના સ્તરને 

�ાયી થવા માટે �ૂરતો સમય રાહ જોવાની મંજૂર� આપે છે). જો જ�ર� હોય તો �ચ� �ુધી પાણી ઉમેરો. 

6. પાણીને ઓછામાં ઓછા એક (1) કલાક �ુધી રહેવા દો. જો કોઈ ફેરફાર જોવા ન મળે, તો પર�ક્ષણ સમાપ્ત થઈ શકે 

છે. 

7. ટેપનો ઉપયોગ કર�ને પાણીના સ્તરના તફાવતને એક �ચના સૌથી ન�કના આઠમા ભાગ �ુધી માપો. 

8. સ�પ ખાલી કરો. 

9. પર�ક્ષણના અંત,ે વધારાના પર�ક્ષણ માટે પાણીનો ફર�થી ઉપયોગ થઈ શકે છે અથવા યોગ્ય ર�ત ે�નકાલ કર� શકાય છે. 

D. પર�ક્ષણ �ૂ��  કયાર્ પછ� 

1. સ�પમાંથી માપન ��ટક દૂર કરો. 

2. સ�પમાંથી પાણી દૂર કરો. 

3. પાઇ�પ�ગ ફાટ ખોલો. 

4. સેન્સરને �ાનાંત�રત કરો અને સ�પ કવર અને મેનહોલ કવરને બદલો. 

E. પ�રણામો: 
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જો સ�પમાં પાણી�ંુ સ્તર એક �ચના આઠમા ભાગ જટે�ું અથવા વ�ુ ઘટે છે, તો સ�પ પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય છે. સ�પ�ંુ 

�ૂલ્યાંકન તે ન�� કરવા માટે કર�ંુ આવશ્યક છે કે �ંુ તેના પર સમારકામ કર� શકાય છે (જો ઉત્પાદક દ્વારા મંજૂર� આપવામાં 

આવે છે) અથવા કે તેને બદલ�ંુ જોઇએ. જો સ�પમાં પાણી�ંુ સ્તર એક �ચના આઠમા ભાગથી ઓછુ�  ઘટે છે, તો સ�પ 

પર�ક્ષણ પાસ કરે છે. 

F. �ણ કરવી અને રેકોડ્�સની �ળવણી: 

�નયમ.05(1)(a)2 અ�ુસાર અખં�ડતતા પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ જતા ઉત્પાદન ધરાવતા સ�પની શોધના 72 કલાકની અંદર 

�વભાગને શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે �ણ કરવી આવશ્યક છે. �નયમ .04(5)(d) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ સ�પ અખં�ડતતા 

પર�ક્ષણ રેકોડ્�સ એક (1) વષર્ માટે �ળવવા આવશ્યક છે. જો સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણમાં પાસ ન થાય, પછ� સ�પને 

�નયમો .02(6) અને .02(7) દ્વારા મજૂંર કયાર્ �જુબ સમારકામ કરવામાં આવશે અથવા બદલવામાં આવશે. સમારકામ 

�નયમ .02(7)(a) અ�ુસાર અને સ�પ ઉત્પાદક દ્વારા પ્રકા�શત માગર્દ�શ�કા અ�ુસાર થ�ંુ જોઈએ. સમારકામના રેકોડ્�સ UST 

�સ�ટમના �વન માટે અથવા �નયમ .02(7)(h) દ્વારા આવશ્યકતા �જુબ સ�પ બદલવામાં ન આવે, ત્યાં �ુધી અને �નયમ 

.03(2)(d) દ્વારા જ�ર� કોઈપણ નવા ટાંક� મા�લકને �ાનાંત�રત ન થાય ત્યાં �ુધી રાખવા જોઈએ. 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ અને સરંક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

William R. Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 

Nashville, TN 37243-1541 (615) 532-0945 

�નમ્ન સ્તર �નયંત્રણ સ�પ અખં�ડતતા હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ અહેવાલ 

 આ ફોમર્નો ઉપયોગ ટેક�નકલ અધ્યાય 3.4 ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� દેખરેખ, પ�ર�શ� 5 સાથે કરો "�નમ્ન સ્તર સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ".
 **દરેક ��ુવધા પર આ પ્ર�ક્રયાના ઉપયોગ માટે લે�ખત �ૂવર્-મંજૂર� જ�ર� છે**. �વભાગની �ૂવર્-મંજૂર�ની જ��રયાતો અ�સુાર પર�ક્ષણ હાથ ધર�ુ ંઆવશ્યક છે. �વભાગની લ�ેખત

�ૂવર્-મજૂંર��ું પાલન કરવામાં �નષ્ફળતાના પ�રણામે, આ પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત અને/અથવા પ�રણામો રદ અથવા નકારવામાં આવી શકે છે.
 જો કોઈપણ સમયે ખામી�કુ્ત ગૌણ �નયતં્રણ સ�પ મળ� આવે, તો ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�સુાર સ�પ�ું સમારકામ કર�ુ ંજોઈએ અથવા બદલ�ું જોઈએ. પાઇ�પ�ગના મધ્યવત� દેખરેખ

માટે ઉપયોગમાં લેવાતા ગૌણ �નયંત્રણ સ�પના સમારકામ માટે ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�સુાર અથવા સમારકામ �ૂણર્ થયાની તાર�ખ પછ�ના 30 �દવસની અંદર આ ફોમર્ અ�સુાર કડકતા
માટે પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે.

 �નષ્ફળ પર�ક્ષણ પ�રણામ માટે શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરવાની જ�ર પડ� શકે છે. વ�ુ માગર્દશર્ન માટે ટેક�નકલ અધ્યાય 3.4�ું પ�ર�શ� 5ની સલાહ લો. �વભાગના કમર્ચાર�ઓ ત્યાં
હાજર રહે અન ેપયાર્વરણીય અસર થઈ છે કે કેમ તે ��ુન��ત કરે અને આગળની કાયર્વાહ� જ�ર� છે કે કેમ તે માટે, તમારે 72 કલાકની અંદર �વભાગને �ૂ�ચત કરવાની જ�ર પડ� શકે
છે.

 તમામ પર�ક્ષણ પાણીનો �ા�નક, રા� અને સઘંીય જ��રયાતો અ�સુાર �નકાલ કરવામાં આવશે.

I. �ુ�વધા II. મા�લક

UST �ુ�વધા�ું ID # નામ/ક�પની: 

�ુ�વધા�ું નામ: સરના�ુ:ં 

સરના�ુ:ં શહેર, રા�, �પન કોડ: 

શહેર: કાઉ�ટ�: ફોન: 

III. પર�ક્ષક

પર�ક્ષક�ું નામ: ક� પની�ું નામ: 

પર�ક્ષક�ું ફોન નંબર: ક� પની�ું સરના�ું: 

ઈમેલ સરના�ું: શહેર, રા�, �પન કોડ: 

IV. પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ

સ�પ�ું �ાન 
(ઉદા. RUL STP, �ડસ્પેન્સર 1/2) 

1. પ્રવાહ� અને કચરો દૂર કય�; પર�ક્ષણ પહેલાં સ�પ સાફ
કરવામાં આવે છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

2. �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ પ�રણામો (પાસ/નાપાસ)

�વઝ્�ુઅલ �નર�ક્ષણમાં તમામ સીલ, ગાસ્કેટ, બાજુની દ�વાલો, પર�ક્ષણ �ૂટ અને પ્રવેશ�ું �નર�ક્ષણ શામેલ છે. 
જો �નયંત્રણ સ�પમાં �તરાડો, છૂટક ભાગો અથવા અલગતા જોવા મળે, તો સ�પ �વઝુઅલ �નર�ક્ષણમાં નાપાસ થાય છે. 

જો સ�પ �વઝુઅલ �નર�ક્ષણમાં નાપાસ થાય, તો પાણી દાખલ કરશો ન�હ. 

3. પાણી�ું સ્તર સેન્સર સ�ક્રયકરણ સ્તરથી ઓછામાં
ઓછુ�  4” વધારે છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

4. સેન્સર સ�પના સૌથી નીચલા ભાગમાં ��ત છે?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 
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IV. પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ (�ર� છે)      UST �ુ�વધા�ું ID #

સ�પ�ું �ાન 
(ઉદા. RUL STP, �ડસ્પેન્સર 1/2) 

5. સેન્સર શ્રા�/�વઝુઅલ એલામર્ જનરેટ કરે છે?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

6. સેન્સર �વભાગ દ્વારા જ�ર� યોગ્ય પો�ઝ�ટવ
શટડાઉનને �ટ્રગર કરે છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

7. પ્રાર� �ભક પાણી�ું સ્તર (�ચ)

8. પર�ક્ષણ શ� થવાનો સમય (AM/PM)

9. સમા�પ્ત પાણી�ું સ્તર (�ચ)

10. પર�ક્ષણ સમા�પ્ત સમય (AM/PM)

11. પર�ક્ષણનો સમયગાળો (લ��ુમ પર�ક્ષણ સમય 1
કલાક

12. પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ? (પાસ / નાપાસ)

પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ પાસ આવવામાં માટે, દરેક સ�પે �વઝુઅલ �નર�ક્ષણ પાસ કર�ંુ પડશે અને 1 કલાકમાં એક �ચના આઠમા ંભાગ 
કરતાં ઓછુ�  પાણી�ું સ્તર બદલ�ંુ જોઈએ. 

V. પર�ક્ષણ પછ�ના પગલા ં

13. માપન ઉપકરણ સ�પમાંથી દૂર ક�ુ�?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

14. સ�પમાંથી તમામ પર�ક્ષણ પાણી દૂર ક�ુ�?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

15. સેન્સર સ�પના સૌથી નીચલા ભાગમાં ��ત છે?
હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

16. બધા સ�પ ઢાંકણા, મનેહોલ કવર અથવા �ડસ્પેન્સર
દરવા� બરાબર બંદ કયાર્ છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

17. ગૌણ પાઇ�પ�ગ પર�ક્ષણ �ૂટ અથવા વાલ્વ કોરો
ઓપન પો�ઝશન પર પાછા ફયાર્?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

18. �ંુ પર�ક્ષણ પ્રવાહ�માં કોઈ �શ્યમાન ઉત્પાદન અથવા
ચમક છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

19. �ંુ પર�ક્ષણ પ્રવાહ��ું યોગ્ય ર�તે વણર્ન કરવામાં આ�ંુ
છે?

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

હા 

ના 

20. પર�ક્ષણ પાણી �વ�ાપન /
�નકાલની પદ્ધ�ત?

ખાનગી �રસાયકલર અથવા 
સારવાર �ાપન 

�હેર મા�લક�ના સારવાર 
કારખાના 

વે�ટ હૉલર અન્ય 
વણર્ન કરો 

પર�ક્ષકની સહ�: પર�ક્ષણની તાર�ખ: 



 

 

 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને લાઇન 
�ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા 

ટેક�નકલ અધ્યાય 3.5 
ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા�ુ થશે 

દસ્તાવેજમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2022 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ �વભાગ અને �ૂગભર્ સગં્રહ ટાકં�ઓ�ંુ સંરક્ષણ �વભાગ 

ટેક�નકલ અધ્યાય 3.5  

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

1. હે�ુ 

આ ટેક�નકલ પ્રકરણનો હે�ુ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગના (�ડ�વઝન) �ટાફને �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) �સ�ટમ માટે 

�ાપન, કામગીર�, �રલીઝ શોધ, અને રેકોડ�  રાખવાની આવશ્યકતાઓને સમજવામાં મદદ કરવાનો છે જ ેદબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગથી 

પેટ્રો�લયમ�ંુ વહન કરે છે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની 

વતર્માન ની�ત શામેલ છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલે છે. આ તકનીક� પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન 

સંસ્કરણ �હેર કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ પર હ� મેશા ઉપલબ્ધ રહેશે. 

2. સ�ામંડળ 

આ દસ્તાવેજમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો પ્રકરણ 0400-18-01માં સમાયેલ છે અને ટેનેસી રા� સ�ચવની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

3. પ્રયો�તા 

આ ડો�ુમે�ટ દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ UST �સ�ટમો માટે �ાપન, 

�નર�ક્ષણ, સંચાલન અને �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓ સંબં�ધત તકનીક� અને �વ�શ� ઉદ્યોગ જ્ઞાન પ્રદાન કરે છે. દસ્તાવેજ 

સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્શન, લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અને દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ માટે મા�સક દેખરેખ જ��રયાતો સંબં�ધત 

ચો�સ મા�હતી પણ પ્રદાન કરે છે. 

4. પ�રચય 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ પેટ્રો�લયમ ઉદ્યોગનો અ�ભ� ભાગ બની ગયો છે. સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ ("STP," "સબમ�સ�બલ પંપ") 

નો ઉપયોગ કર�ને �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�માંથી �ડસ્પેન્સર �ુધી દબાણ હેઠળ પહ�ચાડવામાં આવ�ંુ પેટ્રો�લયમ ઝડપથી �ધણ�ંુ 

�વતરણ કરવાની મંજૂર� આપે છે. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ�ંુ આ �ૂબ જ ફાયદાકારક પા�ું હોવા છતાં, કેટલાક ગેરફાયદા છે જનેી 

આ દસ્તાવેજમાં �વગતવાર ચચાર્ કરવામાં આવી છે. 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
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રેડ જકેેટ સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ 
�મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ રેડ જકેેટ, FE Petro, અને 

Vaporless 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં, સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ સંગ્ર�હત ઉત્પાદને ટાંક�માંથી �ડસ્પેન્સરમાં લઈ �યે છે. �ડ�લવર� 

પાઇ�પ�ગ પંપ �ડસ્ચાજ�  પોઇ�ટથી �ડસ્પેન્સર �ુધીની છે. ઉત્પાદને સકારાત્મક દબાણ હેઠળ ટાંક�માંથી આવશ્યકપણે "દબાણ" 

કરવામાં આવે છે. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગનો ફાયદો એ છે કે �સ�ગલ ઉત્પાદ લાઇનનો ઉપયોગ બહુ�વધ �ડસ્પેન્સસર્ માટે કર� શકાય 

છે અને દાટેલી પાઇ�પ�ગની માત્રા ઘટાડે છે. સબમ�સ�બલ પંપનો ઉપયોગ 1980 ના દાયકાના પ્રાર�ભથી �ા�પત મોટા ભાગની મોટ� 

UST �સ�ટમોમાં થાય છે. 

પાઇ�પ�ગ અને સંબં�ધત છૂટક �ફ�ટ�ગ UST �સ�ટમોમાંથી મોટા ભાગના પેટ્રો�લયમના �રલીઝ�ંુ કારણ બને છે. જો દબાણ�ુક્ત 

પાઇપલાઇનમાં �છદ્ર અથવા બ્રેક થાય અથવા જો STP ના ઘટકો અયોગ્ય ર�તે �ા�પત કરેલા હોય, તો આપ��કારક �રલીઝ �ૂબ 

જ ઝડપથી થઈ શકે છે, કારણ કે પંપ લાઇન દ્વારા ઉત્પાદનને તેમજ કોઈપણ �છદ્ર અથવા તોડવા�ંુ ચા�ુ રાખશે. વ�ુમાં, �ારે 

�છદ્રો �વકસે છે, ત્યારે ઉચ્ચ લાઇન દબાણ ના લીધે લીકની દરો વધશે. 

5. �ા�ાઓ 

બલ્ક મો�ુલસ "���ત�ાપકતા" - હાઇડ્રો�ટે�ટક દબાણ અને તે પ્રવાહ�માં ઉત્પ� થતા સંબં�ધત માત્રા ફેરફાર વચ્ચેનો 

�ુણો�ર. �વ�વધ પ્રકારની ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ સાથે �ા�પત કરવામાં આવે ત્યારે આનો ઉપયોગ ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન 

લીક �ડટેક્ટસર્ પ્રોગ્રા�મ�ગ માટે થાય છે. 

ગણતર� કરેલ લીક દર- લાઇન દબાણની માત્રા કે જમેાં ઉપકરણ �ા�પત કરે�ું છે તેના સંબંધમાં સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્ટર 

દ્વારા માન્ય ગેલન પ્ર�ત કલાક (�પીએચ)માં દશાર્વવામાં આવેલ �ુકસાન (અથવા લાભ)ની ગણતર� કરેલ સમકક્ષ દર. કોઈપણ 

MLLD જ ે10 psi પર કલાક દ�ઠ 3.0 ગેલન કરતાં વ�ુ ગણતર� કરેલ લીક દરને મંજૂર� આપે છે, તે બદલ�ું આવશ્યક છે કારણ 

કે તે �નયમ .04(4)(a)ના ધોરણને �ૂણર્ કર�ંુ નથી. 

��લ પ�પ દબાણ- �ધણ�ંુ �વતરણ ન કરતી વખતે સબમ�સ�બલ પંપમાંથી સં�ૂણર્ પ્રવાહ આઉટ�ુટ દર�મયાન મહ�મ દબાણ 

(પ્ર�ત વગર્ �ચ પાઉન્ડમાં) જોવા મળે છે. સબમ�સ�બલ પંપની આઉટ�ુટ ક્ષમતા, પાઇ�પ�ગ લંબાઈ, �ડસ્પેન્સસર્ની સં�ા અને અન્ય 

સાઇટ-�વ�શ� પ�રબળો અ�ુસાર દબાણ બદલાય છે. (સામાન્ય ર�તે, લગભગ 25 psi રેન્જ હોય છે, પર� �ુ તે ફેરફારયોગ્ય છે.) 

હો�લ્ડ�ગ દબાણ- �ારે STP બંધ હોય, ત્યારે ઉત્પાદ લાઇનમાં જોવા મળતા વગર્ �ચ (psi) દ�ઠ પાઉન્ડમાં દબાણ�ંુ પ્રમાણ. 

કાયાર્ત્મક તત્વ અથવા આંત�રક STP ચેક વાલ્વ �ન�ષ્ક્રય સમય દર�મયાન લાઇનમાં દબાણ ધરાવે છે. આ ઘટનાને ��ર રેખા 

દબાણ તર�કે પણ ઓળખવામાં આવે છે. આ ર��ડ�ગનો ઉપયોગ એ ન�� કરવા માટે થાય છે કે કાયાર્ત્મક તત્વ અથવા STP ચેક 
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વાલ્વ યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� ર�ું છે. 

લીક દર પર�ક્ષણ- લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ દર�મયાન ગેલન પ્ર�ત કલાક (�પીએચ)નો દર માન્ય છે. લીક �ડટેક્ટરના મીટ�ર�ગ 

દબાણના આધારે આ સં�ા બદલાય છે. જો લીક �ડટેક્ટર�ંુ પર�ક્ષણ 10 psiના મીટ�ર�ગ દબાણ થાય છે, તો 3.0 �પીએચ 

લીક સાથે થતો લીક દર 3.0 �પીએચ હશે. જો મીટ�ર�ગ દબાણ 15 psi હોય, તો લીક દર 3.7 �પીએચ હશે. લીક દર કે જનેા 

પર લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ કરશે, તે મીટ�ર�ગ દબાણ દ્વારા ન�� કરવામાં આવે છે. �પાંતર ટેબલ (ટેબલ 2) પ�ર�શ� Bમાં છે જે 

લીક દરને �મલીલીટર પ્ર�ત �મ�નટ (ml/min)થી ગેલન પ્ર�ત કલાક (�પીએચ) માં બદલે છે. 

મીટ�ર�ગ દબાણ- દબાણની માત્રા (psi) કે જનેા પર લીક શોધતી વખતે લીક �ડટેક્ટર કામ કરે છે. આ દબાણ સામાન્ય ર�તે દસ 

(10) થી પંદર (15) psi હોય છે, પર� �ુ તે બદલાઈ શકે છે. આ ર��ડ�ગ �ુ�� કરે છે કે લીક �ડટેક્ટર લીક પર�ક્ષણ મોડમાં પ્રવેશી 

ર�ું છે અને ઉપકરણ ચાલતી વખતે વાસ્ત�વક લીક પર�ક્ષણ દર ન�� કરવા માટે વપરાય છે. 

ઑપ�ન�ગ સમય- સં�ૂણર્ કામગીર� દબાણ �ુધી પહ�ચવા માટે STP માટે જ�ર� સમયની અવ�ધ. �ારે લીક�ંુ �સમ્�ુલેશન કરવામાં 

આવી ર�ું હોય, ત્યારે LLDને લીક શોધવા માટે આ જ�ર� સમય કરતાં વ�ુ ન હોવો જોઈએ.91

1 આ સમય સામાન્ય ર�તે બે (2) 

થી ચાર (4) સેકન્ડનો હોય છે, પર� �ુ જો પાઇ�પ�ગમાં ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ અથવા મ�લ્ટપલ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ના લાંબા 

સમય �ુધી ચાલવાના કારણે હવાઈ પોલાણ અથવા ઉચ્ચ ���ત�ાપકતા હોય, તો તે વધારે હોઈ શકે છે. 

લવચીકતા અથવા બ્લીડ બૅક- �ારે STP કામગીર� દબાણ �ૂન્ય થઈ �ય, ત્યારે પર�ક્ષણ ઉપકરણના વોલ્�ુમે�ટ્રક �સ�લન્ડરમાં 

એકત્ર થયેલ �ધણની કુલ રકમ (ગેલનમાં માપવામાં આવે છે). આનો ઉપયોગ મોટા �ાસની પાઇ�પ�ગ, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અથવા 

ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગમાંથી પર�ક્ષણ દર�મયાન દબાણના સ્વીકાયર્ �ુકસાનની માત્રા ન�� કરવા માટે થાય છે. કઠોર 

પાઇ�પ�ગ માટે બ્લીડ બૅક ર��ડ�ગો સામાન્ય ર�તે ઓછ� (50-100 �મલી) અને લાંબી લવચીક પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો માટે ઉચ્ચ (300-

500 �મલી) હોય છે. હાઈ બ્લીડ બૅક ર��ડ�ગો કેટલીક �સ�ટમોમાં હવાઈ પોલાણની હાજર� �ૂચવી શકે છે. 

માનવર�હત �ુ�વધા- કાં તો ધ્યાન આપ્યા �વના�ંુ કટોકટ� જનરેટર અથવા એવી �ુ�વધા કે જ ેપંપ પર દેખરેખ રાખનાર માણસની 

હાજર� �વના �ધણ�ંુ �વતરણ કરે છે, જેમ કે કાડ�  લૉક ફ્લીટ ફે�સ�લટ� અથવા ધ્યાન આપ્યા �વના�ંુ સ�વ�સ �ટેશન. 

6. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ માટે �ાપન અને સમારકામની આવશ્યકતાઓ 

a. �ાપન પ્રમાણન 

કેટલીક પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમમાં જ�ટલ પાઇ�પ�ગ �ડ�લવર� �સ�ટમ હોય છે જ ે�ા�પત અને/અથવા 

અયોગ્ય ર�તે �ળવવામાં આવે ત્યારે પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમને છોડવા�ંુ કારણ બની શકે છે. �ારે UST �સ�ટમ નીચેની 

પદ્ધ�તઓમાંથી એક દ્વારા ન�ધાયેલ હોય, ત્યારે �નયમો .03(1)(d)1 અને .03(2)(a)1. ની આવશ્યકતા �ુજબ, UST 

�સ�ટમ ઇન્�ટોલેશન પ્રમા�ણત હો�ું આવશ્યક છે: 

• પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદક પ્રમા�ણત �ુ�વધાર 

• ન�ધાયેલ �ાવસા�યક ���નયર દ્વારા �ાપન પ્રમાણન 

• �વભાગના કમર્ચાર�ઓ દ્વારા �ાપન�ંુ �નર�ક્ષણ/મંજૂર કરવામાં આ�ંુ 

• પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદકની �ાપન ચેક�લ�ટ્સ �ૂર� થઈ ગઈ છે 

નવી �ા�પત �સ�ટમ માટે �નયમ .03(1)(a)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વભાગના �ૂચના ફોમર્ (CN-1260)નો ઉપયોગ 

કર�ને �ાપન �ૂણર્ થયાના 30 �દવસની અંદર પ્રમાણન પદ્ધ�ત �ૂચવવી આવશ્યક છે. �નયમ .03(1)(g) દ્વારા જ�ર� 

���તમાં કોઈપણ અ�ુગામી ફેરફાર માટે આ પ્ર�ક્રયા �ૂણર્ થયાના 30 �દવસની અંદર પણ અ�ુસરવી જોઈએ. જો કે �વભાગ 

 
1 �નયમ 0400-18-01-.04(4)(a) દ્વારા જ�ર� 
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હાલમાં �નયમ .03(1)(d)1.(iii) હેઠળ મંજૂર� �ુજબ UST �ાપન�ંુ �નર�ક્ષણ કર�ંુ નથી, તેમ છતાં, �ુ�વધારે �ા�નક 

�વભાગની ફ�લ્ડ ઑ�ફસનો સંપક�  કરવા અને કામ શ� કરતા પહેલા બાંધકામ પ્ર�ૃ��ઓ �વશે �ૂ�ચત કરવા પ્રોત્સા�હત 

કરવામાં આવે છે. �ૂવર્-�ાપન �ૂચના ફોમર્ (CN-1288) �નયમો .03(1)(a)1 અને .02(1)(a) અ�ુસાર �ાપનના પંદર 

(15) �દવસ પહેલાં સબ�મટ કર�ું આવશ્યક છે �વભાગના કમર્ચાર�ઓ અવલોકન કરવા�ંુ પસંદ કર� શકે છે અને �ાપન

પ્ર�ક્રયા અને ભ�વષ્યના સંદભર્ માટે ફોટો સાથે �ાપનને રેકોડ�  કર� શકે છે. 

મહેરબાની કર�ને ન�ધ લો, UST �ુ�વધા �ુ�વધા પર પાઇ�પ�ગ �ા�પત કરતા પહેલા ઉત્પાદકોને ચો�સ તાલીમની પણ જ�ર 

પડ� શકે છે. જો તાલીમની આવશ્યકતા હોય, તો �નયમ .02(1)(a) અને (b) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ, તે �વભાગને દશાર્વ�ું 

આવશ્યક છે, કે �ાપનારે આવશ્યક અભ્યાસક્રમ �ૂણર્ કય� છે અને તેમની તાલીમ હજુ પણ ચા�ુ છે. 

b. પાઇ�પ�ગ �નમાર્ણના ધોરણો

નવેમ્બર 1, 2005 પછ� �ા�પત તમામ પાઇ�પ�ગ અન્ડરરાઇટસર્ લેબોરેટર� UL 971- "જ્વલનશીલ પ્રવાહ� માટે �બન-

ધા�ુની �ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ" મા ંસલામતી માટેના ધોરણને �ૂરા કરવા આવશ્યક છે. પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદક દ્વારા �ચ��ત થયેલ 

હોવી જોઈએ અને તેમાં ઉત્પાદક અને ઉત્પાદન મોડલની મા�હતી હોવી જોઈએ. �ારે તમામ �ણીતા પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદકો 

હાલમા ંનવા પાઇ�પ�ગ માટે આ ધોરણ�ંુ પાલન કરે છે, ત્યારે ટાંક�ના મા�લક/ઑપરેટર (મઓ/ઓ) પાસે આ મા�હતીની 

ચકાસણી કરવા માટે દસ્ તાવેજો હોવા આવશ્ યક છે. �ુ�વધાર�ું �નવેદન, ઉત્ પાદકની ચેક�લ�ટ અથવા �ાપનના ફોટા 

આ જ��રયાતોને �ૂર� કરે છે, જઓુ �નયમો .02(4)(b) 1 અને .02(1)(b).

c. 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ� થાપણ/બદલી કરેલ UST �સ�ટમો

�નયમ .02(2)(b) બેવડ�-દ�વાલવાળ� પાઇ�પ�ગ, ગૌણ �નયંત્રણ (ટાંક� અને �ડસ્પેન્સર સ�પ), લીક �ડટેકશનના �ુ� માધ્યમ 

તર�કે મધ્યવત� દેખરેખ અને જુલાઈ 24, 2007 ના રોજ અથવા તે પછ� તમામ નવા UST પાઇપ �ાપન/બદલી માટે 

ઇલેક્ટ્રો�નક સેન્સરરોનો ઉપયોગ કર�ને સ�પ�ંુ સતત �નર�ક્ષણ ફર�જયાત કરે છે. �નયમો .02(1)(c), .02(6) અને 

.04(3)(d)1 જુઓ. 

આ �સ�ટમો પર �નયમ .04(2)(b)1.(i) અને .04(4)(a) દ્વારા આપ��કારક લાઇન લીક �ડટેકશન પણ જ�ર� છે. 

મા�લકો/ઓપરેટરો પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો માટે કોઈપણ વધારાની �રલીઝ શોધ શોધ પદ્ધ�તઓ પસંદ કર� શકે છે જમે કે લાઇન 

�સુ્તતા પર�ક્ષણ, પર� �ુ મધ્યવત� દેખરેખ તમામ નવા પાઇ�પ�ગ �ાપન પર હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ.92

2 મધ્યવત� દેખરેખ 

જ��રયાતો માટે ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.4 નો સંદભર્ લો. 

બદલાયેલ �ધણ �ડસ્પેન્સસર્, જેમાં પાઇ�પ�ગને શીયર વાલ્વની નીચે �ુનઃ�પરેખાં�કત કરવામાં આવે છે, તેણે �નયમ 

.02(6)(e) દ્વારા જ�ર� ગૌણ �નયંત્રણ જ��રયાતોને પણ �ૂર� કરવી જોઈએ. વધારાની મા�હતી માટે નીચે જુઓ. 

d. પાઇ�પ�ગ સમારકામ

�વભાગ, �નયમ .02(6)(c) અને (d) હેઠળ, પાઇ�પ�ગ સમારકામ કરવાની મંજૂર� આપી શકે છે જનેે ફેરબદલી ગણવામાં 

આવતી નથી. �નયમ .02(6)(d)2 દ્વારા જ�ર� સમારકામ શ� કરતા પહેલા પાઇ�પ�ગ સમારકામ માટેની �વનંતીઓ સે�ટ્રલ 

ઑ�ફસમાં �વભાગના પયાર્વરણ સદસ્યને લે�ખતમાં સબ�મટ કરવી આવશ્યક છે. ન્�ૂનતમ મા�હતીમાં આ�ંુ સમાવેશ થવો 

જોઈએ, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી, �ૂ�ચત કાયર્�ંુ વણર્ન, જમેાં �ા�પત કરવાના સાધનો અને સમારકામ માટે�ંુ કારણ 

(જો કોઈ શંકાસ્પદ/�ુ��કૃત �રલીઝને કારણે સમારકામ જ�ર� હોય, તો કૃપા કર�ને 72 કલાકની93

3 અંદર �ા�નક ક્ષેત્રની 

કચેર�નો સંપક�  કરો), વતર્માન લેઆઉટનો સ્કેચ અને �ૂ�ચત ફેરફારો, સંબં�ધત ફોટોગ્રાફ્સ અને અન્ય કોઈપણ સંબં�ધત 

�વગતો. �સ�ગલ વોલ �ટ�લ પાઇ�પ�ગના �વભાગોના સમારકામને �નયમ .02(7)(c) દ્વારા મંજૂર� નથી. પાઇ�પ�ગ સમારકામ 

2�નયમ .02(2)(b) દ્વારા જ�ર� 
3 �નયમ .05(1)(a) દ્વારા જ�ર� 
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�નયમ .02(7)(c) દ્વારા જ�ર� ઉત્પાદકના સ્પ��કરણો અ�ુસાર થ�ું જોઈએ. તમામ સમારકામ કરેલ પાઇ�પ�ગ �ૂણર્ થયાના 

30 �દવસની અંદર �નયમ .02(7)(e) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. �ડ�વઝનના પયાર્વરણ 

સદસ્યનો (615) 532-0945 પર સંપક�  કર� શકાય છે. 

7. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �ાપન સાથે જોડાયેલી સામાન્ય સમસ્યાઓ 

a. �ડસ્પેન્સર લીક 

જો �ધણ �ડસ્પેન્સર લીક થ�ંુ જણાય, તો મા�લક/ઑપરેટરે તરત જ �ડસ્પેન્સર શીયર વાલ્વને સ�ક્રય કર�ું જોઈએ અને 

જો તેઓને શંકા છે કે પેટ્રો�લયમ પયાર્વરણમાં �ૂવી ગ�ંુ છે, તો �નયમ .05(1)(a) �ુજબ બો�ેર (72) કલાકની અંદર 

�વભાગને �ણ કરવી જોઈએ. 

b. �ડસ્પેન્સર શીયર વાલ્વ એન્ક�ર�ગ 

 

શીયર વાલ્વ એવા ઘટકો છે જ ેવાહનની અસર, આગ અથવા �વસ્ફોટની ઘટનામાં UST દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાંથી 

ઉત્પાદના સતત પ્રવાહને રોકવા માટે �ડઝાઇન કરેલ છે. NFPA 30A દ્વારા તમામ દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો પર શીયર 

વાલ્વ �ા�પત કરવા જ�ર� છે. આ ઉપકરણોને �વભાગ દ્વારા "આ�ુષં�ગક સાધનો" અને �નયમ .02(1)(b) હેઠળ UST 

�સ�ટમના �નયમન કરેલ ઘટક તર�કે ગણવામાં આવે છે. આ ઉપકરણો �ન��ત �ાને �ન��તપણે �ુર�ક્ષત હોવા જોઈએ 

જમે કે �ટે�બલાઇઝર બાર કે જ ે�ડસ્પેન્સર આઇલેન્ડ ક�ક્ર�ટ ફાઉન્ડેશનમાં કાયમ માટે ફ્લશ કરવામાં આવે છે. એન્ક�ર�ગ 

સાધનો તે હે�ુ માટે રચાયેલ હોવા જોઈએ. શીયર વાલ્વ ઉત્પાદકો માટે જ�ર� છે કે તે �ડસ્પેન્સર માઉ�ટ થયેલ હોય, તે 

સપાટ�ની ઉપર અથવા નીચે 1/2”ની અંદર �ા�પત થાય. લાયકાત ધરાવતા ટેક�ન�શયન દ્વારા અને ઉત્પાદક દ્વારા ભલામણ 

કરેલ આવતર્ન પર યોગ્ય �ાપન અને કામગી�ત માટે આ ઉપકરણોની તપાસ કરવી જોઈએ. 

�નમ્ન પ્રોફાઇલ 

�ુ� પૉપેટ સીટ 

કો�મ્બનેશન 
બોડ� 

એર પર�ક્ષણ પોટ�  

પેટ�ટેડ ઉષ્મીય �રલીફ 
વાલ્વ 

ગૌણ પૉપેટ 

�ુ�ઝબલ 
�લ�ક 

�નકલ-પ્લેટેડ, 
ટેફલોન-કોટેડ 
�ુ� �ટેમ 

�ુ� પૉપેટ 



 

8 

  

ઉપર અયોગ્ય ર�તે એન્કર કરેલ શીયર વાલ્વનાં ઉદાહરણો છે: 

શીયર વાલ્વને એન્કર કરવા માટે વપરાતી બી� પદ્ધ�ત "ટેન્શન રોડ" અથવા "એક્�ટ�શન બોલ્ટ" એન્ક�ર�ગ ઉપકરણોનો 

ઉપયોગ કરે છે. આ ઉપકરણોમાં �વરોધી એક્�ટ�શન બોલ્ટ્સ સાથે સં�ુક્ત ક�સના કા��ટ�ગમાં U-ક્લે�પનો સમાવેશ થાય છે 

જ,ે �ારે વળે છે, ત્યારે બહારની તરફ લંબાય છે અને સ�પ દ�વાલમાં પ્રવેશ કરે છે. આ ઉપકરણોને �નમાર્તા દ્વારા �ા�પત 

કરવા માટે જ�ર� છે જેથી એક્�ટ�શન બોલ્ટના �બ�દુઓ હ�મેશા ક��ક્રટ દ�વાલમાં પ્રવેશ કરે. �બ�દઓુને �ારેય પણ અન્ય 

કોઈપણ સામગ્રી જેમ કે ધા�ુ, પ્લા��ટક, લાકડુ�  વગેરેમાં એન્કર ના થવા જોઈએ. ઉપરાંત, ઉત્પાદક માટે જ�ર� છે કે, શ� 

તેટલી વ�ુ એન્ક�ર�ગ ��રતા પ્રદાન કરવા માટે, બોલ્ટને સ�પ દ�વાલના સંબંધમાં 90-�ડગ્રીના �ૂણા પર ��ત થયેલ હો�ું 

જોઈએ. આ એન્કરનો ઉપયોગ સામાન્ય ર�તે રેટ્રો�ફટ પ�ર���તઓમાં થાય છે �ાં શીયર વાલ્વ એન્કર �ૂળ ર�તે �ારેય 

�ા�પત કરવામાં આ�ા ન હતા અથવા �ાં �ૂળ એન્ક�ર�ગ �સ�ટમ �નષ્ફળ ગઈ હોય, ત્યારે વધારાની ��રતાની જ�ર 

હોય. 

 
  

ક��ક્રટ એન્કર �ગલમાં કાઢેલા એક્�ટ�શન 

બોલ્ટ 
ક��ક્રટમાં યોગ્ય ર�તે �ા�પત 

અયોગ્ય ર�તે �ા�પત - ક��ક્રટમાં ન�હ અને 90° પર 

ન�હ 

c. ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ �ડગે્રડેશન 

ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ નવી UST �ુ�વધાઓ પર �ાપન માટે લોક�પ્રય બની છે કારણ કે તે �વભાગો અથવા �ફ�ટ�ગો 

�વના ચલાવવામાં આવતી �સ�ગલ ભાગમાં �ા�પત કર� શકાય છે. 2005 પહેલા ઉત્પા�દત કેટલાક પ્રકારના ફ્લે�ક્સબલ 

પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગમાં ટાંક� અથવા �ડસ્પેન્સરની ન�કના છેડાના �ફ�ટ�ગમાં ��લવાની અને �વકૃ�તની સમસ્યા જોવા મળે છે. 

માઇક્રોબાયલ �ડગે્રડેશન 1994 પહેલા ઉત્પા�દત કુલ �નયંત્રણ (TCI) બ્રાન્ડ Enviroflex પાઇ�પ�ગમાં પાઇ�પ�ગ �નષ્ફળતા�ંુ 

કારણ હોવા�ંુ જણા�ંુ છે, જનેે પહેલી પેઢ� તર�કે ઓળખવામાં આવે છે (નીચે જુઓ). 
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1995માં પહેલી પેઢ�ની TCI પાઇ�પ�ગને પાછ� બોલાવવામાં આવી હતી અને તેને 

�વભાગ ની�ત અ�ુસાર બદલવામાં આવશે 94

4 

�નયંત્રણ સ�પમાં પાઈપ અને/અથવા �ફ�ટ�ગના સંપક�માં રહે�ું પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદન સંભ�વત ર�તે ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક 

પાઇ�પ�ગ �નષ્ફળતા�ંુ કારણ છે અને તેને તાત્કા�લક દૂર કર�ું જોઈએ.95

5 એવી ભલામણ કરવામાં આવે છે કે મા�લક/ઑપરેટરો 

�નય�મતપણે ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ અને ગૌણ �નયંત્રણ �સ�ટમના ઘટકો�ંુ �નર�ક્ષણ કરે જેમ કે: 

• બા� પાઇ�પ�ગ દ�વાલમાં મરોડ અથવા �તરાડો 

• ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્માં �ક�ક અથવા વળાંક 

• ��લવાની અથવા મણકાની �નશાનીઓ 

• સ�પ ઇનલેટ્સ અથવા �ૂટ ખ�ચાયેલા અથવા ફાટેલા 

• પાઇ�પ�ગના ટ�મ�નલ છેડે કે્રક્ડ મેટા�લક �ફ�ટ�ગ 

• પાઇ�પ�ગની બહારની દ�વાલના ફ્લેક�ગ અથવા ર�ગબદલોના �ુરાવા 

d. સેટેલાઈટ �ડસ્પેન્સસર્ 

ફ્લીટ �ુઅ�લ�ગ �ટેશનો અને ટ્રક �ટોપ્સ સામાન્ય ર�તે દરેક બાજુએ બેવડા સેડલ ટાંક� ધરાવતી ટ્રકોને �ધણ આપવા માટે 

સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સસર્ �ા�પત કરે છે. ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ�ંુ પ્લા�મ્બંગ સામાન્ય ર�તે મા�ટર �ડસ્પેન્સરથી સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર 

�ુધી �ુઅલ મીટરની ઉપર કરવામાં આવે છે અને �ારે �ડસ્પેન્સર સ�ક્રય થાય છે, ત્યારે સોલેનોઇડ વાલ્વના સ�ક્રયકરણ 

દ્વારા �નયં�ત્રત થાય છે. આનાથી ગ્રાહકો એક જ સમયે વાહનની બંને બાજુ �ધણ�ંુ �વતરણ કર� શકે છે. �ારે અયોગ્ય 

ર�તે ગોઠવેલ હોય, ત્યારે આ �પરેખાંકનો લીક �ડટેકશન સમસ્યાઓ�ંુ કારણ બની શકે છે. સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સસર્ દબાણ�ુક્ત 

�ડ�લવર� દ્વારા �ધણ મેળવે છે, તેથી તેઓ યોગ્ય ર�તે એન્કર કરેલ શીયર વાલ્વથી સજ્જ હોવા જ�ર� છે.96

6  

નીચેની આકૃ�ત યોગ્ય ર�તે ગોઠવેલ સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સરને દશાર્વે છે: 

 
4�નયમ 0400-18-01-.02(5) દ્વારા જ�ર� 
5�નયમ 0400-18-01-.02(2)(b)4 અને .04(4)(c)1.(iii) દ્વારા જ�ર� 
60400-18-01-.02(1)(b) દ્વારા જ�ર� 
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મા�ટર �ડસ્પેન્સરથી સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર �ુધી પાઇ�પ�ગને સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્ટર દ્વારા �રલીઝ માટે દેખરેખ કર�ું; 

અને વા�ષ�ક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કરાવ�ું અથવા મધ્યવત� દેખરેખ કર�ું આવશ્યક છે.97

7 જો સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર પરનો 

સોલેનોઇડ સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર પર શીયર વાલ્વની આઉટલેટ બાજુ પર ��ત હોય તો આ પ્રાપ્ત કર� શકાય છે. મા�ટર 

લાઇન માટે લાઇન લીક �ડટેક્ટર પાસે સેટેલાઇટ લાઇન પર દેખરેખ રાખવાની ક્ષમતા હોવી આવશ્યક છે. એક �સદ્ધાંત એ 

છે કે જમે જમે કોઈ એક �ડસ્પેન્સર સ�ક્રય થાય છે, લીક �ડટેક્ટર લીક �ડટેક્ટરના �બ�દથુી સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સરમાં સોલેનોઇડ 

�ુધીની લાઇનને ઝડપથી "વાંચશે". જો �ડટેક્ટરને લાઇનમાં ગમે ત્યાં ભંગનો અહેસાસ થાય છે, તો તે પ્રવાહને પ્ર�તબં�ધત 

કરશે. 

8. �રલીઝ શોધ 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓના ઘણા પ્રકારો છે અને દરેક પદ્ધ�તના ફાયદા છે. �નયમો .04(2)(b)1.(i) 
અને .04(4)(a) માટે જ�ર� છે કે તમામ દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો લાઇન લીક �ડટેક્ટરથી સજ્જ હોવી જોઈએ. 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગમાં એક લીક �ડટેકશનની પદ્ધ�ત જૂથ 1) અને જૂથ 2માંથી એક) નીચે હોવી આવશ્યક છે: 

1) આપ��કારક લાઇન લીક �ડટેકશન: 

• �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટર (MLLD); અથવા 

• ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ (ELLDs) 
�નયમો .04(2)(b)1.(i) અને .04(4)(a) જુઓ 

2) સામ�યક દેખરેખ લીક �ડટેકશન: 

• સતત મધ્યવત� દેખરેખ (જુલાઈ 24, 2007 ના રોજ અથવા તે પછ� �ા�પત કરેલ પાઇ�પ�ગ માટે જ�ર�); 

• વા�ષ�ક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ, અથવા 

• મા�સક આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR); અથવા 

ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર�ંુ મા�સક પર�ક્ષણ (0.2 �પીએચ) અથવા વા�ષ�ક પર�ક્ષણ (0.1 �પીએચ) પ�રણામ 

 
7�નયમ 0400-18-01-.04(2)(b)1 દ્વારા જ�ર� 

પ્રાથ�મક �ડસ્પેન્સર 

સોલેનોઇડ વાલ્વ 

સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર 

�ધણ નોઝલ 

�ધણ મીટર 

મા�ટર �ડસ્પેન્સર સોલેનોઇડ વાલ્વની (પાછળ)ટ� 
અપ�ટ્ર�મની પાઇ�પ�ગ 

ટાંક�માંથી �ધણનો પ્રવાહ 
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�નયમો .04(1)(a) અને .04(4)(b),(c) અને (d) જુઓ 

SIR અને મધ્યવત� દેખરેખ એ બે પદ્ધ�તઓ છે જે ટાંક�ઓ માટે પાઇ�પ�ગ માટે સમાન �નયમનકાર� જ��રયાતો ધરાવે છે. મા�સક 

દેખરેખની આ પદ્ધ�તઓ �વશે વ�ુ મા�હતી માટે અ�ુક્રમે ટેક�નકલ અધ્યાયો 3.3 અને 3.4 જુઓ. 

9. �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટરો માટેની જ��રયાતો: 

�મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટર (MLLD) એ પે્રશર-સે�ન્સ�ગ, �પ�ટન અથવા ડાયાફ્રામ-સંચા�લત વાલ્વ છે જ ેલીક �ડટેક્ટર અને 

�ડસ્પેન્સર વચ્ચેના પાઇ�પ�ગમાં લીક શોધવા માટે �ડઝાઇન કરેલ છે. �ારે સબમજ્ડ� પંપ ચા�ુ થાય છે, ત્યારે ઉત્પાદનની �નયં�ત્રત 

માત્રા (ત્રણ ગેલન પ્ર�ત કલાક) MLLD દ્વારા પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં મીટર કરવામાં આવે છે. જો લીક હાજર હોય જ ેઆ માત્રાની 

બરાબર અથવા તેનાથી વ�ુ હોય, તો ઉત્પાદનની સમાન અથવા વ�ુ માત્રા �સ�ટમમાંથી છટક� �ય છે કારણ કે તે MLLD દ્વારા 

મીટર કરવામાં આવે છે. આ ���તમાં પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં દબાણ વધી શક�ંુ નથી. �ારે નોઝલ ખોલવામાં આવે છે, ત્યારે 

MLLD માં એક પૉપેટ એવી ���તમાં ખસે છે જ ેપ્રવાહને આશરે 1.5 થી 3 ગેલન પ્ર�ત �મ�નટ (GPM) �ુધી મયાર્�દત કરે છે. 

ધીમે-ધીમે �ધણ�ંુ �વતરણ એ એક સંકેત છે કે લીક હાજર છે. 

જો ત્યાં કોઈ લીક ન હોય, તો �સ�ટમમાં દબાણ ઝડપથી બને છે જ ેMLLD ને �ૂણર્-પ્રવાહની ���તમાં ખોલવા માટે દબાણ કરે 

છે. કોઈ લીક્સ �વનાની �સ�ટમમાં, સં�ૂણર્ પર�ક્ષણ માટે તે લગભગ બે સેકન્ડ લે છે. �ાં �ુધી લાઇન�ંુ દબાણ 1 psi ની નીચે 

ન આવે, ત્યાં �ુધી કોઈ વ�ુ લાઇન પર�ક્ષણ થ�ંુ નથી. 

 

ઉપરોક્ત રેખાકૃ�ત સામાન્ય �પ�ટન-શૈલી MLLD ની ત્રણ ���તઓ દશાર્વે છે 

a. બંધ, "ટ્ર�પ્ડ" અથવા �રલેક્સ્ડ ���ત 

સામાન્ય કામગીર� પ�ર���તઓ હેઠળ, એ�ું માનવામાં આવે છે કે લાઇન ઉત્પાદનથી ભરેલી છે. �ારે �સ�ટમ�ંુ દબાણ 1 

psi કરતા ઓછુ�  હોય, ત્યારે �પ�ટન અને પોપેટ તેમની "ડાઉન" અથવા "ટ્ર�પ્ડ" ���તમાં હોય છે. વાલ્વ પૉપેટની ���ત 

બાયપાસ દ્વારા �ડ�લવર� લાઇનમાં પ્ર�ત �મ�નટ આશરે 1 ½ થી 3 ગેલન પ્રવાહને મંજૂર� આપે છે, �ારે સબમ�સ�બલ પંપ 

શ� થાય છે ત્યારે LLD વાલ્વ પૉપેટ ખોલે છે. �સ�ટમ ભરેલી હોવાથી, દબાણ ઝડપથી બને છે, અને પૉપેટ એમ ધાર�ને કે 

ત્યાં કોઈ લીક નથી, લીક સે�ન્સ�ગ પોઝ�શન પર ખસે છે. દબાણ રાહત વાલ્વ �ારે �ટ્રપ ���તમાં હોય, ત્યારે ફસાયેલા 

ઉત્પાદને રાહત આપીને �પ�ટન હેઠળ કોઈપણ પ્રકારના દબાણને અટકાવે છે. 

���ત 1 ���ત 2 
���ત 3 

�ડચાજ�  લાઇન તરફ �ડચાજ�  લાઇન તરફ �ડચાજ�  લાઇન તરફ 

20 - 22 PSI 

20 - 22 PSI 

1 PSIથી ઓછુ� 

ટાંક� તરફ પ્રયાણ 
ક�ુ� 

1 PSIથી ઓછુ� 

ટાંક� તરફ 
પ્રયાણ ક�ુ� 

ટાંક� તરફ 
પ્રયાણ ક�ુ� 

બધા દબાણ સરખા છે 

મીટ�ર�ગ �પન 

સં�ૂણર્ દબાણ આશરે 
પંપથી 25 PSI 

સં�ૂણર્ દબાણ આશરે 
પંપથી 25 PSI 

સં�ૂણર્ દબાણ આશરે 
પંપથી 25 PSI 

પૉપેટ 

દબાણ રાહત 
વાલ્વ 
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b. લીક સેન્સ�ગ ���ત 

જમે જમે દબાણ ઝડપથી આશરે 20 થી 22 psi જેટ�ું બને છે, �પ�ટન પૉપેટને એવી ���તમાં ખસેડે છે જ ેLLD વાલ્વ 

પૉપેટ દ્વારા પાઇ�પ�ગમાં પ્રવાહને લગભગ બંધ કર� દે છે. જૂના ડાયાફ્રામ-શૈલીના લીક �ડટેક્ટરને લીક સે�ન્સ�ગ મોડમાં પ્રવેશવા 

માટે માત્ર 8 થી 10 psi ની જ�ર પડે છે. આ ���તમાં, તમામ પ્રવાહ મીટ�ર�ગ �પનની આસપાસ ફરવા જોઈએ જ ેતેને 

આશરે 3 �પીએચ દર �ુધી મયાર્�દત કરે છે. જો �સ�ટમમાંથી એકસાથે �ુકસાન આ માત્રાની બરાબર અથવા તેનાથી વ�ુ 

થાય, તો લાઇન�ંુ દબાણ આ �બ�દથુી આગળ વધશે ન�હ અને વાલ્વ �ુ� પ્રવાહ અવરો�ધત સાથે લીક સે�ન્સ�ગ ���તમાં 

રહેશે. જો વાલ્વ આ ���તમાં હોય ત્યારે �વત�રત કરવાનો પ્રયાસ કરવામાં આવે તો, લાઇન�ંુ દબાણ ઘટશે, �પ�ટન પ્ર�તસાદ 

આપશે, અને પૉપેટ પો�ઝશન 1 પર પાછા આવશે �ાં 1 ½ થી 3 GPM �ડસ્પેન્સસર્માં વહેશે. 

જો �ડસ્પે�ન્સ�ગ �સ�ટમ (સોલેનોઇડ વાલ્વ અને નોઝલ) લાઇન પર�ક્ષણ �ૂણર્ થાય તે પહેલાં ખોલવામાં આવે છે, તો LLD 

આ ઓપ�ન�ગને લીક તર�કે શોધી કાઢશે અને પ્રવાહને પ્ર�તબં�ધત કરશે. લાઇન પર�ક્ષણ �ૂણર્ કરવા માટે પયાર્પ્ત સમયગાળા 

માટે નોઝલ(લો)ને બંધ કરવાથી, LLD ખોલવાની મંજૂર� મળશે. આ બદલામાં �સ�ટમમાં �ધણ માટે કોઈ વધારાની બચત ન 

હોય, તો �ૂરા પ્રવાહને મંજૂર� આપશે. જો �સ�ટમમાં કોઈ લીક ન હોય તો, મીટ�ર�ગ �પનની આસપાસનો નાનો પ્રવાહ 

લગભગ 2 સેકન્ડમાં રેખાના દબાણને આશરે 22 psi �ુધી વધાર� દે છે જ ેસમયે �પ�ટન પૉપેટને પો�ઝશન 3 પર સ્નેપ 

કરશે, સં�ૂણર્ પ્રવાહને મંજૂર� આપે છે. �ટ્રપ પો�ઝશન દર�મયાન દબાણ રાહત વાલ્વ દ્વારા �ર�લવ કરવામાં આવતી કોઈપણ 

ઉત્પાદને વે�ટ �ુબ દ્વારા ટાંક�માં વે�ટ કરવામાં આવશે. આ �પ�ટનને તેની �હલચાલને અવરોધવા માટે પાછળના દબાણ 

�વના �ુક્તપણે ખસેડવાની મંજૂર� આપે છે. 

c. નોન-લીક પો�ઝશન 

આ ���ત સં�ૂણર્ પ્રવાહને મંજૂર� આપે છે. જો �સ�ટમ�ંુ દબાણ 1 psi ઉપર રહેશે, તો પૉપેટ આ ���તમાં રહેશે. 1 psi 
કરતા ઓછા સમયે પૉપેટ પો�ઝશન 1 પર પાછા આવશે અને આગલી વખતે �ારે પંપ સ�ક્રય થશે, ત્યારે LLD લાઇન 

પર�ક્ષણ કરશે. 

�મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટરે આ કર�ું જ�ર� છે: 

• �નયમ .04(4)(a) �ુજબ 10 psiના લાઇન દબાણ પર 3 �પીએચ જટે�ું ના�ંુ લીક શોધવામાં સક્ષમ હોય. યાં�ત્રક 

લીક �ડટેક્ટર માટે આ ઉદ્યોગ "બહુત સરસ" માનક છે. આજે ઉત્પા�દત તમામ MLLDs પ્રવાહ પ્ર�તબંધ ઉપકરણો છે. 

ઘણી વખત, �ારે લીક જોવા મળે છે, ત્યારે �ડસ્પેન્સર પર ઉત્પાદનનો "ધીમો પ્રવાહ" પ�રણમશે કે તે ��ક્ત ઉત્પાદન 

�વત�રત કર� રહ� છે જ ેકોઈ સમસ્યાની �ુ�વધા પર કામ કરતી ��ક્તને ચેતવણી આપે છે. 

• �વભાગની આવશ્યકતાઓ અ�ુસાર વા�ષ�ક જથ્થાત્મક કસોટ� કરાવો જથેી ખાતર� કર� શકાય કે તે �નયમ 

.04(4)(a)દ્વારા જ�ર� �ડઝાઇન �ુજબ કાયર્રત છે. જો MLLD હવે ન્�ૂનતમ 3.0 �પીએચ લીક શોધી શક�ંુ નથી, 

તો તેને બદલ�ું આવશ્યક છે. 

ન�ધ: ન�ધ: 10 psi પર 3.0 �પીએચનો લીક દર એ દબાણ�ંુ સંબં�ધત કાયર્ છે, અને EPA દ્વારા �ા�પત ચો�સ માપાં�કત 

ધોરણ છે. �ારે �ૃતીય પક્ષ લીક �ડટેક્શન સાધનો�ંુ �ૂલ્યાંકન કરે છે, ત્યારે પર�ક્ષણ સાધનોને 10 psi ના પ્રમાણ�ૂત દબાણે 

3.0 �પીએચ ના દરે "�સમ્�ુલેટેડ ઓ�ર�ફસ" દ્વારા પ્રવાહ� પસાર કરવા માટે બનાવવામાં આવે છે. એકવાર �છદ્ર�ંુ કદ માપાં�કત 

થઈ �ય અને પર�ક્ષણ ઉપકરણનો ભાગ જ ેપ્રવાહને 10 psi �ુધી મયાર્�દત કરે છે તે દૂર કરવામાં આવે છે અને દબાણના 

કોઈપણ સ્તરે પર�ક્ષણ કરવામાં આવે છે, તે પછ� તે લીકને શોધી કાઢ�ું જોઈએ જ ેઅગાઉ માપાં�કત કરવામાં આ�ંુ હ�ંુ.  

સામાન્ય સંચાલન દબાણ દર�મયાન, EPA માનક માટે ઉપકરણને 10 psi પર લીક�ંુ પર�ક્ષણ કરવાની જ�ર હોતી નથી, અથવા 

ઉપકરણને 3.0 �પીએચ લીક �ડટેકશન આવશ્યક છે. જો ઉચ્ચ-દબાણવાળા પંપનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, તો પર�ક્ષણ 

લીક દર STP સંચાલન દબાણના પ્રમાણમાં વધે છે. MLLDs �વ�વધ ઓપરે�ટ�ગ દબાણો પર �વ�વધ કદના લીક્સ શોધવા માટે 

રચાયેલ છે. તેથી જ ઉપકરણ યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� ર�ું છે તેની ચકાસણી કરવા માટે 10 psi પર�ક્ષણ ધોરણ પર 3.0 �પીએચ 

નો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે. 
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�મકે�નકલ/ઈલેક્ટ્રો�નક લીક �ડટેક્શન પર�ક્ષણ ઉપકરણો 

ફોટો/�ચત્ર ઉપકરણ�ંુ નામ ઉત્પાદક 
માપાંકન જ�ર� 

છે? 
આવતર્ન 

 

રેડ જકેેટ FTA  

(ક્ષેત્ર પર�ક્ષણ 

ઉપકરણ) 

ટેક�ન�શયન દ્વારા 

એસેમ્બલ કર� શકાય 

છે  

(ટેક �ુલે�ટન RJ-20 

જુઓ) 

હા 
ટેક�ન�શયન (ટે�ક્નકલ �ુલે�ટન RJ-20) 

દ્વારા જ�ર �ુજબ - દબાણ માફકની 

ચોકસાઈ ચકાસો 

 

Petro-Tite 

લાઇન/લીક 

�ડટેક્ટર 

પર�ક્ષણર 

Purpora 
Engineering 

ના દર 2 વષ� ટેક�ન�શયન પ્રમાણન 

 

Acurite LLD 
પર�ક્ષણર 

T and S 
Corporation 

ના દર 2 વષ� ટેક�ન�શયન પ્રમાણન 

 

KWA LS- 

2003 
Ken Wilcox and 
Associates, Inc. 

ના  

 

Estabrook EZ 
Chek 

લાઇન/લીક 

�ડટેક્ટર 

પર�ક્ષણર 

Estabrooks, Inc. ના દર 2 વષ� ટેક�ન�શયન પ્રમાણન 

 

FX પર�ક્ષણર 

(ફક્ત LLD) 

રેડ જકેેટ (Gilbarco 

Veeder-Root) 
ના  

 

LDT-5000 

(ફક્ત LLD) 
Tanknology હા 

દર 2 વષ� ટેક�ન�શયન ફર�થી પ્રમાણન; 

અનાવશ્યક દબાણ માફક ગેજ દર 2 વષ� 

ચકાસવામાં આવે છે 
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�મકે�નકલ/ઈલેક્ટ્રો�નક લીક �ડટેક્શન પર�ક્ષણ ઉપકરણો 

ફોટો/�ચત્ર ઉપકરણ�ંુ નામ ઉત્પાદક 
માપાંકન જ�ર� 

છે? 
આવતર્ન 

 

LDT-890 

(ફક્ત LLD) 

બાષ્પ ર�હત 

ઉત્પાદન 
હા 

દર 2 વષ� ઑપરેટરે ફર�થી પ્રમાણન; 

અનાવશ્યક દબાણ માફક ગેજ દર 2 વષ� 

ચકાસવામાં આવે છે 
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�મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટરના દાખલાઓ 

  
રેડ જકેેટ DLD (ડાયાફ્રામ) રેડ જકેેટ XLD (�વસ્�ૃત �વન ડાયાફ્રામ) 

  

રેડ જકેેટ PLD (�ૃતીય પક્ષ પ્રમા�ણત નથી) રેડ જકેેટ XLP (�વસ્�ૃત �વન �પ�ટન) 

  
રેડ જકેેટ FXIV શ્રેણી રેડ જકેેટ FXV શ્રેણી 
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FE Petro MLD: ગેસો�લન (વાદળ�), ડ�ઝલ (ટેન), અને ઉચ્ચ 

મો�ુલસ ફ્લેક્સ પાઇ�પ�ગ (ગે્ર) 
FE Petro MLD+ (ગેસો�લન (બ્�ુ કેપ), અને ડ�ઝલ (ગોલ્ડ કેપ) 

  
Vaporless 99-LD2000 Vaporless 99-LD3000 (ઉચ્ચ ક્ષમતા) 

  
રેડ જકેેટ FXV FE Petro MLD 
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Vaporless LD-2000  

 

10. �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્શન સાથે જોડાયેલી સામાન્ય સમસ્યાઓ 

a. અયોગ્ય �ાપન 

  
સ્વીકાયર્- લખાણ જુઓ સ્વીકાયર્ નથી. નીચે સમજૂતી જુઓ. 

MLLDs સામાન્ય ર�તે STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી �ુ�નટની ટોચ પર પેકર પોટ�માં �ા�પત થાય છે. પ્રસંગોપાત, �ુ�વધાર 

STPની બાજુમાં ટ�-�ફ�ટ�ગ પર �ુ�નટ �ા�પત કરવા�ંુ પસંદ કર� શકે છે. આ સામાન્ય છે �ારે STP એકમો પેકર પોટ� વગર 

બાંધવામાં આ�ા હતા (1975 પહેલા) અથવા જો STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી �ુ�નટ જમીનની સપાટ�ની �ૂબ ન�ક છે. 

જો MLLD અને STP �ડસ્ચાજ�  અસેમ્બલી વચ્ચે પાઇ�પ�ગ અથવા �ફ�ટ�ગમાં લીક થાય છે, તો MLLD લીકને શોધી શકશે 

ન�હ. MLLDને ટ�-�ફ�ટ�ગમાં �ા�પત કર�ું જોઈએ કે તે તેના માટે �ડઝાઇન કરેલ છે. ઉપરના ડાબા ફોટામાં �ા�પત કરે�ું 

MLLD આ જ��રયાતો�ંુ પાલન કરે છે કારણ કે તે STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી �ુ�નટની બાજુમાં તરત જ રેડ જકેેટ ટ�-

�ફ�ટ�ગમાં �ા�પત કરે�ું છે. જમણી બાજુનો ફોટો FE Petro HC (ઉચ્ચ ક્ષમતા) STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલીનો છે જેમાં 

એડેપ્ટર ટ�-�ફ�ટ�ગ કોણીના �ફ�ટ�ગ પર ��ત છે. MLLD અને STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી વચ્ચે એલ્બો �ફ�ટ�ગ �ા�પત કરેલ 

હોવાથી, પાઇ�પ�ગના તે ભાગમાં આપ��કારક લાઇન લીક �ડટેક્શન નથી અને તેને બદલ�ું જોઈએ. જો આ �પરેખાંકન 

LLO સાથ ે3" ફ્લ�જ �ા�પત 
કરે�ું છે 

ઉચ્ચ ક્ષમતા STP 

FX લીક �ડટકે્ટર સાથે રેડ જેકેટ Big-Flo 
સબમ�સ�બલ પંપ સંગ્રહ ટાંક� 



 

18 

સ�પમાં હોય, તો તેને માત્ર ત્યારે જ અ�ુપાલનમાં ગણવામાં આવશે જો તે�ંુ સ�પ સેન્સર દ્વારા �નર�ક્ષણ કરવામાં આવે.98

8  

b. પાઇ�પ�ગમાં વરાળના પૉકેટ્સ 

�ારે દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �સ�ટમની સ�વ�સ કરવામાં આવે અથવા MLLD દૂર કરવામાં આવે અથવા બદલવામાં આવે, 

ત્યારે હવા અથવા વરાળ પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં દાખલ થઈ શકે છે. પાઇ�પ�ગ �પરેખાંકનો, જેમાં �બનઉપયોગી ભાગોનો 

સમાવેશ થાય છે, તેને કારણે ફસાયેલ વરાળ એકઠ� થાય છે જ ેખોટા એલામર્�ંુ કારણ બની શકે છે. પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં 

ફસાયેલી કોઈપણ વરાળ દરેક ઉત્પાદ �ડસ્પેન્સર એ�ક્ટવેશન પહેલા લાઈનોના �નય�મત દબાણ દર�મયાન દબાવવામાં આવશે 

અને ખોટા એલામર્ અથવા લાંબા સમય �ુધી પાઇ�પ�ગ દબાણ સમય�ંુ કારણ બનશે. 

c. અયોગ્ય વે�ટ �ુબ�ુ ં�ાપન 

વે�ટ પોટ�થી સજ્જ તમામ MLLDsમાં વે�ટ પોટ�થી STP ટાંક� પર�ક્ષણ પોટ� �ુધી કોપર વે�ટ �ુબ �ા�પત કરેલી હોવી 

જોઈએ જથેી ઉત્પાદ MLLDમાંથી નીકળ� શકે અને પંપ ચક્ર વચ્ચે ફર�થી સેટ થઈ શકે.99

9 આ પ્ર�ક્રયા એ છે કે �સ�ટમ કેવી 

ર�તે હવાના પૉકેટ્સને ઉત્પાદન રેખાઓમાંથી દૂર કરે છે. ઉત્પાદ રેખાઓમાંથી હવાના પૉકેટ્સ દૂર કરવાથી MLLD ને ખોટ� 

લાઇન લીક અથવા ઓછ� પ્રવાહની ���ત દશાર્વતા અટકાવે છે. અ�ુક MLLD ઉત્પાદકો પાસે "વે�ટલેસ" મોડલ હોય છે 

જ ેદરેક પર�ક્ષણ પછ� STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી �ુ�નટમાં ઉત્પાદન અને હવાને ઉત્પાદન લાઇનમાં છોડે છે. જો MLLDs 
પાસે કોપર વે�ટ �ુ�બ�ગ �ા�પત ન કરેલ હોય, તો મા�લક/ઑપરેટર ઉત્પાદક પાસેથી ચો�સ ઉપકરણ માટે દસ્તાવેજો 

પ્રદાન કરશે.100

10 જો MLLD ઉત્પાદક હવે "વે�ટલેસ" MLLD ને સપોટ� કર�ંુ નથી, તો O/O એ ઉપકરણને તરત જ બદલ�ું 

આવશ્યક છે. નીચેનો દાખલો જુઓ: 

આમાં �ૃ� 11 પર દશાર્વેલ �ૂળ DLD અને XLD શ્રેણીનો સમાવેશ થતો નથી. 

 

 
વે�ટલેસ રેડ જકેેટ હવે સપોટ� કર�ંુ નથી 

 

 
8 �નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)1 દ્વારા જ�ર� 
9�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)2.(ii) દ્વારા જ�ર� 
10�નયમ 0400-18-01-.03(2) અને .04(1)(a)2 દ્વારા જ�ર� 
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FE Petro સબમ�સ�બલ પંપ (નીચલા ટાંક� પોટ�) પર MLLD વે�ટ 

�ુબ�ંુ યોગ્ય �ાપન. 

અયોગ્ય MLLD વે�ટ �ુબ �ાપન (ઉપલા સાઇફન પોટ� );  

MLLD �બનકાયર્ક્ષમ છે. 

  

  

FE Petro STP એકમો સાથે �ુ�વધાઓ�ંુ �નર�ક્ષણ કરતી વખતે, ખાતર� કરો કે MLLD ટાંક� પર�ક્ષણ (નીચલા) પોટ� તરફ 

�ય છે અને ફેક્ટર� દ્વારા �ા�પત સાઇફન (ઉપલા) પોટ� પર ન�હ કારણ કે આ MLLD ને �બનકાયર્ક્ષમ બનાવશે. ઉપલા 

પોટ�નો ઉપયોગ ત્યારે વે�ૂમ લાઇન જોડવા માટે થાય છે �ારે બે ટાંક�ને એકસાથે મેનીફોલ્ડ કરવામાં આવે છે. ઉપરનો 

ફોટો યોગ્ય �પરેખાંકન બતાવે છે. 1993 પહેલા ઉત્પા�દત રેડ જકેેટ STPમાં ટાંક� પોટ� લીક �ડટેક્ટર પોટ�ની તરત જ અડ�ને 

��ત છે. 1993 પછ� ઉત્પા�દત રેડ જકેેટ STP એકમો માટે, ટાંક� પોટ� પાઇ�પ�ગ �ડસ્ચાજ�  પોઈ�ટની બાજુમાં પેકરની નીચેની 

બાજુએ ��ત છે. જો કોપર વે�ટ �ુબ ટાંક� વે�ટ પોટ� �સવાયના કોઈપણ �ાન સાથે જોડાયેલ હોય, તો MLLD �બનકાયર્ક્ષમ 

છે. 

જો MLLD ને વે�ટ �ુ�બ�ગ વગર દસ્તાવે�કૃત કરવામાં આવે છે, અથવા તે અયોગ્ય ર�તે ગોઠવેલ છે, તો આંત�રક 

ડાયાફ્રામના ઓવર �લ�ફ્ટ�ગને કારણે ઉપકરણને �ુકસાન થઈ શકે છે. �ાં �ુધી MLLD �ંુ પર�ક્ષણ ન થાય અથવા તેને 

બદલવામાં ન આવે ત્યાં �ુધી પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ �ન�ષ્ક્રય કરવી જોઈએ. 

 

 

અયોગ્ય LLD વે�ટ �ુબની �ાપન 

STP સાઇફન પોટ� સાથ ેજોડાયેલ LLD 
વે�ટ LLD �બનકાયર્ક્ષમ છે 

STP ટાંક� વે�ટ પોટ�; યોગ્ય LLD વે�ટ 
�ુબ �ાન 

કાયાર્ત્મક તત્વ 

�લ�ફ્ટ�ગ લગ 

જ�કશન બૉક્સ 

લીક �ડટેક્ટર 

પોટ� (LLD 

�ા�પત કરેલ 

નથી) 

ઇલે�ક્ટ્રકલ 

કનેક્ટર 

1993 પહેલા રેડ જેકેટ STP માટે લાલ �ાન માટે LLD વ�ેટ પોટ��ુ ં�ાન 

STP સાઇફન 
પોટ�  

STP લાઇન 
પર�ક્ષણ પોટ� 

રેડ જેકેટ STP 
સાઇફન પોટ�-ખોટો 
LLD વે�ટ �ાન 

LLD વે�ટ લોકેશન-STP 
ટાંક� પોટ� બરાબર કરો 

1993 પછ� ઉત્પા�દત રેડ 
જેકેટ STP માટે LLD વે�ટ 
�પરેખા 

સાઈડ �ૂ 
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d. ઉષ્મીય સંકોચન 

 

ઉષ્મીય સંકોચન ત્યારે થાય છે �ારે ટાંક�માં સંગ્ર�હત ઉત્પાદન�ંુ તાપમાન પાઇ�પ�ગ અને/અથવા �ડસ્પેન્સરમાં ઉત્પાદનના 

તાપમાન કરતા વધારે હોય છે. �ારે ઉત્પાદનને ટાંક�માંથી પ�પ કરવામાં આવે છે અને કૂલર પાઇ�પ�ગનો સંપક�  કરે છે, ત્યારે 

ઉત્પાદન સંકોચાય છે. આના પ�રણામે પાઇ�પ�ગમાં ઉત્પાદનની માત્રામાં ઘટાડો થાય છે અને MLLD ને લીક મોડમાં �ટ્રગર 

કર�ને ખોટા એલામર્�ંુ કારણ બની શકે છે. �શયાળાના મ�હનાઓમાં આ ���ત સામાન્ય બની શકે છે. ઉપરના ફોટામાં 

જોડાયેલ રેડ જકેેટ વે�ૂમ બ્રેકર ઉત્પાદન લાઇનમાં વે�ૂમને દૂર કરવા માટે રચાયેલ છે. �ારે તાપમાનમાં ઘટાડો થાય છે 

અને ઉત્પાદન માત્રા સંકોચાય છે, ત્યારે �સ�ટમમાં વે�ૂમ �વકસે છે, પ�રણામે લાઇન દબાણ ઓછુ�  થઈ �યે છે. આત્યં�તક 

સંકોચન દબાણને 0 psiની નીચે ઘટાડ�ને વે�ૂમ બનાવી શકે છે. વે�ૂમની ���તમાં, �ધણ �ડ�લવર� �સ�ટમના ઘટકો 

ઉત્પાદન લાઇનમાં હવાને મંજૂર� આપે છે; લીક �ડટેક્ટરને પર�ક્ષણ કરવામાં જ ેસમય લાગે છે તેમાં ન�ધપાત્ર વધારો થાય 

છે. આ �વલંબ એ સેવામાં �વક્ષેપ છે જનેે "ખોટ� �ટ્ર�પ�ગ" તર�કે ઓળખવામાં આવે છે. આ સમસ્યા સામે લડવામાં, વે�ૂમ 

બ્રેકર સંચયક તર�કે કામ કરે છે. તે લગભગ 1.2 ક્વાટ્�સ (1100 ml) ઉત્પાદન ધરાવે છે અને લાઇન દબાણ 0 psiની નીચે 

આવવાની રાહ જુએ છે. �ારે આ�ું થાય છે, ત્યારે વે�ૂમ બ્રેકર લાઇનમાં ઉત્પાદન છોડે છે, દબાણને 0 psi પર પાછુ�  લાવે 

છે. જો કોઈ ઉત્પાદ �વત�રત કરવામાં આ�ંુ ન હોય, ત્યારે સવારે અને/અથવા લાંબા અંતરાલ પછ� યાં�ત્રક લીક �ડટેક્ટર 

�ટ્ર�પ�ગને કારણે �ધણની �ુ�વધા પ્ર�તબં�ધત પ્રવાહ અ�ુભવી રહ� હોય, તો વે�ૂમ બ્રેકર �ા�પત કરવાથી સમસ્યા હલ 

થઈ શકે છે અથવા સરળ થઈ શકે છે. 

e. સતત STP દબાણ 

MLLDs UST �સ�ટમો સાથે �ુસંગત નથી જ ેSTPને પ��પંગ દબાણ પર સતત કામ કરવાની મંજૂર� આપે છે �ારે �ડસ્પેન્સસર્ 

ઉપયોગમાં ન હોય. જો STP સતત ચાલે છે, તો MLLD �ન�ષ્ક્રય ���તમાં ર�સેટ થશે ન�હ અને લીક �ડટેક્શન મોડમાં દાખલ 

થશે. આ ���તમાં MLLD આપ��કારક લાઇન લીક �ડટેક્શન કરવામાં સક્ષમ ન�હ હોય જ ેUST �નયમો .04(1)(a), 

.04(2)(b)1.(i), અને .04(4)(a). ઉલ્લંઘન છે. રેકોડ�ની સમીક્ષા કરતી વખતે, �નર�ક્ષક વા�ષ�ક MLLD પર�ક્ષણ દર�મયાન 

પર�ક્ષક દ્વારા ન�ધાયેલા સંચાલન દબાણથી અલગ છે તેની ખાતર� કર�ને STP યોગ્ય ર�તે ચાલી ર�ું છે તેની ખાતર� કર� શકે 

છે. STP ચક્રને યોગ્ય ર�તે ચકાસવા માટેની વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત એ ન�� કરવાની છે કે �ારે �ડસ્પેન્સર ઉપયોગમાં ન હોય, 

ત્યારે STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી વાઇબ્રેટ થતી નથી. 

 

વે�ૂમ બ્રેકર 
રેડ જકેેટ 
વે�ૂમ બ્રેકર 
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f. �ટે�ટક હેડ દબાણ 

 

�ટે�ટક હેડ દબાણ MLLD કાયાર્ત્મક સમસ્યાઓ�ંુ કારણ બની શકે છે. આ સમસ્યા ત્યારે થઈ શકે છે �ારે ટાંક�ઓ �ૂબ 

�ડ� દફનાવવામાં આવે છે અને પ�રણામે, STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી �ૂબ દૂર �ૂગભર્માં ��ત છે. �ારે ટાંક�ના ખાડામાંથી 

વ�ુ ઉ�યન ઢાળ પર �ડસ્પેન્સસર્ �ા�પત કરવામાં આવે, ત્યારે �ટે�ટક હેડ દબાણ પણ એક સમસ્યા છે. MLLD ની ઉપરના 

પાઇ�પ�ગમાં ઉત્પાદન દરેક ત્રણ (3) ફ�ટ ઊભી ઉ�યન માટે આશરે 1.0 psi�ંુ ��ર હેડ દબાણ લાવશે. આ દબાણ MLLD 

ને દરેક પર�ક્ષણ પછ� ર�સેટ થતા અટકાવશે. ઉત્પાદક છ (6) ��ટથી વ�ુના મહ�મ ઉ�યન �વભેદ�ની ભલામણ કરે છે, 

�સવાય કે ટાંક�ના મા�લક દશાર્વી શકે કે આ �સ�ટમ પર �ા�પત MLLD ઉચ્ચ ��ર હેડના દબાણને વળતર આપવા માટે 

�ડઝાઇન કરેલ છે. 

ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગમાં �ા�પત કરેલ ઇન-લાઇન ચેક વાલ્વને લીધે સંભ�વત લીકને શોધી ન શકાય, તે પણ બની શકે છે. �ારે 

STP ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ પર દબાણ કરે છે, ત્યારે ઇન-લાઇન ચેક વાલ્વ ખોલવા માટે વધારાના દબાણની જ�ર પડે છે. આને 

"�વભંજન દબાણ" તર�કે ઓળખવામાં આવે છે. ઉત્પ� થયેલ વધારાના દબાણને લીધે ચેક વાલ્વની બહારના પાઇ�પ�ગમાં 

થતા લીક પર ધ્યાન ન જઈ શકે. 

 

 

 

 

 

 

 

 

A= PSI �ટે�ટક હેડ 

B= PSI �વભંજન દબાણ 

લાઇનમાં, દબાણ રાહત ચેક વાલ્વ 

કુલ હેડ = PSI �ટે�ટક હેડ + PSI લીક �ડટેક્ટર પર �વભંજન દબાણ 
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g. ડાઉનગે્ર�ડય�ટ પાઇ�પ�ગ �પરેખાંકનો 

 

પ્રસંગોપાત �ુ�વધાઓ જમે કે મ�રનાસ અને �ુ�વધા �ટોસર્ ગંભીર ડાઉનગે્ર�ડય�ટ ઢાળ પર બાંધવામાં આવી શકે છે જેમાં 

�પરેખાંકન હોઈ શકે છે �ાં પાઇ�પ�ગના ભાગો ટાંક�ના ઉત્પાદન કરતાં ની�ું ઉ�યન હોય છે. જો પાઇ�પ�ગમાં લીક થાય છે, 

તો UST �સ�ટમમાં ઉત્પાદને પાઇ�પ�ગમાં �ધણ દ્વારા નાખવામાં આવતા વે�ૂમ દ્વારા સંભ�વતપણે "સાઇફન" દ્વારા કાઢ� 

શકે છે. આ પ�ર���તઓમાં, લીક �ડટેક્ટર ઉત્પાદકોને ઇલેક્ટ્રો�નક સોલેનોઇડ અથવા �ટ�-સાઇફન વાલ્વની �ુ�વધાની 

જ�ર પડે છે જથેી લીકની ઘટનામાં ટાંક� ખાલી થતી સાઇફનન અસરોને અટકાવી શકાય. �ટ�-સાઇફન વાલ્વ MLLD અને 

STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી વચ્ચે �ા�પત કરવામાં આવશે.10 1

11  

h. પાઇ�પ�ગ પ્રકાર �ુસંગતતા 

કેટલાક પ્રકારની ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ સામાન્ય સંચાલન દબાણ હેઠળ �ાસમાં �વસ્�ૃત થઈ શકે છે, જ ેલાઇનમાં 

વધારાના ઉત્પાદનને મંજૂર� આપે છે, જ ે અ�ુગામી ખોટા એલામર્ અથવા ખોટા લીક સીમામાં પ�રણમી શકે છે. આ 

�વસ્તરણના પ�રણામે લીક શોધી શકાશે ન�હ. કેટલાક MLLD ઉત્પાદકો તેમના ઉત્પાદને ખાસ કર�ને ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ 

એ�પ્લકેશનો માટે �ડઝાઇન કરે છે જ ેપાઇ�પ�ગની ���ત�ાપકતાને ધ્યાનમાં લે છે. જો ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગનો 

ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, તો મા�લક/ઑપરેટરે ચકાસ�ું જોઈએ કે ચ�ચ�ત કોઈપણ MLLD�ંુ મેક અને મોડલ ઉપયોગમાં 

લેવાતા પાઇ�પ�ગના પ્રકાર સાથે �ુસંગત છે. 

i. ઉત્પાદ �ુસગંતતા 

MLLD ઉત્પાદકો સામાન્ય ર�તે ઉત્પાદનની �સ્નગ્ધતાના આધારે તેમના ઉત્પાદનોને કોડ અથવા રેટ કરે છે. દાખલા તર�કે, 

ડ�ઝલ/કેરોસીન ઉત્પાદો સાથે વાપરવા માટે બનાવાયેલ રેડ જકેેટ બ્રાન્ડના MLLDs માં ગ્રીન કેપ હશે. FE Petro ના લીક 

�ડટેક્ટરને ર�ગ દ્વારા �ન�ુક્ત કરવામાં આવે છે: વાદળ� (ગેસો�લન), બેઝ (ડ�ઝલ/કેરોસીન) અને ગે્ર (ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ). 

MLLDs ઓછ� �સ્નગ્ધતા ઉત્પાદન માટે બનાવાયેલ છે જેમ કે ગેસો�લન ડ�ઝલ અથવા કેરોસીન �સ�ટમો પર પયાર્પ્ત ર�તે 

કાયર્ કરશે અને વ�ુ કડક લીક દર હશે. ડ�ઝલ પાઇ�પ�ગ માટે �ડઝાઇન કરેલ MLLDsનો ઉપયોગ ગેસો�લન પાઇ�પ�ગ 

�પરેખાંકન પર ના થવો જોઈએ.11 

 
11�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)2.(i) દ્વારા જ�ર� 

પેકરના “ટાંક� પર�ક્ષણ” 
પોટ�  સાથે કનેક્ટ કરો 

કોપર �ુ�બ�ગ 

દબાણ રાહત વાલ્વ 

સ્પે�શયા અડેપ્ટર “T” ભાગ #038-072 સાથે 
લીક �ડટેક્ટર 

સોલેનોઇડ વાલ્વ “A” 
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j. LLD સાથે ચેડાં/�ન�ષ્ક્રય કર�ું 

  
ઇ�ટેક સ્ક્ર�ન અને મીટ�ર�ગ �પન સાથે રેડ જકેેટ DLD  

ડાબી બાજુથી દૂર કર� 
લીક �ડટેક્શન �ડવાઈસ સાથે છેડછાડ એ ફોજદાર� �ુનો છે 

 
લાઇન લીક �ડટેક્ટરને અક્ષમ કરવા માટે રૉક દાખલ કરવામાં આ�ો 

MLLDs ખોલ્યા �વના અથવા સ�વ�સ કયાર્ �વના સ્વતંત્ર ર�તે કામ કરવા માટે ઉત્પા�દત કરવામાં આવે છે અને �ારે તેઓ 

�ડઝાઇન �ુજબ કામ ન કરે, ત્યારે બદલ�ું આવશ્યક છે.102

12 MLDs કે જે �ુનઃ�ન�મ�ત, બદલાયેલ અથવા સમારકામ કરવામાં 

આવે છે, તે સ્વીકાયર્ નથી.12આના �ુરાવામાં કેપ બોલ્ટ્સ પરના અસામાન્ય સ્કે્રચ અથવા સીર�યલ નંબર ફેસ પ્લેટને દૂર 

કરવાનો સમાવેશ થાય છે. લીક �ડટેક્શન �ડવાઈસ સાથે છેડછાડ એ ફોજદાર� �ુનો છે.103

13 ઉપરાંત, �નર�ક્ષણ દર�મયાન 

�ડસ્પેન્સર નોઝલને ઉપાડ�ને �ડસ્પેન્સર સ�ક્રયકરણ અને સં�ૂણર્ દબાણના "ઉછાળા" વચ્ચે 3 થી 10 સેકન્ડના �વલંબ માટે 

ધ્યાન�ૂવર્ક સાંભળો જ ેસામાન્ય �ૂચક છે કે લીક �ડટેક્ટર યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� ર�ું છે.  

 
12 �નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)1 દ્વારા જ�ર� 
12 �નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)2 દ્વારા જ�ર� 
13ટેનેસી કોડ દ્વારા જ�ર� ટ�કા કરેલ § 68-215-120(b) 
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k. બેવડુ�  સબમ�સ�બલ પંપ �પરેખાંકનો અને પાઇ�પ�ગ મેનીફોલ્ડ્સ 

 

ઉપરના ફોટામાં UST પાઇ�પ�ગ �પરેખાંકનોમાં બે STP એકમો �સ�ગલ પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં મેનીફોલ્ડ છે. ટાંક� મેનીફોલ્ડ્સ 

(એક ટાંક�માં બે STP એકમો) અને પાઇ�પ�ગ મેનીફોલ્ડ્સ (એક પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં જોડાયેલા અલગ STP એકમો સાથેની 

બે ટાંક�ઓ) બંનેને ટ્રક �ટૉપ્સ, બલ્ક પ્લા�ટ્સ અથવા બહુ�વધ �ડસ્પેન્સસર્ સાથે 100 ��ટથી લાંબા પાઇ�પ�ગની લંબાઈ જવેી 

ઉચ્ચ ��ુુટ �ુ�વધાઓ પર લાઇન દબાણ �ળવવા માટે ગોઠવવામાં આવે છે. �ુ� STP �ુ�નટ અથવા "મા�ટર" �ુ�નટ 

ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર (ELLD)થી સજ્જ છે, �ારે ગૌણ અથવા "સ્લેવ" STP �ુ�નટમાં આપ��કારક અસર 

લીક �ડટેક્શન �બલકુલ નથી. આ �પરેખાંકન ઘણા પ�રબળો (ચેક વાલ્વ, STP સંચાલન દર, વગેરે) પર આધાર રાખીને 

અ�ુપાલન કર� શકે છે અથવા ન પણ હોઈ શકે. 

ટાંક�ના મા�લકે એ �ુ�ન��ત કરવા માટે લીક �ડટેક્ટર ઉત્પાદકનો સંપક�  કરવો જોઈએ કે કોઈપણ �દ્વ STP �પરેખાંકનમાં 

અ�ુપાલન માટે જ�ર� લીક �ડટેક્શન સાધનો છે.104

14  
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�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)2(i) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ સામાન્ય દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ મેનીફોલ્ડ ગોઠવણીઓ અને 

ઉત્પાદની �રલીઝ શોધની આવશ્યકતાઓના કેટલાક ઉદાહરણો નીચે છે: 
 

દાખલો 1 - પાઇ�પ�ગ મનેીફોલ્ડ સાથે બે ટાંક�; એક MLLD 

સમગ્ર પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ માટે 3.0 �પીએચ પ્રદાન કરે છે, 

ગૌણ STP સહાયક દબાણ �ૂ��  પાડે છે અથવા બેકઅપ 
તર�કે સવેા આપે છે 

દાખલો 2 - પાઇ�પ�ગ મનેીફોલ્ડ સાથે બે ટાંક�; બે 

MLLDથી સજ્જ. આ સેટઅપ સમગ્ર પાઇ�પ�ગ �સ�ટમને 

માત્ર 6.0 �પીએચ આપ��કારક લીક �ડટેક્શન પ્રદાન કરે 

છે. ગૌણ STP પર MLLD દૂર કર�ું જોઈએ. 

દાખલો 3 - MLLD પાઇ�પ�ગ મનેીફોલ્ડ પર �ા�પત 

કરે�ું; MLLDની પાછળ પાઇ�પ�ગ માટે 3.0 �પીએચ 

લીક �ડટેક્શન પ્રદાન કર�ંુ નથી. ��ુ STP પર MLLD 
�ા�પત કરવાની જ�ર છે. 

 
 

 
દાખલો 4 - સાઇફન બાર કે જ ેબે ટાંક�ને એકસાથે જોડે 

છે, તે�ું MLLDથી સજ્જ હો�ું જ�ર� નથી. તે સક્શન 

પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો છે જ ેલીક થતી વખતે કાયર્ ન�હ કરે. 

દાખલો 5 - એક ટાંક�માં બે અલગ-અલગ પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમને ઉત્પાદ સપ્લાય કરવા માટે બે STP હોઈ શકે છે. 

જો પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો જોડાયેલ હોય, તો પાઇ�પ�ગ 

મેનીફોલ્ડ હાજર છે. MLLD યોગ્ય ર�તે કાયર્ કરવા માટે બે 

STP વચ્ચે કાયમી ધોરણે બંધ બૉલ વાલ્વ જ�ર� છે 

દાખલો 6 - બે STP અને પાઇ�પ�ગ મેનીફોલ્ડ સાથનેી 

એક ટાંક�. ��ુ STP પર MLLD �ા�પત કર�ું 

આવશ્યક છે. MLLD યોગ્ય ર�તે કાયર્ કરે, તે માટે માત્ર 

એક જ ચેક વાલ્વ ગૌણ STP ની �વહા� ન�ક 

�ા�પત કર� શકાય છે. 

 

  

ન�ધ: પાઇ�પ�ગ મેનીફોલ્ડ્સ સાથે વૈક�લ્પક STP �પરેખાંકનો તે ન�� કરવા માટે સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમનો ઉપયોગ 

કરે છે કે કઈ ટાંક�માં સૌથી વ�ુ �ધણ છે, તે �ુજબ કયા STPને સ�ક્રય કર�ું. આ �પરેખાંકન સાથે, �સ�ગલ પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમમાં બે STPs બે MLLD થી સજ્જ થઈ શકે છે. કયા STP સ�ક્રય થાય છે તેના આધારે; બંને MLLDs સમગ્ર પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમને વૈક�લ્પક ર�તે ચકાસી શકે છે અને માન્ય લીક સીમામાં દખલ કર� ન�હ શકે. 

જો �નર�ક્ષકોને બે MLLDs સાથે દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ મેનીફોલ્ડ ગોઠવણીનો સામનો કરવો પડે, તો MLLD ઉત્પાદકે ચકાસ�ું 

આવશ્યક છે કે લીક શોધવા માટે સેટઅપ પયાર્પ્ત હશે.105

15 લાઇન લીક્સ�ંુ �સમ્�ુલેશન કર�ને MLLDs�ંુ વા�ષ�ક પર�ક્ષણ ખોટા 
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STP �નયંત્રક સેટઅપની �ુ�� કરશે ન�હ કારણ કે પર�ક્ષણ દરેક MLLD પર અલગથી કરવામાં આવે છે. 

11. ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ 

આપ��કારક (સતત 3.0 �પીએચ), મા�સક દેખરેખ (મા�સક 0.2 �પીએચ) અને વા�ષ�ક પર�ક્ષણ (વા�ષ�ક 0.1 �પીએચ) 

માંગો માટે પાઇ�પ�ગ લીક �ડટેક્શન જ��રયાતોને પહ�ચી વળવા ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ ("ELLDs") નો ઉપયોગ સામાન્ય 

ર�તે UST �ાપન પર થાય છે. �નયમો .04(1)(a), .04(2)(b) and .04(4) જુઓ. ELLDs નો ઉપયોગ મોટાભાગે (નીચે ન�ધેલ 

WPLLD અપવાદ સાથે) UST �સ�ટમો પર થઈ શકે છે જે દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગનો ઉપયોગ કરે છે; જો કે, તેઓ સામાન્ય ર�તે 

ઉચ્ચ �ુ�ુટ �ાનો પર જોવા મળે છે અથવા �ાં UST મા�લકો પાઇ�પ�ગની સતત �રમોટ દેખરેખ પસંદ કરે છે. ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન 

લીક �ડટેક્શનનો ન�ધપાત્ર ફાયદો એ છે કે �સ�ટમ સામાન્ય ર�તે સમાન ઉત્પાદકની સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમ સાથે ઇ�ટરફેસ 

કર� શકે છે અને ટે�લમેટ્ર� દ્વારા ઑફ-સાઇટ મા�લક અથવા કો�ટ્રાક્ટરને સતત અપડેટ કરેલી પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ મા�હતી મોકલી 

શકે છે. ELLD ધરાવતા ટાંક�ના મા�લકો માટે હવે તેમની ઑ�ફસમાં પાઇ�પ�ગ પર�ક્ષણ અને એલામર્ની મા�હતી મેળવવી સામાન્ય 

છે, જ ેરેકોડ્�સની �ળવણી, �ળવણી અને લીક તપાસને વ�ુ અસરકારક બનાવે છે. 

ELLD �સ�ટમમાં ઇલેક્ટ્રો�નક દબાણ ઊ�ર્પ�રવતર્ક અથવા ફ્લો મીટરનો સમાવેશ થાય છે જે STP �ડસ્ચાજ�  એસેમ્બલી પર 

માઉ�ટ થયેલ છે �ાં સામાન્ય ર�તે યાં�ત્રક લીક �ડટેક્ટર �ા�પત કરવામાં આવશે. ELLD કાં તો ATG કન્સોલ અથવા એકલા 

�નયંત્રણ પેનલ સાથે �સ�લ વાયર દ્વારા અથવા હાલના STP �રલે ઇલે�ક્ટ્રકલ નળ� દ્વારા જોડાયેલ છે. ક� ટ્રોલ પેનલ અથવા ATG 

નીચેની પદ્ધ�તઓમાંથી એકનો ઉપયોગ કર�ને લાઇન લીક પર�ક્ષણ કરવા માટે પ્રોગ્રામ કરેલ છે: 

a. દબાણ ક્ષય ELLDs 

પ્રીસેટ સમય ગાળામાં દબાણ ઘટાડવા માટે માઇક્રોપ્રોસેસરનો ઉપયોગ કરો. STP દ્વારા ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ પર દબાણ કરવામાં 

આવે છે અને STPમાં ચેક વાલ્વ લાઇન દબાણ �ળવી રાખે છે. ELLD �સ�ટમ �ધણના ઉષ્મીય સંકોચનને કારણે ખોવાયેલા 

પર�ક્ષણ દબાણને વધારવા માટે પર�ક્ષણ દર�મયાન એક અથવા વ�ુ વખત STPને ચા�ુ અને બંધ કર� શકે છે. 

b. �નર�તર દબાણ ELLDs 

પર�ક્ષણ સમયગાળા દર�મયાન એસટ�પીને સ�ક્રય છોડ�ને વોલ્�ૂમ �ડસ્પ્લેસમે�ટને માપો અને ઇલેક્ટ્રો�નક ફ્લો મીટરનો 

ઉપયોગ કર�ને �ન�ષ્ક્રયતા દર�મયાન પાઇ�પ�ગમાંથી ખોવાયેલા પ્રવાહ�ના સ્તર�ંુ �નર�ક્ષણ કરો. જેમ જમે લાઇનમાંથી �ધણ 

લીક થાય છે, મીટર તે દરને માપે છે કે જ ેદરે લાઇનમાં �ધણ બદલવામાં આવે છે. �ાં �ુધી લીક દર ��ર ન થાય અથવા 

�ાં �ુધી �ધણની ખોટ ન જણાય, ત્યાં �ુધી તે દેખરેખ કરવા�ંુ ચા�ુ રાખશે. 

�મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટરની જેમ, ELLDs દરેક �ધણ �વતરક સ�ક્રયકરણ વચ્ચે આપ��કારક 3.0 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ 

કરે છે. �ુ� તફાવત એ છે કે �ારે યાં�ત્રક ઉપકરણો �ડસ્પેન્સર પર ઉત્પાદના પ્રવાહને પ્ર�તબં�ધત કર�ને સમસ્યા �વશે ઑપરેટરને 

ચેતવણી આપવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આવે છે, ત્યારે ELLD ઉપકરણો �ડસ્પેન્સરમાં ઉત્પાદના પ્રવાહને સં�ૂણર્પણે બંધ કરવા 

અથવા શ્રા�/�વઝુઅલ એલામર્ને સ�ક્રય કરવા માટે �ડઝાઇન અને �ા�પત કરવામાં આવે છે. 

મહત્વ�ૂણર્: 

જો ELLD માત્ર શ્રા� અથવા �વઝુઅલ એલામર્ માટે પ્રોગ્રામ કરેલ હોય, તો ધ્યાન આપ્યા વગરની �ુ�વધા માટે મા�લક/ઑપરેટર 

�નયમ.04(4)(a) અને ટેનેસી કોડ ટ�કા કરેલ § 68-215-102(a)1�ંુ ઉલ્લંઘન કર� શકે છે જો તે એક કલાકની અંદર દસ પાઉન્ડ 

પ્ર�ત વગર્ �ચ લાઇન દબાણ પર કલાક દ�ઠ ત્રણ ગેલન�ંુ લીક શોધે છે. આ �કસ્સામાં ELLD ને �ડસ્પેન્સરનો પ્રવાહ સં�ૂણર્પણે બંધ 

કરવા માટે પ્રોગ્રામ કરેલ હોવો જોઈએ. 
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ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરોના દાખલાઓ 

  

Veeder Root PLLD 

  

Veeder Root WPLLD 

Veeder Root વાયરલેસ દબાણ�ુક્ત લાઇન લીક �ડટેક્ટર (“WPLLD”) દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્ક અને ચેક વાલ્વનો ઉપયોગ કરે છે 

�ાં LLD સામાન્ય ર�તે �ા�પત કરવામાં આવશે. એક �વ�ુત �સ્વચ STP વીજધારક સાથે જોડાયેલ છે, જ ેSTP ના હાલના 

�વ�ુત જોડાણોનો ઉપયોગ કર�ને સ્વચા�લત ટાંક� માપન કન્સોલ સાથે સંચાર કરે છે. જો ઉપકરણ લાઇનના દબાણની ખોટ શોધી 

કાઢે છે, તો �વ�ુત સ્વીચ વીજધારકને ચાજ�  કરવાની મંજૂર� આપ�ંુ નથી, તેથી STPને ઉત્પાદને પંપ કરવાથી અટકાવે છે. આ �ુ�નટ 

0.1, 0.2 અને 3.0 �પીએચના લીક દરને શોધી શકે છે. Veeder-Root WPLLD કેટલાક ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ 

સાથે 3.0 �પીએચ પર�ક્ષણ માટે માન્ય છે. લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાંકન�ું રા��ય કાયર્ જૂથ ("NWGLDE") 106

16 અથવા 

ઉત્પાદકની �ાપન �ૂચનાઓ દ્વારા �નદ��શત કયાર્ �ુજબ �ુસંગતતા ચકાસવાની ખાતર� કરો.107

17  

 
16�નયમ 0400-18-01.04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 
17�નયમ 0400-18-01.04(1)(a)2(i) દ્વારા જ�ર� 
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Incon TS-LLD (Franklin Fueling) 

Incon TS-LLD એ વોલ્�ૂમ �ડસ્પ્લેસમે�ટ ELLD છે જ ેઇલેક્ટ્રો�નક ઇ�ટરફેસ કન્સોલ (ઉપર) સાથે એકલા ઉપકરણ તર�કે �ા�પત 

કર� શકાય છે અથવા Incon સ્વચા�લત ટાંક� માપન �સ�ટમ સાથે સી�ંુ કનેક્ટ કર� શકાય છે. TS-LLD સખત અને ફ્લે�ક્સબલ 

પાઇ�પ�ગ માટે બે મોડલમાં ઉપલબ્ધ છે (�નર�ક્ષણ દર�મયાન �ુસંગતતા માટે મોડલ નંબર ચકાસો). તે ગેસો�લન, ડ�ઝલ, ઉડ્ડયન 

�ધણ અને �ધણ તેલ ધરાવતી UST �સ�ટમો માટે �ુસંગત છે (E85 �ુસંગત નથી). 

ન�ધ: Franklin Fueling ઉચ્ચ વોલ્�ૂમ �ુ�વધાઓ પર TS-LLD નો ઉપયોગ કરવાની ભલામણ કર�ંુ નથી �ાં પાઇ�પ�ગ �ુ�ુટ 
10 ગેલન પ્ર�ત �મ�નટથી વ�ુ હોય અથવા જેમાં એક સમયે 4 અથવા વ�ુ �ડસ્પેન્સસર્ સ�ક્રય હોય. 

  
Incon TS-LS300 અને LS500 Autolearn 

ઉપર �ચ�ત્રત Incon Autolearn ELLD �સ�ટમમાં લાઇનમાં દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્ક અને ઉ�ર્પ�રવતર્કમાંથી ડેટા�ું �ૂલ્યાંકન કરવા માટે દેખરેખ 

કન્સોલમાં માઇક્રોપ્રોસેસરનો સમાવેશ થાય છે. કાયાર્ત્મક તત્વ STP સંચલાન દબાણની ઉપર સેટ કરવામાં આવે છે જેથી �ારે STP બંધ થાય, 

ત્યારે �સ�ટમ દબાણ ડ્રોપના આધારે લીકને શોધી શકશે. આ ELLD ઉપકરણો પ્રાર� �ભક �ટાટ�-અપ પર�ક્ષણ દર�મયાન પાઇ�પ�ગ �સ�ટમની 

�વ�શ�તાઓને રેકોડ�  કરે છે, આમ �સ�ટમ ચલોમાં �વ�વધતાઓ જમે કે પાઇ�પ�ગ ���ત�ાપકતા અને �પરેખાંકન (જમે કે હાઇ�બ્રડ �સ�ટમમા ં

કઠોર �વ. ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગની માત્રા) જોવાની મંજૂર� આપે છે. 
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OPW મોડલ 327 વોલ્�ૂમે�ટ્રક લાઇન લીક �ડટેક્ટર (VLLD) 

આ વોલ્�ૂમે�ટ્રક ઈલકે્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર સબમ�સ�બલ પંપ �રલે પર �ા�પત લાઇન લીક ઈ�ટરફેસ મો�ુલનો ઉપયોગ કર�ને OPW 

Integra સ્વચા�લત ટાંક� માપક કન્સોલ સાથે સંચાર કરે છે. VLLD એક ઉત્પાદ લાઇન મેનીફોલ્ડ �પરેખામાં �ા�પત ચાર (4) સબમ�સ�બલ પંપ 

મોટસર્ને �નયં�ત્રત કર� શકે છે. તે દબાણ�ુક્ત ઉત્પાદ લાઇનમાં માત્રા ફેરફારોને શોધવા અને માપવા માટે આંત�રક પ્રવાહ સેન્સર સાથે �ડઝાઇન 

કરવામાં આ�ંુ છે અને �ારે કોઈ �ધણ �વત�રત કરવામાં આવ�ું નથી, ત્યારે ઉત્પાદન પાઇ�પ�ગમાં વોલ્�ૂમ ફેરફારો�ું �નર�ક્ષણ કર� શકે છે. 

જો બે STP એક ઉત્પાદ લાઇન સપ્લાય કરે છે, તો STP ચા�ુ હોય ત્યારે 3.0 �પીએચ સમકક્ષ લીક પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવી શકે છે. 

ઉપકરણ 535.7 ગેલનની મહ�મ ક્ષમતા સાથે સખત અથવા ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ સંયોજનો સાથે �ુસંગત છે  
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રેડ જકેેટ Linemaster ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરનો ઉપયોગ રેડ જકેેટ PPM 4000 અથવા RLM 9000 સ્વચા�લત ટાંક� 

માપન �સ�ટમો સાથે થાય છે. STP શટડાઉન �ુ�વધાઓ ઉપરાંત, ATG દ્વારા જનરેટ કરવામાં આવેલ લીક અહેવાલ, LED 

લાઈટ્સની શ્રેણીઓ �વ�ુત �ૃહ પર �વ�ઝટ ગ્લાસ દ્વારા દેખાય છે જથેી ઑપરેટર અથવા ટેક�ન�શયનને ચેતવણી આપવામાં આવે 

કે લીક શોધાઈ છે અથવા પર�ક્ષણો હાથ ધરવામાં આવી ર�ા છે. 

   
Campo/Miller LS-300 દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્ક ELLD 

LS-300 માટે ઇ�ટરફેસ કન્સોલ �ડસ્પેન્સર પર અથવા �ુ�વધાની અંદર �ા�પત કર� શકાય છે. દબાણ પ�રવતર્ક STP પર અથવા 

શીયર વાલ્વની નીચે જોડાયેલ છે. જો કે Campo Miller ઉપકરણ બંધ કરવામાં આ�ંુ છે, પર� �ુ હવે Franklin Fueling દ્વારા 

ઉત્પા�દત ઉપકરણમાં Incon TS-LS300 Autolearn તર�કે ટેક્નોલો�નો સમાવેશ કરવામાં આ�ંુ છે (પાછલા �ૃ� પર ફોટો 

જુઓ). �ાં Campo Miller ઉપકરણ �ા�પત કરે�ું હોય, ત્યાં ઑપરેટર દ્વારા સાપ્તા�હક ધોરણે તેની �વઝુઅલી તપાસ કરવી 

આવશ્યક છે અને ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અને �ૃતીય પક્ષ પ્રમાણન અ�ુસાર દર 30 �દવસે સં�ૂણર્ કાયર્ પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં 

આવ�ું આવશ્યક છે.108

18 આ ઉપકરણની ન્�ૂનતમ લીક સીમા 2.36 �પીએચ છે અને તેથી તે માત્ર 3.0 �પીએચ આપ��કારક 

લીક શોધ માટે યોગ્ય છે. આ ઉપકરણમાં માત્ર શ્રા� અને �વઝુઅલ એલામર્ હોવાથી, તેનો ઉપયોગ �નયમ .04(4)(a) 

હેઠળ માનવર�હત �ુ�વધાઓ પર થઈ શકશે ન�હ. વા�ષ�ક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ, મધ્યવત� દેખરેખ અથવા SIR પણ મા�સક 

 
18�નયમો 0400-18-.01-.04(2)(a)2 અને .04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 

ઈલેક્ટ્રો�નક હાઉ�સ�ગ 
(ATG સાથે જોડાય છે) 

દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્ક 

રેડ જકેેટ Linemaster દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્ક ELLD 
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�રલીઝ શોધની જ��રયાતોને પહ�ચી વળવા માટે હાથ ધરવામાં આવે છે, �નયમો .04(1)(a), .04(2)(b)1., અને .04(4) જુઓ. 

12. ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્શન સાથે જોડાયેલી સામાન્ય સમસ્યાઓ 

a. અયોગ્ય �ાપન/પ્રોગ્રા�મ�ગ 

 

Veeder Root ELLD સેટઅપ મા�હતી ચકાસવામાં આવશે: 

• પાઇ�પ�ગ પ્રકાર- પાઇ�પ�ગની ���ત�ાપકતા ન�� કરે છે, જો મા�હતી ખોટ� હોય તો ELLD પર�ક્ષણ પ�રણામો 

અમાન્ય છે. 

• લાઇનની લંબાઈ- જો લાઇનની લંબાઈ �ૂબ લાંબી સેટ કરેલી હોય: પર�ક્ષણ�ંુ પ�રણામ ખોટુ�  હોઈ શકે છે. વાસ્ત�વક 

લાઇન લંબાઈના 30% ની અંદર સચોટ હોવી જોઈએ. 

• શટડાઉન રેટ- 0.1, 0.2, 3.0 �પીએચ અથવા એકે ન�હ ની એડજ�ટેબલ સે�ટ�ગ. જો એકે ન�હ પસંદ કરેલ હોય, 

તો કોઈ આપ��કારક લાઇન લીક �ડટેકશન નથી. 

• ELLD પાઇ�પ�ગ લેબલ- ELLD �ાન અને પર�ક્ષણ પ�રણામ ચકાસવા માટે જ�ર� છે. 

• 3.0 �પીએચ પા�સ�ગ પર�ક્ષણ પ�રણામ - 3.0 �પીએચ આપ��કારક લીક �ડટેકશન માટે જ�ર�. 

• 0.2 �પીએચ પા�સ�ગ પર�ક્ષણ - મા�સક દેખરેખ �વકલ્પને પહ�ચી વળવા માટે વૈક�લ્પક. 

• 0.1 �પીએચ પા�સ�ગ પર�ક્ષણ - વા�ષ�ક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ �વકલ્પને પહ�ચી વળવા માટે વૈક�લ્પક. 

જો ELLDs નો ઉપયોગ મા�સક (0.2 �પીએચ) અથવા વા�ષ�ક (0.1 �પીએચ) લીક �ડટેક્શન આવશ્યકતાઓ માટે 

કરવામાં આવે છે, તો પર�ક્ષણો યોગ્ય ર�તે હાથ ધરવામાં આવે છે તેની ખાતર� કરવા માટે તેઓ �ુ�વધાર અથવા પ્રમા�ણત 

ટેક�ન�શયન દ્વારા પ્રોગ્રામ કરેલા હોવા જોઈએ. વાર�વાર ખોટા અલામર્ને રોકવા અને લીક �ડટેકશનની ક્ષમતાને ચકાસવા માટે 

પાઇ�પ�ગનો પ્રકાર, ���ત�ાપકતા અને લંબાઈ જવેા પ�રબળો સેટ કરવા જોઈએ, �નયમો જુઓ .02(1)(c), .03(1)(e), 

and .04(1)(a) અને (b). આ પ�રમાણોની યોગ્ય ર�તે સેટ થવાની ચકાસણી કરવા માટે �નર�ક્ષકોને દર છ વષ� ટાંક�ની 

દેખરેખ અથવા અન્ય ઈ�ટરફેસ કન્સોલમાંથી જનરેટ થયેલ "દબાણ લાઇન લીક સેટઅપ" અહેવાલની જ�ર પડશે. જો 

પ્રોગ્રામ કરેલ પાઇ�પ�ગ લંબાઈ વાસ્ત�વક પાઇ�પ�ગ લંબાઈના 30% (અથવા પચાસ (50) ��ટથી વ�ુ) પર સેટ કરેલ હોય, 

તો ELLD આપ��કારક લીક દર 4.0 �પીએચ કરતાં વધી જશે અને ઉપકરણ યોગ્ય ર�તે લીકને શોધી ન�હ શકે. 
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ઉપરાંત, અ�ુક વે�રએબલ સ્પીડ સબમ�સ�બલ પંપ જમે કે FE Petro Model IST-VFC પાસે માન્ય લીક પર�ક્ષણ પ�રણામો 

મેળવવા માટે એડજ�ટેબલ પંપ �ટાટ�અપ અને દબાણ સે�ટ�ગ યોગ્ય ર�તે સેટ હોવી આવશ્યક છે. Veeder Root PLLD 

લીક �ડટેક્શન �સ�ટમો અમાન્ય પા�સ�ગ લાઇન લીક પર�ક્ષણ પ�રણામ જનરેટ કર� શકે છે જો આ સે�ટ�ગ યોગ્ય ર�તે ગોઠવેલ 

ન હોય. �ારે FE Petro વે�રયેબલ સ્પીડ સબમ�સ�બલ પંપ �ા�પત કરવામાં આવે, ત્યારે વ�ુ મા�હતી માટે Veeder 
Root PLLD �ાપન માગર્દ�શ�કા (576013-902) વાંચો. 

b. સબમ�સ�બલ પંપના ઘટકોની �નષ્ફળતા 

Ken Wilcox Associates દ્વારા 2007માં ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર ફ�લ્ડ પ્રદશર્ન પર એક ક્ષેત્ર અભ્યાસ હાથ 

ધરવામાં આ�ો હતો. આ અભ્યાસમાં �ણવા મ�ંુ છે કે �ારે FE Petro સબમ�સ�બલ પંપ Veeder Root PLLD 

ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરથી સજ્જ હોય છે, ત્યારે PLLD માત્ર 58% પર�ક્ષણોમાં �સમ્�ુલેટેડ 3.0 �પીએચ લીક 

શોધવામાં સક્ષમ હ�ંુ. 2008 પહેલા ઉત્પા�દત FE Petro STP સાઇફન જટે એસેમ્બલીથી સજ્જ હતા જ ે�નષ્ફળ થઈ શકે 

છે, જનેા કારણે PLLD લીક શોધવા�ંુ �ૂક� �ય છે. Veeder Rootએ �ળવણી �ુલે�ટન �ર� ક�ુ� છે (મેન્�ુઅલ 577013-

344�ંુ વતર્માન સંસ્કરણ, સમસ્યાને ઉકેલવા માટે PLLD અને WPLLD �ુશ્કેલી�નવારણ માગર્દ�શ�કા 

https://www.veeder.com/us/sites/veeder.com.us/files/2020-09/577013-344%20-

%20PLLD%C2%A0%26%C2%A0WPLLD%C2%A0Troubleshooting%20Guide.PDF અને FE Petroએ 

2008 પછ� ઉત્પા�દત STPsમાં સાઇફન જેટ એસેમ્બલીને ફર�થી �ડઝાઇન કર� છે. આ પ્રકારની સમસ્યાઓ એ વાત પર 

ભાર �ૂકે છે કે જો ELLDને તેમના પર�ક્ષણ પ�રણામોને અસર કરતી તકનીક� સમસ્યાઓનો અ�ુભવ થતો નથી, તો પણ 

અન્ય UST �સ�ટમ ઘટકો �નષ્ફળ થઈ શકે છે જ ેપર�ક્ષણ પ�રણામોને અમાન્ય કર� શકે છે. તેથી, આ ઉપકરણો�ંુ વા�ષ�ક 

પર�ક્ષણ વ�ુ મહત્વ�ંુ છે. 

c. �નય�મત સ�વ�સ અને માપાંકન 

અ�ુક ELLD ઉત્પાદકો દાવો કરે છે કે તેમના ઉત્પાદનો "સ્વ-�નદાન કરે" તેવા છે અને તેમને �નય�મત કાયર્ક્ષમતા તપાસની 

જ�ર નથી. જો કે, NWGLDE વેબસાઇટ પર �ૂ�ચબદ્ધ તમામ �ૃતીય-પક્ષ મંજૂર ELLD ને વા�ષ�ક સ�વ�સ અને માપાંકનની 

જ�ર છે. તમામ ELLDs�ંુ વા�ષ�ક ધોરણે �વભાગના �પ્ર�સશન લાઇન �ુસ્તતા અને લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ અહેવાલ ફોમર્ CN-

1341 અ�ુસાર પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે.(જુઓ પ�ર�શ� B અને �નયમ .04(1)(d). 

d. STP પો�ઝ�ટવ શટડાઉન 

�મકે�નકલ લીક �ડટેક્ટરથી �વપર�ત જ ે3.0 �પીએચ લીક શોધવામાં આવતા "પ્રવાહને પ્ર�તબં�ધત કરે છે", અ�ુક ELLD 

�પરેખાંકનોને ફક્ત ઇ�ટરફેસ કન્સોલ પર �શ્ય/શ્રા� એલામર્ સાથે ઑપરેટરને ચેતવણી આપવા માટે પ્રોગ્રામ કર� શકાય છે. 

જો આ એલામર્ ચેતવણીઓને સ્વીકારવામાં આવે અને પછ� અવગણવામાં આવે, તો લાંબા સમય �ુધી લીક શોધી ન�હ 

શકાય. આજ ેઉત્પા�દત તમામ ELLD �સ�ટમો STPને પો�ઝ�ટવ શટડાઉન કરવા સક્ષમ છે. અ�ુક જૂના મોડલ જમે કે 

Campo/Miller LS-300 આ �ુ�વધા પ્રદાન નથી કરતા. ELLD ને પો�ઝ�ટવ STP શટડાઉન અથવા .04(1)(d) અ�ુસાર 

પો�ઝ�ટવ શટડાઉન જ�ર� હોય, ત્યારે માનવર�હત �ુ�વધાઓ �સવાય ઑપરેટરને સમસ્યા �વશે ચેતવણી આપવા માટે સતત 

સાંભળ� શકાય તે�ું એલામર્ પ્રદાન કરવા માટે પ્રોગ્રામ કરેલ હો�ું જોઈએ. આ કાયર્ ઉપકરણના લાઇન લીક સેટઅપ 

અહેવાળમાં અથવા પ્રમા�ણત ટેક�ન�શયન દ્વારા ચકાસવામાં આવી શકે છે. 
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https://www.veeder.com/us/sites/veeder.com.us/files/2020-09/577013-344%20-%20PLLD%C2%A0%26%C2%A0WPLLD%C2%A0Troubleshooting%20Guide.PDF
https://www.veeder.com/us/sites/veeder.com.us/files/2020-09/577013-344%20-%20PLLD%C2%A0%26%C2%A0WPLLD%C2%A0Troubleshooting%20Guide.PDF


33 

e. પાઇ�પ�ગ પ્રકાર �ુસંગતતા

ઉપર �ચ�ત્રત Veeder Root WPLLD 

“વાયરલેસ” દબાણ�ુક્ત ઇલેક્ટ્રો�નક 

લાઇન લીક �ડટેક્ટર મોટા ભાગના 

ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ 

�પરેખાંકનો સાથે �ુસંગત નથી કારણ કે 

તેઓ સંચાલન દબાણ હેઠળ પાઇ�પ�ગ 

�ડફ્લેક્શન અને �વસ્તરણને ધ્યાનમાં 

ન�હ લઈ શકતા. આ પ્રકારના ELLDને 

�ુ�નટની ટોચ પરના એલ્�ુ�મ�નયમ નળ� 

દ્વારા ઓળખવામાં આવે છે જ ેATG ને 

ડેટા સંચા�રત કરવા માટે STP �ડસ્ચાજ�  

એસેમ્બલી સાથે જોડાય છે. 

WPLLD કેટલાક ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ સાથે 3.0 �પીએચ પર�ક્ષણ માટે માન્ય છે. NWGLDE અથવા 

ઉત્પાદકની �ાપન �ૂચનાઓ દ્વારા �નદ��શત કયાર્ �ુજબ �ુસંગતતા ચકાસવાની ખાતર� કરો. 

f. રેકોડ�ની �ળવણી

અ�ુક ELLD �સ�ટમો જમે કે Incon TS-LLD કે જે ATG કન્સોલ સાથે જોડાયેલ નથી, તે લે�ખત પર�ક્ષણ અહેવાલ અથવા 

લાઇન લીક પર�ક્ષણ જનરેટ ન�હ કરે. તેના બદલે, તેઓ ઈ�ટરફેસ કન્સોલનો ઉપયોગ કરે છે જ ેઑપરેટરને ઈલેક્ટ્રો�નક 

�ડસ્પ્લે પર કોડ્સની શ્રેણી સાથે ચેતવણી આપે છે. લીક �ડટેક્શન માટે રેકોડ�ની �ળવણી જ��રયાતો�ંુ પાલન કરવા માટે, 

આ પ્ રકારના ELLD સાધનોનો ઉપયોગ કરતા મા�લક/ઑપરેટરોએ ઉપકરણ�ું મા�સક �નર�કષણ કરવામાં આવે છે તે 

ચકાસવા માટે એક લે�ખત લૉગ �ળવવો જોઈએ. �નયમો .03(2)(b)11. અન ે.04(5) જુઓ. 

વા�ષ�ક લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણના પ�રણામો �નયમ .04(1)(a)3 અને .04(5)(b)2 અ�ુસાર ઓક્ટોબર 13, 2021થી શ� 

થતા ત્રણ (3) વષર્ માટે �ળવવામાં આવશે. �ાપન વખત ેતમામ નવી UST �સ�ટમો�ુ ંપર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

�નયમ .02(3)(c)3.(ii) જુઓ. 

g. �મકે�નકલ અને ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્�ું પર�ક્ષણ

�મકે�નકલ અને ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરના તમામ ઉત્પાદકોને તેમના ઉત્પાદનો�ંુ �ાપન અને તે પછ� ઓછામાં ઓછુ�  

વા�ષ�ક પર�ક્ષણ કર�ું જ�ર� છે.109

19 �વભાગે �નધાર્�રત ક�ુ� છે કે "કાયર્કાર�" અથવા �ુણાત્મક પર�ક્ષણ એ �ુ�ન��ત કર�ંુ 

નથી કે લાઇન લીક �ડટેક્ટર પયાર્પ્ત ર�તે �રલીઝ શોધી શકે છે કારણ કે સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્ટરને ફક્ત "કાયર્કાર�" 

તર�કે �ા�ા�યત કરવાનો અથર્ એ નથી કે ઉપકરણ 3.0 �પીએચ 10 psi�ંુ ધોરણ �નયમ 04(4)(a) �ુજબ પહ�ચી શકે 

છે. દાખલા તર�કે, જો MLLD સમય જતાં તે �બ�દ ુ�ુધી અધોગ�ત પામે છે કે તે માત્ર 10 psi પર 5.0 �પીએચ લીકને 

શોધી શકે છે, તો તે �નયમ .04(4)(a) ની જ��રયાતોને �ૂણર્ ન�હ કરે. 

�વભાગે �નયમ .04(4)(a) અ�ુસાર લાઇન લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ પ�રણામો સબ�મટ કરવા માટે CN-1341 �પ્ર�સઝન 

લાઇન �ુસ્તતા અને લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ અહેવાલ (પ�ર�શ� A જુઓ) તૈયાર કય� છે, જેથી ટાંક�ના મા�લકો અને સેવા 

19�નયમો 0400-18-.01-.04(1)(a)3 અને .04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 
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પ્રદાતાઓને �નયમો .04(5)(b) અને .04(5)(c) �ુજબ તે�ંુ પાલન કરવામાં મદદ મળે. દરેક �ૃતીય પક્ષ માન્ય પર�ક્ષણ 

પ્ર�ક્રયા યોગ્ય ર�તે અ�ુસરવામાં આવી રહ� છે કે કેમ, તે �નધાર્�રત કરવા માટે આ ફોમર્ પર જ�ર� ડેટા મહત્વ�ૂણર્ છે. 

13. લાઇન �સુ્તતા પર�ક્ષણ માટેની આવશ્યકતાઓ 

જો લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પસંદ કરેલ હોય, તો �નયમ .04(2)(b)1.(ii) માટે જ�ર� છે કે તે પદ્ધ�ત ઉત્પાદક દ્વારા પ્રમા�ણત 

પર�ક્ષક દ્વારા વા�ષ�ક ધોરણે હાથ ધરવામાં આવે. જો ઉત્પાદકને પર�ક્ષકને પ્રમા�ણત કરવાની આવશ્યકતા હોય, તો �નયમો 

.04(1)(a)2 અને .04(5) હેઠળ પ�રણામો સ્વીકાયર્ હોય તે માટે પર�ક્ષકે વતર્માન પ્રમાણન 

�ળવ�ું આવશ્યક છે. લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ �નયમ 04(4)(b) �ુજબ સામાન્ય સંચાલન દબાણના દોઢ ગણા પર કલાક દ�ઠ 

0.1 ગેલન જેટ�ું ના�ંુ લીક શોધવામાં સક્ષમ હો�ું જોઈએ. હાલમાં ઘણી �ૃતીય પક્ષ માન્ય લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ છે 

જનેો ઉપયોગ વા�ષ�ક 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓને સંતોષવા માટે કર� શકાય છે. �ુ� પ્રકારની લાઇન �ુસ્તતા 

પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ છે: 

a. �નર�તર દબાણ વોલ્�ુમે�ટ્રક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

   

Petro-Tite લાઇન પર�ક્ષક Acurite લાઇન પર�ક્ષક Tanknology TLD-1 લાઇન પર�ક્ષક 

લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણની આ પદ્ધ�તમાં વધારાના દબાણને દાખલ કરવા માટે હાથથી સંચા�લત હાઇડ્રો�લક પંપ અથવા 

નાઇટ્રોજન જવેા �ન�ષ્ક્રય ગેસનો ઉપયોગ કર�ને ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગના વધારાના દબાણનો સમાવેશ થાય છે. �ૂવર્-�નધાર્�રત 

સમયગાળા દર�મયાન, પર�ક્ષક દબાણ માપકનો ઉપયોગ કર�ને ઉત્પાદન લાઇનમાં દબાણમાં ફેરફાર�ંુ �નર�ક્ષણ કરે છે. 

Petro-Tite લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત લાઇનમાં વધારા�ંુ �ધણ ઉમેર�ને સતત દબાણ ગોઠવણોનો ઉપયોગ કરે છે. 

આ પદ્ધ�ત માટે પર�ક્ષકને ઉત્પાદ લાઇનના �વસ્તરણ, ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગની ���ત�ાપકતા, અથવા ફ્લેક્સ 

કનેક્ટસર્ માટે વળતર અને પર�ક્ષણમાં આ પ�રબળોને "મંજૂર�પાત્ર બ્લીડબેક" તર�કે વળતર આપવાની જ�ર છે. �ારે 

પાઇ�પ�ગ�ંુ દબાણ �ૂન્ય થઈ �ય, ત્યારે પર�ક્ષણના અંતે બ્લીડબેક ન�� થઈ શકે છે. �ૂન્ય સંચાલન દબાણ પે્રશર પર 

વોલ્�ૂમે�ટ્રક �સ�લન્ડરમાં એકત્ર કરાયેલ ઉત્પાદની માત્રાની �ુલના �ૂવર્-�નધાર્�રત માત્રા સાથે કરવામાં આવે છે જ ે માન્ય 

બ્લીડબેક છે. જો �ુનઃપ્રાપ્ત કરેલ ઉત્પાદની માત્રા માન્ય બ્લીડબેક કરતાં વ�ુ હોય, તો પર�ક્ષણ અમાન્ય છે. �ારે પાઇ�પ�ગ 

�વસ્તરણ માટે 3 �ચ કરતા વધારે ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અથવા પાઇ�પ�ગ �ાસનો સામનો કરવામાં આવે, 

ત્યારે પર�ક્ષણ દબાણ પર એક કલાક�ંુ �ૂવર્પર�ક્ષણ જ�ર� છે. Petro-Tite લાઇન પર�ક્ષક, Acurite લાઇન પર�ક્ષક અને 

Tanknology TLD-1 લાઇન પર�ક્ષક આ પ્રકારના ઉપકરણના ઉદાહરણો છે. 

b. ઇલેક્ટ્રો�નક દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્ક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

આ પ્રકાર�ંુ લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અને વોલ્�ૂમે�ટ્રક પદ્ધ�તઓ વચ્ચેનો તફાવત એ છે કે દબાણ ક્ષય પદ્ધ�ત �ૂવર્-�નધાર્�રત 
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સમયગાળા દર�મયાન દબાણ ફેરફારોની શ્રેણીને મો�નટર કરવા માટે ફ�લ્ડ પર �ાપન કરેલ ઇલેક્ટ્રો�નક દબાણ 

ઉ�ર્પ�રવતર્કનો ઉપયોગ કરે છે. દબાણમાં ફેરફારને મો�નટર કરવા માટે પદ્ધ�ત દબાણ ગેજનો ઉપયોગ કરે છે. MassTech 

ML3P લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત આ પ્રકારના ઉપકરણ�ંુ ઉદાહરણ છે. ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ કે જે 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં કાયમી ધોરણે �ા�પત કરવામાં આવે છે તે પણ દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્કનો ઉપયોગ કરે છે 

અને તેનો ઉપયોગ લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ જ��રયાતોને પહ�ચી વળવા માટે કર� શકાય છે. જો કે �નયમોમાં 1.5 ગણા 

સંચાલન દબાણ પર લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કરાવવાની આવશ્યકતા હોય છે, ELLDs ગા�ણ�તક અલ્ગો�રધમનો ઉપયોગ 

કર�ને વધેલા પર�ક્ષણ દબાણ�ંુ અ�ુકરણ કરે છે અને �નયમો04(1), .04(2)( b)1.(ii) અને .04(4) �ુજબ મા�સક દેખરેખ 

અને લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ માટે �ૃતીય પક્ષ પર�ક્ષણ આવશ્યકતાઓને સંતોષે છે. 

c. બા� લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

હાલમાં PraxAir (�ૂત�ૂવર્ Tracer Research) ટે્રસર ટાઈટ પદ્ધ�ત એ એકમાત્ર બા� પદ્ધ�ત છે જ ેNWGLDE �ૃતીય પક્ષને 

�નયમ .04(4)(b) માં ટાંક� અને લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ માટે 1.5 ગણા સંચાલન દબાણની આવશ્યકતાઓને 0.1 �પીએચ 

પર પહ�ચી વળવા માટે મંજૂર� આપવામાં આવી છે. આ પદ્ધ�તમાં ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગ ટે્રન્ચની ન�કમાં સે�પ�લ�ગ 

પ્રોબ્સની �ુ�વધાનો સમાવેશ થાય છે. માટ�ની ચકાસણી કાયમી ધોરણે �ા�પત કર� શકાય છે અને વા�ષ�ક ધોરણે 

�ુનઃઉપયોગ કર� શકાય છે. મા�લક��ંુ ટે્રસર કે�મકલ સી�ંુ UST �સ�ટમમાં દાખલ કરવામાં આવે છે. ટે્રસર ટાંક�માં પેટ્રો�લયમ 

ઉત્પાદ સાથે ભળે છે અને તેને UST �સ�ટમને બંધ કરવાની જ�ર નથી. જો લીક હશે, તો ટે્રસર કે�મકલ આસપાસની 

જમીનમાં છટક� જશે. સે�પલ પ્રોબ્સમાંથી હવા/બાષ્પના ન�ૂનાઓ એક�ત્રત કરવામાં આવે છે અને �ટ્ર�લયન દ�ઠ 10 ભાગો 

જટેલી ઓછ� સાંદ્રતામાં ટે્રસરની હાજર� માટે �વ�ેષણ કરવામાં આવે છે. પર�ક્ષણ સમયની લંબાઈ ટાંક�ના કદ, ટાંક�માં 

ઉત્પાદની માત્રા અને ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ અ�ુસાર ઉત્પાદની �ડ�લવર�ની આવતર્ન પર આધા�રત છે. 

માટ�ની અભેદ્યતા અને પાઇ�પ�ગ ટે્રન્ચની ન�કમાં તળ-ખડક અથવા �ૂગભર્ પાણીની હાજર� જવેા પ�રબળો પર�ક્ષણ 

પ્ર�ક્રયાને અસર કર� શકે છે. 

14. લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ સાથ ેજોડાયેલ સામાન્ય સમસ્યાઓ 

a.  પાઇ�પ�ગમાં વરાળના પૉકેટ્સ અને વરાળ�ું �વસ્તરણ 

�ારે પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો સ�વ�સ કરવામાં આવી હોય, લીક �ડટેક્ટર બદલવામાં આવે અથવા �ારે પ્રી�મયમ ગેસો�લન 

અથવા મોસમી કેરોસીન જવેી પાઇ�પ�ગ �સ�ટમોનો વાર�વાર ઉપયોગ થતો ન હોય, ત્યારે વરાળના પૉકેટ્સ વાર�વાર થાય છે. 

મોટ� માત્રામાં �ધણ તમામ વરાળ પૉકેટ્સથી બહાર નીકળ� �ય, તે પહેલાં નવા �ાપનોમાં વરાળના પૉકેટ્સ પણ સામાન્ય 

છે. જો એક અથવા વ�ુ �ડસ્પેન્સસર્ દૂર કરવામાં આ�ા હોય અને ઉત્પાદની પાઇ�પ�ગ યોગ્ય ર�તે અલગ અથવા દૂર કરવામાં 

આવી ન હોય, તો આ "ડેડ એન્ડ" પાઇ�પ�ગ ટ�મ�નેશનમાં વરાળ એકત્ર થશે અને લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ �ુશ્કેલ બનશે. 

દબાણ�ુક્ત પ્રવાહ� વરાળને સંકોચવા માટે દબાણ કરશે અને સંભવતઃ લીક થવાના ખોટા સંકેત આપશે. જો પર�ક્ષકને શંકા 

હોય કે તેઓ હાજર છે તો લાઇન પર�ક્ષકે લાઇન પર�ક્ષણ �ૂણર્ કરતા પહેલા વરાળના પૉકેટ્સ સાફ કરવા જોઈએ. પર�ક્ષણ 

સમયગાળા વચ્ચે 0.3 ગેલન અથવા તેનાથી વ�ુની વોલ્�ૂમ ર��ડ�ગ �ભ�તા પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં વરાળના પૉકેટ્સની હાજર� 

�ૂચવી શકે છે. 

b. પાઇ�પ�ગ �ડફ્લેક્શન 

�ારે પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં ફ્લે�ક્સબલ પ્લા��ટક પાઇ�પ�ગ અથવા �ટ�લ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ �ા�પત કરવામાં આવે છે, ત્યારે 

વોલ્�ૂમે�ટ્રક અને દબાણ ક્ષય લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ વધારાના પર�ક્ષણ દબાણ હેઠળ �વસ્તરણ કરવાની પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમની ક્ષમતા માટે જવાબદાર હોવા જોઈએ.21 ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ �સ�ટમો દરેકમાં અલગ-અલગ દરો ધરાવે છે જનેા 

પર તેઓ �વસ્તરણ કરશે. �ણીતા દબાણ હેઠળ પાઇ�પ�ગની અંદર પ્રવાહ�ના જથ્થાના વધારાને સંબં�ધત પાઇ�પ�ગના 

�વસ્તરણની માત્રાને ���ત�ાપકતા તર�કે ઓળખવામાં આવે છે. પર�ક્ષકોએ ફ્લેક્સ પાઇ�પ�ગ અને ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ની 
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�વસ્તરણની ક્ષમતાને વળતર આપવા માટે સક્ષમ હોવા જોઈએ, જ ેબદલામાં વોલ્�ૂમે�ટ્રક �ુકસાન અને સંભ�વત ખોટા લીક 

પર�ક્ષણ પ�રણામો�ંુ કારણ બને છે. 110

20 અ�ુમ�તપાત્ર બ્લીડબેક એ એક માનક છે જનેો ઉપયોગ �ૃતીય પક્ષ પર�ક્ષકો એ 

ન�� કરવા માટે કર� શકે છે કે સ્વીકાયર્ �વસ્તરણની માત્રા આવી છે કે કેમ. 

લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષક દરેક પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં �ા�પત પાઇ�પ�ગની ચો�સ ���ત�ાપકતા, પાઇ�પ�ગની લંબાઈ અને 

ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ની સં�ાને �ણીને માન્ય બ્લીડબેકની ગણતર� કર� શકે છે. એકવાર પર�ક્ષણ �ૂણર્ થઈ �ય પછ�, પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમમાંથી દબાણ દૂર કરવામાં આવે છે અને લાઇનમાં ઉત્પાદની ચો�સ માત્રા વોલ્�ૂમે�ટ્રક બ્�ુરેટમાં માપવામાં આવે છે. 

પર�ક્ષણના પ�રણામોમાં પાઇપ �ડફ્લેક્શનની અસરોને દૂર કરવા માટે પર�ક્ષણ દબાણ પર અથવા તેનાથી ઉપરની એક 

કલાકના �ૂવર્-પર�ક્ષણ પણ હાથ ધરવામાં આવી શકે છે. ઈલેક્ટ્રો�નક ઉપકરણો જમે કે Veeder-Rot's PLLD, લાઇન 

પર�ક્ષણ દર�મયાન પાઇ�પ�ગના પ્રકાર, લંબાઈ અને �વસ્તરણની ભરપાઈ કરવા માટે �ાપન વખતે પ્રોગ્રામ કરેલ એડજ�ટેબલ 

સે�ટ�ગોનો ઉપયોગ કરે છે. 

c. ઉષ્મીય સંકોચન 

�ારે પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદ ઠ� ડુ થાય છે, ત્યારે તે સંકુ�ચત થાય છે. આ સંકોચન લાઇનમાં ઉત્પાદના એક� દર 

જથ્થાને ઘટાડે છે, તેમ છતાં પયાર્વરણમાં કોઈ ઉત્પાદન છોડવામાં આ�ંુ નથી. �ૃતીય-પક્ષ લાઇન પર�ક્ષક ઉત્પાદના �ુકસાન 

તર�કે વોલ્�ૂમમાં આ ઘટાડા�ંુ ખોટુ�  અથર્ઘટન કર� શકે છે. ઉષ્મીય સંકોચન મોટેભાગે એવા �વસ્તારોમાં થાય છે �ાં �દવસના 

અને રા�ત્રના તાપમાનમાં ન�ધપાત્ર ફેરફાર થાય છે. કેટલાક �કસ્સાઓમાં, �ારે ગરમ ઉત્પાદની �ડ�લવર� UST �સ�ટમમાં 

�ૂકવામાં આવે છે અને ઠ� ડુ થવા લાગે છે, ત્યારે ઉષ્મીય સંકોચન થઈ શકે છે. 

d. ઉષ્મીય �વસ્તરણ 

�ારે પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદ છ�છરા પાઇ�પ�ગ ખાઈમાં અથવા ભૌગો�લક �વસ્તારોમાં ન�ધપાત્ર દૈ�નક તાપમાનમાં ફેરફાર સાથે 

ગરમ થાય છે, ત્યારે પ્રવાહ� તાપમાનમાં વધારો ઉત્પાદનના જથ્થાને �વસ્�ૃત કરશે. આ ���ત લીકેજને કારણે ઉત્પાદના 

�ુકસાનને સરભર કર� શકે છે. જો ઉષ્મીય �વસ્તરણ થાય તો લાઇન પર�ક્ષણ ઉપકરણ ઉત્પાદની ખોટ શોધી ન�હ શકે. 

કેટલાક �કસ્સાઓમાં, �ારે ઠ� ડા ઉત્પાદની �ડ�લવર� ટાંક�માં �ૂકવામાં આવે છે અને આસપાસના જમીનના તાપમાને છ�છરા 

પાઇ�પ�ગ ખાઈમાં ગરમ થવા લાગે છે, ત્યારે ઉષ્મીય �વસ્તરણ થઈ શકે છે. મોટાભાગની �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ માટે 

પર�ક્ષણ શ� થાય તે પહેલાં ઉત્પાદન�ંુ તાપમાન જમીનના તાપમાન સાથે ��ર થવા માટે �ૂરતો સમયગાળો જ�ર� છે. 

15. દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ માટે રેકોડ�  રાખવાની આવશ્યકતાઓ 

બધા રેકોડ્�સ UST સાઇટ પર રાખવા જોઈએ અને �વભાગ દ્વારા �નર�ક્ષણ માટે તરત જ ઉપલબ્ધ હોવા જોઈએ, અથવા 

સરળતાથી ઉપલબ્ધ વૈક�લ્પક સાઇટ પર અને �વનંતી પર �વભાગને �નર�ક્ષણ માટે પ્રદાન કરવામાં આવશે. �નયમ 03(2)(c)1.(i) 
અને (ii) જુઓ. 

a. પાઇ�પ�ગ �ાપન, �ળવણી અને સમારકામ 

UST �સ�ટમના કાયર્કાર� �વન માટે પાઇ�પ�ગના બદલી�ંુ દસ્તાવે�કરણ કરતા તમામ રેકોડ્�સ �ળવવા આવશ્યક છે. 

�નયમ .02(6)(f) જુઓ. �સ�ટમના કાયર્કાર� �વન માટે UST �સ�ટમ પાઇ�પ�ગ સમારકામના રેકોડ્�સ પણ �ળવવા 

આવશ્યક છે. �નયમ .02(7)(h જુઓ. તમામ માપાંકન, �ળવણી, અને �રલીઝ શોધ સાધનો કે જ ેકાયમી ધોરણે સાઇટ 

પર ��ત હોય છે તેના રેકોડ્�સ, સ�વ��સ�ગ કાયર્ �ૂણર્ થયા પછ� ઓછામાં ઓછા એક વષર્ �ુધી �ળવવા આવશ્યક છે. 

�નયમો .04(5)(c) અને.03(2)(b)11 જુઓ. �રલીઝ શોધ સાધનો ઉત્પાદક દ્વારા �ૂરા પાડવામાં આવેલ આવશ્યક માપાંકન 

અને �ળવણીના કોઈપણ શે�ુલ્સ �ાપનની તાર�ખથી પાંચ (5) વષર્ �ુધી �ળવી રાખવા જોઈએ. 

 
20�નયમ 0400-18-01-.04(1)(d) દ્વારા જ�ર� 



37 

b. પાઇ�પ�ગ લીક �ડટેકશનના રેકોડ્�સ

1. વા�ષ�ક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ

સૌથી તાજતેરના લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ�રણામો �નયમો .03(2)(b)11.અને .04(5)(b)ની જ��રયાત �ુજબ 

�ળવવા જોઈએ. પર�ક્ષણના પ�રણામો �વભાગના �પ્ર�સશઝન લાઇન �ુસ્તતા અને લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ અહેવાલ 

ફોમર્ CN-1341 પર રેકોડ�  કરવામાં આવશે અને ઓછામાં ઓછા એક વષર્ �ુધી �ળવવામાં આવશે. �નયમો 

.03(2)(b)11, .04(4)(a) અને (b) અને .04(5)(b) જુઓ. 

2. �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટર

�નયમ .04(4)(a) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ વા�ષ�ક ધોરણે પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે, અને �નયમ.04(5)(b)2 અને 

.03(2)(b)11 દ્વારા જ�ર� યાં�ત્રક �રલીઝ શોધ ઉપકરણ કાયર્ક્ષમતા પર�ક્ષણ�ંુ પાલન કરવા માટે પ�રણામો ઓછામાં 

ઓછા ત્રણ વષર્ �ુધી �ળવવામાં આવે છે. �નયમ .04(5) દ્વારા જ�ર� �ુજબ �વભાગની �પ્ર�સશન લાઇન �ુસ્તતા 

અને લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ અહેવાલ ફોમર્ CN-1341 પર પ�રણામો ન�ધવામાં આવશે. ઓછામાં ઓછા, આ 

પ�રણામો: 

• પર�ક્ષણ કરેલ દરેક ઘટકની યાદ� આપવી જોઈએ;

• �ૂચવો કે પર�ક્ષણ કરાયેલ દરેક ઘટક �નયમ 04(1)(a)3ના માપદ�ડોને �ૂણર્ કરે છે કે કેમ;

• પગલાં લેવાની જ�ર છે કે કેમ તે �ૂચવો; અને

• સમસ્યાને �ુધારવા માટે લેવાયેલ કોઈપણ પગલાં�ંુ વણર્ન કરો

3. ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ 

�નયમ .04(4)(a) દ્વારા આવશ્ યકતા �ુજબ વા�ષ�ક ધોરણે પર�કષણ કર�ું આવશ્ યક છે અને �નયમ .04(5)(b)2 

અને.03(2)(b)11 દ્વારા જ�ર� ઇલેક્ટ્ટરો�નક �રલીઝ શોધ ઉપકરણ કાયક�ષમતા પર�કષણ�ું પાલન કરવા માટે 

ઓછામાં ઓછા તરણ વષ  �ુધી �ળવવામાં આવે છે. પ�રણામો �વભાગની �પર�સશન લાઇન �ુસ્ તતા અને લીક 

�ડટેકટર પર�કષણ અહેવાલ ફોમ  CN-1341 પર ન�ધવામાં આવશે. �નયમો .04(1)(a)2 અને .03(2)(b)11 

અ�ુસાર �નર�કષણ સમયે દબાણ લાઇન લીક સેટઅપ અહેવાલની નકલ પરદાન કર�ને UST કામગીર� �નર�કષણ 

દર�મયાન દર છ વષ� ELLD સેટઅપની ચકાસણી કરવી આવશ્ યક છે. આ સેટઅપ સાઇટ �વ�શ� સે�ટ�ગ્ સ જેમ કે 

પાઇ�પ�ગ પરકાર, પાઇ�પ�ગ લંબાઈ અને �ુસંગતતા ચકાસવા માટે જ�ર� છે. 
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16. મા�લક�ના બદલાવ પર રેકોડ્�સ�ું ટ્રાન્સફર

મા�લક� ટ્રાન્સફર વખતે, UST �સ�ટમના વેચાણ સ�હત, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી, અહેવાલ બનાવવાની અને રેકોડ�  રાખવાની 

જ��રયાતોને સંતોષવા માટે જ�ર� તમામ દસ્તાવેજોની નકલો USTના નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે. �નયમ .03(2)(d). 

જુઓ. 

17. �રપો�ટ�ગ

નીચેનામાં શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ છે અને 72 કલાકની અંદર �ણ કરવામાં આવશે: 

• કોઈપણ �નષ્ફળ લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ�રણામો. �નયમો .04(1)(b) અને .05(1)(a)3.(i) જુઓ.

• ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરમાંથી કોઈપણ �નષ્ફળ પર�ક્ષણ પ�રણામોના પ�રણામો. �નયમો .04(1)(b) અને

.05(1)(a)3.(i) જુઓ. 

• કોઈપણ �નર�ક્ષણ કરવામાં આવતી અસામાન્ય સંચાલન પ�ર���તઓ જમે કે �ડસ્પેન્સરની અ�નય�મત વતર્�ૂક (દા.ત.,

ધીમી �ડસ્પે�ન્સ�ગ અથવા ટ્ર�પ્ડ લીક �ડટેક્ટર), ઉત્પાદન�ંુ અચાનક �ુકસાન, અથવા ટાંક�માં પાણીની અસ્પ� હાજર�, 

અથવા જો �રલીઝ શોધના પ�રણામો શંકાસ્પદ ર�લીઝ �ૂચવે છે . જો કે, જો �સ�ટમ સાધનો ખામી�ુક્ત જણાય, પર� �ુ 

લીક ન થાય, અને તરત જ ર�કે�લબ્રેટેડ સમારકામ કરવામાં આવે, અથવા તેને બદલવામાં આવે અને વ�ુ દેખરેખ પ્રાર� �ભક 

પ�રણામની �ુ�� કર�ંુ નથી તો મા�લક/ઓપરેટરે �ણ કરવાની જ�ર નથી. �નયમો .04(1)(b) અને .05(1)(a)2 જુઓ. 

મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમના વ�ુ �રલીઝને રોકવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ અને આગ, 

�વસ્ફોટ અને વરાળના જોખમોને ઓળખવા અને ઘટાડવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ. મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ 

ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગ�ંુ સમારકામ અથવા બદલ�ું જોઈએ અને �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� શ� કરવી જોઈએ, જો �સ�ટમ, ટાંક� 

અથવા �ડ�લવર� પાઇ�પ�ગ માટેના પર�ક્ષણ પ�રણામો �ૂચવે છે કે �નયમ .06(3) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ લીક અ�સ્તત્વમાં છે. 

Veeder Root TLS-350 (PLLD) તરફથી દબાણ લાઇન લીક સેટઅપ અને લાઇન લીક ઇ તહાસ 
અહેવાલના દાખલાઓ 
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સંદભ� 

(નીચે આપેલા સંદભ�નો આ અધ્યાય લખવામાં ઉપયોગ કરવામાં આ�ો હતો.  આ અધ્યાયમાં �ુધારો કરવામાં આ�ો તે સમયે 

કેટલાક સંદભ�માં વ�ુ તાજતેરની આ�ૃ��ઓ છે.) 

PEI/RP-100, �ૂગભર્ પ્રવાહ� સંગ્રહ �સ�ટમોના ઇન્�ટોલેશન માટે ભલામણ કરેલ કાયર્ પદ્ધ�ત, 2005 

લાઇન લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ્સને સમજ�ું, કે�લફો�ન�યા રા� જળ સંસાધન �નયંત્રણ બોડ� , જૂન 2000 

રેડ જકેેટ પ્રસ્�ુ�ત મો�ુલ RJ200 

રેડ જકેેટ �મકે�નકલ લીક �ડટેક્ટર મેન્�ુઅલ RJ 5190, માચર્ 1993 રેડ જકેેટ એ�ન્જ�નય�ર�ગ અહેવાલ RJ-20, માચર્ 1994 

રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન RJ-23-5, �ુધારણા B, એ�પ્રલ 1988 રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન RJ-23-18, �ુધારણા B, 

જૂન 1989 

રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન RJ-23-29, �ુધારણા B, �ડસેમ્બર 1992 રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન RJ-23-39, �ુધારણા 

C, માચર્ 1994 રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન RJ-23-48, �ુધારણા A, જુલાઈ 1994 

રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન RJ-23-48, �ુધારણા B, જૂન 1995 રેડ જકેેટ ફ�લ્ડ સ�વ�સ �ુલે�ટન RJ-23-51, જૂન 1996 

FE Petro STP-MLD �ાપન અને મા�લક માટે મેન્�ુઅલ, �ુધારણા 5, 2004 FE Petro ટેક�નકલ �ુલે�ટન TB002, મે 20, 

2004 

FE Petro ટેક�નકલ �ુલે�ટન TB013, �ન્�ુઆર� 5, 1999 

ATG �સ�ટમ્સ, ઇલેક્ટ્રો�નકનો ક્ષેત્ર �ૂલ્યાંકન અભ્યાસ, લાઇન લીક �ડટેક્શન �સ�ટમ્સ અને �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્, 

કે�લફો�ન�યા માટે Ken Wilcox Associates SWRCB UST પ્રોગ્રામ, જૂન 2007 

Vaporless Manufacturing ટેક�નકલ �ુલે�ટન 060200, જૂન 2, 2000 

Vaporless Manufacturing ટેક�નકલ �ુલે�ટન 070704, 7 જુલાઈ, 2004 આયોવા UST પાલન �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા, જુલાઈ 

2007 

�મ�સ�સપી પયાર્વરણીય �ુણવ�ા �વભાગ, ALLD પર�ક્ષણ ફોમર્, જુલાઈ 2011 ક�ટક� UST ઇન્સ્પેક્ટર હેન્ડ�ુક, મે 2006 

Wisconsin COMM 10 (Incon TS-LLD અને LS-300 Autolearn) 

Veeder Root મેન્�ુઅલ 576013-623 AA: TLS-3XX �સર�ઝ કન્સોલ, �સ�ટમ સેટઅપ મેન્�ુઅલ Veeder Root મેન્�ુઅલ 

577013-465 �ુધારણા. G: ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ એ�પ્લકેશન માગર્દ�શ�કા Veeder Root મેન્�ુઅલ 577013-

814 �ુધારણા D: LLD �સ�ટમ્સ ઓપરે�બ�લટ� પર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા Veeder Root મેન્�ુઅલ 577013-344 �ુધારણા H: 

PLLD અને WPLLD �ુશ્કેલી�નવારણ માગર્દ�શ�કા Veeder Root મેન્�ુઅલ 577013-727 �ુધારણા B: PLLD/WPLLD એલામર્ 

ઝડપી મદદ 

Veeder Root મેન્�ુઅલ 576013-902: PLLD સાઇટની તૈયાર� અને �ાપન માગર્દ�શ�કા 
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પ�ર�શ�ો 

પ�ર�શ� A 

�પ્ર�સશન લાઇન �ુસ્તતા અને લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ અહેવાલ (આ ફોમર્માં સમયાંતરે ફેરફાર કરવામાં આવે છે. રા�ના 

સ�ાવાર ફોમર્ના સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ માટે કૃપા કર�ને �વભાગની વેબસાઇટ તપાસો) 

પ�ર�શ� B 

લાઇન લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ �ૂચનાઓ (�મકે�નકલ અને ઇલેક્ટ્રો�નક) 

પ�ર�શ� C 

ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ અહેવાલોના દાખલાઓ 
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પ�ર�શ� A 
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ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ  
William R. Snodgrass Tennessee Tower  
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor  

Nashville, Tennessee 37243 

 

ચોકસાઇ લાઇન �ુસ્તતા અને લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ અહેવાલ 

�ુસ્તતા પર�ક્ષણ અને સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્ટર (LLD) પર�ક્ષણોના તમામ પ�રણામો�ું દસ્તાવે�કરણ કર�ને આ અહેવાલના તમામ લા�ુ �વભાગો તેમની સં�ૂણર્તામાં �વુાચ્ય ર�તે �ૂણર્ કરવા જોઈએ. 
સ્વચા�લત LLD�ું �ુણાત્મક અથવા "કાયર્કાર�" પર�ક્ષણ સ્વીકાયર્ નથી. 

 દરેક પર�ક્ષણ માટે �વભાગ I થી IV �ધુી �ૂણર્ કરવા આવશ્યક છે. 
 �મકે�નકલ LLD�ું પર�ક્ષણ કરતી વખતે �વભાગ V �ૂણર્ કરો. 
 ઇલેક્ટ્રો�નક LLD�ું પર�ક્ષણ કરતી વખતે �વભાગ VI �ૂણર્ કરો. 
 લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણો માટે સં�ૂણર્ એ�પ્લકેશન �વભાગો જ ેઉપયોગમાં લેવાતા પર�ક્ષણ સાધનોના પ્રકારને અ�ુ�પ છે. 
 �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� (UST) �સ�ટમના મા�લક/ઓપરેટરે આ પ�રણામોને 3 વષર્ના સમયગાળા માટે �ળવી રાખવાના છે. 

I. UST �ુ�વધા II. UST મા�લક 

UST �ુ�વધા�ું ID # 
 

નામ/ક�પની: 
 

�ુ�વધા�ું નામ: 
 

સરના�ુ:ં 
 

સરના�ુ:ં 
 

શહેર, રા�, �પન કોડ: 
 

શહેર / કાઉ�ટ�: 
 

ફોન: 
 

III. લાઇન �ુસ્તતા/LLD પર�ક્ષક 

પર�ક્ષક�ું નામ: 
 

ક� પની: 
 

સરના�ુ:ં 
 

ફોન: 
 

શહેર, રા�,: 
 

LLD પર�ક્ષણ ઉપકરણ: 
 

પર�ક્ષણની તાર�ખ: 
 

પર�ક્ષક પ્રમાણન નંબર: 
 

પર�ક્ષક પ્રમાણનની તાર�ખ: 
 

ઉપકરણ કે�લબે્રશનની તાર�ખ (જો જ�ર� હોય તો): 
 

IV. પાઇ�પ�ગ અને UST �સ�ટમની મા�હતી 

 નીચે�ું દરેક લાઇન # �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ (CN-1260) માટેના સૌથી તાજતેરના નો�ટ�ફકેશન સાથે �સુંગત હોવા જોઈએ. 
 તમામ પાઇ�પ�ગ સમારકામ અન/ેઅથવા બદલીઓ �વભાગ દ્વારા અગાઉથી સબ�મટ અન ેઅ�ધકૃત હો�ું આવશ્યક છે. 
 જો પાઇ�પ�ગ�ું સમારકામ અન/ેઅથવા �ડસ્પેન્સર બદલી કરાવવા�ું હોય, તો મંજૂર� માટે UST �વભાગનો સપંક�  કરો. 
 જો ��ુવધા પર પાંચ (5) કરતાં વ�ુ ઉત્પાદ લાઇનનો ઉપયોગ કરવામાં આવે, તો આ અહેવાલની વધારાની નકલ �ૂણર્ કરવાની રહેશે. 
 જો સક્શન �સ�ટમો પર લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવી ર�ંુ હોય, તો નીચેના �બન-લા�ુ પડતા �વભાગોમાં "લા�ુ પડ�ંુ નથી"(N/A) �ૂચવો. 

પર�ક્ષણ�ું કારણ:  વા�ષ�ક/  ન�ું �ાપન/  સમારકામ/  તપાસ �હેર કરો/  અન્ય 
 

લાઇન #:      

ઉત્પાદનો પ્રકાર: ગસે, ડ�ઝલ, કેરોસીન, અન્ય      

પાઇ�પ�ગ સામગ્રી (ST, FRP, ફ્લકે્સ પ્લા��ટક):      

પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદક:      

પાઇપ�ું �ાસ (�ચ):      

પાઇપની લંબાઈ (��ટ):      

LLD ઉત્પાદક:      

LLD મોડલ:      

LLD સી�રયલ #:      

LLD ઉત્પાદ/પાઇ�પ�ગ પ્રકાર સાથે �સુંગત છે? (હા/ના)      

STP સાયકલ યોગ્ય ર�તે ચા�ુ/બંધ થાય છે? (હા/ના)      
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�ુ�વધા ID#: 
 

V. �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટર (MLLD) પર�ક્ષણ ડેટા 

 સામાન્ય કામગીર� દર�મયાન પર�ક્ષણ દર�મયાન UST �સ�ટમમાં �ા�પત LLD સાથે પર�ક્ષણ કરાવ�ું આવશ્યક છે. 
 પર�ક્ષણ માટે 10 પાઉન્ડ પ્ર�ત વગર્ �ચ (psi) પર 3 ગલેન પ્ર�ત કલાક (�પીએચ) ની સમકક્ષ UST �સ�ટમ પાઇ�પ�ગમાં લીક�ું �સમ્�લુશેન જ�ર� છે, જ ે189�મલી/�મ�નટ ની સમકક્ષ છે. 
 પર�ક્ષણ LLD થી ઉપર અથવા તેનાથી દૂરના સૌથી દૂરના �બ�દએુ ��ત �ડસ્પેન્સર પર થ�ુ ંજોઈએ. 
 ઉપરની દરેક ઉત્પાદ લાઇન સૌથી તાજતેરના UST નો�ટ�ફકેશન ફોમર્ પર અસાઇન કરેલ ટાકં� નંબર સાથે �સુંગત હોવી જોઈએ. 

લાઇન # / ઉત્પાદ      

સં�ૂણર્ પંપ દબાણ: (psi)      

હો�લ્ડ�ગ દબાણ (psi)      

મીટ�ર�ગ દબાણ (psi)      

બ્લીડબેક: (ગલેન)      

ઓપ�ન�ગ સમય: (સેકન્ડ)      

લીકની દર�ું પર�ક્ષણ: (�પીએચ)      

LLD 30 સેકન્ડથી વ�ુ ધીમા પ્રવાહમાં 
રહે છે? (હા/ના) 

     

VI. ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર (ELLD) પર�ક્ષણ ડેટા 

 જો ELLD ઉત્પાદક દ્વારા જ�ર� હોય, તો આ પર�ક્ષણ માત્ર પ્રમા�ણત ટેક�ન�શયન દ્વારા જ હાથ ધરવામાં આવશે. 
 ELLD એ પ્રવાહ બંધ કરવો જોઈએ અથવા તેમાં શ્રા� અથવા �વઝુઅલ એલામર્ હો�ું જોઈએ અને 10 psi પર 3.0 �પીએચ ની સમકક્ષ લીક શોધવી જોઈએ. 
 ટેક�ન�શયન અથવા પર�ક્ષકે પ્રોગ્રામેબલ પંપ અને ELLD સે�ટ�ગો જમે કે પાઇ�પ�ગ પ્રકાર અને લંબાઈ ચકાસવી આવશ્યક છે. 
 દરેક LLD ઓછામાં ઓછા 15 �મ�નટ માટે પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 
 જો લા�ુ હોય તો આ અહેવાલ સાથે મો�નટ�ર�ગ કન્સોલમાંથી લાઇન લીક સેટઅપની નકલો જોડો. 

ELLD સેટઅપ સા�ંુ છે? (હા/ના)      

�સમ્�લુેટેડ લીક 3.0 �પીએચ @ 10 
psi ની સમકક્ષ છે? (હા/ના) 

     

�સમ્�લુેટેડ લીકે શ્રા� અથવા �વઝુઅલ 
એલામર્ શ� ક�ુ�? (હા/ 

     

�સમ્�લુેટેડ લીકે STP શટડાઉન શ� ક�ુ�? 
(હા/ના) 

     

STP શટડાઉન પહેલાં �વતરણ ચક્રની 
સં�ા: 

     

VII. LLD પર�ક્ષણ પ�રણામો 

પાસ/નાપાસ      

નવી �ા�પત LLD? (હા/ના)  
જો હા, તો ફર�થી પર�ક્ષણ કરો 

     

VIII. ન�ધો 

 અટકાવેલ LLD પર�ક્ષણ �ૂણર્તા સાથે શોધાયલે કોઈપણ ઑન-સાઇટ પ�ર���તઓની �ૂ�ચ બનાવો. 

 પર�ક્ષણ દર�મયાન જોવા મળેલી અસામાન્ય સંચાલન પ�ર���તઓની યાદ� બનાવો જમે કે ઉષ્મીય સંકોચન અથવા હવાઈ પોલાણ. 

 પર�ક્ષણ �ૂણર્ થયા પહેલા, દર�મયાન અથવા પછ� ભલામણ કરેલ અથવા હાથ ધરવામા ંઆવલે કોઈપણ સમારકામની �ૂ�ચ બનાવો કે જનેે સંબો�ધત અથવા �ણ કરવી આવશ્યક છે. 

 જો LLD પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય, તો પાઈપને સ�વ�સમા ંપાછા �ૂકતા પહેલા તરત જ બદલી નાખવી જોઈએ. 

 જો ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગના કોઈપણ ભાગ�ું LLD દ્વારા �નર�ક્ષણ કરવામાં ન આવે, તો �નષ્ફળ પર�ક્ષણ પ�રણામ આપ�ું આવશ્યક છે. 

 �ૂચવો કે �ંુ પાઇ�પ�ગ �સ�ટમનો કોઈ ભાગ છે જ�ેું LLD દ્વારા �નર�ક્ષણ કરવામાં આવ�ંુ નથી. 

 

પર�ક્ષકની સહ� તાર�ખ: 
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IX. PETRO TITE® લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પર�ક્ષણ ફોમર્ 

 �ુ�વધા પર દરેક ઉત્પાદ લાઇન માટે એક (1) પર�ક્ષણ �ૃ� �ૂણર્ કરો. પર�ક્ષણના પ�રણામો માન્ય રહે તે માટે આ ફોમર્ના ભાગ I-IV પણ �ૂરા કરવા જોઈએ. 
 ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ પર 60 psi અને સખત પાઇ�પ�ગ પર 150% સંચાલન દબાણ પર પર�ક્ષણ હાથ ધર�ું જોઈએ. 3" અથવા મોટા ફાઇબરગ્લાસ, ફ્લકે્સ કનેક્ટસર્ અને ફ્લ�ેક્સબલ પાઇ�પ�ગ માટે �ૂવર્-પર�ક્ષણ કરો. 
 જો શોધાયલે લીક 0.005 �પીએચ કરતાં વ�ુ ન હોય, તો પર�ક્ષણનો સમયગાળો ઓછામાં ઓછો 30 �મ�નટ (બે 15 �મ�નટની ર��ડ�ગ્સ) હોવો જોઈએ, અથવા �ારે પ્રથમ 30 �મ�નટ માટે શોધાયલે લીક 0.005 �પીએચ કરતાં વ�ુ હોય, ત્યારે ઓછામાં 

ઓછો 1 કલાક (ચાર 15 �મ�નટની ર��ડ�ગ્સ) હોવો જોઈએ. 

�ુ�વધા ID#: 
 

�ુ�વધા�ું નામ: 
 

પર�ક્ષક�ું નામ: 
 

પ્રમાણપત્ર. #/ સમા�પ્ત તાર�ખ: 
 

ઉત્પાદનો પ્રકાર: 
 

STP મેક/મોડલ 
 

STP સંચાલન દબાણ (psi): 
 

�ા�પત કરેલ ફ્લેક્સ કનકે્ટસર્ની #: 
 

લાઇન�ું # /પર�ક્ષણ�ું �ાન: 
 

અલગતા પદ્ધ�ત: 
 

કવરનો પ્રકાર (ડામર, ક��ક્રટ, વગરેે): 
 

લાઇનની �ડાઈ (�ચ) / હવાઈ T: 
 

સમય 
(�મ�લટર�) 

ઘટના�ું વણર્ન 
દબાણ (psi) વોલ્�ૂમ (ગલેન) �ટ�પણીઓ/�ક્રયાઓ 

(જો સમારકામ કરવામાં આવે અને �ુનઃ પર�ક્ષણ પાસ થાય, તો જોવા મળે એ લીકને �ચૂીબદ્ધ કરો) પહેલા પછ� પહેલા પછ� ચોખ્ખી ફેરફાર 

 
�ૂવર્પર�ક્ષણ (જો જ�ર� હોય તો) 

      

 

�ૂવર્પર�ક્ષણ બ્લીડબૅક  
(જો જ�ર� હોય તો)       

 
લાઇન પર�ક્ષણ �ૂ��  કરો 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
 

      

 
પર�ક્ષણ પછ��ું બ્લીડબૅક 

      
જો વ�ુ ઘટના પં�ક્તઓની જ�ર હોય તો વધારા�ું �ૃ� આપો.  �ટ�પણીઓ/�ક્રયાઓ �વભાગમાં જ�ર �ુજબ ન�ધ કરો. 

X. લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પ�રણામો 

મંજૂર બ્લીડબેક 
(ગેલન) 

 

પર�ક્ષણ દર�મયાન 
કુલ બ્લીડબૅક 
(ગેલન) 

 

ન�ધો: �નષ્ફળ અથવા અ�ૂણર્ પર�ક્ષણ પ�રણામો માટે કારણ સ્પ� કરો.  જો બ્લીડબૅક >0.05 �પીએચ હોય, તો બધી બ્લીડબૅક ગણતર�ઓ 
બતાવો. ફોર પહેલા 30 �મ�નટ માટે જો ચોખ્�ું ફેરફાર < - 0.05 �પીએચ અથવા < - 0.005 �પીએચ હોય, તો પર�ક્ષણ પાસ થશે. 

 

પ્ર�ત કલાક નેટ માત્રા ફેરફાર 
(ગેલન) 

 

પાસ/નાપાસ 

 

પર�ક્ષકની સહ� પર�ક્ષણની તાર�ખ: 
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XI. ACURITE લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ ફોમર્ 

 પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા એક કલાક માટે મહ�મ સંચાલન દબાણના 1.5 ગણા પર હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ, �સવાય કે પર�ક્ષણ પદ્ધ�તના પ્રમાણનમાં અન્યથા જણાવવામાં આ�ંુ હોય. 
 દબાણ અને વોલ્�મૂ ર��ડ�ગો ઓછામાં ઓછા 30 �મ�નટ માટે અથવા �નર�તર ઉત્પાદની ખોટ પ્રાપ્ત થાય ત્યાં �ુધી સતત સમય અંતરાલ પર લવેા જોઈએ. 0.01 �પીએચ કરતા વધારે અથવા તેના સમાન કોઈપણ વોલ્�ૂમ �ુકસાન માટે વધારાના ડાય�ો��ટક 

�નર�ક્ષણ અને પર�ક્ષણની જ�ર પડશે. 
 પર�ક્ષણના પ�રણામો માન્ય રહે તે માટે આ ફોમર્ના ભાગ I-IV પણ �ૂરા કરવા જોઈએ. 
 પાસ અથવા નાપાસ માપદ�ડ �ૃતીય પક્ષ પ્રમાણનમાં જણાવવામાં આવે છે. 

UST �ુ�વધા�ું ID # 
 
પર�ક્ષણ�ું નંબર: 

 

�ુ�વધા�ું નામ: 
 
ક� પની�ું નામ: 

 

સરના�ુ:ં 
 

પ્રમાણન #/ પ્રમાણન સમા�પ્ત તાર�ખ: 
 

શહેર, રા�: 
 

કવરનો પ્રકાર (ડામર, ક��ક્રટ, વગરેે): 
 

પ�રવેશી હવા�ું તાપમાન: 
 

અંદા�જત દફન લાઇનની �ડાઈ (�ચ): 
 

લાઇન #: 
    

ઉત્પાદનો પ્રકાર:     

STP ઉત્પાદક અને મોડલ: 
    

STP સંચાલન દબાણ: 
    

પર�ક્ષણ �ાન (�ડસ્પેન્સર):     

અલગતા પદ્ધ�ત:     

પર�ક્ષણ દબાણ (psi):     

�ૂળ �સ�લન્ડર સ્તર: 
    

અં�તમ �સ�લન્ડર સ્તર:     

લીક�ુ ંવોલ્�ૂમ: 
    

શ� થવા�ું સમય:     

સમાપ્ત કરવા�ું સમય: (30 �મ�નટ ન્�નૂતમ)     

XII. ACURITE લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પ�રણામો 

પાસ/નાપાસ 
જો ચોખ્ખો ફેરફાર <- 0.01 �પીએચ કરતાં ઓછો 

હોય, તો પર�ક્ષણ પાસ થશે 

    

ન�ધો: �નષ્ફળ અથવા અ�ૂણર્ પર�ક્ષણ પ�રણામો માટે કારણ સ્પ� કરો.  

પર�ક્ષકની સહ� તાર�ખ: 
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XIII. ESTABROOK EZY CHEK લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ ફોમર્ 

 પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા એક કલાક માટે મહ�મ સંચાલન દબાણના 1.5 ગણા પર હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ, �સવાય કે પર�ક્ષણ પદ્ધ�તના પ્રમાણનમાં અન્યથા જણાવવામાં આ�ંુ હોય. 

 દબાણ અને વોલ્�મૂ ર��ડ�ગો ઓછામાં ઓછા 30 �મ�નટ માટે અથવા �નર�તર ઉત્પાદની ખોટ પ્રાપ્ત થાય ત્યાં �ુધી સતત સમય અંતરાલ પર લવેા જોઈએ. 0.05 �પીએચ કરતા વધારે અથવા તેના સમાન કોઈપણ વોલ્�ૂમ �ુકસાન માટે વધારાના ડાય�ો��ટક 

�નર�ક્ષણ અને પર�ક્ષણની જ�ર પડશે. 

 પર�ક્ષણના પ�રણામો માન્ય રહે તે માટે આ ફોમર્ના ભાગ I-IV પણ �ૂરા કરવા જોઈએ. 

�ુ�વધા ID નંબર: 
 

પર�ક્ષક�ું નામ: 
 

�ુ�વધા�ું નામ: 
 

�ુ�વધા�ું સરના�ુ:ં 
 

પ્રમાણન નંબર: 
 

પ્રમાણન સમા�પ્ત તાર�ખ: 
 

XIV. લાઇન પર�ક્ષણ ડેટા અને પ�રણામો 

લાઇન # / ઉત્પાદનો પ્રકાર: 
 

પર�ક્ષણ�ું �ાન: 
 

 

લાઇન # / ઉત્પાદનો પ્રકાર: 
 

પર�ક્ષણ�ું �ાન: 
 

લા�ુ કરેલ દબાણ: 
 

STP મોડલ / સંચાલન psi 
 

લા�ુ કરેલ દબાણ: 
 

STP મોડલ / સંચાલન psi 
 

સમય ડેટા + / - GPL RES �પીએચ સમય ડેટા + / - GPL RES �પીએચ 

            

            

            

            

            

અં�તમ પ�રણામ (પાસ/નાપાસ) 
 

અં�તમ પ�રણામ (પાસ/નાપાસ) 
 

લાઇન # / ઉત્પાદનો પ્રકાર: 
 

પર�ક્ષણ�ું �ાન: 
 

લાઇન # / ઉત્પાદનો પ્રકાર: 
 

પર�ક્ષણ�ું �ાન: 
 

લા�ુ કરેલ દબાણ: 
 

STP મોડલ / સંચાલન psi 
 

લા�ુ કરેલ દબાણ: 
 

STP મોડલ / સંચાલન psi 
 

સમય ડેટા + / - GPL RES �પીએચ સમય ડેટા + / - GPL RES �પીએચ 

            

            

            

            

અં�તમ પ�રણામ (પાસ/નાપાસ) 
 

અં�તમ પ�રણામ (પાસ/નાપાસ) 
 

ન�ધો: �નષ્ફળ અથવા અ�ૂણર્ પર�ક્ષણ પ�રણામો માટે કારણ સ્પ� કરો.  

પર�ક્ષકની સહ� પર�ક્ષણની તાર�ખ: 
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XIV. TANKNOLOGY TLD 1 લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ ફોમર્ 

 પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા 30 �મ�નટ માટે 150% સંચાલન દબાણ પર થવો જોઈએ. 

 દબાણ અન ેવોલ્�ૂમ ર��ડ�ગો ઓછામાં ઓછા 30 �મ�નટ માટે અથવા �નર�તર ઉત્પાદની ખોટ પ્રાપ્ત થાય ત્યા ં�ધુી સતત સમય અંતરાલ પર લેવા જોઈએ. 0.05 �પીએચ કરતા વધારે અથવા તેના સમાન કોઈપણ વોલ્�મૂ �ુકસાન માટે વધારાના ડાય�ો��ટક 
�નર�ક્ષણ અને પર�ક્ષણની જ�ર પડશે. 

 પર�ક્ષણના પ�રણામો માન્ય રહે તે માટે આ ફોમર્ના ભાગ I-IV પણ �ૂરા કરવા જોઈએ. 
 �મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટરને પર�ક્ષણના સમયગાળા માટે પાઇપલાઇનમાથંી દૂર કર�ું અથવા મેન્�ુઅલી અલગ કર�ું આવશ્યક છે અથવા જો યા�ંત્રક લાઇન લીક �ડટેક્ટર સાથ ેપર�ક્ષણ હાથ ધરવા�ું હોય, તો પંપમાં ચેક વાલ્વ મેન્�ુઅલી બંધ કરવો આવશ્યક 

છે. 

UST �ુ�વધા�ું ID # 
 

વક�  ઓડ�ર નંબર: 
 

સાઇટ�ું નામ: 
 

ક� પની�ું નામ: 
 

સરના�ુ:ં 
 

પ્રમાણન #/ પ્રમાણન સમા�પ્ત તાર�ખ: 
 

શહેર, રા�: 
 

કવરનો પ્રકાર (ડામર, ક��ક્રટ, વગરેે): 
 

પ�રવેશી હવા�ું તાપમાન: 
 

અંદા�જત દફન લાઇનની �ડાઈ (�ચ): 
 

લાઇન # / ઉત્પાદ:      

પાઇ�પ�ગ સામગ્રી:      

પર�ક્ષણ�ું �ાન: (�ડસ્પેન્સર)      

�ાસ: (�ચ)      

લંબાઈ: (ફ�ટ)      

પર�ક્ષણ psi:      

બ્લીડબૅક cc:      

પર�ક્ષણનો સમય: (�મ�નટ)      

શ� થવા�ું સમય:      

સમા�પ્ત સમય:      

અં�તમ �પીએચ:      

પંપ�ું પ્રકાર:      

પંપ મેક:      

XVI. TLD લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પ�રણામો 

પાસ/નાપાસ      

ન�ધો: �નષ્ફળ અથવા અ�ૂણર્ પર�ક્ષણ પ�રણામો માટે કારણ સ્પ� કરો.  

પર�ક્ષકની સહ� 
પર�ક્ષણની 
તાર�ખ:  
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XVII. LEIGHTON O'BRIEN PM2 લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ ફોમર્ (પ�રમાણાત્મક ભી�ું અને �ુણાત્મક �ુષ્ક) 

 પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા 1.5 ગણા મહ�મ સંચાલન દબાણ અથવા 45 psi પર હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ. 

 પ�રમાણાત્મક ભીના પર�ક્ષણ માટે �ડસ્પે�ન્સ�ગ અને પર�ક્ષણ વચ્ચે ઓછામાં ઓછો 27.5 �મ�નટ રાહ જોવાનો સમય જ�ર� છે. 

 પર�ક્ષણના પ�રણામો માન્ય રહે તે માટે આ ફોમર્ના ભાગ I-IV પણ �ૂરા કરવા જોઈએ. 

 જો પર�ક્ષણ પ�રણામ Leighton O'Brien's �વ�ષેણ કેન્દ્ર દ્વારા �નધાર્�રત 0.05 �પીએચ ની સીમાની બરાબર અથવા તેનાથી વ��ુું �ુકસાન �ૂચવે છે, તો પાઇપલાઇન �સ�ટમને �ુસ્ત �હેર ના કર�ું જોઈએ. 

UST �ુ�વધા�ું ID # 
 

પર�ક્ષણ�ું નંબર: 
 

�ુ�વધા�ું નામ: 
 

ક� પની�ું નામ: 
 

સરના�ુ:ં 
 

પ્રમાણન #/ પ્રમાણન સમા�પ્ત તાર�ખ: 
 

શહેર, રા�: 
 

છેલ્લાં �સ�ટમ કે�લબે્રશન કરવાની તાર�ખ (વા�ષ�ક ર�તે જ�ર�): 
 

લાઇન # / ઉત્પાદ:      

STP ઉત્પાદક અને મોડલ:      

STP સંચાલન દબાણ:      

પર�ક્ષણ�ું �ાન: (�ડસ્પેન્સર)      

અલગતા પદ્ધ�ત:      

�ટે�ટક પર�ક્ષણ અવ�ધ:      

પર�ક્ષણ દબાણ:      

પ્રાર� �ભક �સ�લન્ડર સ્તર:      

શ� થવા�ું સમય:      

અં�તમ �સ�લન્ડર સ્તર:      

સમાપ્ત કરવાનો સમય: (ભીના પર�ક્ષણ માટે 17 
�મ�નટ 25 સેકન્ડની જ�ર છે) 

     

ગણતર� કરેલ �પીએચ લીકનો દર:      

XVIII. લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પ�રણામો 

પાસ/નાપાસ 
LR < અથવા = 0.05 �પીએચ: નાપાસ (માત્ર 

પ�રમાણાત્મક ભી�ું પર�ક્ષણ) 
     

ન�ધો: �નષ્ફળ અથવા અ�ૂણર્ પર�ક્ષણ પ�રણામો માટે કારણ સ્પ� કરો.  

પર�ક્ષકની સહ� પર�ક્ષણની તાર�ખ: 
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પ�ર�શ� B 

સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્�ું પર�ક્ષણ કરવાની પ્ર�ક્રયા 
�મકે�નકલ સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ 

જો લીક �ડટેક્ટર ઉત્પાદક દ્વારા જ�ર� હોય, તો પર�ક્ષણ ફક્ત અ�ધકૃત સેવા ટેક�ન�શયન દ્વારા હાથ 
ધરવામા ંઆવશે. 

પર�ક્ષણ�ંુ સેટઅપ 

1. પંપનો પાવર બંધ કરો અને સ�ક�ટ બ્રેકસર્ પર લોકઆઉટ/ટેગ આઉટ પ્ર�ક્રયાઓ કરો. 

2. �ડસ્પેન્સરને સ�ક્રય કર�ને અને નોઝલ ખોલીને બ્લીડ લાઇન દબાણ �ૂન્ય કરો - �ધણને માન્ય ક�ટેનરમાં ખાલી થવા દે છે. તમામ લાઇન દબાણ 
�વખરાઈ ગયા પછ�, નોઝલ લટકાવી દો અને શીયર વાલ્વ બંધ કરો. 

3. ઉચ્ચતમ �ડસ્પેન્સર પર શીયર વાલ્વ પર�ક્ષણ પોટ� સાથે પર�ક્ષણ ઉપકરણને કનેક્ટ કરો. જો ત્યાં કોઈ ઉ�યન ફેરફાર ન હોય, તો પર�ક્ષણ 
ઉપકરણને સૌથી દૂરના �ડસ્પેન્સર પર કનેક્ટ કરો. ન�ધ: જો પાઇ�પ�ગમાં મા�ટર/સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર હોય, તો પર�ક્ષણ ઉપકરણ સૌથી દૂરના 
સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર સાથે જોડાયેલ હો�ું જોઈએ. 

4. પંપને પાવર સાથે ફર�થી કનેક્ટ કરો. શીયર વાલ્વ ખોલો અને પંપને સ�ક્રય કર�ને લાઇન પર દબાણ કરો. �ુ�� કરો કે પર�ક્ષણ ઉપકરણ અથવા 
શીયર વાલ્વ પર�ક્ષણ પોટ� સાથે કનેક્શનમાં કોઈ લીક નથી. 

5. લાઇનમાંથી બધી હવા દૂર કરવા માટે �ડસ્પેન્સર નોઝલમાંથી ઉત્પાદન�ંુ �વતરણ કરો. 

�મકે�નકલ લાઇન લીક �ડટેક્ટરના કાયર્કાર� પ�રમાણો ન�� કરો 

6. �ડસ્પેન્સર નોઝલ બંધ કરો અને લાઇનને સં�ૂણર્પણે દબાણ કરવા દો. આને સં�ૂણર્ પંપ દબાણ તર�કે રેકોડ�  કરો. 

7. પંપ બંધ કરો, શીયર વાલ્વ બંધ કરો અને �ાં �ુધી તે ��ર ન થાય, ત્યાં �ુધી લાઇન દબાણને ક્ષીણ થવા દો. આને હો�લ્ડ�ગ દબાણ તર�કે 
રેકોડ�  કરો. ન�ધ: જો લાઇન�ંુ દબાણ ��ર થ�ંુ નથી, તો આ �ૂચવે છે કે ચેક વાલ્વ/કાયર્કાર� તત્વ ખામી�ુક્ત છે અથવા પંપ હેડમાં પેકર ઓ-
�ર�ગ લીક થઈ રહ� છે. 

8. પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ ખોલીને અને પ્રવાહ�ને ગે્ર�ુએટેડ �સ�લન્ડરમાં ડ્રેઇન કરવાની મંજૂર� આપીને બ્લીડ લાઇન દબાણને �ૂન્ય 
કરો. �ુનઃપ્રાપ્ત પ્રવાહ�ની માત્રા એ ���ત�ાપકતા છે અને તે �મલીલીટર (�મલી) માં રેકોડ�  થવી જોઈએ. 

9. 2-5 �મ�નટ રાહ જોયા પછ�, પર�ક્ષણ ઉપકરણના લીક ઓ�ર�ફસને સં�ૂણર્પણે બંધ કરો, પંપને ફર�થી ચા�ુ કરો અને દબાણ માપક�ંુ �નર�ક્ષણ 
કરો. દબાણ ઝડપથી વધ�ું જોઈએ અને સં�ૂણર્ પંપના દબાણ પર �નમાર્ણ કરતા પહેલા લગભગ 2-5 સેકન્ડ માટે થોભાવ�ું જોઈએ. ન�ધ: 
ન�ધ: જો લાઇન દબાણ થોભા�ા �વના સં�ૂણર્ પંપ દબાણ પર �ય છે, તો આ �ૂચવે છે કે લીક �ડટેક્ટર "ટ્ર�પ" ક�ુ� નથી (લીક શોધ �ાન 
પર ખસેડો). જો લીક �ડટેક્ટર લીક સચર્ પોઝ�શન પર ન �ય તો - પગ�ું 8 ફર�થી કરો. 

10. �ારે તે �વરામ લે ત્યારે લાઇનના દબાણ�ંુ અવલોકન કરો અને તેને મીટ�ર�ગ દબાણ તર�કે રેકોડ�  કરો. 

11. �ટોપવોચ વડે મીટ�ર�ગ દબાણ પર થોભાવવાથી લઈને સં�ૂણર્ પંપ દબાણ પ્રાપ્ત થાય, ત્યાં �ુધી જ ેસમય લાગે છે તે માપો. આને ઓપ�ન�ગ 
સમય તર�કે રેકોડ�  કરો. ન�ધ: જો ઓપ�ન�ગ સમય 2-5 સેકન્ડથી વ�ુ હોય, તો આ �ૂચવે છે કે લાઇનમાં હવા ફસાઈ ગઈ છે, પાઇ�પ�ગમાં 
ઉચ્ચ ���ત�ાપકતા છે અથવા લીક �ડટેક્ટર શોધી શકે તેના કરતા ના�ંુ લીક પાઇ�પ�ગમાં હોઈ શકે છે. ચેતવણી: તમારે �ૂબ જ ન�કથી 
દબાણ માપક પર ઓપ�ન�ગ સમયને માપતા ધ્યાન આપ�ું જોઈએ કારણ કે આ �ૂબ જ ઝડપથી થાય છે. 

પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસને માપાં�કત કરો 

દબાણ રેગ્�ુલેટરના ઉપયોગ �વના: 

12. પગ�ું 6 માં ન�ધાયેલા સં�ૂણર્ પંપ દબાણનો સંદભર્ આપતા, કો�ક 1 પરથી પ્રવાહ��ંુ પ્રમાણ ન�� કરો કે જ ે3 �પીએચ @ 10 psi ની 
સમકક્ષ લીક�ંુ અ�ુકરણ કરવા માટે સં�ૂણર્ પંપ દબાણ પર 60 સેકન્ડમાં �ડસ્ચાજ�  થ�ું જોઈએ. 
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13. પંપ ચા�ુ કરો અને ખાતર� કરો કે સં�ૂણર્ પંપ દબાણ �ૂચવવામાં આ�ંુ છે. પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસને ધીમેથી ખોલો અને પગલાં 
12માં �નધાર્�રત પ્રવાહ દર પ્રાપ્ત ન થાય ત્યાં �ુધી એડજ�ટ કરો. ન�ધ: આ કરવા માટે, 60 સેકન્ડ માટે સમય કાઢતી વખતે પ્રવાહ�ના પ્રવાહને 
ગે્ર�ુએટેડ �સ�લન્ડરમાં �દશામાન કરો. ઇ�ચ્છત પ્રવાહ દર પ્રાપ્ત ન થાય ત્યાં �ુધી પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસના કદને સમાયો�જત 
કરવા�ંુ ચા�ુ રાખો. માપાંકન ઝડપી બનાવવા માટે, તમને કો�ક 1 માં દશાર્વેલ 15 સેકન્ડને અ�ુ�પ પ્રવાહ�ના જથ્થાને માપીને શ�આતમાં 
બરછટ ગોઠવણો કરવી ઉપયોગી થઈ શકે છે. જો કે, પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ�ંુ અં�તમ માપાંકન સં�ૂણર્ 60 સેકન્ડ સમયમાં પ્રવાહ�ના 
યોગ્ય માત્રાને માપીને હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ. 

દબાણ રેગ્�ુલેટરના ઉપયોગ સાથે: 

12. પંપ ચા�ુ કરો અને ખાતર� કરો કે સં�ૂણર્ પંપ દબાણ �ૂચવવામાં આ�ંુ છે. પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસને ધીમેથી ખોલો અને �ધણના 
પ્રવાહને માન્ય ક�ટેનરમાં �દશામાન કરો. 

13. દબાણ રેગ્�ુલેટર વડે લાઇન દબાણ 10 psi પર એડજ�ટ કરો. પ્રવાહ�ના પ્રવાહને ગે્ર�ુએટેડ �સ�લન્ડરમાં �દશામાન કરો અને 60 સેકન્ડ માટે 
સમય આપો. 10 psi �ંુ લાઇન દબાણ �ળવી રાખીને 189 �મલી/�મ�નટનો ઇ�ચ્છત પ્રવાહ દર પ્રાપ્ત ન થાય ત્યાં �ુધી પર�ક્ષણ ઉપકરણ 
લીક ઓ�ર�ફસ�ંુ કદ સમાયો�જત કરો. ન�ધ: 10 psi ના લાઇન દબાણ પર 189 �મલી/�મ�નટ પર લીક દરને યોગ્ય ર�તે સેટ કરવા માટે દબાણ 
રેગ્�ુલેટર અને/અથવા પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસને ઘણી વખત ફર�થી ગોઠવ�ું જ�ર� હોઈ શકે છે. માપાંકન ઝડપી બનાવવા માટે, 
તમને 15 સેકન્ડ (189 �મલી = 47 �મલીમાંથી 1/4) ને અ�ુ�પ પ્રવાહ�ના જથ્થાને માપીને શ�આતમાં બરછટ ગોઠવણો કરવી ઉપયોગી થઈ 
શકે છે. જો કે, પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ�ંુ અં�તમ માપાંકન સં�ૂણર્ 60 સેકન્ડ સમયમાં 189 �મલી પ્રવાહ�ને માપીને હાથ ધરવામાં 
આવ�ું જોઈએ. 

લીક �ડટેક્ટર 3 �પીએચ @ 10 psi ની સમકક્ષ લીક જુએ છે તે ન�� કરો 

14. પંપ બંધ કરો અને લાઇનના દબાણને પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ દ્વારા સં�ૂણર્પણે (0 psi) �વખરાઈ જવા દો. આનાથી લીક �ડટેક્ટરને 
"ટ્ર�પ" (લીક સે�ન્સ�ગ પો�ઝશનમાં ખસેડો) થવા�ંુ કારણ હો�ું જોઈએ. ન�ધ: પગલાં 13 માં યોગ્ય ર�તે માપાં�કત થયા પછ� પર�ક્ષણ ઉપકરણ 
લીક ઓ�ર�ફસ�ંુ કદના બદલશો. 

15. પંપ ચા�ુ કરો અને માપાં�કત પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ દ્વારા �સમ્�ુલેટેડ લીક થવા દો. ન�ધ: જો પર�ક્ષણ ઉપકરણમાં દબાણ 
રેગ્�ુલેટરનો ઉપયોગ કરવામાં આવે તો, દબાણ રેગ્�ુલેટર 15 અને 16 પગલાંઓ�ંુ સંચાલન કરતી વખતે સં�ૂણર્પણે બાયપાસ અથવા સં�ૂણર્ 
ર�તે ખોલે�ું હો�ું જોઈએ. 

16. અવલોકન કરો કે લાઇન દબાણ મીટ�ર�ગ દબાણ (પગલા 10 માં �નધાર્�રત) �ુધી વધે છે અને પંપ ચાલવા સાથે અને માપાં�કત પર�ક્ષણ 
ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ દ્વારા �સમ્�ુલેટેડ લીક સાથે અ�ન��ત સમય �ુધી ત્યાં રહે છે. ન�ધ: પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા 60 સેકન્ડ માટે થવો 
જોઈએ. જો પર�ક્ષણ દર�મયાન કોઈપણ સમયે લાઇન�ંુ દબાણ સં�ૂણર્ પંપના દબાણ �ુધી વધે છે, તો આ �ૂચવે છે કે લીક �ડટેક્ટર સં�ૂણર્ 
ર�તે �ુલી ગ�ંુ છે અને પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ ગ�ંુ છે. 

17. લીક પર�ક્ષણ દબાણ તર�કે પગલાં 16માં જોવામાં આવેલ લાઇન દબાણને રેકોડ�  કર�ને લીક �ડટેક્ટર યોગ્ય ર�તે કામ કર� ર�ંુ છે તેની �ુ�� 
કરો. લીક પર�ક્ષણ દબાણ મીટ�ર�ગ દબાણની સમકક્ષ હો�ું જોઈએ. 

18. �ારે 60 સેકન્ડ માટે સમય ન�� કરવામાં આવે, ત્યારે માપાં�કત �સ�લન્ડરમાં પ્રવાહને �નદ��શત કર�ને પગલાં 16માં લીક �ડટેક્ટર�ંુ પર�ક્ષણ 
કરવામાં આવી ર�ું હોય, ત્યારે પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસમાંથી �ડસ્ચાજ�  થતા પ્રવાહ�ના જથ્થાને માપો. આને લીક પર�ક્ષણ વોલ્�ૂમ 
તર�કે રેકોડ�  કરો. ન�ધ: લીક પર�ક્ષણ વોલ્�ૂમ પ્રવાહ�ના જથ્થા જેટ�ું હો�ું જોઈએ જ ેકો�ક 1 માં લાઇન દબાણને અ�ુ�પ છે. 

19. લીક દર ન�� કરવા માટે કો�ક 2 નો સંદભર્ લો (ગેલન પ્ર�ત કલાક તર�કે દશાર્વવામાં આવે છે) જ ેપગલા 18માં જોવા મળેલા લીક 
વોલ્�ૂમને અ�ુ�પ છે. આને પર�ક્ષણ લીક દર તર�કે રેકોડ�  કરો. 

�સ�ટમને કાયર્કાર� ���તમાં �ુનઃ�ા�પત કરો 

20. પંપ પાવર બંધ કરો, લાઇન દબાણને �ૂન્ય પર �વખરાઈ જવા દો અને શીયર વાલ્વ બંધ કરો. સ�ક�ટ બ્રેકસર્ પર લોકઆઉટ/ટેગ આઉટ પ્ર�ક્રયા 
કરો. 

21. શીયર વાલ્વ બોડ�માંથી પર�ક્ષણ ઉપકરણને દૂર કરો અને શીયર વાલ્વ પર�ક્ષણ પોટ�માં પ્લગને યોગ્ય ર�તે �ુનઃ�ા�પત કરો. 

22. પંપમાં પાવર �ુનઃ�ા�પત કરો અને ખાતર� કરો કે �સ�ટમમાં કોઈ લીક નથી. 
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23. લાઇનમાંથી કોઈપણ હવાને દૂર કરવા માટે ઉત્પાદનને અ�ધકૃત ક�ટેનરમાં �વત�રત કરો અને સં�ૂણર્ ઉત્પાદન પ્રવાહ�ંુ અવલોકન કર�ને લીક 
�ડટેક્શન યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� ર�ું છે તેની ચકાસણી કરો. 

પાસ/નાપાસ માપદ�ડ 

પાસ - �સમ્�ુલેટેડ લીક થવા સાથે પર�ક્ષણના સમયગાળા માટે લાઇન�ંુ દબાણ મીટ�ર�ગ દબાણથી ઉપર વધ�ંુ નથી. 

નાપાસ - �ારે �સમ્�ુલેટેડ લીક થઈ ર�ું હોય ત્યારે લાઇન�ંુ દબાણ સં�ૂણર્ પંપના દબાણ �ુધી વધે છે અથવા �ારે લાઇન�ંુ દબાણ �ૂન્ય થઈ �ય 
ત્યારે લીક �ડટેક્ટર ર�સેટ (ટ્ર�પ) થ�ંુ નથી. 

ન�ધ: જો લીક �ડટેક્ટર શ�આતમાં પર�ક્ષણમાં નાપાસ �ય, તો પર�ક્ષણ પ�રણામને "નાપાસ" તર�કે �હેર કરતા પહેલા પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાને 
�ુનરાવ�ત�ત કરો.  
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ઇલેકટ્રો�નક સ્વચા�લત લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ 

ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરના કાયર્કાર� પ�રમાણો ન�� કરો 

1. ક� ટ્રોલ પેનલમાંથી, ચકાસો કે �સ�ટમ સેટ-અપ પ�રમાણો સાચા છે (દા.ત. પાઇપ �ાસ, પાઇપ લંબાઈ, બાંધકામની પાઇપ સામગ્રી, વગેરે). 

2. જો કોઈપણ સેટ-અપ પ�રમાણો યોગ્ય ન હોય, તો કોઈપણ ફેરફારો કરો જ ે�સ�ટમ સે�ટ�ગોને �વ�શ�તાઓની અંદર લાવવા માટે જ�ર� હોઈ શકે. 

પર�ક્ષણ�ંુ સેટઅપ 

3. પંપનો પાવર બંધ કરો અને સ�ક�ટ બ્રેકસર્ પર લોકઆઉટ/ટેગ આઉટ પ્ર�ક્રયાઓ કરો. 

4. �ડસ્પેન્સરને સ�ક્રય કર�ને અને નોઝલ ખોલીને બ્લીડ લાઇન દબાણ �ૂન્ય કરો - �ધણને માન્ય ક�ટેનરમાં ખાલી થવા દે છે. તમામ લાઇન દબાણ 
�વખરાઈ ગયા પછ�, નોઝલ લટકાવી દો અને શીયર વાલ્વ બંધ કરો. 

5. ઉચ્ચતમ �ડસ્પેન્સર પર શીયર વાલ્વ પર�ક્ષણ પોટ� સાથે પર�ક્ષણ ઉપકરણને કનેક્ટ કરો. જો ત્યાં કોઈ ઉ�યન ફેરફાર ન હોય, તો પર�ક્ષણ ઉપકરણને 
સૌથી દૂરના �ડસ્પેન્સર પર કનેક્ટ કરો. ન�ધ: જો પાઇ�પ�ગમાં મા�ટર/સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર હોય, તો પર�ક્ષણ ઉપકરણ સૌથી દૂરના સેટેલાઇટ �ડસ્પેન્સર 
સાથે જોડાયેલ હો�ું જોઈએ. 

6. પંપને પાવર સાથે ફર�થી કનેક્ટ કરો. શીયર વાલ્વ ખોલો અને પંપને સ�ક્રય કર�ને લાઇન પર દબાણ કરો. �ુ�� કરો કે પર�ક્ષણ ઉપકરણ અથવા 
શીયર વાલ્વ પર�ક્ષણ પોટ� સાથે કનેક્શનમાં કોઈ લીક નથી. 

7. લાઇનમાંથી બધી હવા દૂર કરવા માટે �ડસ્પેન્સર નોઝલમાંથી ઉત્પાદન�ંુ �વતરણ કરો. 

8. �ડસ્પેન્સર નોઝલ બંધ કરો અને લાઇનને સં�ૂણર્પણે દબાણ કરવા દો. ખાતર� કરો કે અવલોકન કરેલ લાઇન દબાણ એ સં�ૂણર્ પંપ દબાણ છે. 

પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસને માપાં�કત કરો 

દબાણ રેગ્�ુલેટરના ઉપયોગ �વના: 

9. પગલા 8માં અવલોકન કરેલ સં�ૂણર્ પંપ દબાણનો સંદભર્ આપતા, કો�ક 1 પરથી પ્રવાહ��ંુ પ્રમાણ ન�� કરો કે જ ે3 �પીએચ @ 10 psi ની 
સમકક્ષ લીક�ંુ અ�ુકરણ કરવા માટે સં�ૂણર્ પંપ દબાણ પર 60 સેકન્ડમાં �ડસ્ચાજ�  થ�ું જોઈએ. 

10. પંપના ચા�ુ રહેવાથી અને પંપના સં�ૂણર્ દબાણ પર લાઇન સાથે, ધીમે ધીમે પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ ખોલો અને �ાં �ુધી પગલાં 9માં 
�નધાર્�રત પ્રવાહ દર પ્રાપ્ત ન થાય, ત્યાં �ુધી ગોઠવો. ન�ધ: આ કરવા માટે, 60 સેકન્ડ માટે સમય કાઢતી વખતે પ્રવાહ�ના પ્રવાહને ગે્ર�ુએટેડ 
�સ�લન્ડરમાં �દશામાન કરો. ઇ�ચ્છત વોલ્�ૂમ પ્રાપ્ત ન થાય ત્યાં �ુધી પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસના કદને સમાયો�જત કરવા�ંુ ચા�ુ રાખો. 
માપાંકન ઝડપી બનાવવા માટે, તમને કો�ક 1 માં દશાર્વેલ 15 સેકન્ડને અ�ુ�પ પ્રવાહ�ના જથ્થાને માપીને શ�આતમાં બરછટ ગોઠવણો કરવી 
ઉપયોગી થઈ શકે છે. જો કે, પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ�ંુ અં�તમ માપાંકન સં�ૂણર્ 60 સેકન્ડ સમયમાં પ્રવાહ�ના યોગ્ય માત્રાને માપીને હાથ 
ધરવામાં આવ�ું જોઈએ. 

દબાણ રેગ્�ુલેટરના ઉપયોગ સાથે: 

9. પંપ ચા�ુ હોવાના દર�મયાન અને લાઇન પર સં�ૂણર્ પંપ દબાણ સાથે, ધીમે ધીમે લીક પર�ક્ષણ ઉપકરણને ખોલો અને માન્ય ક�ટેનરમાં પ્રવાહ� તરફ 
દોરો. 

10. દબાણ રેગ્�ુલેટર સાથે, લાઇન દબાણને 10 psi પર સમાયો�જત કરો. પ્રવાહ�ના પ્રવાહને ગે્ર�ુએટેડ �સ�લન્ડરમાં �દશામાન કરો અને 60 સેકન્ડ માટે 
સમય આપો. 10 psi�ંુ લાઇન દબાણ �ળવી રાખીને 189 �મલી/�મ�નટ�ંુ ઇ�ચ્છત લીક દર પ્રાપ્ત ન થાય, ત્યાં �ુધી પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક 
ઓ�ર�ફસ�ંુ કદ સમાયો�જત કરો. ન�ધ: 10 psi ના લાઇન દબાણ પર 189 �મલી/�મ�નટ પર લીક દરને યોગ્ય ર�તે સેટ કરવા માટે દબાણ રેગ્�ુલેટર 
અને/અથવા પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસને ઘણી વખત ફર�થી ગોઠવ�ું જ�ર� હોઈ શકે છે. માપાંકન ઝડપી બનાવવા માટે, તમને 15 સેકન્ડ 
(47 �મલી) ને અ�ુ�પ પ્રવાહ�ના જથ્થાને માપીને શ�આતમાં બરછટ ગોઠવણો કરવી ઉપયોગી થઈ શકે છે. જો કે, પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ�ંુ 
અં�તમ માપાંકન સં�ૂણર્ 60 સેકન્ડ સમયમાં 189 �મલીના પ્રવાહ�ના જથ્થાને માપીને હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ. 

લીક �ડટેક્ટર 3 �પીએચ @ 10 psiની સમકક્ષ લીક શોધે છે કે કેમ તે ન�� કરો. 
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11. પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસને પગલાં 9માં યોગ્ય ર�તે માપાં�કત કયાર્ પછ� તેને સમાયો�જત કયાર્ �વના, �ડસ્પેન્સર નોઝલને �ૂક� દો જનેાથી પંપ 
બંધ થઈ �યે છે. 

12. લીક પર�ક્ષણ ઉપકરણમાંથી પ્રવાહ�ના પ્રવાહને માન્ય ક�ટેનરમાં �નદ��શત કરતી વખતે, અવલોકન કરો કે ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર પંપને ચા� ુ
કરે છે અને લાઇન પર દબાણ આપે છે. 

13. �ુ�� કરો કે �સમ્�ુલેટેડ લીક ���ત ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરને એલામર્ અને/અથવા પંપને બંધ કરવા માટે�ંુ કારણ બને છે. ન�ધ: ઇલેક્ટ્રો�નક 
લાઇન લીક �ડટેક્ટર પંપ એલામર્ વાગવા અથવા બંધ કરતા પહેલા ઘણી વખત પંપને ચા�ુ/બંધ કર� શકે છે. એલામર્/શટડાઉન થાય તે પહેલા ં
અવલોકન કરાયેલ પર�ક્ષણ ચક્રની સં�ા રેકોડ�  કરો. 

�સ�ટમને કાયર્કાર� ���તમાં �ુનઃ�ા�પત કરો 

14. પંપ પાવર બંધ કરો, લાઇન દબાણને �ૂન્ય પર �વખરાઈ જવા દો અને શીયર વાલ્વ બંધ કરો. સ�ક�ટ બ્રેકસર્ પર લોકઆઉટ/ટેગ આઉટ પ્ર�ક્રયા કરો. 

15. શીયર વાલ્વ બોડ�માંથી પર�ક્ષણ ઉપકરણને દૂર કરો અને શીયર વાલ્વ પર�ક્ષણ પોટ�માં પ્લગને યોગ્ય ર�તે �ુનઃ�ા�પત કરો. 

16. પંપમાં પાવર �ુનઃ�ા�પત કરો અને ખાતર� કરો કે �સ�ટમમાં કોઈ લીક નથી. 

17. લાઇનમાંથી કોઈપણ હવા દૂર કરવા માટે ઉત્પાદનને માન્ય ક�ટેનરમાં �વત�રત કરો અને ખાતર� કરો કે ઉત્પાદનનો સં�ૂણર્ પ્રવાહ પ્રાપ્ત થયો છે. 

પાસ/નાપાસ માપદ�ડ 

પાસ - �સમ્�ુલેટેડ લીક થતી વખતે ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર એલામર્ વગાળે છે અને/અથવા પંપને બંધ કરે છે.  

નાપાસ - �ારે �સમ્�ુલેટેડ લીક થઈ ર�ું હોય ત્યારે ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર એલામર્ વગાળ�ંુ નથી અથવા પંપને બંધ કર�ંુ નથી. ન�ધ: જો લીક 
�ડટેક્ટર શ�આતમાં પર�ક્ષણમાં નાપાસ �ય, તો પર�ક્ષણ પ�રણામને "નાપાસ" તર�કે �હેર કરતા પહેલા પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાને �ુનરાવ�ત�ત કરો.  
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કો�ક 1 - વોલ્�ૂમ કે જે 3 �પીએચ @ 10 psi ના લીક દરની સમકક્ષ હોવા માટે દશાર્વેલ સમયમયાર્દામાં  
�ડસ્ચાજ�  થવો જોઈએ: 

લાઇન દબાણ  
(psi) 

15 સેક� ડ 60 સેક� ડ  
લાઇન દબાણ  

(psi) 
15 સેક� ડ 60 સેક� ડ 

5 33 �મલી 134 �મલી  30 82 �મલી 328 �મલી 

6 37 �મલી 147 �મલી  31 83 �મલી 333 �મલી 

7 40 �મલી 158 �મલી  32 85 �મલી 338 �મલી 

8 42 �મલી 169 �મલી  33 86 �મલી 344 �મલી 

9 45 �મલી 179 �મલી  34 87 �મલી 349 �મલી 

10 47 �મલી 189 �મલી  35 89 �મલી 354 �મલી 

11 50 �મલી 198 �મલી  36 90 �મલી 359 �મલી 

12 52 �મલી 207 �મલી  37 91 �મલી 364 �મલી 

13 54 �મલી 216 �મલી  38 92 �મલી 369 �મલી 

14 56 �મલી 224 �મલી  39 94 �મલી 374 �મલી 

15 58 �મલી 232 �મલી  40 95 �મલી 378 �મલી 

16 60 �મલી 239 �મલી  41 96 �મલી 383 �મલી 

17 62 �મલી 247 �મલી  42 97 �મલી 388 �મલી 

18 64 �મલી 254 �મલી  43 98 �મલી 392 �મલી 

19 65 �મલી 261 �મલી  44 99 �મલી 397 �મલી 

20 67 �મલી 268 �મલી  45 100 �મલી 401 �મલી 

21 69 �મલી 274 �મલી  46 102 �મલી 406 �મલી 

22 70 �મલી 281 �મલી  47 103 �મલી 410 �મલી 

23 72 �મલી 287 �મલી  48 104 �મલી 415 �મલી 

24 73 �મલી 293 �મલી  49 105 �મલી 419 �મલી 

25 75 �મલી 299 �મલી  50 106 �મલી 423 �મલી 

26 76 �મલી 305 �મલી  51 107 �મલી 427 �મલી 

27 78 �મલી 311 �મલી  52 108 �મલી 431 �મલી 

28 79 �મલી 317 �મલી  53 109 �મલી 436 �મલી 

29 81 �મલી 322 �મલી  54 110 �મલી 440 �મલી 

�ાં �ુધી �ૂચવેલ પ્રવાહ દર પ્રાપ્ત ન થાય, ત્યાં �ુધી પર�ક્ષણ ઉપકરણ લીક ઓ�ર�ફસ�ંુ કદ સમાયો�જત કરો. 
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કો�ક 2 - �મલીલીટર પ્ર�ત �મ�નટ (�મલી/�મ�નટ)થી ગેલન પ્ર�ત કલાક (�પીએચ) માં લીક દર�ું �પાંતર 

લીક દર 
(�મલી/�મ�નટ) 

લીક દર 
(�પીએચ) 

 
લીક દર 

(�મલી/�મ�નટ) 
લીક દર 

(�પીએચ) 
 

લીક દર 
(�મલી/�મ�નટ) 

લીક દર 
(�પીએચ) 

134 2.1  281 4.5  374 5.9 

147 2.3  287 4.6  378 6.0 

158 2.5  293 4.7  383 6.1 

169 2.7  299 4.7  388 6.2 

179 2.8  305 4.8  392 6.2 

189 3.0  311 4.9  397 6.3 

198 3.1  317 5.0  401 6.4 

207 3.3  322 5.1  406 6.4 

216 3.4  328 5.2  410 6.5 

224 3.5  333 5.3  415 6.6 

232 3.7  338 5.4  419 6.6 

239 3.8  344 5.5  423 6.7 

247 3.9  349 5.5  427 6.8 

254 4.0  354 5.6  431 6.8 

261 4.1  359 5.7  436 6.9 

268 4.2  364 5.8  440 7.0 

274 4.3  369 5.9  445 7.1 
ન�ધ: 1 ગેલન પ્ર�ત કલાક = 63.06 �મલીલીટર પ્ર�ત �મ�નટ 

  



 

51 

પ�ર�શ� C 

Veeder Root TLS-350 PLLD/ WPLLD દબાણ લાઇન લીક સેટઅપ અહેવાલ�ંુ ઉદાહરણ 

દબાણ અસ્તર લીક સેટઅપ 

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
- 

લાઇન નંબર- �ાન, �ધણનો પ્રકાર, વગેરે. 

ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ પ્રકાર- પાઇ�પ�ગની ���ત�ાપકતા ન�� કરે છે, જો મા�હતી ખોટ� હોય તો ELLD 
પર�ક્ષણ પ�રણામો અમાન્ય છે. �નર�ક્ષકોએ ચકાસ�ંુ જોઈએ કે પાઇ�પ�ગનો પ્રકાર સાચો છે. 

લાઇનની લંબાઈ- ટાંક�ઓ થી �ડસ્પેન્સરો �ુધી પાઇ�પ�ગની કુલ લંબાઈ માટે એડજ�ટેબલ સે�ટ�ગ. 
વાસ્ત�વક લાઇન લંબાઈના 30% ની અંદર સચોટ હો�ંુ જોઈએ અથવા પર�ક્ષણો અમાન્ય છે. ટાંક�ના 
મા�લકે દશાર્વ�ંુ આવશ્યક છે કે મહ�મ અ�ુમ�તપાત્ર લાઇન ક્ષમતા કે જનેા માટે ઉપકરણ�ું �ૂલ્યાંકન 
કરવામાં આવે છે, તે 200 ફ�ટ કરતા મોટ� ફ્લે�ક્સબલ પાઇ�પ�ગ લંબાઈ થી વધારે નથી. 

ઉષ્મીય �ુણાંક- ઉત્પાદન પ્રકાર માટ ે �વ�શ�; તાપમાનના ફેરફારને કારણે પ્રવાહ� �વસ્તરણની 
અ�ુમ�તપાત્ર માત્રા ન�� કરે છે. ગેસો�લન માટે 0.0007 પ્રમાણ�ૂત છે. 

0.20 �પીએચ લાઇન લીક પર�ક્ષણ શે�ુ�લ�ગ- અક્ષમ (�ડફોલ્ટ), �ુનરાવ�ત�ત (દર 3.0 �પીએચ 
પર�ક્ષણ પછ� શ� થાય છે), મા�સક અથવા મેન્�ુઅલ પર સેટ કર� શકાય છે. 

0.10 �પીએચ લાઇન લીક પર�ક્ષણ શે�ુ�લ�ગ- અક્ષમ, �ુનરાવ�ત�ત, સ્વતઃ અથવા મેન્�ુઅલ પર સેટ 
કર� શકાય છે. 

�ન�ષ્ક્રય 0.1 �પીએચ- સૌથી તાજતેર�ું પાસ 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ પ�રણામ જનરેટ થાય છે. 

શટડાઉન રેટ- �નષ્ફળ લીક પર�ક્ષણ પછ� ઉત્પાદન લાઇન બંધ કરવા માટે ELLD પ્રોગ્રામ્સ. 3.0 
�પીએચ, 0.2 �પીએચ, 0.1 �પીએચ અથવા એકે ન�હ પર સેટ કર� શકાય છે. માનવર�હત 
�ુ�વધાઓ પર 3.0 �પીએચ સક્ષમ હો�ંુ આવશ્યક છે અથવા �ુ�વધાઓ શ્રા�/�વઝુઅલ એલામર્ને 
�ટ્રગર ન�હ કરે. 

�નમ્ન દબાણ એલામર્ શટઓફ- �વતરણ કરતી વખતે �નમ્ન દબાણને શોધી કાઢે છે અને સબ પંપને 
�ન�ષ્ક્રય કરે છે. �ડફોલ્ટ �ૂલ્ય 0 છે. 0 થી 25 psi �ુધી એડજ�ટેબલ. 

ટાંક� પસંદગી- �ૂચવે છે કે ELLD કયો પંપ (ટાંક�) �નયં�ત્રત કર� ર�ંુ છે. 

�વતરણ મોડ- �વતરણ મોડનો પ્રકાર પસંદ કરે છે. નીચેનામાંથી એક પર સેટ કર� શકાય છે: 
• �ૂળ�ૂત- પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં એક સબમ�સ�બલ પંપ. 
• મેનીફોલ્ડેડ વૈક�લ્પક- સૌથી વ�ુ માલયાદ� વોલ્�ૂમ સાથ ે ટાંક�માં પંપ ચાલ ે છે. ટાંક�માં 

ઉત્પાદન�ું પ્રમાણ ATG દ્વારા ન�� કરવામાં આવે છે. યોગ્ય લીક શોધવા માટે દરેક ટાંક�માં 
આ �પરેખાંકન સાથે LLD હો�ંુ આવશ્યક છે. 

• મેનીફોલ્ડેડ �સક્વ�ન્શયલ- ટાંક�ઓ એક સમયે શ� તેટલા ઓછા વોલ્�ૂમ પર પ�પ કરવામા ં
આવે છે. ટાંક�માં ઉત્પાદન�ું પ્રમાણ ATG દ્વારા ન�� કરવામાં આવે છે. યોગ્ય લીક શોધવા 
માટે દરેક ટાંક�માં આ �પરેખાંકન સાથે LLD હો�ંુ આવશ્યક છે. 

• મેનીફોલ્ડેડ: બધા પ�પ્સ- લાઇનમાં તમામ STP એક જ સમયે ચલાવવામાં આવે છે. આ 
સે�ટ�ગ સાથે યોગ્ય લીક �ડટેક્શન શ� નથી કારણ કે એક અથવા વ�ુ STPના સંચાલનની 
એકસાથે દેખરેખ કર� શકાતી નથી. 

સેન્સર- ELLD દબાણ ઉ�ર્પ�રવતર્ક પ્રકાર �ૂચવે છે. 

દબાણ ઑફસેટ- પછ�ના PLLD સોફ્ટવેર વઝર્નમાં એડજ�ટેબલ સે�ટ�ગ, ઉચ્ચ �ચાઈ પર વાતાવરણીય 
દબાણના ફેરફારોને વળતર આપવા માટે વપરાય છે. 2,000 ��ટથી ઓછ� �ચાઈમાં 0.0 PSI પર સેટ 
કર�ંુ જોઈએ. 

Q 1: રેગ્�ુલર  

  

પ્રકાર: APT P175SC 

લાઇનની લંબાઈ: 200 ફ�ટ 

થમર્લ �ુણાંક: 0.000700 

0.20 �પીએચ પર�ક્ષણ: �ુનરાવ�ત�ત 

0.10 �પીએચ પર�ક્ષણ: સ્વચા�લત 

�ન�ષ્ક્રય 0.10 �પીએચ ના 

શટડાઉન દર: 3.0 �પીએચ 

�નમ્ન દબાણ શટઓફ: ના 

�નમ્ન દબાણ: 0 PSI 

 

T1: 

�ડસ્પેન્સ મોડ:  

�ૂળ�ૂત 

સેન્સર: નોન-વે�ટેડ 

પે્રશર ઓફસેટ: 0.0 PSI 
 

ન�ધ: Veeder-Root PLLD સોફ્ટવેર �ુધારણાના આધારે પ્રોગ્રા�મ�ગ �વકલ્પો બદલાઈ શકે છે. 
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Veeder Root TLS-350 દબાણ લાઇન લીક પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ અહેવાલનો દાખલો 

�ુ�વધા�ંુ નામ 
સરના�ુ ં

શહેર, રા�, �પન કોડ 
ફોન નંબર 

�ન્�આુર� 1, 2011, 12:12 AM 

દબાણ લાઇન લીક પર�ક્ષણ�ંુ ઇ�તહાસ 

Q 1: રેગ્�ુલર 

છેલ્�ુ ં3.0 ગેલન/કલાક પાસ:  
�ન્�આુર� 1, 2011, સવારે 12:00 

Veeder Root PLLD/WPLLD ઈલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરનો ઉપયોગ કર�ને �ુ�વધા 
પર જનરેટ કરાયેલ અહેવાલ�ંુ આ ઉદાહરણ છે. 

�ુ�વધા�ંુ નામ, સરના�ંુ અને સંપક�  મા�હતી- તપાસ કરવામાં આવી રહેલી �ુ�વધામાંથી 
ઉદ્ભવેલા અહેવાલોની ચકાસણી કરો. ચકાસો કે �ુ�વધાની મા�હતી સાચી છે. 

વતર્માન તાર�ખ અને સમય- અહેવાલ �ારે જનરેટ કરવામાં આ�ો તે દશાર્વે છે. 

અહેવાલ�ંુ નામ- દબાણ લાઇન લીક ઈ�તહાસ 

લાઇન નંબર- �ાન, �ધણનો પ્રકાર, વગેરે. 

છેલ્�ું 3.0 ગેલન/કલાક પાસ- સૌથી તાજતેરના 3.0 �પીએચ આપ��કારક લીક 
પર�ક્ષણની તાર�ખ અને સમય �ૂચવે છે જ ેELLD દ્વારા �ૂણર્ કરવામાં આ�ંુ હ�ંુ. �ારે 
પણ સબમ�સ�બલ પંપ �ધણ �વતરણ માટે સ�ક્રય થાય, ત્યારે આ પર�ક્ષણ �ૂણર્ થ�ું 
જોઈએ. જો પર�ક્ષણની તાર�ખ તાજતેરની નથી, તો 3.0 �પીએચ લીક અલામર્ માટે 
એલામર્ ઇ�તહાસ અહેવાલો તપાસો. 

દર મ�હને પ્રથમ 0.20 ગેલન/કલાક પાસ- જો કોઈ �ુ�વધા મા�સક 0.2 �પીએચ લીક 
�ડટેક્શનનો ઉપયોગ પાઇ�પ�ગ માટેની �ુ� પદ્ધ�ત તર�કે કર� રહ� હોય, તો અગાઉના 12 
મ�હનાઓમાંના દરેક માટે પા�સ�ગ પર�ક્ષણ પ�રણામ ઉપલબ્ધ હો�ું જોઈએ. 

દર મ�હને પ્રથમ 0.20 ગેલન/કલાક પાસ: 
�ન્�આુર� 1, 2010 બપોરે 1.30 
ફે�આુર� 2, 2010 સવારે 1:12 
માચર્ 3, 2010 સવારે 2:34 
એ�પ્રલ 4, 2010 સવારે 3:56 
મ ે 5, 2010 સવારે 3:33 
જૂન 6, 2010 સવારે 1:15 

જુલાઈ 7, 2010 
સવારે 

12:02 
ઓગસ્ત 8, 2010 સવારે 1:10 
સેપ્ટેમ્બર 9, 2010 સવારે 2:15 
ઓક્ટોબર 10, 2010 સવારે 1:45 
નોવેમ્બર 11, 2010 સવારે 4:30 

�ડસેમ્બર 1, 2010 
સવારે 

10:15 
દર મ�હને પ્રથમ 0.10 ગેલન/કલાક પાસ- જો કોઈ �ુ�વધા પાઇ�પ�ગ માટે 0.1 �પીએચ 
વા�ષ�ક લાઇન લીક �ડટેક્શનનો ઉપયોગ કરતી હોય, તો છેલ્લા બાર (12) મ�હનામાં �ુ�વધા 
પર દરેક લાઇન માટે એક (1) પા�સ�ગ 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ જનરેટ થવો જોઈએ. 

દર મ�હને પ્રથમ 0.10 ગેલન/કલાક પાસ: 

ઓક્ટોબર 2, 2010 સવારે 1:12 
ફે�આુર� 2, 2010 સવારે 2:34 
માચર્ 2, 2010 સવારે 3:56 

ન�ધ: Veeder-Root PLLD સોફ્ટવેર �ુધારણાના આધારે પ્રોગ્રા�મ�ગ �વકલ્પો બદલાઈ શકે છે. 
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�ુ�વધા�ંુ નામ 
સરના�ુ ં

શહેર, રા�, �પન કોડ 
ફોન નંબર 

INCON ઇલેક્ટ્રો�નક લીક �ડટકે્ટર �સ�ટમો �સ�ટમ �ટાટ�અપ દર�મયાન ઉત્પાદ અને પાઇ�પ�ગ વોલ્�ૂમ 

પ�રમાણો સેટ કરવા માટે "Autolearn" સોફ્ટવેર અલ્ગો�રધમનો ઉપયોગ કરે છે. પાઇ�પ�ગ પ્રકાર, 

પાઇ�પ�ગ લંબાઈ અને ઉત્પાદ�ું ઉષ્મીય �ુણાંક જવેા પ�રબળો પ્રોગ્રામ કર� શકાય તેવા નથી અને તેને 

ચકાસવાની જ�ર નથી. 

જો ટાંક�/લાઇન ગોઠવણીમાં �વસંગતતા હોય અથવા એલામર્ આઉટ�ુટ સંબં�ધત પ્ર�ો હોય, તો જ 

�નર�ક્ષકોએ આ અહેવાલની સમીક્ષા કરવાની જ�ર છે. 

�ુ�વધા�ું નામ, સરના�ું અને સંપક�  મા�હતી- તપાસ કરવામાં આવી રહેલી �ુ�વધામાંથી ઉદ્ભવેલા 

અહેવાલોની ચકાસણી કરો. ચકાસો કે �ુ�વધાની મા�હતી સાચી છે. 

વતર્માન તાર�ખ અને સમય- અહેવાલ �ારે જનરેટ કરવામાં આ�ો તે દશાર્વે છે. 

અહેવાલ�ું નામ- �સ�ટમ સેટઅપ અહેવાલ 

�સ�ટમ મા�હતી- ATG મોડલ, સોફ્ટવેર વઝર્ન અને સોફ્ટવેર �ાપનની તાર�ખની યાદ� આપે છે. 

લાઈનોની સં�ા- �ુ�વધા પર ઈલેક્ટ્રો�નક લીક �ડટેક્ટર દ્વારા દેખરેખ કરવામાં આવતી પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમ્સની કુલ સં�ા દશાર્વે છે. 

લાઇન નબંર- ચો�સ ટાંક�/પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ �ૂચવે છે જનેી સાથે રેકોડ�  સંકળાયેલા છે. ATG સેટઅપ 

અહેવાલમાં જ ેટાંક� સાથે પાઇ�પ�ગ જોડાયેલ છે, તેની સાથે લાઇન નંબર પણ મેળ ખાતો હોવો જોઈએ. 

લાઇન�ું નામ- સામાન્ય ર�તે �ધણ ગે્રડ જમે કે �નય�મત, ડ�ઝલ, વગેરે. 

પર�ક્ષણ નાપાસ O/G (આઉટ�ુટ �ૂપ)- એલામર્ પ્રકાર કે જમેાં નાપાસ લીક પર�ક્ષણ સ�પવામાં આવે 

છે. ATG ટેક�ન�શયન ચો�સ આઉટ�ુટ �ૂપને સ�પેલ કોઈપણ પ્રકારના અલામર્ની તમામ અથવા 

કોઈપણ પ્રકારની �ણ કરવા માટે સ્વચા�લત ટાંક� માપન (ATG) �સ�ટમનો પ્રોગ્રામ કર� શકે છે. આ 

જૂથને સ�પેલ તમામ ELLD સમાન પ્રકારના પ્રોગ્રામ કર� શકાય એવા એલામર્ને �ટ્રગર કરશે. જો 

આઉટ�ુટ જૂથ સ�પેલો ન હોય, તો એલામર્ ઇ�તહાસમાં લીક પર�ક્ષણોમાં પાસ થ�ંુ 

અથવા નાપાસ થ�ંુ એ છાપવામાં અથવા રેકોડ�  કરવામાં ન�હ આવે. 

પર�ક્ષણ ખામી O/G- (આઉટ�ુટ �ૂપ)- આઉટ�ુટ �ૂપ કે જનેે ઉપકરણ (ELLD) સ�પેલ છે. આ જૂથને 

સ�પેલ તમામ ELLD સમાન પ્રકારના પ્રોગ્રામ થઈ શકે એવા એલામર્ને �ટ્રગર કરશે. જો આઉટ�ુટ 

જૂથ સ�પેલો ન હોય, તો એલામર્ ઇ�તહાસમાં લીક પર�ક્ષણોમાં પાસ થ�ંુ અથવા 

નાપાસ થ�ંુ એ છાપવામાં અથવા રેકોડ�  કરવામાં ન�હ આવે. 

લાઇન પર�ક્ષણ શે�ુલો- પર�ક્ષણ �નત્યક્રમ અને/અથવા પર�ક્ષણ માટે સમય સ�પવા માટેની શ્રેણી. 

શે�ૂલ- 3.0 �પીએચ, 0.2 �પીએચ અને 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ માટે અલગ કેટેગર�નો સમાવેશ 

કરે છે. 3.0 �પીએચ પર�ક્ષણો દરેક �ધણ �વતરણ પહેલાં હાથ ધરવામાં આવે છે. 0.2 અને 0.1 

�પીએચ પર�ક્ષણો દૈ�નક, સાપ્તા�હક અથવા મા�સક ચલાવવા માટે પ્રોગ્રામ કરેલ સેટ કર� શકે છે. 

સમય- �દવસનો સમય કે જ ેATG �સ�ટમને ખાસ સ�પેલ �દવસે 0.2 �પીએચ અને/અથવા 0.1 

�પીએચ લાઇન લીક પર�ક્ષણો કરવા માટે પ્રોગ્રામ કરેલ છે. 

�ન્�આુર� 1, 2011 સવારે 9:50 

�સ�ટમ સેટઅપ અહેવાલ 

�સ�ટમ �ણકાર� 

સોફ્ટવેયર  
ભાગ 
સંસ્કરણ 1.07  
પ્રકા�શત 

------------------------------------------- 
લાઇન્સ 

લાઇનોની સં�ા 2 

લાઇન 1 
નામ રેગ્�ુલર 
પર�ક્ષણ નાપાસ 
ઓ/� 

કઈ નહ� 

પર�ક્ષણ ખામી 
ઓ/� 

કઈ નહ� 

લાઇન 2 
નામ પ્રી�મયમ 
પર�ક્ષણ નાપાસ 
ઓ/� 

કઈ નહ� 

પર�ક્ષણ ખામી 
ઓ/� 

કઈ નહ� 

---------------------------------------------- 
લાઇન પર�ક્ષણો 

0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ સમયપત્રક 
લાઇન 1 
સમયપત્રક કઈ નહ� 
સમય સવારે 12:00 

લાઇન 2 
સમયપત્રક કઈ નહ� 
સમય સવારે 12:00 

ન�ધ: માત્ર લા�ુ પડતા વભાગો બતાવવામાં આ�ા છે, સેટઅપ અહેવાલમાં ટાંક�ની મા�હતી પણ છે. INCON સોફ્ટવેર �ુધારણાના આધારે પ્રોગ્રા�મ�ગ �વકલ્પો 

બદલાઈ શકે છે. 

LS-300 ઇલકે્ટ્રો�નક લીક �ડટેક્ટરનો ઉપયોગ કર�ને INCON TS-2001 �સ�ટમ સેટઅપ અહેવાલ�ંુ ઉદાહરણ 
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INCON TS-2001 મા�સક લાઇન પર�ક્ષણ અહેવાલ�ંુ ઉદાહરણ 

�ુ�વધા�ંુ નામ 

સરના�ુ ં

શહેર, રા�, �પન કોડ 

ફોન નંબર 

જો �સ�ટમ સેટઅપમાં અહેવાલ સક્ષમ હોય, તો 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ લાઇન લીક પર�ક્ષણ 

�ૂણર્ થાય ત્યારે INCON લાઇન પર�ક્ષણ અહેવાલ આપમેળે �પ્ર�ટ થશે. આ અહેવાલ પસંદ કરેલ 

લાઇન અથવા બધી લાઇન માટે નવીનતમ લાઇન લીક પર�ક્ષણો દશાર્વે છે. 3 �પીએચ પર�ક્ષણો 

પહેલા છાપવામાં આવે છે અને તે પછ� હાલના સૌથી તાજતેરના 0.1 અથવા 0.2 �પીએચ લાઇન 

લીક પર�ક્ષણ પ�રણામો આવે છે. 

�ુ�વધા�ું નામ, સરના�ું અને સંપક�  મા�હતી- તપાસ કરવામાં આવી રહેલી �ુ�વધામાંથી ઉદ્ભવેલા 

અહેવાલોની ચકાસણી કરો. ચકાસો કે �ુ�વધાની મા�હતી સાચી છે. 

વતર્માન તાર�ખ અને સમય- અહેવાલ �ારે જનરેટ કરવામાં આ�ો તે દશાર્વે છે. 

અહેવાલ�ું નામ- લાઇન પર�ક્ષણ અહેવાલ 

લાઇન નંબર- ચો�સ ટાંક�/પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ �ૂચવે છે જનેી સાથે રેકોડ�  સંકળાયેલા છે. ATG 

સેટઅપ અહેવાલમાં જ ેટાંક� સાથે પાઇ�પ�ગ જોડાયેલ છે, તેની સાથે લાઇન નંબર પણ મેળ ખાતો 

હોવો જોઈએ. 

3 �પીએચ પર�ક્ષણો પાસ થયા- છેલ્લા 24 કલાકમાં પાસ થયેલા 3 �પીએચ પર�ક્ષણોની સં�ા 

�ૂચવે છે. 

શ�આતનો સમય- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ શ� કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે સમય �ૂચવે 

છે.  

શ�આતની તાર�ખ- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ શ� કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે તાર�ખ �ૂચવે 

છે.  

સમા�પ્ત સમય- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ �ૂ��  કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે સમય �ૂચવે છે.  

સમા�પ્તની તાર�ખ- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ �ૂ��  કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે તાર�ખ �ૂચવે 

છે. 

લાઇન પર�ક્ષણ- પર�ક્ષણ માટે ઉપયોગમાં લેવાતો લીક દર. જો લીક દર સ્વીકાયર્ લીક સીમા (લીક 

દરના અડધા) કરતાં વધી �ય, તો પર�ક્ષણ નાપાસ જશે. 

લીક દર- પર�ક્ષણ દર�મયાન ગણતર� કરેલ વાસ્ત�વક ગણતર� કરેલ લીક દર. પર�ક્ષણ માટે લીક 

સીમા સ્વીકાયર્ લીક દર (0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ માટે 0.1 �પીએચ થ્રેશોલ્ડ)ની અડધી છે. 

પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ- પાસ અથવા નાપાસ. જો લાઇન લીક પર�ક્ષણ સમાપ્ત કરવામાં આવે અથવા 

રદ કરવામાં આવે, તો કોઈ પર�ક્ષણ પ�રણામ જનરેટ કરવામાં ન�હ આવે. 

 
�ન્�આુર� 1, 2011 સવારે 9:50 

  
લાઇન પર�ક્ષણ અહેવાલ 

 
લાઇન નંબર 1 રેગ્�ુલર 

  
3 �પીએચ પર�ક્ષણ પાસ થયા 25 

  
શ� થવા�ંુ સમય સવારે 11:00 

શ� થવાની તાર�ખ 12/15/10 

સમા�પ્ત સમય સવારે 11:21 

સમા�પ્ત તાર�ખ 12/15/10 

લાઇન પર�ક્ષણ 
0.20 

�પીએચ 

લીક દર 
0.00 

�પીએચ 

પર�ક્ષણ�ંુ પ�રણામ પાસ 

  
લાઇન નંબર 2 મધ્ય ગે્રડ 

  
3 �પીએચ પર�ક્ષણ પાસ થયા 8 

  
શ� થવા�ંુ સમય સવારે 11:00 

શ� થવાની તાર�ખ 12/15/10 

સમા�પ્ત સમય સવારે 11:45 

સમા�પ્ત તાર�ખ 12/15/10 

લાઇન પર�ક્ષણ 
0.20 

�પીએચ 

લીક દર 
0.31 

�પીએચ 

   
 

ન�ધ: INCON સોફ્ટવેર �ુધારણાના આધારે પ્રોગ્રા�મ�ગ �વકલ્પો બદલાઈ શકે છે. 
  



 

55 

INCON TS-2001 લાઇન લીક પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ અહેવાલ�ંુ ઉદાહરણ 

�ુ�વધા�ંુ નામ 

સરના�ુ ં

શહેર, રા�, �પન કોડ 

ફોન નંબર 

આ એક INCON TS-2001 ટાંક� મો�નટર અને INCON LS-300 ઇલેક્ટ્રો�નક લીક �ડટેક્ટર દ્વારા 

જનરેટ કરાયેલ લાઇન પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ અહેવાલ�ું ઉદાહરણ છે. આ અહેવાલ લાઇન દ�ઠ છેલ્લા 

10 પાસ અથવા નાપાસ લાઇન લીક પર�ક્ષણો દશાર્વે છે (બહુ-�ૃ� અહેવાલ�ું પ્રથમ �ૃ� બતાવવામાં 

આ�ંુ છે). 

�ુ�વધા�ું નામ, સરના�ું અને સંપક�  મા�હતી- તપાસ કરવામાં આવી રહેલી �ુ�વધામાંથી ઉદ્ભવેલા 

અહેવાલોની ચકાસણી કરો. ચકાસો કે �ુ�વધાની મા�હતી સાચી છે. 

વતર્માન તાર�ખ અને સમય- અહેવાલ �ારે જનરેટ કરવામાં આ�ો તે દશાર્વે છે.  

અહેવાલ�ું નામ- લાઇન પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ 

લાઇન નબંર- ચો�સ ટાંક�/પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ �ૂચવે છે જનેી સાથે રેકોડ�  સંકળાયેલા છે. ATG સેટઅપ 

અહેવાલમાં જ ે ટાંક� સાથે પાઇ�પ�ગ જોડાયેલ છે, તેની સાથે લાઇન નંબર પણ મેળ ખાતો હોવો 

જોઈએ. 

શ�આતનો સમય- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ શ� કરવામાં આ�ંુ હ�ું, ત ેસમય �ૂચવે છે. 

શ�આતની તાર�ખ- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ શ� કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે તાર�ખ �ૂચવે 

છે. 

સમા�પ્ત સમય- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ �ૂ��  કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે સમય �ૂચવે છે. 

સમા�પ્તની તાર�ખ- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ �ૂ��  કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે તાર�ખ �ૂચવે 

છે. 

લાઇન પર�ક્ષણ- પર�ક્ષણ માટે ઉપયોગમાં લેવાતો લીક દર. જો લીક દર સ્વીકાયર્ લીક સીમા (લીક 

દરના અડધા) કરતાં વધી �ય, તો પર�ક્ષણ નાપાસ જશે. 

લીક દર- પર�ક્ષણ દર�મયાન ગણતર� કરેલ વાસ્ત�વક ગણતર� કરેલ લીક દર. પર�ક્ષણ માટે લીક સીમા 

સ્વીકાયર્ લીક દર (0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ માટે 0.1 �પીએચ થ્રેશોલ્ડ)ની અડધી છે. 

પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ- પાસ અથવા નાપાસ. જો લાઇન લીક પર�ક્ષણ સમાપ્ત કરવામાં આવે અથવા 

રદ કરવામાં આવે, તો કોઈ પર�ક્ષણ પ�રણામ જનરેટ કરવામાં ન�હ આવે. 

 
�ન્�આુર� 1, 2011 સવારે 9:50 

 
લાઇન પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ 

 
લાઇન નંબર 1 રેગ્�ુલર 

  
શ� થવા�ંુ સમય સવારે 2:00 

શ� થવાની તાર�ખ 12/12/2010 

સમા�પ્ત સમય સવારે 2:20 કલાકે 

સમા�પ્ત તાર�ખ 08/15/2010 

લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 

લીક દર 0.02 �પીએચ 

પર�ક્ષણ�ંુ પ�રણામ પાસ 

  
શ� થવા�ંુ સમય સવારે 2:00 

શ� થવાની તાર�ખ 11/30/2010 

સમા�પ્ત સમય સવારે 2:20 કલાકે 

સમા�પ્ત તાર�ખ 08/15/2010 

લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 

લીક દર 0.04 �પીએચ 

પર�ક્ષણ�ંુ પ�રણામ પાસ 

  
શ� થવા�ંુ સમય સવારે 4:45 

શ� થવાની તાર�ખ 10/15/2010 

સમા�પ્ત સમય સવારે 2:20 કલાકે 

સમા�પ્ત તાર�ખ 08/15/2010 

લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 

 
 

 

 

ન�ધ: INCON સોફ્ટવેર �ુધારણાના આધારે પ્રોગ્રા�મ�ગ �વકલ્પો બદલાઈ શકે છે. 
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INCON TS-2001 લાઈન અ�ુપાલન અહેવાલ�ંુ ઉદાહરણ 

�ુ�વધા�ંુ નામ 
સરના�ુ ં

શહેર, રા�, �પન કોડ 
ફોન નંબર 

આ એક INCON TS-2001 ટાંક� મો�નટર અને INCON LS-300 ઇલેક્ટ્રો�નક લીક �ડટેક્ટર દ્વારા 

જનરેટ કરાયેલ લાઇન અ�ુપાલન અહેવાલ�ું ઉદાહરણ છે. 

દરેક ટાંક� માટે અગાઉના 12 મ�હનામાં દરેક દર�મયાન માત્ર સૌથી તાજતેરના પાસ થયેલા પર�ક્ષણ 

પ�રણામો દશાર્વવામાં આ�ા છે. નાપાસ લાઇન લીક પર�ક્ષણો બતાવવામાં આ�ાં નથી. 

�ુ�વધા�ું નામ, સરના�ું અને સંપક�  મા�હતી- તપાસ કરવામા ંઆવી રહેલી �ુ�વધામાંથી ઉદ્ભવેલા 

અહેવાલોની ચકાસણી કરો. ચકાસો કે �ુ�વધાની મા�હતી સાચી છે. 

વતર્માન તાર�ખ અને સમય- અહેવાલ �ારે જનરેટ કરવામાં આ�ો તે દશાર્વે છે. 

અહેવાલ�ું નામ- લાઇન પર�ક્ષણ ઇ�તહાસ 

લાઇન નંબર- ચો�સ ટાંક�/પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ �ૂચવે છે જનેી સાથે રેકોડ�  સંકળાયેલા છે. ATG 

સેટઅપ અહેવાલમાં જ ેટાંક� સાથે પાઇ�પ�ગ જોડાયેલ છે, તેની સાથે લાઇન નંબર પણ મેળ ખાતો 

હોવો જોઈએ. 

પર�ક્ષણ�ું સમય- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ �ૂ��  કરવામાં આ�ંુ હ�ું, તે સમય �ૂચવે છે. 

પર�ક્ષણની તાર�ખ- 0.2 અથવા 0.1 �પીએચ પર�ક્ષણ �ૂ��  કરવામા ંઆ�ંુ હ�ું, તે તાર�ખ �ૂચવે 

છે. 

લાઇન પર�ક્ષણ- પર�ક્ષણ માટે ઉપયોગમાં લેવાતો લીક દર. જો લીક દર સ્વીકાયર્ લીક સીમા (લીક 

દરના અડધા) કરતાં વધી �ય, તો પર�ક્ષણ નાપાસ જશે. 

લીક દર- પર�ક્ષણ દર�મયાન ગણતર� કરેલ વાસ્ત�વક ગણતર� કરેલ લીક દર. પર�ક્ષણ માટે લીક 

સીમા સ્વીકાયર્ લીક દર (0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ માટે 0.1 �પીએચ થ્રેશોલ્ડ)ની અડધી છે. 

 
�ન્�આુર� 1, 2011 સવારે 9:50 

 
લાઇન અ�ુપાલન અહેવાલ 

 
લાઇન નંબર 1 રેગ્�ુલર 
 

મા�સક પર�ક્ષા પાસ કર� 
 
પર�ક્ષણનો સમય સવારે 1:42 કલાકે 
પર�ક્ષણની તાર�ખ 12/15/2010 
લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 
લીક દર 0.01 �પીએચ 

 
પર�ક્ષણનો સમય બપોરે 11.12 કલાકે 
પર�ક્ષણની તાર�ખ 11/30/2010 
લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 
લીક દર 0.00 �પીએચ 

 
પર�ક્ષણનો સમય સવારે 2:26 કલાકે 
પર�ક્ષણની તાર�ખ 10/30/2010 
લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 
લીક દર 0.03 �પીએચ 

 
લાઇન નંબર 2 પ્રી�મયમ 

 
પર�ક્ષણનો સમય સવારે 1:55 કલાકે 
પર�ક્ષણની તાર�ખ 12/15/2010 
લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 
લીક દર 0.00 �પીએચ 

 
પર�ક્ષણનો સમય સવારે 2:20 કલાકે 
પર�ક્ષણની તાર�ખ 11/16/2010 
લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 
લીક દર 0.00 �પીએચ 

 
પર�ક્ષણનો સમય સવારે 12:15 કલાકે 
પર�ક્ષણની તાર�ખ 10/10/2010 
લાઇન પર�ક્ષણ 0.20 �પીએચ 
લીક દર 0.00 �પીએચ 
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OPW EECO (1500, 2000, Galaxy) ATG લાઇન લીક પર�ક્ષણ �રપોટ� �ંુ ઉદાહરણ 

(�રપોટ��ુ ંમથા�ુ)ં 
OPW EECO LLD ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર પા�સ�ગ લીક 

પર�ક્ષણ �રપોટ�  જનરેટ કરે છે જ ેટાંક� લીક પર�ક્ષણ �રપોટ�  કરવામાં 

આવે તે જ સમયે જનરેટ તે થાય છે. 

લાઇન લીક પર�ક્ષણ �રપોટ�  ટાંક� પર�ક્ષણ �રપોટ�ના અંતે �પ્ર�ટ 

કરવામાં આવે છે જ ેનીચે દશાર્વેલ છે. 

10-14-00 09:15:00 

  

��ર �લક પર�ક્ષણ �રપોટ� 

ટાંક� 1 �નય�મત 

 

પર�ક્ષણનો પ્રકાર: સતત, 0.2 �પીએચ 

સીમા: 0.1 

છેલ્લી �ડ�લવર�: 10-13-00 01:37 

પર�ક્ષણ શ� થવાની તાર�ખ: 10-13-00   

પર�ક્ષણ શ� થવાનો સમય: 22:44   

પર�ક્ષણ અવ�ધ: 4.03 કલાક(કલાકો)  

ટાંક�ની ક્ષમતા: 12031 �ૂએસ ગેલન  

% �ૂણર્ માત્રા: 60   

ઉત્પાદન સ્તર: 56.54”   

કુલ માત્રા: 7373.54 �ૂએસ ગેલન  

ચોખ્ખી માત્રા: 7327.31 �ૂએસ ગેલન  

ઉત્પાદન તાપમાન: 70.22 F  

RTD 1: 70.3 F  

RTD 2: 70.2 F  

RTD 3: 70.2 F  

RTD 4: 71.6 F  

RTD 5: 71.7 F  

પાણી�ંુ સ્તર: 1.33”   

પાણીની માત્રા: 34.14 �ૂએસ ગેલન  

�ુણાકં 1: 0.0785   

પર�ક્ષણ�ંુ પ�રણામ: પાસ   

લીક દર: 0.05 �પીએચ  

માત્રા ઘટ� રહ� છે  

    

10-14-00 09:15:00 

(�રપોટ��ુ ંમથા�ુ)ં 

0.2 �પીએચ લીક પર�ક્ષણ સમાપ્ત 

લાઇન 1 માટે પાસ થ�ુ ં

**************************** 

 



 

 

 

સક્શન, ગે્રવીટ� ફ�ડ અને સાઇફન પાઇ�પ�ગ 
માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા  

ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.6 
ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા�ુ થશે 

દસ્તાવેજમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2022  



 

 

 

 

 

 

 

આ �ૃ� �ણીજોઈને ખાલી છો�ંુ છે 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ �વભાગ અને �ૂગભર્ સગં્રહ ટાકં�ઓ�ંુ સંરક્ષણ �વભાગ 

ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.6 

સક્શન, ગ્રેવીટ� ફ�ડ અને સાઇફન પાઇ�પ�ગ 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો 

ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ ટેક�નકલ પ્રકરણનો હે�ુ સેવા પ્રદાતાઓ અને �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગના (�ડ�વઝન) �ટાફને �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) 

�સ�ટમ માટે ઇન્�ટોલેશન, ઓપરેશન, �રલીઝ શોધ, અને રેકોડ�  રાખવાની આવશ્યકતાઓને સમજવામાં મદદ કરવાનો છે જ ેસક્શન 

પાઇ�પ�ગ થી પેટ્રો�લયમ�ંુ વહન કરે છે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની વતર્માન 

ની�ત શામેલ છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલે છે. આ તકનીક� પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ 

�હેર કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ પર હ� મેશા ઉપલબ્ધ રહેશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ તકનીક� અધ્યાયમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો અધ્યાય 0400-18-01 માં સમાયેલ છે અને તે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �વભાગની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

4. પ્રયો�તા 

આ ડો�ુમે�ટ સક્શન પાઇ�પ�ગ UST �સ�ટમ્સ માટે ઇન્�ટોલેશન, �નર�ક્ષણ, ઓપરે�ટ�ગ અને �રલીઝ શોધ આવશ્યકતાઓ સંબં�ધત 

તકનીક� અને �વ�શ� ઉદ્યોગ જ્ઞાન પ્રદાન કરે છે. આ ડો�ુમે�ટ �નયમ .04(2)(b)2 દ્વારા જ�ર� સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે મા�સક મો�નટ�ર�ગ 

આવશ્યકતાઓ સાથે સંબં�ધત ચો�સ મા�હતી પણ પ્રદાન કરે છે. આ ડો�ુમે�ટ �નયમ .04(2)(b)2 ની આવશ્યકતા �ુજબ ગે્ર�વ�ટ ફ�ડ 

અને સાઇફન પાઇ�પ�ગ સંબં�ધત �ુદ્દાઓને પણ સંબો�ધત કરશે. 

5. પ�રચય 

મોટાભાગની સક્શન �સ�ટમો પ્રોડક્ટને ટાંક�માંથી પંપ (�ડસ્પેન્સર) તરફ આગળ ધપાવવા માટે વપરાશના અં�તમ �ાન પર અથવા તેની 

ન�કના સકારાત્મક �ડસ્પ્લેસમે�ટ પંપનો ઉપયોગ કરે છે. પંપ પાઇપના પંપવાળા છેડાં પર ઓછાં દબાણ�ંુ સજ�ન કરે છે, જનેાથી 

વાતાવરણીય દબાણ પાઇપની મારફતે પ્રોડક્ટને �ડ�લવર� �ાન તરફ ધકેલવા દે છે. �વ�શ� સક્શન લાઇન્સ 3 થી 5 psi ના વે�ૂમ પર 

કાયર્ કરે છે. �ારે પંપ બંધ થાય છે અથવા હોલ અથવા બ્રેક ઉદભવે છે, ત્યારે સક્શન ખોરવાઈ છે અને પ્રોડક્ટ �ડસ્પેન્સર (પંપ) થી 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
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ટાંક�માં વહે છે. �ારે પ્રોડક્ટ પાઇપમાંથી પાછળની તરફ વહેવા�ંુ શ� કરે ત્યારે ચેક વાલ્વ બંધ કરો. ટાંક� અને ચેક વાલ્વ વચ્ચેના 

પાઈપમાં�ંુ પ્રોડક્ટ, �ાં �ુધી લાઈનમાં એક કરતા વ�ુ ચેક વાલ્વ ન હોય ત્યાં �ુધી તે પાછુ�  ટાંક�માં વહ� �ય છે. 

�ુર�ક્ષત સક્શન પાઇ�પ�ગ ("�ુરો�પયન સક્શન") 

 
  

પાઇ�પ�ગ નીચે 

ઢળાવ 

ઊભો ચેક વાલ્વ 

ટાંક� પર કોઈ 

�ગલ અથવા ��ટ 

વાલ્વ નહ� 
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પ્રમાણ�ૂત સક્શન પાઇ�પ�ગ ("અમે�રકન સક્શન") 

 

સક્શન �સ�ટમ્સને "�ુરો�પયન" અથવા "અમે�રકન" �સ�ટમ્સ તર�કે દશાર્વવામાં આવે છે. �ુરો�પયન �સ�ટમમાં, ચેક વાલ્વ પંપની તરત 

જ નીચે ��ત હોય છે. �ારે પંપ બંધ થાય છે ત્યારે ચેક વાલ્વ બંધ થાય છે અને �ડસ્પેન્સર ફર� સ�ક્રય ન થાય ત્યાં �ુધી પાઈપમાં 

પ્રોડક્ટને સાચવી રાખે છે. આમાં જો લાઇનમાં કોઈ �વનાશક �નષ્ફળતા સ�ર્ય, તો સક્શન �ૂટ� �ય છે અને ઉત્પાદ ટાંક�માં પાછુ�  ડ્રેઇન 

થઈ �ય છે. "સલામત" સક્શન પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ પર નાના લીક સંભવતઃ શોધી શકાતા નથી જો વાર�વાર �વતરણ દ્વારા �સ�ટમમાંથી 

હવાને વાર�વાર દૂર કરવામાં આવે છે અથવા જો ઉચ્ચ દબાણ પંપ, પંપ સ�ક્રય થાય ત્યારે પાઇ�પ�ગમાંથી બહાર નીકળવાના ઉત્પાદના 

વલણને દૂર કર� શકે છે. 

અમે�રકન �સ�ટમમાં, ચેક વાલ્વ ટાંક�ની ટોચની ન�ક ��ત હોય છે, �ાં તેને ઘણીવાર એન્ગલ ચેક કહેવામાં આવે છે, અથવા ટાંક�ની 

અંદર સક્શન લાઇનના ત�ળયે, �ાં તેને ��ટ વાલ્વ કહેવામાં આવે છે. �ારે લાઇનમાં ભંગાણ હોય, ત્યારે ઉત્પાદને ટાંક�માં ડ્રેઇન કર� 

શકા�ંુ નથી અને પયાર્વરણમાં છોડવામાં આવે છે. જો કે છોડવામાં આવેલ કુલ ઉત્પાદ પ્રમાણમાં ઓછુ�  હોય છે, તે દરેક વખતે �ારે 

ઉત્પાદ �વત�રત કરવામાં આવે ત્યારે થઈ શકે છે. લાંબા સમયે, આ ન�ધપાત્ર સં�ચત અસરમાં પ�રણમે છે.  

ટાંક� વાલ્વ પર 

�ગલ અથવા ��ટ 

ચેક વાલ્વ 

ઊભો ચેક વાલ્વ 

ન�ધ: જો કે બે ચેક વાલ્વ ઉદાહરણના હે�ુઓ 

માટે બતાવવામાં આ�ા છે, એક �ગલ/��ટ 

અને ઊભા ચેક વાલ્વના સંયોજન ઓછા 

સામાન્ય છે. 
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ઉપરનો ફોટોગ્રાફ સક્શન �ુઅલ �ડસ્પેન્સરની અંદર જોવા મળતા લાક્ષ�ણક ભાગોને દશાર્વે છે. સક્શન પંપ દ્વારા ઉત્પાદનને ટાંક�માંથી 

ખ�ચવામાં આવે છે. સામાન્ય સલામત સક્શન �સ�ટમમાં, �ારે પંપ ઉપયોગમાં ન હોય ત્યારે પાઇ�પ�ગ �ુ�નયનમાં ઇન-લાઇન ચેક વાલ્વ 

લાઇનમાં �ુલ રાખે છે. પાઇ�પ�ગ �સ�ટમમાં એકઠા થતા કોઈપણ હવાના પરપોટાઓને હવા દૂર કરનાર (એર એ�લ�મનેટર) દ્વારા પંપમાંથી 

બહાર કાઢ� નાખવામાં આવે છે. ઉત્પાદનને �ુઅલ મીટર અને �ડસ્પેન્સર નોઝલ મારફતે ધકેલવામાં આવે છે. મા�લકો અને/અથવા 

ઓપરેટરોએ દર ત્રણ (3) મ�હને આ ભાગો�ંુ નર� આંખે �નર�ક્ષણ કર�ું જ�ર� છે અને �નયમ .04(1)(f) અથવા વૈક�લ્પક ર�તે �ડ�વઝનના 

�ત્રમા�સક �ડસ્પેન્સર ઇન્સ્પેક્શન લૉગ ફોમર્ CN-1287 પર અથવા મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધામાં વોક�ુ �નર�ક્ષણ CN-2544 પર �નર�ક્ષણ�ંુ 

દસ્તાવે�કરણ કર�ું જ�ર� છે. 

6. સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે ઇન્�ટોલેશન અને સમારકામની આવશ્યકતાઓ 

a. �ાપન પ્રમાણન 

કેટલીક પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમમાં જ�ટલ પાઇ�પ�ગ �ડ�લવર� �સ�ટમ હોય છે જ ે�ા�પત અને/અથવા અયોગ્ય ર�તે 

�ળવવામાં આવે ત્યારે પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમને છોડવા�ંુ કારણ બની શકે છે. �ારે UST �સ�ટમ નીચેની પદ્ધ�તઓમાંથી એક 

દ્વારા ન�ધાયેલ હોય, ત્યારે �નયમો .03(1)(d)1 અને .03(2)(a)1. ની આવશ્યકતા �ુજબ, UST �સ�ટમ ઇન્�ટોલેશન પ્રમા�ણત 

હો�ું આવશ્યક છે: 

• પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદક પ્રમા�ણત �ુ�વધાર 

મીટર 

હવા દૂર કરનાર 

સક્શન પંપ 
�ુ�નયન 

પટ્ટો 

મોટર 
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• ન�ધાયેલ �ાવસા�યક ���નયર દ્વારા �ાપન પ્રમાણન 

• �વભાગના કમર્ચાર�ઓ દ્વારા �ાપન�ંુ �નર�ક્ષણ/મંજૂર કરવામાં આ�ંુ 

• પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદકની ઇન્�ટોલેશન ચેક�લ�ટ્સ �ૂણર્ થઈ ગઈ છે, અને ઉત્પાદકને જ�ર� તાલીમ દશાર્વી આપવામાં આવી હતી 

નવી ઇન્�ટોલ કરેલી �સ�ટમ માટે �નયમ .03(1)(a)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �ડ�વઝનના �ૂચના ફોમર્ (CN-1260) નો ઉપયોગ 

કર�ને ઇન્�ટોલેશન �ૂણર્ થયાના 30 �દવસની અંદર અને �નયમ .03(1)(g) દ્વારા જ�ર� ���તમાં કોઈપણ અ�ુગામી ફેરફાર માટે 

�ૂણર્ થયાના 30 �દવસની અંદર પ્રમાણપત્ર પદ્ધ�ત �ૂચવવી આવશ્યક છે. જો કે �ડ�વઝન હાલમાં �નયમ .03(1)(d)1.(iii) હેઠળ 

મંજૂર કયાર્ �ુજબ, UST ઇન્�ટોલેશન સ�ટ��ફકેશન ઇન્સ્પેક્શન કર�ંુ નથી, તેમ છતાં, ઇન્�ટોલસર્ને �ા�નક �ડ�વઝન �ફલ્ડ ઓ�ફસનો 

સંપક�  કરવા અને કામ શ� કરતા પહેલા બાંધકામ પ્ર�ૃ��ઓ �વશે �ૂ�ચત કરવાનો આગ્રહ રાખવામાં આવે છે. �ૂવર્-ઇન્�ટોલેશન 

નો�ટ�ફકેશન ફોમર્ (CN-1288) �નયમો .03(1)(a)1. અને .02(1)(a) ની આવશ્યકતા �ુજબ ઇન્�ટોલેશનના પંદર (15) �દવસ 

પહેલા સબ�મટ કર�ું આવશ્યક છે. �વભાગના કમર્ચાર�ઓ �ા�પત કરેલ સાધનો, પાઇ�પ�ગ પ્રકાર, �પરેખાંકન વગેરેને ચકાસવા માટે 

�ાપન પ્ર�ક્રયા�ંુ �નર�ક્ષણ અને એને રેકોડ�  કરવા�ંુ પસંદ કર� શકે છે. 

UST �ુ�વધામાં પાઇ�પ�ગ ઇન્�ટોલ કરતા પહેલા ઉત્પાદકોને ચો�સ તાલીમની પણ જ�ર પડ� શકે છે. જો તાલીમની આવશ્યકતા 

હોય, તો �નયમ .02(1)(a) અને (b) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ, તે �વભાગને દશાર્વ�ું આવશ્યક છે, કે �ાપનારે આવશ્યક 

અભ્યાસક્રમ �ૂણર્ કય� છે અને તેમની તાલીમ હજુ પણ ચા�ુ છે. 

b. પાઇ�પ�ગ �નમાર્ણના ધોરણો 

નવેમ્બર 1, 2005 પછ� �ા�પત તમામ પાઇ�પ�ગ અન્ડરરાઇટસર્ લેબોરેટર� UL 971- "જ્વલનશીલ પ્રવાહ� માટે �બન-ધા�ુની 

�ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ" માં સલામતી માટેના ધોરણને �ૂરા કરવા આવશ્યક છે. પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદક દ્વારા �ચ��ત થયેલ હોવી જોઈએ અને 

તેમાં ઉત્પાદક અને ઉત્પાદન મોડલની મા�હતી હોવી જોઈએ. �ારે તમામ �ણીતા પાઇ�પ�ગ ઉત્પાદકો હાલમાં નવા પાઇ�પ�ગ માટે 

આ ધોરણ�ંુ પાલન કરે છે, ત્યારે ટાંક�ના મા�લક/ઓપરેટર (મા/ઓ) પાસે આ મા�હતીની ચકાસણી કરવા માટે દસ્તાવેજો હોવા 

આવશ્યક છે. ઇન્�ટોલ કરનાર�ંુ �નવેદન, ઉત્પાદકની ચેક�લ�ટ અથવા ઇન્�ટોલેશન થવાના ફોટા આ જ��રયાતોને �ૂર� કરે છે, જુઓ 

�નયમો .02(1)(b) અને .02(4)(b)1. 

c. 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ� થાપણ/બદલી કરેલ UST �સ�ટમો 

�નયમ .02(2)(b) માટે જ�ર� છે કે 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ�ના તમામ નવા UST પાઇ�પ�ગ �ાપન/ફેરબદલીમાં 

ડબલ-વોલ્ડ પાઇ�પ�ગ અને ગૌણ �નયંત્રણ (ટાંક� અને �ડસ્પેન્સર સ�પ) હોય, અને લીક �ડટેક્શનની પ્રાથ�મક પદ્ધ�ત તર�કે મધ્યવત� 

દેખરેખ કરો (ઇલેક્ટ્રો�નક સેન્સરનો ઉપયોગ કર�ને સ�પ�ંુ સતત �નર�ક્ષણ), �નયમો .02(1)(c), .02(6) અને .04(4)(c) જુઓ. 

�નયમ .04(2)(b)2.(i)-(v) હેઠળ સલામત સક્શન માટેની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરતી પાઇ�પ�ગ માટે ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� 

દેખરેખની જ�ર નથી. 

મા�લકો/ઓપરેટરો પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ માટે કોઈપણ વધારાની �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ પસંદ કર� શકે છે જમે કે લાઇન �ુસ્તતા 

ટે��ટ�ગ, પર� �ુ મધ્યવત� દેખરેખ તમામ નવા પાઇ�પ�ગ ઇન્�ટોલેશનમાં હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ જ ે�ુર�ક્ષત સક્શન અથવા 

ગે્ર�વ�ટ ફ�ડ જ��રયાતોને �ૂણર્ કરતા નથી. મધ્યવત� દેખરેખ જ��રયાતો માટે ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.4 નો સંદભર્ લો. 

મોટર �ુઅલ �ડસ્પેન્સસર્ કે જનેે બદલવામાં આવે છે જમેાં શીયર વાલ્વની નીચે પાઇ�પ�ગ ફર�થી ગોઠવવામાં આવે છે, તેણે �નયમ 

.02(6)(e) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ ગૌણ �નયંત્રણ જ��રયાતોને પણ �ૂર� કરવી જોઈએ. 

d. પાઇ�પ�ગ સમારકામ 

�વભાગ, �નયમ .02(6)(c) અને (d) હેઠળ, પાઇ�પ�ગ સમારકામ કરવાની મંજૂર� આપી શકે છે જનેે ફેરબદલી ગણવામાં આવતી 
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નથી. �નયમ .02(6)(d)2 દ્વારા જ�ર� સમારકામ શ� કરતા પહેલા પાઇ�પ�ગ સમારકામ માટેની �વનંતીઓ લે�ખતમાં �વભાગને 

સ�પવી આવશ્યક છે.  �સ�ગલ વોલ �ટ�લ પાઇ�પ�ગના �વભાગોના સમારકામને �નયમ .02(7)(c) દ્વારા મંજૂર� નથી. પાઇ�પ�ગ 

સમારકામ �નયમો .02(1)(b) અને .02(7)(c) દ્વારા જ�ર� ઉત્પાદકના સ્પ��કરણો અ�ુસાર થ�ું જોઈએ. તમામ સમારકામ કરેલ 

પાઇ�પ�ગ �ૂણર્ થયાના 30 �દવસની અંદર �નયમ .02(7)(d) અને (e) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક 

છે. 

7. જ��રયાતો 

સક્શન, ગે્રવીટ� ફ�ડ અને સાઇફન પાઇ�પ�ગ 

જો સક્શન પાઇ�પ�ગ વાતાવરણીય દબાણ કરતા ઓછા દબાણ પર કામ કરે છે અને નીચેની લાક્ષ�ણકતાઓ ધરાવે છે, તો �નયમ 

.04(2)(b)2 દ્વારા કોઈ �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ જ�ર� નથી: 

• �ૂરતો ઢોળાવ જનેા લીધે �ારે સક્શન છોડવામાં આવે ત્યારે પાઇપમાં�ંુ ઉત્પાદન ટાંક�માં પાછુ�  ડ્રેઇન કર� શકાઈ; અને, 

• માત્ર એક જ ચેક વાલ્વ ધરાવે છે, જ ે�ડસ્પે�ન્સ�ગ �ુ�નટમાં પંપની નીચે શ� તેટ�ું ન�ક હોય છે. 

જો સક્શન પાઇ�પ�ગ �સ�ટમને લીક �ડટેક્શન આવશ્યકતાઓમાંથી બાકાત ગણવામાં આવે તો, �નયમ .04(2)(b)2. માટે જ�ર� છે કે 

આ �વ�શ�તાઓની સાથે વાસ્તવમાં લાઇન ઇન્�ટોલ કરવામાં આવી હતી તે ચકાસવાની કોઈ ર�ત હોવી જોઈએ. �વભાગ ચકાસણી 

તર�કે ઇન્�ટોલેશન ચેક�લ�ટ અને ફોટોગ્રાફ્સ અથવા અન્ય માધ્યમો સાથે �નમાર્ણ ઇન્�ટોલેશન ડ્રો�ગને ધ્યાનમાં લઈ શકે છે. સલામત 

સક્શન �સ�ટમ માટે, �વભાગ માટે ઇન્�ટોલેશન રેકોડ્�સ ઉપલબ્ધ હોવા જોઈએ જ ેદશાર્વે છે કે �ડસ્પેન્સરની નીચે તરત જ પાઇ�પ�ગમાં 

માત્ર એક ચેક વાલ્વ ઉપલબ્ધ છે અથવા કો�ટ્રાક્ટર�ંુ સહ� કરે�ું �ટેટમે�ટ તેની ચકાસણી કરે છે અને તે�ંુ વણર્ન કરે છે કે કેવી ર�તે �નણર્ય 

કરવામાં આ�ો હતો. 

સક્શન પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સમાં જોવા મળતા ચેક વાલ્વના પ્રકાર 

 
   

�ુ�નયન ચેક વાલ્વ �ુર�ક્ષત 

સક્શન �સ�ટમમાં �ડસ્પેન્સરની 

નીચે �ુ�નયનમાં ઇન્�ટોલ કરેલ છે 

એન્ગલ ચેક વાલ્વ-�ટાન્ડડ�  

સક્શન �સ�ટમમાં ટાંક�ના ટોચ 

પર �ા�પત કરેલ છે 

ઊભો ચેક વાલ્વ �ુર�ક્ષત સક્શન 

�સ�ટમમાં �ડસ્પેન્સરની નીચે 

પાઇ�પ�ગમાં �ા�પત કરેલ છે 

��ટ વાલ્વ-�ટાન્ડડ�  સક્શન 

�સ�ટમમાં ટાંક�ના ત�ળયે 

�ા�પત કરેલ છે 

જો સક્શન પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ આ તમામ �ડઝાઇન પ�રમાણોને �ૂણર્ કરતી નથી, તો નીચેની �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓમાંથી એકનો ઉપયોગ 

કરવો આવશ્યક છે: 

• લાઇન �ુસ્તતા ટે��ટ�ગ ઓછામાં ઓછા દર ત્રણ (3) વષ� હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ. �ારે લાઇનમાં દબાણ તેના સામાન્ય 

ઓપરે�ટ�ગ દબાણ કરતાં દોઢ ગ�ં હોય ત્યારે લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા 0.1 ગેલન પ્ર�ત કલાક જટે�ું ના�ંુ લીક 

શોધવામાં સક્ષમ હો�ું જોઈએ. લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ �વશે વ�ુ મા�હતી માટે જુઓ ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.5, દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ. 

• મા�સક આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) 
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• મા�સક મધ્યવત� દેખરેખ (IM) 

SIR અને IM બંને માટે પાઇ�પ�ગ માટે સમાન �નયમનકાર� આવશ્યકતાઓ છે જવેી તેમા ટાંક�ઓ માટે છે. આ પ્રકારના મા�સક દેખરેખને 

લગતી વ�ુ મા�હતી માટે અ�ુક્રમે ટેક�નકલ પ્રકરણો 3.3, આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી અને 3.4, ગૌણ �નયંત્રણ અને મધ્યવત� 
દેખરેખ જુઓ. 

પ્રસંગોપાત ટાંક� �સ�ટમ અન્ય પ્રકારની પાઇ�પ�ગનો ઉપયોગ કર� શકે છે જ ેપ�ર���તમાં સક્શન પાઇ�પ�ગ કામ કરે છે. આ પ્રકારની 

પ�ર���તઓમાં ગે્ર�વ�ટ ફ�ડ પાઇ�પ�ગ અને સાઇફન અને સાઇફન આ�સ�ટ(એર બ્લીડર લાઇન) પાઇ�પ�ગનો સમાવેશ થાય છે. 

a. ગે્ર�વ�ટ ફ�ડ 

ગે્ર�વ�ટ ફ�ડ પાઇ�પ�ગ ટાંક� પ્રણાલીઓમાં જોવા મળે છે �ાં કચરો ધરાવતા પેટ્રો�લયમને �ુ�ત્વાકષર્ણ પ્રવાહ દ્વારા �ૂગભર્ ટાંક�માં 

ખાલી કરવામાં આવે છે. આ સામાન્ય ર�તે ખરાબ ઓઈલ ટાંક� �સ�ટમમાં જોવા મળે છે �ાં ઓઈલને "હોપર" અથવા ડ્રેઇન 

ઉપકરણમાં ઓછ� માત્રામાં (સામાન્ય ર�તે એક સમયે 25 ગેલનથી ઓછુ� ) ખાલી કરવામાં આવે છે અને ટાંક�માં નીચે તરફ વહે છે. 

જો પાઈપની આખી લંબાઈમાં કોઈ ચેક વાલ્વ અથવા નીચલા �વભાગો ન હોય, તો તમામ પેટ્રો�લયમ, જેમાં કોઈ ચેક વાલ્વ ન હોય 

તેવા સક્શન પાઇ�પ�ગની જમે જ ટાંક�માં વહે�ું જોઈએ. પ�રણામે, ગે્ર�વ�ટ ફ�ડ પાઇ�પ�ગને �નયમ .04(2)(b)2 ને અ�ુસર�ન ે

કોઈ �રલીઝને શોધવાની જ�ર રહેશે નહ�. 

b. સાઇફન પાઇ�પ�ગ 

સાઇફન પાઇ�પ�ગ ટાંક� પ્રણાલીઓમાં જોવા મળે છે �ાં "સાઇફન બાર" સાથે બે અથવા વ�ુ ટાંક�ઓ એકસાથે બહુ�વધ 

(મેનીફોલ્ડ) કરવામાં આવે છે. જેમ જમે એક ટાંક� ભરાય છે તેમ, �ધણને દબાણ દ્વારા બી� ટાંક�માં ધકેલવામાં આવશે. બાદમાં, 

�ારે "�ુ�" ટાંક�માંથી �ધણ લેવામાં આવે છે, ત્યારે �ધણ બી� ટાંક�માંથી પાછુ�  ખ�ચવામાં આવશે અને ટાંક�ઓ વચ્ચે�ંુ �ધણ 

સ્તર પ્રમાણમાં સમાન હો�ું જોઈએ. સામાન્ય કામગીર� દર�મયાન, આ સાઇફન પાઇ�પ�ગ ટાંક�ઓ વચ્ચે સાઇફન �ળવવા માટે 

સતત નકારાત્મક દબાણ હેઠળ હોય છે. જો સાઇફન પાઇ�પ�ગમાં �છદ્ર બને છે, તો નકારાત્મક દબાણ ગાયબ થઈ �ય છે, અને 

�ધણ તરત જ �ુ�ત્વાકષર્ણ દ્વારા દરેક ટાંક�માં પાછુ�  વહેશે એજ ર�તે જમે કોઈ ચેક વાલ્વ વગરના સક્શન પાઇ�પ�ગમાં થાય છે. 

પ�રણામે, સાઇફન પાઇ�પ�ગને �નયમ .04(2)(b)2ને �ુજબ કોઈ �રલીઝ શોધની જ�ર પડશે નહ�. 

c. સાઇફન આ�સ�ટ 

સાઇફન આ�સ�ટ પાઇ�પ�ગ (એર બ્લીડર લાઇન) લાઇનમાંથી હવાને વેહતી કર�ને સાઇફન પાઇ�પ�ગ (બાર) માં નકારાત્મક દબાણ 

�ળવવામાં મદદ કરે છે. સબમ�સ�બલ પંપના હેડ (�ાં નકારાત્મક દબાણ ઉત્પ� થાય છે) માંથી સાઇફન પાઇ�પ�ગ (બાર) સાથે 

નાની કોપર �ુબને જોડ�ને આ�ું કરવામાં આવે છે. જો એર બ્લીડર લાઇન ભરપાઈ કર� શકે તેવો એક નાનો �છદ્ર �વકસે તો પણ, 

સાઇફન �ળવવામાં આવશે અને પંપના સંચાલન દર�મયાન હવા (અથવા �ૂગભર્ જળ) સાઇફન બારમાં ખ�ચવામાં આવશે. �ારે 

પંપ ચાલવા�ંુ બંધ કરે છે, ત્યારે સાઇફન ફર�થી ગાયબ થઈ જશે અને સક્શન પાઇ�પ�ગની જેમ જ �ધણ ટાંક�ઓમાં પાછુ�  આવશે. 

પ�રણામે, સાઇફન આ�સ�ટ પાઇ�પ�ગને કોઈ �રલીઝ શોધની જ�ર રહેશે નહ�. (સંદભર્: 13 ફે�ુઆર�, 1995 નો USEPA 

પત્ર: "સંદભર્ : �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓને જોડતી સાઇફન બાર”) જુઓ 

https://www.epa.gov/sites/production/files/2014-11/documents/compend-rd.pdf. 

8. રેકોડ�ની �ળવણી 

સૌથી તાજતેરના લાઇન ટાઇટનેસ ટે��ટ�ગના પ�રણામો, જો લા�ુ હોય તો, ઓછામાં ઓછા ત્રણ વષર્ માટે અથવા આગ�ું પર�ક્ષણ હાથ 

ધરવામાં આવે ત્યાં �ુધી �ળવવા આવશ્યક છે, જુઓ �નયમ .04(2)(b)2. 

જો SIR અથવા IM મા�સક દેખરેખ માટે હાથ ધરવામાં આવે છે, તો પ�રણામો ઓછામાં ઓછા બાર મ�હના માટે �ળવવા જોઈએ, 

જુઓ �નયમો .03(2)(b)11. અને .04(5)(b). 

https://www.epa.gov/sites/production/files/2014-11/documents/compend-rd.pdf
https://www.epa.gov/sites/production/files/2014-11/documents/compend-rd.pdf
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સાઇટ પર કાયમી �પે ��ત �રલીઝ શોધ સાધનોના તમામ માપાંકન, �ળવણી અને સમારકામના રેકોડ�  સ�વ��સ�ગ કાયર્ �ૂણર્ થયા પછ� 

ઓછામાં ઓછા એક વષર્ �ુધી �ળવવા આવશ્યક છે. �રલીઝ શોધ સાધનો ઉત્પાદક દ્વારા �ૂર� પાડવામાં આવેલ આવશ્યક માપાંકન 

અને �ળવણીના કોઈપણ શે�ૂલને ઇન્�ટોલેશનની તાર�ખથી પાંચ (5) વષર્ �ુધી �ળવી રાખ�ું આવશ્યક છે, જુઓ �નયમો 

.03(2)(b)11 અને .04(5)(a). 

UST �સ�ટમના સમારકામના રેકોડ્�સ UST �સ�ટમની લાઇફ માટે �ળવવા આવશ્યક છે. રેકોડ્�સ UST સાઇટ પર હાજર રાખવા જોઈએ 

અને �ડ�વઝન દ્વારા �નર�ક્ષણ માટે તરત જ ઉપલબ્ધ હોવા જોઈએ, અથવા સરળતાથી ઉપલબ્ધ વૈક�લ્પક �ળ પર અને �વનંતી પર 

�ડ�વઝનને �નર�ક્ષણ માટે પ્રદાન કરવામાં આવશે, જુઓ �નયમો .03(2). અને .02(7). 

મા�લક� ટ્રાન્સફર વખતે, UST �સ�ટમના વેચાણ સ�હત, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી, �રપોટ� બનાવવાની અને રેકોડ�  રાખવાની 

જ��રયાતોને સંતોષવા માટે જ�ર� તમામ દસ્તાવેજોની નકલો, મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે USTના નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે, 

જુઓ �નયમ .03(2)(d). 

9. �રપો�ટ�ગ 

નીચેનામાં શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ �રલીઝ છે અને 72 કલાકની અંદર �ણ કરવામાં આવશે: 

• IM અથવા SIR સંબં�ધત કોઈપણ શંકાસ્પદ ર�લીઝ ના પ�રણામો. �નયમો .04(4)(c) અને .04(4)(d) જુઓ. 

• કોઈપણ �નષ્ફળ લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ�રણામો. .04(1)(b) અને .05(1)(a)3.(i). �નયમો જુઓ 

મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમના વ�ુ �રલીઝને રોકવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ અને આગ, �વસ્ફોટ 

અને વરાળના જોખમોને ઓળખવા અને ઘટાડવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ. મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટરોએ ટાંક� 

અને/અથવા પાઇ�પ�ગ�ંુ સમારકામ અથવા બદલ�ું જોઈએ અને �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� શ� કરવી જોઈએ, જો �સ�ટમ, ટાંક� અથવા 

�ડ�લવર� પાઇ�પ�ગ માટેના પર�ક્ષણ પ�રણામો �ૂચવે છે કે �નયમ .06(3) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ લીક અ�સ્તત્વમાં છે. 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ �વભાગ અને �ૂગભર્ સગં્રહ ટાકં�ઓ�ંુ સંરક્ષણ �વભાગ 

ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.7  

ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો 

ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ તકનીક� પ્રકરણનો હે�ુ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) �નયમો અ�ુસાર પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ના પ્રીસીજન પર�ક્ષણ માટે 

આવતર્ન અને કામગીર�ના ધોરણો માટેની �નયમનકાર� આવશ્યકતાઓને સમજવામાં �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓના �વભાગના (�ડ�વઝન) 

�ટાફને મદદ કરવાનો છે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની વતર્માન 

ની�ત શામેલ છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલે છે. આ તકનીક� પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ 

�હેર કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ પર હ� મેશા ઉપલબ્ધ રહેશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ દસ્તાવેજમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો પ્રકરણ 0400-18-01માં સમાયેલ છે અને ટેનેસી રા� સ�ચવની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

4. પ્રયો�તા 

ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણનો ઉપયોગ સામાન્ય ર�તે નવી ટાંક� ઇન્�ટોલેશન, સમારકામ પછ� અને �રલીઝ તપાસ કયાર્ પછ� થાય છે. 

�ારે �નયમો .04(2)(a) and.04(3)a. દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ ચો�સ પ્રકારના મેન્�ુઅલ ટાંક� ગે�જ�ગ સાથે સંયોજનમાં કરવામાં 

આવે ત્યારે જ ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણનો ઉપયોગ �રલીઝ શોધ માટે થઈ શકે છે. આ માગર્દ�શ�કાના પ્રકરણ 3.1 માં મેન્�ુઅલ ટાંક� 

ગે�જ�ગ આવર� લેવામાં આ�ંુ છે. 

5. પ�રભાષા 

સં�ુલન - એવી ���ત જમેાં ટાંક��ંુ આંત�રક દબાણ ટાંક�ની બહારના પાણીના દબાણની બરાબર હોય છે. �ારે સં�ુલન હોય ત્યારે 

ટાંક�ના પર�ક્ષણો કર� શકાતા નથી. 

લીક દર: 

• પે્ર�રત - વાસ્ત�વક લીક દર, ગેલન પ્ર�ત કલાક (�પીએચ), �ૂલ્યાંકન ડેટા સેટમાં રજૂ કરવામાં આવે છે, જનેી સામે આપેલ 

પદ્ધ�તના પ�રણામોની સરખામણી કરવામાં આવશે. 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
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• માપણી - �પીએચ માં એક સકારાત્મક સં�ા, પર�ક્ષણ ઉપકરણ દ્વારા માપવામાં આવે છે જ ેટાંક� �સ�ટમમાંથી બહાર નીકળતા 

ઉત્પાદની માત્રા દશાર્વે છે. નકારાત્મક સં�ા �ૂચવે છે કે ટાંક�માં ક�ઈક ઉમેરવામાં આવી ર�ું છે. �સ�ટમ�ંુ પ્રદશર્ન વાસ્ત�વક પે્ર�રત 

લીક દર સાથે માપવામાં આવેલ લીક દર કેટલી સાર� ર�તે સરખાવવામાં આવે છે તેના પર આધા�રત છે. 

• ગણતર� કરેલ - એક સકારાત્મક સં�ા, �પીએચ માં, TTT પદ્ધ�ત દ્વારા અ�ુમા�નત અને ટાંક�માંથી બહાર નીકળતા ઉત્પાદની 

માત્રા દશાર્વે છે. નકારાત્મક લીક દર ટાંક�માં પાણી લીક થવાના કારણે, ખોટા માપન અથવા અન્ય કારણોથી પ�રણમી શકે છે. 

ટાંક�માં રહેલ પાણી - �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� ખાડામાં સમાયે�ું પાણી. આ પાણીનો �વસ્તાર સામાન્ય ર�તે �ા�નક �ૂગભર્જળ સ્તર કરતાં 

છ�છરો હોય છે. ટાંક�માં પાણી�ંુ સ્તર, ટાંક�માં સાચવાયેલ લેવલ�ંુ ઓબસવ�શન વેલ અથવા અન્ય યોગ્ય પદ્ધ�ત (જેમ કે જમીનની 

સપાટ�થી ટાંક�માં દાખલ કરવામાં આવે ત્યારે પાણી�ંુ હાજર પ્રમાણ ન�� કરવામાં સક્ષમ હાથની તપાસ)માં સ્તરને માપવા દ્વારા 

મેળવવામાં આવે છે. 

નેટ દબાણ - ટાંક�માં દબાણ અને પાણીને કારણે ટાંક�ની બહારની સપાટ� પરના દબાણ વચ્ચેનો તફાવત. જો નેટ દબાણ પો�ઝ�ટવ 

હોય, તો ટાંક�માં પાણીના કારણે દબાણ તેના કરતા વધારે છે. જો નેટ દબાણ નેગે�ટવ હોય, તો પાણીને કારણે ટાંક�માં દબાણ તેના 

કરતા ઓછુ�  હોય છે. 

�નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ ધરાવે છે - UST �સ�ટમના તે ભાગો જ ેપેટ્રો�લયમના સંગ્રહ, પ�રવહન અથવા �વતરણ માટે રચાયેલ છે. 

સીમા(થે્રશોલ્ડ) - એક �ૂલ્ય છે, જ ેસામાન્ય ર�તે 0.05 �પીએચ હોય છે, જ ેપર�ક્ષણ પદ્ધ�ત માટે �ૃતીય-પક્ષ પ્રમાણપત્ર દ્વારા 

�ા�પત કરવામાં આવે છે અને તે �હેર કરે છે કે જો �ુસ્તતા પર�ક્ષણ દર�મયાન લીક હોય છે. જો પર�ક્ષણ પ�રણામ પદ્ધ�તના 

થ્રેશોલ્ડની બરાબર અથવા તેનાથી વધે તે�ું ઓછુ�  અથવા વ�ુ �ૂચવે છે તો ટાંક� �સ�ટમને ટાઈટ �હેર કરવી જોઈએ નહ�. 

6. પ�રચય 

ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ્રાથ�મક ઉપયોગોમાં મા�લક/ઓપરેટરોને તેમની ટાંક��ંુ �નર�ક્ષણ કરવાની વ�ુ ચો�સ પદ્ધ�ત પ્રદાન કરવી 

અથવા �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમની �ૂણર્તાની �ુ�� કરવામાં મદદ કરવાનો સમાવેશ થાય છે. �ારે ટાંક� દબાણ અથવા �ૂન્યાવકાશ 

હેઠળ �ૂકવામાં આવે છે ત્યારે સામાન્ય ર�તે સોન્ડે (માઈક્રોફોન) નો ઉપયોગ કર�ને ટાંક�ના ખાલી અથવા બાક�ના ભાગ�ંુ પર�ક્ષણ 

કરવામાં આવે છે. ટાંક�ના પ્રવાહ� ભાગ�ંુ સામાન્ય ર�તે વોટર સેન્સર (નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક પદ્ધ�ત) અથવા માસ બોયન્સી પ્રોબ (વોલ્�ુમે�ટ્રક 

પદ્ધ�ત) વડે પર�ક્ષણ કરવામાં આવે છે. ટાંક�ના પ્રવાહ� અને ઉપરના ખાલી બંને ભાગો�ંુ અલગથી પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે �સવાય 

કે તે ખાતર� કર� શકાય કે પાણી ટાંક�ના બા� ભાગ સાથે સંપક�માં નથી. 

7. વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ 

વોલ્�ુમે�ટ્રક ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓમાં અન્ડર�ફલ (અલ્ટ્રાસો�નક પ્રોબ્સ, માસ બોયન્સી ફ્લોટ્સ, મે�ેટો��ટ્રક્ટ�વ પ્રોબ્સ, 

�વઝ્�ુઅલ રોબો�ટક વગેરે) અને હવે જૂની ઓવર�ફલ (100% ક્ષમતાથી ઉપર ભરેલી ટાંક�) નો સમાવેશ થઈ શકે છે. અન્ડર�ફલ માસ 

બોયન્સી પદ્ધ�ત ટેનેસીમાં વપરાતી સૌથી સામાન્ય વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત છે. ટેનેસીમાં લેઇટન ઓ'બ્રાયન�ંુ વેટ પર�ક્ષણ, �ુરપોરા 

અલટ� અને ટેન્કનોલો�ના કો�પ્�ુટરાઇઝ્ડ પર�ક્ષણનો સામાન્ય ર�તે માસ બોયન્સીની પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે. 

વોલ્�ુમે�ટ્રક પદ્ધ�તથી ટાંક�ના પ્રવાહ� ભાગ�ંુ પર�ક્ષણ સમયની સાથે માત્રામાં થતા ફેરફારોને માપવા દ્વારા કાયર્ કરે છે. મોટાભાગના 

વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણો આં�શક ર�તે ભરેલી ટાંક�ઓ પર હાથ ધરવામાં આવે છે અને ઘણી વખત ટાંક�માં ઓછામાં ઓછા ઉત્પાદનની 

જ�ર પડે છે. વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ �ુણાત્મક લીક દર�ંુ પ�રણામ આપે છે. વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓમાં એ પણ જ�ર� 

છે કે ટાંક�ના ઉપરના ખાલી ભાગને સોન્ડેનો ઉપયોગ કર�ને અલગથી પર�ક્ષણ કરવામાં આવે. 
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આકૃ�ત 1. વોલ્�ુમે�ટ્રક માસ બોયન્સી ટાંક� પર�ક્ષણ 

ટાંક�ના ઉપરના ખાલી ભાગને ચકાસવા માટે સોન્ડેનો ઉપયોગ જ�ર� છે. જો કોઈ ટાંક� પાણી સંગ્રહ સ્તરની મા�હતી ઉપલબ્ધ ન હોય 

તો પર�ક્ષણ પદ્ધ�તને અલગ-અલગ ઉત્પાદન �ચાઈ પર અથવા અલગ ટાંક�ના દબાણ પર બે પર�ક્ષણોની જ�ર પડ� શકે છે. 

  

એલટ� 8200 અંડર�ફલ (ટાંક�નો પ્રવાહ� ભાગ) પર�ક્ષણ સાધનો 

જમેાં માસ બોયન્સી પ્રોબ્સ અને લોડ સેલનો સમાવેશ થાય છે. 

એલટ� 8200 ઉપરનો ખાલી ભાગના (ટાંક�નો ખાલી ભાગ) 

પર�ક્ષણ સાધનો જેમાં �વસ્તરણ પ્લગ, �ૂન્યાવકાશ/દબાણ 

ઉત્પ� કરનાર અને સોન્ડેનો સમાવેશ થાય છે. 

  

માસ બોયન્સી પ્રોબ્સ 

�ૂન્યાવકાશ/દબાણ ઉત્પ� કરનાર 

�વસ્તરણ પ્લગ 

સોન્ડે (માઈક્રોફોન) ઉપરનો ખાલી ભાગ 

ઉત્પાદન 

ટાંક�માં પાણી 

કેપ વે�ટ, જો વે�ટ લાઇન ટાંક�ના 

ટોચ પર અલગેડ ન હોય તો 
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8. નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ 

�ૂન્યાવકાશ અને ટે્રસર પદ્ધ�તઓ સ�હત નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ, પોટે�ન્શયલ લીક અ�સ્તત્વમાં છે કે કેમ તે 

શોધવા માટે વોલ્�ુમે�ટ્રક માપન �સવાયના �સદ્ધાંતોનો ઉપયોગ કરે છે. નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ ફક્ત "પાસ" અથવા " 

નાપાસ" તર�કે �ુણાત્મક પ�રણામો આપશે. 

એ�ટા�ુક�ંુ EZY 3 લોકેટર પ્લસ, ટ્રા�ગલની ઉલ્લેજ પર�ક્ષણ, ટેન્કનોલો�ની વે�ુટેક્ટ, લેઇટન ઓ'બ્રાયનની ડ્રાય પર�ક્ષણ, અને 

મેસા એન્�નીયર�ગ�ંુ 2-D પર�ક્ષણ સામાન્ય ર�તે ટેનેસીમાં વપરાય છે. આ પધ્ધ�તઓ ટાંક�ના ઉપરના ખાલી ભાગમાં પ્રવેશતી હવા 

અથવા ટાંક�ના પ્રવાહ� ભાગમાંથી હવાના પરપોટાને સાંભળવા માટે ટાંક� પર લા�ુ �ૂન્યાવકાશનો ઉપયોગ કરે છે. આધારરેખા�ંુ ર��ડ�ગ 

સૌપ્રથમ વાતાવરણીય દબાણ પર રેકોડ�  કરવામાં આવે છે, ત્યારબાદ �ૂન્યાવકાશ હેઠળ બીજુ�  ર��ડ�ગ ન�ધવામાં આવે છે. ડેટાના બે 

સેટના પર�ક્ષણ પ�રણામો ન�� કરવા માટે પદ્ધ�તના ક�પ્�ુટર પ્રોગ્રામ અથવા ટેક�ન�શયન દ્વારા �વ�ેષણ કરવામાં આવે છે. 

પાણીના સ્તરના સેન્સરને ઉત્પાદકની �ૂચના અ�ુસાર પ્રમાણબદ્ધ કરવાની જ�ર છે. આ સેન્સસર્નો ઉપયોગ ટાંક�માં પાણીના પ્રવેશને 

�ણવા માટે કરવો આવશ્યક છે જો: 

• પાણીના સ્તરના માપન (ટાંક�માં પાણી માપવા દ્વારા ન�� કયાર્ �ુજબ ઓબ્ઝવ�શન વેલ અથવા સોઇલ પ્રોબ) �ૂચવે છે કે પાણી 

ટાંક�ના બા� ભાગ સાથે સંપક�માં છે (આકૃ�ત 2); અથવા 

• પાણીની �ડાઈ ન�� કર� શકાતી નથી (આકૃ�ત 3). 

�ુરપોરા અલટ� 8200 સોન્ડે અને ટેન્કોલો�ની �ક્વક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ પણ ત્યારે જ થઈ શકે છે જો પાણી ટાંક�ના બા� 

ભાગ સાથે સંપક� માં ન હોય. નીચે આકૃ�ત 4 જુઓ. 

ટે્રસર પદ્ધ�તઓ ટાંક�માં �ૂકવામાં આવેલા રાસાય�ણક માક� રનો ઉપયોગ કરે છે અને પછ� ટાંક�ની બહાર તેની હાજર� તપાસે છે. જો 

ટાંક� લીક થઈ રહ� હોય, તો રાસાય�ણક માક� ર, એક અ��ર પ્રવાહ�, ટાંક�ની બહાર મળ� આવશે. 

 

આકૃ�ત 2. ટાંક�ના સંપક�માં ટાંક� પાણીને સંગ્રહ� રાખે છે 

નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક ટાંક� પર�ક્ષણ સેટઅપ ટાંક�ના બા� ભાગ સાથે સંપક� માં રહેલ પાણીને ટાંક� સંગ્રહ� રાખે છે. પદ્ધ�તના પાણીના 

સેન્સરનો ઉપયોગ જ�ર� છે. 

આઇસોલેશન પ્લગ 

આઇસોલેશન 

પ્લગ 

�ૂન્યાવકાશ/દબાણ ઉત્પ� કરનાર 

કેપ વે�ટ, જો વે�ટ લાઇન ટાંક�ના 

ટોચ પર અલગેડ ન હોય તો 

સોન્ડે (માઈક્રોફોન) ઉપરનો ખાલી ભાગ 

ઉત્પાદન 

પાણી સેન્સર 
ટાંક�માં પાણી 

ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત 

પાણી 
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આકૃ�ત 3. ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત અજ્ઞાત 

નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક ટાંક� પર�ક્ષણ સેટઅપ �ાં પદ્ધ�તના પાણીના સેન્સરનો ઉપયોગ જ�ર� છે. 

 

આકૃ�ત 4. ટાંક�ના બા� ભાગના સંપક�માં ટાંક� પાણીને સંગ્રહ� રાખતી નથી 

નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક ટાંક� પર�ક્ષણ સેટઅપ �ાં પદ્ધ�તના પાણીના સેન્સરનો ઉપયોગ જ�ર� નથી.  

�ૂન્યાવકાશ/દબાણ ઉત્પ� કરનાર 

આઇસોલેશન પ્લગ 
આઇસોલેશન પ્લગ 

સોન્ડે (માઈક્રોફોન) 

કેપ વે�ટ, જો વે�ટ લાઇન ટાંક�ના 

ટોચ પર અલગેડ ન હોય તો  

પાણી સેન્સર 

ઉપરનો ખાલી ભાગ 

ઉત્પાદન 

પાણી ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત 
અજ્ઞાત 

�ૂન્યાવકાશ/દબાણ ઉત્પ� કરનાર 

કેપ વે�ટ, જો વે�ટ લાઇન ટાંક�ના 

ટોચ પર અલગેડ ન હોય તો  

આઇસોલેશન પ્લગ 

સોન્ડે (માઈક્રોફોન) 

ટાંક� દ્વારા 

સંગ્ર�હત નથી 

ઉપરનો ખાલી ભાગ 

ઉત્પાદન 

ટાંક�માં પાણી 

આઇસોલેશન પ્લગ 
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મેસા એન્�નીયર�ગના 2-D પર�ક્ષણ સાધનો ઉપર �ચત્રમાં છે. ઉપર ડાબી બાજુના ફોટામાં સોન્ડે (ઉપરનો એરો) અને પાણીના 

સેન્સર (નીચેનો એરો) પર ધ્યાન આપો. 

9. ખાલી ટાંક�ઓ 

ખાલી ટાંક�ઓ�ંુ પર�ક્ષણ કરવા માટે કેટલીક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ �ૃતીય પક્ષ દ્વારા પ્રમા�ણત છે. નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ 

ટાંક�ના ખાલી ભાગની �ુસ્તતા ન�� કરવા માટે ઉલ્લેજ પર�ક્ષણોનો ઉપયોગ કરે છે. ઉલ્લેજ પર�ક્ષણો એ જ પર�ક્ષણ �સદ્ધાંતોનો 

ઉપયોગ કરે છે જ ેઅગાઉના �વભાગમાં ચચાર્ કરાયેલ �બન-વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પર લા�ુ થાય છે. આ પદ્ધ�તઓ ટાંક�ના ઉપરના 

ખાલી ભાગમાં પ્રવેશતી અથવા બહાર નીકળતી હવાના અવાજને સાંભળવા માટે ટાંક� પર �ૂન્યાવકાશ અથવા દબાણ લા�ુ કરે છે. 

જો ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત પાણી ટાંક�ના બા� ભાગ સાથે સંપક�માં હોય અથવા ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત પાણી ન�� કર� શકા�ંુ નથી, તો 

�બન-વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત જ�ર� છે. નીચે આકૃ�ત 5 અને 6 જુઓ. 

જો ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત પાણી ખાલી ટાંક�ના બહારના ભાગ સાથે સંપક� માં ન હોય, તો ટાંક�ના પ્રવાહ� ભાગમાં પર�ક્ષણની જ�ર પડ� 

શકે નહ�. નીચે આકૃ�ત 7 જુઓ. પર�ક્ષણની આવશ્યકતાઓ�ંુ પાલન થાય છે તેની ખાતર� કરવા માટે પર�ક્ષણ પદ્ધ�તના નેશનલ વક�  

�ુપ ઓન લીક �ડટેક્શન ઈવેલ્�ુએશન (National Work Group on Leak Detection Evaluation, NWGLDE) �લ��ટ�ગનો સંદભર્ 

લો.  
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આકૃ�ત 5. ટાંક�ના બા� ભાગ સાથે સંપક�માં રહેલ પાણીને ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત પાણી સાથે ખાલી 

અથવા ખાલી ભાગ�ું પર�ક્ષણ સેટઅપ 

પદ્ધ�તના પાણીના સેન્સરનો ઉપયોગ જ�ર� છે. 

 

આકૃ�ત 6. ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત અજ્ઞાત પાણી સાથે ખાલી અથવા ખાલી ભાગ�ું પર�ક્ષણ સેટઅપ 

પદ્ધ�તના પાણીના સેન્સરનો ઉપયોગ જ�ર� છે. 

�ૂન્યાવકાશ/દબાણ ઉત્પ� કરનાર 

આઇસોલેશન પ્લગ 

આઇસોલેશન પ્લગ 

સોન્ડે (માઈક્રોફોન) 
ઉપરનો ખાલી ભાગ 

ટાંક� દ્વારા 

સંગ્ર�હત પાણી 

પાણી સેન્સર 
ટાંક�માં પાણી 

કેપ વે�ટ, જો વે�ટ લાઇન ટાંક�ના 

ટોચ પર અલગેડ ન હોય તો  

આઇસોલેશન પ્લગ 
આઇસોલેશન પ્લગ 

�ૂન્યાવકાશ/દબાણ ઉત્પ� કરનાર 

ઉપરનો ખાલી ભાગ 

ટાંક�માં પાણી 
પાણી સેન્સર ટાંક� દ્વારા 

સંગ્ર�હત અજ્ઞાત 

સોન્ડે (માઈક્રોફોન) 

કેપ વે�ટ, જો વે�ટ લાઇન ટાંક�ના ટોચ 

પર અલગેડ ન હોય તો 
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આકૃ�ત 7. ટાંક�ના બા� ભાગ સાથે સંપક�માં રહેલ પાણીને ટાંક� દ્વારા સંગ્ર�હત રાખવામાં ન આવેલ 

પાણી સાથે ખાલી અથવા ખાલી ભાગ�ું પર�ક્ષણ સેટઅપ 

પાણીના સેન્સરની જ�ર નથી. 

10. સલામત સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે ઉપરના ખાલી ભાગ ટાંક� પર�ક્ષણનો ઉપયોગ 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને અમે�રકન, અથવા પ્રમાણ�ૂત, સક્શન �સ�ટમ્સ�ંુ ટાંક�થી અલગથી પર�ક્ષણ થ�ું જોઈએ. જો પ્રવાહ��ંુ 

સ્તર પાઇ�પ�ગ પ્રવેશથી નીચે હોય તો સલામત સક્શન પાઇ�પ�ગ�ંુ પર�ક્ષણ ટાંક�ના પર�ક્ષણના ઉપરના ખાલી ભાગ દર�મયાન કર� 

શકાય છે. �ારે ઉત્પાદ �ુર�ક્ષત સક્શન �સ�ટમ પર સક્શન પાઇ�પ�ગના પ્રવેશની ઉપર હોય, ત્યારે ટાંક� પર �ૂકવામાં આવેલ 

�ૂન્યાવકાશ અથવા દબાણ પાઇ�પ�ગમાં �ાનાંત�રત થશે નહ�. પાઇ�પ�ગ ઇનલેટની ઉપર�ંુ પ્રવાહ� સ્તર ટાંક�ને પાઇ�પ�ગથી અલગ કરે 

છે. ટાંક� પર�ક્ષણમાં પાઇ�પ�ગ શામેલ છે કે નહ� તે ચકાસવા માટે પર�ક્ષકે �ડસ્પેન્સરના હવા દૂર કરનાર પર વે�ૂમ/દબાણ ર��ડ�ગ્સ�ંુ 

�નર�ક્ષણ કર�ું જોઈએ. વધારાની મા�હતી માટે ટેક�નકલ પ્રકરણો 3.5 દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ અને 3.6 સક્શન, ગે્રવીટ� ફ�ડ અને 

સાઇફન પાઇ�પ�ગ જુઓ. 

11. ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ સાથે સંકળાયેલી સામાન્ય સમસ્યાઓ 

a. ટાંક�ની બહાર પાણી�ું સ્તર યોગ્ય ર�તે �નધાર્�રત થ�ંુ નથી 

ટાંક� ખોદકામ બેક�ફલમાં પાણી�ંુ સ્તર �નયમ .04(3)(b)(ii) અને .04(1)(a)5 અ�ુસાર ટાંક�ના ખોદકામ બેક�ફલમાં 

ઓબસવ�શન વેલ અથવા સોઇલ પ્રોબનો ઉપયોગ કર�ને ન�� કર�ું આવશ્યક છે. જો પાણી�ંુ સ્તર �નધાર્�રત કર� શકા�ંુ નથી, 

તો �વ�વધ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓની જ�ર પડ� શકે છે. પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ અને દબાણ/�ૂન્યાવકાશ સ્તરો ટાંક�માં પાણીના સ્તરથી 

સી�ંુ પ્રભા�વત થાય છે; ખાસ કર�ને, જો પાણી ટાંક�ના સંપક�માં આવે છે અથવા જો પાણી�ંુ સ્તર ન�� કર� શકા�ંુ નથી. 

કેટલીક વોલ્�ુમે�ટ્રક પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ, જેમ કે લેઇટન ઓ' બ્રાયન અને એલટ�ની અંડર�ફલ પદ્ધ�ત, જો સંગ્ર�હત પાણીની ટાંક�માં 

�ડાઈ ન�� કર� શકાતી નથી, તો અલગ-અલગ ઉત્પાદનની �ચાઈએ અથવા પર�ક્ષણ દબાણ પર બે પર�ક્ષણો કરવા જ�ર� 

છે. નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક પદ્ધ�તઓ માટે પર�ક્ષણ દર�મયાન પાણીના પ્રવેશને �ણવા માટે પદ્ધ�તના પાણીના સેન્સરનો ઉપયોગ 

કરવાની જ�ર પડ� શકે છે. યોગ્ય પાણી પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા અ�ુસરવામાં આવી રહ� છે તેની ખાતર� કરવા માટે હ� મેશા પર�ક્ષણ 

પદ્ધ�તઓની NWGLDE �ૂ�ચનો સંદભર્ લો. 

 

�ૂન્યાવકાશ/દબાણ ઉત્પ� કરનાર 

આઇસોલેશન પ્લગ 
આઇસોલેશન પ્લગ 

સોન્ડે (માઈક્રોફોન) ઉપરનો ખાલી ભાગ 

ટાંક� દ્વારા 

સંગ્ર�હત નથી 

કેપ વે�ટ, જો વે�ટ લાઇન ટાંક�ના 

ટોચ પર અલગેડ ન હોય તો 
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b. પર�ક્ષણ ન્�ુન�મ પર�ક્ષણ દબાણ/�ૂન્યાવકાશ સ્તરો પર હાથ ધરવામાં આવ�ંુ નથી 

પર�ક્ષણ દબાણ અને �ૂન્યાવકાશ સ્તરો સામાન્ય ર�તે પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત દ્વારા ન�� કરવામાં આવે છે અને તે પર�ક્ષક દ્વારા દાખલ 

કરેલ અથવા ગણતર� કરેલ મા�હતી પર આધા�રત છે. ટાંક�ની અંદરના ઉત્પાદન�ંુ સ્તર, ટાંક�ની બહાર�ંુ પાણી�ંુ સ્તર અને 

ઉત્પાદનની �વ�શ� ગે્ર�વ�ટનો ઉપયોગ સામાન્ય ર�તે ટાંક�ની �દવાલ પર લ�ુ�મ દબાણનો તફાવત મેળવવા માટે ટાંક� પર આપવામાં 

આવેલ જ�ર� દબાણ અથવા �ૂન્યાવકાશ ન�� કરવા માટે થાય છે. યોગ્ય પર�ક્ષણ કરવામાં આવે તેની ખાતર� કરવા માટે ટાંક� 

હોલ્ડ ઉત્ખનન સ્તર એ સૌથી મહત્વ�ૂણર્ મા�હતી હોઈ શકે છે, પર� �ુ પર�ક્ષણ દર�મયાન ટાંક�ને �ુકસાન ન થાય તેની પણ ખાતર� 

કરવા માટે છે. ટાંક� પર આપવામાં આવેલા �ૂન્યાવકાશ સાથે સંયોજનમાં પાણી�ંુ ��ું સ્તર ટાંક�ના ઉત્પાદનના મહ�મ અંદરના 

દબાણથી વધી શકે છે અને ટાંક�ને �ુકસાન પહ�ચાડ� શકે છે. યોગ્ય ટાંક� પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવે તેની ખાતર� કરવા માટે 

યોગ્ય પ્રમાણમાં દબાણ આપ�ું અને/અથવા �ૂન્યાવકાશ સજ��ું એ �ુ� ઘટકોમાં�ંુ એક છે. �નયમ .04(3)(b)(ii) અને 

.04(1)(a)5 અ�ુસાર યોગ્ય પર�ક્ષણ દબાણ/�ૂન્યાવકાશ સ્તરોનો ઉપયોગ કરવામાં આવી ર�ો છે તેની ખાતર� કરવા માટે 

હ� મેશા પર�ક્ષણ પદ્ધ�તની NWGLDE �ૂ�ચનો સંદભર્ લો. 

c. પાણીના પ્રવેશને શોધવો 

જો સંગ્રહ ટાંક�માં પાણી�ંુ સ્તર ટાંક�ના ત�ળયેથી ઉપર છે અથવા તે ન�� કરવામાં આ�ંુ નથી, તો નોન-વોલ્�ુમે�ટ્રક ટાંક� 

પર�ક્ષણો દર�મયાન પાણીના પ્રવેશને શોધવા માટે યોગ્ય ર�તે માપાં�કત પાણીના સેન્સરની જ�ર છે. પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત ઉત્પાદક દ્વારા 

�ૂર� પાડવામાં આવેલ સેન્સર કે�લબ્રેશન પ્ર�ક્રયા દરેક પર�ક્ષણ પહેલા �ૂણર્ કરવી આવશ્યક છે. જો પાણી ટાંક�ની બહારના ભાગના 

સંપક� માં હોય અથવા પાણીની �ડાઈ ન�� કર� શકાતી ન હોય તો કેટલાક ટાંક� પર�ક્ષણ ઉપકરણોનો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી. 

જો પર�ક્ષણ પદ્ધ�તને લા�ુ પડ�ંુ હોય, તો પાણીના સેન્સર પર�ક્ષણની યોગ્ય પ્ર�ક્રયાઓ �નયમ .04(3)(b)(ii) અને .04(1)(a)5 

અ�ુસાર અ�ુસરવામાં આવી રહ� છે, તેની ખાતર� કરવા માટે NWGLDE �ૂ�ચનો સંદભર્ લો. 

d. ખાલી ભાગ�ું/ટાંક�ની માત્રા �ૃતીય પક્ષ પ્રમાણપત્ર માટે પ્રમાણ થી વધી ગ�ું છે 

ટાંક� પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓને તેમના �ૃતીય પક્ષના �ૂલ્યાંકન દર�મયાન મહ�મ ઉત્પાદન અને ક્ષમતા પ્રદાન કરવામાં આવે છે. ટેનેસીમાં 

હાથ ધરવામાં આવતી સામાન્ય ર�તે ઉપયોગમાં લેવાતી પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓમાં એલટ� 8200, એ�ટા�ુક ઇઝ� 3 લોકેટર પ્લસ, 

ટેન્કનોલો�ની વે�ુટેક્ટ/�ક્વક પર�ક્ષણ અને મેસાની 2-D છે. આ તમામ પદ્ધ�તઓ�ંુ �ૂલ્યાંકન 30,000-ગેલન ઉલ્લેજ અને 

ઉત્પાદ ક્ષમતા માટે કરવામાં આવે છે. પર�ક્ષણ ઉત્પાદ અને ઉલ્લેજ માટે ટાંક�ની મહ�મ ક્ષમતા કરતાં વધી ન �ય તેની ખાતર� 

કરવા માટે પદ્ધ�તની NWGLDE �ૂ�ચનો સંદભર્ લો.111
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e. પર�ક્ષણ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ સમ�થ�ત નથી 

�વભાગને સબ�મટ કરવામાં આવેલી તમામ પર�ક્ષણ પદ્ધ�તમાં NWGLDEની વેબસાઇટ પર વતર્માન �ૃતીય-પક્ષ �ૂલ્યાંકન હો�ું 

આવશ્યક છે. કોઈપણ NWGLDE પર �ૂ�ચબદ્ધ લીક �ડટેક્શન સાધનો અથવા પદ્ધ�ત કે જનેા માટે હવે કોઈ ટે�ક્નકલ સપોટ�  

ઉપલબ્ધ નથી, તેનો ઉપયોગ જ��રયાતોને �ૂણર્ કરવા માટે થઈ શકશે ન�હ. પર�ક્ષક પ્રમાણપત્રો પણ વતર્માન હોવા જોઈએ અને 

ઉત્પાદકનીઆવશ્યકતાઓ અ�ુસાર �ળવવામાં આવેલ હોવા જોઈએ112

2. 

12. જ��રયાતો 

�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)2 ની આવશ્યકતા �ુજબ સાધનસામગ્રીના �નમાર્તાના સ્પ��કરણો અ�ુસાર ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણો 

કરવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતા તમામ સાધનો યોગ્ય ર�તે માપાં�કત, સંચા�લત અને �ળવણી કરવા જોઈએ. તમામ ટાંક� �ુસ્તતા 

પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ �ૃતીય પક્ષ દ્વારા મંજૂર થયેલ હોવી જોઈએ અને �નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)5 અ�ુસાર NWGLDE દ્વારા 

�ળવવામાં આવેલી �ૂ�ચમાં �ૂ�ચત હોવી આવશ્યક છે. તમામ �ૂ�ચઓ તેમની વેબસાઇટ www.nwglde.org પર પો�ટ કરવામાં 

આવી છે. વેબસાઈટ પર પ્રકા�શત પદ્ધ�તઓ હ� મેશા વતર્માન રહેશે અને જો તે યોગ્ય ર�તે લા�ુ કરવામાં આવશે તો તે �વભાગને સ્વીકાયર્ 

રહેશે. NWGLDE વેબસાઇટ પર �ૂ�ચબદ્ધ ન હોય તેવી કોઈપણ પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત�ંુ યોગ્ય ર�તે �ૂલ્યાંકન કરવામાં આ�ંુ નથી અને 

 
1�નયમો 0400-18-01-.04(3)(b)(ii) અને .04(1)(a)5 દ્વારા આવશ્યક છે 
2�નયમ 0400-18-01-.04(1)(a)5 દ્વારા જ�ર� 

http://www.nwglde.org/
http://www.nwglde.org/
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તેમાંથી કોઈપણ પદ્ધ�તના પર�ક્ષણ પ�રણામો �વભાગને સ્વીકાયર્ રહેશે નહ�. એવી �ૂ�ચબદ્ધ પર�ક્ષણ પદ્ધ�ત કે જ ેઉત્પાદક દ્વારા હવે 

સમ�થ�ત નથી તે �વભાગને સ્વીકાયર્ રહેશે નહ�. જો ઉત્પાદક દ્વારા જ�ર� હોય, તો પર�ક્ષણ કર� રહેલા ટેક�ન�શયને પર�ક્ષણ કરવા માટે 

તાલીમ�ંુ વતર્માન ઉત્પાદક�ંુ પ્રમાણપત્ર ધરાવ�ું આવશ્યક છે. 

ટાંક��ંુ �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પેટ્રો�લયમના થમર્લ �વસ્તરણ અથવા સંકોચનની અસરો, વરાળના પરપોટા, ટાંક��ંુ �વ�પતા, બાષ્પીભવન 

અથવા ઘનીકરણ અને પાણીના ટેબલના �ાનને ધ્યાનમાં લેતી વખતે �નયમ 0400-18-01-.04(3)(b) ની આવશ્યકતા �ુજબ ટાંક�ના 

કોઈપણ ભાગમાંથી ઓછામાં ઓછા 0.1 �પીએચ �લક રેટ શોધવા માટે સક્ષમ હો�ું જોઈએ જમેાં �નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ હોય છે. 

પર�ક્ષણ પદ્ધ�તમાં ઓછામાં ઓછા 95% શોધવાની સંભાવના અને 5% કે તેથી ઓછા ખોટા એલામર્ની સંભાવના હોવી આવશ્યક છે. 

ઇન્�ટોલેશન વખતે, �નયમ .02(1)(d)5 દ્વારા આવશ્યક ઉપરની ખાલી જગ્યા સ�હત સમગ્ર ટાંક�ના �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક 

છે. અન્ય તમામ �ુસ્તતા પર�ક્ષણો દ્વારા ટાંક�ના તે ભાગ�ંુ પર�ક્ષણ થ�ું જોઈએ જેમાં �નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ હોય છે �સવાય કે 

�વભાગ દ્વારા �નદ��શત કરવામાં આવે. 

�ૂતકાળમાં, �વભાગે અ�ુક પ�ર���તઓમાં ઓટોમે�ટક ટેન્ક ગે�જ�ગ (ATG) નો ઉપયોગ 0.1 �પીએચ ટાંક�ના �ુસ્તતા 

પર�ક્ષણો કરવા માટે કરવાની મંજૂર� આપી હતી. �વભાગ હવે ટાંક�ની �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કરવા માટે ATG �સ�ટમનો ઉપયોગ 

કરવાની મંજૂર� આપ�ું નથી. ATG �સ�ટમ્સ પેટ્રો�લયમના થમર્લ �વસ્તરણ અથવા સંકોચન, વરાળના પરપોટા, ટાંક� �વકૃ�ત, 

બાષ્પીભવન અથવા ઘનીકરણ અને ટાંક� હોલ્ડ વોટરના �ાનની અસરો માટે જવાબદાર નથી.113

3  

13. રેકોડ�ની �ળવણી 

�નયમ .04(5)(b) માટે આવશ્યક છે કે �ાં �ુધી આગળ�ંુ પર�ક્ષણ ન થાય ત્યાં �ુધી ટાંક�ના �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પ�રણામો �ળવવામાં 

આવવા જોઈએ. જો કે, નીચેની પ્ર�ૃ��ઓ કે જમેાં ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવે છે તે જ�ર� છે કે પ�રણામો UST 

�સ�ટમના કાયર્કાર� અવ�ધ માટે �ળવવામાં આવે: 

• UST �સ�ટમ ઇન્�ટોલેશન પછ�.114
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• લાઇ�ન�ગ અથવા સમારકામ પછ�.115

5  

જો ટાંક�ની મા�લક� બદલાય છે, તો �નયમ .03(2)(d) ની આવશ્યકતા �ુજબ મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે નવા મા�લકને ટાંક�ના �ુસ્તતા 

પર�ક્ષણના રેકોડ�  ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે. 

�નયમ .03(2)c ની જ��રયાત �ુજબ મા�લકો, ઓપરેટરો અને/અથવા અન્ય જવાબદાર પક્ષોને જ�ર� રેકોડ�  રાખવા જ�ર� 

છે: 

(i) UST સાઇટ પર અને �વભાગ દ્વારા માંગવામાં આવે ત્યારે �નર�ક્ષણ માટે તરત જ ઉપલબ્ધ; અથવા 

(ii) સહેલાઈથી વૈક�લ્પક �ળ પર ઉપલબ્ધ અને �વનંતી કરવા પર �વભાગને �નર�ક્ષણ માટે પ્રદાન કરવામાં આવ�ંુ 

જોઈએ 

14. �રપો�ટ�ગ 

�નયમ 0400-18-01-.04(3)(b)3. પ્રમાણે જ�ર� છે કે ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ સંબં�ધત મા�હતી �વભાગ દ્વારા �ા�પત ફોમ�ટમાં �ણ 

કરવામાં આવે. પ�ર�શ� 1, �વભાગનો ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ અહેવાલ (CN-1601) જુઓ. 

જો પર�ક્ષણ પ�રણામો એ�ું �ૂચવે કે UST �સ�ટમ �નષ્ફળ ગઈ છે, તો �નયમ 0400-18-01- .04(3)(b)4. અને .05(1)(a)3. 

અ�ુસાર મા�લક અને/અથવા ઓપરેટર 72 કલાકની અંદર �વભાગને �ૂ�ચત કરશે અને �ુ�� થયેલ �રલીઝની �ણ કરશે. મા�લકો 

અને/અથવા ઓપરેટરોએ પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમને વ�ુ છોડા�ંુ રોકવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા જોઈએ, અને �નયમ .06(3)(b) 

અને (c) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ આગ, �વસ્ફોટ અને વરાળના જોખમોને ઓળખવા અને ઘટાડવા માટે તાત્કા�લક પગલાં લેવા 

જોઈએ.  

 
3�નયમ 0400-18-01-.04(3) દ્વારા આવશ્યક 
4�નયમ 0400-18-01-.02(1)(d)5 દ્વારા જ�ર� 
5�નયમો 0400-18-01-.02(4)(a)3.(i)(VI) અને .02(7)(d) અને (e) દ્વારા જ�ર� 
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સંદભ� 

ટેનેસી �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �નયમો, પ્રકરણ 0400-18-01 et. seq. �મનેસોટા પ્રદૂષણ �નયંત્રણ એજન્સી, �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ માટે 

�ુસ્તતા પર�ક્ષણ 

�ુ.એસ. પયાર્વરણીય સંરક્ષણ એજન્સી, EPA 510-B-19-003, જમીન અને કટોકટ� �વ�ાપન 5401R, �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓ�ંુ 

�ૂલ્યાંકન કરવા માટે માનકપર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ: વોલ્�ુમે�ટ્રક અને નોનવોલ્�ુમે�ટ્રક ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ. મે 2019 

�ુ.એસ. પયાર્વરણીય સંરક્ષણ એજન્સી - �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ�ંુ કાયાર્લય  

લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાંકન પર રા��ય કાયર્ જૂથ - NWGLDE 
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 પ�ર�શ� 1  

 

ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ  
William R. Snodgrass Tennessee Tower  
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor  

Nashville, Tennessee 37243 

 

 

ટાંક� �ુસ્તતા પર�ક્ષણ �રપોટ� 

 આ �રપોટ�ના તમામ લા�ુ �વભાગો �ૂર� ર�તે �ુવાચ્યપણે �ુસ્તતા પર�ક્ષણના તમામ પ�રણામો�ું દસ્તાવે�કરણ કર�ને �ૂણર્ કરવા જોઈએ. પર�ક્ષણ ઉપકરણ દ્વારા જનરેટ કરાયલેા તમામ અહેવાલો, 

ગ્રાફ અથવા દસ્તાવજેો જોડો. 

 ટાંક�ના �ાપન અને સમારકામ માટે, �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) �સ�ટમના મા�લક/ઓપરેટરે �સ�ટમની કાયર્કાર� અવ�ધ માટે આ અહેવાલની નકલ �ળવી રાખવાની છે. �રલીઝ શોધ માટે હાથ 
ધરવામાં આવેલ પર�ક્ષણોના �રપોટ� �ાં �ધુી આગામી પર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં ન આવે ત્યાં �ુધી �ળવવામાં આવશે. 

I. UST �ુ�વધા II. UST મા�લક 

UST �ુ�વધા�ું ID # 

 

નામ/ક�પની: 

 

�ુ�વધા�ું નામ: 

 

સરના�ુ:ં 

 

સરના�ુ:ં 

 

શહેર, રા�, �પન કોડ: 

 

શહેર: 

 

ફોન: 

 

III. ટાંક� પર�ક્ષક 

પર�ક્ષક�ું નામ: 
 

ક� પની: 
 

સરના�ુ:ં 
 

ફોન: 
 

શહેર, રા�,: 
 

પર�ક્ષણ ઉપકરણ: 
 

પર�ક્ષણની તાર�ખ: 
 

પ્રમાણપત્ર સમા�પ્ત (જો લા�ુ હોય તો): 

 

પ્રમાણપત્રની તાર�ખ અને નંબર: 
 

ઉપકરણ કે�લબે્રશનની તાર�ખ (જો જ�ર� હોય તો): 
 

IV. ટાંક� અને UST �સ�ટમની મા�હતી 

પર�ક્ષણ�ું કારણ:    �રલીઝ તપાસ  �ાપન  સમારકામ  �રલીઝ શોધ અન્ય 

�સ�ગલ વોલ ટાંક� ડબલ વોલ ટાંક� 

ટાંક�ના ખાડાને ભરવાની સામગ્રી: 

 

ટાંક� અંતરાલ (ડ્રાય �બ્રન, દબાણ, �ૂન્યાવકાશ, અન્ય) 
 

ટાંક�ના ખાડામાં પાણીની �ડાઈ: 
 

ખારાસ સ્તર માપવા માટે વપરાતી પદ્ધ�ત: 
 

પાણીની �ડાઈ ન�� કરવા માટે વપરાતી પદ્ધ�ત: 
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 નીચેના દરેક ટાંક� ક�પાટ�મે�ટ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ (CN-1260) માટેના સૌથી તાજતેરના નો�ટ�ફકેશન સાથે �સુંગત હોવા જોઈએ. 

 જો ��ુવધામાં પાંચ (5) કરતા વ�ુ ક�પાટ�મે�ટ ઉપયોગમાં લવેાતા હોય તો આ �રપોટ�ની વધારાની નકલ �ૂણર્ કરવાની રહેશે. 

ટાંક� ક�પાટ�મે�ટ નંબર 
     

ઉત્પાદન: ગેસ, ડ�ઝલ, કેરોસીન, અન્ય 
     

ટાંક�ની ક્ષમતા: (ગેલન) 
     

ટાંક�નો �ાસ: (�ચ) 
     

ટાંક�ના ત�ળયાની �ડાઈ: (�ચ) 
     

ટાંક��ું મ�ટ�રયલ: (ST, FG, Comp, SW, DW) 
     

ટાંક� મનેીફોલ્ડ: (હા/ના) �ા ક�પાટ�મે�ટ �ૂચવે છે 
     

પર�ક્ષણ દર�મયાન ઉત્પાદનની માત્રા: (�ચ) 
     

પાણીની માત્રા: (�ચ) 
     

ટાંક�ની ટકાવાર� ભરેલી: 
     

V. પર�ક્ષણ મા�હતી 

પર�ક્ષણની તાર�ખ 
     

પર�ક્ષણ રાઈઝર�ું �ાન: (Fill, ATG, Vent) 
     

વે�ટ લાઇન અલગેડ છે? (હા/ના) 
     

પર�ક્ષણની અવ�ધ: 
     

શ�આતી psi/in H20 
     

અં�તમ psi/in H20 
     

ગણતર� કરેલ લીક રેટ ભીનો ભાગ: (�પીએચ) 
     

પર�ક્ષણ પ�રણામો-ભીનો ભાગ: (પાસ/નાપાસ ) 
     

પર�ક્ષણના પ�રણામો-ઉલ્લેજ ભાગ: (પાસ/નાપાસ ) 
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VI. UST સાઇટ�ું ડ્રો�ગ 

�વગતવાર �વુાચ્ય ડ્રો�ગ જોડો અથવા USTS ના સ્કેચ દોરવા માટે આપેલી જગ્યાનો ઉપયોગ કરો. ટાંક�ની તમામ �વગતોનો સમાવશે કરો, જમેાં તમામ ટાંક� ટોપ મેનવે, ટાંક� ખાડાના મો�નટ�ર�ગ વેલ અને વે�ટ 
પાઈપોનો સમાવેશ થાય છે. ટાંક�ઓ�ું �ાન અને �ૂગભર્ જળની �ડાઈ �ાં �નધાર્�રત કરવામાં આવી હતી તે સ્પ� ર�તે દશાર્વવા માટે �ૂરતી �વગત આપવી આવશ્યક છે. નબંરો આ ફોમર્ના �વભાગ IV સાથ ે
�ુસગંત છે તેની ખાતર� કર�ને તમામ ટાંક�ઓને નંબર આપો. માન્ય સાઈટ મેપ �વના પર�ક્ષણ સ્વીકારવામાં આવશે નહ�. 

 

પર�ક્ષણ અ�ધકૃતતા 

હુ�  કાયદાના દ� ડ હેઠળ પ્રમા�ણત ક��  છુ�  કે પર�ક્ષણોમાં ઉપયોગમાં લેવાયલે પર�ક્ષણ પદ્ધ�તના પ્રોટોકોલ અ�સુાર હાથ ધરવામાં આ�ા હતા અને 0400-18-01-.04(3)(b) માં �નધાર્�રત તમામ �નયમનકાર� 
આવશ્યકતાઓ અ�સુાર કરવામાં આ�ા હતા અને તે સબ�મટ કરવામાં આવલે મા�હતી સાચી, સચોટ અને સં�ૂણર્ છે. 

    

પર�ક્ષકની સહ�:  તાર�ખ:  

    



 

 

 

કાટ સંરક્ષણ 

માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા  

ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1 

ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા�ુ થશે  

દસ્તાવેજમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2022  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

આ �ૃ� �ણીજોઈને ખાલી છો�ંુ છે 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1  

કાટ સરંક્ષણ 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો ઉલ્લેખ 

ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ તકનીક� પ્રકરણનો હે�ુ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) �સ�ટમ કાટ સંરક્ષણ �ડઝાઇન, બાંધકામ, સંચાલન/�ળવણી, સમારકામ, પર�ક્ષણ 

અને રેકોડ�ક��પ�ગ માટેની જ��રયાતોને સમજવામાં �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� (�ડ�વઝન) �વભાગના �ટાફને મદદ કરવાનો છે. આ �સ�ટમોની 

કામગીર��ંુ �ૂલ્યાંકન, પછ� ભલે તે રા� દ્વારા ઓપરેશનલ �નર�ક્ષણ દર�મયાન હોય કે �વકે્રતાઓ દ્વારા સમયાંતરે જ�ર� પર�ક્ષણ 

દર�મયાન, પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓની સમજણ અને અમલીકરણમાં કેટલીક અસંગતતાઓ�ંુ પ�રણમ્�ંુ છે. રા�ની ની�તઓ અને �નયમનોએ 

જૂની ર�તે �નર�ક્ષણ અને પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ સંબં�ધત �વ�શ�તાઓ �વના ઉદ્યોગના ધોરણોને જૂન �ાને જ ��ગત કયાર્ છે. આ ટેક�નકલ 

પ્રકરણનો પ્રાથ�મક ધ્યેય ચો�સ ની�તઓ અને માગર્દ�શ�કાઓની �વગતો આપીને આ �સ�ટમોના પ્રદશર્ન �ૂલ્યાંકનને પ્રમા�ણત કરવાનો છે 

જ ે�ડ�વઝન �નર�ક્ષકો, પર�ક્ષકો અને સેવા પ્રદાતાઓ વચ્ચે સમજણ અને �વહારની �ુસંગતતાની એક�પતા ઊભી કરશે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની વતર્માન 

ની�ત શામેલ છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલે છે. આ તકનીક� પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ 

�વભાગની વેબસાઇટ https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html પર 

પો�ટ કરવામાં આવશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ દસ્તાવેજમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો પ્રકરણ 0400-18-01માં સમાયેલ છે અને ટેનેસી રા� સ�ચવની વેબસાઇટ 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html
https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm
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4. પ્રયો�તા 

�નયમો .02(4)(a), .02(4)(b) અને 02(4)(c)1. માટે જ�ર� છે કે તમામ કાટ સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ ટાંક�ના તે ભાગના મેટલ ઘટકો 

અને/અથવા પાઇ�પ�ગ કે જ ે"�નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ ધરાવે છે" અને જમીન સાથે સંપક�માં હોય તેને સતત કાટ �ુરક્ષા પ્રદાન કરવા માટે 

�ડઝાઇન, �નમાર્ણ, સંચા�લત અને �ળવણી કરવામાં આવે. 

�ુનાઇટેડ �ટેટની પયાર્વરણ સંરક્ષણ એજન્સી, કાટ સંરક્ષણના હે�ુ માટે, "જમીન" શ�ને કોઈપણ કુદરતી ર�તે બનતા પદાથર્ તર�કે 

અથર્ઘટન કરે છે (દા.ત., માટ�, રેતી, પાણી, કાંકર�, વગેરે) જ ેઈલેક્ટ્રોલાઈટ તર�કે કાયર્ કર� શકે છે અને તેના પ�રણામે ધા�ુના પદાથર્ને 

કાટ લાગી શકે છે. 

આ ઘટકોમાં સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ આના �ુધી મયાર્�દત નથી 116

1: 

a. કોઈપણ સાદા �ટ�લના (કોઈ ડાઇલે�ક્ટ્રક કો�ટ�ગ વગર�ંુ) ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ* 

b. STI-P3® અવક્ષય એનોડ વાળ� ટાંક� �સ�ટમો 

c. તમામ નીચેના-ગે્રડ વાળ� પાઇ�પ�ગ (પાઇ�પ�ગ કે જ ેઆં�શક ર�તે ઉપર-ગે્રડ હોય તો નીચે ગે્રડની પાઇ�પ�ગ, �રમોટ �ફલ પાઇ�પ�ગ 

અને મેનીફોલ્ડેડ ટાંક�ઓ માટે જોડાણ�ું કામ કરતી પાઇ�પ�ગ સ�હત) 

d. મેટલ ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ (�ડસ્પેન્સસર્ અથવા સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ (STP) હેડ અને સંબં�ધત ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ વચ્ચેના 

પાઇ�પ�ગના કોઈપણ �વભાગનો લંબાઈને ધ્યાનમાં લીધા વગર સમાવેશ થાય છે.) 

e. કો�ટ�ગ વાળ� કોઈપણ ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ કે જ ે�ડ�વઝન દ્વારા "યોગ્ય ડાઇલે�ક્ટ્રક કો�ટ�ગ" તર�કે સ્વીકાયર્ ન હોવા�ંુ ન�� કરવામાં 

આ�ંુ છે (ન�ધ: માત્ર ડાઇલે�ક્ટ્રક કો�ટ�ગ્સ કાટ સંરક્ષણ માટે પયાર્પ્ત નથી)* 

f. યોગ્ય ડાઇલે�ક્ટ્રક કો�ટ�ગ્સ (એટલે કે, ફાઇબરગ્લાસ અથવા �ુરેથેન, ACT-100® ટાંક�ઓ, વગેરે) સાથે બાંધવામાં આવેલી ટાંક� 

�સ�ટમ્સ કે જ ેકાટ �નષ્ણાતને સમાન ટેન્કહોલ્ડમાં અથવા તેની ન�ક અન્ય ટાંક�ઓની સમાન કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીમાં જોડવાની 

જ�ર છે 

g. કોઈપણ અન્ય �સ�ટમનો ભાગ કે જ ેપોટે�ન્શયલ ર�તે કાટ �નષ્ફળતાના પ�રણામે પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમ છૂટવા�ંુ કારણ બની શકે 

છે, �સવાય કે કાટ �નષ્ણાત ન�� કરે છે કે કાટ સંરક્ષણ (CP) જ�ર� નથી. 

 
1�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
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*કોઈપણ ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ આ માપદ�ડને �ૂણર્ કરતી હોય કે જ ે �ડસેમ્બર 1998 (ટેનેસી, �ડસેમ્બર 1999) ની ફેડરલ 

સમયમયાર્દા દ્વારા અપગે્રડ કરવામાં આવી ન હતી તે સબ�ટાન્ડડ�  ગણવામાં આવે છે અને તેને દૂર કર�ને અથવા �નયમ .07(2) ની જ��રયાત 

પ્રમાણે, �ાન પર જ બંધ કર�ને તાત્કા�લક અને કાયમી ધોરણે બંધ કરવામાં આવશે. 

�વભાગને �ૂગભર્ ટાંક� �સ�ટમના નીચેના ભાગો પર કાટ સંરક્ષણની જ�ર નથી: 

a. સ્વચા�લત ટાંક� ગેજ (ATG) રાઇઝસર્ 

b. વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત રાઈઝર 

c. ફ�લ રાઈઝર (માત્ર જો ફ�લ રાઈઝર ડ્રોપ �ુબ સાથે ફ�ટ કરેલ હોય તો - જુઓ. 02(4)(b)5) �નયમ 

d. વે�ટ લાઇન 

e. STP હેડ સ�હત STP રાઈઝર 

f. મધ્યવત� દેખરેખ રાઇઝર અથવા અન્ય કોઈપણ રાઇઝર જમેાં �નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ ન હોય 

g. મેનીફોલ્ડ પાઇ�પ�ગ સાઇફન આસી�ટ લાઇન 

h. વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્ત આસી�ટ લાઇન 

5. જ��રયાતો 

a. ટાંક�ઓની સામાન્ય �ડઝાઇન અને બાંધકામ 

�નયમ .02(4)(a) ની જ��રયાત �ુજબ ટાંક�ઓ યોગ્ય ર�તે �ડઝાઇન અને બાંધવામાં આવેલી હોવી જોઈએ, જથેી �ૂગભર્માં રહેલ 

કોઈપણ ભાગ જ ે�નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ ધરાવે છે અને જમીનના સંપક�માં છે તે નીચેનામાંથી કોઈ એક દ્વારા કાટથી �ુર�ક્ષત રહે: 

1. ફાઈબરગ્લાસ-ટાંક� ફાઈબરગ્લાસ-પ્રબ�લત પ્લા��ટકથી બનેલી છે - �નયમ .02(4)(a)1 

2. કેથો�ડક સંરક્ષણ વાળ� �ટ�લની ટાંક�- �ટ�લની બનેલી કેથો�ડક સંરક્ષણ વાળ� �ટ�લની ટાંક� અને તે ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ 

અથવા ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ દ્વારા કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ દ્વારા કાટથી �ુર�ક્ષત છે - �નયમ .02(4)(a)2 

3. ક�પો�ઝટ (ક્લેડ)-ટાંક� �ટ�લ-ફાઇબરગ્લાસ-�રઇનફોસ્ડ�-પ્લા��ટક ક�પો�ઝટથી બનેલી છે - �નયમ .02(4)(a)4 

4. જકેેટે વાળ�-ટાંક� ફાઇબરગ્લાસ-પ્રબ�લત પ્લા��ટક જકેેટથી બનાવવામાં આવે છે, જમેાં આંત�રક ટાંક� અને બા� જકેેટ વચ્ચે 

મધ્યવત� જગ્યા હોય છે - �નયમ .02(4)(a)4 

5. વધારાના કાટ સંરક્ષણ પગલાંને ધ્યાનમાં લીધા �વના ટાંક� ધા�ુની બનેલી છે, જો કે ટાંક� કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �નધાર્�રત �ળ 

પર �ા�પત કરવામાં આવી હોય કે તે તેની કાયર્કાર� અવ�ધ દર�મયાન કાટને કારણે ટાંક� માંથી ક�ંુ લીક થઈ શકે તેટલો કાટ 

લાગતો નથી - �નયમ.02 (4)(a)5 

6. ટાંક��ંુ બાંધકામ અને કાટ સંરક્ષણ �ડ�વઝન દ્વારા ન�� કરવામાં આવે છે કે તે કોઈપણ પેટ્રો�લયમના �રલીઝ ને અટકાવવા માટે 

રચાયેલ છે જ ેકાટ સંરક્ષણની અગાઉ ઉલ્લે�ખત કોઈપણ પદ્ધ�તઓ કરતાં ઓછ� રક્ષણાત્મક નથી - �નયમ .02(4)(a)6 

b. પાઇ�પ�ગની સામાન્ય �ડઝાઇન અને બાંધકામ 

�નયમ .02(4)(b) ની આવશ્યકતા �ુજબ પાઇ�પ�ગ યોગ્ય ર�તે �ડઝાઇન અને બાંધવામાં આવેલ હોવી જોઈએ, જથેી કોઈપણ ભાગ 

જમેાં �નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ હોય અને તે જમીન અને/અથવા પ્રવાહ�ના સંપક� માં હોય તે નીચેની પદ્ધ�તઓમાંથી કોઈપણ એક 

દ્વારા કાટથી �ુર�ક્ષત રહે: 
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1. �બન-ધા�ુ (કઠોર અથવા લવચીક) 

જો 1 નવેમ્બર, 2005 ના રોજ અથવા તે પછ� ઇન્�ટોલ કરેલ હોય, તો UL 971 - "જ્વલનશીલ પ્રવાહ� માટે �બન-ધા�ુની 

�ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ" 1 જુલાઈ, 2005 માં અન્ડરરાઇટસર્ લેબોરેટર� દ્વારા �ા�પત સલામતી માટેના ધોરણને અ�ુ�પ કે તેનાથી 

ચડ�ંુ હો�ું જોઈએ. આ આવશ્યકતા તમામ નવા અને/અથવા �રપ્લેસમે�ટ પાઇ�પ�ગ પર લા�ુ થશે. - �નયમ .02(4)(b)1. 

2. ધા�ત્વક 

i. ડાઇલે�ક્ટ્રકથી કોટેડ પાઇ�પ�ગ: પાઇ�પ�ગ યોગ્ય ડાઇલે�ક્ટ્રક સામગ્રીથી કોટેડ છે અને તેમાં કેથો�ડક સંરક્ષણ છે. - 

�નયમ.02(4)(b)2.(i). 

ii. �ફલ્ડ-ઇન્�ટોલ કરેલ કેથો�ડક સર�ક્ષણ �સ�ટમ વાળ� પાઇ�પ�ગ: સાદ �ટ�લ અથવા અન્ય મેટલ પાઇ�પ�ગ જેમાં ગેલ્વે�નક 

અથવા ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ ઉમેરવામાં આવી છે. - �નયમ.02(4)(b)2.(ii). 

iii. આઇસોલેશન: �નયમ.02(4)(b)4. �ુજબ, ધા�ુની પાઇ�પ�ગ કે જ ે�ારેય જમીન અને/અથવા પ્રવાહ�ના સંપક� માં ન 

હોય (દા.ત., ધા�ુની પાઇ�પ�ગ જ ેરબરના કવરની અંદર હોય છે જ ેદરેક છેડે સીલ હોય છે, તમામ માટ� અથવા માટ�ની 

સામગ્રી�ંુ ખોદકામ જ ેપાઇ�પ�ગની �ૂર� લંબાઈને �ુલ્�ું પાડે છે, અથવા ક�ટેઈનમે�ટ �ડવાઇસ�ંુ ઇન્�ટોલેશન જ ેપાઇ�પ�ગને 

જમીન અને/અથવા પ્રવાહ� વગેરેથી અલગ કરે છે). 

iv. વધારાના કાટ સંરક્ષણ પગલાંને ધ્યાનમાં લીધા �વના પાઇ�પ�ગ ધા�ુની બનેલી હોય છે જો કે પાઇ�પ�ગ એવી સાઇટ પર 

ઇન્�ટોલ કરવામાં આવે કે જ ેકાટ �નષ્ણાત દ્વારા �નધાર્�રત કરવામાં આવે છે કે તે તેની કાયર્કાર� અવ�ધ દર�મયાન કાટને 

કારણે લીક થવા�ંુ કારણ બને તેટલો કાટ લાગતો નથી. - �નયમ.02(4)(b)3.(i). �ુજબ 

v. પાઇ�પ�ગની બનાવટ અને કાટ સંરક્ષણ �વભાગ દ્વારા �નધાર્�રત કરવામાં આવે છે કે જે કોઈપણ સંગ્ર�હત પેટ્રો�લયમના 

�રલીઝ અથવા �રલીઝ�ંુ જોખમ હોય તેવી ���ત ને અટકાવવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આવે છે જ ેઅગાઉ ઉલ્લે�ખત 

કાટ સંરક્ષણની કોઈપણ પદ્ધ�તઓ કરતાં ઓછ� રક્ષણાત્મક નથી. - �નયમ.02(4)(b)4. 

6. કાટ �સ�ટમ �ડઝાઇન અને �નમાર્ણ 

કાટ �નષ્ણાતે �નયમો .02(4)(a)2.(ii) અને .02(4)(b)2.(ii) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ તમામ "ફ�લ્ડ ઇન્�ટોલ કરેલ" કાટ સંરક્ષણ 

પ્રણાલી �ડઝાઇન કરવી આવશ્યક છે. �ફલ્ડ ઇન્�ટોલ કરેલી �સ�ટમ્સમાં એનોડની �ૂળ અથવા અ�ુગામી ઇન્�ટોલેશન અથવા ગેલ્વે�નક 

કાટ સંરક્ષણ �સ�ટમ અથવા ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમમાં ફેરફારનો સમાવેશ થાય છે અને તેમાં STP સ�પ, ટ્રા�ન્ઝશન સ�પ અથવા �ડસ્પેન્સસર્ 

હેઠળ ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ પર એનોડ્સની �ુ�વધા શામેલ નથી. કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલી �નયમો .02(4)(a)2.(ii) અને 

.02(4)(b)2.(ii) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન કરવામાં આ�ા હોય તે દસ્તાવેજો મા�લક અને/અથવા ઓપરેટર 

દ્વારા �ળવવામાં આવવા જોઈએ અને �વભાગ દ્વારા �નર�ક્ષણ માટે માંગવામાં આવે ત્યારે ઉપલબ્ધ કરવામાં આવવા જોઈએ. 

a. કાટ �નષ્ણાત 

કાટ �નષ્ણાતને �નયમ .01(4) માં �ા�ા�યત કરવામાં આવે છે અને તેનો અથર્ એવી ��ક્ત થાય છે કે જ ેભૌ�તક �વજ્ઞાન અને 

એ�ન્જ�નય�ર�ગ અને ગ�ણતના �સદ્ધાંતોના સં�ૂણર્ જ્ઞાનના કારણે �ાવસા�યક �શક્ષણ અને સંબં�ધત �વહા� અ�ુભવ દ્વારા કરવામાં 

આવતી પે્ર�ક્ટસમાં દાટેલી અથવા પાણીની અંદરની મેટલ પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ અને મેટલ ટાંક�ઓ પર કાટ �નયંત્રણના કાયર્માં જોડાવા 

માટે લાયક હોય. આવી ��ક્તને �વભાગને સમીક્ષા માટે દસ્તાવેજો સબ�મટ કરવા આવશ્યક છે કે ��ક્ત પાસે કાટ �નષ્ણાત અથવા 

કેથો�ડક પ્રોટેક્શન સ્પે�શયા�લ�ટ તર�કે નેશનલ એસો�સએશન ઑફ કોરોઝન એ�ન્જ�નયસર્ (NACE) દ્વારા માન્યતા પ્રાપ્ત અથવા 

પ્રમાણપત્ર છે. જો �વભાગ દ્વારા એ�ું �નધાર્�રત કરવામાં આવે કે કોઈ ��ક્ત પાસે દાટેલી અથવા પાણીની અંદરની ધા�ુની પાઇ�પ�ગ 

�સ�ટમ્સ અને ધા�ુની ટાંક�ઓના કાટ �નયંત્રણમાં એક જવાબદાર ��ક્ત તર�કે ચાજ�  લેવા માટે અને લાયક બનવા માટે �ૂરતો 

અ�ુભવ અને �શક્ષણ છે, તો તે ��ક્તને �વભાગ દ્વારા કાટ �નષ્ણાત તર�કે વગ�કૃત કરવામાં આવશે. �ડ�વઝન કાટ �નષ્ણાતોની 

યાદ� �ળવે છે જ ેટેનેસી રા�માં �નય�મતપણે કામ કરે છે. આ યાદ� �વભાગની વેબસાઇટ પર ઉપલબ્ધ છે. 
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એવી પ�ર���તઓના કેટલાક ઉદાહરણો કે જેમાં કાટ �નષ્ણાતની સમીક્ષાની જ�ર છે: 

• �ફલ્ડમાં ઇન્�ટોલ કરેલ કેથો�ડક સર�ક્ષણ �સ�ટમ્સની �ડઝાઇન117

2. 

• કેથો�ડક સર�ક્ષણ �સ�ટમમાં કોઈપણ ફેરફાર (સમારકામ સ�હત), જેમ કે એનોડ ઉમેરવા અથવા બદલવા, અથવા કેથો�ડક 

સર�ક્ષણ �સ�ટમની �ડઝાઇન અથવા �નમાર્ણમાં અન્ય ફેરફારો.118
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• કેથો�ડક સર�ક્ષણ �સ�ટમ પર�ક્ષણ પ�રણામોની સમીક્ષા એકસરખા પ�રણામ ન �ૂચવે, જમે કે: જો છૂટાછવાયા પ્રવાહો 

ધા�ુના માળખાને અસર કર� ર�ા હોય, અ�નણાર્યક CP પર�ક્ષણ પ�રણામો અને અન્ય કોઈપણ �સ�ટમ પર�ક્ષણ પ�રણામો 

કે જનેા માટે �વભાગ વધારાની �નષ્ણાત સમીક્ષાની આવશ્યકતા ન�� કરે છે.119
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b. કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષક 

કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષક �નયમ .01(4) માં �ા�ા�યત થયેલ છે અને તેનો અથર્ એવી ��ક્ત છે કે જ ેદાટવામાં આવેલી અથવા 

પાણીમાં ડૂબેલી ધા�ુની પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ અને મેટલ ટાંક�ઓ પર લા�ુ કરાયેલ તમામ સામાન્ય પ્રકારની કેથો�ડક સંરક્ષણ 

પ્રણાલીઓના �સદ્ધાંતો અને માપનની સમજ દેખાળ� શકે છે. ઓછામાં ઓછા, આવી ��ક્તઓ પાસે જમીનની પ્ર�તરોધકતા, 

છૂટાછવાયા પ્રવાહો, �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ અને દાટવામાં આવેલી ધા�ુની પાઇ�પ�ગ અને ટાંક� પ્રણાલીઓના ઘટક ઇલે�ક્ટ્રકલ 

આઇસોલેશન માપનમાં જ્ઞાન અને અ�ુભવ હોવો આવશ્યક છે. 

કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �નયમ .02(4)(c)2�ંુ પાલન કરવા માટે કેથો�ડક પ્રોટેક્શન �સ�ટમ્સ�ંુ પર�ક્ષણ કરાવવાની જ�ર નથી. �ડ�વઝન 

માટે જ�ર� છે કે તમામ કેથો�ડક �ુરક્ષા પર�ક્ષણો, કોઈ કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષકની લાયકાત �ૂર� કરતી ��ક્ત દ્વારા કરવામાં આવે. 

તમામ પર�ક્ષણો તકનીક� પ્રકરણમાં આપવામાં આવેલ �વગતવાર માગર્દ�શ�કા અ�ુસાર હાથ ધરવા આવશ્યક છે અને તમામ 

પ�રણામો સ�ાવાર ટેનેસી કેથો�ડક પ્રોટેક્શન પર�ક્ષણ સવ� ફોમર્ (CN-1140 અને CN-1309) માં �નયમ 02(4)(c)2.(iii) ની 

જ��રયાત �ુજબ રેકોડ�  કરવામાં આવશે, અને રેકોડ�  �નયમ .03(2)(b)5 અ�ુસાર �ળવવામાં આવશે. 

7. કાટ સંરક્ષણની પદ્ધ�તઓ 

કાટ સંરક્ષણની જ��રયાતોને પહ�ચી વળવા માટે બે સ્વીકાયર્ પદ્ધ�તઓ ઉપલબ્ધ છે: ગેલ્વે�નક CP �સ�ટમ્સ અને ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ CP 

�સ�ટમ્સ.120

5 ધા�ુઓ પર ધા�ુના ઘટકોની સપાટ� પરથી જમીનમાં ઈલેક્ટ્રોન્સ બહાર નીકળ� જવાથી ઈલેક્ટ્રોન્સ�ંુ �ુકશાન થાય છે, તેના 

લીધે કુદરતી ર�તે ધા�ુમાં કાટ લાગે છે. કાટ સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ કાટ લાગવાની આ કુદરતી પ્ર�ક્રયાને અટકાવતા ઇલેક્ટ્રોનના આ પ્રવાહને 

ઉલટાવે છે. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ "�ન�ષ્ક્રય" કાટ સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ છે જ ેમે�ે�શયમ અને ઝ�ક જવેી ધા�ુઓથી બનેલા એનોડનો ઉપયોગ 

કરે છે જનેા પર ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગને બદલે કાટ લાગે છે. જન્મ�ત �વ�ુત સંભ�વતતાના તફાવતને લીધે, કુદરતી ર�તે બનતો �વ�ુત 

પ્રવાહ એનોડમાંથી જમીનમાં ભેજ દ્વારા ટાંક�માં અને/અથવા પાઇ�પ�ગમાં વહે છે જનેા પ�રણામે ધા�ુના ઘટકો�ંુ રક્ષણ થાય છે. પ્રભા�વત 

વતર્માન �સ�ટમો સમાન �સદ્ધાંતનો ઉપયોગ કરે છે પર� �ુ �સ�ટમ પર લા�ુ વીજળ�ના બા� સીધા પ્રવાહના ઉમેરા સાથે જે કાટ પ્ર�ક્રયાને 

�વપર�ત કરવા માટે જ�ર� ઇલેક્ટ્રોનનો પ્રવાહ �ૂરો પાડે છે. 

a. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સમાં માટ� અથવા પ્રવાહ�ના સંપક�માં રહેલા ધા�ુના ઘટકો (ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ, સહાયક સાધનો અને/અથવા 

ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્)ને કૅથો�ડકની ર�તે �ુર�ક્ષત કરવા માટે �વલીન થતાં �ા�પત એનોડનો સમાવેશ થાય છે. ટાંક�ના �નમાર્તા દ્વારા ટાંક�ના 

છેડા પર ફેક્ટર� �ા�પત કરાયેલી એનોડ સાથેની ટાંક�ઓને sti-P3® ટાંક�(ઓ) તર�કે ઓળખવામા ંઆવ ેછે. પ�ર���ત પર આધાર 

રાખીને, �ારે �ૂળ એનોડ�ંુ ખવાણ થઈ �ય ત્યારે �ૂરક એનોડ્સને sti-P3® ટાંક�(ઓ) સાથે જોડ� શકાય છે. 

 
2�નયમ 0400-18-01-.02(4)(a)2(ii) દ્વારા જ�ર� 
3�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
4�નયમ 0400-18-01-.03(2) દ્વારા જ�ર� 
5 �નયમ 0400-18-01-.02(4)(a)2 દ્વારા જ�ર� 
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b. પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો હ� મેશા "ફ�લ્ડ ઇન્�ટોલ કરેલ" �સ�ટમ્સ હોય છે જે ટાંક� �સ�ટમના �ૂળ ઇન્�ટોલેશન પછ� ઉમેરવામાં 

આવે છે. આ �સ�ટમો અગાઉ અ�ુર�ક્ષત �ટ�લ ટાંક�, જોડાયેલ એનોડ (sti-P3® ટાંક�ઓ) વાળ� ટાંક�ઓ કે જ�ંુે ખવાણ થઈ ગયેલ 

છે, અથવા ટાંક�ઓ કે જ ેઅગાઉ આંત�રક ર�તે લાઇન કરેલી હતી તેને �ુર�ક્ષત કરવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આવી છે. આ �સ�ટમો 

ટાંક�ઓ તેમજ ઇલે�ક્ટ્રક ર�તે એકધાર� મેટા�લક પાઇ�પ�ગને �ુર�ક્ષત રાખવા માટે ઇન્�ટોલ કર� શકાય છે. 

a. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ 

1. �ડઝાઇન અન ે�નમાર્ણ 

ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સને ખવાણ થતાં એનોડ �સ�ટમ્સ તર�કે પણ ઓળખવામાં આવે છે કારણ કે એનોડ�ંુ (સામાન્ય ર�તે ઝ�ક 

અથવા મે�ે�શયમ) મેટલ �ટ્રક્ચરને બદલે ખવાણ થાય છે (એટલે કે, એનોડ જ ેધા�ુ સાથે જોડાયેલ છે તેને �ુર�ક્ષત કરવા 

માટે પોતા�ંુ ખવાણ (કોરોડ) થવા દે છે). જ ેમાળખાને �ુર�ક્ષત કરવા�ંુ છે તેની સાથે ખવાણ થવા વાળા એનોડને વેલ્ડ�ગ 

અથવા લીડ વાયરના યાં�ત્રક જોડાણ દ્વારા જોડવામાં આવે છે. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ સામાન્ય ર�તે તે ટાંક�ના ઘટકો માટે મયાર્�દત 

હોય છે જે ડાઇલે�ક્ટ્રક સામગ્રી (sti-P3® ટાંક�ઓ અથવા �ુઝન બોન્ડેડ ઇપોક્સી કો�ટ�ગ વાળ� �ટ�લ પાઇ�પ�ગ) વળે સાર� 

ર�તે કો�ટ�ગ કર� હોય છે કારણ કે આ �સ�ટમો�ંુ કર� ટ ઉત્પાદન ઓછુ�  છે.12 1

6 કો�ટ�ગ ન કરેલ ટાંક�ના મોટા �વસ્તારોને �ુર�ક્ષત 

કરવાના પ્રયાસો અથવા પાઇ�પ�ગના લાંબા ગાળે સામાન્ય ર�તે �વહા� નથી કારણ કે એનોડની કાયર્કાર� ઉપયોગી અવ�ધ 

�ૂબ ટૂ�ક� છે, અથવા �ૂબ મોટા પ્રમાણમાં એનોડ જ�ર� છે. 

2. ઓપરેશન અને �ળવણી/�નર�ક્ષણ 

ટાંક�ના તે ભાગના ધા�ુના ઘટકો, પાઇ�પ�ગ અને �ૂગભર્ સહાયક સાધનો કે જ ે�નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ ધરાવે છે અને જમીન 

અને/અથવા પ્રવાહ�ના સંપક� માં હોય છે તેને સતત કાટ �ુરક્ષા પ્રદાન કરવા માટે તમામ ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ ચલાવવી અને 

�ળવી રાખવી. જુઓ .02(4)(a)2. અને .02(4)(b)2 �નયમો. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ�ંુ સામ�યક પર�ક્ષણ દર ત્રણ વષ� જ�ર� 

છે, �નયમ .02(4)(c)2.(i), તે ન�� કરવા માટે કે �ંુ �સ�ટમ યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� રહ� છે અને એનોડ �ૂર�ંુ રક્ષણ �ૂ��  પાડે 

છે. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સમાં �ળવણી/સમારકામ �ૂબ ઓછુ�  છે અને, જો જ�ર� હોય તો, સામાન્ય ર�તે એનોડ માટે બો�ન્ડ�ગ 

વાયરની સમારકામ જવેી બાબતો �ુધી મયાર્�દત છે જ ેપછ�થી ટાંક�ના �ૂળ ઇન્�ટોલેશનમાં ઉમેરવામાં આ�ા છે અથવા 

દેખીતી ર�તે �ુલ્લા વાય�ર�ગને ફર�થી ઢાંકવાનો સમાવેશ થાય છે. 

3. સમારકામ 

i. સમારકામમાં નીચેનાનો સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તે તેના �ુધી મયાર્�દત નથી: ખવાણ થયેલ એનોડ(ઓ)ની ફેરબદલ, 

ક્ષ�તગ્રસ્ત બો�ન્ડ�ગ વાયર�ંુ સમારકામ અથવા ફેરબદલ, અને આઇસોલેશન કરવા માટે �સ�ટમ ઘટકો�ંુ 

સમારકામ/બદલી. જો �ૂરક એનોડ ઉમેરવામાં આવે અથવા sti-P3® ટાંક� પર નવા એનોડ ઇન્�ટોલ કરવામાં આવ,ે તો 

તમામ �ડઝાઇન અને �નમાર્ણ આવશ્યકતાઓ �ટ�લ ટાંક� સં�ાની "sti-P3® USTs માં �ૂરક એનોડના ઉમેરણ માટે 

ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ" (R972) �ડસેમ્બર 2010માં �ુધારેલ (અથવા વતર્માન સંસ્કરણ) �ંુ પાલન કર�ું આવશ્યક 

છે. જો, �ડઝાઇનની ગણતર�ઓના આધારે, દસ્તાવેજ R972 માં ઉલ્લે�ખત �ુરક્ષા પ્રાપ્ત કરવા માટે 30 �મ�લએ�પીયર 

કરતાં વ�ુ કર� ટની જ�ર હોય, તો કાટ �નષ્ણાતને કાટ �સ�ટમ �ડઝાઇન કરવાની જ�ર પડશે. આ એક "ફ�લ્ડ 

ઇન્�ટોલેશન" �ંુ �નમાર્ણ કરશે - �નયમો .02(4)(a)2.(ii) and .02(4)(b)2.(ii). કાટ �નષ્ણાત દ્વારા સમારકામ અને 

�ડઝાઇનની મંજૂર� સંબં�ધત તમામ દસ્તાવેજો �સ�ટમની કાયર્કાર� અવ�ધ �ુધી �ળવવા જોઈએ અને �સ�ટમના 

કોઈપણ નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવા જોઈએ - �નયમો .02(4)(c)5(ii), .02(4)(c)5.(iii), .03(2)(b)5 અને 

.03(2)(d). 

ii. �ારે ટાંક� પરના એનોડ�ંુ ખવાણ થઈ �ય ત્યારે કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીના સમારકામ તર�કે STI-P3® ટાંક�માં 

 
6�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
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�વભાગ એક ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ ઉમેરવાની મંજૂર� આપશે, જ ે�નયમો .02(4)(a)2.(ii) and .02(4)(b)2.(ii), દ્વારા 

આવશ્યકતા �ુજબ કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન કરવામાં આવી છે. સાદ� �ટ�લની ટાંક� કે જ ે1999ની અપગે્રડની 

સમયમયાર્દાને �ૂણર્ કર� શક� નથી તે ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમના ઉમેરા દ્વારા અપગે્રડ કર� શકાશે નહ�. �નયમ .02(7)(h) 

દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ આ સમારકામના રેકોડ�  UST �સ�ટમની કાયર્કાર� અવ�ધ માટે �ળવવા જોઈએ અને �નયમ 

.03(2)(d) દ્વારા જ�ર� કોઈપણ નવા મા�લકને �ાનાંત�રત કરવા જોઈએ. 

iii. કેથોડથી સંર�ક્ષત �સ�ટમના સમારકામ પછ�ના છ (6) મ�હનાની અંદર, �સ�ટમ�ંુ પર�ક્ષણ �નયમ .02(7)(f) અ�ુસાર 

કરવામાં આવશે તેની ખાતર� કરવા માટે કે તે યોગ્ય ર�તે કાયર્ કરે છે અને તમામ પ�રણામો સ�ાવાર ટેનેસી કેથો�ડક 

પ્રોટેક્શન ટે��ટ�ગ સવ� ફોમર્ (CN-1140 અને CN-1309)પર રેકોડ�  કરવામાં આ�ા છે, �નયમ .02(4)(c)2.(iii) અને 

.03(2)(b)5 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ. 

4. પર�ક્ષણ 

i. કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષકે ઇન્�ટોલેશનના છ (6) મ�હનાની અંદર અને તે પછ� ઓછામાં ઓછા દર ત્રણ (3) વષ� અને 

ઉપર જણા�ા �ુજબ સમારકામ પછ� છ (6) મ�હનાની અંદર પર�ક્ષણ કરવામાં આવે તે �ુજબ યોગ્ય કામગીર� માટે 

તમામ ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ�ંુ �નર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. �સ�ટમ �ડઝાઈન �ુજબ કાયર્ કરતી હોવી જોઈએ અને તે 

�નયમ �ુજબ અસરકારક ર�તે કાટને અટકાવે છે.02(4)(c)2. આ ટેક�નકલ પ્રકરણના પ�ર�શ� 1 અને 2 અને ગેલ્વે�નક 

કેથો�ડક પ્રોટેક્શન ટે��ટ�ગ સવ� ફોમર્ (CN- 1140) ની �ૂચનાઓ અ�ુસાર તમામ પર�ક્ષણો કરવા.122
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ii. હાલની ગેલ્વે�નક �સ�ટમને બદલવા અથવા વધારવાના હે�ુસર એનોડ ઉમેરવામાં આવેલ તમામ UST �સ�ટમોની 

�ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે. એનોડ ઉમેયાર્ પછ�, �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ છ (6) મ�હનાની અંદર, પર� �ુ ત્રણ (3) 

મ�હના કરતાં વહેલા હાથ ધરવામાં આવશે નહ�. �નયમો .02(4)(c)3. અને .02(4)(c)5.(iii). જુઓ �ડ�વઝનને 

સામાન્ય ર�તે ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ માટે �ુસ્તતા પર�ક્ષણની જ�ર હોતી નથી જમેાં એનોડ ઉમેરવામાં આ�ા હોય. �નયમ 

.03(2)(d) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ રેકોડ્�સ કોઈપણ નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવા જોઈએ. 

iii. ગેલ્વે�નક કેથો�ડક પ્રોટેક્શનનો ઉપયોગ કરતી �ટ્રક્ચસર્ને પયાર્પ્ત ર�તે �ુર�ક્ષત ગણવામાં આવશે �ારે “ઓછામાં 

ઓછા 850 mV ની નેગે�ટવ (કેથો�ડક) પોટે�ન્શયલ રક્ષણાત્મક કર�ટ લા�ુ કરવામાં આવે.8 આ પોટે�ન્શયલ 

ઇલેક્ટ્રોલાઇટનો સંપક�  કરતા સં�ૃપ્ત કોપર/કોપર સલ્ફેટ સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડના સંદભર્માં માપવામાં આવે છે. આ માપના 

માન્ય અથર્ઘટન માટે સમગ્ર માળખામાં ઇલેક્ટ્રોલાઇટ બાઉન્ડ્ર� �ુધીના વોલ્ટેજ ડ્રોપને ધ્યાનમાં લે�ું આવશ્યક છે. આ 

માપદ�ડ "850 ઓન" તર�કે પણ ઓળખાય છે અને પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમોને લા�ુ પડતો નથી. વ�ુ �વગતવાર 

ચચાર્ માટે, "�ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમોના કેથો�ડક સંરક્ષણ માટે માપદ�ડ સાથે સંબં�ધત માપન તકનીકો" (NACE 

�ટાન્ડડ�  TM0101, �વભાગ 8) જુઓ. 

 
7�નયમ 0400-18-01-.03(2)(b)5 દ્વારા જ�ર� 
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ન�ધ: કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષક કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષણ �ટેશન (જમે કે PP4 ®) નો ઉપયોગ કર� શકશે નહ� જ ેકેથો�ડક સર�ક્ષણ 

પર�ક્ષણ દર�મયાન પોટે�ન્શયલ માપ મેળવવા માટે ટાંક� �સ�ટમના �ૂળ ઇન્�ટોલેશન દર�મયાન કાયમી ધોરણે ઇન્�ટોલ કરવામાં આ�ંુ 

હ�ંુ.123

8 ઉપરાંત, કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ વાયર (જેમ કે PP2 ®) નો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી �સવાય કે તે દશાર્વવામાં આ�ંુ હોય કે 

વાયર ટાંક�ના ત�ળયે હમેશા હોય છે.8  પર�ક્ષણ �ટેશન અને/અથવા પર�ક્ષણ વાયરનો ઉપયોગ ન કરવા માટે�ંુ કારણ પોટે�ન્શયલ સાતત્ય 

સમસ્યાઓ, વાયર સંપક�  �બ�દ�ંુુ અજ્ઞાત �ાન અને/અથવા �ૂળ ર�તે ઇન્�ટોલ કરેલ સંદભર્ સેલની ખરાબી છે. જેમાંથી કોઈપણ ખોટા 

પોટે�ન્શયલ ર��ડ�ગ્સમાં પ�રણમી શકે છે. 

 

5. રેકોડ�ની �ળવણી 

રેકોડ�  નીચે �ુજબ �ળવવા આવશ્યક છે: 

i. CP �સ�ટમ�ંુ પર�ક્ષણ દર ત્રણ (3) વષ� થ�ું જોઈએ અને છેલ્લા બે (2) પર�ક્ષણોના પ�રણામો �ળવવા જોઈએ અને 

�વભાગ દ્વારા માંગવામાં આવે ત્યારે ઉપલબ્ધ કરાવવા જોઈએ. �નયમો .02(4)(c)5.(i) અને.02(4)(c)2. જુઓ. 

ii. હાલની ગેલ્વે�નક �સ�ટમમાં ખવાણ થતાં એનોડના ઉમેરાનો રેકોડ�  �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમના બાક�ના ઓપરેશનલ 

કાયર્ અવ�ધ માટે �ળવી રાખવો આવશ્યક છે અને મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે આવા રેકોડ�  નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવા 

 
8�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)2 દ્વારા જ�ર� 
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જોઈએ. �નયમો .02(4)(c)5.(ii) અને .03(2)(d). જુઓ. 

iii. હાલની ગેલ્વે�નક �સ�ટમને બદલવા અથવા વધારવાના હે�ુ માટે �ારે એનોડ ઉમેરવામાં આ�ા હોય ત્યારે જ�ર� 

�ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ�રણામો �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �સ�ટમની બાક�ની ઓપરેશનલ અવ�ધ માટે �ળવી રાખવા જોઈએ. 

આવા રેકોડ�  નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવા આવશ્યક છે. �નયમો .02(4)(c)3., .02(4)(c)5.(iii) અને .03(2)(d). 

જુઓ 

iv. કોઈપણ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સમારકામના પ�રણામો �સ�ટમની કાયર્કાર� અવ�ધ માટે �ળવવા આવશ્યક છે. 

�નયમ .02(7)(h). જુઓ. 

v. રેકોડ�  ટ્રાન્સફર. મા�લક�ના �ાનાંતરણ પર, ટાંક� �સ�ટમના વેચાણ સ�હત, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નહ�, કાટ સંરક્ષણ 

પ્રણાલીના રેકોડ�  રાખવા માટે જ�ર� તમામ દસ્તાવેજોની �ૂળ અને/અથવા નકલો, મા�લક�ના ટ્રાન્સફર સમયે ટાંક� 

�સ�ટમના નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે. �નયમ .03(2)(d). જુઓ. 

b. પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો 

1. �ડઝાઇન અન ે�નમાર્ણ 

તમામ પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો "ફ�લ્ડ ઇન્�ટોલ કરેલ" �સ�ટમ્સ છે અને �નયમો .02(4)(a)2.(ii) અને .02(4)(b)2.(ii) 
દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન કરવામાં આવે તે જ�ર� છે. �નયમ .02(4)(c)1 માટે કેથો�ડક સંરક્ષણ 

પ્રણાલીઓ�ંુ સંચાલન અને �ળવણી કાટ �નષ્ણાતના અ�ુસાર કરવાની જ�ર છે જનેી �ડઝાઇન અને �નમાર્ણની જ��રયાતો 

ટાંક�ઓ માટે NACE ધોરણો SP0285 અને પાઇ�પ�ગ માટે SP0169�ંુ પાલન કરતી હોવી જોઈએ. 

2. ઓપરેશન અને �ળવણી/�નર�ક્ષણ 

i. ટાંક�ના તે ભાગના ધા�ુના ઘટકો, પાઇ�પ�ગ અને �ૂગભર્ સહાયક સાધનો કે જ ે�નય�મતપણે પેટ્રો�લયમ ધરાવે છે અને 

જમીન સાથે સંપક�માં છે તેના માટે સતત કાટ �ુરક્ષા પ્રદાન કરવા માટે તમામ પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો�ંુ સંચાલન અને 

�ળવણી કરવી આવશ્યક છે. �નયમ .02(4)(c)1. જુઓ 

ii. તમામ ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ કર� ટ ઓપરે�ટ�ગ ���તના �નધાર્રણને મંજૂર� આપવા માટે રચાયેલ હોવી 

જોઈએ. 

• રે�ક્ટફાયરને દર સાઠ �દવસે �વઝ્�ુઅલી ઇન્સ્પેક્શન કર�ું આવશ્યક છે, ન�ધ કરો કે તે ચા�ુ છે અને યોગ્ય ર�તે 

કાયર્ કરે છે. �નયમ .02(4)(c)4. જુઓ 

• આ �નર�ક્ષણોના પ�રણામો ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ 60-�દવસના રેકડ�  રે�ક્ટફાયરના ઓપરેશન ફોમર્ 

CN-1282 પર રેકોડ�  કરવા આવશ્યક છે. �નયમ .02(4)(c)4. જુઓ 

• 60-�દવસના રે�ક્ટફાયર લોગ ન�ધણીઓમાં �નર�ક્ષણની તાર�ખ, રે�ક્ટફાયર ચા�ુ/બંધ ���ત, જો ઉપલબ્ધ હોય 

તો વોલ્ટેજ આઉટ�ુટ, એ�પેરેજ આઉટ�ુટ, કલાક મીટર ર��ડ�ગ જો ઉપલબ્ધ હોય તો, ઉપકરણની તપાસ કરનાર 

��ક્ત�ંુ નામ અને કોઈપણ લા�ુ પડતી �ટ�પણીઓનો સમાવેશ થવો જોઈએ. �નયમ .02(4)(c)4. જુઓ 

• છેલ્લા ત્રણ �વઝ્�ુઅલ રે�ક્ટફાયર �નર�ક્ષણ પ�રણામો (એટલે કે, છેલ્લા છ (6) મ�હનાઓ) મા�લક અને/અથવા 

ઓપરેટર દ્વારા �ળવવા આવશ્યક છે. �નયમો .02(4)(c)4. જુઓ અને .02(4)(c)5.(iv). 

નીચેની શરતો એ�ું �ૂચવી શકે છે કે કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલી �નયમ .02(4)(c)1 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ સતત કાટ 

સંરક્ષણ પ્રદાન કરતી નથી અને તેને તપાસ અને/અથવા સમારકામની જ�ર પડ� શકે છે: 
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• રે�ક્ટફાયર મીટર(ઓ) કાં તો કોઈ વોલ્ટેજ નથી અથવા કર�ટ (એ�પેરેજ) બતાવે છે 

• રે�ક્ટફાયર મીટર(ઓ) 'બંધ' ���તમાં સ્વીચ હોય તો પણ વોલ્ટેજ અથવા કર�ટ (એ�પેરેજ) દશાર્વે છે 

• ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમને કોઈ �વ�ુત શ�ક્ત �ૂર� પાડવામાં નથી આવી રહ� 

• રે�ક્ટફાયર મીટર(ઓ) "સ્પાઇક" દશાર્વે છે કે રે�ક્ટફાયર�ંુ મહ�મ વોલ્ટેજ અથવા કર�ટ (એ�પેરેજ) રે�ટ�ગ સીમાથી 
વધી ગ�ંુ છે. 

• રે�ક્ટફાયર લોગ પ્રાર� �ભક ર��ડ�ગ (જમે કે સૌથી તાજતેરના કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણમાં દશાર્વેલ છે) થી કોઈપણ 
બાદના ર��ડ�ગ �ુધી કર� ટ (એ�પેરેજ) અને/અથવા વોલ્ટેજ 20% થી વ�ુનો તફાવત દશાર્વે છે 

• અન્યથા ખામી�ુક્ત રે�ક્ટફાયર 

i. જો ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ(ઓ) બાર (12) મ�હનાથી ઓછા સમય માટે બંધ હોય અથવા �ન�ષ્ક્રય હોય, તો �નયમો 

.04(3)(b) અને .04(4)(b) અ�ુસાર ટાંક�(ઓ) અને લાઇન(ઓ) �ંુ �ુસ્તતા પર�ક્ષણ કરો. 

1. જો �ુસ્તતા પર�ક્ષણ(ઓ) ના પ�રણામો �ૂચવે છે કે UST �સ�ટમ(ઓ) અ�ુપાલનમાં છે (એટલે કે, ટાંક�(ઓ) 

અને લાઇન(ઓ) બંને �ુસ્તતા પર�ક્ષણ પાસ કરે છે), તો: 

a. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ�ંુ સમારકામ કરો (જો જ�ર� હોય તો)124
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b. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમને ફર�થી કાયર્રત કરો 

c. �સ�ટમને ફર�થી કાયર્રત કયાર્ના ત્રણ (3) અને છ (6) મ�હનાની વચ્ચે ટાંક�(ઓ) અને લાઇન(ઓ) �ંુ 

�ુસ્તતા પર�ક્ષણ125
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2. જો �ુસ્તતા પર�ક્ષણ(ણો) ના પ�રણામો �ૂચવે છે કે UST �સ�ટમ(ઓ) અ�ુપાલનમાં નથી (એટલે કે, 

ટાંક�(ઓ) અથવા લાઇન(ઓ) �ુસ્તતા પર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય છે), તો પછ�: 

a. �ણ થવાના 72 કલાકની અંદર �ડ�વઝનને શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરવામાં આવશે, અને 

b. જો �રલીઝની �ુ�� થાય તો .05(1) થી .05(4) અને .06 �ુધીના �નયમો અ�ુસાર તપાસ કરવામાં આવે 

છે. 

ii. જો ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ બાર (12) મ�હનાથી વ�ુ સમયથી બંધ અથવા �ન�ષ્ક્રય હોય તો: 

1. UST �સ�ટમ(ઓ) ને �નયમ .07(2) અ�ુસાર કાયમી ધોરણે બંધ કરો, અથવા 

2. ટાંક�ના મા�લકો અને/અથવા ઓપરેટરોએ UST �સ�ટમ(ઓ) કાયમી ધોરણે કેમ બંધ ન કરવી જોઈએ તે�ંુ 

સમથર્ન કરતી �ડ�વઝનને લે�ખત �વનંતી સબ�મટ કરવી જોઈએ. જો �વભાગ �નધાર્�રત કરે છે કે આ 

સંજોગોમાં વ�ુ તપાસની જ�ર છે, તો �વભાગ લે�ખત જવાબ મોકલશે જમેાં વધારાની જ�ર� કાયર્વાહ�ની 

મા�હતી હશે.126
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ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમના તમામ સમારકામ (નીચે �વભાગ 3 જુઓ) કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન અને મંજૂર થયેલ હોવા 

જોઈએ.127

12 સમારકામ પછ�, નીચે �વભાગ 4 માં વણર્વેલ પ્ર�ક્રયાઓને અ�ુસર�ને ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ�ંુ પર�ક્ષણ કરો. 

સમારકામ �ૂણર્ કયાર્ના છ મ�હનાની અંદર આ પર�ક્ષણ કરો.128
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9�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
10 �નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)3 દ્વારા જ�ર� 
11�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)(6)(ii)(II) દ્વારા જ�ર� 
12�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
13�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)2(i) દ્વારા જ�ર� 
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રે�ક્ટફાયરની નીચેની તસવીરોમાં એમીટર અને વોલ્ટમીટર બંનેનો સમાવેશ થાય છે. રે�ક્ટફાયર ચા�ુ છે તે ચકાસવા માટે, આ 

મીટરના �ૂલ્યો �ૂન્ય કરતા વધારે હોવા જોઈએ. ર��ડ�ગ્સ એ દશાર્વ�ંુ નથી કે �સ�ટમ ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગને �ુર�ક્ષત કર� 

રહ� છે, ફક્ત તે જ એકમ કાયર્રત છે. 

 

3. સમારકામ 

�નયમ .02(7) માટે જ�ર� છે કે UST �સ�ટમના મા�લકો અને/અથવા ઓપરેટરો �ુ�ન��ત કરે કે �ાં �ુધી પેટ્રો�લયમ સંગ્રહ 

કરવા માટે UST �સ�ટમનો ઉપયોગ કરવામાં આવે ત્યાં �ુધી સમારકામ માળખાક�ય �નષ્ફળતા અથવા કાટને કારણે �રલીઝને 

અટકાવ�ું જ�ર� છે. �નયમો .02(4)(a)2.(ii) અને .02(4)(b)2.(ii) માટે જ�ર� છે કે ટેન્ક અને પાઇ�પ�ગ માટે ફ�લ્ડ ઇન્�ટોલ 

કરેલ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન કરવામાં આવે. 

�વભાગે �નધાર્�રત ક�ુ� છે કે �નયમો .02(4)(a)2.(ii), .02(4)(b)2.(ii) અને .02(7)(a) �ંુ પાલન કરવા માટે કાટ �નષ્ણાત 

કા તો �ડઝાઇન અને ઇન્�ટોલેશનમાં સામેલ હોવા જોઈએ, �સ�ટમના સંચાલનને અસર કરતી કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સમાં 

કરવામાં આવતી તમામ સમારકામને મંજૂર� આપવી, દેખરેખ રાખવી અથવા સહ� કરવામાં શામેલ હોવા જોઈએ. 

સમારકામમાં નીચેની પ્ર�ૃ��ઓની �ૂ�ચનો સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી:129
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i. રે�ક્ટફાયર બદલ�ું 

ii. એનોડ ઉમેરવા અથવા બદલવા (મે�ટેનન્સ તર�કે ઉલ્લે�ખત �સવાય - નીચે જુઓ) 

iii. �ૂટેલા રે�ક્ટફાયર ઘટકોને બદલવા 

iv. �ૂટેલા ગ્રાઉન્ડ વાયર અથવા એનોડ વાયરને બદલવા 

v. �નર�તરતાના પ્ર�ો�ંુ �નરાકરણ 

vi. હાલની CP �સ�ટમમાં વધારાના માળખાં ઉમેર� ર�ા છે 

vii. પા�સ�ગ પ�રણામો પ્રાપ્ત કરવા માટે રે�ક્ટફાયર પર ટેપ સે�ટ�ગ્સ વધાર�ું 

viii. કોઈપણ અન્ય �સ�ટમ ફેરફારો જ ે�સ�ટમના કર�ટ (એ�પેરેજ) આઉટ�ુટને બદલે છે 

 
14�નયમ 0400-18-01-.01(1)(4) દ્વારા આવશ્યક 
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આમાંની કોઈપણ પ્ર�ૃ�ત માટે �નયમો .02(7)(f) �ંુ પાલન કરવા માટે �સ�ટમના સમારકામ પછ� 6 મ�હનાની અંદર CP 

�સ�ટમ�ંુ �ુનઃપર�ક્ષણ જ�ર� છે. 

નીચે �ૂ�ચબદ્ધ પ્ર�ૃ��ઓને �ળવણી ગણવામાં આવી શકે છે અને તેને .02(4)(a)2.(ii), .02(4)(b)2.(ii) અને .02(7)(a) 

હેઠળના કાટ �નષ્ણાતની મંજૂર�ની જ�ર નથી: 

�ળવણીમાં પ્ર�ૃ��ઓની નીચેની �ૂ�ચનો સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી: 

i. �નય�મત CP પર�ક્ષણ 

ii. પર�ક્ષણ માટે રે�ક્ટફાયર ચા�ુ અને બંધ કર�ું 

iii. ��� કાયેલા �ુઝ(ઓ) અથવા વોલ્ટેજ/એ�પેરેજ મીટરને રે�ક્ટફાયરમાં બદલવા 

iv. એનોડ વાયર કે જ ેસપાટ� પર આવી ગયા છે તેને પાછા કવર કરવા 

v. ફ્લેક્સ કનેક્ટર(ઓ)માં બેગ અથવા ડ્રાઇવ-ઇન રોડ એનોડ ઉમેરવા અથવા બદલવા 

4. પર�ક્ષણ 

i. કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષકે ઇન્�ટોલેશનના છ (6) મ�હનાની અંદર અને તેના પછ� ઓછામાં ઓછા દર ત્રણ (3) વષ� 

યોગ્ય કામગીર� માટે તમામ પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો�ંુ �નર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. �સ�ટમ �ડઝાઇન �ુજબ કાયર્ 

કરતી હોવી જોઈએ અને અસરકારક ર�તે કાટને અટકાવે છે. �નયમ .02(4)(c)2. જુઓ 

ii. હાલની ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમને બદલવા અથવા વધારવાના હે�ુથી તમામ UST �સ�ટમો કે જેમાં એનોડ ઉમેરવામાં 

આ�ા છે તેની �ુસ્તતા ચકાસવામાં આવશે. �નયમો .02(4)(c)3. �ુજબ એનોડ ઉમેયાર્ પછ�, �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ છ 

(6) મ�હનાની અંદર, પર� �ુ ત્રણ (3) મ�હના કરતાં વહેલા હાથ ધરવામાં આવશે નહ�. અને .02(4)(c)5.(iii). 
�ડ�વઝનને સામાન્ય ર�તે ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ માટે �ુસ્તતા પર�ક્ષણની જ�ર હોતી નથી જમેાં એનોડ ઉમેરવામાં આ�ા 

હોય. �નયમ .03(2)(d) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ રેકોડ્�સ કોઈપણ નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવા જોઈએ. 

iii. પ�ર�શ� 2 અને 3, અને ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ સવ� ફોમર્ (CN-1309) માં આપેલી �ૂચનાઓ 

અ�ુસાર કાટ પર�ક્ષણ કરવા.130

15 ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણનો ઉપયોગ કરતી સંરચનાઓને �નયમો .02(4)(c)1. 

અને 2., અને .02(7), દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ, પયાર્પ્ત ર�તે �ુર�ક્ષત ગણવામાં આવશે, જો તેઓ આ બંનેમાંથી 

એક�ંુ પાલન કરે તો:131
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1. NACE TM0101 ના �વભાગ 9 માં માપદ�ડ: �ારે ઓછામાં ઓછા 850 mV �ંુ નેગે�ટવ (કેથો�ડક) પોટે�ન્શયલ 

�ારે લા�ુ રક્ષણાત્મક પ્રવાહમાંથી વોલ્ટેજ ડ્રોપ દૂર કરવામાં આવે છે. આ બી� મીટરના ર��ડ�ગને "ઇન્�ટ�ટ 

ઑફ" તર�કે ઓળખવામાં આવે છે અને �ારે રે�ક્ટફાયરનો પાવર કપાઈ �ય ત્યારે �વક્ષે�પત રક્ષણાત્મક કર�ટથી 

માપવામાં આવે છે, અથવા ઈન્�ટ�ટ ઓફ ર��ડ�ગ મેળવવા માટે મીટર પર લ�ુ�મ/મહ�મ ફ� ક્શનનો ઉપયોગ કર�ને, 

અથવા 

2. NACE TM0101 ના �વભાગ 10 માં માપદ�ડ: �ારે કેથો�ડક �ુવીકરણ�ંુ લ�ુ�મ 100 mV (�ાં તો રચના અથવા 

ક્ષીણ, એટલે કે �શફ્ટ) �ુર�ક્ષત માળખા પર માપી શકાય છે. �ારે �વ�ુતપ્રવાહ �વક્ષે�પત થાય છે, ત્યારે "ઇન્�ટ�ટ 

ઑફ" પોટે�ન્શયલ રેકોડ�  કરવામાં આવે છે અને કેથો�ડક સંરક્ષણ હેઠળની રચનાને પછ� પોટે�ન્શયલમાં ઓછામાં 

ઓછા 100 mV નો ફેરફાર જોવા ન મળે ત્યાં �ુધી �વ�ુવીકરણની મંજૂર� આપવામાં આવે છે. કેટલાક �કસ્સાઓમાં 

�વ�ુવીકરણમાં 24 કલાક જેટલો સમય લાગી શકે છે પર� �ુ તે 72 કલાકથી વ�ુ ન લાગવો જોઈએ.  

 
15�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)2(iii) દ્વારા જ�ર� 
16�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)2 દ્વારા જ�ર� 
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5. રેકોડ�ની �ળવણી 

રેકોડ�  નીચે �ુજબ �ળવવા આવશ્યક છે: 

i. CP �સ�ટમ�ંુ પર�ક્ષણ દર ત્રણ (3) વષ� થ�ું જોઈએ અને છેલ્લા બે (2) પર�ક્ષણોના પ�રણામો �ળવવા જોઈએ અને 

�નયમો .02(4)(c)2.(i). અને .02(4)(c)5.(i). �ુજબ �વભાગ દ્વારા �વનંતી કરવા પર ઉપલબ્ધ કરાવવા જોઈએ. 

ii. સાઠ (60) �દવસના રે�ક્ટફાયર �નર�ક્ષણના પ�રણામો ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ CP �સ�ટમ 60 �દવસના રે�ક્ટફાયર ઓપરેશન ફોમર્ 

(CN-1282) પર અને �નયમ .02(4)(c)2.(iii) અ�ુસાર રેકોડ�  કરવામાં આવશે. છેલ્લા ત્રણ સાઠ (60) �દવસના 

રે�ક્ટફાયર તપાસના પ�રણામો �નયમો .02(4)(c)5.(iv) અને .03(2)(b)5. દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �વભાગ દ્વારા 

�નર�ક્ષણ માટે �ળવી રાખવા જોઈએ. 

iii. કોઈપણ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ �રપેરના પ�રણામો �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �સ�ટમના બાક�ની ઓપરેશનલ અવ�ધ માટે 

�ળવી રાખવા જોઈએ અને આવા રેકોડ�  �નયમો 02(7)(h) અને .03(2) (d) અ�ુસાર મા�લક� ટ્રાન્સફર સમયે 

ટ્રાન્સફર કરવા જોઈએ. 

iv. કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન કરવામાં આવી છે અને �સ�ટમમાં કરવામાં આવેલા સમારકામમાં 

કાટ �નષ્ણાત સામેલ હતા તે દસ્તાવેજો મા�લક અને/અથવા ઓપરેટર દ્વારા �નયમ .02(4)(a)2.(ii), .02(4)(b)2.(ii), 
.02(7)(h), અને .03(2)(b) �ુજબ �વભાગ દ્વારા �નર�ક્ષણ માટે માંગવામાં આવે ત્યારે ઉપલબ્ધ કરવા આવશ્યક છે. 

v. વતર્માન ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમને બદલવા અથવા વધારવાના હે�ુ માટે �ારે એનોડ ઉમેરવામાં આ�ા હોય ત્યારે જ�ર� 

�ુસ્તતા પર�ક્ષણના પ�રણામો �નયમો .02(4)(c)5.(ii) અને .02(7)(h) અ�ુસાર �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમના 

બાક�ની ઓપરેશનલ અવ�ધ માટે �ળવી રાખવા જોઈએ. �નયમ .03(2)(d) �ુજબ મા�લક� �ાનાંતરણ સમયે આવા 

રેકોડ્�સ �વભાગના �નયમો અ�ુસાર �ાનાંત�રત થવા આવશ્યક છે. 

UST �સ�ટમ્સ પર ઉપયોગમાં લેવાતા રે�ક્ટફાયર મોટાભાગે મેન્�ુઅલી �નયં�ત્રત થાય છે. કાટ �નષ્ણાત મેટા�લક �ટ્રક્ચસર્ને 

�ુર�ક્ષત રાખવા માટે �ડઝાઇનમાં જ�ર� કર�ટની માત્રા ન�� કરશે અને �નયમ .02(4)(a)2.(ii) અને .02(4)(b)2.(ii), દ્વારા 

આવશ્યકતા �ુજબ અને �નયમ .01(4) માં કાટ �નષ્ણાતની �ા�ામાં દશાર્વેલ �ુજબ ઇન્�ટોલેશન વખતે અથવા CP 

�સ�ટમમાં ફેરફાર દર�મયાન તે �ુજબ રે�ક્ટફાયર આઉટ�ુટ સેટ કરશે. 

જો રે�ક્ટફાયરમાં વોલ્ટમીટર જોડેલ હોય, તો ટાંક�ના મા�લકો દ્વારા કરવામાં આવતી 60 �દવસના વોલ્ટેજ ર��ડ�ગ એકદમ 

એક સામાન હોવા જોઈએ �સવાય કે રે�ક્ટફાયર સતત કર� ટ રે�ક્ટફાયર હોય. ટાંક�ના મા�લકે એમીટરથી કર� ટ (એ�પસર્ અથવા 

�મ�લએ�પસર્) રેકોડ�  કરવો જોઈએ. જો એનોડ છ�છરા દાટવામાં આ�ા હોય અથવા જમીનની ભેજની સામગ્રીમાં �ૂબ વધારે 

મોસમી �ભ�તા હોય તો રેકોડ�  કરેલ કર�ટ ર��ડ�ગ્સ બદલાઈ શકે છે. જો એનોડ ઓછામાં ઓછા 8 ��ટ �ડે દાટવામાં આવે છે, 

તો માપવામાં આવેલ કર� ટ આઉટ�ુટ એકદમ સામાન રહે�ું જોઈએ. પ્રાર� �ભક ર��ડ�ગ (સૌથી તાજેતરના 3-વષર્ના કેથો�ડક 

સંરક્ષણ પર�ક્ષણ દ્વારા �નધાર્�રત) થી આગળના ર��ડ�ગ �ુધી કર�ટ અને/અથવા વોલ્ટેજમાં 20% કરતા વ�ુની કોઈપણ 

�વ�વધતાની તપાસ અને જો જ�ર� હોય તો, ર�પેર કર�ંુ આવશ્યક છે.132

17  

8. ફ્લે�ક્સબલ (ફ્લેક્સ) કનેક્ટસર્ અને મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો માટે કાટ સરંક્ષણ 

આ �વભાગ UST �સ�ટમ(ઓ)ને લા�ુ પડતો નથી જે ઉત્પાદન પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધવાની પદ્ધ�ત તર�કે મધ્યવત� 

મો�નટ�ર�ગનો ઉપયોગ કરે છે કારણ કે સંદ�ભ�ત પાઇ�પ�ગ ઘટકો ક�ટેઈનમે�ટ સ�પમાં હોવા જ�ર� છે જે �નયમો .02(2)(b)1(ii) 

 
17�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
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અને .04(4)(c)1 �ુજબ �ુષ્ક રહે છે. 

ફ્લેક્સ કનેક્ટરો બ્રેઇડેડ �ટેનલેસ �ટ�લ �ફ�ટ�ગ છે જનેો ઉપયોગ ઉત્પાદ લાઇનથી �ડસ્પેન્સર અથવા સબમ�સ�બલ પંપ સાથે જોડાણ કરવા 

માટે થાય છે. બ્રેઇડેડ �ટ�લ �ડ� આંત�રક પ્લા��ટક અથવા �બન-ધા�ુની નળ�ને �ુર�ક્ષત કરે છે જ ે પેટ્રો�લયમ�ંુ વહન કરે છે. મેટલ 

પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગોમાં �સ્વંગ જોઈ�ટ, એલ્બો, વાલ્વ, STP પાઇ�પ�ગ �ટબ, સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે �ુ�નયન, �ડસ્પેન્સર પાઇ�પ�ગ 

વગેરેનો સમાવેશ થઈ શકે છે. ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અને મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગોને કાટથી બચાવવા માટે બે પ્રાથ�મક પદ્ધ�તઓ છે: 

આઇસોલેશન અને કેથો�ડક સંરક્ષણ. 

a. આઇસોલેશન 

પાઇ�પ�ગ ભાગોને અલગેડ ગણવામાં આવે છે જો તેઓ જમીન અને/અથવા પાણીના સંપક� માં ન હોય. જો ડ્રાય સ�પ તે હે�ુને �ૂણર્ 

કરે છે, તો પછ� આગળ કોઈ કાયર્વાહ�ની જ�ર નથી. જો પાઇ�પ�ગ ઘટકોના તમામ અથવા અ�ુક ભાગ કોઈપણ સમયે જમીન 

અને/અથવા પાણીના સંપક�માં હોય (પછ� ભલે તે ક�ટેઈનમે�ટ સ�પમાં હોય કે ન હોય), તો પછ� આઇસોલેશન હાંસલ કરવા માટેના 

અન્ય માધ્યમથી �નયમ�ંુ 02(4)( b) પાલન કર�ું જ�ર� રહેશે. આઇસોલેશન �ૂટ કે જ ેપાઇ�પ�ગ ઘટકને માટ� અને/અથવા પાણીના 

સંપક� માં આવતા અટકાવે છે અથવા પાઇ�પ�ગ ઘટકોના સંપક� માં રહેલી માટ�ને દૂર કરે છે તેનો ઉપયોગ આ ધ્યેય હાંસલ કરવા માટે 

કર� શકાય છે. જો પાઇ�પ�ગ ઘટકોને સં�ૂણર્પણે અલગેડ કર� શકાતા નથી, તો �નયમ .02(4)(b)2 અને .02(4)(c)1 અ�ુસાર 

કેથો�ડક સંરક્ષણ ઉમેર�ું જ�ર� છે (નીચે આઇટમ #2 જુઓ). 

આઇસોલેશન �ૂટ સામાન્ય ર�તે પ્લા��ટક અથવા રબર સામગ્રીથી બનેલા હોય છે જ ેસમગ્ર પાઇ�પ�ગ ઘટકની આસપાસ લપેટ�ને 

�ુર�ક્ષત કરવામાં આવેલ હોય છે. આઇસોલેશન �ૂટ કાં તો એક ટુકડો “સ્લીવ્ઝ” હોઈ શકે છે જ ેફ્લેક્સ કનેક્ટર પર સરક� �ય 

છે અને નાયલોન �ઝપ ટાઈ અથવા �ટેનલેસ-�ટ�લ બેન્ડ ક્લે�પ્સ સાથે બંને છેડે �ુર�ક્ષત હોય છે, જનેે રે�ડયેટર (હોઝ) ક્લે�પ્સ તર�કે 

પણ ઓળખવામાં આવે છે. અન્ય �ુટ એવી �ડઝાઈનના છે જ ેસીધા ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાં ગરમીથી સંકોચાઈને ચ�ટ� �ય છે. ઉપરાંત, 

કેટલાક �ૂટ ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઈપની આસપાસ વ�ટાળેલા હોય છે અને �ઝપસર્, નાયલોન ટાઈ અથવા વેલ્ક્રો ફા�ટનસર્થી �ુર�ક્ષત 

કરવામાં આવેલ હોય છે. 

જો આઇસોલેશન �ૂટમાં ઘસારાના �ચ�ો દેખાય છે, તો તેને બદલ�ું આવશ્યક છે. આઈસોલેશન �ૂટ બંને છેડે એવી ર�તે �ુર�ક્ષત 

હોવા જોઈએ કે જ ેફ્લેક્સ કનેક્ટરને માટ� અથવા પાણીના સંપક� માં આવતા અટકાવે. ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ કે જ ેમાટ� અથવા પાણીના 

સંપક�થી અલગ થઈ શકતા નથી તે કાટથી �ુર�ક્ષત નથી; તેથી, �નયમો .02(4)(b)2. અને .02(4)(c)1 અ�ુસાર કેથો�ડક રક્ષણ 

જ�ર� છે. 
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એકજ ટુકડા�ંુ આઇસોલેશન �ુટ �ઝપ �ુટ 

ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અને/અથવા અન્ય પાઇ�પ�ગ ઘટકોને અલગ કરવાની એકલ પદ્ધ�ત તર�કે ટેપ રેપનો ઉપયોગ કાટ સંરક્ષણની સ્વીકાયર્ 

પદ્ધ�ત નથી; તેથી, ટેપ-આવ�રત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્માં (અથવા અન્ય પાઇ�પ�ગ ઘટકો) ગેલ્વે�નક અથવા ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ�ંુ 

સ્વ�પ પણ હો�ું જોઈએ. �નયમ .02(4)(b)4. જુઓ. 

કેથો�ડક પ્રોટેક્શન 

ખવાણ થનાર એનોડને �ડસ્પેન્સર હેઠળ અથવા સબમ�સ�બલ પંપ પર પાઇ�પ�ગ ઘટકો સાથે જોડ� શકાય છે, ઉદાહરણ તર�કે, 

કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રાપ્ત કરવા માટે. સામાન્ય ર�તે, સ્પાઇક એનોડ (ડ્રાઇવ-ઇન રોડ એનોડ) અથવા બેગ એનોડ જવેા ખવાણ 

�ુક્ત એનોડને પાઇ�પ�ગની બાજુમાં જમીનમાં દાટ�ને અને એનોડ અને કેથો�ડક રક્ષણની જ�ર હોય તેવા ઘટક વચ્ચે બોન્ડ 

વાયરને જોડ�ને ક્ષેત્રમાં ઉમેરવામાં આવે છે. જો પાઇ�પ�ગ ઘટક કે જનેે રક્ષણની જ�ર હોય અને તે માત્ર પાણીના સંપક� માં હોય, 

તો ભલામણ કરવામાં આવે છે કે "બેર" એનોડ (બેગ એનોડ નહ�) પાઇ�પ�ગની બાજુમાં આવેલા પાણીમાં �ૂકવામાં આવે અને 

ઉપર વણર્�ા પ્રમાણે જોડાણ કરવામાં આવે. ઓછા સામાન્ય પ્રકારના એનોડ એટલે બ્રેસલેટ એનોડ છે જે પાઇ�પ�ગ ઘટકની 

આસપાસ �ુ-બોલ્ટ વડે જોડાયેલા હોય છે અથવા ફ્લેક્સ કનેક્ટર (ડોનટ એનોડ) સાથે ફેક્ટર�થી જ ફ�ટ કરાયેલા એનોડ હોય 

છે. એનોડનો પ્રકાર ગમે તે હોય, એનોડને યોગ્ય ર�તે કામ કરવા માટે જમીન અથવા પાણીના સંપક� માં હો�ું આવશ્યક છે.133

18 

�નયમ .02(4)(c)2.(i) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ દર ત્રણ વષ� કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ�ંુ પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

 
18�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)1 દ્વારા જ�ર� 
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ન�ધ: આ ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાં બે્રસલેટ એનોડ 

જોડાયેલ હોવા છતાં, તે કાટને રોકવામાં 

�બનઅસરકારક છે. યોગ્ય ર�તે કામ કરવા 

માટે, એનોડને જમીનમાં દાટવા આવશ્યક છે. 

�સ�ગલ ડ્રાઇવ-ઇન રોડ, બે્રસલેટ અથવા બેગ એનોડ ફક્ત એક જ, અલગ ફ્લેક્સ કનેક્ટર અથવા મેટા�લક પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા ટુકડાને 

�ુરક્ષા પ્રદાન કરવા માટે રચાયેલ છે;134

19  તેથી, કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રાપ્ત કરવા માટે વધારાના એનોડની જ�ર પડ� શકે છે જો �ુર�ક્ષત 

કરવા માટેનો ઘટક અન્ય ધા�ુના ઘટકો (દા.ત., STP પંપ હેડ, �ડસ્પેન્સર કે�બનેટ, �વ�ુત નળ�, વગેરે) એકસાથે હોય. 

રક્ષણ હાંસલ કરવા માટે ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ પણ �ારેક ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ સાથે જોડાયેલા હોય છે. આ �ડઝાઇન માટે, દરેક 

ફ્લેક્સ કનેક્ટર �ડસ્કનેક્ટ કરેલ રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ એકસાથે હોવા જોઈએ; ન�હ�તર, કાટ સંરક્ષણ હાંસલ કરવા માટે 

 
19�નયમ 0400-18-01-.02(4)(b)2 દ્વારા જ�ર� 

ડ્રાઈવ ઇન રોડ એનોડ 

બ્રેસલેટ એનોડ 

ડ્રાઈવ-ઇન રોડ એનોડ 
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કેટલીક અન્ય પદ્ધ�ત (આઇસોલેશન, ખવાણ, વગેરે)ની જ�ર પડશે.135

20  

b. કેથો�ડક સંરક્ષણ અને પર�ક્ષણ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અને મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો* 

* નીચેના �વભાગોમાં ફ્લેક્સ કનેક્ટર, મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગ અને પાઇ�પ�ગ ઘટક શ�ો એકબી�ના બદલે વાપરવામાં 

આવે છે. સૌથી સામાન્ય પાઇ�પ�ગ ઘટક કે જનેે કેથો�ડક સંરક્ષણ ની જ�ર હોય છે તે “ફ્લેક્સ કનેક્ટર” છે; તેથી, તે નીચે સૌથી 

સામાન્ય ર�તે વપરાયેલ શ� છે. 

** સાતત્ય સવ�ક્ષણ �ૃ� પર તમામ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અને મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો માટે દસ્તાવેજ સાતત્ય પર�ક્ષણ પ�રણામો 

યોગ્ય હોય એ ર�તે, કાં તો ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ સવ� ફોમર્ (CN-1309) અથવા ગેલ્વે�નક કેથો�ડક પ્રોટેક્શન 

ટે��ટ�ગ સવ� ફોમર્ (CN-1140).136

21  

1. ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અથવા મટેલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો ઇ�પ્રસે્ડ કર�ટ �સ�ટમ સાથે જોડાયલેા છે 

આ પ�ર���ત એવી સાઇટ પર અ�સ્તત્વમાં હોઈ શકે છે કે �ાં ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ, નોન-મેટા�લક પાઇ�પ�ગ અને ફ્લેક્સ 

કનેક્ટસર્ અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો (એટલે કે, પાઇ�પ�ગ ઘટકો) દ્વારા �ુર�ક્ષત મેટલ ટાંક� હોય કે જ ેઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ 

�સ�ટમ સાથે જોડાયેલા હોય. આ પાઇ�પ�ગ ઘટકો�ંુ પર�ક્ષણ કરવા માટે: 

• દરેક પાઇ�પ�ગ ઘટક �ડસ્કનેક્ટ કરેલ રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલની એકસાથે છે તેની �ુ�� કરવા માટે પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ 

સાતત્ય પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા (પ�ર�શ� 2 માં લા�ુ �વભાગ જુઓ) નો ઉપયોગ કર�ને સાતત્ય�ંુ પર�ક્ષણ કરો (આ 

પ્ર�ક્રયા કરતી વખતે ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ બંધ હોવી જોઈએ). ફોમર્ CN-1309 ના �વભાગ XIV માં સાતત્ય પર�ક્ષણ 

પ�રણામો�ંુ દસ્તાવે�કરણ કરો.137

22 જો �ડસ્કનેક્ટ થયેલ રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ સાથે પાઇ�પ�ગ ઘટક એકસાથે 

ન હોય, તો સંદ�ભ�ત પાઇ�પ�ગ ઘટકને કાં તો ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ સાથે જોડવાની જ�ર પડશે અથવા કાટ સંરક્ષણની 

બી� પદ્ધ�તની જ�ર પડશે (એટલે કે, આઇસોલેશન, ખવાણ �ુક્ત એનોડ, વગેરે).138

23 ન�ધ: જો કોઈપણ પાઇ�પ�ગ 

ઘટક ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ સાથે જોડાયેલ હોય, તો CP �નષ્ણાત�ંુ માગર્દશર્ન(પ્ર�તભાગીતા) જ�ર� છે (CP પર�ક્ષણ 

�રપોટ� પર સાઇન કરવા સ�હત).139

24  

• જો સંદ�ભ�ત પાઇ�પ�ગ ઘટક �ડસ્કનેક્ટ કરેલ રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલની એકસાથે હોય, તો પ�ર�શ� 3 (સંદભર્ 

ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ પાઇ�પ�ગ ઘટકની બાજુમાં માટ�માં �ૂકવો આવશ્યક છે) અ�ુસાર "ઓન" અને "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" 

વોલ્ટેજને માપો. CN-1309 ફોમર્ પર �વભાગ XV માં પર�ક્ષણ પ�રણામોને દસ્તાવેજ કરો. જો �ડસ્પેન્સર હેઠળ 

બહુ�વધ પાઇ�પ�ગ ઘટકો (દા.ત., ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્) �ડસ્કનેક્ટ કરેલા રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલની એકસાથે હોય, તો 

તે �ડસ્પેન્સર હેઠળના તમામ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ને મેટલના "એક" ટુકડા તર�કે પર�ક્ષણ કર� શકાય છે. પ�ર�શ� 3 

માં આપેલ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાને અ�ુસરો. 

ન�ધ: પાઇ�પ�ગ ઘટકો�ંુ �વ�ુવીકરણ ટાળવા માટે, "ઓન" અને "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" વોલ્ટેજ મેળ�ા પછ� એકસાથે પર�ક્ષણ 

કર�ું જ�ર� બની શકે છે. 

 
20�નયમ 0400-18-01-.02(4)(b)2 દ્વારા જ�ર� 
21�નયમ 0400-18-01-.02(4)(b)2(iii) દ્વારા જ�ર� 
22�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)2(iii) દ્વારા જ�ર� 
23�નયમ 0400-18-01-.02(4)(b)2 દ્વારા જ�ર� 
24�નયમ 0400-18-01-.02(4)(b)2(ii) દ્વારા જ�ર� 
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2. ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અથવા મટેલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો સાથે જોડાયેલા ખવાણ �ુક્ત એનોડ 

જોડાયેલ ખવાણ �ુક્ત એનોડ સાથે ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્�ંુ પર�ક્ષણ કરતી વખતે નીચેની પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ કરો. 25 આ 

પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ મેટા�લક પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા ભાગોના પર�ક્ષણ માટે પણ થઈ શકે છે. 

ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ના પર�ક્ષણ માટે ઉ�રો�ર પ્ર�ક્રયાઓ પ�ર�શ� 4 માં વણર્વેલ છે. 

ન�ધ: ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા ભાગોને જોડાયેલ ખવાણ �ુક્ત એનોડથી પર�ક્ષણ કરવા માટે, ઇ�પે્રસ્ડ 

કર�ટ �સ�ટમને (જો લા�ુ હોય તો) બંધ કરવી આવશ્યક છે. 

3. ઇલે�ક્ટ્રકલી અલગ કરેલ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ 

પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ પદ્ધ�ત અથવા �ફક્સ્ડ-સેલ/�ૂ�વ�ગ ગ્રાઉન્ડ (�રમોટ રેફરન્સ સેલ પ્લેસમે�ટ) પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર�ને ફ્લેક્સ 

કનેક્ટર અને કને�ક્ટ�ગ ઘટક (એટલે કે, �ાં તો STP પાઇ�પ�ગ અથવા �ડસ્પેન્સર પાઇ�પ�ગ) વચ્ચે એકસાથે�ંુ પર�ક્ષણ કરો. 

જો ફ્લેક્સ કનેક્ટર જોડાણ કરનાર ઘટકથી અલગ કરેલ હોય, તો દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે લોકલ "ઓન" માપન અને 

"�રમોટ" માપન બંને લેવા જોઈએ. ફ્લેક્સ કનેક્ટરને કૅથો�ડક ર�તે �ુર�ક્ષત રાખવા માટે બંને માપ (–850 mV અથવા વ�ુ 

નેગે�ટવ) પાસ થવા જોઈએ.140

25 

ન�ધ: "�રમોટ" માપન એક�ત્રત કરતી વખતે, સંદભર્ સેલ સાચી "�રમોટ અથર્" પર �ૂકવો આવશ્યક છે (નીચેની પ્ર�ક્રયા જુઓ). 

જો �ા�નક "ઓન" અથવા "ર�મોટ" માપન પાસ થ�ંુ નથી, તો એનોડના બોન્ડ વાયરને �ડસ્કનેક્ટ કર�ને લોકલ "ઇન્�ટ�ટ 

ઑફ" માપન કર�ું આવશ્યક છે. જો એક કરતાં વધારે અલગેડ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ હાજર હોય, તો પર�ક્ષણ કરવામાં આવતા 

ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે માન્ય "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" માપ મેળવવા માટે પર�ક્ષણ દર�મયાન અન્ય તમામ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ તેમના સંબં�ધત 

એનોડથી �ડસ્કનેક્ટ થવા જોઈએ. જો "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" માપ �નષ્ફળ �ય, તો પછ� 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડ યોગ્ય ર�તે �ૂણર્ 

થાય છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે �વ�ુવીકરણ�ંુ અવલોકન કરવા�ંુ ચા�ુ રાખો. લોકલ "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" ર��ડ�ગ્સ માટે, 

પ્રત્યેક ફ્લેક્સ કનેક્ટરની સંદભર્ સેલને દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટરની એકદમ બાજુમાં �ૂક�ને (એનોડ નહ�) અને બોન્ડ વાયરને એનોડ 

સાથે �ડસ્કનેક્ટ કરતી વખતે ફ્લેક્સ કનેક્ટર સાથે સીધો સંપક�  કર�ને પ્રત્યક્ષ ર�તે તપાસ કરવી આવશ્યક છે.25 

ન�ધ: કાયમી ર�તે જોડાયેલા એનોડનો ઉપયોગ, જેમ કે "બ્રેસલેટ" અથવા "ડોનટ" એનોડ, જો "�રમોટ" માપ મળ�ંુ નથી 

અથવા માપ લેવા�ંુ �નષ્ફળ �ય તો ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ના યોગ્ય પર�ક્ષણને મંજૂર� આપી શકાશે નહ�. પ�રણામે, ઇન્�ટ�ટ 

ઑફ/100 mV �શફ્ટ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે.25  બ્રેસલેટ અથવા ડોનટ એનોડ્સને �ડસ્કનેક્ટ કર�ું સામાન્ય 

ર�તે �વહા� નથી; તેથી, એક ઉકેલ એ છે કે બો�ન્ડ�ગ વાયર સાથે સ્પાઇક અથવા બેગ એનોડ ઉમેરવાનો કે જ ેઇન્�ટ�ટ 

ઓફ/100 mV �શફ્ટને માપવા માટે �ડસ્કનેક્ટ કર� શકાય. 

સા�ું "�રમોટ અથર્": સા�ું "�રમોટ અથર્" એ સંર�ક્ષત માળખાથી દૂર�ંુ �ાન છે �ાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ુર�ક્ષત 

સંરચનાથી કેટ�ું દૂર ��ત છે તે ધ્યાનમાં લીધા �વના પોટે�ન્શયલ માપ ન�ધપાત્ર ર�તે બદલાતા નથી. આ પોટે�ન્શયલ માપન 

પ્રાપ્ત કરવાનો હે�ુ એનોડ અને �ુર�ક્ષત માળખા વચ્ચેના કોઈપણ IR (વોલ્ટેજ) ડ્રોપની અસરોને દૂર કરવાનો છે. IR ડ્રોપ એ 

એનોડ દ્વારા જમીનમાં રે�ઝ�ટન્સને દૂર કરવા માટે ઉત્પા�દત જ�ર� વોલ્ટેજનો સંદભર્ આપે છે. 

સા�ું "�રમોટ અથર્" મેળવવા માટેની પ્ર�ક્રયા: જ ેસંરચના�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ું છે તેનાથી ઓછામાં ઓછા 25 

��ટ દૂર સંદભર્ સેલ �ૂકો. ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપો. સંદભર્ સેલને બી� 10 ��ટ દૂર ખસેડો અને ફર�થી પોટે�ન્શયલ માપન કરો. 

જો આ બે માપમાં તફાવત 10 mV કરતા ઓછો હોય, તો આ �ાન સાઇટ પર ચકાસાયેલ કોઈપણ માળખા માટે સા�ું 
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"�રમોટ અથર્" દશાર્વે છે. જો બે માપ 10 mV ની અંદર ન હોય, તો હ� વધારાના 10 ��ટ દૂર જવા�ંુ ચા�ુ રાખો અને �ાં 

�ુધી સતત બે માપનો તફાવત 10 mV ની અંદર ન આવે ત્યાં �ુધી ફર�થી માપન કરો.141

26  

4. ઇલે�ક્ટ્રકલી શોટ� કરેલ (સતત) ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ 

પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ પદ્ધ�ત અથવા �ફક્સ્ડ-સેલ/�ૂ�વ�ગ ગ્રાઉન્ડ (�રમોટ રેફરન્સ સેલ પ્લેસમે�ટ) પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર�ને ફ્લેક્સ 

કનેક્ટર અને કને�ક્ટ�ગ ઘટક (એટલે કે, �ાં તો STP પાઇ�પ�ગ અથવા �ડસ્પેન્સર પાઇ�પ�ગ) વચ્ચે એકસાથે�ંુ પર�ક્ષણ કરો. 

જો ફ્લેક્સ કનેક્ટર કને�ક્ટ�ગ ભાગો સાથે ટૂ�કા હોય, તો દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે ફક્ત લોકલ "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" સંભ�વતતાઓ 

માપો.26  જો એક કરતાં વધારે ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ એકસાથે ટૂ�કા હોય, તો એક જ સમયે  તમામ એનોડ બો�ન્ડ�ગ વાયરને 

�ડસ્કનેક્ટ કરવાની ક્ષમતાની ભલામણ કરવામાં આવે છે. આને પર�ક્ષણ દર�મયાન �ડસ્કનેક્ટ કરવા માટે એનોડ બોન્ડ 

વાયરને એક સામાન્ય પોઈ�ટ સાથે જોડવાની જ�ર પડ� શકે છે. પર�ક્ષણ માટે, દરેક વખતે સામાન્ય બોન્ડ વાયરને �ડસ્કનેક્ટ 

કરો અને દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટરનો અલગથી સંપક�  કરો અને પ્રત્યક્ષ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ માટે અલગ "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" પર�ક્ષણો કરો. 

તમામ વાયરને એકસાથે જોડવાની આ પદ્ધ�ત ભ�વષ્યના પર�ક્ષણને પણ વ�ુ અ�ુકૂળ બનાવશે. 

બધા એનોડ વાયરને એક સામાન્ય પોઈ�ટ સાથે જોડવાની ભલામણ કરવામાં આવે છે. વૈક�લ્પક ર�તે, દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર 

સાથે અલગથી જોડાયેલા બોન્ડ વાયર�ંુ પર�ક્ષણ નીચેની ર�તે કર� શકાય છે: પ્રથમ ફ્લેક્સ કનેક્ટરને જોડો, �ારે અન્ય 

તમામ બોન્ડ વાયર�ું જોડાણ હટાવવામાં આ�ું હોય, અને તેના એનોડ બોન્ડ વાયરને �ડસ્કનેક્ટ કરો અને "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" 

પોટે�ન્શયલને માપો. દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે આ પ્ર�ક્રયાને �ુનરાવ�ત�ત કરો. ફર�થી, જો "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" પોટે�ન્શયલ �નષ્ફળ 

�ય, તો પછ� 100mV �શફ્ટ માપદ�ડ પ�ર�ૂણર્ થાય છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે �વ�ુવીકરણ�ંુ અવલોકન કરવા�ંુ ચા�ુ 

રાખો. 

ન�ધ: લોકલ "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" ર��ડ�ગ્સ માટે, દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર�ંુ પ્રત્યક્ષ. ર�તે પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. આ (1) દરેક 

ફ્લેક્સ કનેક્ટર પછ� સીધોજ સંદભર્ સેલ �ૂક�ને (એનોડ નહ�), (2) પર�ક્ષણ કરવામાં આવી રહેલા ફ્લેક્સ કનેક્ટર સાથે સીધો 

સંપક�  કર�ને અને (3) બોન્ડ વાયરને એનોથી �ડસ્કનેક્ટ કર�ને આ પ�ર�ૂણર્ થાય છે. 

5. ક�ટેઈનમે�ટ સ�પ(ઓ) ની અંદર પાણીના સંપક�મા ંરહેલા ફ્લેક્સ કનકે્ટસર્ 

જો એનોડ પાણી ધરાવતા સ�પમાં �સ�ગલ ફ્લેક્સ કનેક્ટર સાથે જોડાયેલ હોય, તો માત્ર લોકલ "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" (અથવા 

100 mV �શફ્ટ) પોટે�ન્શયલ માપવા જોઈએ. જો બહુ�વધ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્/એનોડ ઉપલબ્ધ હોય, તો પર�ક્ષણ માટે અગાઉ 

વણર્વેલ પ્ર�ક્રયાઓ અલગેડ (“ઇન્�ટ�ટ ઑફ” અથવા “100 mV �શફ્ટ” માત્ર અ�ુક ભાગ) અથવા ટૂ�કા ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ 

લા�ુ પડે છે. 

ન�ધ: ઉચ્ચ પાણીના સ્તરો વાળા સ�પમાં, એનોડ બોન્ડ વાયર કે જ ેફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગ સાથે સીધો જોડાયેલ છે જે 

સં�ૂણર્પણે ડૂબી ગયો છે તે "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" માપ મેળવવા માટે �ડસ્કનેક્ટ કરવા માટે �ુલભ ન હોઈ શકે. આવી ���તમાં, 

એનોડમાંથી બોન્ડ વાયર અને ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગમાંથી બોન્ડ વાયર પાણીની સપાટ�થી ઉપરના પોઈ�ટ પર સમાપ્ત થાય 

અને પછ� આ બે બોન્ડ વાયરને એકસાથે જોડવા એ સૌવથી યોગ્ય છે. પર�ક્ષણ કરતી વખતે, પો�ઝ�ટવ લીડને વોલ્ટમીટરથી 

ફ્લેક્સ કનેક્ટર પર જતા બોન્ડ વાયર સાથે અને નેગે�ટવ લીડને સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ સાથે જોડો (ફક્ત સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલની 

ટોચ પાણીમાં ડૂબે છે) અને પછ� "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" માપન મેળવવા માટે બે બોન્ડ વાયરને �ડસ્કનેક્ટ કરો.26 
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6. ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ ક�ટેઈનમે�ટ સ�પની અંદરના પાણીના સપંક�માં નથી (અથવા સ�પ �ૂકુ�  છે) અને એનોડ 
જોડાયેલ છે 

જો ફ્લેક્સ કનેક્ટર�ંુ પર�ક્ષણ કર� શકા�ંુ નથી કારણ કે તે પાણીના સંપક�માં નથી, તો તે અ�ુસાર કેથો�ડક પ્રોટેક્શન પર�ક્ષણ 

ફોમર્ના ફ્લેક્સ કનેક્ટર ભાગમાં ન�ધણી કરો (દા.ત., પ્લસ STP ફ્લેક્સ�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં અસમથર્ - પાણીના સંપક� માં નથી, 

વગેરે).142

27  

7. "આં�શક ર�તે ભરેલા સ�પ" માં ફ્લેક્સ કનેક્ટર(ઓ)/પાઇ�પ�ગ 

ક�ટેઈનમે�ટ સ�પને આં�શક ર�તે ભરેલ માનવામાં આવે છે જો તે�ંુ �નમાર્ણ એવી ર�તે કરવામાં આ�ંુ હોય કે તે માટ�/કાંકર�ને 

ફ્લેક્સ કનેક્ટર(ઓ) અને/અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગ (સામાન્ય ર�તે �ડસ્પેન્સર હેઠળ અથવા સબમ�સ�બલ ટબાર્ઈન પંપ પર ના 

સંપક� માં આવવાથી સં�ૂણર્પણે અટકાવી શકા�ંુ નથી). આ "સ�પ" સામાન્ય ર�તે પ્લા��ટક, લાકડા અથવા ધા�ુના બનેલા હોય 

છે. આવા સ�પ �ાનો પર પાઇ�પ�ગ સ�પની અંદરની માટ�/કાંકર� તેમજ સ�પની �દવાલોની બહારની માટ�/કાંકર�ના સંપક� માં 

હોઈ શકે છે. સ�પની �દવાલો�ંુ �પરેખાંકન પર�ક્ષણ કરવામાં આવી રહેલા માળખા પર યોગ્ય પોટે�ન્શયલ માપ મેળવવામાં 

�ુશ્કેલીઓ ઉત્પ� કર� શકે છે. નીચેની પ�ર���તઓ સ�ર્ઈ શકે છે: 

a. ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગ માટ�/કાંકર�ના સંપક� માં છે અને આં�શક ર�તે ભરેલ સ�પની �દવાલોની અંદર સં�ૂણર્પણે સમાયેલ 

છે. અગાઉ વણર્વેલ તમામ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ આ ���તને લા�ુ પડે છે. જો �રમોટ માપન લેવામાં આવે તો, સ�પની 

દ�વાલ �ારેક "�શ�લ્ડ�ગ" �ંુ કારણ બની શકે છે જ ેપસાર થતા �રમોટ માપને લેવામાં �કાવટ બની શકે છે. પ�રણામે, 

માત્ર લોકલ ઇન્�ટન્સ ઓફ/100 mV �શફ્ટ માપન એક�ત્રત કર�ું જ�ર� હોઇ શકે છે. આ ધ્યાનમાં રા�ા વગર, લા�ુ 

પડતો ડેટા દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે પ્રત્યક્ષ ર�તે મેળવવો આવશ્યક છે. જો "ઇન્�ટ�ટ ઑફ" માપન ભે�ંુ કરવામાં આવે, 

તો અગાઉ વણર્વેલ પ્ર�ક્રયાઓનો ઉપયોગ કર�ને ઇન્�ટ�ટ ઑફ/100 mV �શફ્ટ ડેટા મેળવતી વખતે સંદભર્ સેલને દરેક 

ફ્લેક્સ કનેક્ટર (એનોડ નહ�) ની બાજુમાં તરત જ સ�પ �દવાલની અંદરની માટ�માં �ૂક�ું આવશ્યક છે. 

b. ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગ આં�શક ર�તે ભરેલ સ�પની �દવાલોની અંદરની માટ�ના સંપક� માં હોય છે અને સ�પની �દવાલની 

બહારની માટ�માં ફેલાય છે (સ�પની �દવાલમાંથી પસાર થઈને, આસપાસથી અથવા નીચેથી). આ ���ત માટે, પર�ક્ષણ 

પ્ર�ક્રયા ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગ અલગ કરેલ છે અથવા ટૂ�ક� છે (અગાઉના �વભાગોમાં વણર્વેલ છે) અને ર�મોટ માપન, 

જો લા�ુ હોય તો પાસ (–850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ) કે �નષ્ફળ (-850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ) તેના આધારે 

બદલાય છે. 

i. જો ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગ અલગ કરેલ હોય, તો સ�પની �દવાલોની અંદર ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઈપ સાથે સંપક�  

કરતી વખતે લોકલ "ઓન" અને �રમોટ માપ લેવા. જો આપેલ ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગ �વભાગ માટે લોકલ 

(સ�પની અંદરનો સંદભર્ સેલ અને એનોડથી દૂર) અને �રમોટ માપન (સાચા �રમોટ અથર્ પર સંદભર્ કોષ) પાસ થાય, 

તો તે ચો�સ ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઈપ માટે કોઈ વધારાના પર�ક્ષણની જ�ર નથી. 

ii. જો અ�ુક ���તમાં �રમોટ માપન �નષ્ફળ થાય (જ ે "�શ�લ્ડ�ગ" ને કારણે સંભવતઃ છે) અથવા ફ્લેક્સ 

કનેક્ટર/પાઇ�પ�ગ ટૂ�કા હોય (અગાઉનો �વભાગ જુઓ), તો વધારાના પર�ક્ષણની જ�ર પડશે. ખાસ કર�ને, સ�પ 

વોલની અંદર અને બહાર દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર/પાઈપ �વભાગ માટે ઇન્�ટ�ટ ઑફ/100mV �શફ્ટ માપનની જ�ર 

પડશે. સ�પની બહાર પાઇ�પ�ગ �વભાગને ચકાસવા માટે, સ�પની �દવાલની અંદર પાઇ�પ�ગ સાથે સંપક�  બનાવો અને 

પાઇ�પ�ગની ઉપરની માટ�માં સ�પની �દવાલની બહાર સંદભર્ સેલ �ૂકો (જો જ�ર� હોય તો માટ� �ુધી પહ�ચ �ુલભ 

કરવા માટે ગ્રાઉન્ડકવરમાં �ડ્રલથી �છદ્ર કર� શકાય છે).143

28  

 
27�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)2(iii) દ્વારા જ�ર� 
28�નયમ 0400-18-01-.02(4)(c)2 દ્વારા જ�ર� 
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કોઈપણ પ�ર���તમાં, એનોડ �ાં ��ત છે તે ધ્યાનમાં લે�ું આવશ્યક છે. આ પર�ક્ષણ દર�મયાન સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ાં 

�ૂકવામાં આવે છે તે અસર કરશે તેમજ તેનાથી ન�� થશે કે એનોડ�ંુ �ાન પાઇ�પ�ગને �ુર�ક્ષત કરવા માટે �ુયોગ્ય છે કે નહ�. 

ઉપરાંત, રેફરન્સ સેલ �ૂકતી વખતે સ�પ વોલના �નમાર્ણની સામગ્રીને ધ્યાનમાં લેવી જોઈએ, કારણ કે સ�પ વોલ �નમાર્ણની 

સામગ્રી (દા.ત. ગેલ્વેનાઈઝ્ડ �ટ�લ વગેરે) પોટે�ન્શયલ માપને ઇ�પે્રસ્ડ કર� શકે છે. આ પ્રભાવને ઘટાડવા માટે, સંદભર્ સેલને 

ધા�ુની �ળવણીની દ�વાલ (જો શ� હોય તો) અને એનોડથી દૂર �ૂકવો જ�ર� છે. 

8. ટૂ�કા STP પાઇ�પ�ગ �વભાગો: 

STP હેડ અને ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ વચ્ચેના પાઇ�પ�ગ સેક્શન કે જ ેજમીન સાથે સંપક� માં છે તે કાટથી �નષ્ફળ થવા�ંુ જોખમ ધરાવે 

છે. STP હેડ અને ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ વચ્ચે પાઇ�પ�ગનો આ ટૂ�કો "�ટબ" ઘણીવાર ધ્યાનમાં લેવામાં આવતા નથી. જો કે STP 

હેડને કાટ સંરક્ષણની જ�ર નથી, જો સંદ�ભ�ત પાઇ�પ�ગ �ટબ જમીનના સંપક� માં હોય તો તેને કેથો�ડક સંરક્ષણની જ�ર પડે 

છે.144

29 સંરક્ષણ હાંસલ કરવા માટે, પાઇ�પ�ગ �ટબના સંપક� માં રહેલી માટ� અથવા પાણીને દૂર કર� શકાય છે અથવા �ટબને 

�ુર�ક્ષત કરવા માટે એનોડ ઉમેર� શકાય છે. જો ફ્લેક્સ કનેક્ટર એનોડ વડે �ુર�ક્ષત હોય, તો પાઇ�પ�ગ �ટબ પહેલેથી જ 

�ુર�ક્ષત થઈ શકે છે જો તે ફ્લેક્સ કનેક્ટર સાથે ઇલે�ક્ટ્રકલી સંલ� હોય. તેને ધ્યાનમાં લીધા વગર, જો સંદ�ભ�ત પાઇ�પ�ગને 

�ુર�ક્ષત કરવા માટે એનોડનો ઉપયોગ કરવામાં આવી ર�ો હોય, તો તે કેથો�ડકલી �ુર�ક્ષત છે તેની ખાતર� કરવા માટે 

પાઇ�પ�ગ�ંુ પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે.28 

9. આંત�રક ર�તે લાઇનવાળ� ટાંક�ઓ 

22 �ડસેમ્બર, 2012 �ુધી, તમામ આંત�રક લાઇનવાળ� ટાંક�ઓમાં કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલી ઉમેરવામાં આવશે અથવા �નયમ 

.02(4)(a)3.(v). �ુજબ કાયમી ધોરણે બંધ કરવામાં આવશે. લાઇ�ન�ગ સામગ્રી �નયમ .02(4)(a)3.(i)(II) દ્વારા જ�ર� સંગ્ર�હત ઉત્પાદન 

સાથે �ુસંગત હોવી જોઈએ. લાઇ�ન�ગ ઇન્�ટોલેશનના રેકોડ્�સ �નયમ .02(4)(a)3.(i)(VI) દ્વારા જ�ર� હોય તે �ુજબ ટાંક�ની ઓપરેશનલ 

અવ�ધ માટે �ળવવા આવશ્યક છે અને �નયમ .03(2)(d) દ્વારા જ�ર� કોઈપણ નવા મા�લકોને આ રેકોડ્�સ ટ્રાન્સફર કરવા જોઈએ. 

a. CP �સ�ટમ સાથેની આંત�રક લાઇનવાળ� ટાંક�ઓ માટે (યોગ્ય ર�તે ઓપરે�ટ�ગ થતી CP �સ�ટમ 

ધરાવતી ટાંક�ઓને આંત�રક લાઇ�ન�ગની સમયાંતરે તપાસની જ�ર હોતી નથી) 

1. ટાંક�ના મા�લક અને/અથવા ઓપરેટર પાસે કાટ સંરક્ષણ ���ત દશાર્વતા �નયમ .02(4)(c)2.(iii), .02(4)(c)5.(i), અને 

.03(2)(b)5. દ્વારા જ�ર� CP પર�ક્ષણ રેકોડ્�સ હોવા આવશ્યક છે. જો ટાંક�ના મા�લક અને/અથવા ઓપરેટર પાસે CP 

રેકોડ્�સ ન હોય, તો તેઓએ �નયમ .02(4)(c)2 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ CP પર�ક્ષણ કરાવ�ું આવશ્યક છે. 

2. �નયમ .02(4)(c)1 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ, ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ CP �સ�ટમ ટાંક�ની બાક�ની અવ�ધ માટે કાયર્રત રહેવી જોઈએ 

અને �નયમ .02(4)(c)5. અને .03(2) �ુજબ રેકોડ્�સ �ળવવામાં આવેલ હોવા જોઈએ. 

કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સના પર�ક્ષણ અને રેકોડ�  �ળવણી માટે, આ દસ્તાવેજના "ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ" અને "પ્રભા�વત વતર્માન 

�સ�ટમો" ભાગોમાં, �વભાગ 4 "ટે��ટ�ગ" અને 5 "રેકોડ�  �ળવણી" નો સંદભર્ લો. 

b. ટાંક�ના સમારકામ તર�કે ટાંક�ઓની આંત�રક લાઇ�ન�ગ 

જો ટાંક� �નયમ .02(4)(a)1. થી 5 માં �નમાર્ણના ધોરણોમાંથી કોઈપણ એકને �ૂણર્ કરે છે, તો તેને લાઇ�ન�ગ દ્વારા સમારકામ કર� 

શકાય છે. �નયમ .02(4)(a)6. માં મંજૂર� �ુજબ, �વભાગ લાઇ�ન�ગ અથવા ર�લાઇ�ન�ગને "એવી ર�તે કે જ ેઓછુ�  રક્ષણાત્મક નથી" 

ગણશે, �ાં �ુધી ટાંક�માં �નયમ .02(4)(a)3. અને .02(7)(a) ની આવશ્યકતાઓને અ�ુસર�ને લાઇન કરેલી હોય. અને 

લાઇ�ન�ગનો રેકોડ�  �નયમ .02(7)(h) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ UST �સ�ટમની કાયર્કાર� અવ�ધ માટે �ળવવામાં આવે છે અને 

લાઇ�ન�ગનો રેકોડ�  �નયમ .03(2)(d) �ુજબ જ�ર� હોય તે પ્રમાણે કોઈપણ નવા ટાંક� મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવે છે. 

 
29�નયમ 0400-18-01-.02(4)(b)2 દ્વારા જ�ર� 
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અપવાદ: જો ટાંક� ફાઇબર ગ્લાસથી બનેલી હોય, તો �નયમ .02(7)(b) માં વધારાની આવશ્યકતાઓ ફર�જયાત છે: 

"ફાઇબરગ્લાસ-પ્રબ�લત પ્લા��ટકની ટાંક�ઓ�ંુ સમારકામ ઉત્પાદકના અ�ધકૃત પ્ર�ત�ન�ધઓ દ્વારા અથવા ઉત્પાદકના 

સ્પ��કરણો અ�ુસાર કરવામાં આવશે." 

પ�રણામે, જો ફાઇબરગ્લાસ પ્રબ�લત ટાંક�ના ઉત્પાદક તેની ટાંક�ને લાઇ�ન�ગ દ્વારા સમારકામ કરવાની મંજૂર� આપતા નથી, તો �નયમ 

.02(7)(b) લાઇ�ન�ગને સમારકામ તર�કે થતી અટકાવશે. 

ટાંક�ના મા�લકો અને/અથવા ઓપરેટરો માટે નીચેની શરતો �ૂર� કરવી આવશ્યક છે જે ટાંક�ની લાઇ�ન�ગનો સમારકામ તર�કે ઉપયોગ 

કરે છે: 

1. આંત�રક લાઇ�ન�ગ ઉમેરતા પહેલા, પ્રથમ ટાંક�ની �ૂણર્તા�ંુ �ૂલ્યાંકન કર�ું જોઈએ અને NLPA ધોરણ 631 30  અ�ુસાર 

માળખાક�ય ર�તે સશક્ત હોવા�ંુ �નધાર્�રત કર�ું જોઈએ અને �નયમ .02(4)(a)3.(i)(III) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ આંત�રક 

લાઇ�ન�ગ માટે યોગ્ય હોવા�ંુ �નધાર્�રત કર�ું જોઈએ. 

2. �નયમ .02(4)(a)3.(i)(IV) માટે જ�ર છે કે �નમાર્તાની �ૂચનાઓ અ�ુસાર લાઇ�ન�ગ ઇન્�ટોલ થાય. નીચેના ધોરણોને ફેડરલ 

�નયમ 40 CFR ભાગ 280.33(a) અને (b) દ્વારા મંજૂર� આપવામાં આવી છે, અને તેનો ઉપયોગ �નયમ .02(4)(a)3.(i)(IV) 

અને .02(4)(a)6 �ંુ પાલન કરવા માટે થઈ શકે છે: 

• રા��ય લીક �નવારણ એસો�સએશનના ધોરણ 631, પ્રકરણ A-એ�ટ્ર�, સફાઈ, આંત�રક �નર�ક્ષણ, સમારકામ, અને 
�ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓની લાઇ�ન�ગ 

• રા��ય લીક �નવારણ એસો�સએશનના ધોરણ 631, મંજૂર� છે તેવી �ુસંગતતા અને સમારકામ માટે ફાઇબરગ્લાસ 
ટાંક�ઓ�ંુ ડ�-લાઇ�ન�ગ 

NLPA ધોરણો http://www.nlpa-online.org/standards.html પર ઉપલબ્ધ છે અને તેમાં નીચે �ૂ�ચબદ્ધ જ��રયાતો શામેલ 

છે: 

i. આંત�રક ટાંક� લાઇ�ન�ગ NLPA ધોરણ 631 અ�ુસાર �ા�પત થવી જોઈએ જેમાં ટાંક�ની સફાઈ અને ટાંક�ના આંત�રક 
ભાગના અપઘષર્ક વડે બ્લા��ટ�ગ પછ� ટાંક�ના શેલ�ંુ �ૂલ્યાંકન જ�ર� છે. NLPA 631 માં ટાંક�ની �દવાલના �છદ્રોના 
પર�ક્ષણ અને સમારકામ માટે �વ�શ�તાઓ છે. NPLA 631 માં ટાંક�ના શેલ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવાની પ્ર�ક્રયાઓ�ંુ પાલન કર�ું 
આવશ્યક છે અને જો એ�ું તારણ કાઢવામાં આવે કે ટાંક� આકારણી પાસ કરતી નથી, તો ટાંક� લાઇ�ન�ગ માટે યોગ્ય 
નથી. 

ii. આ કામ કરવા માટે ક� પની દ્વારા પ્ર�શ�ક્ષત અને લાયકાત ધરાવતી ��ક્ત દ્વારા ટાંક��ંુ �ૂલ્યાંકન કર�ું આવશ્યક છે, અને 
ટાંક��ંુ લાઇ�ન�ગ NLPA 631 અ�ુસાર અને ટેન્ક લાઇ�ન�ગ કરવા માટે ક� પની દ્વારા પ્ર�શ�ક્ષત અને લાયકાત ધરાવતી 
��ક્ત દ્વારા અને લાઇ�ન�ગ ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ �ુજબ �ા�પત કર�ું આવશ્યક છે. 

3. �નયમ .02(7)(a) માટે જ�ર� છે કે જો UST �સ�ટમનો ઉપયોગ પેટ્રો�લયમ સંગ્રહ કરવા માટે કરવામાં આવે તો માળખાક�ય 

�નષ્ફળતા અથવા કાટને કારણે �રલીઝ ને રોકવા માટે UST �સ�ટમમાં સમારકામ કરવામાં આવે. �નયમ .02(4)(a)3.(i)(I) 
અ�ુસાર, �સ�ટમના ઓપરેશનલ અવ�ધ દરમ્યાન કાટને કારણે �રલીઝને અસરકારક ર�તે અટકાવવા માટે કોઈપણ ટાંક� 

લાઇ�ન�ગ ઇન્�ટોલ કરવી �ુબજ આવશ્યક છે. 

4. �વભાગ પ્ર�ક્રયાના દરેક તબ�ા દર�મયાન �ળ પર �ટાફ રાખવા માટે ટાંક�માં પ્રવેશ, સફાઈ, આકારણી, સમારકામ અને 

લાઇ�ન�ગ ઇન્�ટોલેશનની �ૂરતા અગાઉથી �ૂચના આપવા�ંુ કહે છે. �રપેર પ્ર�ક્રયાના સં�ૂણર્ દસ્તાવે�કરણને ટાંક� �રપેર રેકોડ�  

તર�કે ગણવામાં આવે છે અને �નયમ .02(7)(h) દ્વારા જ�ર� હોય તે પ્રમાણે �સ�ટમની અવ�ધ �ુધી �ળવવામાં આવે છે 

અને �નયમ .03(2)(d) દ્વારા જ�ર� હોય તે પ્રમાણે કોઈપણ નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવે છે. 

c. વૈક�લ્પક �ધણ સાથે �ુસંગતતા �ુ�ન��ત કરવા માટે ટાંક�ઓ�ું લાઇ�ન�ગ અને �રલાઇ�ન�ગ 

જો ટાંક� �નયમ .02(4)(a)1. થી 5. માં �નમાર્ણના ધોરણોમાંથી કોઈપણ એકને �ૂણર્ કરે છે, તો તે �નયમ .02(5) ની �ુસંગતતા 

http://www.nlpa-online.org/standards.html
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આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવા માટે લાઇન અથવા ર�લાઇન કર� શકાય છે. �નયમ .02(4)(a)6. માં મંજૂર� �ુજબ, �વભાગ લાઇ�ન�ગ 

અથવા ર�લાઇ�ન�ગને "એવી ર�તે કે જ ેઓછુ�  રક્ષણાત્મક નથી" ગણશે, �ાં �ુધી ટાંક�માં �નયમ .02(4)(a)3. અને .02(7)(a) 

ની આવશ્યકતાઓને અ�ુસર�ને લાઇન કરેલી હોય. અને લાઇ�ન�ગનો રેકોડ�  �નયમ .02(7)(h) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ UST 

�સ�ટમની કાયર્કાર� અવ�ધ માટે �ળવવામાં આવે છે અને લાઇ�ન�ગનો રેકોડ�  �નયમ .03(2)(d) �ુજબ જ�ર� હોય તે પ્રમાણે 

કોઈપણ નવા ટાંક� મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવે છે. જો રેકોડ�  �ળવવામાં નહ� આવે, તો ટાંક�ને વૈક�લ્પક �ધણ સાથે અસંગત 

ગણવામાં આવશે.145

30 

 

સંદભ� 

1. �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સના �ૂલ્યાંકન માટે �દશા�નદ�શો. �મ�સ�સપી પયાર્વરણીય �ુણવ�ા �વભાગ, ફે�ુઆર� 

1, 2019 ના રોજ �ુધારેલ 

2. NACE �ટાન્ડડ�  TM0101-2012- "�ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� �સ�ટમોના કેથો�ડક સંરક્ષણ માટેના માપદ�ડો સાથે સંબં�ધત માપન તકનીકો" 

NACE ઇ�ટરનેશનલ 

3. NACE �ટાન્ડડ�  પે્ર�ક્ટસ SP0285- "કેથો�ડક સંરક્ષણ દ્વારા �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�  �સ�ટમ્સ�ંુ બા� કાટ �નયંત્રણ" NACE ઇ�ટરનેશનલ 

4. NACE �ટાન્ડડ�  પે્ર�ક્ટસ SP0169- "�ૂગભર્ અથવા ડૂબેલી ધા�ત્વક પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સમાં બા� કાટ પર �નયંત્રણ" NACE 

ઇ�ટરનેશનલ 

5. �ટ�લ ટાંક� સં�ા (Steel Tank Institute, STI) દ્વારા ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ R892 - "પ્રવાહ� સંગ્રહ અને �વતરણ �સ�ટમ્સ 

સાથે સંકળાયેલ �ૂગભર્ પાઇ�પ�ગ નેટવક્સર્ના કાટ સંરક્ષણ માટે ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ" �ટ�લ ટાંક� સં�ા 

6. �ટ�લ ટાંક� સં�ા (STI) દ્વારા "Sti-P3 ® UST માં �ૂરક એનોડ ઉમેરવા માટે ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ R972" �ટ�લ ટાંક� સં�ા 

7. �ટ�લ ટાંક� સં�ા (STI) દ્વારા ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ R051- "sti-P3 ® UST' માટે કેથો�ડક પ્રોટેક્શન પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ" �ટ�લ 

ટાંક� સં�ા 

8. ટેક�નકલ અથર્ઘટન અને કેથો�ડક સંરક્ષણ અને  આંત�રક લાઇ�ન�ગના સંયોજન અંગે માગર્દશર્ન, 4 �ડસેમ્બર, 1995 પયાર્વરણ 

�ુરક્ષા એજન્સી 
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24 

પ�ર�શ�ો 

1. ગેલ્વે�નક CP �સ�ટમ્સ માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

2. CP �સ�ટમ્સ માટે સાતત્ય પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

3. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ CP �સ�ટમો માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

4. ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ માટે પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

5. સામાન્ય ર�તે વપરાતી �ા�ાઓ 

6. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ CP પર�ક્ષણ સવ� 

7. ગેલ્વે�નક CP પર�ક્ષણ સવ� 

8. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ CP �સ�ટમ રે�ક્ટફાયર ઓપરેશન ફોમર્નો 60 �દવસનો રેકોડ�  
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પ�ર�શ� 1: ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ વાળ� ટાંક�(ઓ) માટે કે જમેાં એનોડને �ડસ્કનેક્ટ કર� શકાતા નથી, તેમાં ઓછામાં ઓછા ત્રણ પોટે�ન્શયલ 

માપ લેવા જોઈએ (એક �ા�નક પોટે�ન્શયલ માપ ટાંક�ના કેન્દ્રમાં અને એનોડથી દૂર, અને બે �રમોટ અથર્ પોટે�ન્શયલ માપ).1,2 આ બ ેર�મોટ 

અથર્ ર��ડ�ગ્સનો ઉપયોગ "ટ�" ર�મોટ અથર્ માપનને �નધાર્�રત કરવા માટે થઈ શકે છે. વધારાના લોકલ માપ UST ના અંતે એક�ત્રત કર� શકાઈ 

છે. 

UST �સ�ટમો પર કેથો�ડક સંરક્ષણ�ંુ પર�ક્ષણ કરતી વખતે યોગ્ય સાધનો અને યોગ્ય તકનીકોનો ઉપયોગ કરવો મહત્વ�ૂણર્ છે. 

યોગ્ય કોપર/કોપર સલ્ફેટ સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ વપરાશ3 

• પોટે�ન્શયલ માપો લેવા માટે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ક��ક્રટ અથવા અન્ય ફરસ સામગ્રી પર �ૂક� શકાય નહ�. જો જ�ર� હોય તો ટાંક� 

અને પાઇ�પ�ગની ઉપરની માટ�ની �ુધી પહ�ચ મેળવવા માટે ક��ક્રટમાં હોલ �ડ્રલ કરો. 

• �ુ�ન��ત કરો કે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ ઊભી ���તમાં �ૂકવામાં આવે છે (�ટપ નીચે રહે તેમ). 

• ખાતર� કરો કે �ાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ૂકવામાં આવે છે તે માટ� ભેજવાળ� હોય- અને જો જ�ર� હોય તો નળ�ંુ પાણી ઉમેરો. 

• �ુ�ન��ત કરો કે �ાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ૂકવામાં આવે છે તે માટ� હાઇડ્રોકાબર્નથી દૂ�ષત નથી. 

• �ુ�ન��ત કરો કે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �વન્ડો (જો લા�ુ હોય તો) સીધા �ૂયર્પ્રકાશના સંપક�માં નથી. 

યોગ્ય કેથો�ડક સંરક્ષણ માપન તકનીકો3 

• �ુ�ન��ત તર� કરો કે પર�ક્ષણ લીડ �ક્લપ/પ્રોબ અને �ટ્રક્ચર વચ્ચે મેટલ-ટુ-મેટલનો સારો સંપક�  હોય. 

• �ુ�ન��ત કરો કે �ાં પર�ક્ષણ લીડ �ટ્રક્ચર સાથે સંપક�  કરે છે ત્યાં કોઈ કાટ નથી. 

• ખાતર� કરો કે તમા��  શર�ર �વ�ુત જોડાણોના સંપક�માં ન આવે. 

• ખાતર� કરો કે પર�ક્ષણ લીડ કોઈપણ ��ર પાણીમાં ડૂબેલી ન હોય. 

• ખાતર� કરો કે પર�ક્ષણપર�ક્ષણ લીડ ઇન્સ્�ુલેશન સાર� ���તમાં હોય. 

• ખાતર� કરો કે ટાંક�માં ઇન્�ટોલ કરેલી કોઈપણ ડ્રોપ �ુબ ટાંક�ના ત�ળયે સંપક� ને પ્ર�તબં�ધત કરતી નથી. 

• જો ટાંક�ના ત�ળયે સંપક�  કરવા માટે મેટા�લક પ્રોબનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, ખાતર� કરો કે પ્રોબ �ફલ રાઈઝર અથવા UST 

�સ�ટમના અન્ય કોઈપણ મેટા�લક ઘટકનો સંપક�  કર�ંુ નથી. 

ફર�જયાત પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા:  

STI-P3® tanks3 

1. વોલ્ટમીટરને 2 વોલ્ટ DC સ્કેલ પર �ૂકો. 

2. વોલ્ટમીટર નેગે�ટવ લીડને સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ સાથે જોડો. 

3. સંર�ક્ષત સંરચનામાંથી ટ� �રમોટ અથર્* પર સ્વચ્છ જમીનમાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ૂકો. 

4. ટાંક��ંુ ત�ળ�ંુ, બા� શેલ અથવા જ ેમાળખા�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ું છે તેને પો�ઝ�ટવ વોલ્ટમીટર લીડ વાયર સાથે સંપક� . 

લાકડાની માપક લાકડ�ના ત�ળયે જોડેલ તાંબા અથવા �પ�ળના પર�ક્ષણ ઉત્પાદન (ગેલ્વેનાઈઝ્ડ મેટલનો ઉપયોગ ન કરવો) સાથે 

વોલ્ટમીટર લીડ વાયરને જોડ�ને અને �ટ્રક્ચર સાથે સંપક�  કરવા માટે લાકડ�ને નીચે કર�ને આ પ�ર�ૂણર્ કર� શકાઈ છે. 

5. વોલ્ટેજ ર��ડ�ગ પ્રાપ્ત કરો અને ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ� ફોમર્ CN-1140 મા �રમોટ વોલ્ટેજ કોલમમાં રેકોડ�  કરો. 

6. સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ટાંક�ના કેન્દ્રની ન�કના પોઈ�ટ પર મધ્યરેખા પાસે સીધા માળખા ઉપર ખસેડો જ�ંુે �ા�નક પોટે�ન્શયલ 

ર��ડ�ગ(ઓ) મેળવવા માટે પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ું છે. જો જ�ર� હોય તો એક કરતાં વ�ુ �ા�નક પોટે�ન્શયલ ર��ડ�ગ લઈ શકાય 

છે. 

7. વોલ્ટેજ મેળવો અને CN-1140 ફોમર્ પર �ા�નક વોલ્ટેજ કોલમમાં રેકોડ�  કરો. 

ન�ધ: જો sti-P3® ટાંક� PP4® પર�ક્ષણ �ટેશનથી સજ્જ હોય, તો લોકલ અથવા ર�મોટ પોટે�ન્શયલ ર��ડ�ગ લેવા માટે પર�ક્ષણ �ટેશનનો 
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ઉપયોગ કરશો નહ�.3 

જો પર�ક્ષણ લીડ વાયર અથવા PP2® પર�ક્ષણ �ટેશનનો ઉપયોગ પર�ક્ષણ કરેલ માળખા સાથે સંપક�  કરવા માટે કરવામાં આવ ેતો તમારે ખાતર� 

કરવી આવશ્યક છે કે પર�ક્ષણ લીડ વાયર અને માળખા વચ્ચે સાતત્ય અ�સ્તત્વમાં છે. આ પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ સાતત્ય પર�ક્ષણ3 હાથ ધર�ને 

પ�ર�ૂણર્ કર� શકાઈ છે. 

ગેલ્વે�નક એનોડ3 સાથે કેથોડ�ક ર�તે સર�ક્ષીત �ટ�લ અથવા અન્ય ધા�ત્વક પાઇ�પ�ગ 

�ટ�લ અથવા અન્ય મેટા�લક પાઇ�પ�ગ�ંુ પર�ક્ષણ ઉપરના 1-7 �ટેપ ને અ�ુસર�ને અને પો�ઝ�ટવ વોલ્ટમીટર લીડ વાયરથી પાઇ�પ�ગ પર ના 

પોઈ�ટ �ુધી સંપક�  કર�ને કરવામાં આવે છે. પાઇ�પ�ગ માટે પાઇપના દરેક છેડે પોટે�ન્શયલ માપની જ�ર પડે છે. જો કોઈપણ બે એનોડ વચ્ચે 

100 ��ટ કરતાં વ�ુ પાઇ�પ�ગ આવે�ું હોય, તો સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ પણ 100 ��ટથી વ�ુ દૂર રહેલ બે એનોડ વચ્ચેના મધ્ય�બ�દ ુપર �ૂકવો 

જોઈએ. જો તે જ્ઞાત ન હોય કે પાઇ�પ�ગ એનોડ �ાં ��ત છે, તો કોઈપણ બે પર�ક્ષણ �બ�દઓુ વચ્ચે 100 ��ટથી વ�ુ પાઇ�પ�ગ હોઈ ન શકે. 

* ટ� ર�મોટ અથર્ એ સંદભર્ ઈલેક્ટ્રોડ/સેલને કોઈપણ �ટ્રક્ચરથી ઓછામાં ઓછા 25 ��ટ દૂર રાખીને ન�� કરવામાં આવે છે અને તે�ંુ પર�ક્ષણ 

કરવામાં આવે છે, પોટે�ન્શયલ ર��ડ�ગ લઈને સંદભર્ ઈલેક્ટ્રોડ/સેલને પહેલા �રમોટ રેફરન્સ ઈલેક્ટ્રોડ/સેલ પર�ક્ષણ �ાનથી ઓછામાં ઓછા 10 

��ટ દૂર ખસેડવામાં આવે છે. જો બે માપ એકબી�થી 10 mV ના તફાવતની અંદર હોય, તો ટ� ર�મોટ અથર્ની �ુ�વધા થઈ ગણાય. જો બે માપ 

વચ્ચેનો તફાવત 10 mV કરતા વધારે હોય, તો પછ� �ટ્રક્ચરથી બી� 10 ��ટ દૂર �ઓ અને બીજુ�  માપ લો. એકવાર બે (2) સળંગ �ાનો 

એકબી�થી 10 mV ના તફાવતની અંદર હોય, તેમાંથી કોઈપણ �ાન ટ� ર�મોટ અથર્ હશે. 

કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષકો માટે મા�હતી અથર્ઘટન1,2,3 

પાસ - જો લોકલ અને ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન બંને –850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ હોય, તો માપદ�ડ પર – 850 mV �ૂણર્ થાય છે અને 

પયાર્પ્ત કેથો�ડક સંરક્ષણ દશાર્વવામાં આ�ંુ છે. 

નાપાસ - જો લોકલ અને ર�મોટ પોટે�ન્શયલ બંને માપન –850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ હોય, તો માપદ�ડ પર – 850 mV મ�ંુ નથી અને 

પયાર્પ્ત કેથો�ડક સંરક્ષણ દશાર્વવામાં આ�ંુ નથી. 

અ�નણાર્યક - જો લોકલ અથવા ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન પર�ક્ષણ કરાયેલા તમામ માળખા માટે –850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ હોય, તો 

પર�ક્ષણ પ�રણામ અ�નણાર્યક છે અને વ�ુ પર�ક્ષણ અને/અથવા સમારકામ જ�ર� છે. 

અ�ૂણર્ - જો પર�ક્ષણ કરાયેલા એક અથવા વ�ુ માળખાં ઉપરોક્ત માપદ�ડો પ્રમાણે પાસ થતાં હોય અને અન્ય માળખાં ઉપરોક્ત માપદ�ડોમાં 

�નષ્ફળ �ય છે, તો પર�ક્ષક ફોમર્ CN-1140 પર અ�ૂણર્ પ�રણામ �ર� કર� શકે છે. ઉપરોક્ત માપદ�ડોમાંથી પસાર ન થતા �ટ્રક્ચસર્ને કાટથી 

�ુર�ક્ષત ગણવામાં આવતા નથી, અને વ�ુ પર�ક્ષણ અને/અથવા સમારકામ જ�ર� છે. 

ન�ધ: કોઈપણ NACE પ્રમા�ણત કાટ �નષ્ણાત સવ�ક્ષણના પ�રણામો�ંુ �ૂલ્યાંકન કર� શકે છે અથવા સવ� હાથ ધર� શકે છે અને ડેટા અને 

�ાવસા�યક �ુકાદાના તેમના અથર્ઘટનના આધારે પાસ અથવા નાપાસ �હેર કર� શકે છે. 

સાતત્ય પર�ક્ષણ 

જો પર�ક્ષણ પ�રણામો નાપાસ અથવા અ�નણાર્યક હોય, તો સંર�ક્ષત માળ�ું શોટ�ડ છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે પર�ક્ષક સાતત્ય પર�ક્ષણ 

કર� શકે છે. આ �નધાર્�રત કરવામાં મદદ કર� શકે છે કે શા માટે ન્�ૂનતમ –850 mV પ્રાપ્ત થ�ંુ ન હ�ંુ. સાતત્ય પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા માટે પ�ર�શ� 

2 જુઓ. 

સંદભ� 

a. NACE �ટાન્ડડ�  TM0101-2012, NACE ઇ�ટરનેશનલ 
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b. STI-P3® UST, R051, �ટ�લ ટાંક� સં�ા, એ�પ્રલ 2017 માટે કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓ 

c. �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સના �ૂલ્યાંકન માટે �દશા�નદ�શો. �મ�સ�સપી DEQ, ફે�ુઆર� 1, 2019 ના રોજ �ુધારેલ. 
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પ�ર�શ� 2: કેથો�ડક પર�ક્ષણ �સ�ટમ્સ માટે સાતત્ય પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

(ગેલ્વે�નક અને ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ) 

�મ�સ�સપીના પયાર્વરણીય �ુણવ�ાના �વભાગમાંથી અ�ુકૂ�લત, ફે�ુઆર� 1, 2019માં �ુધારેલ 

��ર સેલ - �ૂ�વ�ગ ગ્રાઉન્ડ સાતત્ય પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા (પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે ઉપયોગ ન કરવો) 

1. સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ટ� �રમોટ અથર્ પર માટ�ના સંપક� માં �ૂકો (જુઓ પ�ર�શ� 1). અ�નચ્છનીય દખલગીર�ની શ�તાઓને ઘટાડવા 

માટે તમારે �ુ�ન��ત કર�ું આવશ્યક છે કે �રમોટ સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ�ંુ �ાપન કોઈપણ અન્ય કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ (દા.ત. નેચરલ 

ગેસ પાઈપલાઈન) અથવા સીધા કોઈપણ દાટવામાં આવેલા ધા�ત્વક �ટ્રક્ચરની ન�ક ન હોય. 

2. સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ભેજવાળ� જમીનમાં �ન��તપણે �ૂકો અને ખાતર� કરો કે તે કોઈપણ વનસ્પ�તના સંપક� માં ન હોય. 

3. યોગ્ય વાયરના લાંબા સ્�ૂલનો ઉપયોગ કર�ને સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને વોલ્ટમીટરના નેગે�ટવ ટ�મ�નલ સાથે જોડો. 

4. પો�ઝ�ટવ લીડ વાયરને વોલ્ટમીટર સાથે જોડો. પર�ક્ષણ હેઠળના મેટા�લક �ટ્રક્ચસર્ સાથે સારો સંપક�  �ુ�ન��ત કરવા માટે આ લીડ 

વાયરમાં તીક્ષ્ણ પર�ક્ષણ પ્રોડ (સ્કે્રચ આર� અથવા તેને સમાન) હો�ું જોઈએ. 

5. વોલ્ટમીટરને 2-વોલ્ટ DC સ્કેલ પર �ૂકો. 

6. સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ખસેડ્યા �વના પો�ઝ�ટવ પર�ક્ષણ લીડ સાથે દાટવામાં આવેલ દરેક ધા�ુના માળખાનો સંપક�  કરો. �નર�તર 

સવ�ક્ષણ દર�મયાન ચકાસાયેલ લાક્ષ�ણક માળખામાં સમાવેશ થાય છે: તમામ ટાંક�ઓ, ટાંક� રાઇઝસર્, સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ 

હેડ, પાઇ�પ�ગ, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્/�સ્વંગ જોઇ�ટઓ, વે�ટ લાઇનો, ઇલે�ક્ટ્રકલ નળ�ઓ, �ડસ્પેન્સસર્, �ુટ�લીટ� વગેરે. 

7. દરેક ઘટક માટે વોલ્ટેજ મેળવો અને ટેનેસી કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ� ફોમર્ પર રેકોડ�  કરો. 

8. દરેક ઘટક માટે ઝડપથી વોલ્ટેજ પ્રાપ્ત કરો કારણ કે �ાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ૂકવામાં આવે છે તે જમીનની પ�ર���તઓને કારણે 

અવલોકન કરાયેલ પોટે�ન્શયલ માપ પ્રમાણમાં ટૂ�કા સમયગાળામાં બદલાઈ શકે છે. 

��ર સેલ - �ૂ�વ�ગ ગ્રાઉન્ડ મા�હતી અથર્ઘટન (પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે ઉપયોગમાં ન લે�ંુ) 

• જો બે કે તેથી વ�ુ માળખાં દ્વારા પોટે�ન્શયલ માપ દશાર્વવામાં આવે છે જ ે5 mV અથવા તેનાથી ઓછાં બદલાય છે, તો માળખાંને 

ઇલે�ક્ટ્રકલી સાતત્ય ગણવામાં આવે છે. 

• જો બે કે તેથી વ�ુ માળખાં દ્વારા પોટે�ન્શયલ માપ દશાર્વવામાં આવે છે જ ે10 mV અથવા તેનાથી વ�ુ બદલાય છે, તો માળખાંને 

ઇલે�ક્ટ્રકલી અલગેડ ગણવામાં આવે છે. 

• જો બે કે તેથી વ�ુ માળખાં દ્વારા પોટે�ન્શયલ માપ દશાર્વવામાં આવે છે જ ે5 mV કરતાં વ�ુ પર� �ુ 10 mV કરતાં ઓછા હોય છે, 

તો પ�રણામ અ�નણાર્યક છે અને વ�ુ પર�ક્ષણ (પોઇ�ટ-ટુ-પોઇ�ટ) જ�ર� છે.  
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પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ સાતત્ય પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા* (પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે જ�ર�; જો કે, ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ સાથે ઉપયોગ કર� 

શકાય છે) 

1. જો ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ�ંુ પર�ક્ષણ થઈ ર�ું હોય, તો રે�ક્ટફાયર માટે પાવર બંધ કરો અને સચોટ સાતત્ય માપ મેળવવા માટે 

રે�ક્ટફાયર પર નેગે�ટવ કેબલને �ડસ્કનેક્ટ કરો. 

2. પર�ક્ષણ લીડ્સને વોલ્ટમીટર સાથે જોડો બંને પર�ક્ષણ લીડ્સમાં તીક્ષ્ણ પર�ક્ષણ પ્રોડ અથવા યોગ્ય �ક્લપ લીડ હોવી જોઈએ જથેી 

કર�ને પર�ક્ષણ થનાર માળખા સાથે સારો સંપક�  થઈ શકે. 

3. �મલીવોલ્ટ DC સ્કેલ પર વોલ્ટમીટર �ૂકો. 

4. એક વોલ્ટમીટર પર�ક્ષણ લીડને ચકાસવામાં આવતા માળખા માટે જોડાણ કરો; અન્ય વોલ્ટમીટર પર�ક્ષણ લીડને ચકાસવામાં આવતા 

અન્ય માળખા (ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ) સાથે અથવા �ડસ્કનેક્ટ થયેલ નેગે�ટવ રે�ક્ટફાયર વાયર (પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો) સાથે 

જોડો. �નર�તર સવ�ક્ષણ દર�મયાન ચકાસાયેલ લાક્ષ�ણક માળખામાં સમાવેશ થાય છે: તમામ ટાંક�ઓ, ટાંક� રાઇઝસર્, સબમ�સ�બલ 

ટબાર્ઇન પંપ હેડ, પાઇ�પ�ગ, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્/�સ્વંગ જોઇ�ટઓ, વે�ટ લાઇનો, ઇલે�ક્ટ્રકલ નળ�ઓ, �ડસ્પેન્સસર્, �ુટ�લીટ� વગેરે. 

5. જનેી સરખામણી કરવામાં આવી રહ� છે તે બંને માળખા પર રેકોડ�  વોલ્ટેજ અવલોકન (�મલીવોલ્ટ તફાવત) કરો અને ટેનેસી કેથો�ડક 

સંરક્ષણ સવ� ફોમર્ પર માપન રેકોડ�  કરો. �ારે પર�ક્ષણ �ૂણર્ થાય ત્યારે નેગે�ટવ વાયરને રે�ક્ટફાયર (પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો) 

સાથે ફર�થી જોડો. 

આ પદ્ધ�ત દ્વારા પર�ક્ષણ માટે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલની જ�ર નથી. બે માળખા વોલ્ટમીટર સાથે સમાંતર ર�તે જોડાયેલ છે અને તેમની વચ્ચે કોઈ 

પોટે�ન્શયલ તફાવત અ�સ્તત્વમાં છે કે નહ� તે અંગે �નધાર્રણ કરવામાં આવે છે. 

* પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે, ઇન્�ટ�ટ ઑફ અને/અથવા 100 mV �શફ્ટ માપન મેળ�ા પછ�, �સ�ટમ ઇન્�ટ�ટ ઑફ અને/અથવા 

100 mV �શફ્ટ મા�હતી એક�ત્રત કરતાં પહેલાં �વ�ુવીકરણ ન કરે તેની ખાતર� કરવા માટે પોઇ�ટ-ટુ-પોઇ�ટ સાતત્ય પર�ક્ષણ કરો. 

પોઇ�ટ-ટુ-પોઇ�ટ મા�હતી અથર્ઘટન 

• જો બે માળખા વચ્ચે પ્રાપ્ત થયેલ વોલ્ટેજનો તફાવત 5 mV અથવા તેનાથી ઓછો હોય, તો બે માળખાઓ એકબી� સાથે �વ�ુત 

ર�તે સાતત્ય ધરાવતા હોવા�ંુ માનવામાં આવે છે. 

• જો બે માળખા વચ્ચે પ્રાપ્ત થયેલ વોલ્ટેજનો તફાવત 10 mV અથવા તેથી વ�ુ હોય, તો બે બંધારણો એકબી�થી �વ�ુત ર�તે 

અલગેડ હોવા�ંુ માનવામાં આવે છે. 

• જો બે માળખા વચ્ચે વોલ્ટેજનો તફાવત 5mV કરતા વધારે પર� �ુ 10mV કરતા ઓછો જોવામાં આવે, તો પર�ક્ષણ પ�રણામ 

અ�નણાર્યક છે અને વ�ુ પર�ક્ષણ જ�ર� છે.  
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પ�ર�શ� 3: ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

�મ�સ�સપીના પયાર્વરણીય �ુણવ�ાના �વભાગમાંથી અ�ુકૂ�લત, ફે�ુઆર� 1, 2019માં �ુધારેલ 

ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ CP �સ�ટમો વાળ� ટાંક�(ઓ) માટે, ઓછામાં ઓછા ત્રણ લોકલ પોટે�ન્શયલ માપો પ્રાપ્ત કરો, એક UST છેડા પર અને એક દરેક 

UST1 ના કેન્દ્રની ન�ક. મેટલ પાઇ�પ�ગ માટે, દરેક �ડસ્પેન્સર પર, 100 ��ટથી વ�ુ લંબાઈના �ટ�લ પાઇ�પ�ગના મધ્ય�બ�દઓુ અને STP સ�પમાં 

મેટલ પાઇ�પ�ગ પર પોટે�ન્શયલ માપ પ્રાપ્ત કરો. ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ� ફોમર્ (CN-1309) પર તમામ જ�ર� મા�હતી રેકોડ�  કરો. 

UST �સ�ટમો પર કેથો�ડક સંરક્ષણ�ંુ પર�ક્ષણ કરતી વખતે યોગ્ય સાધનો અને યોગ્ય તકનીકોનો ઉપયોગ કરવો મહત્વ�ૂણર્ છે. 

યોગ્ય કોપર/કોપર સલ્ફેટ સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ વપરાશ2 

• પોટે�ન્શયલ માપો લેવા માટે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ક��ક્રટ અથવા અન્ય ફરસ સામગ્રી પર �ૂક� શકાય નહ�. જો જ�ર� હોય તો ટાંક� 

અથવા પાઇ�પ�ગ ઉપરની માટ� �ુધી પહ�ચ મેળવવા માટે ક��ક્રટમાં હોલ �ડ્રલ કરો. 

• �ુ�ન��ત કરો કે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ ઊભી ���તમાં �ૂકવામાં આવે છે (�ટપ નીચે રહે તેમ). 

• ખાતર� કરો કે �ાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ૂકવામાં આવે છે તે માટ� ભેજવાળ� હોય- અને જો જ�ર� હોય તો નળ�ંુ પાણી ઉમેરો. 

• �ુ�ન��ત કરો કે �ાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ૂકવામાં આવે છે તે માટ� હાઇડ્રોકાબર્નથી દૂ�ષત નથી. 

• �ુ�ન��ત કરો કે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �વન્ડો (જો લા�ુ હોય તો) સીધા �ૂયર્પ્રકાશના સંપક�માં નથી. 

યોગ્ય કેથો�ડક સંરક્ષણ માપન તકનીકો2 

• �ુ�ન��ત તર� કરો કે પર�ક્ષણ લીડ �ક્લપ/પ્રોબ અને �ટ્રક્ચર વચ્ચે મેટલ-ટુ-મેટલનો સારો સંપક�  હોય. 

• �ુ�ન��ત કરો કે �ાં પર�ક્ષણ લીડ �ટ્રક્ચર સાથે સંપક�  કરે છે ત્યાં કોઈ કાટ નથી. 

• ખાતર� કરો કે તમા��  શર�ર �વ�ુત જોડાણોના સંપક�માં ન આવે. 

• ખાતર� કરો કે પર�ક્ષણ લીડ કોઈપણ ��ર પાણીમાં ડૂબેલી ન હોય. 

• ખાતર� કરો કે પર�ક્ષણપર�ક્ષણ લીડ ઇન્સ્�ુલેશન સાર� ���તમાં હોય. 

• ખાતર� કરો કે ટાંક�માં ઇન્�ટોલ કરેલી કોઈપણ ડ્રોપ �ુબ ટાંક�ના ત�ળયે સંપક� ને પ્ર�તબં�ધત કરતી નથી. 

• જો ટાંક�ના ત�ળયે સંપક�  કરવા માટે મેટા�લક પ્રોબનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, ખાતર� કરો કે પ્રોબ �ફલ રાઈઝર અથવા UST 

�સ�ટમના અન્ય કોઈપણ મેટા�લક ઘટકનો સંપક�  કર�ંુ નથી. 

ફર�જયાત પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા: 

1. �ડ�વઝન ફોમર્ CN-1309 પર યોગ્ય કામગીર� અને દસ્તાવેજની મા�હતી માટે રે�ક્ટફાયર�ંુ �નર�ક્ષણ કરો. 

2. મ�લ્ટમીટર વડે રે�ક્ટફાયર આઉટ�ુટ (વોલ્ટેજ/એ�પેરેજ) માપો (રે�ક્ટફાયર મીટરના ર��ડ�ગ્સ પર આધાર રાખશો નહ�). જો જ�કશન 

બોક્સ હાજર હોય તો પ્રત્યેક એનોડ સ�ક�ટને માપો. 

3. વોલ્ટમીટરને 2-વોલ્ટ DC સ્કેલ પર �ૂકો. 

4. વોલ્ટમીટરના પો�ઝ�ટવ લીડને જ ે�ટ્રક્ચરને ચકાસવા�ંુ છે તેની સાથે કનેક્ટ કરો અને વોલ્ટમીટરના નેગે�ટવ લીડને સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ 

સાથે કનેક્ટ કરો. જો ચકાસવામાં આવેલ માળ�ું આંત�રક ર�તે લાઈન્ડ કરવામાં આ�ંુ હોય, તો વોલ્ટમીટરની પો�ઝ�ટવ લીડ �ટ્રક્ચરના 

બા� ભાગ સાથે અથવા તે �ટ્રક્ચરની સાથે સાતત્ય હોય તેવી કોઈપણ ટાંક� �સ�ટમ ઘટક સાથે સંપક�  કરશે. 

5. સંદભર્ ઈલેક્ટ્રોડ/સેલને સ્વચ્છ માટ�માં સીધો જ �ટ્રક્ચર પર �ૂકો જ�ંુે પર�ક્ષણ થઈ ર�ંુ છે. દરેક ટાંક� માટે ઓછામાં ઓછા ત્રણ (3) 

પોટે�ન્શયલ માપ પ્રાપ્ત કરો. પોટે�ન્શયલ માપન માટે પસંદગીના �ાનો અંદા�જત મધ્ય�બ�દ ુપર છે અને કેન્દ્ર રેખાની ન�ક ટાંક�ના દરેક 

છેડે છે (એ�ું ધાર� ર�ા છ�એ કે ટાંક�ની લંબાઈ માપી શકાય છે). પાઇ�પ�ગ માટે પાઈપના દરેક છેડે અને 100 ��ટથી વ�ુ લંબાઈના 

પાઇ�પ�ગના મધ્ય�બ�દુઓ પર પોટે�ન્શયલ માપનો પ્રાપ્ત કરવા જ�ર� છે. 

6. દરેક �ાન પર (ઉપર�ંુ �ટેપ 5) સંરક્ષણ કર�ટ લા�ુ કર�ને વોલ્ટેજ પોટે�ન્શયલ માપ મેળવો અને ફોમર્ CN-1309 પર "ઓન વોલ્ટેજ" 

કૉલમમાં રેકોડ�  કરો. 
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7. ઉપરાંત, દરેક �ાન પર (ઉપર�ંુ �ટેપ 5), સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ખસેડ્યા �વના, અ�ાયી �પે �વક્ષે�પત (ઇન્�ટ�ટ ઑફ*) રક્ષણાત્મક 

કર�ટ સાથે વોલ્ટેજ પોટે�ન્શયલ માપ મેળવો અને ફોમર્ CN-1309 પર "ઇન્�ટ�ટ ઑફ વોલ્ટેજ" કૉલમમાં રેકોડ�  કરો. જો કોઈપણ 
ઇન્�ટ�ટ ઑફ પોટે�ન્શયલ ર��ડ�ગ –850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ હોય, તો ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગ પયાર્પ્ત ર�તે �ુર�ક્ષત હોઈ 

શકે અથવા ન પણ હોય; તેથી, 100 mV �શફ્ટ કરવી આવશ્યક છે (નીચે જુઓ). 
8. આ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા �ૂણર્ થયા પછ�, રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલને �ડસ્કનેક્ટ કરો અને પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ સાતત્ય પર�ક્ષણ કરો (જુઓ 

પ�ર�શ� 2). 

100 mV �વ�ુવીકરણ (�શફ્ટ) 

�ારે કોઈપણ પર�ક્ષણ �ાન પર ઇન્�ટ�ટ ઑફ પોટે�ન્શયલ માપન –850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ હોય ત્યારે આ કરો (ઉપર�ંુ �ટેપ 7 જુઓ). 

100 mV �વ�ુવીકરણ ઇન્�ટ�ટ ઓફ પોટે�ન્શયલ (ઉપર�ંુ �ટેપ 7 જુઓ) અને �વ�ુ�વત પોટે�ન્શયલ વચ્ચેના �ુવીકરણમાં તફાવતને માપવા દ્વારા 

ન�� કરવામાં આવે છે. જો આ ફેરફાર 100 mV અથવા તેથી વ�ુ હોય, તો 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડ પ�ર�ૂણર્ કરવામાં આ�ો છે. �વ�ુવીકરણમાં 

સામાન્ય ર�તે �મ�નટ લાગે છે પર� �ુ 24 કલાક કે તેથી વ�ુ સમય લાગી શકે છે. તેને અ�ુલક્ષીને કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીમાં 72 કલાકથી વ�ુ 

સમય માટે કર� ટમાં �વક્ષેપ પાડવો નહ�. 

ઇન્�ટ�ટ ઓફ વોલ્ટેજમાંથી અં�તમ (અથવા અંતનો) વોલ્ટેજને બાદ કર�ને વોલ્ટેજ ફેરફારની ગણતર� કરો અને ફોમર્ CN-1309 પર યોગ્ય 

કૉલમ્સમાં આ �ૂલ્યોને રેકોડ�  કરો. 

કેથો�ડક સર�ક્ષણ પર�ક્ષકો માટે મા�હતી અથર્ઘટન 

પાસ - માળખાને �ુર�ક્ષત રાખવા માટે નીચેના બે માપદ�ડોમાંથી એક �ૂણર્ થવો આવશ્યક છે: 

1. જો તમામ ઇન્�ટ�ટ ઓફ પોટે�ન્શયલ -850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ હોય, તો -850 ઓફ માપદ�ડ પ�ર�ૂણર્ થાય છે અને પયાર્પ્ત કેથો�ડક 

સંરક્ષણ દશાર્વવામાં આવે છે. વધારાના પર�ક્ષણ જ�ર� નથી. જો ઈન્�ટ�ટ ઓફ પોટે�ન્શયલ –850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ હોય, તો ટાંક�(ઓ) 

અને/અથવા પાઇ�પ�ગ પયાર્પ્ત ર�તે �ુર�ક્ષત હોઈ શકે છે અથવા નહ� પણ; તેથી, 100 mV �વ�ુવીકરણ પર�ક્ષણ કર�ુ ંઆવશ્યક છે. 

2. જો માળ�ું 100 mV થી વ�ુ �શફ્ટ દશાર્વે છે, તો 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડ પર��ૂણર્ થાય છે અને પયાર્પ્ત કેથો�ડક સંરક્ષણ દશાર્વવામાં 

આ�ંુ છે. 

પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે, ઇન્�ટ�ટ ઓફ પોટે�ન્શયલ �ારેય –1.6 વોલ્ટ (– 1600 �મલીવોલ્ટ) કરતાં વ�ુ નેગે�ટવ ન હોવો જોઈએ કારણ 
કે આવા ઉચ્ચ પોટે�ન્શયલ માપન કો�ટ�ગ નીકળવા�ંુ કારણ બની શકે છે અને પ�રણામે મેટલ ક્ષ�તગ્રસ્ત થઈ શકે છે. 

�નષ્ફળ - જો –850 ઇન્�ટ�ટ ઑફ કે 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડો પ�ર�ૂણર્ ન થતાં હોય, તો પયાર્પ્ત કેથો�ડક સંરક્ષણ દશાર્વવામાં આ�ંુ નથી અને 

કેથો�ડક �ુરક્ષા પ્રાપ્ત કરવા માટે સમારકામ/�ુધારા જ�ર� રહેશે. 

અ�નણાર્યક - બધા પર�ક્ષણ �ાનો ઇન્�ટ�ટ ઑફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડને �ૂણર્ કરે છે; જો કે, અન્ય અસામાન્ય પ�રબળો શોધી 

કાઢવામાં આ�ા છે કે જ ેપ�રણામ પાસ અથવા �નષ્ફળ છે કે નહ� તે ન�� કરવામાં આવે તે પહેલાં કાટ �નષ્ણાત દ્વારા સમીક્ષાની ખાતર� 

આપી શકે છે (જેમ કે ઇન્�ટ�ટ ઓફ પોટે�ન્શયલ માપ -1,600 mV કરતાં વ�ુ નેગે�ટવ છે, માળખાં સાતત્ય હોય તે�ું લાગ�ંુ નથી, વગેરે) 

ન�ધ: NACE પ્રમા�ણત કાટ �નષ્ણાત કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણના પ�રણામો�ંુ �ૂલ્યાંકન કર� શકે છે અને તેમના અથર્ઘટનના આધારે કેથો�ડક 

સંરક્ષણ પયાર્પ્ત છે તે �નધાર્�રત કર� શકે છે. 

*ઇન્�ટ�ટ ઓફ પોટે�ન્શયલ માપન એ કર�ટ �વક્ષે�પત થયા પછ� તરત જ �ડ�જટલ વોલ્ટમીટર પર જોવામાં આવે�ું બીજુ�  �ૂલ્ય છે. પાવર �વક્ષેપ 
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થયા પછ� તરત જ દેખાતા પ્રથમ નંબરની અવગણના કરવી આવશ્યક છે. બીજો નંબર દેખાય તે પછ�, �નમાર્ણમાં ઝડપી ક્ષીણ (�વ�ુવીકરણ) 

સામાન્ય ર�તે થશે. વૈક�લ્પક ર�તે, જો મીટર આટ�ું સજ્જ હોય તો વોલ્ટમીટર પર લ�ુ�મ/મહ�મ ફ� ક્શનનો ઉપયોગ કર�ને ઈન્�ટ�ટ ઓફ 

પોટે�ન્શયલ માપ મેળવી શકાય છે. 

પોટે�ન્શયલ માપને ત્વ�રત મેળવવા માટે, કર� ટ અવરોધક અથવા બી� ��ક્તએ પાવરને સં�ક્ષપ્તમાં �વક્ષે�પત કરવાની જ�ર પડ� શકે છે. જો 

બી� ��ક્ત વાળા �વકલ્પનો ઉપયોગ કરવામાં આવે, તો તે ��ક્તએ રે�ક્ટફાયરને લગભગ 2 સેકન્ડ માટે બંધ કર�ું અને પછ� લગભગ 15 

સેકન્ડ માટે ફર�થી ચા�ુ કરો. જો જ�ર� હોય તો, આ પ્ર�ક્રયાને ત્યાં �ુધી �ુનરાવ�ત�ત કરો �ાં �ુધી સચોટ ત્વ�રત ર��ડ�ગ પ્રાપ્ત ન થાય. 

સંદભ� 

a. NACE �ટાન્ડડ�  TM0101-2012, NACE ઇ�ટરનેશનલ 

b. �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સના �ૂલ્યાંકન માટે �દશા�નદ�શો. �મ�સ�સપી DEQ, ફે�ુઆર� 1, 2019 ના રોજ �ુધારેલ. 
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પ�ર�શ� 4: ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ માટે પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા (મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો સ�હત) 

(�ટ�લ ટાંક� સં�ાની કાયર્ર��તમાંથી અ�ુકૂ�લત) 

જો ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ દ્વારા �ુર�ક્ષત હોય, તો પછ� પ�ર�શ� 2 અને 3 અ�ુસાર સંદ�ભ�ત પાઇ�પ�ગ ઘટકો�ું પર�ક્ષણ 

કરો; અન્યથા ગેલ્વે�નક એનોડથી �ુર�ક્ષત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્�ું પર�ક્ષણ કરવા માટે નીચેની પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓને અ�ુસરો. 

નીચેની પ્ર�ક્રયાઓ કોપર/કોપર સલ્ફેટ રેફરન્સ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલના સંબંધમાં ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે પોટે�ન્શયલ માપ કેવી ર�તે મેળવવી તે�ંુ વણર્ન 

કરશે. જો પોટે�ન્શયલ માપ નીચે વણર્વેલ એક અથવા વ�ુ માપદ�ડોને પ�ર�ૂણર્ કરે તો ફ્લેક્સ કનેક્ટરને �ુર�ક્ષત ગણવામાં આવે છે. આ 

પર�ક્ષણોના પ�રણામો �ડ�વઝનના લા�ુ પડતા કેથો�ડક સંરક્ષણસવ� ફોમર્ (CN- 1140 અથવા CN-1309) પર ન�ધાયેલા હોવા જોઈએ. 

ફ્લેક્સ કનેક્ટર�ંુ પર�ક્ષણ કરવાની પ્ર�ક્રયા ફ્લેક્સ કનેક્ટર �ાં અને કેવી ર�તે ઇન્�ટોલ કરે�ું છે તેના પર �નભર્ર રહેશે. ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ સીધા 

જ માટ�માં દાટ� શકાઈ, પાણીના સંપક�માં, સ�પની �દવાલોની બહાર લંબાવી શકાઈ છે, વગેરે. ફ્લેક્સ કનેક્ટર �પરેખાંકનને ધ્યાનમાં લીધા �વના, 

નીચેની A અથવા B પ્ર�ક્રયાને અ�ુસરો (જેમ લા�ુ હોય): 

ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્�ંુ પર�ક્ષણ કરતા પહેલા, �નધાર્�રત કરો કે દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર ધા�ુના અન્ય ટુકડાઓ (�ડસ્પેન્સર પાઇ�પ�ગ, એસટ�પી પાઇ�પ�ગ 

�ટબ, વગેરે) સાથે �વ�ુત ર�તે અલગ અથવા સતત (શૉટ�ડ) છે કે કેમ તે પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ અથવા �ફક્સ્ડ-સેલ/�ૂ�વ�ગ ગ્રાઉન્ડ (�રમોટ સંદભર્ સેલ 

�ૂક�ને) પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર�ને ન�� કરો. �વ�ુત સાતત્ય અથવા અલગ કેવી ર�તે ન�� કર�ું તે અંગે�ંુ વ�ુ �વગતવાર વણર્ન આ ટેક�નકલ 

પ્રકરણ અને પ�ર�શ� 2 ના "ફ્લે�ક્સબલ (ફ્લેક્સ) કનેક્ટસર્ અને મેટલ પાઇ�પ�ગના ટૂ�કા �વભાગો માટે કાટ સંરક્ષણ" �વભાગમાં પ્રદાન કરવામાં 

આ�ંુ છે. ફોમર્ CN-1140 અથવા CN-1309 (જેમાં લા�ુ હોય) ના લા�ુ સાતત્ય સવ�ક્ષણ �ૃ� પર સાતત્ય પર�ક્ષણ પ�રણામોને દસ્તાવેજ 

કરો. 

દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર ઇલે�ક્ટ્રકલી સતત છે કે અલગ છે તે ન�� કયાર્ પછ�, નીચેની પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર�ને દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર�ંુ પર�ક્ષણ કરો 

(લા�ુ હોય તેમ): 

1. લોકલ અને ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન પ્રાપ્ત કરવા, (પ્ર�ક્રયા A)* અથવા 

2. ઇન્�ટ�ટ ઑફ પોટે�ન્શયલ માપન અને/અથવા 100 mV �શફ્ટ માપન પ્રાપ્ત કર�ું. (પ્ર�ક્રયા B)* 

*જો ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ ગેલ્વે�નક એનોડથી �ુર�ક્ષત હોય અને �ુ�વધા પરના અન્ય �ટ્રક્ચસર્ ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ દ્વારા �ુર�ક્ષત હોય, તો ફ્લેક્સ 

કનેક્ટસર્�ંુ પર�ક્ષણ કરતા પહેલા ઇ�પે્રસ્ડ કર� ટ �સ�ટમને બંધ કરવી આવશ્યક છે. 

પ્ર�ક્રયા A. -850 mV "કર�ટ ઓન" માપદ�ડ 

આ પ્ર�ક્રયા માટ�ના સંપક�માં અલગેડ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ના પર�ક્ષણ માટે લા�ુ પડે છે. 

માપદ�ડ પર –850 mV કર� ટનો ઉપયોગ કરતી વખતે દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે કુલ 3 પર�ક્ષણ માપ (એક લોકલ અને બે ર�મોટ અથર્ પર) 

જ�ર� છે. 

1. વોલ્ટમીટરને 2-વોલ્ટ DC સ્કેલ ઉપર સેટ કરો. 

2. વોલ્ટમીટરની પો�ઝ�ટવ લીડ સાથે ફ્લેક્સ કનેક્ટર**જોડો. 

3. વોલ્ટમીટરની નેગે�ટવ લીડને સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ સાથે જોડો. 

4. સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ફ્લેક્સ કનેક્ટરની એકદમ બાજુમાં અને કોઈપણ એનોડથી દૂર જમીનમાં �ૂકો. 

5. વોલ્ટમીટર પર પ્રાપ્ત થયેલ વોલ્ટેજને "લોકલ" પોટે�ન્શયલ તર�કે રેકોડ�  કરો. 

6. સંદભર્ ઈલેક્ટ્રોડ/સેલને ફ્લેક્સ કનેક્ટર અને અન્ય કોઈપણ કેથોડ�કલી સંર�ક્ષત �ટ્રક્ચરથી આશરે 25 ��ટ દૂર જમીનમાં �ૂકો અને 
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વોલ્ટમીટર પર જોવામાં આવેલ વોલ્ટેજની ન�ધ કરો. 

7. સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડને વ�ુ 10 ��ટ દૂર ખસેડો, જમીનમાં �ૂકો અને વોલ્ટેજ�ંુ અવલોકન કરો. 

8. જો �ટેપ 6 માં જોવામાં આવેલ વોલ્ટેજ �ટેપ 7 માં જોવામાં આવેલ વોલ્ટેજના 10 mV ની અંદર હોય, તો એ�ું માની શકાય કે 

�ટેપ 7 માં રેફરન્સ ઈલેક્ટ્રોડ/સેલ�ંુ �ાન "ટ� ર�મોટ અથર્" પર છે. 

9. જો �ટેપ 6 અને 7 માં જોવામાં આવેલ વોલ્ટેજ એકબી�ના 10 mV ના તફાવતની અંદર ન હોય, તો સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને 

ખસેડવા�ંુ ચા�ુ રાખો �ાં �ુધી બે અલગ-અલગ �ાનો પર મેળવેલ વોલ્ટેજ એકબી�ના 10 mV ના તફાવતની અંદર ન 

આવી �ય. 

**દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર�ંુ પ્રત્યક્ષ ર�તે પર�ક્ષણ કરો. 

પાસ/નાપાસ�ંુ �નધાર્રણ 

પાસ = તમામ ત્રણ પોટે�ન્શયલ માપો (એક લોકલ અને બે �રમોટ) –850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ હોવા જોઈએ. 

નાપાસ = ત્રણ પોટે�ન્શયલ માપો માંથી એક અથવા વ�ુ -850 mV કરતા ઓછા છે. 

પ્ર�ક્રયા B. -850 mV ઇન્�ટ�ટ ઑફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડ 

આ પ્ર�ક્રયા માટ�ના સંપક�માં રહેલા ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ માટે, ક�ટેઈનમે�ટ સ�પમાં પાણીમાં ડૂબેલા અથવા આં�શક ર�તે ડૂબેલા, અથવા પ્ર�ક્રયા A માં 

વણર્�ા �ુજબની પ�ર���તઓમાં લા�ુ પડે છે �ાં ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન લઈ શકા�ંુ નથી. 

1. વોલ્ટમીટરને 2-વોલ્ટ DC સ્કેલ ઉપર સેટ કરો. 

2. વોલ્ટમીટરની પો�ઝ�ટવ લીડ સાથે દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર** નો સંપક�  કરો. 

3. વોલ્ટમીટરની નેગે�ટવ લીડને સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ સાથે જોડો. 

4. રેફરન્સ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને માટ� અથવા પાણીમાં (માત્ર �સરા�મકની �ટપને ડૂબાળો) ફ્લેક્સ કનેક્ટરની �ુબજ બાજુમાં �ૂકો. 

5. વોલ્ટમીટરમાં પ્રાપ્ત થયેલ વોલ્ટેજને પોટે�ન્શયલ માપન તર�કે રેકોડ�  કરો. 

6. સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને ખસેડ્યા �વના, એનોડ લીડ વાયર(ઓ) ને �ડસ્કનેક્ટ કરો અને પોટે�ન્શયલ માપને તાત્કા�લક રેકોડ�  કરો (ન�ધ: 

પોટે�ન્શયલ માપન અથવા 100 mV �શફ્ટ ડેટા તાત્કા�લક પ્રાપ્ત કરતી વખતે સમાન સ�પમાં કોઈપણ અન્ય ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ 

પરના અન્ય તમામ એનોડને �ડસ્કનેક્ટ કરવા આવશ્યક છે.) 

7. જો ઇન્�ટ�ટ ઑફ પોટે�ન્શયલ માપન –850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ ન હોય, તો એનોડ અ�ાયી �પે �ડસ્કનેક્ટ રહ� શકે છે અને 

ફ્લેક્સ કનેક્ટરને 100 mV અથવા તેનાથી વ�ુની સંભ�વતતામાં ફેરફાર દશાર્વવાના પ્રયાસમાં �વ�ુવીકરણ કરવાની મંજૂર� આપવામાં 

આવે છે. 

**દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર�ંુ પ્રત્યક્ષ ર�તે પર�ક્ષણ કરો. 

પાસ/નાપાસ�ું �નધાર્રણ: 

પાસ = ઇન્�ટ�ટ ઑફ પોટે�ન્શયલ -850mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ છે, અથવા પોટે�ન્શયલ માં ફેરફાર 100 mV અથવા તેથી વ�ુ છે. 

નાપાસ = ઇન્�ટ�ટ ઑફ પોટે�ન્શયલ -850 mV કરતાં ઓછુ�  છે (એટલે કે, -850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ), અથવા પોટે�ન્શયલ માં �શફ્ટ 
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100 mV કરતાં ઓછુ�  છે. 

ન�ધ: �ારે 100 mV �શફ્ટ માપદ� ડને દશાર્વવાનો પ્રયાસ કરવામાં આવે છે, ત્યારે અંતનો વોલ્ટેજ ઇન્�ટ�ટ ઓફ વોલ્ટેજમાંથી બાદ કરવામાં 

આવે છે. 

ઉદાહરણ તર�કે: જો ઇન્�ટ�ટ ઓફ વોલ્ટેજ -730 mV જેટલો રેકોડ�  કરવામાં આવે અને અં�તમ વોલ્ટેજ -550 mV જેટલો રેકોડ�  કરવામાં 

આવે, તો પોટે�ન્શયલ �શફ્ટ 180 mV હશે આમ �ૂચવે છે કે ફ્લેક્સ કનેક્ટર કૅથો�ડકલી �ુર�ક્ષત છે (એટલે કે, પાસ છે). જો ઇન્�ટ�ટ ઓફ 

વોલ્ટેજ –735 mV છે અને અં�તમ વોલ્ટેજ -680 mV છે, તો પોટે�ન્શયલ �શફ્ટ માત્ર 55 mV હશે આમ �ૂચવે છે કે ફ્લેક્સ કનેક્ટર કેથો�ડકલી 

�ુર�ક્ષત નથી (એટલે કે, નાપાસ છે). 
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પ�ર�શ� 5: સામાન્ય ર�તે વપરાતી �ા�ાઓ 

એનોડ - કાટના સેલનો તે ભાગ �ાં ઓ�ક્સડેશન (કાટ) થાય(લાગે) છે. ઇલેક્ટ્રોન એનોડથી દૂર વહે છે અને ધા�ુના આયનો�ંુ વહન કરે છે. 

કેથોડ - કાટના સેલનો ભાગ જ ેએનોડ દ્વારા �ુર�ક્ષત છે. ખવાણ એ કેથોડ પર થતી �ુ� પ્ર�ત�ક્રયા છે. ઇલેક્ટ્રોન કાટ સેલમાં કેથોડ તરફ વહે 

છે. 

કેથો�ડક સંરક્ષણ - એક પ્ર�ક્રયા કે જ ેતે સપાટ�ને કાટના સેલને કેથોડ બનાવીને ધા�ુની સપાટ�માં ઉદ્ભવતા કાટના દરને ઘટાડે છે. 

વાહકતા-�વ�ુત ચાજ�  કરવા માટે સામગ્રીની ક્ષમતા�ંુ માપ. (વાહકતા એ પ્ર�તરોધકતાનો પારસ્પ�રક છે.) 

સાતત્ય બંધન - એક એ�ું ધા�ુ જોડાણ કે જ ે�ટ્રક્ચરો વચ્ચે �વ�ુત સાતત્ય પ્રદાન કરે છે. 

કાટ - સામગ્રીનો બગાડ, સામાન્ય ર�તે ધા�ુનો, જ ેતેના પયાર્વરણ સાથે રાસાય�ણક અથવા ઇલેક્ટ્રોકે�મકલ પ્ર�ત�ક્રયાના પ�રણામે થાય છે. 

કર�ટ—�વ�ુત ચાજ�નો પ્રવાહ અથવા સમયના એકમ દ�ઠ �ન�દ�� �બ�દથુી પસાર થતો ઇલે�ક્ટ્રક ચાજ�નો જથ્થો. 

�બન-સ્તર�કરણ- મ�ટ�રયલમાં સ્તરો�ંુ �વભાજન અથવા કો�ટ�ગ �સ�ટમમાં એક કો�ટ�ગમાંથી બી� અથવા વ�ુ કો�ટ�ગ વચ્ચે�ંુ �વભાજન. 

જોડાણ �વભાજન -કો�ટ�ગ અને સબ�ટે્રટ વચ્ચે સંલ�તા ઘટવી. 

અસાતત્યતા - એવી ���ત જેમાં માળખા માંથી �વ�ુત માગર્ને કોઈ એવી વસ્�ુ દ્વારા �વક્ષે�પત કરવામાં આવે છે જ ેડાઇલે�ક્ટ્રક અથવા 

ઇન્સ્�ુલેટ�ગ �ફ�ટ�ગ તર�કે કાયર્ કરે છે. 

કાટ સેલ- ઇલેક્ટ્રોલાઇટમાં ડૂબેલ અને ધા�ુના સંપક�માં એનોડ અને કેથોડનો સમાવેશ કરતી ઇલેક્ટ્રોકે�મકલ �સ�ટમ. આ પ્ર�ક્રયા એનોડના 

ઓ�ક્સડેશન અને કેથોડના ઘટાડાનો સમાવેશ કરતી ઇલેક્ટ્રોકે�મકલ પ્ર�ત�ક્રયા ઉત્પ� કરે છે. એનોડ અને કેથોડ એક જ ધા�ુની સપાટ� પર જુદ� 

જુદ� ધા�ુઓ અથવા �ભ� �વસ્તારો હોઈ શકે છે. 

ઇલેક્ટ્રોડ-એક એ�ું મ�ટ�રયલ જ ેઇલેક્ટ્રોન�ંુ સંચાલન કરે છે, તેનો ઉપયોગ ઇલેક્ટ્રોલાઇટ સાથે સંપક�  �ા�પત કરવા માટે થાય છે, અને જનેા 

દ્વારા પ્રવાહ ઇલેક્ટ્રોલાઇટમાં અથવા તેમાંથી �ાનાંત�રત થાય છે. 

ઇલેક્ટ્રોડ પોટ�ેન્શયલ - સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ સામે માપવામાં આવે તે ર�તે ઇલેક્ટ્રોલાઇટમાં ઇલેક્ટ્રોડ�ંુ પોટે�ન્શયલ. 

ઇલેક્ટ્રોમો�ટવ શ્રેણી-તેમના પ્રમાણ�ૂત ઇલેક્ટ્રોડના પોટે�ન્શયલને અ�ુસાર ગોઠવાયેલા તત્વોની �ૂ�ચ. 

ગેલ્વે�નક એનોડ—એક ધા�ુ કે જ ેઅન્ય ધા�ુને ખવાણ સામે �ુરક્ષા પ્રદાન કરે છે જ ેઇલેક્ટ્રોલાઇટમાં ઇલે�ક્ટ્રકલી જોડાય ત્યારે વ�ુ મહત્વ�ંુ 

હોય છે. આ પ્રકારનો એનોડ એ એક પ્રકારના કેથો�ડક સંરક્ષણમાં ઇલેક્ટ્રોનનો �ોત છે. 

ગેલ્વે�નક કાટ - કાટ લાગતા ઇલેક્ટ્રોલાઇટમાં વ�ુ મહત્વના ધા�ુ અથવા અધા�ત્વક વાહક સાથે �વ�ુત સંપક� ને કારણે ધા�ુમાં ઝડપી કાટ લાગે 

છે. 

સામાન્ય કાટ - એવો કાટ જ ેમ�ટ�રયલની સપાટ� પર વ�ુ કે ઓછા સમાન�પે ફેલાઈ છે. 

અધર્ સેલ- સામાન્ય ર�તે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડનો સંદભર્ આપવા માટે ક્ષેત્રમાં ઉપયોગમાં લેવાય છે. તેમાં કોપર સ�ળયા અને કોપર સલ્ફેટ સોલ્�ુશનનો 

સમાવેશ થઈ શકે છે જ ેસામાન્ય ર�તે તાંબાના સંદભર્માં �ટ�લમાં લાગેલા કાટને માપવા માટે વપરાય છે. તે દ�રયાઈ વાતાવરણમાં માપવા માટે 

�સલ્વર અને �સલ્વર ક્લોરાઈડ સોલ્�ુશનમાંથી પણ બને�ું હોઈ શકે છે. 

હોલીડે - રક્ષણાત્મક કો�ટ�ગમાં ઉદ્ભવ�ંુ અસં�ુલન કે જ ેપયાર્વરણમાં અ�ુર�ક્ષત સપાટ�ને �ુલ્લી પાડે છે. 

હાઇડ્રોજન�ું ભંગાણ- ધા�ુ અથવા એલોયની અંદર હાઇડ્રોજનની હાજર�ને કારણે ધા�ુ�ંુ અધઃપતન થાય છે જ ેસંર�ક્ષત માળખા પર વ�ુ 

પડતા રક્ષણાત્મક પ્રવાહના ઉપયોગને કારણે થાય છે. 

ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ—�વ�ુત પ્રવાહ કે જ ેઈલેક્ટ્રોડ �સ�ટમ માટે બા� છે તે પાવર �ોત દ્વારા �ૂરો પાડવામાં આવે છે. એક ઉદાહરણ છે કેથો�ડક 

સંરક્ષણ માટે સીધો પ્રવાહ. 
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ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ એનોડ - ઇ�પે્રસ્ડ વતર્માન �સ�ટમમાં વપરાતો યોગ્ય ઇલેક્ટ્રોડ. 

ઇન્�ટ�ટ-ઓફ પોટે�ન્શયલ - કેથો�ડક પ્રોટેક્શન કર� ટ �વક્ષે�પત થયા પછ� તરત જ લેવામાં આવેલા ઇલેક્ટ્રોડની �ુવીકૃત અધર્-સેલ પોટે�ન્શયલ, 

જ ેકર� ટ ચા�ુ હોય ત્યારે IR ડ્રોપ (એટલે કે, પોલરાઇઝ્ડ પોટે�ન્શયલ) �વના પોટે�ન્શયલની ન�કથી અંદાજે છે. 

આયન - ઇલે�ક્ટ્રકલી ચાજ�  થયેલો અ� અથવા અ�ઓનો સ�ૂહ. 

IR ડ્રોપ - �ારે ઓ�ના �નયમ અ�ુસાર કર�ટ લા�ુ કરવામાં આવે ત્યારે રે�ઝ�ટન્સ પરનો વોલ્ટેજ. 

લાઇ�ન�ગ—કો�ટ�ગ અથવા શીટ મ�ટ�રયલ�ંુ સ્તર જ ેક�ટેનરની અંદરની સપાટ�ને વળગી રહે છે જનેો ઉપયોગ ક�ટેનરને તેના સમા�વ�ો દ્વારા 

કાટ સામે રક્ષણ કરવા અને/અથવા ક�ટેનર સામગ્રી દ્વારા ક�ટેનરની સામગ્રીને દૂ�ષત થવાથી બચાવવા માટે થાય છે. 

�ા�નક કાટ - અલગ �ળોએ કાટ જનેે �પ�ટ�ગ અથવા કે્ર�વસ કાટ તર�કે પણ ઓળખવામાં આવે છે. 

નેગે�ટવ �રટનર્-કેથો�ડક પ્રોટેક્શન નેગે�ટવ કેબલ અને પ્રોટેક્ટેડ �ટ્રક્ચર વચ્ચે�ંુ જોડાણ �બ�દ.ુ 

ઓ�નો �નયમ- બે �બ�દઓુ વચ્ચેના વાહક દ્વારા �વ�ુતપ્રવાહ જે બે �બ�દઓુમાં પોટે�ન્શયલ તફાવતના સીધા પ્રમાણસર છે. વોલ્ટેજ = કર� ટ x 

રે�ઝ�ટન્સ. 

�ન�ષ્ક્રયકરણ - ધા�ુના કાટની પ્ર�ક્રયા કે જનેા દ્વારા ધા�ુઓ સામાન્ય ર�તે સપાટ� પર કો�ટ�ગ સ્વ�પ રાખીને �ન�ષ્ક્રય બને છે જ ે ધા�ુને 

ઇલેક્ટ્રોલાઇટથી અલગ પાડે છે. 

�પનહોલ - કો�ટ�ગમાં એક બબલ �છદ્ર અથવા કો�ટ�ગ કે જ ેઅંદરના કો�ટ�ગ અથવા અંદરના પડને �ુલ્લા પાડે છે. 

નાનો ખાડો—�ૂલતી વખતે લ�ુ�મ પ�રમાણની બરાબર અથવા તેનાથી વ�ુ �ડાઈ ધરાવ�ંુ સપાટ��ંુ પોલાણ. 

�પ�ટ�ગ(નાના ખાડા) - ધા�ુની સપાટ�નો �ા�નક કાટ જ ેનાના �વસ્તાર �ુધી મયાર્�દત હોય છે અને ખાડા તર�કે ઓળખાતા પોલાણ�ંુ સ્વ�પ 

લે છે. 

�ુવીકરણ - ઇલેક્ટ્રોડ/ઇલેક્ટ્રોલાઇટ ઇ�ટરફેસમાં કર� ટના પ્રવાહના પ�રણામે કાટની પોટે�ન્શયલતા માં ફેરફાર. 

�ુવીકરણ પોટે�ન્શયલ —સમગ્ર માળખા/ઇલેક્ટ્રોલાઇટ ઇ�ટરફેસમાં પોટે�ન્શયલ જ ેકાટ પોટે�ન્શયલ અને કેથો�ડક �ુવીકરણનો સરવાળો છે. 

રક્ષણાત્મક કો�ટ�ગ - અંદરના સ્તરને કાટથી બચાવવા માટે સપાટ� પર લા�ુ કરવામાં આવ�ંુ આવરણ. 

સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ—એક ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ જેમાં ��ર અને �ુનઃઉત્પાદનક્ષમ પોટે�ન્શયલ હોય છે, જનેો ઉપયોગ અન્ય ઇલેક્ટ્રોડ પોટે�ન્શયલ 

માપમાં થાય છે. 

ર�મોટ અથર્ - અસરગ્રસ્ત માળખાથી જમીન પર�ંુ �ાન એટ�ું દૂર છે કે જ ેઅસરગ્રસ્ત માળખામાંથી જમીનમાં પ્રવેશતા પ્રવાહો સાથે સંકળાયેલ 

માટ�ના પોટે�ન્શયલ ગે્ર�ડય�ટ્સ ન�વા છે. 

ખવાણ સામે (ગેલ્વે�નક) રક્ષણ - મેટલને ગેલ્વે�નક એનોડ (કેથો�ડક સંરક્ષણ�ંુ એક સ્વ�પ) સાથે ઇલે�ક્ટ્રકલી કનેક્ટ કર�ને ધા�ુમાં લાગતા 

કાટમાં ઘટાડો. 

�શ�લ્ડ�ગ - કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રવાહને તેના ગંત� �ુધી પહ�ચતા અટકાવ�ું અથવા તેને તેના કુદરતી માગર્માં આગળ વધ�ંુ અટકાવ�ું. 

ભટકતો કર�ટ - ઇ�ચ્છત સ�ક�ટ �સવાયના અન્ય માગ�માંથી વહેતો પ્રવાહ. 

ભટકતા કર�ટનો કાટ - ભટકતા કર� ટના પ�રણામે લાગતો કાટ. 

�ટ્રક્ચર થી ઇલેક્ટ્રોલાઇટ પોટ�ેન્શયલ - દાટેલી અથવા ડૂબેલી ધા�ુના �ટ્રક્ચરની સપાટ� અને ઇલેક્ટ્રોલાઇટ વચ્ચેનો પોટે�ન્શયલ તફાવત જે 

ઇલેક્ટ્રોલાઇટના સંપક�માં ઇલેક્ટ્રોડના સંદભર્માં માપવામાં આવે છે. 

�ટ્રક્ચર થી માટ� પોટે�ન્શયલ-�ટ્રક્ચર થી ઇલેક્ટ્રોલાઇટ પોટે�ન્શયલ જુઓ 

�ટ્રક્ચર થી �ટ્રક્ચર પોટે�ન્શયલ - સામાન્ય ઇલેક્ટ્રોલાઇટમાં ધા�ુની રચનાઓ અથવા સમાન રચનાના �વભાગો વચ્ચેનો પોટે�ન્શયલ તફાવત. 

એક સમાન કાટ - કાટ જ ેમ�ટ�રયલની સપાટ� પર બરાબર એક સમાન દરે આગળ વધે છે.  
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પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  
�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

William R Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 
Nashville, TN 37243 (615) 532-0945 

ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ�ંુ પર�ક્ષણ સવ� 

 ટેનેસી રા�માં �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલી�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવા માટે આ ફોમર્નો ઉપયોગ કરો.

 �ૂલ્યાંકન કરવામાં આવી રહેલા કેથો�ડકલી સંર�ક્ષત સંરચનામાં માટ� �ુધીની સીધી પહ�ચ આવશ્યક છે.

I. UST �ુ�વધા II. UST મા�લક

નામ: નામ: 

�ુ�વધા ID નંબર: ક�પની: 

સરના�ંુ: સરના�ંુ: 

શહેર: કાઉ�ટ�: શહેર: રા�: 

III. CP પર�ક્ષક

પર�ક્ષક�ંુ નામ: ક�પની: 

સરના�ંુ: પ્રમાણપત્રની �ૂ�ચ, જો કોઈ હોય તો: 

શહેર: રા�: ફોન નંબર: 

IV. સવ�ક્ષણ હાથ ધરવા�ંુ કારણ (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

��ટન - 3 વષર્     ��ટન - ઇન્�ટોલેશનના 6 મ�હનાની અંદર      �નષ્ફળ/ર�પેર/�ુધારા પછ� ફર�થી સવ� કરો 

આ આગામી તાર�ખ દ્વારા કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવ�ંુ જોઈએ: ________________________ (દર 3 વષ� જ�ર�). 

V. કેથો�ડક સંરક્ષણપર�ક્ષક�ંુ �ૂલ્યાંકન (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

 પાસ આ �ુ�વધા પરના તમામ સંર�ક્ષત માળખાં કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણ પાસ કરે છે અને તે �ુ�ન��ત કરવામાં આવે છે કે UST �સ�ટમને �ૂર�ંુ કેથો�ડક રક્ષણ �ૂ��  પાડવામાં આ�ું 
છે (�વભાગ VII �ૂણર્ ર�તે ભર�ને તમામ લા�ુ માપદ� ડો દશાર્વો). 

 નાપાસ એક અથવા વ�ુ ઘટકો કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણ પાસ કરતાં નથી. 

 અ�નણાર્યક 
કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણ�ું �ૂલ્યાંકન કાટ �નષ્ણાત દ્વારા કર�ંુ આવશ્યક છે જો તે �નધાર્�રત ન કર� શકાય કે સંર�ક્ષત માળખાં સતત છે, અથવા અન્ય પ�રબળો�ું પ�રણામ વધારે 
ર��ડ�ગ વગેરેમાં પ�રણમી શકે છે (�વભાગ VI �ૂણર્ કરો). 

CP પર�ક્ષકની સહ�: CP સવ� કરવામાં આ�ાની તાર�ખ: 

VI. કાટ �નષ્ણાત�ંુ �ૂલ્યાંકન (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

સવ�ક્ષણ કાટ �નષ્ણાત દ્વારા હાથ ધરવામાં આવ�ંુ અને/અથવા �ૂલ્યાંકન કર�ંુ આવશ્યક છે �ારે: a) એનોડને બદલવા અથવા ઉમેરવામાં આવે, અથવા ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ �સ�ટમના �નમાર્ણ અથવા �ડઝાઇનમાં અન્ય ફેરફારો કરવામાં આવે 
છે (ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1 “કાટ સંરક્ષણ – પ્રમા�ણત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા” ના ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ ભાગનો સમારકામ �વભાગ પણ જુઓ); b) ભટકતો કર�ટ દાટવામાં આવેલા ધા�ુના માળખાને અસર કર� શકે છે; અથવા c) �વભાગ V માં 
અ�નણાર્યક પ�રણામ દશાર્વવામાં આ�ું હ�ંુ. 

 પાસ (ઉપરોક્ત માપદ� ડોને આધા�રત)  નાપાસ (ઉપરોક્ત માપદ� ડોને આધા�રત) 

કાટ �નષ્ણાત�ંુ નામ: ક�પની �ંુ નામ: 

NACE આંતરરા��ય પ્રમાણપત્ર નંબર: 

કાટ �નષ્ણાતની સહ�: તાર�ખ: 

VII. �ૂલ્યાંકન માટે લા�ુ પડતા માપદ� ડ (લા�ુ પડતા તમામને �ચ��ત કરો)

 850 ઓફ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માપ - 850 mV અથવા Cu/CuSO4 સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડના સંદભર્માં વ�ુ નેગે�ટવ છે જેમાં રક્ષણાત્મક કર�ટ અ�ાયી �પે �વક્ષે�પત છે (ઇન્�ટ�ટ-ઓફ). 

 સાતત્યતા �વભાગ XIV માં �ૂ�ચબદ્ધ �ટ્રક્ચર કે જે ઇ�પ્રેસ્ડ કર� ટ �સ�ટમ દ્વારા �ુર�ક્ષત થવા�ું છે તે રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ સાથે સતત છે. 

 100 mV �શફ્ટ પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર કેથો�ડક �ુવીકરણના ઓછામાં ઓછા 100 mV નો તફાવત દશાર્વે છે. 

VIII. આ �ૂલ્યાંકનના પ�રણામ �પે જ�ર� કાયર્વાહ� (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

 કઈ નહ� કેથો�ડક સંરક્ષણ પયાર્પ્ત છે. આ સમયે આગળ કોઈ કાયર્વાહ�ની જ�ર� નથી. �વભાગ IV માં ઉલ્લે�ખત તાર�ખથી પહેલા ફર�થી પર�ક્ષણ કરો. 

 �ુનઃપર�ક્ષણ કેથો�ડક સંરક્ષણ પયાર્પ્ત ન હોઈ શકે. પર�ક્ષણમાં પાસ થઈ શકે છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે ફર�થી પર�ક્ષણ કરો. 

 ર�પેર & ફર�થી પર�ક્ષણ કેથો�ડક સંરક્ષણ પયાર્પ્ત નથી. �વહા� હોય તેટલી વહેલી તકે ર�પેર/�ુધારો જ�ર� છે. 
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IX. UST �સ�ટમ�ંુ વણર્ન

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

ટાંક� # ઉત્પાદન ક્ષમતા ટાંક��ંુ મ�ટ�રયલ પાઇ�પ�ગ સામગ્રી ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ (હા/ના). જો હા, તો �ાન �ૂચવો 
(STP/DISP/STP અને DISP) 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

જો મેટલ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ ઉપલબ્ધ હોય, તો �ંુ 
તે કાટથી �ુર�ક્ષત છે? 

 હા પદ્ધ�ત:  આઇસોલેશન (�ૂટ કરેલ)  આઇસોલેશન (જમીનના સંપક�માં નથી) 
 જોડાયેલ એનોડ1 (કોમે�ટમાં �વગતો આપો) 

 ના લેવાયેલ પગલાં: 

�ટ�પણીઓ (દા.ત., પાઇ�પ�ગ બ્રાન્ડ, �વ�શ� ફ્લેક્સ/એનોડ �ાનો, વગેરે): 

1ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ ખવાણ વાળા એનોડ દ્વારા �ુર�ક્ષત હોય, તો તે �ુજબ પર�ક્ષણ કરો અને આ ફોમર્ પર �વભાગ XVI માં શામેલ કરો. 

X. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ રે�ક્ટફાયર ડેટા (લા�ુ પડ�ંુ બ�ુ �ૂણર્ કરો)

કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલી�ું અસરકારક �ૂલ્યાંકન કરવા માટે, રે�ક્ટફાયર ઓપરેશન�ું સં�ૂણર્ �ૂલ્યાંકન જ�ર� છે. 

રે�ક્ટફાયર ઉત્પાદક: રેટ કરેલ DC આઉટ�ુટ: 

રે�ક્ટફાયર મોડલ: રે�ક્ટફાયર સી�રયલ નંબર: 

રે�ક્ટફાયર આઉટ�ુટ પ્રાર� �ભક ર�તે �ડઝાઇન કરેલ અથવા છેલ્�ું માપેલ (જો ઉપલબ્ધ હોય તો): 

ઘટના તાર�ખ 
ટેપ સેટ�ગ્સ 

DC આઉટ�ુટ 
(રે�ક્ટફાયર મીટર પર 

દશાર્વવામાં આ�ું છે તેમ) 

DC આઉટ�ુટ 
(વોલ્ટમીટરની મદદથી 

માપવામાં આવેલ) 
કલાક મીટર �ટ�પણીઓ 

બરછટ ફાઇન વોલ્ટ્સ એ�પસર્ વોલ્ટ્સ એ�પસર્ 

“મ�ંુ તેમ” 

“જેમ છો�ંુ” 

લા�ુ પડે છે તે બ�ંુ �ચ��ત કરો:   �સ�ગલ એ�પ/વોલ્ટમીટર      �ુઅલ એ�પ/વોલ્ટમીટર     લાલ/લીલી ��ડકેટર લાઈટ 

XI. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ પો�ઝ�ટવ સ�ક�ટ માપન (આઉટ�ુટ એ�પેરેજ)

જો �સ�ટમ �ડઝાઇન આવા માપને મંજૂર� આપે તો માપન પ�ર�ૂણર્ કરો (એટલે કે દરેક એનોડ માટે પ્રત્યક્ષ લીડ વાયર ઇન્�ટોલ કરેલા હોય અને માપન શંટ હાજર હોય છે). 

સ�ક�ટ 1 2 3 4 5 6 7 8 8 10 કુલ (એ�પસર્) 

એનોડ (+) 

XII. કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ �રપેર અને/અથવા ફેરફાર�ંુ વણર્ન

જો કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીમાં �રપેર અથવા ફેરફારો કરવામાં આ�ા હોય અથવા જ�ર� હોય તો �ૂણર્ કરો. ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1 કાટ સંરક્ષણમાં સમ��ા �ુજબ અ�ુક ચો�સ ર�પેર/�ુધારાઓ, કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન 
અને/અથવા �ૂલ્યાંકન જ�ર� છે (�વભાગ VI �ૂણર્ કર�ંુ જ�ર� છે). કાટ �નષ્ણાતની ગણતર�ઓ જોડો અને કાટ �નષ્ણાતની સહ� કરાવો, �વભાગ VI. 

 ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ �સ�ટમ માટે એનોડને બદલવા અથવા ઉમેરવા (કાટ �નષ્ણાતની �ડઝાઇન જોડો). 

 રે�ક્ટફરને ર�પેર કર�ંુ અથવા તેની ફેરબદલ (નીચે �ટ�પણીમાં/અન્યમાં સમ�વો). 

 એનોડ હેડર કેબલ્સન ેર�પેર અને/અથવા તેની ફેરબદલ (નીચે �ટ�પણીમાં/અન્યમાં સમ�વો). 

 ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ સંર�ક્ષત ટાંક�ઓ/પાઇ�પ�ગ ઇલે�ક્ટ્રકલી સાતત્ય નથી (નીચે �ટ�પણીમાં/અન્યમાં સમ�વો). 

�ટ�પણી/ 
અન્ય 
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 XIII. UST �ુ�વધાની સાઇટ�ું ડ્રો�ગ  

 �વગતવાર �વુાચ્ય ડ્રો�ગ જોડો અથવા UST અને કેથો�ડક સરંક્ષણ �સ�ટમ્સનો સ્કેચ દોરવા માટે આપેલી જગ્યાનો ઉપયોગ કરો. સવ� ફોમર્ પર ન�ધાયેલ દરેક �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માટે સંદભર્ 
ઇલેક્ટ્રોડ �ાં �ૂકવામાં આ�ો છે તે સ્પ�પણે �ૂચવવા માટે જ�ર� �ૂરતી �વગત આપવી આવશ્યક છે. તમામ ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ અને �ડસ્પેન્સસર્�ું �ાન; ઇમારતો અને શેર�ઓ; એનોડ અને વાયર; 
અને રે�ક્ટફાયર જવેી �વગતો શામલે કરો. દરેક CP પર�ક્ષણ (સદંભર્ ઇલકે્ટ્રોડ પ્લસેમે�ટ) �ાન આ ફોમર્ના �વભાગ XV. માં યોગ્ય લાઇન નંબર સાથે અ�ુ�પ કોડ (1,2, T-1, D-1, વગરેે) દ્વારા 
�ૂચવવામાં આવ�ું જોઈએ. 

 

 
કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ�ું �ૂલ્યાકંન સાઇટના માન્ય ડ્રો�ગ �વના �ૂણર્ થ�ુ ંનથી. 
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XIV. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ�ંુ સાતત્ય સવ�ક્ષણ (આ �વભાગમાં �ક્રયાઓ કરતા પહેલા �વભાગ XV માં �ક્રયાઓ કરો) 

 ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ દ્વારા �ુર�ક્ષત UST �સ�ટમો પર સાતત્યના માપને રેકોડ�  કરવા માટે આ �વભાગનો ઉપયોગ કરવામાં આવશે. 

 �ડસ્કનેક્ટ થયેલ રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ અને અન્ય તમામ �ટ્રક્ચસર્ વચ્ચે પોઇ�ટ-ટુ-પોઇ�ટ પર�ક્ષણ કરો. 

 પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો માટે, સાતત્ય સવ�ક્ષણ પાસ કરવા માટે દરેક �ુર�ક્ષત �ટ્રકચર �ડસ્કનેક્ટ કરેલ રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ સાથે સતત હો�ંુ જોઈએ. 

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

�ટ્રક્ચર “A”1 �ટ્રક્ચર “B”2 
પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ3 
વોલ્ટેજ તફાવત 

અલગ /  
સતત / અ�નણાર્યક4 

(ઉદાહરણ) 
રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ 

(ઉદાહરણ) 
પ્લસ �ટ�લ પ્રોડ લાઇન @ STP 

(ઉદાહરણ) 
11 mV 

(ઉદાહરણ) 
અલગ 

(ઉદાહરણ) 
રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ 

(ઉદાહરણ) 
પ્લસ �ટ�લ ટાંક��ું ત�ળ�ું 

(ઉદાહરણ) 
0 mV 

(ઉદાહરણ) 
સતત 

(ઉદાહરણ) 
રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ 

(ઉદાહરણ) 
પ્લસ ટેન્ક STP 

(ઉદાહરણ) 
6 mV 

(ઉદાહરણ) 
અ�નણાર્યક 

(ઉદાહરણ) 
રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ 

(ઉદાહરણ) 
રેગ્�ુલર ટાંક��ું ટોપ 

(ઉદાહરણ) 
4 mV 

(ઉદાહરણ) 
સતત 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 

�ટ�પણીઓ: 

  

  

  

1 રે�ક્ટફાયરથી �ડસ્કનેક્ટ થયા પછ� �ટ્રક્ચર “A” હ� મેશા રે�ક્ટફાયર નેગે�ટવ કેબલ હો�ંુ જોઈએ (�સવાય કે તમે ગેલ્વે�નક એનોડ દ્વારા �ુર�ક્ષત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ની સાતત્ય�ું દસ્તાવે�કરણ કર� ર�ાં હોવ). 

2 "અન્ય" સંર�ક્ષત �ટ્રકચર "B" �ું વણર્ન કરો જે તમે સતત છે તે�ંુ દશાર્વવાનો પ્રયાસ કર� ર�ાં છો (દા.ત. પ્લસ �ટ�લ ઉત્પાદ લાઇન @ STP, પ્લસ ટાંક��ું ત�ળ�ંુ, પ્લસ ટાંક� STP, વગેરે). 

3 "પોઇ�ટ-ટુ-પોઇ�ટ" પર�ક્ષણ (દા.ત. 1 mV) કરતી વખતે �ટ્રક્ચર "A" અને �ટ્રક્ચર "B" વચ્ચે જોવા મળતા વોલ્ટેજ તફાવતને રેકોડ�  કરો. 

4 દસ્તાવેજ કરો કે �ંુ પર�ક્ષણ �ૂચવે છે કે સંર�ક્ષત માળ�ંુ ચા�ુ(1 - 5 mV), અ�નણાર્યક (6 - 9 mV), અથવા અલગ (> 10 mV) હ�ંુ. 
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XV. ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથોડ�ક સરંક્ષણ �સ�ટમ સવ� 

 આ �વભાગનો ઉપયોગ ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીના સવ�ક્ષણમાંથી પ્રાપ્ત કરેલ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માપને રેકોડ�  કરવા માટે કરવામાં આવશે. 

 સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડને જમીનમાં સીધો જ પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર પર �ૂકવો જોઈએ અને માન્ય �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ સંભ�વતતા પ્રાપ્ત કરવા માટે પૅ્ર�ક્ટકલ તર�કે સ�ક્રય એનોડથી દૂર હોવો જોઈએ. 

 દરેક �ટ્રક્ચર માટે કેથોડ�કલી ર�તે સંર�ક્ષત હો�ું જ�ર� હોવા માટે "ઓન" અને "ઇન્�ટ�ટ ઓફ" પોટે�ન્શયલ બંને માપવા જોઈએ. 

 તમામ ઇન્�ટ�ટ ઑફ પોટ�ેન્શયલ -850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડ પાસ કરવા માટે �ૂરતા હોવા આવશ્યક છે. 

 દરેક ટાંક� પર ઓછામાં ઓછા ત્રણ પોટે�ન્શયલ ર��ડ�ગ્સ પ્રાપ્ત કરો, દરેક પાઇ�પ�ગ રનના દરેક છેડે એક ર��ડ�ગ અને 100 ��ટથી વ�ુ લંબાઈની ઉત્પાદઉત્પાદ લાઇનના મધ્ય�બ�દ ુપર એક ર��ડ�ગ. 

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

લોકેશનનો કોડ1 �ટ્રક્ચર2 સંપક�  પોઈ�ટ3 સંદભર્ સેલ�ંુ પ્લેસમે�ટ4 ઓન વોલ્ટેજ5 
ઇન્�ટ�ટ ઑફ 

વોલ્ટેજ6 

100 mV �શફ્ટ 
પાસ / નાપાસ9 

અંતના વોલ્ટેજ7 
વોલ્ટેજમાં 
બદલાવ8 

(ઉદાહરણ) 
1 

(ઉદાહરણ) 
પ્લસ ટાંક� 

(ઉદાહરણ) ટાંક��ંુ ત�ળ�ું 
(ઉદાહરણ) 

સોઇલ @ પ્લસ ટાંક� STP 
(ઉદાહરણ) 
-1070 mV 

(ઉદાહરણ) 
-875 mV 

  
(ઉદાહરણ) 

પાસ 

(ઉદાહરણ) 
2 

(ઉદાહરણ) 
પ્લસ પાઇ�પ�ગ 

(ઉદાહરણ) 
પ્લસ પાઇ�પ�ગ 
@ DISP 5/6 

(ઉદાહરણ) 
DISP હેઠળની માટ� 5/6 

(ઉદાહરણ) 
-810 mV 

(ઉદાહરણ) 
-680 mV 

(ઉદાહરણ) 
-575 mV 

(ઉદાહરણ) 
105 mV 

(ઉદાહરણ) 
પાસ 

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

�ટ�પણીઓ:  

  

1 દરેક "લોકલ" સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડના પ્લેસમે�ટ (દા.ત. 1, 2, 3… T-1, T-2, P-1, P-2... વગેરે) સાઇટના ડ્રૉ�ગ પર સં�ાત્મક ર�તે અથવા કોડ દ્વારા �ન�ુ�ક્ત. 

2 જ�ંુે પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ંુ છે તે �ટ્રક્ચર�ંુ વણર્ન કરો (દા.ત. પ્લસ ટાંક�; ડ�ઝલ પાઇ�પ�ગ; ફ્લકે્સ કનેક્ટર; વગેરે). 

3 ચકાસવામાં આવેલ �ટ્રક્ચરને પર�ક્ષણ લીડ દ્વારા �ાં સંપક�  કરાવવામાં આવે છે તે�ંુ વણર્ન કરો (દા.ત. પ્લસ ટાંક�ના ત�ળયે, ડ�ઝલ પાઇ�પ�ગ @ �ડસ્પેન્સર 7/8, વગેરે). 

4 દરેક માપ માટે �ાં સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ �ૂકવામાં આવે છે તે ચો�સ �ાન�ંુ વણર્ન કરો (દા.ત., માટ� @ �નય�મત ટાંક� STP, માટ� @ �ડસ્પેન્સર 5/6, વગેરે). 

5 લા�ુ કર� ટની (દા.ત. –1070 mV) સાથે અવલોકન કરાયેલ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ રેકોડ�  કરો. 

6 �ારે કર�ટ �વક્ષે�પત થાય છે ત્યારે અવલોકન કરાયલે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ રેકોડ�  કરો (દા.ત. -875 mV). 

7 (માત્ર 100 mV તફાવત પર લા�ુ) પર�ક્ષણ સમયગાળાના અંતે મેળવલે વોલ્ટેજ રેકોડ�  કરો (દા.ત. –575 mV). 

8 (માત્ર 100 mV તફાવત પર લા�ુ) અંતના વોલ્ટેજમાંથી ઇન્�ટ�ટ ઓફ વોલ્ટેજ બાદ કરો (દા.ત., –575 mV – [–680 mV] = 105 mV ફેરફાર). 

9 દશાર્વો કે પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર બે સ્વીકાયર્ માપદ�ડોમાંથી એકને પાસ કરે છે અથવા નાપાસ થાય છે (-850 mV ઇન્�ટ�ટ-ઑફ કરતાં વ�ુ નેગે�ટવ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડ કરતાં વ�ુ). 
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XVI. ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ (અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગના અન્ય શોટ�  �વભાગો) કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સવ� 

 આ ફોમર્નો ઉપયોગ ગેલ્વે�નકલી સંર�ક્ષત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ (અથવા શોટ�  પાઇ�પ�ગ �વભાગો) માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માપને રેકોડ�  કરવા માટે કરવામાં આવશે. 

 "ઓન" / "લોકલ વોલ્ટેજ" (-850 mV) માપદ�ડનો ઉપયોગ કરતી વખતે દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે કુલ ત્રણ (3) પોટે�ન્શયલ માપો (એક લોકલ અને ર�મોટ અથર્ પર બે ટ� �રમોટ અથર્ ન�� કરવા માટે) જ�ર� છે. નીચે આપેલા ફોમર્ પર ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ રેકોડ�  કરો. 

 જો લોકલ અથવા ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન નાપાસ થાય (-850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ), તો રક્ષણાત્મક ���ત (એટલે કે પાસ/નાપાસ) ન�� કરવા માટે ઇન્�ટ�ટ ઓફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડનો ઉપયોગ કરો. ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાંથી એનોડને �ડસ્કનેક્ટ કયાર્ પછ� ઇન્�ટ�ટ ઑફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપ મેળવવામાં આવે છે. 

 ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1, કાટ સંરક્ષણ�ંુ પ�ર�શ� 4 પણ જુઓ. 

 દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે પોટે�ન્શયલ માપન પ્રાપ્ત કરવા આવશ્યક છે. 

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

�રમોટ સદંભર્ સેલ પ્લેસમે�ટ�ંુ �ાન, જો લા�ુ હોય તો (સાઇટ ડ્રો�ગ પર પણ �ચ��ત કરો): 

ટાંક� #, ઉત્પાદઉત્પાદ, ક્ષમતા1 ફ્લેક્સ �ાન2 
એનોડ �ાં જોડેલ 

છે? 
સતત અથવા અલગ? 3 (�વભાગ XIV 

પણ �ૂણર્ કરવો જ�ર� છે) 
સંપક�  પોઈ�ટ4 લોકલ વોલ્ટેજ5 

ટ� �રમોટ અથર્ 
વોલ્ટેજ6 

ઇન્�ટ�ટ ઑફ વોલ્ટેજ 
(જો જ�ર� હોય) 

100 mV �શફ્ટ 

પાસ/�નષ્ફળ7 અંતનો વોલ્ટેજ 
(જો જ�ર� હોય) 

વોલ્ટેજમાં બદલાવ 

ઉ
દા
હ
ર
ણો 

#2 ડ�ઝલ 8,000 STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ ફ્લેક્સ પર ISO. ફ્લેક્સ પર -875 mV -760 mV -860 mV   પાસ 

#3 રેગ્�ુલર 
10,000 

રેગ્�ુલર �ડસ્પેન્સર પર ફ્લેક્સ 
3/4 

શીયર વાલ્વની ઉપર 
પાઇ�પ�ગ 

ચા�ુ શીયર વાલ્વની ઉપર પાઇ�પ�ગ -980 mV  -845 mV -790 mV 55 mV નાપાસ 

#4 પ્રી�મયમ 
10,000 

પ્રી�મયમ ક�ટેનડ સ�પમાં STP 
ફ્લેક્સ 

STP હેડ ચા�ુ STP હેડ   -910 mV   પાસ 

           

           

           

           

           

           

           

           

�ટ�પણીઓ: ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

 ___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

1 ટાંક�ની સં�ા, ઉત્પાદ અને ક્ષમતા દશાર્વો કે જનેી સાથે ફ્લેક્સ કનેક્ટર જોડાયે�ું છે. 
2 જ ેફ્લેક્સ�ંુ પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ંુ છે તે�ંુ �ાન દશાર્વો (દા.ત. �ડસ્પેન્સર 3/4 પર રેગ્�ુલર ફ્લેક્સ, STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ, વગેરે). 
3 �રમોટ વોલ્ટેજનો ઉપયોગ કરવો કે ઇન્�ટ�ટ ઓફ/100 mV �શફ્ટનો ઉપયોગ કરવો તે �નધાર્�રત કરવા માટે આ �વભાગ �ૂરો થાય તે પહેલાં ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ની સાતત્યતા અથવા આઇસોલેશન�ંુ દસ્તાવે�કરણ સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XIV) માં હો�ું આવશ્યક છે. જો ફક્ત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્�ંુ પર�ક્ષણ કર� ર�ાં હોય, તો આ �વભાગ સાથે આ 

ફોમર્ના સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XIV) નો સમાવેશ કરો. 
4 ફ્લેક્સ�ંુ પર�ક્ષણ કરતી વખતે સંપક� ના ચો�સ �બ�દનેુ દશાર્વો (એટલે કે, જો અલગેડ હોય, તો ફક્ત ફ્લકે્સનો જ સપંક�  થવો જોઈએ. જો બી� ભાગ સાથે સતત હોય, તો બંનેમાંથી એકનો સંપક�  કર� શકાઈ છે). 
5 �મલીવોલ્ટ્સમાં "લોકલ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન રેકોડ�  કરો (દા.ત. –875 mV, -980 mV, વગેરે). 
6 "ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન �મલીવોલ્ટ્સમાં રેકોડ�  કરો. 
7 પર�ક્ષણ ડેટાના તમારા અથર્ઘટનના આધારે પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર પાસ થ�ું કે �નષ્ફળ તે દશાર્વો. 
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XVI. ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ (અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગના અન્ય શોટ�  �વભાગો) કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સવ� (ચા�ુ) 

 આ ફોમર્નો ઉપયોગ ગેલ્વે�નકલી સંર�ક્ષત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ (અથવા શોટ�  પાઇ�પ�ગ �વભાગો) માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માપને રેકોડ�  કરવા માટે કરવામાં આવશે. 

 "ઓન" / "લોકલ વોલ્ટેજ" (-850 mV) માપદ�ડનો ઉપયોગ કરતી વખતે દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે કુલ ત્રણ (3) પોટે�ન્શયલ માપો (એક લોકલ અને ર�મોટ અથર્ પર બે ટ� �રમોટ અથર્ ન�� કરવા માટે) જ�ર� છે. નીચે આપેલા ફોમર્ પર ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ રેકોડ�  કરો. 

 જો લોકલ અથવા ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન નાપાસ થાય (-850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ), તો રક્ષણાત્મક ���ત (એટલે કે પાસ/નાપાસ) ન�� કરવા માટે ઇન્�ટ�ટ ઓફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડનો ઉપયોગ કરો. ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાંથી એનોડને �ડસ્કનેક્ટ કયાર્ પછ� ઇન્�ટ�ટ ઑફ અથવા 
100 mV �શફ્ટ માપ મેળવવામાં આવે છે. 

 ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1, કાટ સંરક્ષણ�ું પ�ર�શ� 4 પણ જુઓ. 

 દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે પોટે�ન્શયલ માપન પ્રાપ્ત કરવા આવશ્યક છે. 

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

�રમોટ સંદભર્ સેલ પ્લેસમે�ટ�ંુ �ાન, જો લા�ુ હોય તો (સાઇટ ડ્રો�ગ પર પણ �ચ��ત કરો): 

ટાંક� #, ઉત્પાદઉત્પાદ, ક્ષમતા1 ફ્લેક્સ �ાન2 
એનોડ �ાં જોડેલ 

છે? 

સતત અથવા અલગ? 3 
(�વભાગ XIV પણ �ૂણર્ કરવો 

જ�ર� છે) 
સંપક�  પોઈ�ટ4 લોકલ વોલ્ટેજ5 

ટ� �રમોટ અથર્ 
વોલ્ટેજ6 

ઇન્�ટ�ટ ઑફ 
વોલ્ટેજ 

(જો જ�ર� હોય) 

100 mV �શફ્ટ 

પાસ/�નષ્ફળ7 અંતનો વોલ્ટેજ 
(જો જ�ર� હોય) 

વોલ્ટેજમાં બદલાવ 

ઉ
દા
હ
ર
ણો 

#2 ડ�ઝલ 8,000 STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ ફ્લેક્સ પર ISO. ફ્લેક્સ પર -875 mV -760 mV -860 mV   પાસ 

#3 રેગ્�ુલર 
10,000 

રેગ્�ુલર �ડસ્પેન્સર પર 
ફ્લેક્સ 3/4 

શીયર વાલ્વની 
ઉપર પાઇ�પ�ગ 

ચા�ુ શીયર વાલ્વની ઉપર પાઇ�પ�ગ -980 mV  -845 mV -790 mV 55 mV નાપાસ 

#4 પ્રી�મયમ 
10,000 

પ્રી�મયમ ક�ટેનડ સ�પમાં 
STP ફ્લેક્સ 

STP હેડ ચા�ુ STP હેડ   -910 mV   પાસ 

           

           

           

           

           

           

           

           

�ટ�પણીઓ: _____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

 ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

1 ટાંક�ની સં�ા, ઉત્પાદ અને ક્ષમતા દશાર્વો કે જનેી સાથે ફ્લેક્સ કનેક્ટર જોડાયે�ું છે. 
2 જ ેફ્લેક્સ�ું પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ું છે તે�ું �ાન દશાર્વો (દા.ત. �ડસ્પેન્સર 3/4 પર રેગ્�ુલર ફ્લેક્સ, STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ, વગેરે). 
3 �રમોટ વોલ્ટેજનો ઉપયોગ કરવો કે ઇન્�ટ�ટ ઓફ/100 mV �શફ્ટનો ઉપયોગ કરવો તે �નધાર્�રત કરવા માટે આ �વભાગ �ૂરો થાય તે પહેલાં ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ની સાતત્યતા અથવા આઇસોલેશન�ું દસ્તાવે�કરણ સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XIV) માં હો�ંુ આવશ્યક છે. જો ફક્ત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્�ું 

પર�ક્ષણ કર� ર�ાં હોય, તો આ �વભાગ સાથે આ ફોમર્ના સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XIV) નો સમાવેશ કરો. 
4 ફ્લેક્સ�ું પર�ક્ષણ કરતી વખતે સંપક� ના ચો�સ �બ�દનુે દશાર્વો (એટલે કે, જો અલગેડ હોય, તો ફક્ત ફ્લેક્સનો જ સંપક�  થવો જોઈએ. જો બી� ભાગ સાથે સતત હોય, તો બંનેમાંથી એકનો સંપક�  કર� શકાઈ છે). 
5 �મલીવોલ્ટ્સમાં "લોકલ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન રેકોડ�  કરો (દા.ત. –875 mV, -980 mV, વગેરે). 
6 "ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન �મલીવોલ્ટ્સમાં રેકોડ�  કરો. 
7 પર�ક્ષણ ડેટાના તમારા અથર્ઘટનના આધારે પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર પાસ થ�ંુ કે �નષ્ફળ તે દશાર્વો. 



 

51 
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CN 1140 (�ુધારેલ 11/21) 1 RDA-2304 

ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 
William R Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 
Nashville, TN 37243 (615) 532-0945 

ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણપર�ક્ષણ સવ� 

 ટેનેસી રા�માં �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલી�ું �ૂલ્યાંકન કરવા માટે આ ફોમર્નો ઉપયોગ કરો.

 �ૂલ્યાંકન કરવામાં આવી રહેલા કેથો�ડકલી સંર�ક્ષત સંરચનામાં માટ� �ુધીની સીધી પહ�ચ આવશ્યક છે.

I. UST �ુ�વધા II. UST મા�લક

નામ: નામ: 

�ુ�વધા ID નંબર: ક�પની: 

સરના�ંુ: સરના�ંુ: 

શહેર: કાઉ�ટ�: શહેર: રા�: 

III. CP પર�ક્ષક

પર�ક્ષક�ંુ નામ: ક�પની: 

સરના�ંુ: પ્રમાણપત્રની �ૂ�ચ, જો કોઈ હોય તો: 

શહેર: રા�: ફોન નંબર: 

IV. સવ�ક્ષણ હાથ ધરવા�ંુ કારણ (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

 ��ટન - 3 વષર્      ��ટન - ઇન્�ટોલેશનના 6 મ�હનાની અંદર      �નષ્ફળ/ર�પેર/�ુધારા પછ� ફર�થી સવ� કરો 

આ આગામી તાર�ખ દ્વારા કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવ�ંુ જોઈએ: ________________________ (દર 3 વષ� જ�ર�). 

V. કેથો�ડક સંરક્ષણપર�ક્ષક�ંુ �ૂલ્યાંકન (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

 પાસ 
આ �ુ�વધા પરના તમામ સંર�ક્ષત માળખાં કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણ પાસ કરે છે અને તે �ુ�ન��ત કરવામાં આવે છે કે UST �સ�ટમને �ૂર�ંુ કેથો�ડક રક્ષણ �ૂ��  પાડવામાં આ�ું છે 
(�વભાગ VII �ૂણર્ ર�તે ભર�ને તમામ લા�ુ માપદ�ડો દશાર્વો). 

 અ�ૂણર્ 
આ �ુ�વધામાં એક અથવા વ�ુ સંર�ક્ષત �ટ્રક્ચરો કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણમાં �નષ્ફળથાય છે અને એ�ંુ માનવામાં આવે છે કે UST �સ�ટમ ને પયાર્પ્ત કેથો�ડક રક્ષણ �ૂ��  પાડવામાં 
આ�ું નથી (�વભાગ VIII �ૂણર્ કરો). 

 નાપાસ બધી ટાંક�ઓ અથવા પાઇ�પ�ગ કેથો�ડક સંરક્ષણ સવ�ક્ષણ પાસ કર� શ�ા નથી (�વભાગ VIII �ૂણર્ કરો). 

 અ�નણાર્યક 
જો �રમોટ અને લોકલ બંને તમામ સંર�ક્ષત �ટ્રક્ચસર્ (બંને પાસ અથવા નાપાસ) માટે સમાન પ�રણામ દશાર્વતા નથી, તો અ�નણાર્યક �ૂચવવામાં આવે છે અને �ુનઃસવ��ું �ૂલ્યાંકન 
અને/અથવા કાટ �નષ્ણાત દ્વારા કરવામાં આવ�ંુ જોઈએ. (�વભાગ VI �ૂણર્ કરો) 

CP પર�ક્ષકની સહ�: CP સવ� કરવામાં આ�ાની તાર�ખ: 

VI. કાટ �નષ્ણાત�ંુ �ૂલ્યાંકન (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

આ સવ�ક્ષણ કાટ �નષ્ણાત દ્વારા હાથ ધરવામાં આવ�ંુ જોઈએ અને/અથવા કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ૂલ્યાંકન થ�ંુ જોઈએ �ારે: a) કોઈપણ સંર�ક્ષત �ટ્રક્ચર માટે અ�નણાર્યક તર�કે �ૂચવવામાં આવે છે કારણ કે લોકલ અને ર�મોટ 
�ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ બંને સમાન પ�રણામ લાવતા નથી (બંને પાસ અથવા બંને નાપાસ); b) ગેલ્વેનાઈઝ્ડ અથવા કો�ટ�ગ ન થયેલ �ટ�લ પાઇ�પ�ગ�ું સમારકામ હાથ ધરવામાં આવે છે; અથવા c) ટાંક�ઓ અને/અથવા પાઇ�પ�ગ 
(ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ અને/અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગના શોટ� �વભાગો �સવાય) માટે એનોડ બદલવા અથવા ઉમેરવા. 

 પાસ (ઉપરોક્ત માપદ�ડોને આધા�રત)  નાપાસ (ઉપરોકત માપદ�ડોને આધા�રત) 

કાટ �નષ્ણાત�ંુ નામ: ક�પની �ંુ નામ: 

NACE આંતરરા��ય પ્રમાણપત્ર નંબર: 

કાટ �નષ્ણાતની સહ�: તાર�ખ: 

VII. �ૂલ્યાંકન માટે લા�ુ પડતા માપદ� ડ (લા�ુ પડતા તમામને �ચ��ત કરો)

 850 ઓન �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ -850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ Cu/CuSO4 ના સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડના સંદભર્માં રક્ષણાત્મક કર�ટ સાથે લા�ુ પડે છે (કોઈપણ ગેલ્વે�નકલી સંર�ક્ષત �ટ્રક્ચરને 
લા�ુ પડે છે). 

 850 ઓફ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ – 850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ, Cu/CuSO4 ના સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ સાથે રક્ષણાત્મક કર�ટ અ�ાયી �પે �વક્ષે�પત (ફક્ત એવી ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સને લા�ુ પડ ે
છે કે �ાં એનોડ �ડસ્કનેક્ટ થઈ શકે છે). 

 100 mV �શફ્ટ �ટ્રક્ચર પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછુ�  100 mV �શફ્ટ દશાર્વે છે (ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સને લા�ુ પડે છે �ાં એનોડ અ�ાયી �પે �ડસ્કનેક્ટ થઈ શકે છે). 

VIII. આ �ૂલ્યાંકનના પ�રણામ �પે જ�ર� કાયર્વાહ� (માત્ર એક �ચ��ત કરો)

 કઈ નહ� કેથો�ડક સંરક્ષણ પયાર્પ્ત છે. આ સમયે આગળ કોઈ કાયર્વાહ�ની જ�ર� નથી. �વભાગ IV માં ઉલ્લે�ખત તાર�ખ કરતાં પહેલા ફર�થી પર�ક્ષણ કરો. 

 ર�પેર & ફર�થી પર�ક્ષણ કેથો�ડક સંરક્ષણ પયાર્પ્ત નથી. �વહા� હોય તેટલી વહેલી તકે ર�પેર/�ુધારો જ�ર� છે. 

IX. UST �સ�ટમ�ંુ વણર્ન

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: �ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા�ંુ નામ: 
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ટાંક� # ઉત્પાદન ક્ષમતા ટાંક��ંુ મ�ટ�રયલ પાઇ�પ�ગ સામગ્રી ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ (હા/ના). જો હા, તો �ાન �ૂચવો 
(STP/DISP/STP અને DISP) 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

જો મેટલ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ ઉપલબ્ધ હોય, 
તો �ંુ તે કાટથી �ુર�ક્ષત છે? 

 હા પદ્ધ�ત:  આઇસોલેશન (�ૂટ કરેલ)  આઇસોલેશન (જમીનના સંપક�માં નથી) 
 જોડાયેલ એનોડ1 (કોમે�ટમાં �વગતો આપો) 

 ના લેવાયેલ પગલાં: 

�ટ�પણીઓ (દા.ત., પાઇ�પ�ગ બ્રાન્ડ, ચો�સ ફ્લેક્સ/એનોડ �ાન, વગેરે): 

1જો ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ ખવાણ થતાં એનોડ દ્વારા �ુર�ક્ષત હોય, તો તે �ુજબ પર�ક્ષણ કરો અને આ ફોમર્ પર �વભાગ XIV માં શામેલ કરો. 

X. કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ �રપેર અને/અથવા ફેરફાર�ંુ વણર્ન

જો કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીમાં �રપેર અથવા ફેરફારો કરવામાં આ�ા હોય અથવા જ�ર� હોય તો �ૂણર્ કરો. ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1 કાટ સંરક્ષણમાં સમ��ા �ુજબ અ�ુક ચો�સ ર�પેર/�ુધારાઓ, કાટ �નષ્ણાત દ્વારા �ડઝાઇન 
અને/અથવા �ૂલ્યાંકન જ�ર� છે (�વભાગ VI �ૂણર્ કર�ંુ જ�ર� છે). 

 sti-P3 ® ટાંક� માટે હાલના એનોડન ેઉમેરવો અથવા બદલવો (કાટ �નષ્ણાતની �ડઝાઇન જોડો). 

 મેટા�લક પાઇપ માટે હાલના એનોડને ઉમેરવો અથવા બદલવો (કાટ �નષ્ણાતની �ડઝાઇન જોડો). 

 �ારે સમસ્યાઓ ઓળખવામાં આવે અને �સ�ટમ પાસ ન થાય ત્યારે સાતત્ય સમસ્યાઓ�ું �નરાકરણ (સમજૂતી જોડો). 

�ટ�પણી/અન્ય 
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 XI. UST �ુ�વધાની સાઇટ�ંુ ડ્રો�ગ  

 �વગતવાર �ુવાચ્ય ડ્રો�ગ જોડો અથવા UST અને કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સનો સ્કેચ દોરવા માટે આપેલી જગ્યાનો ઉપયોગ કરો. સવ� ફોમર્ પર ન�ધાયેલ દરેક �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માટે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલ �ાં �ૂકવામાં 
આ�ો છે તે સ્પ�પણે �ૂચવવા માટે જ�ર� �ૂરતી �વગત આપવી આવશ્યક છે. તમામ ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ અને �ડસ્પેન્સસર્�ું �ાન; ઇમારતો અને શેર�ઓ; અને વધારાના એનોડ (જો લા�ુ હોય તો) અને વાયર જેવી �વગતો 
શામેલ કરો. દરેક CP પર�ક્ષણ (સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ�ું પ્લેસમે�ટ) �ાન આ ફોમર્ના �વભાગ XIII. માં યોગ્ય રેખા નંબર સાથે અ�ુ�પ કોડ (1,2, T-1, D-1, વગેરે) દ્વારા �ૂચવવામાં આવ�ંુ જોઈએ. ઉપરાંત, ટ� ર�મોટ અથર્ (દા.ત., R1 
અને R2) �નધાર્�રત કરવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતા બે (2) �ાનોનો સમાવેશ કરો. 

 

 

કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ�ંુ �ૂલ્યાંકન સાઇટના માન્ય ડ્રો�ગ �વના �ૂણર્ થ�ંુ નથી 
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XII. ગેલ્વે�નક (ખવાણ �ુક્ત એનોડ) કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ�ું સાતત્ય સવ� 

 ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ દ્વારા �ુર�ક્ષત UST �સ�ટમો પર સાતત્યના માપને રેકોડ�  કરવા માટે આ �વભાગનો ઉપયોગ કરવામાં આવશે. 
 �ન��ત સેલ-�ૂ�વ�ગ ગ્રાઉન્ડ સવ� હાથ ધરતી વખતે, સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ/સેલને જમીનમાં ટ� �રમોટ �ાન પર �ૂકવો જોઈએ અને તેને ખલેલ ન પહ�ચે તેમ રાખવો જોઈએ. 
 કોઈપણ બે �ટ્રકચર વચ્ચે સાતત્ય તપાસવા માટે �ાં તો �ન��ત સેલ-�ૂ�વ�ગ ગ્રાઉન્ડ અથવા પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ કર� શકાય છે. 
 ગેલ્વે�નક પ્રણાલીઓ માટે, �વભાગ XIV માં ઉલ્લે�ખત શરતો �સવાય સાતત્ય સવ�ક્ષણ પાસ કરવા માટે જ ે�ટ્રકચર �ુર�ક્ષત રાખવા�ું છે તે અન્ય કોઈપણ ધા�ુના �ટ્રકચરથી અલગ હો�ંુ જોઈએ. 

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

ટ� ર�મોટ અથર્ રેફરન્સ ઈલેક્ટ્રોડ/સેલ પ્લેસમે�ટના �ાન�ંુ વણર્ન કરો (દા.ત. પ્રી�મયમ ટાંક�ના 50 ��ટ NE ની આસપાસના ઘાસમાં, વગેરે): 

"ટ� ર�મોટ અથર્" �ંુ �ાન ન�� કરવા માટે વપરાતા બે(2) ર�મોટ માપો પ્રદાન કરો (માપમાં 10 mV કરતા ઓછો તફાવત હોવો જોઈએ) (દા.ત., પ્રી�મયમ ટાંક� ર�મોટ 1 = -890 mV અને પ્રી�મયમ ટાંક� ર�મોટ 2 = -884 
mV, વગેરે): 

�ટ્રક્ચર “A” 1 �ટ્રક્ચર “B” 2 �ટ્રક્ચર “A” 3 ટ� �રમોટ અથર્ 
વોલ્ટેજ 

�ટ્રક્ચર “B” 4 ટ� �રમોટ અથર્ 
વોલ્ટેજ 

પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ5 વોલ્ટેજ 
તફાવત 

અલગ/6 સતત/ 
અ�નણાર્યક 

(ઉદાહરણ) 

પ્રી�મયમ ટાંક�� ું ત�ળ�ુ ં
(ઉદાહરણ) 

પ્રી�મયમ ટાંક� �ફલ રાઇઝર 
(ઉદાહરણ) 

-921 mV 
(ઉદાહરણ) 

-915 mV  (ઉદાહરણ) 
અ�નણાર્યક 

(ઉદાહરણ) 

પ્રી�મયમ ટાંક�� ું ત�ળ�ુ ં
(ઉદાહરણ) 

પ્રી�મયમ ટાંક� �ફલ રાઇઝર   
(ઉદાહરણ) 

17 mV 
(ઉદાહરણ) 

અલગ 

(ઉદાહરણ) 

પ્રી�મયમ STP ફ્લેક્સ 
(ઉદાહરણ) 

પ્રી�મયમ STP    
(ઉદાહરણ) 

25 mV 
(ઉદાહરણ) 

અલગ 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

�ટ�પણીઓ:  

  

  

1 એ કેથોડ�કલી સંર�ક્ષત �ટ્રક્ચર�ું વણર્ન કરો કે જ ેતમે દશાર્વવાનો પ્રયાસ કર� ર�ા છો જ ેઅ�ુર�ક્ષત �ટ્રક્ચર (દા.ત. પ્રી�મયમ ટાંક�)થી અલગ છે. 
2 તમે જ ેઅ�રુ�ક્ષત �ટ્રક્ચર દશાર્વવાનો પ્રયાસ કર� ર�ા છો તે�ું વણર્ન કરો કે જ ેસંર�ક્ષત �ટ્રક્ચરથી અલગ છે (દા.ત. પ્રી�મયમ ટાંક� �ફલ રાઈઝર). 
3 કેથો�ડકલી સરં�ક્ષત �ટ્રક્ચર "A" �ું ટ� �રમોટ અથર્ પર માપેલ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલને �મલીવોલ્ટમાં રેકોડ� કરો (દા.ત. –921 mV). 
4 અ�ુર�ક્ષત �ટ્રક્ચર “B” �ું ટ� �રમોટ અથર્ પર માપેલ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલને �મલીવોલ્ટ્સમાં રેકોડ� કરો (દા.ત. –915 mV). 
5 પોઈ�ટ-ટુ-પોઈ�ટ પર�ક્ષણ (દા.ત. 17 mV) કરતી વખતે �ુર�ક્ષત અન ેઅ�રુ�ક્ષત �ટ્રક્ચર વચ્ચે પ્રાપ્ત થયલે વોલ્ટેજને રેકોડ� કરો. 
6 દસ્તાવેજ કરો કે �ંુ પર�ક્ષણ �ૂચવે છે કે સંર�ક્ષત માળ�ુ ંચા�(ુ1 - 5 mV), અ�નણાર્યક (6 - 9 mV), અથવા અલગ (> 10 mV) હ�ંુ. 
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XIII. ગેલ્વે�નક (ખવાણ �ુક્ત એનોડ) કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સવ� 
 આ �વભાગનો ઉપયોગ ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ�સ�ટમમાંથી મેળવેલ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માપને રેકોડ�  કરવા માટે કરવામાં આવશે. 
 સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડને માટ�માં સીધો જ પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર (લોકલ) ઉપર અને ટ� �રમોટ અથર્ પર (સામાન્ય ર�તે �ટ્રક્ચરથી 25-100 ��ટ દૂર) �ૂકવો આવશ્યક છે. 
 ઓછામાં ઓછુ�  એક લોકલ માપ ટાંક�ના મધ્યમાં અને બે ર�મોટ અથર્ પર લે�ંુ જ�ર� છે. જો ઇ�ચ્છત હોય, તો દરેક ટાંક�ના બંને છેડા પર વધારાના માપ પ્રાપ્ત કર� શકાય છે. 
 �ટ્રક્ચર પાસ થાય તે માટે તમામ લોકલ અને �રમોટ અથર્ વોલ્ટેજ માપ -850 mV અથવા વ�ુ નેગે�ટવ હોવા જોઈએ. 
 �ારે લોકલ અન ેર�મોટ અથર્ના �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ બંને સમાન પ�રણામમાં પ�રણમતા નથી ત્યારે અ�નણાર્યક તર�કે �ૂચવવામાં આવે છે (એટલે કે, બંને પાસ અથવા બનંે નાપાસ). 

�ુ�વધા�ંુ નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

જો �વભાગ XII માં પ્રદાન કરવામાં ન આ�ું હોય "ટ� ર�મોટ અથર્" �ંુ �ાન ન�� કરવા માટે વપરાતા બે(2) ર�મોટ માપો પ્રદાન કરો (માપમાં 10 mV કરતા ઓછો તફાવત હોવો જોઈએ) (દા.ત., રેગ્�ુલર ટાંક� ર�મોટ 1 = -
890 mV અને રેગ્�ુલર ટાંક� ર�મોટ 2 = -884 mV, વગેરે): 

લોકેશન1 કોડ �ટ્રક્ચર 2 સંપક�  પોઈ�ટ3 લોકલ સંદભર્ સલે�ું પ્લસેમે�ટ 4 લોકલ 
વોલ્ટેજ5 

ટ� �રમોટ અથર્ 
વોલ્ટેજ6 

પાસ, નાપાસ, અ�નણાર્યક7 

(ઉદાહરણ) 

1 
(ઉદાહરણ) 

પ્લસ ટાકં� 
(ઉદાહરણ) 

ટાંક�� ું ત�ળ�ુ ં
(ઉદાહરણ) 

પ્લસ ટેન્ક STP મેનવે 
(ઉદાહરણ) 

-928 mV 
(ઉદાહરણ) 

-810 mV 
(ઉદાહરણ) 
અ�નણાર્યક 

(ઉદાહરણ) 

2 
(ઉદાહરણ) 

પ્લસ પાઇ�પ�ગ 
(ઉદાહરણ) 

પ્લસ પાઇ�પ�ગ 
@DISP 5/6 

(ઉદાહરણ) 

DISP હેઠળની માટ� 5/6 
(ઉદાહરણ) 

-890 mV 
(ઉદાહરણ) 

-885 mV 
(ઉદાહરણ) 

પાસ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

�ટ�પણીઓ:  

  

  

  
1 "લોકલ" સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડના દરેક પ્લસેમે�ટને સાઇટના ડ્રૉ�ગ પર સ�ંાત્મક ર�તે અથવા કોડ દ્વારા દશાર્વો કરો (દા.ત. 1, 2, 3... T-1, T-2, P-1, P-2...વગેરે). 
2 જ ે�ટ્રક્ચર�ું પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ંુ છે તે�ું વણર્ન કરો (દા.ત. પ્લસ ટાંક�; પ્રી�મયમ પાઇ�પ�ગ; ડ�ઝલ સબમ�સ�બલ પંપ ફ્લેક્સ કનેક્ટર; વગેરે). 
3 ચકાસવામા ંઆવી રહેલા �ટ્રક્ચર સાથે �ાં સંપક�  કરવામાં આ�ો છે તે�ું વણર્ન કરો (દા.ત. ડ�ઝલ પાઇ�પ�ગ @ �ડસ્પેન્સર 5/6; વગરેે). 
4 �ાં દરેક "લોકલ" ર��ડ�ગ માટે સંદભર્ ઇલેક્ટ્રોડ �ૂકવામાં આવે છે તે ચો�સ �ાન�ું વણર્ન કરો (દા.ત. સોઈલ@ પ્લસ ટાંક� STP; સોઈલ@ �ડસ્પેન્સર 5/6; વગેરે). 
5 �મલીવોલ્ટ્સમાં "લોકલ" �ૂકવામાં આવેલા સંદભર્ ઇલકે્ટ્રોડની સાથે માપવામાં આવેલ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન રેકોડ� કરો (દા.ત. –865 mV, -920 mV, વગેરે). 
6 "�રમોટ" મા ં�ુકવામાં આવલેા સંદભર્ ઇલકે્ટ્રોડ દ્વારા માપવામાં આવેલ �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ રેકોડ� કરો. (સાતત્ય સવ�ક્ષણ દર�મયાન પ્રાપ્ત થયલે વોલ્ટેજની કોપી). 
7 પર�ક્ષણ ડેટાના તમારા અથર્ઘટનના આધારે પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર–850 mV “ઓન” માપદ�ડમાં પાસ થાય છે કે નાપાસ થાય છે તે �ૂચવો. 



CN 1140 (�ુધારેલ 11/21) 6 RDA-2304 

XIV. ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ (અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગના અન્ય શોટ� �વભાગ) કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સવ�
 આ ફોમર્નો ઉપયોગ ગેલ્વે�નકલી સંર�ક્ષત ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ (અથવા અન્ય મેટલ પાઇ�પ�ગ �વભાગો) માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માપને રેકોડ�  કરવા માટે કરવામાં આવશે.
 "ઓન" / "લોકલ વોલ્ટેજ" (-850 mV) માપદ� ડનો ઉપયોગ કરતી વખતે દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે કુલ ત્રણ (3) પોટે�ન્શયલ માપો (એક લોકલ અને ર�મોટ અથર્ પર બે ટ� �રમોટ અથર્ ન�� કરવા માટે) જ�ર� છે. નીચે આપેલા ફોમર્ પર ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ રેકોડ� કરો.
 જો લોકલ અથવા ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન નાપાસ થાય (-850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ), તો રક્ષણાત્મક ���ત (એટલે કે પાસ/નાપાસ) ન�� કરવા માટે ઇન્�ટ�ટ ઓફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડનો ઉપયોગ કરો. ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાંથી એનોડને �ડસ્કનેક્ટ કયાર્ પછ� ઇન્�ટ�ટ ઑફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપ

મેળવવામાં આવે છે.
 ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1, કાટ સંરક્ષણ�ંુ પ�ર�શ� 4 પણ જુઓ.
 દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે પોટે�ન્શયલ માપન પ્રાપ્ત કરવા આવશ્યક છે.

�ુ�વધા�ું નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

�રમોટ સદંભર્ સલે પ્લેસમે�ટ�ું �ાન, જો લા�ુ હોય તો (સાઇટ ડ્રો�ગ પર પણ �ચ��ત કરો): 

ટાંક� #, ઉત્પાદઉત્પાદ, ક્ષમતા1 ફ્લેક્સ �ાન2 એનોડ �ાં જોડેલ 
છે? 

સતત અથવા અલગ? 3 
(�વભાગ XII પણ �ૂણર્ કરવો 

જ�ર� છે) 
સંપક�  પોઈ�ટ4 લોકલ વોલ્ટેજ5 ટ� �રમોટ અથર્ 

વોલ્ટેજ6

ઇન્�ટ�ટ ઑફ વોલ્ટેજ 
(જો જ�ર� હોય) 

100 mV �શફ્ટ 

પાસ/�નષ્ફળ7અં�તમ વોલ્ટેજ 
(જો જ�ર� હોય 

તો) 

વોલ્ટેજમાં 
બદલાવ 

ઉ
દા
હ
ર
ણો 

#2 ડ�ઝલ 8,000 STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ ફ્લેક્સ પર ISO. ફ્લેક્સ પર -875 mV -760 mV -860 mV પાસ 

#3 રેગ્�ુલર 10,000 
રેગ્�ુલર �ડસ્પેન્સર પર ફ્લેક્સ 

3/4 
શીયર વાલ્વની ઉપર 

પાઇ�પ�ગ 
ચા�ુ 

શીયર વાલ્વની ઉપર 
પાઇ�પ�ગ 

-980 mV -845 mV -790 mV 55 mV નાપાસ 

#4 પ્રી�મયમ 10,000 
પ્રી�મયમ ક�ટેનડ સ�પમાં STP 

ફ્લેક્સ 
STP હેડ ચા�ુ STP હેડ -910 mV પાસ 

�ટ�પણીઓ: __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

1 ટાંક�ની સં�ા, ઉત્પાદ અને ક્ષમતા દશાર્વો કે જનેી સાથે ફ્લેક્સ કનેક્ટર જોડાયે�ું છે. 
2 જ ેફ્લેક્સ�ું પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ું છે તે�ું �ાન દશાર્વો (દા.ત. �ડસ્પેન્સર 3/4 પર રેગ્�ુલર ફ્લેક્સ, STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ, વગેરે). 
3 �રમોટનો ઉપયોગ કરવો કે ઇન્�ટ�ટ ઓફ/100 mV �શફ્ટનો ઉપયોગ કરવો તે �નધાર્�રત કરવા માટે આ �વભાગ �ૂરો થાય તે પહેલાં ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ની સાતત્યતા અથવા આઇસોલેશન�ું દસ્તાવે�કરણ સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XII) માં હો�ંુ આવશ્યક છે. (જો ફક્ત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્�ું પર�ક્ષણ કર� 

ર�ાં હોય, તો આ �વભાગ સાથે આ ફોમર્ના સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XII) નો સમાવેશ કરો.) 
4 ફ્લેક્સ�ું પર�ક્ષણ કરતી વખતે સંપક� ના ચો�સ �બ�દનુે દશાર્વો (એટલે કે, જો અલગેડ હોય, તો ફક્ત ફ્લેક્સનો જ સંપક�  થવો જોઈએ. જો બી� ભાગ સાથે સતત હોય, તો બંનેમાંથી એકનો સંપક�  કર� શકાઈ છે). 
5 �મલીવોલ્ટ્સમાં "લોકલ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન રેકોડ�  કરો (દા.ત. –875 mV, -980 mV, વગેરે). 
6 "ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન �મલીવોલ્ટ્સમાં રેકોડ�  કરો. 
7 પર�ક્ષણ ડેટાના તમારા અથર્ઘટનના આધારે પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર પાસ થ�ંુ કે �નષ્ફળ તે દશાર્વો. 
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XIV. ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ (અથવા મેટલ પાઇ�પ�ગના અન્ય શોટ� �વભાગ) કેથો�ડક પ્રોટેક્શન �સ�ટમ સવ� (ચા�ુ) 
 આ ફોમર્નો ઉપયોગ ગેલ્વે�નકલી સંર�ક્ષત ફ્લે�ક્સબલ કનેક્ટસર્ (અથવા અન્ય મેટલ પાઇ�પ�ગ �વભાગો) માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે�ન્શયલ માપને રેકોડ� કરવા માટે કરવામાં આવશે. 
 "ઓન" / "લોકલ વોલ્ટેજ" (-850 mV) માપદ� ડનો ઉપયોગ કરતી વખતે દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે કુલ ત્રણ (3) પોટે�ન્શયલ માપો (એક લોકલ અને ર�મોટ અથર્ પર બે ટ� �રમોટ અથર્ ન�� કરવા માટે) જ�ર� છે. નીચે આપેલા ફોમર્ પર ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ રેકોડ� કરો. 
 જો લોકલ અથવા ર�મોટ પોટે�ન્શયલ માપન નાપાસ થાય (-850 mV કરતાં વ�ુ પો�ઝ�ટવ), તો રક્ષણાત્મક ���ત (એટલે કે પાસ/નાપાસ) ન�� કરવા માટે ઇન્�ટ�ટ ઓફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપદ�ડનો ઉપયોગ કરો. ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાંથી એનોડને �ડસ્કનેક્ટ કયાર્ પછ� ઇન્�ટ�ટ ઑફ અથવા 100 mV �શફ્ટ માપ 

મેળવવામાં આવે છે. 
 ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1, કાટ સંરક્ષણ�ંુ પ�ર�શ� 4 પણ જુઓ. 
 દરેક ફ્લેક્સ કનેક્ટર માટે પોટે�ન્શયલ માપન પ્રાપ્ત કરવા આવશ્યક છે. 

�ુ�વધા�ું નામ: �ુ�વધા ID નંબર: 

�રમોટ સદંભર્ સલે પ્લેસમે�ટ�ું �ાન, જો લા�ુ હોય તો (સાઇટ ડ્રો�ગ પર પણ �ચ��ત કરો): 

ટાંક� #, ઉત્પાદઉત્પાદ, ક્ષમતા1 ફ્લેક્સ �ાન2 
એનોડ �ાં જોડેલ 

છે? 

સતત અથવા અલગ? 3 
(�વભાગ XII પણ �ૂણર્ કરવો 

જ�ર� છે) સંપક�  પોઈ�ટ4 લોકલ વોલ્ટેજ5 
ટ� �રમોટ અથર્ 

વોલ્ટેજ6 

ઇન્�ટ�ટ ઑફ વોલ્ટેજ 
(જો જ�ર� હોય તો) 

100 mV �શફ્ટ 

પાસ/�નષ્ફળ7 
અં�તમ વોલ્ટેજ 
(જો જ�ર� હોય 

તો) 

વોલ્ટેજમાં 
બદલાવ 

ઉ
દા
હ
ર
ણો 

#2 ડ�ઝલ 8,000 STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ ફ્લેક્સ પર ISO. ફ્લેક્સ પર -875 mV -760 mV -860 mV   પાસ 

#3 રેગ્�ુલર 10,000 
રેગ્�ુલર �ડસ્પેન્સર પર ફ્લેક્સ 

3/4 
શીયર વાલ્વની ઉપર 

પાઇ�પ�ગ 
ચા�ુ 

શીયર વાલ્વની ઉપર 
પાઇ�પ�ગ 

-980 mV  -845 mV -790 mV 55 mV નાપાસ 

#4 પ્રી�મયમ 10,000 
પ્રી�મયમ ક�ટેનડ સ�પમાં STP 

ફ્લેક્સ 
STP હેડ ચા�ુ STP હેડ   -910 mV   પાસ 

           

           

           

           

           

           

           

           

�ટ�પણીઓ: __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

1 ટાંક�ની સં�ા, ઉત્પાદ અને ક્ષમતા દશાર્વો કે જનેી સાથે ફ્લેક્સ કનેક્ટર જોડાયે�ું છે. 
2 જ ેફ્લેક્સ�ું પર�ક્ષણ કરવામાં આવી ર�ું છે તે�ું �ાન દશાર્વો (દા.ત. �ડસ્પેન્સર 3/4 પર રેગ્�ુલર ફ્લેક્સ, STP પર ડ�ઝલ ફ્લેક્સ, વગેરે). 
3 �રમોટનો ઉપયોગ કરવો કે ઇન્�ટ�ટ ઓફ/100 mV �શફ્ટનો ઉપયોગ કરવો તે �નધાર્�રત કરવા માટે આ �વભાગ �ૂરો થાય તે પહેલાં ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ની સાતત્યતા અથવા આઇસોલેશન�ું દસ્તાવે�કરણ સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XII) માં હો�ંુ આવશ્યક છે. (જો ફક્ત ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્�ું પર�ક્ષણ કર� 

ર�ાં હોય, તો આ �વભાગ સાથે આ ફોમર્ના સાતત્ય સવ�ક્ષણ �વભાગ (XII) નો સમાવેશ કરો.) 
4 ફ્લેક્સ�ું પર�ક્ષણ કરતી વખતે સંપક� ના ચો�સ �બ�દનુે દશાર્વો (એટલે કે, જો અલગેડ હોય, તો ફક્ત ફ્લેક્સનો જ સંપક�  થવો જોઈએ. જો બી� ભાગ સાથે સતત હોય, તો બંનેમાંથી એકનો સંપક�  કર� શકાઈ છે). 
5 �મલીવોલ્ટ્સમાં "લોકલ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન રેકોડ�  કરો (દા.ત. –875 mV, -980 mV, વગેરે). 
6 "ટ� ર�મોટ અથર્ વોલ્ટેજ" માટે �ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પોટે��ટઅલ માપન �મલીવોલ્ટ્સમાં રેકોડ�  કરો. 
7 પર�ક્ષણ ડેટાના તમારા અથર્ઘટનના આધારે પર�ક્ષણ કરેલ �ટ્રક્ચર પાસ થ�ંુ કે �નષ્ફળ તે દશાર્વો. 
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પ�ર�શ� 8: ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સરંક્ષણ �સ�ટમ રે�ક્ટફાયર ઓપરેશન ફોમર્નો 60 �દવસનો રેકોડ�
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ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 
William R Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 

Nashville, TN 37243   (615) 532-0945 

ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથોડ�ક સંરક્ષણ �સ�ટમ  
રે�ક્ટફાયરની કામગીર�નો 60-�દવસનો રેકોડ� 

 આ ફોમર્નો ઉપયોગ એ�ું ન�ધવા માટે થઈ શકે છે કે કેથો�ડક સરંક્ષણ �સ�ટમ રે�ક્ટફાયર દર 60 �દવસમાં ઓછામાં ઓછા એક વખત ઓપરેશન માટે તપાસવામાં આવે છે, તે ચા�ુ છે અને સતત
પાવર પ્રાપ્ત કર� ર�ંુ છે (�નયમો 0400-18-01-.02(4)(c)1 અને .02(4)(c)4 �જુબ). 

 આઉટ�ુટ વોલ્ટેજ, એ�પેરેજ અને/અથવા કલાક મીટર પર દશાર્વવામાં આવેલ કલાકોની સં�ા (જો જોડેલ હોય તો) રેકોડ� કરો.

 રે�ક્ટફાયરના DC આઉટ�ટુમાં 20% કરતા વ�ુના કોઈપણ તફાવત �વશે (છેલ્લા કેથો�ડક પ્રોટેક્શન પર�ક્ષણમાં દશાર્વેલ છે તે �ુજબ) તમારા કાટ પ્રોફેશનલને �ણ કરવી જોઈએ જેથી
કર�ને �સ�ટમ�ું ફર�થી પર�ક્ષણ કર� શકાય અને, જો જ�ર� હોય તો, ર�પેર અને/અથવા �ુધારા કર� શકાય. 

UST મા�લક UST �ુ�વધા 

નામ: નામ: ID #: 

સરના�ુ:ં સરના�ુ:ં 

શહેર: રા�: શહેર: કાઉ�ટ�: 

ઇ�પ્રેસ્ડ કર�ટ રે�ક્ટફાયરનો ડેટા 

રે�ક્ટફાયર ઉત્પાદક: રેટ કરેલ DC આઉટ�ુટ: __________ વોલ્ટ્સ ___________ એ�પસર્ 

રે�ક્ટફાયર મોડલ: રે�ક્ટફાયર સી�રયલ નંબર: 

‘બનાવટ �ુજબ’ અથવા છેલ્લે ભલામણ કયાર્ �ુજબ�ું રે�ક્ટફાયર�ું આઉટ�ુટ �ંુ છે?____________ વોલ્ટ્સ ______________એ�પસર્ 

રે�ક્ટફાયરના કામકાજનો 60 �દવસનો લૉગ 

તપાસ કરેલની 
તાર�ખ 

રે�ક્ટફાયરનો પાવર 
ચા�ુ છે? 

ટેપ સેટ�ગ્સ DC આઉટ�ુટ 
કલાક મીટર 

દ્વારા ચકાસાયેલ 
ઈ�નસીઅલ 

�ટ�પણીઓ
બરછટ ફાઇન વોલ્ટ્સ એ�પસર્ 
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�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

�નયમો 13 ઓક્ટોબર, 2018થી લા�ુ થશે 

દસ્તાવેજમાં ફેરફાર કરવાની છેલ્લી તાર�ખ: 17 જૂન, 2022 
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ટેનેસી રા� 

પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ  

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.2  

ઢોળાવા અને વધારે ભરવા સામે �નવારણ 

1. અસ્વીકરણ 

આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓને અસર કર�ંુ નથી. કોઈપણ ચો�સ કેસમાં એજન્સીના 

�નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો 

ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 

2. હે�ુ 

આ ટેક�નકલ પ્રકરણનો હે�ુ ઢોળાવા અને વધારે ભરવા સામે �નવારણની �નયમનકાર� જ��રયાતોને સમજવામાં �ૂગભર્ �ટોરેજ 

ટાંક�ઓના �વભાગ (�ડ�વઝન)ના �ટાફને મદદ કરવાનો છે. આ ડો�ુમે�ટ �વ�વધ પ્રકારના �સ્પલ ક�ટેઈનમે�ટ અને ઓવર�ફલ �નવારણ 

ઉપકરણો તેમજ �સ્પલ અને ઓવર�ફલ �રપો�ટ�ગ જ��રયાતો સાથે �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� (UST) �સ�ટમ માટે યોગ્ય �ાપન, સંચાલન 

અને �ળવણી, �નર�ક્ષણ, પર�ક્ષણ પદ્ધ�તઓ અને રેકોડ�ક��પ�ગ જ��રયાતો માટે માગર્દશર્ન �ૂ��  પાડે છે. 

આ તકનીક� પ્રકરણમાં ટેનેસી પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક� પ્રોગ્રામને સંચા�લત કરતા કા�ૂન અને �નયમોના આધારે �વભાગની વતર્માન 

ની�ત શામેલ છે. આ દસ્તાવેજ અગાઉ પ્રકા�શત થયેલા તમામ સંસ્કરણોને બદલે છે. આ તકનીક� પ્રકરણ�ંુ સૌથી વતર્માન સંસ્કરણ 

�હેર કરવામાં આવશે અને �વભાગની વેબસાઇટ પર હ� મેશા ઉપલબ્ધ રહેશે. 

3. સ�ામંડળ 

આ તકનીક� અધ્યાયમાં ઉલ્લે�ખત તમામ �નયમો અધ્યાય 0400-18-01 માં સમાયેલ છે અને તે �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક� �વભાગની 

વેબસાઇટ https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400.htm પર ઉપલબ્ધ છે. 

4. પ્રયો�તા 

દરેક ટાંક� કે જેમાં એક સમયે ઓછામાં ઓછા 25 ગેલન પેટ્રો�લયમ પદાથર્ �ાનાંતરણ માટે ભરવામાં આવે છે તેના માટે સ્પીલ અને 

ઓવર�ફલ �નવારણ જ�ર� છે.146

1 આ તમામ ઉત્પાદન ટાંક�ઓને લા�ુ પડે છે જમેાં �રમોટ ર�તે ભરવામાં આવતી ટાંક�ઓ પણ સામેલ 

છે. જો ટાંક�ને ભરવા માટે એક કરતાં વ�ુ ફ�લ પાઇપ હોય, તો તમામ ફ�લ પાઇપમાં �સ્પલ ક�ટેઈનમે�ટ હો�ું આવશ્યક છે. �નયમો 

.02(1)(d)2. અને .02(3). જુઓ 

 
1�નયમ 0400-18-01-.02(3)(a)2.(ii) દ્વારા જ�ર� 

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400.htm
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અપવાદો: 

• ખરાબ(વપરાયેલ) ઓઇલની ટાંક�ઓમાં સામાન્ય ર�તે �સ્પલ �નવારણ ઉપકરણો (�સ્પલ બકેટ) લગાડવાની જ�ર હોતી નથી 

કારણ કે ખરાબ ઓઇલની ટાંક�ઓમાં જતેે સમયે ઓઇલની ઓછ� માત્રા ભરેલી હોય છે. �નયમ .02(3)(a)2.(ii) જુઓ 

�વભાગના �નયમો દ્વારા જ�ર� ન હોવા છતાં, વપરાયેલ ઓઇલની ટાંક�માં પોટ� પર�ાં ટાંક� ખાલી કરવામાં આવી હોય ત્યાં 

�સ્પલ બકેટ �ા�પત થઈ શકે છે. સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો વાળ� ખરાબ ઓઇલની ટાંક�ઓ માટે, �ડ�વઝનની પો�લસી 

�ુજબ મા�લક/ઓપરેટરને આ ઉપકરણો�ંુ મા�સક �નર�ક્ષણ અને/અથવા �ળવણી કરવાની આવશ્યકતા નથી પર� �ુ આ�ું 

કર�ું શ્રે� �વ�ાપન �વહાર છે. 

• આ સામાન્ય ન હોવા છતાં, કેટલીક ટાંક�ઓ બંદર પર ભરવામાં આવી શકે છે જ ેબોક્સ, �તજોર�, �મ અથવા પાળની 

સપાટ� �વસ્તારમાં હોય છે જ ેસ્પીલ �નવારણ તર�કે �ૂરતા સા�બત થઈ શકે છે. આવા �કસ્સાઓમાં, જો ક�ટેઈનમે�ટ એ�રયા 

પયાર્પ્ત ર�તે અભેદ્ય બનાવવામાં આ�ો હોય અને પયાર્વરણમાં �સ્પલને ફેલાવા ન દેતો હોય, તો તે �નયમ .02(3)(a)2.(i) 
ની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે છે અને એમાં કોઈ "�સ્પલ બકેટ" ની જ�ર નથી. જો કે, તેમાં ક�ંુ ખામી�ુક્ત જણાય તો તે�ંુ 

સમયાંતરે 147

2 તપાસ અને ર�પેર અને/અથવા �રપ્લેસમે�ટની જ�ર પડે છે148

3. ક��ક્રટમાં દેખાતી કોઈપણ �તરાડોને ર�પેર કરવાની 

જ�ર પડશે. (નીચેનાં ઉદાહરણો જુઓ) 

  
�રમોટ �વસ્તારમાં બમ્ડ�  �વસ્તાર �દવાલમાં લગાવેલ �સ્પલ �ડવાઇસ 

• કેટલાક �ફલ પોટ�  સીલબંધ સબમ�સ�બલ ટબાર્ઇન પંપ સ�પની અંદર સમા�વ� હોઈ શકે છે. આ �કસ્સામાં, સબમ�સ�બલ 

ટબાર્ઇન પંપ સ�પ �નયમ .02(3)(a)2.(i) દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ �સ્પલ બકેટની �ા�ાને �ૂણર્ કરે છે. 

 
"ઓલ-ઇન-વન" સ�પમાં �સ્પલ બકેટની જ�ર નથી 

 
2�નયમ 0400-18-01-.02(3)(1)4. દ્વારા જ�ર� 
3�નયમ 0400-18-01-.02(3)(a)1.(i) દ્વારા જ�ર� 
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ન�ધ: વૈક�લ્પક સાધનોની �ણ મેળવનાર �નર�ક્ષકોએ વ�ુ સમીક્ષા જ�ર� છે કે કેમ તે ન�� કરવા માટે �ફલ્ડ ઓ�ફસ મેનેજરનો 

સંપક�  કરવો જોઈએ. 

5. ઢોળાવાની (�સ્પલ) અટકાયત 

�સ્પલ �નવારણ ઉપકરણોનો ઉપયોગ ફ�લ પાઇપ માંથી પડતાં ટ�પાં અને �ધણના ફેલાવાને એક�ત્રત કરવા માટે કરવામાં આવે છે જે 

�ડ�લવર� પાઇપને �ફલ પાઇપથી અલગ કરવામાં આવે ત્યારે થઈ શકે છે. �સ્પલ �નવારણ ઉપકરણોમાં સૌથી સામાન્ય �સ્પલ �નવારણ 

ઉપકરણને "�સ્પલ બકેટ" અથવા "કેચમે�ટ બે�સન" કહેવામાં આવે છે. (�ૃ� 4 અને 5 પર ઉદાહરણો જુઓ) 

• સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણ (�સ્પલ બકેટ) સામાન્ય ર�તે ઉત્પાદને લાંબા સમય �ુધી સાચવી રાખવા માટે બનાવવામાં આવ�ંુ નથી. 

• કેટલાક સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો (�સ્પલ બકેટ) ડ્રેઇન બેક �મકે�નઝમ અથવા મેન્�ુઅલ પંપની સાથે આવે છે જ ેએક�ત્રત થયેલ 

ઉત્પાદને ટાંક�માં પાછુ�  ડ્રેઇન કરવાની �ુ�વધા સાથે આવે છે. ડ્રેઇન બેક �મકે�નઝમ અને મેન્�ુઅલ પંપના ફોટોગ્રાફ્સ માટે 

"�ળવણી" �વભાગ જુઓ. ડ્રેઇન બેક �મકે�નઝમ સામાન્ય ર�તે બંધ હોય છે અને સ�ક્રય ન થાય ત્યાં �ુધી બકેટમાં પ્રવાહ�ને 

સાચવી રાખે છે. ડ્રેઇન બેક �મકે�નઝમને ચા�ુ કરવાથી વરસ�ંુ પાણી અથવા પા�ક�ગ લોટ�ંુ પાણી જવેા અન્ય કોઈપણ પ્રવાહ� 

ટાંક�માં આવી શકે છે. ડ્રેન બેક �મકે�નઝમ્સમાં અવારનવાર કોઈ બહારના પદાથર્ ફસાઈ જવાથી તે �ુલ્�ુ જ રહે છે અને ઉપકરણને 

યોગ્ય ર�તે બંધ થવાથી અવરોધે છે. ઘણી ડ્રેન બેક �મકે�નઝમ્સમાં મોટ� વસ્�ુઓને બહાર તારવી કાઢવા માટે �ુ�વધા હોય છે પર� �ુ 

�સ્પલ બકેટમાં જતાં પાણીના પ્રવાહને અટકાવી શકા�ંુ નથી. 

• �ડ�વઝન ભલામણ કરે છે કે �સ્પલ બકેટ ડ્રેઇન બેક �મકે�નઝમનો ઉપયોગ ગેસો�લનનો સંગ્રહ કરતી ટાંક�ઓ માટે ન કરવો જોઈએ 

કારણ કે તેમાં ઇથેનોલ હોય છે જનેા લીધે પાણીના પ્રવેશ અને તબ�ા અલગ થવાની સંભાવના રહેલ છે. તે �ુબજ મહત્વ�ંુ છે 

કે તેને કાયર્કાર� ક્રમમાં �ળવવામાં આવે અને જો ઇથેનોલ �મશ્રણ ધરાવતી કોઈપણ �ધણ ટાંક� પર �ા�પત કરવામાં આવે તો 

તેને �ુસ્તપણે સીલ કરવામાં આવે. 

• જો �સ્પલ �નવારણમાં ડ્રેન બેક �મકે�નઝમ અથવા પંપ ન હોય, તો �સ્પલ બકેટમાં રહેલ કોઈપણ ઉત્પાદ અથવા પાણીને �તે જ 

દૂર કર�ું જોઈએ અને તેનો યોગ્ય ર�તે �નકાલ કરવો જોઈએ.149
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• મેન્�ુઅલ પંપ એ ન્�ુમે�ટક ઉપકરણો છે જ ેસ્પીલ �નવારણ ઉપકરણમાં પ્રવાહ�ને પ�પ દ્વારા બહાર કાઢવાની �ુ�વધા પ્રદાન કરે 

છે. જો �ુ�વધા પરના સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો આમાંથી એક ઉપકરણથી સજ્જ છે, તો કાઢેલા પ્રવાહ�ને �ા�નક, રા� અને 

સંઘીય આવશ્યક્તાઓ અ�ુસાર યોગ્ય ર�તે સંચા�લત કર�ું જ�ર� છે. 

• �સ્પલ બકેટમાં ઢાંકણા અથવા કવર જ�ર� છે અને તે સાર� ���તમાં હોવા જ�ર� છે અને �ફલ કેપના સંપક� માં ન હોવા જોઈએ.  

જો કવર �ુસ્ત ર�તે �ફટ કરવામાં ન આવે, તો ગંદક�, રેતી, નાની કાંકર� અથવા અન્ય કાટમાળને, જો હાજર હોય તો ડ્રેઇન બેક 

�મકે�નઝમ થી ટાંક�માં ડ્રેઇન થઈ શકે છે. �નયમ .02(3)(b)2. અને 3. જુઓ 

• સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો સામાન્ય ર�તે �ટ�લ, પ્લા��ટક અથવા ફાઇબરગ્લાસથી બનેલા હોય છે પર� �ુ પ્રસંગોપાત ઉપરોક્ત 

"અપવાદો" માં �વગતવાર દશાર્�ા �ુજબ અલગ ર�તે �ડઝાઇન અને �નમાર્ણ કર� શકાય છે. 

• ઇન્�ટોલેશન કરવાની પ્ર�ક્રયામાં સામાન્ય ર�તે સ્પ� થાય છે કે �સ્પલ બકેટ આસપાસના ફરસબંધી કરતાં થોડ� વ�ુ �ચાઈ પર 

�ા�પત કરવામાં આવે છે અને ફાઇનલ સપાટ� �સ્પલ બકેટથી દૂર ઢોળાવ કરે છે. આ વરસા�ંુ પાણી અને પા�ક�ગની જગ્યાના 

પાણીને કેટમાં ભે�ંુ થવાથી અટકાવવામાં મદદ કરે છે. 

 
4�નયમ 0400-18-01- (3)(b)3 દ્વારા જ�ર�. 
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નીચે સૌથી સામાન્ય પ્રકારના સ્પીલ બકેટના ઉદાહરણો છે: 

   
�વ�શ� સ્પીલ બકેટ �ટ�લ સ્પીલ બકેટ �ુઅલ સ્પીલ બકેટ વા�ંુ "મલ્ટ�-પોટ�" સ�પ 

 

  

 

 
પ્લા��ટક સ્પીલ બકેટ ફાઇબરગ્લાસ સ્પીલ બકેટ ન�ું ઇન્�ટોલ કરેલ સ્પીલ બકેટ 

કેટલાક �સ્પલ બકેટ ઉચ્ચ-ગે્રડના હોઈ શકે છે પર� �ુ તેમ છતાં બધીજ લા�ુ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરવી જ�ર� છે: 

  

http://rds.yahoo.com/_ylt=A0WTeffc3uNMzCYAwU6jzbkF/SIG=123vnouv9/EXP=1290088540/**http:/www.sbravo.com/images/B-375-PLUS-CAD.jpg
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a. સામાન્ય જ��રયાતો: 

• �ડ�વઝન રેગ્�ુલેશન્સ �ુજબ જ�ર� છે કે મા�લક/ઓપરેટરે એ �ુ�ન��ત કર�ું જોઈએ કે �નયમ .02(3)(b)1 દ્વારા 

આવશ્યકતા �ુજબ ટ્રાન્સફર કરવામાં આવે તે પહેલાંટાંક�માં ઉપલબ્ધ માત્રાપેટ્રો�લયમના જથ્થા કરતાં વ�ુ હોય. આ સામાન્ય 

ર�તે ટાંક�માં માપીને અથવા ATG માંથી ઇન્વે�ટર� �પ્ર�ટઆઉટને જોઈને માત્રાની ચકાસણી કર�ને પ�ર�ૂણર્ થઈ શકે છે. ઉપરાંત, 

અન્ય એજન્સીઓની એવી જ��રયાત છે કે �નયમ .02(3)(b)1 દ્વારા આવશ્યકતા �ુજબ ઓવર�ફ�લ�ગ અને �સ્પ�લ�ગને 

રોકવા માટે ટ્રાન્સફર ઓપરેશન�ંુ સતત �નર�ક્ષણ કરવામાં આવે. 

• એક સમયે 25 ગેલન કરતાં વ�ુ ઉત્પાદનથી ભરેલા દરેક UST માટે સ્પીલ �નવારણ જ�ર� છે. �નયમ .02(3)(a)2.(ii) જુઓ 

• �ારે ટ્રાન્સફર પાઇપમી �ફલ પાઇપથી અલગ કરવામાં આવે ત્યારે સ્પીલ �નવારણ પયાર્વરણમાં ઉત્પાદના �રલીઝ ને અટકાવે 

છે. �નયમ .02(3)(a)1.(i) જુઓ 

• �સ્પલ્સને રોકવાની ક્ષમતામાં અથવા તેના �નર�ક્ષણમાં દખલ કરે તેવા કોઈપણ પ્રવાહ�, ગંદક�, કાટમાળ અને અન્ય કોઈપણ 

પદાથર્થી તે �ુક્ત હો�ું જ�ર� છે. �નયમ .02(3)(b)3. અને 4. જુઓ 

 

 

 

 

પ્રવાહ� (પાણી અને/અથવા �ધણ) ગંદક� અને/અથવા કાટમાળ 

• તમામ �સ્પલ કેચમે�ટ બે�સન (�સ્પલ બકેટ)માં યોગ્ય ઢાંકણ હો�ું જ�ર� છે જ ે �ફલ કેપના સંપક�માં ન આવે. �નયમ 

.02(3)(b)2 જુઓ. 

   
યોગ્ય ઢાંકણ ક્ષ�તગ્રસ્ત ઢાંકણ સ્પીલ બકેટ�ંુ સીલ વા�ંુ ઢાંકણ 
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• ઉપરોક્ત આવશ્યકતાઓ �ૂર� થાય છે તેની ખાતર� કરવા માટે દર મ�હને તમામ સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો�ંુ નર� આંખે 

પર�ક્ષણ કર�ું જ�ર� છે. આ તપાસની ન�ધણી છેલ્લા 12 મ�હના માટેની હોવી જોઈએ. �નયમો .02(3)(b)4. અને 

.02(8)(a)1.(i)(I) જુઓ. 

b. �ાપન 

ઇન્�ટોલેશન પ્રમાણ�ૂત ઉદ્યોગ પદ્ધ�તઓ જમે કે PEI RP-100 અથવા API 1615, ઉત્પાદકની ઇન્�ટોલેશન �ૂચનાઓ અને 

�નયમ .02(1) અ�ુસાર હો�ું આવશ્યક છે. 

c. ઓપરેશન અને �ળવણી 

• �ાં �ુધી UST �સ�ટમનો ઉપયોગ પેટ્રો�લયમના સંગ્રહ માટે કરવામાં આવે છે ત્યાં �ુધી મા�લકો અને/અથવા ઓપરેટરોએ 

ખાતર� કરવી જોઈએ કે �સ્પ�લ�ગને કારણે પયાર્વરણમાં �રલીઝ (ફેલાવો) ન થાય. �નયમ .02(3)(b)1 જુઓ. 

• તમામ સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણોને પ્રવાહ� (પાણી, �ધણ, વગેરે) અથવા ઘન કાટમાળ (માટ�, કાંકર�, પાંદડા, કચરો, વગેરે) 

તમામ પદાથ�થી સ્વચ્છ રાખવા જોઈએ.  �નયમ .02(3)(b)3 જુઓ. ધા�ુના બનેલા સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણોમાં ઘણી 

વખત ભારે કાટ લાગી શકે છે જ ેસમય જતાં ભે�ંુ થઈને એક �ડુ�  સ્તર બનાવી શકે છે જ ેઉપકરણની દ�વાલો અને ફ્લોર�ંુ 

પર�ક્ષણ થ�ંુ અટકાવી શકે છે કે જમેાં સંભવતઃ �તરાડો અથવા હોલ હોઈ શકે છે. આ કાટને હટાવવો જ�ર� છે અને 

ઉપકરણ�ંુ યોગ્ય ર�તે �નર�ક્ષણ કર�ું જોઈએ. નીચેના ઉદાહરણમાં, ઉપકરણની અંદર લાગેલ ભારે કાટને કારણે અગાઉના 

�નર�ક્ષણો દર�મયાન હોલ મ�ા ન હતા: 

OPW 2100C; OPW 2105 OPW 4000 EBW 705 

�ુ�નવસર્લ 69RT/71CD પોમેકો 

�રમ 16.375”, ઢાંકણ 13.125” �રમ 16”, ઢાંકણ 13.75” �રમ 17.25”, ઢાંકણ 14” 

�રમ 15”, ઢાંકણ 12.75” �રમ 21”, ઢાંકણ 17.25” 
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અંદર લાગેલ ભારે કાટ ઉત્ખનન પછ� કાટ દૂર કયાર્ પછ� 

• જો �સ્પલ બકેટમાં બોટમ ડ્રેઇન બેક �મકે�નઝમ હોય, તો તે �નયમ .02(3)(b)3 ની આવશ્યકતા �ુજબ યોગ્ય ર�તે 

�ળવવામાં આવ�ું જોઈએ. જો ગંદક� અને કાટમાળને એકઠા થવા દેવામાં આવે, તો તે વાલ્વને યોગ્ય ર�તે સીલ થવાથી 

અટકાવી શકે છે અને તેના લીધે પાણી સ્પીલ કેચમે�ટ બે�સન મારફતે ટાંક�માં પ્રવેશી શકે છે. ઉપરાંત, જો ડ્રેઇન બેક 

�મકે�નઝમ પરનો વાલ્વ યોગ્ય ર�તે સીલ ન થાય, અને તેમાં જો બોલ ફ્લોટ્સનો ઉપયોગ કરવામાં આવે તો તે ઓવર�ફલ 

�નવારણની યોગ્ય કામગીર�માં દખલ કર� શકે છે.150

5 વાલ્વ ઓપ�ન�ગને સીલ કરવા અને હેન્ડપંપ વડે કોઈપણ પ્રવાહ�ને દૂર 

કરવા માટે ખામી�ુક્ત ડ્રેઇન બેક �મકે�નઝમને ર�પેર, બદલ�ું અથવા પ્લગ સાથે બદલ�ું આવશ્યક છે.151

6  

  
ડ્રેઇન વાલ્વ મેન્�ુઅલ પ્રકારનો હેન્ડ પંપ 
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પ્લન્જર પ્રકારનો ડ્રેઇન વાલ્વ પંપ પ્રકારનો ડ્રેઇન વાલ્વ 

d. �નર�ક્ષણ અને પર�ક્ષણ: 

સ્પીલ બકેટ સ�હત સ્પીલ �નવારણના સાધનો, �નયમ .02(8)(a)1.(i)(I) અ�ુસાર 13 ઓક્ટોબર, 2021 થી શ� થતા મા�સક 

વોક�ુ તપાસને આધીન રહેશે. મા�લક/ઓપરેટરે ઉપરોક્ત આવશ્યકતાઓ �ૂર� થઈ છે તેની ખાતર� કરવા માટે દર મ�હને તમામ 

સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણોની નર� આંખે તપાસ કરવી જોઈએ. આ તપાસની ન�ધણી છેલ્લા 12 મ�હના માટેની હોવી જોઈએ152

7. 

મા�સક સ્પીલ �નવારણ સાધનો�ંુ ઉપરછલ્લી ર�તે �નર�ક્ષણ દર�મયાન, �ુકસાન માટે નર� આંખે તપાસ કરો; પ્રવાહ� અથવા કચરો 

દૂર કરો; ભરણ પાઇપમાં અવરોધોને તપાસો અને દૂર કરો; �ફલ કેપ તપાસો કે તે �ફલ પાઇપ પર �ુર�ક્ષત ર�તે છે તેની ખાતર� 

કરો; અને, મધ્યવત� દેખરેખ સાથ ેડબલ-�દવાલોવાળા �સ્પલ �નવારણ સાધનો માટે, મધ્યવત� એ�રયામાં લીકની તપાસ કરો. 

તપાસની મા�હતી �વભાગના મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વોક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્ (CN-2544), �વભાગ I માં રેકોડ�  કરવી જોઈએ.153

8  

�નયમ .02(3)(c)1.(ii). �ુજબ 13 ઓક્ટોબર, 2021 થી અમલમાં આવતા તમામ સ્પીલ �નવારણ સાધનોની �ૂણર્તા�ંુ પર�ક્ષણ 

દર ત્રણ વષ� કરવામાં આવશે. જો કે, જો ડબલ-�દવાલોવાળા સ્પીલ �નવારણ સાધનો�ંુ મધ્યવત� દેખરેખ કરવામાં આવે અને 

રેકોડ�  �ળવવામાં આવે, તો સાધનો�ંુ ત્રણ વષ� સમયાંતરે પર�ક્ષણ કર�ું જ�ર� નથી. �નયમ .02(3)(c)1.(ii) જુઓ �સ�ગલ 

દ�વાલ વાળા હોય કે ડબલ દ�વાલ વાળા, 13 ઓક્ટોબર, 2018 ના રોજ અથવા તે પછ� ઇન્�ટોલ કરેલા તમામ નવા 

ઇન્�ટોલ કરેલા UST સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો�ું ઇન્�ટોલેશન સમયે પર�ક્ષણ કરવામાં આવશે. �નયમ .02(3)(c)3.(ii) 
જુઓ. 

 
7�નયમ 0400-18-01-.02(8)2(b) દ્વારા જ�ર� 
8 �નયમ 0400-18-01-.02(8)(a)3 દ્વારા જ�ર� 



 

10 

 
ખામી�ુક્ત �સલ 

e. �ણ કરવી અને રેકોડ્�સની �ળવણી: 

• સ્પીલ �નવારણના તમામ ઉપકરણો માટે મા�સક �નર�ક્ષણ જ�ર� છે. આ �નર�ક્ષણોના પ�રણામો �વભાગના મા�સક/વા�ષ�ક 

�ુ�વધા વોક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્, �વભાગ I (CN-2544) માં ન�ધાયેલા હોવા જોઈએ. �નર�ક્ષણ ફોમર્ પાછલા 12 મ�હના 

માટેની મા�હતીના �ળવવામાં આવશે અને �વભાગ દ્વારા �વનંતી પર ઉપલબ્ધ કરાવવામાં આવશે. �નયમો - 

.02(8)2(b)અને �નયમ .02(8)(a)3 જુઓ 

• સામ�યક પર�ક્ષણના પર�ક્ષણ રેકોડ�  �ળવવા જ�ર� છે: 

o સ્પીલ �નવારણ અને ઓવર�ફલ ઉપકરણો માટે દર ત્રણ વષ�. 

o દર ત્રણ વષ� પર�ક્ષણ કરવામાં આવ�ંુ ન હોય તેવા સ્પીલ �નવારણ સાધનો માટે, દસ્તાવે�કરણ દશાર્વે છે કે સ્પીલ 

�નવારણ સાધનો બે �દવાલવાળા છે અને સમયાંતરે વોક�ુ �નર�ક્ષણના આવતર્ન કરતાં ઓછુ�  ન હોય તેવા આવતર્ન 

પર �નર�ક્ષણ કરવામાં આવે છે. આ �વભાગના હે�ુ માટે, વોક�ુ �નર�ક્ષણ, �નયમ .02(3)(c)1.(i) માં બતાવવામાં 

આવેલ મા�સક વોક�ુ �નર�ક્ષણોનો સંદભર્ આપે છે. �ાં �ુધી સાધનસામગ્રી�ંુ સમયાંતરે �નર�ક્ષણ કરવામાં આવે 

ત્યાં �ુધી રેકોડ�  �ળવવા જોઈએ. �નયમ .02(3)(d) જુઓ. 

• ખામી�ુક્ત ઉપકરણ: 

o જો કોઈ પણ સમયે ખામી�ુક્ત �સ્પલ �નવારણ ઉપકરણ મળ� આવે, તો ઉપકરણને ર�પેર કરવામાં આવશે અથવા 

બદલવામાં આવશે*. �સ્પલ બકેટ�ંુ ર�પેર કામ જો તેના ઉત્પાદક દ્વારા મંજૂર� આપવામાં આવે તો જ કર� શકાય છે. 

o વચ્ચેની જગ્યામાં કોઈપણ પ્રવાહ�, સેકન્ડર� સમાયેલ �સ�ટમો માટે, તરત જ દૂર કરવામાં આવશે અને તેની તપાસ 

કરવામાં આવશે. 

o જો �રલીઝ થયેલા પેટ્રો�લયમના લક્ષણો જોવામાં આવે, તો �ડ�વઝનના �નયમો અ�ુસાર 72 કલાકની અંદર તેની 

શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે �ણ કરવી આવશ્યક છે.154

9 

* મા�લક/ઓપરેટરને ઉપકરણની બદલીની સામે �ૂણર્તા�ંુ પર�ક્ષણ કરવાની તક આપવામાં આવશે. જો અખં�ડતતા પર�ક્ષણ 

 
9 �નયમ 0400-18-01-.05(1)(a)1 દ્વારા જ�ર� 
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ન�� કરે છે કે બકેટ �ુસ્ત છે, તો તેને બદલવાની જ�ર નથી. પર�ક્ષણ PEI/RP-1200-12 ની કલમ 6 અ�ુસાર "�સ્પલ, 

ઓવર�ફલ, લીક �ડટેક્શન અને સેકન્ડર� ક�ટેઈનમે�ટ સાધનની UST �ુ�વધાઓ પર પર�ક્ષણ અને ચકાસણી માટે ભલામણ કરેલ 

પે્ર�ક્ટસ" અથવા પ�ર�શ� 1 માં વણર્વેલ હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાઓને અ�ુસર�ને હાથ ધરવામાં આવી શકે છે. 

• �ારે �ુલ �ડ�લવર� પાઇપ �ડસ્કનેક્ટ થઈ �ય ત્યારે �ારેક �ુલ ઢોળાય છે. 25 ગેલન કરતાં વધારે પેટ્રો�લયમ�ંુ કોઈપણ 

�સ્પલ અથવા ઓવર�ફલ અથવા ન�કના સપાટ�ના પાણી પર ચમક�ંુ કારણ બને તેની �ણ 72 કલાકની અંદર થવી 

જોઈએ. 25 ગેલન થી ઓછુ�  �સ્પલ અને ઓવર�ફલ્સ કે જ ેભરાઈ ગયેલ છે અને તરત જ સાફ થઈ ગયેલ છે તેની �ણ 

કરવાની જ�ર નથી. �નયમ .05(4) જુઓ. 

• �નયમ .03(2)(d) �ુજબ મા�લક�ના �ાનાંતરણ પર જ�ર� છે, પર� �ુ આ �ુધી મયાર્�દત નથી જેમાં UST �સ�ટમના વેચાણ, 

�ૂળ અને/અથવા આ ફકરાની �રપો�ટ�ગ અને રેકોડ�  �ણવણીની જ��રયાતોને �ૂર� કરવા માટે જ�ર� તમામ દસ્તાવેજોની 

નકલો સ�હત, મા�લક� ટ્રાન્સફર કરતાં સમયે UST ના નવા મા�લકને ટ્રાન્સફર કરવામાં આવશે. 

• �ડ�વઝન�ંુ મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વોક�ુ ઇન્સ્પેક્શન ફોમર્ (CN-2544) નીચેના પ્રત્યેક ફોમર્ને બદલે છે: 

o મા�સક �સ્પલ બકેટ �નર�ક્ષણ લૉગ (CN-1286) 

o રે�ક્ટફાયરની કામગીર�નો 60-�દવસનો રેકોડ�  (CN-1282) 

o �ત્રમા�સક �ડસ્પેન્સર �નર�ક્ષણ લૉગ (CN-1287) 

o મા�સક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ એલામર્ �રપોટ� (CN-1340) 

જોકે �ડ�વઝન મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વૉક�ુ ઇન્સ્પેક્શન ફોમર્ (CN-2544)ના ઉપયોગને પ્રાધાન્ય આપે છે, જોકે �ડ�વઝન આ 

પ્રત્યેક ફોમર્ના ઉપયોગને પ્ર�તબં�ધત કર�ંુ નથી. 

6. ઓવર�ફલ �નવારણ 

�નયમ .02(3) દ્વારા જ�ર� ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણો UST માં �ા�પત કરવામાં આવે છે જથેી ઉત્પાદનની �ડ�લવર� દર�મયાન 

ટાંક�ને ઓવર�ફલ થતી અટકાવવામાં મદદ મળે. ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણો ઉત્પાદનના પ્રવાહને ઘટાડવા, ઉત્પાદનના પ્રવાહને રોકવા 

અથવા �ડ�લવર� દર�મયાન ટાંક� ભરાઈ �ય અને ઉત્પાદન પયાર્વરણમાં �રલીઝ કરવામાં આવે તે પહેલાં �ડ�લવર� પરના ��ક્તને 

ચેતવણી આપવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ા છે. 

a. ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણોના ત્રણ સામાન્ય પ્રકારો 

1. ફ્લો પ્ર�તબંધક (બોલ ફ્લોટ વાલ્વ) 

એક બોલ ફ્લોટ વાલ્વ (જનેે ફ્લો વે�ટ વાલ્વ પણ કહેવાય છે) ટાંક�ની અંદર ��ત છે �ાં વે�ટ લાઇન ટાંક�માંથી બહાર 

નીકળે છે. ટાંક� �ૂર� ભરાવાની ન�ક આવે છે ત્યારે બોલ ફ્લોટ વાલ્વ UST માંથી વરાળના પ્રવાહને પ્ર�તબં�ધત કરે છે. 

જમે જમે ટાંક� ભરાય છે તેમ, વાલ્વમાંનો દડો ઉપર આવે છે, જે �ડ�લવર� દર�મયાન UST માંથી વરાળના પ્રવાહને પ્ર�તબં�ધત 

કરે છે. �ડ�લવર�નો પ્રવાહ દર ન�ધપાત્ર ર�તે ઘટશે અને �ડ�લવર� રોકવા માટે �ડ�લવર�ની દેખરેખ માટે જવાબદાર ��ક્તને 

ચેતવણી આપશે. તે ન�� કર�ું �ુશ્કેલ હોઈ શકે છે કે આ ઉપકરણ �ાં ��ત છે તેના કારણે તે હાજર છે કે નહ�. 
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બોલ ફ્લોટ બોલ ફ્લોટ ચી�પયો પોટ� જેમાં બોલ ફ્લોટ હોય છે 

 

  

ઇન્�ટોલ કરેલ બોલ ફ્લોટ રાઇઝર પર પોપેટ વાલ્વ જમેાં બોલ ફ્લોટ હોય છે 
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2. ઓટોમે�ટક શટઓફ (ફ્લેપર વાલ્વ): 

ઓટોમે�ટક શટઓફ ઉપકરણ ટાંક�ના �ફલ પાઇપમાં ��ત છે. �ફલ પાઇપ તરફ નીચે જોતી વખતે, તે ફ�લ પાઇપમાંથી 

કટ�ગ લાઇન (અથવા �ફલ પાઇપમાં "અધર્-ચંદ્ર" આકાર) તર�કે દેખાશે �ારે ઉત્પાદન ટાંક�માં અ�ુક ચો�સ સ્તરે પહ�ચી 

�ય ત્યારે સ્વચા�લત શટઓફ ઉપકરણ પ્રવાહને ધીમો પાડ� દે છે અને અંતે �ડ�લવર� દર�મયાન ઉત્પાદના પ્રવાહને અટકાવે 

છે. 

   
 ડ્રોપ �ુબમાં શટઓફ વાલ્વ�ંુ �શ્ય �રમોટ �ફલ ફ્લેપર વાલ્વ 

3. ઓવર�ફલ માટે�ું એલામર્ (સંભડાઈ /�શ્યમાન થ�ંુ ઉચ્ચ-સ્તર�ું અલામર્) 

ઓવર�ફલ એલામર્ સામાન્ય ર�તે ઓટોમે�ટક ટેન્ક ગેજ (ATG) જવેા મો�નટ�ર�ગ ઉપકરણ સાથે જોડાયેલા સેન્સરનો ઉપયોગ 

કરે છે. �ારે ટાંક�માં �ધણ �ૂવર્�નધાર્�રત સ્તરે પહ�ચે છે, ત્યારે એક શ્રા�/�વઝ્�ુઅલ એલામર્ સ�ક્રય થશે. �ારે ટાંક� 

ભરાઈ જવાની તૈયાર� હોય ત્યારે ઉત્પાદન પહ�ચાડતી ��ક્તએ દેખાઈ અથવા સંભડાઈ (અથવા બંને) તે ર�તે 

એલામર્ એક ચેતવણી પ્રદાન કરે છે.155

10
 �ારે UST ટાંક�ની મહ�મ ક્ષમતાની ન�ક પહ�ચે છે ત્યારે ચેતવણી સ�ક્રય થાય 

છે અને �ડ�લવર� કરનાર ��ક્તને �ડ�લવર� રોકવા માટે ચેતવણી આપે છે. �ારે એલામર્ સ�ક્રય થાય છે, ત્યારે �ડ�લવર� 

પરના ��ક્તએ તરત જ ટાંક�માં ઉત્પાદનો પ્રવાહ બંધ કરવો જોઈએ. 

 
શ્રા� અને �વઝ્�ુઅલ અલામર્ 

 

 
10�નયમ 0400-18-01-.02(3)(a)(1).(ii)(III) દ્વારા જ�ર� 

ફ�લ પાઇપ 

શટઓફ 
વાલ્વ 

ફ્લોટ 

ઓટોમે�ટક શટઓફ 
ઉપકરણનો ડાયાગ્રામ 

ઓવર�ફલ �નવારણ વાલ્વ 

ટાંક� સ�પ 

�સ્પલ એક�ત્રત કરનાર 

�રમોટ પાઇપ રન 

ગ્રેડ સ્તર 
મેનહોલ કવર 
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b. સામાન્ય જ��રયાતો: 

• �ડ�વઝન રેગ્�ુલેશન્સ �ુજબ જ�ર� છે કે મા�લક/ઓપરેટરે એ �ુ�ન��ત કર�ું જોઈએ કે ટ્રાન્સફર કરવામાં આવે તે 

પહેલાંટાંક�માં ઉપલબ્ધ વોલ્�ુમ પેટ્રો�લયમના જથ્થા કરતાં વ�ુ હોય. �નયમ .02(3)(b)1 જુઓ. આ સામાન્ય ર�તે ટાંક�માં 

માપીને અથવા ATG માંથી ઇન્વે�ટર� �પ્ર�ટઆઉટને જોઈને માત્રાની ચકાસણી કર�ને પ�ર�ૂણર્ થઈ શકે છે. ઉપરાંત, અન્ય 

એજન્સીઓની એવી જ��રયાત છે કે ઓવર�ફ�લ�ગ અને �સ્પ�લ�ગને રોકવા માટે ટ્રાન્સફર ઓપરેશન�ંુ સતત �નર�ક્ષણ 

કરવામાં આવે. 

• �નયમ 02(3)(a)2.(ii). ની જ��રયાત �ુજબ, એક સમયે 25 ગેલન કરતાં વ�ુ ઉત્પાદથી ભરેલા દરેક UST માટે ઓવર�ફલ 

�નવારણ જ�ર� છે �નયમ .02(1)(b) દ્વારા આવશ્યક કાયર્ક્ષમતા માટે �નય�મત મે�ટેનન્સ સ�હત, ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ 

અ�ુસાર બધા ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણો ઇન્�ટોલ કરેલા હોવા જોઈએ. 

• ત્રણ સામાન્ય પ્રકારના ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણો માટેની જ��રયાતો: 

1) �નયમ .02(3)(a)1.(ii)(I) દ્વારા મંજૂર� �ુજબ ઓટોમે�ટક શટ-ઑફ ઉપકરણો (એટલે કે ફ્લૅપર વાલ્વ), �ારે ટાંક� 

પંચા�ં ટકા (95%) જેટલી ભરાઈ �ય ત્યારે ટાંક�માં ઉત્પાદનો પ્રવાહ બંધ કરે છે અથવા, 

2) �નયમ .02(3)(a)1.(ii)(II) દ્વારા માન્ય, પ્રવાહ �નયંત્રણ ઉપકરણો (એટલે કે બોલ ફ્લોટ) ), �ારે ટાંક� ને�ું ટકા 

(90%) જેટલી ભરાઈ �ય ત્યારે ટાંક�માં પ્રવાહને �નયં�ત્રત કર�ને અથવા ઉચ્ચ-સ્તરના એલામર્ને �ટ્રગર કર�ને ટ્રાન્સફર 

ઓપરેટરને ચેતવણી આપે છે અથવા, 

3) �નયમ .02(3)(a)1.(ii)(III) દ્વારા મંજૂર શ્રા� અથવા �વઝ્�ુઅલ ઉપકરણો, જ ેઓવર�ફ�લ�ગની ત્રીસ (30) �મ�નટ 

પહેલા પ્રવાહને �નયં�ત્રત કરે છે, ઓપરેટરને ઓવર�ફ�લ�ગની એક (1) �મ�નટ પહેલા ઉચ્ચ સ્તર�ય એલામર્થી ચેતવણી 

આપે છે અથવા ટાંક�માં પ્રવાહને આપમેળે બંધ કરે છે જથેી ટાંક�ની ટોચ પર ��ત કોઈપણ �ફ�ટ�ગ ઓવર�ફ�લ�ગને 

કારણે ઉત્પાદનના સંપક� માં ન આવે. ઉપરાંત, ફેડરલ �નયમોમાં �ૂ�ચબદ્ધ ચો�સ જ��રયાતો માટે 40 CFR ભાગ 280 

જુઓ. 

ઑક્ટોબર 13, 2018 ના રોજ અથવા તે પછ� નવા ઇન્�ટોલેશન પર વે�ટ લાઇનમાં પ્રવાહ �નયંત્રકોનો ઉપયોગ કર� શકાશે નહ�. 13 

ઓક્ટોબર, 2021ના રોજ અથવા તે પછ� ખામી�ુક્ત જણાયેલ વે�ટ લાઇનમાં પ્રવાહ �નયંત્રકોને ઓવર�ફલ �નવારણના અન્ય પ્રકારના 

ઉપકરણ સાથે બદલવામાં આવશ્યક છે. �નયમ .02(3)(a)3 અને .02(3)(c)3 જુઓ 

c. �ાપન: 

ઇન્�ટોલેશન ઉત્પાદકની ઇન્�ટોલેશન �ૂચનાઓ અ�ુસાર હો�ું આવશ્યક છે જમેાં ઘણીવાર PEI RP-100 અથવા API 1615 

જવેી માનક ઉદ્યોગ પદ્ધ�તઓનો સમાવેશ થાય છે.156

11  

d. ઓપરેશન અને �ળવણી: 

• �નયમ .02(3)(b)1 ની આવશ્યકતા �ુજબ, �ાં �ુધી પેટ્રો�લયમ સંગ્રહ કરવા માટે UST �સ�ટમનો ઉપયોગ કરવામાં આવે 
છે ત્યાં �ુધી મા�લકો અને/અથવા ઓપરેટરોએ �ુ�ન��ત કર�ું જોઈએ કે ઓવર�ફ�લ�ગને કારણે પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમ 
�રલીઝ થ�ું ન જોઈએ. 

 
11�નયમ 0400-18-01-.02(1) દ્વારા જ�ર� 
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બોલ ફ્લોટ ઉપલબ્ધ નથી બોલ ફ્લોટ�ંુ ક્ષ�તગ્રસ્ત કેજ ક્ષ�તગ્રસ્ત બોલ ફ્લોટ 

• ઉચ્ચ સ્તરના એલામ્સર્ લગાડવા જોઈએ જથેી ટ્રાન્સફર ઓપરેટર એલામર્ જોઈ અને/અથવા સાંભળ� શકે.157

12  

• ઓપરેશન માટે પ્ર�તબંધો:158

13 યોગ્ય ર�તે કાયર્ કરવા માટે, બોલ ફ્લોટ વાલ્વ માટે જ�ર� છે કે ટાંક�માં ઉપર�ંુ �ફ�ટ�ગ વરાળથી 

�ુસ્ત હોય. જો નીચેની શરતો અ�સ્તત્વમાં હોય તો બોલ ફ્લોટ વાલ્વનો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી: 

1) સક્શન પાઇ�પ�ગનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે (જો ટાંક� વ�ુ ભરેલી હોય, તો �ડસ્પેન્સર પર એર એ�લ�મનેટર મારફતે 

�ુલ �રલીઝ કરવામાં આવી શકે છે) 

2) દબાણ�ુક્ત �ડ�લવર� (ટાંક� વ�ુ દબાણવાળ� બની શકે છે) 

3) �રમોટ �ફલ્સનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે 

4) કોએ�ક્સયલ �ટેજ I વરાળ �ુનઃપ્રા�પ્તનો ઉપયોગ 

5) સક્શન �સ�ટમ્સ સાથે ઇમરજન્સી જનરેટર ટાંક�ઓ પર 

 
બોલ ફ્લોટ વાલ્વ વાળ� ટાંક�માં દબાણ�ુક્ત �ડ�લવર�ના પ�રણામે મેનવે ઓપ�ન�ગને 

�ુકસાન થ�ંુ હોય. 

 

 
12�નયમ 0400-18-01-.02(3)(a)(1).(ii)(III) દ્વારા જ�ર� 
13�નયમ 0400-18-01-.02(1)(b) અને .02(3)(b)1 દ્વારા જ�ર� છે. 
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e. �નર�ક્ષણ: 

• બધા ઓવર�ફલ �નવારણ સાધનો�ંુ દર ત્રણ વષ� ઓછામાં ઓછુ�  એકવાર �નર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. �નયમ .02(3)(a)4 

જુઓ. ઓછામાં ઓછુ� , પર�ક્ષણ દ્વારા �ુ�ન��ત કર�ું આવશ્યક છે કે ઓવર�ફલ અવરોધ સાધનો યોગ્ય સ્તરે સ�ક્રય થવા 

માટે સેટ છે અને �ારે પેટ્રો�લયમ તે સ્તરે પહ�ચે ત્યારે સ�ક્રય થશે. �નયમ .02(3)(c)2 જુઓ. 

• ઓવર�ફલ �નર�ક્ષણો અને પર�ક્ષણ માટે યોગ્ય ગણતર�ઓ કરવા માટે ટાંક�ના ચાટ�નો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે. ટાંક� 

ચાટ� ટાંક� ઉત્પાદક પાસેથી મેળવી શકાય છે, ઇન્વે�ટર� રેકોડ્�સ (ATG અથવા SIR) પરથી ગણતર� કર� શકાય છે અથવા 

ઉત્પાદકની વેબસાઇટનો ઉપયોગ કર�ને પ્રાપ્ત કર� શકાય છે. 

જો ટાંક�ના મા�લક બૉલ ફ્લોટ ઉપરાંત ફ્લેપર વાલ્વ �ાપન કરવા�ંુ પસંદ કરે છે, તો તે PEI RP-100 અ�ુસાર બૉલ ફ્લોટ 

કરતા ઓછા શટઓફ સ્તરે સ�ક્રય થવા માટે સેટ હો�ું આવશ્યક છે. વ�ુમાં, PEI RP100, સ્પ� કરે છે કે �ારે ફ્લેપર વાલ્વ 

ઇન્�ટોલ કરેલાં હોય ત્યારે બોલ ફ્લોટ વાલ્વનો ઉપયોગ કરવામાં આવતો નથી.159

14  

f. �ણ કરવી અને રેકોડ્�સની �ળવણી: 

• મા�લક/ઓપરેટર દ્વારા રેકોડ�ની �ણવણી કરવી જ�ર� છે: 

1) બોલ ફ્લોટ ઇન્�ટોલેશન ડો�ુમે�ટ, 160

15 જો લા�ુ હોય તો (ઉપરની જ��રયાત જુઓ). 

2) કોઈપણ રેકોડ�  જેમ કે બોલ ફ્લોટ્સને ફ્લેપર વાલ્વની સાથે બદલવા, અથવા શ્રા�/�વઝ્�ુઅલ એલામર્ ર�પેર. આ 

રેકોડ�  UST �સ�ટમની કાયર્ અવ�ધ �ુધી �ળવવા આવશ્યક છે.161
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3) સામ�યક પર�ક્ષણના પર�ક્ષણ રેકોડ�  ત્રણ વષર્ 

માટે �ળવવા આવશ્યક છે. �નયમ 

.02(3)(d) જુઓ. 

• જો કોઈપણ સમયે ખામી�ુક્ત ઓવર�ફલ ઉપકરણ 

મળ� આવે, તો ઉપકરણને �નયમો .02(3)(b)1. 

અને .02(7)(a) અને (f) અ�ુસાર ર�પેર કર�ું 

અથવા બદલ�ું જોઈએ. �ારે વે�ટ લાઇનમાં પ્રવાહ 

પ્ર�તબંધક ખામી�ુક્ત જણાય ત્યારે �રપેર અથવા 

બદલી શકાતા નથી. �નયમ .02(3)(a)3 જુઓ. 

• �ારે ટાંક� વ�ુ ભરાઈ �ય છે ત્યારે �ારેક �ુલ 

છલકાય છે. 25 ગેલન કરતાં વધારે પેટ્રો�લયમ�ંુ 

કોઈપણ �સ્પલ અથવા ઓવર�ફલ અથવા ન�કના 

સપાટ�ના પાણી પર ચમક�ંુ કારણ બને તેની �ણ 

72 કલાકની અંદર થવી જોઈએ. 25 ગેલન થી 

ઓછાં �સ્પલ્સ અને ઓવર�ફલ્સ થયેલ અને તરત જ સાફ થઈ ગ�ંુ હોય તો તેની �ણ �ડ�વઝનને કરવાની જ�ર નથી. 

�નયમ .05(4) જુઓ. 

  

 
14�નયમ 0400-18-01-.02(1)(b) અને .02(3)(b)1 દ્વારા જ�ર� છે. 
15�નયમ 0400-18-01-.03(2)(b)2 દ્વારા જ�ર� 
16�નયમ 0400-18-01-.03(2)(b)8 અને .02(7)(h) દ્વારા જ�ર� 

ઓવર�ફલ્ડ ટાંક� વે�ટ પાઇપમાંથી �રલીઝ�ું કારણ બની 

શકે છે 
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સંદભ�: 

EPA ની "UST �સ�ટમ્સ: સ�પ અને �સ્પલ બકેટ�ંુ �નર�ક્ષણ અને �ળવણી” 

PEI/RP 100 “�ૂગભર્ પ્રવાહ� સંગ્રહ �સ�ટમોના ઇન્�ટોલેશન માટે ભલામણ કરેલ કાયર્ પદ્ધ�ત”  

API 1615 “પેટ્રો�લયમ �ૂગભર્ સંગ્રહ �સ�ટમ્સ�ંુ ઇન્�ટોલેશન” 

PEI/RP- 1200-12 "UST �ુ�વધામાં �સ્પલ, ઓવર�ફલ, લીક �ડટેક્શન અને સેકન્ડર� ક�ટેઈનમે�ટ સાધનના પર�ક્ષણ અને ચકાસણી માટે 

ભલામણ કરેલ પે્ર�ક્ટસ" 
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પ�ર�શ�ો 

1. સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણ હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા (CN-1366) 

2. ઓવર�ફલ અવરોધ કાયર્ક્ષમતાનો પર�ક્ષણ (CN-2584) 
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પ�ર�શ� 1: સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણ હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

પ્રાર� �ભક ઇન્�ટોલેશન કયાર્ પછ� દરેક સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણ (�ડવાઇસ) પર પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. પર�ક્ષણ ઓછામાં ઓછા એક (1) કલાક માટે થવો 

જોઈએ. આ સમય દર�મયાન, આ �ફલ પાઇપ પર કોઈ �ડ�લવર� થઈ શકશે નહ�. પર�ક્ષણ ફક્ત એવા સમયે હાથ ધરવામાં આવ�ું જોઈએ �ારે વરસાદની 

કોઈ શ�તા ન હોય કારણ કે �ૂબ ઠ� ડા હવામાન ઉપકરણમાં પાણીની અજ્ઞાત માત્રામાં વધારો કરશે. જો સ્પ� �ુકસાન જેમ કે �તરાડો, �છદ્રો અથવા ખામી�ુક્ત 

સીલ જોવામાં આવે, તો �સ્પલ બકેટ�ંુ પર�ક્ષણ ન�હ કર� શકાય. 

ન�ધ: તમામ સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો, �ડઝાઇનને ધ્યાનમાં લીધા �વના (એટલે કે, કેટલાક સ્પીલ �નવારણ ઉપકરણો પર�પરાગત "�સ્પલ બકેટ" ન હોઈ 
શકે), પ્રાર� �ભક પર�ક્ષણની જ�ર છે. જો કે, આ પ્ર�ક્રયા સ્પીલ �નવારણ તર�કે ઉપયોગમાં લેવાતા બમ્ડ�  �વસ્તારોને લા�ુ પડતી નથી. આ �વસ્તારો 
�વઝ્�ુઅલ �નર�ક્ષણને આધીન છે અને કોઈપણ �તરાડો અથવા ખામીઓ મળ� આવે તો તરત જ ર�પેર કરાવી લેવી જોઈએ. 

A. પર�ક્ષણ પહેલાં: 

1. પાણી અને માપ પટ્ટ� જ ેએક �ચના આઠમા ભાગ �ુધી માપવા સક્ષમ હોય તેનો ઉપયોગ કરવામાં આવશે. જો માપ ટેપ ઉપલબ્ધ ન હોય તો સ્પે્ર પેઇ�ટ 

અથવા પરમેન�ટ માક� રનો ઉપયોગ કર� શકાય છે. 

2. ઉપકરણ ખાલી અને સ્વચ્છ છે તેની ખાતર� કરો. 

3. �ુ�ન��ત કરો કે કોઈપણ ડ્રેઇન વાલ્વ સં�ૂણર્પણે બંધ હોય. જો ડ્રેઇન વાલ્વ યોગ્ય ર�તે સીલ ન થઈ ર�ું હોય, તો પર�ક્ષણ હાથ ધરતા પહેલા તે�ંુ 

સમારકામ કર�ું આવશ્યક છે. લીક થતો ડ્રેઇન વાલ્વ �નષ્ફળ પર�ક્ષણમાં પ�રણમી શકે છે. 

4. ટાંક�માં કોઈપણ સપાટ�ના પાણીના પ્રવેશને ટાળવા માટે કેપને યોગ્ય ર�તે સીલ કરવી જોઈએ અથવા બદલવી જોઈએ. 

B. પર�ક્ષણ હાથ ધર�ું: 

1. પરમેન�ટ માક� રનો ઉપયોગ કર�ને, �સ્પલ બકેટની અંદરના સ્તર પર �ચ��ત કરો જ ે�ફલ રાઇઝર પર કેપની ટોચથી સહેજ નીચે છે. 

2. સ્પીલ બકેટને મા�ક�ગના સ્તર �ુધી પાણીથી ભરો. 

3. પાણીને ઓછામાં ઓછા એક (1) કલાક �ુધી રહેવા દો. 

4. ટેપનો ઉપયોગ કર�ને પાણીના સ્તરના તફાવતને એક �ચના સૌથી ન�કના આઠમા ભાગ �ુધી માપો. જો કોઈ ફેરફાર જોવા ન મળે, તો પછ� પર�ક્ષણ 

સમાપ્ત થઈ શકે છે. 

5. સ્પીલ બકેટને ખાલી અને સાફ કરો. 

6. પર�ક્ષણના અંતે, વધારાના પર�ક્ષણ માટે પાણીનો ફર�થી ઉપયોગ થઈ શકે છે અથવા તેનો યોગ્ય ર�તે �નકાલ થવો જોઈએ છે. 

C. પ�રણામો: 

જો �સ્પલ બકેટમાં પાણી�ંુ સ્તર એક �ચના આઠમા ભાગ જટે�ું અથવા વ�ુ ઘટે છે, તો �સ્પલ બકેટ લીક થ�ંુ હોય શકે છે. �સ્પલ બકેટ ર�પેર કર� શકાય 

છે કે કેમ તે �ુ�ન��ત કરો (જો સ્પીલ બકેટ ઉત્પાદક દ્વારા મંજૂર� આપવામાં આવે છે). જો ન�હ�, તો તેને બદલ�ું આવશ્યક છે. જો �સ્પલ બકેટમાં પાણીના 

સ્તરમાં ફેરફાર એક �ચના આઠમા ભાગ કરતાં ઓછો હોય, તો �સ્પલ બકેટ પર�ક્ષણપર�ક્ષણપાસ કરે છે. પ�ર�શ� 3, સ્પીલ �પ્રવેન્શન �ડવાઈસ હાઈડ્રો�ટે�ટક 

પર�ક્ષણ �રપોટ� , CN-1366 માં ફોમર્ પર પર�ક્ષણ પ�રણામો રેકોડ�  કરો. 

D. �ણ કરવી અને રેકોડ્�સની �ળવણી: 

પર�ક્ષણના રેકોડ� ને આગલા પર�ક્ષણ �ુધી અથવા �સ્પલ બકેટને બદલવામાં ન આવે ત્યાં �ુધી રાખ�ું આવશ્યક છે. મા�લક/ઓપરેટરે કોઈપણ બદલીના 72 

કલાકની અંદર �ડ�વઝનને �ણ કરવાની રહશે. આનાથી પયાર્વરણીય અસર થઈ છે કે કેમ અને �ળની તપાસની જ�ર પડશે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે 

�ડ�વઝન �નર�ક્ષક હાજર રહ� શકે છે. �સ્પલ બકેટ�ંુ ર�પેર કામ જો તેના ઉત્પાદક દ્વારા મંજૂર� આપવામાં આવે તો જ કર� શકાય છે. 



CN-1366 (�ુધારેલ. 11-21) RDA 2304 

ટેનસેી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 
William R. Snodgrass Tennessee Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 

Nashville, TN 37243 

�સ્પલ અવરોધ ઉપકરણ હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ અહેવાલ 

 આ ફોમર્નો ઉપયોગ ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.2 સ્પીલ અને ઓવર�ફલ �પ્રવેન્શન સાથે થવો જોઈએ. પ�ર�શ� 1 "�સ્પલ �પ્રવેન્શન �ડવાઇસ હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ
પ્ર�ક્રયાઓ".

 જો કોઈ પણ સમયે ખામી�ુક્ત �સ્પલ �નવારણ ઉપકરણ મળ� આવે, તો ઉપકરણને ર�પેર કરવામાં આવશે અથવા બદલવામાં આવશે. �સ્પલ બકેટ�ું ર�પેર કામ જો તેના 
ઉત્પાદક દ્વારા મંજૂર� આપવામાં આવે તો જ કર� શકાય છે.

 જો �રલીઝ થયેલા પટે્રો�લયમના લક્ષણો જોવામાં આવે, તો �ડ�વઝનના �નયમો અ�ુસાર 72 કલાકની અંદર તેની શંકાસ્પદ ર�લીઝ તર�કે �ણ કરવી આવશ્યક છે.

I. UST �ુ�વધાની મા�હતી II. મા�લકની મા�હતી

UST �ુ�વધા�ું ID # નામ/ક�પની: 

�ુ�વધા�ું નામ: સરના�ું: 

સરના�ું: શહેર: રા�: �પન કોડ: 

શહેર: દેશ: ફોન નંબર: 

Ill. પર�ક્ષકની મા�હતી 

નામ: ક� પની�ું સરના�ું: 

ટાઇટલ/પદ: શહેર: રા�: �પન કોડ: 

ક� પની�ું નામ: ફોન નંબર: 

IV. પર�ક્ષણ�ું પ�રણામ

સ્પીલ �ડવાઇસ ID 
પ્રાર� �ભક ર��ડ�ગ 

1/8 �ચ = 0.125 �ચ 
અં�તમ ર��ડ�ગ 

(ઓછામાં ઓછો એક કલાક આપો) 

તફાવત 
(>0.125 �ચ (1/8 

�ચ) નાપાસ છે) 
પાસ/નાપાસ 

ઉદાહરણ: ટાંક� 1A પ્રી�મયમ 8 1/4 �ચ 81/4 �ચ 0 �ચ પાસ 

ઉદાહરણ: ટાંક� 2A ડ�ઝલ 7 1/2 �ચ 7 �ચ 1/2 �ચ નાપાસ 

ન�ધ: આ ફોમર્ની જ�ર હોય તેટલી નકલોનો ઉપયોગ કરો. નીચેની જ��રયાત �ુજબ દરેક નકલ પર સહ� પણ હોવી આવશ્યક છે. 

પર�ક્ષકની સહ�: પર�ક્ષક�ું �પ્ર�ટ કરેલ નામ: 

તાર�ખ: 
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પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

William R. Snodgrass TN Tower 
312 Rosa L. Parks Avenue, 12th Floor 
Nashville, TN 37243  (615) 532-1945 

UST ઓવર�ફલ �પ્રવેન્શન કાયર્ક્ષમતા�ંુ પર�ક્ષણ 

 

 બધા ઓવર�ફલ ઉપકરણો�ું ઇન્�ટૉલેશન વખતે અને ત્યાર પછ� દર 3 વષ� ઓછામાં ઓછુ�  એકવાર �નર�ક્ષણ કર�ંુ જ�ર� છે. 
 માન્ય ઉદ્યોગ પ્ર�ક્રયા અથવા ઉત્પાદકની ભલામણ કરેલ પ્રે�ક્ટસ ઉપલબ્ધ ન હોય ત્યારે "UST ઓવર�ફલ ઉપકરણ �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા" નો ઉપયોગ કર� શકાય છે. 
 જો ઉપકરણ �બનકાયર્ક્ષમ છે તે�ંુ જણાય અથવા ખોટ� સ�ક્રયકરણ �ચાઈ પર ગોઠવે�ું જણાય તો બોલ ફ્લોટ વાલ્વને બી� ઓવર�ફલ પદ્ધ�તની સાથે બદલ�ંુ આવશ્યક છે. 
 ઑક્ટોબર 13, 2018 પછ� ઇન્�ટોલ કરેલા બધા ઓવર�ફલ �પ્રવેન્શન �ડવાઇસ, ઑટોમે�ટક શટઑફ �ડવાઇસ અથવા ઇલેક્ટ્રો�નક એલામર્ વાળા હોવા જોઈએ. 

UST �ુ�વધા પર�ક્ષણ કરનાર ��ક્ત 

�ુ�વધા�ું નામ UST �ુ�વધા�ું ID# �નર�ક્ષક�ું નામ �નર�ક્ષણની તાર�ખ 

�ુ�વધા�ું સરના�ંુ ક� પની 

શહેર કાઉ�ટ� ઈમેઇલ ફોન નંબર 

UST મા�લક સહ� તાર�ખ 

વષર્ માટેના �નર�ક્ષણ પ�રણામો   આગામી પર�ક્ષણની તાર�ખ   

UST �ડ�વઝન �ૂચના ટાંક� આઈડ�# અને સંગ્ર�હત ઉત્પાદન     

ટાંક�ની માત્રા (ગેલન)     

ટાંક�નો �ાસ (�ચ)     

ઓવર�ફલ ઉપકરણ ઉપલબ્ધ છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

ઓવર�ફલ ઉપકરણના ઉત્પાદક     

ઓવર�ફલ ઉપકરણ�ું મોડેલ     

ઉપકરણ ન�ંુ છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

ઉપકરણ સાર� ���તમાં છે (�નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયામાં માપદ�ડ ન�ધો)  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

બ
ોલ

 ફ્
લ

ોટ
 વ

ાલ્
વ 

પહ�ચી શકાઈ તેવા ટાંક�ના તમામ ટોપ ફ�ટ�ગ્સ �ુસ્ત છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

ટાંક�માં સક્શન અથવા ટાંક� સાઇફન લાઇન ઇન્�ટોલ કરેલી નથી  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

માનક ડ્રોપ �ુબ ઇન્�ટોલ કરેલ છે અને સાર� ���તમાં છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

બોલ ફ્લોટ વાલ્વની લંબાઈ (�ચ)     

ટાંક�ના ટોપ પર મેનવેની �ચાઈ (જો લા�ુ હોય તો) (�ચ)     

બોલ ફ્લોટ વાલ્વ સેટ કરેલ હોય તે ટાંક�ની ટોચથી નીચે�ું અંતર     

�ારે પ્રવાહ પર �નયંત્રણ બને ત્યારે ટાંક�ની ક્ષમતા દશાર્વો (%)     

ડ્રો
પ 

�ુ
બ

 ઉ
પક

રણ
 

ટાંક�માં કોઈપણ બોલ ફ્લોટની �નપલ નીચે સં�ૂણર્ બંધ થાય છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

એસેમ્બલી અન ેતમામ ગાસ્કેટ/સીલ સાર� ���તમાં છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

"સંદભર્ પોઈ�ટ" �ુધી ઉપલા �ુબની લંબાઈ (�ચ)     

�ફલ રાઇઝર પાઇપની લંબાઇ (ટાંક�ની ઉપર �ુધી સી�ટ�ગ ���તમાં) (�ચ)     

ટાંક�ના ટોપ પર મેનવેની �ચાઈ (જો લા�ુ હોય તો) (�ચ)     

ટાંક�ના ટોચની નીચે�ું અંતર �ાં "સંદભર્ પોઈ�ટ" આવે�ું છે (�ચ)     

સંદભર્ પોઈ�ટ અને સં�ૂણર્ શટ ઓફ પોઈ�ટ વચ્ચે�ું અંતર     

ટાંક�ના ટોચથી નીચે�ું અંતર �ાં સં�ૂણર્ શટ ઓફ થાય છે (�ચ)     

�ારે સં�ૂણર્ (2જો તબ�ો) શટ ઓફ થાય ત્યારે ટાંક�ની ક્ષમતા દશાર્વો(%)     

ઇ
લ

ેક્ટ્ર
ો�ન

ક 
એ

લ
ામ

ર્ એલામર્ �ડ�લવર� ડ્રાઇવર માટે સાંભળ� શકાય અને જોય શકાઈ તેમ છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

ટાંક�ની ટોચથી નીચે�ું અંતર કે �ાં ઇલેક્ટ્રો�નક એલામર્ સેટ કરે�ું છે (�ચ)     

�ારે એલામર્ વાગે ત્યારે ટાંક�ની ક્ષમતા દશાર્વો (%)     

ATG �પ્ર�ટ જોડેલ છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

�નર�ક્ષણ�ંુ પ�રણામ (પાસ/નાપાસ)     

�ટ�પણીઓ:  

 

 

 

 વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓમાં નીચેનાનો સમાવેશ થાય છે: પ્રીસીજન પ્રકારના બોલ ફ્લોટ વાલ્વ કે જે 90% ટાંક� ક્ષમતા કરતાં વ�ુ �ચાઈ પર પ્રવાહન ેપ્ર�તબં�ધત કરવા અથવા ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણો 95% કરતાં વ�ુની �ચાઈએ પ્રવાહને 
સં�ણૂર્પણે બંધ કરવા માટે સેટ કરવામાં આવે છે. 

 વૈક�લ્પક પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરતા કોઈપણ ઉપકરણમાં આ ફોમર્�ું �ૃ� 2 10/13/2021 પહેલા �ૂણર્ થયેલ હો�ંુ આવશ્યક છે. જો 10/13/2021 પહેલાની તાર�ખ (ઉપકરણ) માટે ભરે�ું ફોમર્ ન હોય તો વૈક�લ્પક પદ્ધ�તનો ઉપયોગ 
કર�ને કોઈપણ ઉપકરણને પાસ થવાની મંજૂર� આપવામાં આવશે નહ�.   
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UST ઓવર�ફલ �પ્રવેન્શન પર�ક્ષણ પર�ક્ષણફોમર્ વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત�ંુ �ૂલ્યાંકન 

વૈક�લ્પક પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી જો: 

a.) ટાંક�ની માત્રા 4,000 ગેલન કરતાં ઓછ� છે અથવા ઓવર�ફલ �ડવાઇસ 10/13/2018 પછ� ઇન્�ટોલ કરવામાં આ�ું છે.  

b.) જો ટાંક�નો ઝુકાવ એક� દરે ન�� કર� શકાતો નથી. 

c.) જો લા�ુ પડતી કોઈપણ "વૈક�લ્પક પદ્ધ�તના પ�રણામો" "ના" તર�કે �ચ��ત થયેલ હોય. 

�ુ�વધા ID નંબર: 
 

�નર�ક્ષણ તાર�ખ: 
 

સંદભર્ ડાયાગ્રામ અને સમીકરણો (ઉત્પાદ બે અલગ-અલગ ઓપ�ન�ગ પર માપવામાં આવે છે) 

 
એક� દરે ટાંક�નો ઝુકાવ = (ઉત્પાદઉત્પાદના સ્તરો વચ્ચેનો તફાવત) * (L/R) 
ટાંક�માં �ડફ્લેક્શન= ટાંક� ચાટ�માંથી ટાંક�નો �ાસ (-) માપેલ ટાંક� �ાસ 

�ારે ઉપકરણ ઉપરના છેડે હોય ત્યારે ઉપરના છેડ(ે-) ટાંક� ઝુકાવ(-) �ડફ્લેક્શન ટાંક�ના ટ�ચથી નીચે�ું અંતર 
�ારે ઉપકરણ મધ્યમાં હોય ત્યારે નીચા છેડે ઉલેજ (�ચ) = ટાંક�ના મધ્યમાં ટાંક� ટોચની નીચે�ું અંતર (-) ટાંક�ના અડધો ભાગ �ટલ્ટ (-) �ડફ્લેક્શન 

ટાંક� ઝુકાવ�ંુ �નધાર્રણ 

ટાંક� ઝુકાવ ન�� કરવાની પદ્ધ�ત  ઉત્પાદન�ું સ્તર બે અલગ-અલગ ટાંક�ના ઢાંકણ પર માપવામાં આવે છે  

 ટાંક�ના ઇ�ન્ક્લનોમીટર વડે માપવામાં આવે છે 

 લેવલ સાથે સવ�ક્ષણ કરાયેલ ટાંક�ના દરેક છેડાની �ચાઈ  

 અન્ય (સ્પ� કરો): 

ટાંક� ID (સંગ્ર�હત ઉત્પાદન)     

ટાંક�ની ક્ષમતા 4,000 ગેલન કરતાં વ�ુ છે?  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

ટાંક�નો ઝુકાવ ન�� કર� શકાય છે  હા  ના  હા  ના  હા  ના  હા  ના 

ટાંક�ની કુલ લંબાઈ (L) (�ચ)     

માપન �બ�દઓુ (R) વચ્ચેની લંબાઈ (�ચ)     

ઉત્પાદઉત્પાદ લેવલ "X" (�ચ) પર માપવામાં આવે છે     

ઉત્પાદઉત્પાદ લેવલ "Y" (�ચ) પર માપવામાં આવે છે     

ઉત્પાદઉત્પાદ લેવલ "Z" (�ચ) પર માપવામાં આવે છે     

ઉત્પાદઉત્પાદ લેવલ વચ્ચેનો તફાવત (�ચ)     

ટાંક�નો એક� દર ઝુકાવ (�ચ)     

ટાંક�ના �ડફ્લેક્શન�ંુ �નધાર્રણ 

ટાંક�ના ચાટ�  પર દશાર્વવામાં આ�ું છે તે પ્રમાણે ટાંક�નો �ાસ (�ચ)     

માપેલ ટાંક�નો �ાસ (�ચ)     

ટાંક��ંુ �ડફ્લેક્શન (�ચ)     

ઉપકરણની ���ત અને ઉલ્લેજ ગણતર� 

ઉપકરણનો પ્રકાર: (બોલ ફ્લોટ અથવા ડ્રોપ �ુબ) 
 B.F.   D.T  B.F.   D.T  B.F.   D.T  B.F.   D.T 

ઓવર�ફલ ઉપકરણ અહ� 
ઇન્�ટોલ કરે�ું છે 

નીચેનો છેડો (“X” પો�ઝશન)     

મધ્યમાં ("Y" પો�ઝશન)     

ઉપરનો છેડો (“Z” પો�ઝશન)     

ટાંક�ના નીચા છેડે ટાંક�ના ટોપથી નીચે ઉપકરણ�ું અંતર (�ચ)     

ઉલ્લેજ (ગેલન): 
(ટાંક�ના નીચેના છેડે ટાંક�ની ટોચથી નીચે ઉપકરણની �ડાઈના આધારે) 

    

વૈક�લ્પક પદ્ધ�તના પ�રણામો (જે લા�ુ હોય તે તમામને �ચ��ત કરો) 

ટાંક�ની ટોચ પર મેનીફોલ્ડેડ અથવા તેમાં ઇન્�ટોલ કરેલા ઓવર�ફલ ઉપકરણો એકબી� સાથે સમાન હોય તે�ંુ લાગે 
છે  હા    ના  હા    ના  હા    ના  હા    ના 

બોલ ફ્લોટ "પ્રીસીજન" પ્રકારનો છે અને શ�આતી પ્ર�તબંધ ટાંક� ટોપ ફ�ટ�ગ્સ ભીના થયાના 30 �મ�નટ પહેલા થાય 
છે.  હા    ના  હા    ના  હા    ના  હા    ના 

ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ "2 �ટેજ" વા�ું ઉપકરણ છે અને ટાંક� ટોપ ફ�ટ�ગ ભીના થાય તે પહેલા સં�ૂણર્ બંધ થાય છે. 
(ઓછામાં ઓછુ�  1 �ચ�ું ઉલ્લેજ જ�ર� છે.)  હા    ના  હા    ના  હા    ના  હા    ના 

વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત (પાસ/નાપાસ) માટે �નર�ક્ષણ     

 

 

R = માપવાના પોઈ�ટ (�ચ) વચ્ચેની લંબાઈ 

L = ટાંક�ની કુલ લંબાઈ (�ચ) 

X 
ટાંક�નો નીચલો છેડો. 
ઉત્પાદ�ું સૌથી ઉપર�ું સ્તર 

Y Z 
ટાંક�નો ઉપલો છેડો. 

ઉત્પાદઉત્પાદ�ું સૌથી નીચે�ું સ્તર 
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સામાન્ય �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા અને �પાતંરણ ટેબલ 

ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણ �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

બોલ ફ્લોટ 
વાલ્વ 

1. બોલ ફ્લોટ રાઈઝર કેપ અથવા �ફ�ટ�ગ હટાવો. બોલ ફ્લોટ હટાવો અન ેતેની ���તને નર� આંખે તપાસો. (કે બોલમાં �છદ્રો અથવા �તરાડો નથી છે અને કેજમા ં
�ુક્તપણે ફરે છે. �ુ�� કરો કે પાઈપમાં વે�ટ હોલ �ુલ્લો છે અને ટાંક�ની ટોચની ન�ક છે.) 

2. ખાતર� કરો કે તમામ ટાંક� ટોપ રાઈઝર ફ�ટ�ગ સાર� ���તમાં છે અને ATG રાઈઝર કેપની જમેજ વરાળ �ુસ્ત હોય તે�ંુ લાગે છે. 
3. �ુ�ન��ત કરો કે "માનક" ડ્રોપ �ુબ યોગ્ય ર�તે ટાંક� ભરવાના રાઈઝરમાં અને કોઈ દે�ખતા �છદ્રો �વના સાર� ���તમાં �ા�પત થયેલ છે. 
4. ટાંક�ના ટોચથી �ાં બોલ ફ્લોટ રાખેલ છે (�ાંથી પ્રવાહ �નયં�ત્રત થાય છે) ત્યાં �ુધી�ું અંતર માપો અને રેકોડ�  કરો. ટાંક�ની 90% ક્ષમતા પર પ્રવાહને પ્ર�તબં�ધત 

કરવા માટે બોલ ફ્લોટ ઉપકરણ યોગ્ય લંબાઈ �ું છે તે ચકાસવા માટે ટાંક� ચાટ�નો ઉપયોગ કરો. 
5. ઉત્પાદકની ઇન્�ટોલેશન �ૂચનાઓ અ�ુસાર બોલ ફ્લોટ વાલ્વને ફર�થી ઇન્�ટોલ કરો. 

ડ્રોપ �ુબ 
ઉપકરણ 

1. ટાંક��ું �ફલ કેપ દૂર કરો અને જોઈને �ુ�� કરો કે �ફલ રાઇઝર પર ટાઈટ-�ફલ એડેપ્ટર �ુસ્ત અને સાર� ���તમાં છે. 
2. �ાં �ુધી ઉત્પાદક દ્વારા વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત પ્રદાન કરવામાં ન આવે ત્યાં �ુધી ટાંક�માંથી ડ્રોપ �ુબને દૂર કરો. 
3. ઉપકરણની ���તની ચકાસણી કરો. ફ્લોટ (ઓ) બંધન �વના �ુક્તપણે ફરે છે, પોપેટ પ્રવાહના માગર્માં ખસે છે, અને ડ્રોપ �ુબમાં બાયપાસ વાલ્વ �ુલ્લો છે, 

અવરોધ �ુક્ત, અને તે ઉપલા �ુબમાં અન્ય �છદ્ર દ્વારા બાયપાસ થ�ું નથી. 
4. �ુ�ન��ત કરો કે ડ્રોપ �ુબ એસેમ્બલી સાર� ���તમાં છે અને તમામ જ�ર� ગાસ્કેટ/સીલ જગ્યાએ છે. 
5. ટાંક�ના ટોચથી �ાં સં�ૂણર્ બંધ થાય છે ત્યાં �ુધી�ું અંતર માપો અને રેકોડ�  કરો. ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ ટાંક�ની 95% ક્ષમતા પર ફ્લો બંધ કરવા માટે ગોઠવાયેલ છે તે 

ચકાસવા માટે ટાંક�ના ચાટ�નો ઉપયોગ કરો. જો બોલ ફ્લોટ ઉપલબ્ધ હોય (ફ� ક્શનલ બોલની સાથે અથવા તેના વગર), તો બોલ ફ્લોટ વાલ્વની તપાસ પ્ર�ક્રયા �ૂણર્ 
કરો અને �ૃ� 2 થી તે ચકાસો કે �ાં સં�ૂણર્ બંધ થાય છે ત્યાં પ્ર�તબંધ પોઈ�ટ અથવા �ુબ ઉપર છે. 

6. ઉત્પાદકની ઇન્�ટોલેશન �ૂચનાઓ અ�ુસાર ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણને ફર�થી ઇન્�ટોલ કરો. 

ઇલેક્ટ્રો�નક 
એલામર્ 

1. ટાંક�માંથી ઇલેક્ટ્રો�નક એલામર્ ઉપકરણને હટાવો અને �ુકસાન અથવા કાટ માટે �વઝ્�ુલ તપાસ કરો. 
2. ઓવર�ફલ એલામર્ની ���ત�ું (દા.ત. ઉપરની તરફ સ્લાઇડ ફ્લોટ) �નમાર્ણ કર�ને ઉપકરણ યોગ્ય ર�તે કાયર્ કરે છે તેની ખાતર� કરો. 
3. ઇલેક્ટ્રો�નક એલામર્ ઉપકરણ ટાંક�ની 90% ક્ષમતા પર સ�ક્રય થાય તેની ખાતર� કરવા માટે ટાંક� ચાટ�નો ઉપયોગ કરો. 
4. ખાતર� કરો કે આ એલામર્, ઓવર�ફલ એલામર્ તર�કે �ડ�લવર� કરનાર ��ક્ત દ્વારા સાંભળ� શકાય અને તે જોય શકે તે ર�તે હોય. 
5. ઉત્પાદકની ઇન્�ટોલેશન �ૂચનાઓ અ�ુસાર ઇલેક્ટ્રો�નક એલામર્ ઉપકરણને ફર�થી ઇન્�ટોલ કરો. 
6. ATG માંથી ઈલેક્ટ્રો�નક એલામર્ની �પ્ર�ટઆઉટ (જો લા�ુ પડ�ું હોય તો) સાથે જોડો જ ેપર�ક્ષણ દર�મયાન થયલેા ઓવર�ફલ એલામર્ દશાર્વે છે. 

 
અ�ૂણા�ક થી દશાંશમાં �પાંતર કો�ક (�ચ) 

1/8 0.125 
1/4 0.25 
3/8 0.375 
1/2 0.5 
5/8 0.625 
3/4 0.75 
7/8 0.875 
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ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણોના �નર�ક્ષણ માટે વધારા�ું માગર્દશર્ન 

�ત્રવા�ષ�ક પર�ક્ષણ કરવા અને ફોમર્ યોગ્ય ર�ત ેભરવા આ બંનેમાં તમને મદદ કરવા માટે નીચેના માગર્દશર્નનો સમાવેશ કરવામાં આ�ો છે. આ પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાના 

સંદભર્માં વાર�વાર �ૂછાતા પ્ર�ો અને આ ફોમર્ પર તે�ું દસ્તાવે�કરણ કેવી ર�તે કર�ંુ જોઈએ તે અંગે માગર્દશર્ન નીચે આપવામાં આ�ંુ છે. તમામ પ�ર���તમાં, 

ઉપકરણોની તપાસ કરવા માટે માન્ય ઉદ્યોગની ભલામણ કરેલ પદ્ધ�તઓ અથવા ઉત્પાદકની �ૂચનાઓનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. 

ન�ધ: OPW એ તાજતેરમાં 71-SO મોડલ ફ્લેપર પ્રકારના ઓવર�ફલ ઉપકરણો માટે તેની ઇન્�ટોલેશન પ્ર�ક્રયામાં �ુધારો કય� છે. પ�ર�શ� C ઉમેરવામાં આ�ંુ. 

OPW �ટાફે �ુ�� કર� કે આ માપ 61 SO મોડલ વાલ્વને પણ લા�ુ પડે છે અને 61-SO મોડલ વાલ્વ માટેની �ૂચનાઓ ટૂ�ક સમયમાં �ુધારવામાં આવશે. બધા 

OPW ફ્લેપર પ્રકારના ઉપકરણો માટે આ ફોમર્ ભરતા પહેલા કૃપા કર�ને પ�ર�શ� C ની સમીક્ષા કરો. 

1.) ટાંક� ID (ઉત્પાદઉત્પાદ સંગ્ર�હત છે) - �ાં ઉપકરણ ઇન્�ટોલ કરેલ છે તે ટાંક�ન ેનામાકંન કરો. (ઉદા. રેગ્�ુલર E-10, પ્રી�મયમ, વગેરે) 

2.) ટાંક�ની માત્રા (ગેલન) - ટાંક� અથવા ક�પાટ�મે�ટના વાસ્ત�વક માત્રાની �ૂ�ચ બનાવો. ટાંક�ના ચાટ�  પર બતાવેલ માત્રા ટાંક�ની 100% ક્ષમતાને અ�ુ�પ છે. 

3.) ટાંક�નો �ાસ (�ચ) - ટાંક�ના ચાટ�  પર દશાર્વેલ ટાંક� અથવા ક�પાટ�મે�ટના �ાસની �ૂ�ચ બનાવો. 

4.) ઓવર�ફલ ઉપકરણના ઉત્પાદક - ઉપકરણના ઉત્પાદકની યાદ� બનાવો. (ઉદા. OPW, FFS, EMCO) 

5.) ઓવર�ફલ ઉપકરણના મોડેલ - ઓવર�ફલ ઉપકરણના મોડેલની �ૂ�ચ બનાવો (ઉદા. 61-SO, 71-SO, ઓટો �લ�મટર, �ડફેન્ડર) 

6.) ઉપકરણ ન�ંુ છે - જો તમે ન�ંુ ઉપકરણ ઇન્�ટોલ કર� ર�ાં છો અથવા જો તમને ખબર છે કે ઉપકરણ તાજતેરમાં ઇન્�ટોલ કરવામાં આ�ંુ છે, તો આ બોક્સમાં 

"હા" તર�કે �ચ��ત કરો. 10/5/2018 પછ� ઇન્�ટોલ કરેલા બધા ઉપકરણો વૈક�લ્પક પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર� શકતા નથી અને 95% પર સં�ૂણર્ શટ ઑફ સાથે 

અથવા 90% પર ઇલેક્ટ્રો�નક એલામર્ સેટ સાથે ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ સેટ કર�ંુ આવશ્યક છે. 

7.) ઉપકરણ સાર� ���તમાં છે- �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા �વભાગમાં �ૂ�ચબદ્ધ ચો�સ માપદ�ડોની ન�ધ લો. ���ત ફક્ત તે માપદ�ડો �ુધી મયાર્�દત નથી. જો તમે ઉપકરણના 

કાયર્ પર પ્ર� કરો છો, તો તમારે વ�ુ માગર્દશર્ન માટે ઉપકરણ ઉત્પાદકનો સંપક�  કરવો જોઈએ અને / અથવા ઉપકરણને નાપાસ કર�ંુ જોઈએ. (ઉદા. જો તમને 

લાગ�ું નથી કે વ�ુ પડતા ર�ટ અથવા કાટને કારણે ફ્લૅપર �ુલમા ંતર�ું રહેશે) 

8.) બોલ ફ્લોટ વાલ્વ�ું �નર�ક્ષણ: 

a. તમામ �લુભ ટાંક� ટોપ ફ�ટ�ગ્સ �ુસ્ત છે - તમારે �છદ્રો માટે ટાંક�ની ઉપરના તમામ �ુલભ રાઈઝર પાઈપો અને ભાગોની �વઝ્�ુલ તપાસ કરવી જોઈએ. 

(આમાં શામેલ છે: લાઇન લીક �ડટેક્ટર વે�ટ �ુબ, �સ્પલ બકેટ ડે્રઇન વાલ્વ, રાઇઝર પાઇપ જમેાં STP ઇન્�ટોલ કરે�ું છે, વધારાના રાઇઝર પાઇપના બધા 

ઢાંકણ (જો �ુલભ હોય તો), અને ATG �ફ�ટ�ગ / કેપ પર પ્લગ કરો જે વાય�ર�ગને ઇન-ટેન્ક પ્રોબમાં સીલ કરે છે.) તમે સાઇટ છોડતા પહેલા �નર��ક્ષત 

કોઈપણ સમસ્યાઓ જ ેઠ�ક કર� શકાતી નથી તે બોલ ફ્લોટ ઉપકરણ માટે �નષ્ફળ તપાસમાં પ�રણમી શકે છે. 

b. ટાકં�માં સક્શન અથવા સાઇફન લાઇન ઇન્�ટોલ કરેલી નથી - જો ટાંક�માં સાઇફન લાઇન હોય અથવા પાઇ�પ�ગ સક્શન પાઇ�પ�ગ હોય તો બોલ ફ્લોટ 

વાલ્વનો ઉપયોગ ઓવર�ફલના �નવારણ તર�કે કર� શકાતો નથી. 

c. માનક ડ્રોપ �ુબ ઇન્�ટોલ કરેલ છે અને સાર� ���તમાં છે - આ માનક �ટે�ટક ડ્રોપ �ુબ (નોન-ઓવર�ફલ પ્રકાર�ું) નો સંદભર્ આપે છે જ ેફ�લ રાઇઝર 

પાઇપમાં ઇન્�ટોલ કરેલ છે. માનક �ુબમાં �છદ્રો, વ�ુ પડતો કાટ, �ૂટતા અથવા ઢ�લા સ્કૂ્ર (જકે પ્લેટ ક�ટ), સીલ અને ઓછુ�  �ુસ્ત �ફલ એડેપ્ટરો માટે �વઝ્�ુલ 

તપાસ કરવી જોઈએ. તમે સાઇટ છોડતા પહેલા �નર��ક્ષત કોઈપણ સમસ્યા જ ેઠ�ક કર� શકાતી નથી તે બોલ ફ્લોટ ઉપકરણ માટે �નષ્ફળ તપાસમાં પ�રણમી 

શકે છે. 

d. બોલ ફ્લોટ વાલ્વની લંબાઇ (�ચ) - ટાંક�માંથી બોલ ફ્લોટ દૂર કર�ને, બોલ ફ્લોટની લંબાઈને માપો �ટ�લની �ન�પલની ટોચ થી �ાં બોલ ��ત (અથવા 

��ત રહશે) હોય છે. 

(તમે �ટ�લની પાઇપ/�ન�પલની લંબાઈન ેમાપી ર�ા છો �ાં ઉપર �ુધી તે પોતે એડેપ્ટરમાં સ્કૂ્ર �ફટ થાય છે. �ન�પલની ઉપરના એડેપ્ટરમા ંવધારાના આંટા 

હોય છે જનેો ઉપયોગ બોલ ફ્લોટ એક્સટ્રેક્ટર �ફ�ટ�ગમાં સ્કૂ્ર કરવા માટે થાય છે, પર��ુ આ આંટા માપવા માટનેા નથી.) 

e. ટાંક�ના ટોપ મેન-વેની �ચાઈ (જો લા�ુ હોય તો) (�ચ) - બોલ ફ્લોટ વાલ્વ (કાયર્લક્ષી અથવા �બનકાયર્લક્ષી બોલ સાથે) ટાંક�ના ટોપ મેન-વેમાં ઇન્�ટોલ 

કરેલ હોવો જોઈએ તે �ચાઈને ધ્યાનમા ંલેવી આવશ્યક છે. ટાંક�ના ટોપ મેન-વેની �ચાઈને �ચમાં માપો અન ેતે �ુજબ �રપોટ�  કરો. જો બોલ ફ્લોટ વાલ્વ 

ટાંક�ના ટોપ મેન-વેમાં ઇન્�ટોલ કરેલ ન હોય તો �ચાઈ ટાંક�ના ટોપથી ઝ�રો (0) �ચ છે. 
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f. બોલ ફ્લોટ વાલ્વ સેટ કરેલ હોય તે ટાંક�ની ટોચની નીચે�ું અંતર (�ચ) - તમારે બોલ ફ્લોટ વાલ્વની લંબાઈમાંથી "ટાકં�ના ટોપ મેન-વેની �ચાઈ" બાદ 

કરવી જોઈએ. તે ટાંક�ના ટોચની નીચેની �ડાઈ આપશે કે �ાં �નયંત્રણ સ�ર્ય છે. જો બોલ ફ્લોટ ટાંક�ના ટોપ મેન-વેમાં ઇન્�ટોલ કરેલ ન હોય તો ટાંક�ના 

ટોપની નીચે�ું અંતર બોલ ફ્લોટ વાલ્વની �ચમાં લંબાઈ જટે�ું જ છે. જો આ નંબર નગેે�ટવ (-) હોય, તો ઉપકરણ ટાંક�ના ટોચની નીચે ઇન્�ટોલ કરે�ું નથી 

અને ઉપકરણ આ �નર�ક્ષણમા ંનાપાસ થાય છે. 

g. �ારે પ્રવાહ પર �નયતં્રણ સ�ર્ય છે ત્યારે ટાકં�ની ક્ષમતા �ૂચવો (%) - ટાકં�ના ટોચની નીચે કે જનેા પર બોલ સેટ કરેલ છે, તમારા માપેલા અંતરને 

અ�ુ�પ માત્રા �ણવા માટે યોગ્ય ટાંક� ચાટ�નો ઉપયોગ કરો. % માં ક્ષમતા દશાર્વો કે જનેા પર પ્રાર� �ભક �નયંત્રણ સ�ર્ય છે. (ન�ધ: જો % 90% ન હોય 

અથવા તેનાથી ઓછુ�  હોય તો જો તમે ઉપકરણને પાસ કરો છો તો "વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓ" માટે આ ફોમર્�ું બીજુ�  �ૃ� સં�ૂણર્પણે ભર�ંુ આવશ્યક છે.) 

9.) ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ �નર�ક્ષણ હેઠળ: 

a. ટાંક�માં કોઈપણ બોલ ફ્લોટ �ન�પલની નીચે સં�ૂણર્ શટ ઓફ થાય છે - (આમાં કાયાર્ત્મક બોલ ફ્લોટ ઉપકરણ અને બોલ ફ્લોટ �ન�પલનો સમાવેશ થાય 

છે �ાં બોલ હાજર નથી). બોલ ફ્લોટ �ડવાઇસની ઉપ���ત �ણવા માટે તમારે બધા ટાંક� ટોપ રાઇઝર ખોલવા અને તપાસવા જોઈએ. જો ઉપકરણ 

હાજર ન હોય, તો આ પ્ર�નો જવાબ "હા" તર�કે આપો. 

જો ઉપકરણ હાજર હોય, તો તમારે ટાંક�ના ટોચની નીચેથી તેની �ડાઈ માપવી જોઈએ અને તે માપને "બોલ ફ્લોટ વાલ્વ" �વભાગમાં રેકોડ�  કર�ંુ જોઈએ. 

(ન�ધ: બોલ ફ્લોટ ઉપકરણો�ું �નર�ક્ષણ કરવામાં �નષ્ફળતા અથવા આ ફોમર્ પર તેમના માપ રેકોડ�  કરવામાં �નષ્ફળતા પર�ક્ષણ પ�રણામોને નકારવામાં 

પ�રણમી શકે છે.) "હા" અથવા "ના" ન�� કરવા માટે તમારે �ૃ� 2 ભર�ંુ આવશ્યક છે બોલ ફ્લોટ વાલ્વ અથવા �ન�પલ અને ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ બંને 

માટે "વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત �ૂલ્યાંકન". આ પ્ર�નો તમારો જવાબ �નધાર્�રત કરવા માટે ટાંક�ના નીચા છેડે (�ચ) ટાકં�ના ટોચની નીચે ઉપકરણના ગણતર� કરેલ 

“અંતરનો ઉપયોગ કરો. જો બોલ ફ્લોટ વાલ્વ �ુધી પહ�ચ શ� ન હોય તો તમારે આ પ્ર�નો જવાબ "ના" તર�કે આપવો જોઈએ �ાં �ુધી પહ�ચ 

શ�/વે�ર�ફકેશન ન થઈ શકે. આ પ્ર�ના "ના" જવાબના પ�રણામે ટાંક�ના પર�ક્ષણ માટે ઉપકરણ �નષ્ફળ થ�ું ગણાશે. 

ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ પર સં�ૂણર્ શટ-ઓફ પોઈ�ટ નીચે હોવો જોઈએ �ાં બોલ ફ્લોટ વાલ્વ પર બોલ ��ત થાય છે(અથવા ��ત થશે). ડ્રોપ �ુબ 

ઉપકરણના કાયર્ માટે આ મહત્વ�ૂણર્ છે. (તમામ �કસ્સાઓમાં, ઉત્પાદકો દ્વારા મંજૂર મહ�મ બોલ ફ્લોટ �ડાઈને અ�ુસર�ંુ જોઈએ. OPW ડ્રોપ �ુબ 

ઉપકરણો માટે વતર્માન મહ�મ 6 �ચની મંજૂર� છે. ફે્રન્ક�લન �ુઅ�લ�ગ �સ�ટમ્સ ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણો માટે વતર્માનમાં મહ�મ 3 �ચની મંજૂર� છે.) 

b. એસેમ્બલી ગાસ્કેટ / સીલ સાર� ���તમાં- આમાં સમાવેશ થાય છે પણ તે આટલા �ુધી મયાર્�દત નથી: ઉપલી �ુબ અન ેટાંક� �ફલ રાઈઝર વચ્ચેની 

ગાસ્કેટ, પોપેટ વાલ્વ પરની સીલ જ ે�ડ�લવર� દર�મયાન પ્રવાહના પાથમાં �ય છે, અને ઉપલી �ુબ અને ઉપકરણની બોડ� વચ્ચેની સીલ. ડ્રોપ �બુ 

ઉપકરણો આશરે 5 gpm �ુધી પ્રવાહને મયાર્�દત કરવા અને �ડ�લવર� ડ્રાઇવરને ટાંક�માં �ુલના પ્રવાહને બંધ કરવા માટે �ૂરતો સમય આપવા માટે ઉપરની 

�ુબ પ્રવાહ� અને વરાળ �ુસ્ત હોવી જોઈએ. ઉપલી �ુબમાં કરેલ કોઈપણ બાયપાસના પ�રણામે, �નયંત્રણ સ�ર્યા પછ� ટાંક�માં �ુલ ઝડપી પ્રવાહમાં 

પ�રણમશે અને ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણને ટાંક�માં �ુલના પ્રવાહને સં�ૂણર્પણે બંધ થશે નહ�. 

c. "સંદભર્ પોઈ�ટ" (�ચ) �ધુીની ઉપલી �ુબની લંબાઈ - ટાંક�માંથી ડ્રોપ �બુ ઉપકરણને દૂર કર�ને, "સંદભર્ પોઈ�ટ" �ુધીની ઉપલી �ુબ�ું અંતર �ચમાં 

માપો. 

"સંદભર્ પોઈ�ટ", એ ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ પરની ���ત છે જનેો ઉપયોગ તે �નધાર્�રત કરવા માટે થાય છે કે સં�ૂણર્ બંધ (�ટેજ 2) �ાં થાય છે. કેટલાક 

મોડેલો માટે "સંદભર્ પોઈ�ટ" �ું �ાન કદાચ તે જ �ાન હોય શકે �ાં સં�ૂણર્ બંધ (�ટેજ 2) થાય છે. (OPW ઉપકરણો માટે, "સંદભર્ પોઈ�ટ" એ સાંધા 

પર ��ત છે �ાં ઉપલી �ુબ ઉપકરણને મળે છે, જો કે આ તે જ �ાન નથી �ાં �ટેજ 2 થાય છે. તે ફક્ત �ટેજ 2 �ું �ાન ન�� કરવા માટે ઉપયોગમાં 

લેવાતો સંદભર્ પોઈ�ટ છે.) (ઉપકરણો માટે �ાં ઉપકરણ પર 95% �ચ��ત થયેલ છે, તે �ચ� સામાન્ય ર�તે સંદભર્ પોઈ�ટ અને �ાં સં�ણૂર્ બંધ થાય છે તે 

પોઈ�ટ બંને હોય છે). 

d. �ફલ રાઇઝર પાઇપની લબંાઇ (ટાંક�ની ટોચ પર ��ત) (�ચ) - �ફલ રાઇઝર પર તે �ાન �નધાર્�રત કરો �ાં ઉપરની �ૂબ ��ત છે. (સામાન્ય ર�તે આ 

ટાઈટ �ફલ એડેપ્ટરની નીચે રાઈઝર પાઈપની �ૂબ જ ટોપ પર હોય છે) �ફલ રાઇઝર પાઇપની લંબાઈ �ચમાં ન�� કરવા માટે તે ��તના �ાનથી ટાકં�ની 

ટોચ �ુધી માપો. 

e. ટાંક�ના ટોપ મેન-વેની �ચાઈ (જો લા�ુ હોય તો) (�ચ) - જો ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણને ટાંક�ના ટોપ મેન-વે પર ઇન્�ટોલ કર�ંુ હોય તો �ચાઈને ધ્યાનમાં 

લેવી જોઈએ. ટાંક�ના ટોપ મેન-વેની �ચાઈને �ચમાં માપો અને તે �ુજબ �રપોટ�  કરો. જો ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ ટાંક�ના ટોપ મેન-વેમાં ઇન્�ટોલ કરેલ ન હોય 

તો �ચાઈ ટાંક� ટોપથી �ૂન્ય (0) �ચ છે. 

f. ટાંક� ટોચની નીચ�ેું અંતર �ાં "સંદભર્ પોઈ�ટ" ��ત છે (�ચ) - "સંદભર્ પોઈ�ટ �ુધી ઉપલી �ુબની લંબાઈ" (-) "�ફલ રાઈઝર પાઇપની લંબાઈ" (-) 

"ટાંક�ના ટોપ મેન-વેની �ચાઈ" સમાન છે. જો આ સં�ા નેગે�ટવ (-) હોય, તો ઉપકરણ રાઇઝર પાઇપમાં ઇન્�ટોલ કરે�ું છે અને �નર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય 

છે. 

(OPW ઉપકરણો માટે "સંદભર્ પોઈ�ટ" ટાંક�ના ટોચની નીચે 6 અને 1/2 �ચ કરતા ઓછો ન હોઈ શકે.) 

g. "સંદભર્ પોઈ�ટ" અને સં�ૂણર્ શટ ઓફ (�ટેજ 2) પોઈ�ટ (�ચ) વચ્ચે�ું અતંર - જો "સંદભર્ પોઈ�ટ" "સં�ૂણર્ શટ ઓફ પોઈ�ટ" ની સમાન ન હોય તો બે 

પોઈ�ટ વચ્ચે �ચમાં �ું તફાવત છે. ઉપકરણ પર સં�ૂણર્ શટ ઑફ �ાં થાય છે તે �નધાર્�રત કરવા માટે ઉત્પાદકોની ઇન્�ટોલેશન �ૂચનાઓનો ઉપયોગ કરો. 

(OPW 61 અને 71 SO મોડલ માટે બે પોઈ�ટ વચ્ચે�ુ ંઅંતર 1.5 �ચ છે.) 



 

CN-2584 6 RDA-2304 
 

h. ટાંક�ના ટોચની નીચે�ું અતંર �ાં સં�ૂણર્ શટ ઓફ થાય છે (�ચ) - ટાંક�ના ટોચની નીચે�ું અંતર �ૂ�ચબદ્ધ કરો કે �ાં સં�ણૂર્ શટ ઓફ (�ટેજ 2) થાય 

છે. તમાર� પાસે પહેલાથી જ "સંદભર્ પોઈ�ટથી ટાંક�ના ટોચની નીચે�ું અંતર" છે. તે નંબરનો ઉપયોગ કર�ને, તમે "સંદભર્ પોઈ�ટ અને સં�ૂણર્ શટ ઓફ પોઈ�ટ 

વચ્ચે�ું અંતર" માટે બાદબાક� અથવા સરવાળો કર� શકો છો. (OPW 61 અને 71 SO મૉડલ માટે તમારે "ટાંક�ના ટોપથી સંદભર્ પોઈ�ટની નીચેના અંતર" 

માંથી 1.5 �ચ બાદ કર�ંુ જોઈએ.) 

i. �ારે પ્રવાહ પર �નયતં્રણ (�ટેજ 2) સ�ર્ય છે ત્યારે ટાંક�ની ક્ષમતા �ૂચવો (%) - યોગ્ય ટાંક� ચાટ�નો ઉપયોગ કરો અને "ટાંક�ના ટોચની નીચે�ું અંતર 

કે જનેા પર સં�ૂણર્ શટ ઓફ થાય છે" તેને અ�ુ�પ માત્રા શોધો. તે % ક્ષમતા દશાર્વો કે જનેા પર સં�ૂણર્ શટ ઓફ થાય છે. (ન�ધ: જો તે 95% અથવા 

તેનાથી ઓછુ�  હોય તો, જો તમે ઉપકરણને પાસ કરો છો, તો "વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓ" માટે આ ફોમર્�ું બીજુ�  �ૃ� સં�ૂણર્પણે ભર�ંુ આવશ્યક છે.) 

10.) ઇલેક્ટ્રો�નક એલામર્ �નર�ક્ષણ હેઠળ: 

a. એલામર્ �ડ�લવર� ડ્રાઇવર માટે સાંભળ� શકાય અને જોય શકાઈ તેમ છે એક બા� સાંભળ� શકાઈ તે�ંુ અને દેખી�ું એલામર્ ટાંક�ના બેડની ન�ક અને તે 

કાયાર્ત્મક હો�ંુ આવશ્યક છે. એલામર્ના કાયર્ને ચકાસવા માટે ફક્ત પર�ક્ષણપર�ક્ષણ બટન દબાવ�ંુ �ૂર�ું નથી. એલામર્ સ�ક્રય થાય તેની ખાતર� કરવા માટે 

તમારે ઇન-ટેન્ક પ્રોબ દૂર કર�ંુ પડશે અને ઉત્પાદકની પર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા અ�ુસાર �ુલ ફ્લોટ વધારવો પડશે. 

b. ઈલેક્ટ્રો�નક એલામર્ સેટ કરેલ હોય ત ેટાંક�ની ટોચની નીચ�ેું અંતર (�ચ) – ટાંક�માંથી ઈન-્ટેન્ક પ્રોબ દૂર કયાર્ બાદ બા� એલામર્ સ�ક્રય ન થાય ત્યાં �ુધી 

�ુલના ફ્લોટને ધીમે ધીમે વધારવો. તે સમયે પ્રોબના ત�ળયેથી �ુલ ફ્લોટના ત�ળયા �ુધી�ું અંતર માપો. ટાંક�ના ટોચની નીચે�ું અંતર �ચમાં �નધાર્�રત કરો 

કે જનેા પર એલામર્ સ�ક્રય થાય છે. 

c. �ારે એલામર્ સ�ક્રય થાય ત્યારે ટાકં�ની ક્ષમતા દશાર્વો (%) - યોગ્ય ટાંક� ચાટ�નો ઉપયોગ કરો અને ટાંક�ના ટોચની નીચે તમારા માપેલા અંતરને અ�ુ�પ 

માત્રા શોધો �ાં બા� એલામર્ સ�ક્રય થાય છે. એલામર્ સ�ક્રય થાય છે તે % ક્ષમતાને દશાર્વો. 

d. ATG �પ્ર�ટઆઉટ જોડેલ છે- એલામર્ ���ત �સમ્�ુલેટેડ હતી તે દશાર્વતી ATG �પ્ર�ટઆઉટની નકલ જોડો. 

11.) �નર�ક્ષણ પ�રણામ (પાસ અથવા નાપાસ) - જો તમા��  ઉપકરણ આવશ્યક % અન ે�વ�શ� પ્ર�ોને સં�ૂણર્ કરે છે, જ ેઉપકરણ પાસ છે. જો તમા��  ઉપકરણ 

આવશ્યક % ને સં�ણૂર્ કર�ું નથી, તો તમારે ઉપકરણને પાસ કરાવવા માટે વૈક�લ્પક પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરવાનો ઇરાદો હોય તો તમારે �ૃ� 2 સં�ૂણર્પણે ભર�ંુ 

જોઈએ. 

વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત �ૂલ્યાકંન માટે માગર્દશર્ન 

જો આ ફોમર્ના �ૃ� 1 પરથી ઉપકરણ 90% (બોલ ફ્લોટ) અથવા 95% (ડ્રૉપ �ુબ ઉપકરણ) માટે સેટ ન હોય, તો જો તમે ઉપકરણને પાસ કરવાનો ઇરાદો 

ધરાવતા હોવ તો �ૃ� 2 (વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓ) �વભાગ સં�ૂણર્પણે ભરવો આવશ્યક છે. જો ટાંક�માં બોલ ફ્લોટ વાલ્વ (બોલ સાથે અથવા બોલ વગર) અને ડ્રોપ 

�ુબ ઉપકરણ બંન ેઇન્�ટોલ કરેલ હોય તો �ૃ� 2 નો પણ ઉપયોગ કરવો જોઈએ. �ૃ� 2 ની વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓ�ું પ્રાર� �ભક �નર�ક્ષણ કયાર્ પછ� દર 3 વષ� 

�ુનઃ�ૂલ્યાંકન કર�ંુ આવશ્યક છે. 

1.) ટાકં� ઝુકાવ�ું �નધાર્રણ: 

a. ટાંક�ની ક્ષમતા 4,000 ગેલન કરતાં વ�ુ છે? - જો ટાંક� અથવા ક�પાટ�મે�ટની ક્ષમતા 4,000 ગેલનથી વ�ુ ન હોય તો વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ કર� 

શકાતો નથી અને તમે અહ� અટક� શકો છો. ઉપકરણ �નર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય છે. 

b. ટાંક�ના ઝુકાવ�ું �નધાર્રણ કર� શકાઈ? - તમે �ૂ�ચબદ્ધ પદ્ધ�તઓમાંથી એકનો ઉપયોગ કર�ને ટાંક�ના ઝુકાવ�ું �નધાર્રણ કર� શકવામાં સમથર્ હોવા જોઈએ. 

(ન�ધ: ટાંક�નો એક� દર ઝુકાવ ન�� કરવા માટે ATG માં પ્રોગ્રામ કરેલ ટાંક�ના ઝુકાવનો ઉપયોગ કરવો �ૂરતો નથી. એક� દર ઝુકાવ ન�� કરવા માટે તમારે 

�ૂ�ચબદ્ધ પદ્ધ�તઓમાથંી એકનો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે.) જો તમે ટાંક�નો ઝુકાવ ન�� કર� શકતા નથી, તો વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ કર� શકાતો 

નથી અને ઉપકરણ �નર�ક્ષણમાં �નષ્ફળ �ય છે. 

c. ટાંક�ની કુલ લંબાઈ (�ચ) ન�� કરો - ટાંક� અથવા ભાગની એક� દર લંબાઈ �ચમાં ન�� કરવા માટે યોગ્ય ટાંક� ચાટ�નો ઉપયોગ કરો. (આ માપ બતાવેલ 

સમીકરણમાં "L" ને અ��ુપ છે.) (આમાં ધારવામાં આવી ર�ંુ છે કે તમે ટાંક�નો એક� દર ઝુકાવ ન�� કરવાની તમાર� પદ્ધ�ત તર�કે ટાંક�માં 2 ઓપ�ન�ગ્સનો 

ઉપયોગ કર� ર�ાં છો.) 

d. માપવાના પોઈ�ટ (�ચ) વચ્ચેની લંબાઇ ન�� કરો - ટાંક�ના 2 �ફલ રાઇઝર વચ્ચે�ું અંતર �ચમાં માપવા માટ ેમાપવાની �ટ�કનો ઉપયોગ કરો. (આ માપ 

બતાવેલ સમીકરણમાં "R" ને અ��ુપ છે.) (આમાં ધારવામાં આવી ર�ંુ છે કે તમે ટાંક�નો એક� દર ઝુકાવ ન�� કરવાની તમાર� પદ્ધ�ત તર�કે ટાંક�માં 2 

ઓપ�ન�ગ્સનો ઉપયોગ કર� ર�ાં છો.) વ�ુ ચોકસાઈ માટ ેતમારે બે રાઈઝર પાઈપો પસંદ કરવી જોઈએ જ ેતમન ેસૌથી વ�ુ “R” અંતર આપે છે. 

e. દરેક ઓપ�ન�ગ પર �ુલના સ્તર�ું માપન - 
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i. 2 રાઇઝર પાઈપો માટે કે જનેા પર તમે "R" �ું માપ મેળ�ંુ છે, ન�કના 1/16 �ચ �ુધી ફ્�ુઇડના સ્તરની �ચાઈને માપવા માટ ેમાપન �ટ�કનો 

ઉપયોગ કરો. (કુલ પાણી અને હાજર �ધણ.) 

ii. બંને રાઇઝરની ���ત ન�� કરવા માટે મેળવેલા 2 પ્રવાહ��ું સ્તરના માપનો ઉપયોગ કરો. ટાંક�ના લેઆઉટ�ું અવલોકન કરો. બે રાઈઝર પાઈપો 

�ા ંઆવેલી છે? STP �ાં આવે�ું છે? જો વપરાયેલ રાઇઝર પાઇપ ટાંક�ની અંદા�જત મધ્યમાં ��ત છે, તો તે તમાર� "Y" ���ત છે અને ત્યાં 

માપવામાં આવેલ પ્રવાહ��ું સ્તરને "Y" તર�કે દશાર્વ�ંુ જોઈએ. જો વપરાયેલ રાઈઝર પાઈપ ટાંક� અથવા ક�પાટ�મે�ટ ટાંક�ના છેડે આવેલ હોય તો 

તમાર� ���ત “X” અથવા “Z” છે અને ત્યાં માપવામાં આવેલ પ્રવાહ��ું સ્તર તે �ુજબ �ણ કરવી જોઈએ. સામાન્ય ર�તે, ઉચ્ચ પ્રવાહ� સ્તર�ું 

માપન “Y” અથવા “Z” �ાન પર હશે. સામાન્ય ર�તે, પ્રવાહ� સ્તર�ું ની�ું માપ "X" અથવા "Y" �ાન પર હશે. (માગર્દશર્ન માટે આપેલ સંદભર્ 

ડાયાગ્રામ જુઓ.) 

iii. અ�ુ�પ ���ત (“X”, “Y”, અથવા “Z”.) માટે પ્રવાહ� સ્તરના માપની �ચમાં �ણ કરો. આ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કર�ને માત્ર 2 પ્રવાહ� સ્તર માપન 

જ�ર� છે. 

f. તમારા 2 પ્રવાહ� સ્તરના માપ વચ્ચેનો તફાવત કેટલો છે? - એકને બી�માંથી બાદ કરો. (ફક્ત 2 પ્રવાહ� સ્તર માપનો ઉપયોગ કરો જ ેતમારા "R" માપન 

�ાનોને અ�ુ�પ હોય.) 

g. ટાકં�નો એક�દર ઝુકાવ (�ચ) કેટલો છે? - ટાંક�નો એક� દર ઝુકાવ ન�� કરવા માટે આપેલા સમીકરણનો ઉપયોગ કરો. તમારા 2 પ્રવાહ� સ્તરના માપ વચ્ચેના 

તફાવત સાથે તમારા "L" અને "R" માપનો ઉપયોગ કરો. (બધા માપ �ચ અને પો�ઝ�ટવ સં�ામાં હોવા જોઈએ.) 

એક�દરે ટાંક�નો ઝુકાવ = (ઉત્પાદઉત્પાદના સ્તરો વચ્ચેનો તફાવત) * (L / R)  

2.) ટાંક�ના �ડફ્લેક્શન�ું �નધાર્રણ: 

a. ટાંક�ના ચાટ�  (�ચ) પર દેખાય છે તે પ્રમાણે ટાંક�નો �ાસ – લા�ુ પડતા ટાંક�ના ચાટ�  પર દશાર્વેલ ટાંક�ના �ાસને �ચમાં �ૂ�ચબદ્ધ કરો. (આ સં�ા 

ફોમર્ના �ૃ� 1 પર તમારા �ૂ�ચબદ્ધ �ાસને અ�ુ�પ હોવી જોઈએ.) 

b. ટાંક�નો માપલે �ાસ (�ચ) - ભૌ�તક ર�તે ટાંક�ના �ાસને 1/16 �ચ ની બાર�ક� �ુધી માપો, ટાંક�ના નીચલા છેડે પ્રાધાન્ય આપો. જો નીચેના છેડા �ુધી 

પહ�ચ �ુલભ ન હોય, તો પછ� ટાંક� અથવા ક�પાટ�મે�ટની ટોચ પર શ� તેટલા ઓપ�ન�ગ પર માપો. તમારે માપેલા �ાસની યાદ� બનાવવી જોઈએ જનેા 

પ�રણામે અવલોકન કરાયેલ �ડફ્લેક્શન સૌથી મોટ� માત્રામાં થ�ું હોય. (ઉદા. ટાંક�ના ચાટ�  પર ટાંક�નો �ાસ 96 �ચ છે. તમે ત્રણ અલગ-અલગ રાઈઝર 

પાઈપો પર 94.5 �ચ, 95 �ચ અને 95.5 �ચ માપો છો. તમારે તમારા "માપેલા ટાંક�ના �ાસ" તર�કે 94.5 �ચને દશાર્વ�ંુ જોઈએ.) 

c. ટાંક�માં �ડફ્લેક્શન (�ચ) - "ટાંક�ના ચાટ�  પર આપેલ ટાંક�ના �ાસ" માંથી "માપાયેલ ટાંક� �ાસ" બાદ કરો. (ઉપરના ઉદાહરણમાં, 96 �ચ - 94.5 �ચ 

= 1.5 �ચ �ડફ્લેક્શન.) 

3.) ઉપકરણની ���ત અને ઉલ્લજે ગણતર�: 

a. ઉપકરણનો પ્રકાર (બોલ ફ્લોટ અથવા ડ્રોપ �ુબ) - �ૂલ્યાંકન કરવા�ું હોય તે ઉપકરણનો પ્રકાર પસંદ કરો. (જો તમે પેજ 1 પરથી "કોઈપણ બોલ ફ્લોટ 

�ન�પલની નીચે સં�ૂણર્ શટ ઓફ થાય છે" તે શોધવાનો પ્રયાસ કર� ર�ાં છો, તો તમારે આ �વભાગમાં બે કૉલમ ભરવા જોઈએ. એક બોલ ફ્લોટ માટે અને 

એક ડ્રોપ �ુબ માટે.) 

b. ઓવર�ફલ �ડવાઇસ �ાં ઇન્�ટોલ કરે�ું છે? - “X”, “Y” અથવા “Z” પો�ઝશન તર�કે માત્ર એક બોક્સને �ચ��ત કરો. તે બોક્સને �ચ��ત કરો કે જ ે

ઉપકરણ �ાં ઇન્�ટોલ કરે�ું છે તે�ું સૌથી સચોટ વણર્ન કરે છે. 

c. ટાંક�ના નીચા છેડે ટાંક�ના ટોપથી નીચે ઉપકરણ�ું અંતર (�ચ)- 

i. જો ઉપકરણ ઉપરના છેડે ઇન્�ટોલ કરે�ું છે, તો પો�ઝશન "Z", નીચેની ગણતર� કરો: 

ઉલ્લેજ (�ચ) = "ઉચ્ચ છેડે ટાંક�ના ટોચની નીચે�ું અતંર" - "ટાંક�નો એક�દર ઝુકાવ" - "�ડફ્લેક્શન" 

ii. જો ઉપકરણ ટાંક�ની મધ્યમાં ઇન્�ટોલ કરે�ું હોય, તો પો�ઝશન "Y", નીચેની ગણતર� કરો: (ન�ધ: ઉપકરણ મધ્યમાં છે. (1/2) મતલબ કે તમારે 

ટાંક�ના અડધા ઝુકાવનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ.) 

ઉલ્લેજ (�ચ) = "ટાંક�ની મધ્યમાં ટાકં�ના ટોચની નીચે�ુ ંઅંતર" - (1/2) "ટાંક�નો એક�દર ઝુકાવ" - "�ડફ્લેક્શન" 

iii. જો ઉપકરણ ટાંક�ના નીચા છેડે ઇન્�ટોલ કરે�ું છે, તો પો�ઝશન "X", �ુ�ન��ત કરો કે "ટાંક�નો એક� દર ઝુકાવ" "�ડફ્લકે્શન" ની માત્રા કરતા 
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વધારે છે. 

1. જો તેમ હોય, તો �ૃ� 1. (બોલ ફ્લોટ માટે જ ે"બોલ વાલ્વ સેટ કરેલ છે તે ટાંક�ની ટોચની નીચે�ું અંતર" છે) (ડ્રૉપ �ુબ ઉપકરણ 

માટે કે જ ે"ટાંક�ની ટોચની નીચે�ું અંતર �ાં સં�ણૂર્ શટ ઓફ થાય છે".) 

2. જો તે ન હોય તો ટાંક��ું �ડફ્લેક્શન(મધ્યમમાં અથવા ઉપરના છેડે) ટાંક�ના એક� દર ઝુકાવ કરતા મોટુ�  (વ�ુ) છે, તમારે તફાવતને બાદ 

કરવો જોઈએ. 

"તફાવત" = �ડફ્લેક્શન - ટાકં�નો એક�દર ઝુકાવ. 

ઉલ્લેજ (�ચ) = "નીચેના છેડે ટાંક�ની ટોચની નીચે�ું અંતર" - "તફાવત" 

d. ઉલ્લેજ (ગેલન) (ટાંક�ના નીચલા છેડે ટાંક�ની ટોચની નીચે ઉપકરણની �ડાઈના આધારે)- "નીચલા છેડે ટાંક�ની ટોચની નીચે ઉપકરણ�ું અંતર" (ભાગ c.) 
ના આધારે ઉલ્લેજની ગણતર� કરવા માટે ટાંક�ના ચાટ�નો ઉપયોગ કરો. 

ન�ધ: આ ઉલ્લેજ (ગેલન) ટાંક�માં વાસ્ત�વક ઉલ્લેજ વોલ્�ુમ નથી. તે માપેલ ટાંક�ના ઝુકાવ અને ટાંક�ના �ડફ્લેક્શન માટે જવાબદાર ટાંક�માં (નીચા છેડાને 

ભીના કરતા પહેલા) ઉલ્લેજનો ન્�ૂનતમ અંદાજ છે. 

"પ્રીસીજન" બોલ ફ્લોટ ઉપકરણ ટાંક� ટોપ ફ�ટ�ગ્સ ભીના થવાના 30 �મ�નટ પહેલા પ્રવાહને �નયં�ત્રત કરશે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે આ ઉલ્લેજ નથી. 

તમારે ઉત્પાદકોની ઇન્�ટોલેશન �ૂચનાઓ વાંચવી આવશ્યક છે અને ટાંક�નો ટોપ ભીનો થાય તેની 30 �મ�નટ પહેલાં પ્રવાહ �નયં�ત્રત કરવા માટે ઉલ્લેજના 

જ�ર� "સલામત" �ૂલ્યની માત્રાની ગણતર� કરવા માટે પ્રદાન કરેલ યોગ્ય "સેફ્ટ� ફેક્ટર" નો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. 

ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણોના સં�ૂણર્ શટ ઓફ (�ટેજ 2) ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણો માટે �નમાર્તાની લ�ુ�મ ઉલ્લેજની જ��રયાતોન ેપહ�ચી વળવા માટ ેટાંક�માં �ૂરતા 

પ્રમાણમાં ઉલ્લેજ છોડે છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે આ ઉલ્લેજ�ું ન્�ૂનતમ પ્રમાણ છે. 

4.) વૈક�લ્પક પદ્ધ�તના પ�રણામો (જે લા�ુ હોય તે તમામને �ચ��ત કરો): 

a. મેનીફોલ્ડ વાળ� ટાંક�ની ટોચઅથવા તેમાં ઇન્�ટોલ કરેલ ઉપકરણો એકબી� સાથે લેવલમાં છે? - આ ફક્ત સાઇફન / ટાંક� મેનીફોલ્ડ લાઇન ઇન્�ટોલ 

કરેલી ટાંક� �સ�ટમ્સને લા�ુ પડે છે. બંને ટાંક�ઓની ટોચ એકબી� સાથે સમાન સ્તરમાં હોવી જોઈએ. આને �નધાર્�રત કરવા માટે યોગ્ય પદ્ધ�તનો ઉપયોગ 

કરો. જો તે �નધાર્�રત કરવામાં આવે કે ટાંક�ના ટોપ લેવલમાં નથી, તો તમામ મેનીફોલ્ડ વાળ� ટાંક�ઓમાં �ા�પત ઉપકરણો એકબી� સાથે લેવલ હોવા 

જોઈએ. આને �નધાર્�રત કરવા માટે યોગ્ય પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરો. જો આ ચો�સ ર�તે ન�� કર� શકા�ું નથી, તો ઉપકરણને પાસ કરવા માટે વૈક�લ્પક 

પદ્ધ�તઓનો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી અને ઉપકરણ નાપાસ થાય છે. 

b. બોલ ફ્લોટ પ્રીસીજનનો પ્રકાર છે અને ટાંક�ની ટોપના ફ�ટ�ગ્સ ભીના થાય તેની 30 �મ�નટ પહેલા પ્રાર� �ભક �નયતં્રણ શ� થાય છે? - �ુ�ન��ત કરો 

કે બોલ ફ્લોટ પ્રીસીજન પ્રકારનો છે. (ન�ધ: જો તમે તફાવત �ણતા નથી અથવા જો તે ન�� કર� શકા�ું નથી, તો તેજ છે એ�ંુ ન કહો. UST �વભાગ પ્ર� 

તર�કે પર�ક્ષણ પ�રણામોને ભૌ�તક ર�તે ચકાસી શકે છે.) જો ઉપકરણ પ્રીસીજન પ્રકાર�ું ન હોય તો ઉપકરણને પાસ કરવા માટે "વૈક�લ્પક પદ્ધ�તઓ" નો 

ઉપયોગ કર� શકાતો નથી અને ઉપકરણ �નર�ક્ષણમાં નાપાસ થાય છે. જો ઉપકરણ પ્રીસીજન પ્રકાર�ું હોય, તો બોલ ફ્લોટ ઉત્પાદક દ્વારા �ૂરા પાડવામાં 

આવેલ યોગ્ય સમીકરણનો ઉપયોગ કર�ને તે �નધાર્�રત કરો કે ટાંક�ના ટોપ�ું ફ�ટ�ગ્સ ભી�ું થાય તેની 30 �મ�નટ પહેલા પ્રાર� �ભક �નયંત્રણ સ�ર્ય છે. તમારે 

ઉત્પાદકના સમીકરણમાં ઇન�ુટ કરવા માટે માપ તર�કે, "ટાંક�ના નીચેના છેડા�ું ટાંક�ના ટોચની નીચે ઉપકરણ�ું અંતર (�ચ)" નો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. 

(તમે આ પ્ર�નો જવાબ આપવા માટે ટાંક�ના નીચા છેડે ઉલ્લેજ (ગેલન) નો ઉપયોગ કર� શકતા નથી.) 

c. ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ એ "�ટેજ 2" ઉપકરણ છે અને ટાંક�ના ટોપ�ું ફ�ટ�ગ્સ ભી�ું થાય તે પહેલાં સં�ણૂર્ શટ ઓફ થાય છે? - ઓવર�ફલ �ડવાઇસના 

મૉડલ દ્વારા �ુ�ન��ત કરો કે તે "�ટેજ 2" ઉપકરણ છે જમેાં તમામ ટાંક� ટોપ �ફ�ટ�ગની નીચે સં�ૂણર્ શટ ઓફ પોઈ�ટ હોય છે. આને �નધાર્�રત કરવા માટે 

તમારે માપ તર�કે, "ટાંક�ના નીચલા છેડે ટાંક�ના ટોચની નીચે ઉપકરણ�ું અંતર (�ચ)" નો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. જો તમે નીચેના છેડે ઓછામાં ઓછુ�  1 

�ચ�ું ઉલ્લેજ ધરાવો છો, તો ટાંક�ના ટોપ�ું ફ�ટ�ગ ભી�ું થાય તે પહેલા સં�ૂણર્ શટ ઓફ થ�ંુ જોઈએ. તમારે �ુ�ન��ત કર�ંુ જોઈએ કે સં�ૂણર્ શટ-ઓફ 

સમયે ટાંક� ઉલ્લેજ ઉત્પાદક દ્વારા �નધાર્�રત ઉલ્લજેની ન્�ૂનતમ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કરે છે. (ઉદા. ફે્રન્ક�લન �ુઅ�લ�ગ �ડવાઇસીસ માટ ેસં�ૂણર્ શટ-ઓફ 

દરમ્યાન ઉલ્લેજ 250 ગેલનથી ઓછુ�  ન હો�ંુ જોઈએ.) 

5.) વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત માટે �નર�ક્ષણ (પાસ/નાપાસ) - (ન�ધ કરો, આ પાસ/નાપાસ પ�રણામનો માત્ર અથર્ એ છે કે ટાકં� "વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત"નો ઉપયોગ કર� શકે છે. 

તેનો અથર્ એ નથી કે ઉપકરણ �નર�ક્ષણમાં પાસ થાય છે કે નાપાસ. ઉપકરણની �નષ્ફળતાઓ�ું દસ્તાવે�કરણ આ ફોમર્ના �ૃ� 1 પર કરવામાં આ�ંુ છે.) ટાકં� 

"વૈક�લ્પક પદ્ધ�ત" (�નષ્ફળ) નો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી તે કારણોમાં સમાવેશ થાય છે (પર��ુ આટલા �ુધી મયાર્�દત નથી): 

a. ટાંક�ની ક્ષમતા 4,000 ગેલન અથવા તેનાથી ઓછ� હોય. 

b. ટાંક�નો ઝુકાવ માન્ય પદ્ધ�ત દ્વારા ન�� કર� શકાતો નથી. 

c. ઉપકરણની ���ત અને ઉલ્લજે ગણતર�. 
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i. જો ટાંક�ના નીચલા છેડે ટાંક�ના ટોચની નીચે ઉપકરણ�ું અંતર (�ચ) નેગે�ટવ સં�ા હોય. જો તમે ગણતર� કરો અને નેગે�ટવ નંબર મળે, કે �ા ં

ઉપકરણ સેટ છે તે ટાંક�ની ટોચની ઉપર નીચલા છેડે છે. �ડ�લવર� દર�મયાન ટાકં�ના નીચલા છેડે ટાંક�ના ટોચ�ું ફ�ટ�ગ્સ ભી�ું થઈ શકે છે. 

ii. જો "ઉલ્લેજ (ગેલન)" ઉપકરણ ઉત્પાદકની ન્�ૂનતમ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કર�ું નથી. 

iii. જો તમાર� પાસે એક જ ટાંક�માં બોલ ફ્લોટ ઉપકરણ અને ડ્રોપ �ુબ ઉપકરણ બંને ઇન્�ટોલ કરેલા હોય. તો આના માટે માપની સરખામણી કરો: 

પ્રત્યેક માટે "ટાંક�ના નીચલા છેડે ટાંક�ના ટોચની નીચે ઉપકરણ�ું અંતર (�ચ)". ડ્રોપ �બુ ઉપકરણ માટે�ું અંતર બોલ ફ્લોટ વાલ્વના અંતર કરતાં 

વ�ુ હો�ંુ જોઈએ. 

d. જો કોઈ લા�ુ વૈક�લ્પક પદ્ધ�તના પ�રણામમાં પ્ર�ો હોય તે ના તર�કે �ચ��ત થયેલ છે. 

e. જો ઉપકરણ ઉત્પાદક દ્વારા �નધાર્�રત ન્�ૂનતમ આવશ્યકતાઓને �ૂણર્ કર�ુ ંનથી. 

 



 

 

 

�હેર અ�ધકાર�ઓ માટે નૈ�તક આચરણના માગર્દશર્ક �સદ્ધાંતો 

કલમ1 
હે�ુ માટે�ું�નવેદન 

ટ�.સી.એ. § 3-6-106 હેઠળ, ટેનેસી એ�થક્સ ક�મશન ("આયોગ") ને નૈ�તક આચરણના માગર્દશર્ક �સદ્ધાંતોની 
ભલામણ કરવાની જવાબદાર� આપવામા ંઆવી હતી, જ ેકાયદાક�ય અન ેકારોબાર� શાખાઓ ધ્યાનમા ંલે અન ે
અપનાવી શકે. આથી, આ માગર્દ�શ�કાનો હે�ુ § 3-6-106 માં �ૂ�ચબદ્ધ અ�ધકાર�ઓન ેટેનેસી રા�માં તેમની 
સેવા આપતી વખતે નૈ�તક આચરણના આ �ૂચવેલા ધોરણો પ્રદાન કરવાનો છે, જનેે તેઓ ધ્યાનમાં લે. 

આયોગની �ુ�વધા સરકારની પ્ર�ક્રયાઓની અખ�ંડતતાને �ુર�ક્ષત કરવા અને વધારવા તેમજ રા� અને �ા�નક 
સરકારની અખ�ંડતતા અને પારદ�શ�તા વધાર�ને સરકારમાં જનતાનો �વ�ાસ ટકાવી રાખવા માટે કરવામાં આવી 
હતી. ટેનેસી રા�ના તમામ નાગ�રકોને એવી અપેક્ષા રાખવાનો અ�ધકાર છે કે કોઈપણ ��ક્ત અથવા જૂથના 
અ�ુ�ચત પ્રભાવ �વના ઉચ્ચતમ સ્તરની �ાવસા�યકતા સાથે સરકારન ેસંચા�લત અને પ્રબં�ધત કરવામાં આવશ.ે 
આમ, દરેક �હેર અ�ધકાર�ની જવાબદાર� છે કે તે પોતાની �તે એવી ર�તે વત� કે જનેાથી �હેર જનતાના 
�વ�ાસ�ું ઉલ્લંઘન ન થાય. 

કલમ2 
�ા�ાઓ 

(1) "વળતર" નો અથર્ છે કોઈપણ પગાર, ફ�, �ુકવણી, વચન, મનો�નગ્રહ, ભરપાઈ અથવા અન્ય �ૂલ્યવાન 
મોબદલો, અથવા તેના કોઈપણ સંયોજન, પછ� ભલે તે પ્રાપ્ત ક�ુ� હોય અથવા પ્રાપ્ત થવા�ું હોય.162

1 

(2) "ભેટ" નો અથર્ છે કોઈપણ �ુકવણી, માનદ વેતન, સ�બ્સ્ક્રપ્શન, લોન, વચન, પશેગી, મનો�નગ્રહ, 
ઘ�ટતાથર્, અથવા પૈસા અથવા સેવાઓની થાપણ, �સવાય કે સમાન અથવા વ�ુ �ૂલ્યનો મોબદલો પ્રાપ્ત થયો હોય. 
“ભેટ”માં કાયદા દ્વારા જ�ર� હોય તે ર�તે અન્યથા ન�ધાયેલ ઝંુબેશ યોગદાન, �વસાયના સામાન્ય ક્રમમાં આપવામા ં
આવેલી �ાપાર� ર�તે �ાજબી લોન, અથવા, ��ક્તના કે ��ક્તના �વનસાથી અથવા આવા કોઈ સંબંધીના 
�વનસાથી તરફથી ન�કના પ�રવારના સભ્ય અથવા સંબંધના ત્રી� �ડગ્રીની અંદરના સંબંધી તરફથી મળેલી 
ભેટનો સમાવશે થતો નથી. "ભેટ" મા ંકોન્ફરન્સ માટે ન�ધણી માટેની ફ�ની માફ� અથવા શૈક્ષ�ણક સામેલ નથી 
સે�મનાર.163

2  

(3) "ન�કનો પ�રવાર " એટલે પ�રવારમાં રહેતી પત્ની અથવા સગીર બાળક એવો અથર્ થાય છે.164

3  

 
1ટ�.સી.એ. § 3-6-301(7) 
2 ટ�.સી.એ. § 3-6-301(11) 
3 ટ�.સી.એ. § 3-6-301(12) 



 

 

(4) “�હેર અ�ધકાર�” માં સમા�વ� છે: 

a. સામાન્ય સભાના સભ્યો; અન ે

b. ગવનર્ર, રા� સ�ચવ, ખ�નચી, ટે્રઝર�ના ક�પટ્રોલર, ગવનર્રની કે�બનેટના સભ્યો, અન ે
ગવનર્રની કચેર�ની અંદરના કે�બનેટ સ્તરનો કમર્ચાર�ગણ.165

4  

(5) "સો�લસીટ" નો અથર્ છે �વનવણી કરવી, પ્રાથર્ના કરવી, �છૂ�ું, પ્રયાસ કરવો અથવા મેળવવાનો પ્રયાસ 
કરવો.166

5  

કલમ3 
�હતોનોસંઘષર્ 

(1) અ�ુભાગ 1. �ુકાદાની સ્વતતં્રતા. �હેર અ�ધકાર�ઓ સ્વતંત્ર અને �નષ્પક્ષ હોવા જોઈએ, અને તેમની 
ફરજો �નભાવતી વખતે �હતોના સંઘષ� અને �હતોના સંઘષર્ના આભાસન ેટાળવા જોઈએ. વ�ુમાં, તમામ �હેર 
અ�ધકાર�ઓને તેમની લાયકાત, અખં�ડતતા, પ્રમા�ણકતા, યોગ્યતા અન ેરા�ની �હેર ની�તઓન ેપ�ર�ૂણર્ કરવા 
માટેના સમપર્ણના આધારે �ૂટંવા, �નમવા, �નમ�ૂક અને બઢતી આપવી જોઈએ. �હેર અ�ધકાર�એ, �હેર 
�હતમાં તેની અથવા તેણીની ફરજોના યોગ્ય �ન��ૃ� સાથે �વરોધાભાસમાં કાયર્ કર�ું જોઈએ નહ�, 

(a) કોઈપણ નાણાક�ય અથવા અન્ય �હત �હેર કરવામા ં�નષ્ફળ રહ�ન,ે અથવા 

(b) કોઈપણ �વસાય અથવા �વહાર અથવા �ાવસા�યક પ્ર�ૃ��માં સામેલ થઈને, અથવા 

(c) કોઈપણ પ્રકારનો ઉપકાર રાખીને  

આ �વરોધાભાસ જન્મી શકે છે. 

(2) �હેર અ�ધકાર�એ અન્ય પદ સ્વીકાર�ુ ંજોઈએ નહ�, પછ� ભલેને વળતર આપવામાં આવે કે ન આવે, 
જ ે

(a) �હેર અ�ધકાર�ની ફરજો અથવા નોકર� અ�ુસાર �નણર્ય લેવાની �હેર અ�ધકાર�ની 
સ્વતંત્રતાને ક્ષીણ કરશે અથવા કર� શકે છે, અથવા 

(b) �હેર અ�ધકાર�ને કાયદા દ્વારા પરવાનગી અથવા આવશ્યકતા �સવાય, અ�ધકાર�ની ફરજના 
પ્રદશર્ન ના લીધે પ્રાપ્ત કરેલી ગોપનીય અથવા આંત�રક મા�હતી �હેર કરવા પ્ર�ેરત કરશ.ે 

(3) એક �હેર અ�ધકાર�, અ�ધકાર�ના ન�કના પ�રવારના સભ્ય અથવા એવો �વસાય કે જમેાં તે અથવા 
તેણી એક અ�ધકાર� છે, �નયામક છે અથવા લ�ુ�મ રસથી ક�ઈક વ�ુ ધરાવે છે, તેણે પ્રસ્તાવ કે મા�હતીની �વનંતી 
પર �બડ ન કરવી જોઈએ અથવા તેનો પ્ર�તસાદ આપવો જોઈએ નહ�, અથવા �હેર અ�ધકાર� તર�કેના રોજગારના 
કરાર �સવાય અથવા કોટ�ની �નમ�ૂકના અ�ુસંધાન �સવાય રા� સાથે કોઈ પણ કરાર કરવો જોઈએ નહ�, �સવાય 
કે કોઈ કરાર પારદશ� અન ે�હેર પ્ર�ક્રયા દ્વારા આપવામા ંઆ�ો હોય અથવા અન્યથા કાયદા દ્વારા પરવાનગીથી 
આપવામાં આવી હોય. 

 
4 ટ�.સી.એ. § 3-6-106(a)(1)(A-B). 
5 ટ�.સી.એ. § 3-6-301(22). 



 

 

(4) રા�ના અ�ુદાન અથવા કો�ટ્રાક્ટ આપવા સંબં�ધત �નણર્યો લેવા સાથે સંકળાયેલા �હેર અ�ધકાર�એ 
કોઈપણ વતર્માન અથવા સંભ�વત કો�ટ્રાક્ટર અથવા અ�દુાન આપનાર અથવા કો�ટ્રાક્ટરના કોઈપણ અ�ધકાર�, 
�નયામક, કમર્ચાર� અથવા એજ�ટને આગળ આપેલ �વગતો �હેર કરવા�ુ ંકહે�ું જોઈએ નહ�: (a) ��ક્ત�ું પક્ષીય 
જોડાણ; (b) �ું ��ક્ત અથવા સં�ાએ કોઈપણ રાજક�ય પક્ષ, �ૂંટાયેલા અ�ધકાર� અથવા વૈક�લ્પક કાયાર્લયના 
ઉમેદવારને ઝંુબેશમાં યોગદાન આપ્�ંુ છે; અથવા (c) ��ક્તગત અથવા સં�ાએ કોઈપણ �ૂંટાયેલા અ�ધકાર� 
અથવા વૈક�લ્પક કાયાર્લય માટેના ઉમેદવારને મત આપ્યો છે કે નહ�. 

(5) �હેર અ�ધકાર�એ આને લગતા કોઈપણ કરારના �નણર્યમાં ભાગ લેવો જોઈએ નહ�: 

(a) �હેર અ�ધકાર�ના ન�કના પ�રવારનો સભ્ય; અથવા 

(b) કોઈપણ સં�ા કે જમેાં અ�ધકાર�ના ન�કના પ�રવારનો સભ્ય અ�ધકાર�, �નયામક અથવા 
ભાગીદાર હોય અથવા જમેાં, કાયદા દ્વારા અન્યથા મંજૂર� આપવામાં આવી હોય તે �સવાય, અ�ધકાર�ના ન�કના 
પ�રવારનો સભ્ય સહેજ કરતા વ�ુ રસ ધરાવે છે. 

(6) �હેર અ�ધકાર�એ, તેની અથવા તેણીની સ�ાવાર ફરજો બ�વવામાં, એવી �વનંતી કે માંગણી કરવી 
જોઈએ નહ� કે અન્ય કોઈ ��ક્ત અથવા સં�ા કોઈપણ ઝંુબેશમાં અથવા કોઈપણ રાજક�ય અ�ભયાન સ�મ�તન,ે 
ટેનેસી રા� અથવા તેના કોઈપણ �વભાગ, એજન્સી કે અ�ધકાર� પાસેથી અ�ુક લાભ મેળવવાના બદલામા ં
અથવા તે મેળવવાની શરતે, જ ે��ક્ત અથવા સં�ા પાસેથી ફાળાની �વનંતી કે ફાળો માંગવામાં આ�ો છે તેન,ે 
અથવા �વનંતી અથવા માંગણી કરનાર ��ક્તન ેકોઈ નાણાક�ય ફાળો અથવા માલ કે સેવાઓના �પમાં ફાળો આપ ે
કે આપવાની ઓફર કરે. 

(7) �હેર અ�ધકાર�એ, તેના અથવા તેણીના �નવેદનો અથવા વતર્ન દ્વારા, એવી છાપ માટે વાજબી આધાર 
આપવો જોઈએ નહ� કે કોઈપણ ��ક્ત તેને અથવા તેણીને અયોગ્ય ર�તે પ્રભા�વત કર� શકે છે, અથવા તેની 
અથવા તેણીની સ�ાવાર ફરજો બ�વવામાં પક્ષપાત પ્રાપ્ત કર� શકે છે, અથવા કોઈપણ રાજક�ય પક્ષ, સં�ા કે 
��ક્તના સગપણ, પદ, હોદ્દો અથવા તેમના પ્રભાવથી તે અ�ધકાર�ના �નણર્યોને અસર કરે છે. �હેર અ�ધકાર�એ 
સંઘષર્ અથવા સંભ�વત �હત અથવા સંબંધોના સંઘષર્ને �હેર કરવા માટે તૈયાર હો�ું જોઈએ અને, જો જ�ર� હોય 
તો, અયોગ્ય પ્રભાવના કોઈપણ આભાસને નકાર� કાઢવા માટે પોતાની �તને દૂર કર� દેવા જોઈએ. 

અ�ુભાગ 2. સરકારની પ્ર�ક્રયાઓની અખં�ડતતા.  સરકાર અને તેની પ્ર�ક્રયાઓની અખં�ડતતા અને પ્ર�ત�ા 
હ� મેશા �ળવી રાખવી જોઈએ. સરકાર� નોકર� એ અ�ધકારને બદલે �વશેષા�ધકાર છે અન ેતે લોકો દ્વારા રા�મા ં
�ૂકેલા �વ�ાસ અને �વ�ાસ પર આધા�રત છે. તમામ �હેર અ�ધકાર�ઓએ �હેર �વ�ાસ સાથે �ુસંગત ર�તે 
કાયર્ કર�ું જોઈએ. 

(1) �હેર અ�ધકાર�એ, તેની અથવા તેણીની સ�ાવાર ફરજો બ�વવામા,ં તેના અથવા તેણીના અ�ધકૃત 
હોદ્દાનો ઉપયોગ અથવા તેના પોતાના અથવા અન્ય લોકો માટે �બનજ�ર� �વશેષા�ધકારો, �ુ�ક્તઓ, લાભો અથવા 
સારવાર �ુર�ક્ષત કરવા અથવા બનાવવા માટે ઉપયોગ કરવો જોઈએ નહ�. એક �હેર અ�ધકાર�એ, એકલા 
અથવા અન્ય લોકો દ્વારા, રા� સરકારના �વભાગ, એજન્સી, બોડ�  અથવા આયોગને પ્રભા�વત કરવા માટે અયોગ્ય 
માધ્યમોનો ઉપયોગ અથવા ઉપયોગ કરવાનો પ્રયાસ કરવો જોઈએ નહ�. 

(2) સામાન્ય સભાના સભ્યએ સ�મ�તમાં અથવા બ�ેમાંથી કોઇપણ �ૃહમાં કાયદા પર મત આપવો જોઈએ 
નહ� અથવા તેન ેપ્રભા�વત કરવો જોઈએ નહ�, �ાં તે અથવા તેણી �વચારણા, ચચાર્ અથવા મત આપવામાં આવી 
ર�ો હોય તે બાબતમાં ��ક્તગત �હત ધરાવતા/ધરાવતી હોય, �સવાય કે અ�ધકાર� તે �વ�ુલ પ્રમાણમાં સ્પ� કરે 
કે સભ્યનો �નણર્ય અથવા મત કોઈ અંગત �હત�ું પ�રણામ ન હ�ંુ, પર� �ુ તે બાબતની યોગ્યતાઓ અને/અથવા 



 

 

જનતાના �હતોના સભ્યના મંત�ો પર આધા�રત ઇરાદા�વૂર્કની પ્ર�ક્રયાઓ દ્વારા હતો. આ �હેરાત નીચનેા અથવા 
સમાન શ�ોનો ઉપયોગ કર�ન ે�હેર �નવદેન કર�ને પ�ર�ૂણર્ થઈ શકે છે: “એ�ું માનવામા ંઆવી શકે છે કે �બલના 
�વષયમાં માર� ��ક્તગત ��ચ છે, પર� �ુ હુ�  �હેર ક��  છુ�  કે માર� દલીલ અને મારો અં�તમ મત ફક્ત મારા અંતરાત્મા 
અને મારા ઘટકો અને ટેનેસી રા�ના નાગ�રકો પ્રત્યેની માર� જવાબદાર� માટેનો જવાબ છે.”167
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(3) �હેર અ�ધકાર�એ અંગત લાભ માટે પ્રત્યક્ષ કે આડકતર� ર�તે, તેમની કે તેણીની સ�ાવાર ફરજો અથવા 
રોજગાર દર�મયાન અને તેના કારણે તેમના કે તેણીના દ્વારા પ્રાપ્ત કરેલી ગોપનીય મા�હતીને ઇરાદા�ૂવર્ક અન ે�ણી 
જોઈને �હેર કરવી જોઈએ નહ�, �સવાય કે કાયદા દ્વારા આ પ્રકારની �હેરાતની આવશ્યકતા હોય અથવા 
પરવાનગી આપવામાં આવી હોય.168
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(4) �હેર અ�ધકાર�એ ફરજો, કાયર્ક્રમો અથવા �હેર અ�ધકાર�ના હોદ્દાની કામગીર� સાથ ેન�ધપાત્ર ર�તે 
સંબં�ધત કોઈપણ સેવા માટે, કાયદા દ્વારા તેમની અથવા તેણીની સ�ાવાર ફરજો બ�વવામાં આવશ્યકતા અથવા 
પરવાનગી �સવાય, અ�ધકાર�ના �નય�મત પગાર અને લાભો �સવાય આ�થ�ક �ૂલ્ય અથવા કોઈપણ વળતર પ્રાપ્ત 
કર�ું જોઈએ નહ�.169
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(5) �હેર અ�ધકાર�એ સ�ાવાર રા� ફરજો �નભાવવા માટે �હેર અ�ધકાર�ના ન�કના પ�રવારના 
સભ્યને નોકર�એ રાખવો જોઈએ નહ� અથવા તેની દેખરેખ રાખવી જોઈએ નહ�. જો કે, આ �વભાગમાં ક�ઈપણ 
અ�ધકાર�ના પ�રવારના સભ્યની સતત નોકર�ને પ્ર�તબં�ધત કરવાના હે�ુથી નથી જ ેહાલમાં અ�ધકાર� માટે કામ કરે 
છે અથવા તેની દેખરેખ રાખે છે. વ�ુમાં, જો તે રોજગાર �ૂંટણી, રોજગાર અથવા �હેર અ�ધકાર�ની �નમ�ૂક 
પહેલા હોય તો આવા કમર્ચાર� માટે સામાન્ય પ્રોત્સાહક પ્રગ�તન ેઅવરોધવાનો આ �વભાગનો હે�ુ નથી. �હેર 
અ�ધકાર�એ પોતાના અથવા તેણીના ન�કના પ�રવારના સભ્યને પ્રમોશન, �શસ્ત, �ડસ્ચાજ�  અથવા કાયર્ સ�પણી 
સાથે સંકળાયેલા કોઈપણ �નણર્યથી તેમણે અથવા તેણીએ છોડ� દે�ું જોઈએ. 

(6) �હેર અ�ધકાર�એ �હેર ભંડોળ, સમય, કમર્ચાર�ઓ અથવા અન્ય રા� દ્વારા પ્રદાન કરેલા 
સંસાધનોનો ઉપયોગ અ�ધકાર�ના અથવા અન્ય ��ક્તના ખાનગી લાભ અથવા રાજક�ય હે�ુ માટે કરવો જોઈએ 
નહ�, �સવાય કે કાયદા દ્વારા અન્યથા અ�ધકૃત કરવામાં આવે. 

(7) �હેર અ�ધકાર�એ કોઈપણ સ્પ� સમજ, અથવા કોઈપણ �ાજબી અ�ુમા�નત સમજના આધારે 
�ૂલ્યવાન ક�ઈપણ માટે �વનંતી કરવી જોઈએ નહ�, પ્રાપ્ત કર�ુ ંજોઈએ નહ� અથવા મેળવવા માટે સંમત થ�ુ ં
જોઈએ નહ�, કે જથેી તેનો મત, અ�ભપ્રાય, �ુકાદો અથવા �ક્રયા તેના દ્વારા પ્રભા�વત થશ.ે170
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6 SR-85, કલમ II, § 2(a)(1) માંથી �ુત્પ�. 
7 SR-85, કલમ II, § 2(c)(4) માંથી �ુત્પ�. 
8 SR-85, કલમ II, § 2(c)(1) માંથી �ુત્પ�. 
9 SR-85., કલમ II, § 2(a)(3) અને (4) માંથી �ુત્પ�. 



 

 

કલમ 4  
વળતર અનભેેટો 

(1) �હેર અ�ધકાર�એ તેના અથવા તેણીના સ�ાવાર પગાર અને ભથ્થા �સવાય અથવા અન્યથા કાયદા 
દ્વારા અ�ધકૃત કયાર્ �સવાય, તેની ફરજો બ�વવા માટે કોઈપણ ગે્રચ્�ુઇટ� અથવા વળતર સ્વીકાર�ું જોઈએ નહ�.171
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(2) �હેર અ�ધકાર�એ, �હેર અ�ધકાર� કે �હેર અ�ધકાર�ની સીધી સ�ા સમક્ષ મામલો હોય એવી 
કોઈપણ સં�ા અથવા ��ક્ત પાસેથી ભટે, અહેસાન અથવા સેવાની �વનંતી કરવી, પ્રાપ્ત કરવી અથવા સ્વીકારવી 
જોઈએ નહ�, એ પણ એવા સંજોગોમાં કે �ાં સાધારણ ર�તે એ�ું અ�ુમાન લગાવી શકાય કે આવી ભટે 
અ�ધકાર�ને તેની કે તેણીની ફરજો �નભાવવામાં પ્રભા�વત કરશે.172
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(3) �હેર અ�ધકાર�, ટ�.સી.એ. §§ 3-6-304 અને 305 ના અ�ુસંધાનમા,ં ટ�.સી.એ. §§ 3-6-301(8) 
અને (17)માં જણા�ા �ુજબ, લોબી�ટના �નયોક્તા અથવા લોબી�ટ પાસેથી પ્રત્યક્ષ કે પરોક્ષ ર�તે ભેટ માંગી 
અથવા સ્વીકાર� શકશ ેનહ�, �સવાય કે કાયદા દ્વારા અન્યત્ર �નધાર્�રત સ્પ� અપવાદ હોય.  તે �હેર અ�ધકાર�ની 
ફરજ છે કે તે અથવા તેણી ન�ૈતક કાયદાઓ અને ભેટ પ્ર�તબંધ �નયંત્રણો �વશે �ણકાર બને અને રહે.173

12  

 
10 ટ�.સી.એ. .§ 2-10-123(a) અને SR-85, કલમ II, § 2 (a)(2) માંથી �ુત્પ�. 
11 SR-85, કલમ II, §2 (a)(3) માંથી �ુત્પ�. 
12 ટ�.સી.એ. §§ 3-6-304 અને 305. 



 

 

ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 
�હતોના સંઘષર્ પરની ની�ત 

(જૂન, 1993; 31 મે, 1996ના રોજ �ુધારેલ; 30 ઓક્ટોબર, 1997ના રોજ �ુધારેલ; 
27 �ન્�ુઆર�, 2003ના રોજ �ુધારેલ; 3 મે, 2005ના રોજ �ુધારેલ; 7 માચર્, 2011 ના રોજ ફર�થી અપનાવવામાં આ�ું; 

8 મે, 2017ના રોજ �ુધારેલ) 

1. હે�ુ 

આ ની�તનો હે� ુખાતર� આપવાનો છે કે �હેર �હતને આગળ વધારવા માટે પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગના ધ્યયેને કમર્ચાર�ની 
પ્ર�ૃ��ઓ અથવા સંબધંો દ્વારા ચેડાં કરવામાં આવ�ુ ંનથી જ ેપક્ષપાત �વના કમર્ચાર�ની ફરજો બ�વવાની કમર્ચાર�ની ક્ષમતામાં 
ઘટાડો કર� શકે છે અથવા ઘટતો દેખાય છે. 

2. અવકાશ 

આ ની�ત પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ ("�વભાગ") ના તમામ કમર્ચાર�ઓને લા�ુ પડે છે.174

1 દરેક કમર્ચાર�એ એવી કોઈપણ 
�ક્રયા ટાળવી જોઈએ, પછ� ભલે ત ેકા�ૂન, �નયમન અથવા કાયર્કાર� આદેશ દ્વારા ખાસ પ્ર�તબ�ંધત હોય કે ન હોય, જ�ંુે નીચ ે
�ુજબ પ�રણામ આવી શકે છે અથવા તેના આભાસ�ંુ સજ�ન કર� શકે છે: 

(a) ખાનગી લાભ માટે �હેર કચેર�નો ઉપયોગ કરવો; 
(b) કોઈપણ ��ક્તને અ�ધક આદરાત્મક �વહાર કરવો; 
(c) સરકાર� કાયર્ક્ષમતા અને અથર્તતં્રમાં અવરોધ�ંુ; 
(d) સં�ૂણર્ સ્વતતં્રતા અથવા �નષ્પક્ષતા �ુમાવવી; 
(e) સ�ાવાર ચેનલોની બહાર સરકાર� �નણર્ય લેવો; અથવા 
(f) સરકારની અખં�ડતતામાં જનતાના �વ�ાસને પ્ર�તકૂળ અસર કરવી.175

2 

ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 8-50-506 માં આપેલ �જુબ, અ�ુક પસંદગીના સેવા કમર્ચાર�ઓને આ ની�ત અ�ુસાર �હેરાતો 
કરવાની જ�ર નથી. જો કે, બધા કમર્ચાર�ઓ નીચ ેઆપેલા પ્રમાણે આ ની�તમાં અન્યથા લા�ુ પડતા પ્ર�તબંધોમાંથી છૂટ માંગી 
શકે છે. શંકાસ્પદ સંઘષ� �હેર કરવામાં આ�ા છે કે નહ� તેની તપાસ કરવાનો અ�ધકાર �વભાગ પાસે છે. 

3. સમજૂતી અને અથર્ઘટન 

3.1 આ ની�તનો અથર્ અને અથર્ઘટન એવી ર�ત ેકરવામાં આવશે કે જથેી એ �ુ�ન��ત કર� શકાય કે કમર્ચાર�ઓને �હેર 
રોજગારમાંથી અન્યાયી ર�ત ેલાભ મેળવતા અટકાવીને �હેર �હત�ંુ રક્ષણ કરવામાં આવે અને એ ખાતર� કરવામાં આવે કે 
�વભાગના કમર્ચાર�ઓની અખં�ડતતા અને તેની પ્ર�ૃ��ઓમાં જનતાનો �વ�ાસ જળવાઈ રહે. 

3.2 6 થી 8 માં વણર્વેલ વસ્�ઓુને એ વતર્નના ઉદાહરણો તર�કે ગણવામાં આવે છે જ ે�હતોના સંઘષર્�ંુ �નમાર્ણ કરે છે, 
અને તેનો અથર્ એમ નહ� હોય કે આ ની�તના �નદ�શો�ંુ ઉલ્લઘંન કર� શકે તેવી દરેક પ્રકારની પ્ર�ૃ�� સમા�વ� છે. 

3.3 �વભાગનો હે�ુ તેના કમર્ચાર�ઓની તમામ બહારની પ્ર�ૃ��ઓ પર કાપ �ૂકવાનો નથી. જમેાં �હતોના સંઘષર્ થતો નથી 
તેઓ ચા�ુ રહે તેમ બની શકે છે. વ�ુમાં, આ ની�તમાં છૂટ માટેની બે જોગવાઈઓ છે જો આ ની�તના દરેક પત્રની અર�ને કારણ ે
વધારે પડતી �ુશ્કેલી અથવા અયોગ્ય પ�રણામો અથવા અ�ુક પરોક્ષ �હતોના સંઘષર્ના �કસ્સામાં પ�રણમશે. (જુઓ 7.8 અને 
9.1) 

3.4 કમર્ચાર�ઓએ �હતોના સંઘષર્ના આભાસને પણ ટાળવા માટે તમામ પ્રયત્નો કરવા જોઈએ. દાખલા તર�કે, જો કોઈ 
કમર્ચાર� કોઈ એવી સં�ા સાથે, કે જનેા અંગે કમર્ચાર�ની �નયમનકાર� જવાબદાર� હોય, અથવા કમર્ચાર�ના સં�ાક�ય એકમ 
દ્વારા �નયમન કરવામાં આવતી સં�ાઓ સાથે કામ કરતા સલાહકાર સાથે ગાઢ અંગત સંબંધ ધરાવે છે, તો આ સંબધં કમર્ચાર�ના 
�ુપરવાઈઝર મારફત ક�મશનરને �હેર કરવો જોઈએ. ઉપરાંત, જો કોઈ કમર્ચાર�ને ઓછ� �ક�મત ેરમતગમતની �ટ�કટો અથવા 

 
1"�વભાગ" માં પયાર્વરણીય બોડ�  અથવા �વભાગ અથવા તેમના સભ્યો સાથે જોડાયેલા આયોગોનો સમાવેશ થતો નથી. 
2 કાયર્કાર� આદેશ ક્રમાંક 20 જુઓ. 



 

 

આવા ��ક્તઓ પાસેથી ગાઢ અંગત સંબંધોથી ઉદ્ભવતા મફત પ્રવાસ જવેી �ૂલ્યની વસ્�ઓુ પ્રાપ્ત થાય, તો આ વસ્�ુઓની 
રસીદ કમર્ચાર�ના �ુપરવાઈઝર મારફત ક�મશનરને �હેર કરવી જોઈએ. 

4. �ા�ાઓ 

4.1 "�હતોનો વાસ્ત�વક સંઘષર્" નો અથર્ છે એ �હતોનો સંઘષર્ જ ેઆ બાબતની �વચારણા કરવામાં આવી રહ� હોય ત ે
સમય ેસં�ૂણર્પણે અ�સ્તત્વમાં છે. સંભ�વત �હતનો સંઘષર્ વાસ્ત�વક �હતનો સંઘષર્ બની શકે છે. 

4.2 "�હતોનો પ્રત્યક્ષ સંઘષર્" એટલે: 
(a) 7 માં �ૂ�ચબદ્ધ પ્ર�ૃ��ઓમાં શામેલ થ�ંુ; અથવા 
(b) કોઈપણ પ્ર�ૃ��, કરાર, રોજગાર અથવા કાયર્ જમેાં �વભાગને રસ હશે અથવા હોઈ શકે અને જમેાં કમર્ચાર�ની 

�હેર ફરજ હોય તેમાં આ બાબતો પ્રત્યે પ્રત્યક્ષ ખાનગી �હત ધરાવવો: 
(i) કોઇપણ ર�ત ેમત આપવા, પ્રકટ કરવા, અવગણવા, અથવા સંચાલન કરવા માટે; અથવા 
(ii) કોઇપણ ર�ત ે�નયમન કરવા અથવા તપાસવા. 

4.3 "પ્રત્યક્ષ ખાનગી �હત" નો અથર્ કમર્ચાર� અને એવા કોઈપણ �વસાય, કે જમેાં ��ક્તગત કમર્ચાર� એકમાત્ર મા�લક, 
ભાગીદાર અથવા �નયં�ત્રત �હત ધરાવતી ��ક્ત હોય, તમેના વચ્ચેની કોઈપણ પ્ર�ૃ��, રોજગાર, કાયર્, સહયોગ અથવા કરાર 
થાય છે. "�નયં�ત્રત �હત" મતલબ કોપ�રેશનના �ટોકના દસ ટકા (10%) અથવા વ�ુની કા�ૂની અથવા લાભકાર� મા�લક�, 
અથવા �ાં ક� પની એવી �વસા�યક સં�ા છે જ ેમા�લક� માટે �ટોકનો ઉપયોગ કરતી નથી, ત્યાં �વસાયના દસ ટકા (10%) 
અથવા વ�ુની કા�ૂની અથવા લાભકાર� મા�લક�. 

4.4 "નાણાક�ય �ાજ" મતલબ $5,000 થી વ� ુ�ૂલ્ય ધરાવ�ુ ંકોઈપણ �ાજ, ભલ ેત ે�ાજ હાલમાં કબ�માં હોય, 
એકસાથે મેળવવા�ંુ હોય અથવા શે્રણીબદ્ધ �વહારો દ્વારા પ્રાપ્ત કરવામાં આવે. 

4.5 "�હતોનો પરોક્ષ સંઘષર્" એટલે કે: 
(a) 8 માં �ૂ�ચબદ્ધ પ્ર�ૃ��ઓમાં શામેલ થ�ંુ; અથવા 
(b) કોઈપણ પ્ર�ૃ��, કરાર, રોજગાર અથવા કાયર્ જમેાં �વભાગને રસ હશે અથવા હોઈ શકે અને જમેાં કમર્ચાર�ની 

�હેર ફરજ હોય તેમાં આ બાબતો પ્રત્યે પરોક્ષ ખાનગી �હત ધરાવવો: 
(i) મત આપવા, પ્રકટ કરવા, અવગણવા, અથવા કોઇપણ ર�ત ેસંચાલન કરવા માટે; અથવા 
(ii) કોઇપણ ર�ત ે�નયમન કરવા અથવા તપાસવા. 

4.6 "પરોક્ષ ખાનગી �હત" નો અથર્ એવી કોઈપણ પ્ર�ૃ��, રોજગાર અથવા કરાર કે જમેાં ��ક્ત 4.3 માં જણા�ા �જુબ 
પ્રત્યક્ષ ખાનગી �હત �સવાય�ંુ �હત ધરાવે છે. 

4.7 "સં�ાક�ય એકમ" એટલ ેક�મશનર દ્વારા વહ�વટ� હે�ુઓ માટે �ન�ુક્ત કરાયેલ પેટા-પ્રભાગ. આ ની�તના હે�ુઓ 
માટેના સં�ાક�ય એકમો, �સવાય કે ક�મશનર દ્વારા લે�ખતમાં �ક્ત કરવામાં આ�ા હોય, આ ની�તના પ�ર�શ�માં દશાર્વવામાં 
આ�ા છે. 

4.8 "�હતનો સંભ�વત સંઘષર્" નો અથર્ એવી પ�ર���ત, ���ત અથવા સંબધં છે કે જમેાંથી �હતોનો વાસ્ત�વક સંઘષર્ 
સામાન્ય ઘટનાઓ દર�મયાન ઉદ્ભવે છે. 

4.9 "�વ�શ� કાયર્ સ�પણી" નો અથર્ �ુપરવાઇઝર દ્વારા સ�પાયેલ ચો�સ કાયર્ છે. ત ેએક એ�ંુ કાયર્ છે જ ેકમર્ચાર�ના 
કાયર્ વણર્નના કાયર્ક્ષતે્રમાં આવી શકે છે પર�� ુનોકર�ના વણર્ન હેઠળ તે ખાસ જ�ર� નથી અને તથેી તેની સ�પણી �વવેકાધીન છે. 
ચો�સ કાયર્ સ�પણી�ંુ ઉદાહરણ �નયમનકાર� અ�ુપાલન માટે XYZ ક� પની�ંુ �નર�ક્ષણ કરવાની જ��રયાત હશે. 

5. પસંદગી�ુક્ત સેવા કમર્ચાર�ઓની �હેરાતની આવશ્યકતાઓ 

5.1 ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 8-50-506 માં આપેલ �ુજબ, પસંદગીની સેવાના કમર્ચાર� આ ની�તની �હેરાત 



 

 

આવશ્યકતાઓને આધીન નથી �સવાય કે 5.2 માં પ્રદાન ક�ુ� હોય અથવા �ાં �ુધી કમર્ચાર�ને સંભ�વત અથવા વાસ્ત�વક 
�હતનો સંઘષર્ ન હોય જમેાં કમર્ચાર� અથવા ચો�સ કાયર્ની સ�પણી સાથે સંબં�ધત કમર્ચાર�ના ન�કના પ�રવારના સભ્યના 
નાણાક�ય �હતનો સમાવેશ થતો હોય. જો આવો સંભ�વત અથવા વાસ્ત�વક �હતનો સંઘષર્ હોય, તો સંભ�વત અથવા વાસ્ત�વક 
�હતનો સંઘષર્ કમર્ચાર�ના તાત્કા�લક �ુપરવાઇઝર મારફત ક�મશનરને �હેર કરવો આવશ્યક છે જ ેતે �નધાર્�રત કરશે કે �ંુ 
ચો�સ કાયર્ સ�પણીની �ુન:સ�પણી�ંુ વોર� ટ આપે છે. 

5.2 પસંદગીના સેવા કમર્ચાર� જનેી ફરજો �નયમન, �નર�ક્ષણ, ઑ�ડટ, માલ અથવા સેવાઓની ખર�દ�, અથવા કર કાયદા�ંુ 
સંચાલન કરવાની છે અથવા જનેી પાસે એવા એક અથવા વ� ુકમર્ચાર�ઓ પર અ�ધકાર છે જઓે આ ની�તની �હેરાતની 
આવશ્યકતાઓને આ�ધન �નયમન, �નર�ક્ષણ, ઑ�ડટ, માલ અથવા સેવાઓની ખર�દ� અથવા કર કાયદા�ંુ સંચાલન કરે છે. 

5.3 �હેર કરવાની જ��રયાતોને આધીન ન હોય તેવા પસંદગી�ુક્ત સેવા કમર્ચાર� હજુ પણ આ ની�તના પ્ર�તબધંોને આધીન 
છે અને કોઈપણ સમય ેઆ ની�તના સમજૂતી અને અથર્ઘટનના સંબંધમાં ક�મશનર અથવા ક�મશનરના હોદે્દદાર પાસેથી સ્પ�તાની 
�વનંતી કર� શકે છે અને 7.8 અને 9.1માં પ્રદાન કરેલ છૂટ માટે �વનંતી કર� શકે છે. 

6. સામાન્ય જોગવાઈઓ 

6.1 કમર્ચાર� �હતોનો પ્રત્યક્ષ કે પરોક્ષ સંઘષર્ ધરાવતા ન હોવા જોઈએ. 

6.2 કમર્ચાર� કે જ ે�હતોનો પ્રત્યક્ષ અથવા પરોક્ષ સંઘષર્ ધરાવે છે તણે ેકાં તો આ ની�તમાં અન્યથા લા�ુ પ્ર�તબધંોમાંથી છૂટ 
લેવી જોઈએ અથવા સંઘષર્ને દૂર કરવો જોઇએ. 

6.3 રોજગારની શરત તર�કે લાયસન્સ �ળવ�ંુ જનેે માટે જ�ર� છે ત ેકમર્ચાર�એ �હતના સંઘષર્ને લગતી લાઇસ�ન્સ�ગ 
સ�ામંડળની ની�તશા�ની સં�હતા�ંુ ઉલ્લંઘન કરતી કોઈપણ પ્ર�ૃ��માં ભાગ લેવો જોઈએ નહ�. 

6.4 કમર્ચાર�એ રા�ના કોઈપણ લા�ુ પડતા કાયદાઓ અથવા �હતના સંઘષર્ને લગતા વહ�વટ� આદેશો�ંુ ઉલ્લઘંન કર�ંુ 
જોઈએ નહ�. 

7. ક�મશનર દ્વારા આ પ્રકાર�ુ ં�હત �હેર કરવામાં અને મંજૂર કરવામા ંઆ�ું ન હોય ત્યા ં�ુધી કમર્ચાર�ના �હતનો 
સીધો સઘંષર્ હોવો જોઈએ નહ� 

7.1 કમર્ચાર�એ 4.7 માં જણા�ા �જુબ કમર્ચાર�ના સં�ાક�ય એકમ દ્વારા કોઈપણ ર�ત ે�નયમન કરાયેલ �વસાય સાથ ે
બહારની રોજગાર સ્વીકારવી અથવા �ળવી રાખવી જોઈએ નહ�. 

7.2 કમર્ચાર�એ �નયામક મડંળ અથવા સલાહકાર મંડળમાં સેવા આપવી જોઈએ નહ�, અથવા કમર્ચાર�ના સં�ાક�ય એકમ 
દ્વારા ભંડોળ મેળવતી અથવા મળેવવા માંગતી એવી, અથવા કમર્ચાર�ના સં�ાક�ય એકમ દ્વારા કોઈપણ ર�ત ે�નયમન કરવામાં 
આવે છે ત ે�બન-રા� એજન્સીના અવેતન સલાહકાર તર�કે કામ કર�ંુ જોઈએ નહ�. 

7.3 કમર્ચાર�એ કમર્ચાર�ના સં�ાક�ય એકમને લા�ુ પડતી ફેડરલ આવશ્યકતાઓ હેઠળ �હતના સંઘષર્ તર�કે ગણવામાં 
આવતી કોઈપણ રોજગાર અથવા કોઈપણ પ્ર�ૃ��માં ભાગ લેવો જોઈએ નહ�. 

7.4 કમર્ચાર�નો કમર્ચાર�ની સં�ાક�ય એકમ દ્વારા �નયમન કરવામાં આવતી અથવા તનેી સાથ ે�ાપાર કરતી સં�ા સાથેના 
��ક્તગત લાભ માટે કોઈ પણ નાણાક�ય �વહારમાં કોઈ �નયં�ત્રત �હત ન હોવો જોઈએ અથવા તેમાં જોડા�ંુ જોઈએ નહ�. 

7.5 કમર્ચાર�એ �વભાગને કમર્ચાર�ની સેવાઓ માટે વળતર તર�કે ખાનગી �ોતમાંથી કમર્ચાર�ના �વભાગીય પગારની �ૂરક 
રકમ પ્રાપ્ત કરવી જોઈએ નહ�. 

7.6 કમર્ચાર�એ �હતોના સંઘષર્ને સંચા�લત કરતા કોઈપણ રા� કાયદા�ંુ ઉલ્લંઘન કર�ંુ જોઈએ નહ�. 



 

 

7.7 નાણા અને વહ�વટ �વભાગના �ાપક �સુાફર� �નયમો દ્વારા પ્રદાન કયાર્ �સવાય, કમર્ચાર�એ તમેની સ�ાવાર ફરજોના 
ભાગ �પે કરવામાં આવતી અથવા થવી જોઈએ તેવી પ્ર�ૃ��ઓ માટે માનદ વેતન અથવા અન્ય વળતર સ્વીકાર�ંુ જોઈએ નહ�. 

7.8 એક કમર્ચાર� કે જ ે7.1 થી 7.7 અથવા 4.2 માં દશાર્�ા �ુજબ �હતોનો સીધો સંઘષર્ હશે તેવી પ્ર�ૃ�� ધરાવે છે અથવા 
�વચાર� ર�ો છે, પર�� ુજનેે લાગે છે કે પ�ર���તમાં આ ની�ત લા�ુ કરવાથી અયોગ્ય પ�રણામો અથવા અ�ુ�ચત �ુશ્કેલીઓ 
આવશે, ત ેક�મશનરને સંઘષર્ �હેર કર� શકે છે અને 9.1 માં દશાર્વેલ સમાન પ્ર�ક્રયાનો ઉપયોગ કર�ને આ ની�ત માટે છૂટ માંગી 
શકે છે. આવી �વનંતીને ધ્યાનમાં લેતા, ક�મશનર તમામ સંબ�ંધત પ�રબળો�ંુ �ૂલ્યાંકન કરશે, જમેાં કોઈપણ અયોગ્યતાનો 
આભાસ, કમર્ચાર�ની વતર્માન નોકર�ની ફરજો અને જવાબદાર�ઓ, બહારની પ્ર�ૃ��ની પ્રકૃ�ત અને વાસ્ત�વક સંઘષર્ના �વ�વધ 
�હતો માટેની સંભ�વતતા સ�હતના તમામ સંબં�ધત પ�રબળો�ંુ �લૂ્યાંકન કરશે. 

8. ક�મશનરને આ પ્રકાર�ુ ં�હત �હેર કરવામા ંઅને તેમના દ્વારા મંજૂર કરવામા ંઆ�ુ ંન હોય ત્યાં �ધુી કમર્ચાર�ના 
�હતનો પરોક્ષ સંઘષર્ હોવો જોઈએ નહ� 

8.1 કોઈ કમર્ચાર�એ એવી ��ક્ત અથવા સં�ા સાથે બહારની રોજગાર સ્વીકારવી અથવા �ળવી રાખવી જોઈએ નહ� 
જ ે�વભાગ દ્વારા કોઈપણ ર�તે ભંડોળ મેળવે છે અથવા તે�ંુ �નયમન કરવામાં આવે છે, �સવાય કે ક�મશનરને આવા �હત �હેર 
કરવામાં આ�ા હોય અને તમેના દ્વારા મંજૂર કરવામાં આ�ા હોય. 

8.2 કમર્ચાર�એ �નયામક મંડળ અથવા સલાહકાર મંડળમાં સેવા આપવી જોઈએ નહ�, અથવા �વભાગ દ્વારા કોઈપણ ર�ત ે
�નયમન કરવામાં આવે છે ત ે�બન-રા� એજન્સીના અવેતન સલાહકાર તર�કે કામ કર�ંુ જોઈએ નહ�, �સવાય કે ક�મશનરને 
આવા �હત �હેર કરવામાં આ�ા હોય અને તેમના દ્વારા મંજૂર કરવામાં આ�ા હોય. 

8.3 કમર્ચાર�નો �વભાગ દ્વારા �નયમન કરવામાં આવતી અથવા તેની સાથે �ાપાર કરતી કોઈપણ સં�ા સાથે કોઈપણ 
નાણાક�ય �વહારમાં �નયં�ત્રત �હત ન હોવો જોઈએ અથવા તેને તમેાં જોડા�ંુ જોઈએ નહ�, �સવાય કે આવા �હત ક�મશનરને 
�હેર કરવામાં આ�ા હોય અને તમેના દ્વારા મજૂંર કરવામાં આ�ા હોય. 

8.4 કોઈ કમર્ચાર�એ કોઈપણ �બન-નફાકારક એજન્સીના સંચાલક મંડળમાં સેવા આપવી જોઈએ નહ� જ ે �વભાગના 
�નણર્યોને પ્રભા�વત કરવાનો પ્રયાસ કરે છે, �સવાય કે આવા �હત ક�મશનરને �હેર કરવામાં આ�ા હોય અને તમેના દ્વારા મંજૂર 
કરવામાં આ�ા હોય. 

9. �હતોના સઘંષર્ની અસર 

9.1 �હતોનો પ્રત્યક્ષ અથવા પરોક્ષ સંઘષર્ ધરાવતા કમર્ચાર� માનવ સંસાધન �વભાગના �નયમો અને ની�તઓ અ�ુસાર 
�શસ્તભંગના પગલાંને પાત્ર છે. જો કે, જ ેકમર્ચાર�ને �હતોનો પ્રત્યક્ષ કે પરોક્ષ સંઘષર્ હોય અથવા સંભ�વત સંઘષર્ હોય ત ેઆ 
ની�તના પ્ર�તબંધો માટે છૂટ મેળવવા માટે TDEC ના �હતોના સંભ�વત સંઘષર્ના પત્રકનો ઉપયોગ કર�ને કમર્ચાર�ના તાત્કા�લક 
�ુપરવાઇઝર દ્વારા ક�મશનરને લ�ેખતમાં આવા સંઘષર્ને �હેર કર� શકે છે. 176

3 

�હતોના સંઘષર્ની સ�મ�ત �હેરાત�ંુ �ૂલ્યાંકન કરશે અને ક�મશનરને તેની ભલામણ સબ�મટ કરશે ત્યારબાદ કમર્ચાર�ના 
તાત્કા�લક �ુપરવાઈઝર, �નયામક અને ડેપ્�ુટ� ક�મશનર દ્વારા સમીક્ષા થશે; જો કે, સમીક્ષક �નણર્ય લેતા પહેલા ઑ�ફસ ઑફ 
જનરલ કાઉન્સેલ પાસેથી સલાહ લઈ શકે છે.177

4 ક�મશનર ન�� કરશે કે �ંુ સંઘષર્ છે કે નહ� અને �ંુ આ ની�તમાં અન્યથા લા�ુ 
પ્ર�તબંધોમાંથી છૂટ સંજોગોમાં યોગ્ય છે કે નહ�. �હેરાત પત્રક �ૂણર્ હો�ંુ જોઈએ અને તમેાં સામલે હો�ંુ જોઈએ �વભાગ સાથ ે
સંબં�ધત સં�ા અથવા પ્ર�ૃ��ને લગતી અને કમર્ચાર� જ ેપ્ર�ૃ�� કરશે તેના પ્રકારને લગતી તમામ સંબં�ધત મા�હતી; જ ેપ્રાપ્ત 
થશે તે વળતર, જો કોઈ હોય; સં�ા અથવા પ્ર�ૃ�� સાથ ેસંડોવણીની હદ; અને પ્ર�ૃ��ઓ કરવામાં આવે ત ેસમય. જો ક�મશનર 
કમર્ચાર�ની પ્ર�ૃ��ને મંજૂર� આપતા નથી, તો કમર્ચાર�એ �હતોના સંઘષર્ને દૂર કરવો આવશ્યક છે. 

 
3કમર્ચાર� TDEC માનવ સંસાધનો અથવા ઈ�ટ્રાનેટમાંથી સંભ�વત સંઘષર્ના પત્રકની �હેરાત મેળવી શકે છે. 
4TDEC માં કમર્ચાર�ના હોદ્દાના આધારે, �નયામક અન/ેઅથવા ડેપ્�ુટ� ક�મશનર દ્વારા સમીક્ષા લા�ુ ન થઈ શકે. યોગ્ય સમીક્ષા સ�ાવાળાઓની ખાતર� 
કરવા માટે કમર્ચાર� અથવા �ુપરવાઈઝર �હતોના સંઘષર્ના સભ્યનો સંપક�  કર� શકે છે. 



 

 

9.2 જ ેકમર્ચાર��ંુ આચરણ �હતોના સંઘષર્ના આભાસ�ંુ કારણ બને છે, ત ે�હતોના પ્રત્યક્ષ અથવા પરોક્ષ સંઘષર્ માટે 9.1 
માં �નધાર્�રત પ્ર�ક્રયાને અ�ુસર� શકે છે અથવા આચરણ અથવા પ્ર�ૃ��ને સમાપ્ત કર� શકે છે. આમ કરવામાં �નષ્ફળતા કમર્ચાર�ને 
માનવ સંસાધન �વભાગના �નયમો અને ની�તઓ અ�ુસાર �શસ્તભંગના પગલાંને આ�ધન કરશે. 

9.3 યોગ્ય લાયસન્સ આપતી એજન્સી દ્વારા કમર્ચાર�એ �હતના સંઘષર્ને લગતી લાયસન્સની જ��રયાત�ંુ ઉલ્લંઘન ક�ુ� 
હોવા�ંુ �નધાર્�રત કરવામાં આ�ુ ંછે, એટલે ત ેકમર્ચાર� માનવ સંસાધન �વભાગના �નયમો અને ની�તઓ અ�ુસાર �શસ્તભંગના 
પગલાંને પાત્ર છે. 

9.4 �હતની જોગવાઈના વૈધા�નક સંઘષર્�ંુ ઉલ્લંઘન કરનાર કમર્ચાર� કા�ૂનમાં �ૂરા પાડવામાં આવેલ તમામ પ્ર�તબધંોને 
આધીન છે અને માનવ સંસાધન �વભાગના �નયમો અને ની�તઓ અ�ુસાર �શસ્તભંગના પગલાંને પણ આધીન છે. 

આ 8 મે, 2017 ના રોજ �ુધારેલ �હતોના સંઘષર્ની ની�તને ફર�થી અપનાવવામાં આવી છે અને ત્યારથી અસરકારક છે. 

મંજૂર: 

[સહ�] 
રોબટ� જ.ે મા�ટ�ની�ુ, જુ�ન. 
ક�મશનર 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 
  



 

 

પ�ર�શ�  

ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગના સં�ાક�ય એકમો 

કામગીર�ઓ  
સં�ાક�ય એકમો: 

આપાતકાલીન સેવાઓ 
નાણાક�ય સેવાઓ/�નયતં્રક 
અંદાજપત્ર 
નાણાક�ય જવાબદાર� 
પ્રા�પ્ત અને ની�ત 
આંત�રક ઓ�ડટ 
મા�હતી સેવાઓ 
અ�ુદાન અને કરારો�ંુ �વ�ાપન 
રેકોડ્�ઝ/ જગ્યા/ �ુ�વધાઓ 

ઉદ્યાનો અન ેસંરક્ષણનો બ્�ુરો 
સં�ાક�ય એકમો: 

�વ�ાપન 
�ુરાતત્વ 
�ુ�વધાઓ�ંુ પ્રબંધન 
અથર્ઘટનાત્મક કાયર્ક્રમો અને �શક્ષણ 
માક��ટ�ગ અને ઉત્પાદન �વકાસ 
પ્રાકૃ�તક �વસ્તારો 
મનોર�જન �શક્ષણ સેવાઓ 
�ટેટ પાક�  કામગીર�* 

*દરેક �ટેટ પાક�  એક સં�ાક�ય એકમ છે 

પયાર્વરણ બ્�રુો 
સં�ાક�ય એકમો: 

વા�ુ પ્રદષુણ �નયતં્રણ 
રે�ડયોકો�જકલ આરોગ્ય 
ઉપાય 
�ઓલો�જકલ સવ� 
ઘન/જોખમી કચરા�ંુ �વ�ાપન 
�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંકાઓ 
જળ સંસાધનો 
વે�ટ ટેનેસી �રવર બે�સન ઑથો�રટ� 

ક�મશનરની ઑ�ફસ, ઑ�ફસ ઑફ જનરલ કાઉન્સેલ, ઑ�ફસ ઑફ સ�ટેનેબલ પે્ર�ક્ટસ, ઑ�ફસ ઑફ એન�ર્  પ્રોગ્રામ્સ, 
પૉ�લસી એન્ડ પ્લા�ન�ગ, કોમ્�ુ�નકેશન્સ, �ુમન �રસો�સ�સ/ટેલે�ટ મનેેજમ�ેટ, એક્સટનર્લ અફેસર્ અને અન્ય તમામ કમર્ચાર�ઓ 
કે જમેની ઑ�ફસ ખાસ ઉપર �ૂ�ચબદ્ધ નથી, તે એક સં�ાક�ય એકમ તર�કે સમગ્ર �વભાગ હોવા�ંુ માનવામાં આવે છે. 
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પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ ઑ�ફસ ઑફ જનરલ કાઉન્સેલ 
William R. Snodgrass TN Tower 

312 રોઝા એલ. પાક્સર્ એવન્�ુ, બીજો માળ  
Nashville, TN 37243 

 

�હતના સંભ�વત સંઘષ�ની �હેરાત 

કમર્ચાર�: તાર�ખ: 

પ્રભાગ: હોદ્દો: 

શાખા: વક� �ટેશન: 

�હતોના સંભ�વત સંઘષર્�ંુ સ્વ�પ �ંુ છે? તમે જ ેપ્ર�ૃ�� કરશો તે�ંુ અને તે કેવી ર�ત ેપ્રત્યક્ષ કે પરોક્ષ �હતનો સંઘષર્ હોઈ શકે છે અથવા તે કેવી ર�ત ે
�હતોના સંઘષર્નો આભાસ આપી શકે છે તે�ંુ વણર્ન કરો. ચો�સ બનો અને ની�તના લા�ુ �વભાગોનો સંદભર્ આપો. જો જ�ર� હોય તો વધારાના 
�ૃ�ો અને એવા કોઈપણ દસ્તાવેજો જોડો જ ેક�મશનરને �નણર્ય લવેામાં મદદ કર� શકે. 

 

જો તમ ે�હતોના પ્રત્યક્ષ સંઘષર્ને �હેર કર� ર�ાં છો, તો સમ�વો કે �હતોના સંઘષર્ની ની�તનો કડક ઉપયોગ શા માટે અન્યાયી હશે અથવા 
અયોગ્ય �ુશ્કેલીમાં પ�રણમે છે અને શા માટે અપવાદ આપવો જોઈએ. જો તમ ે�હતોના પરોક્ષ સંઘષર્ અથવા એવી પ્ર�ૃ��ને �હેર કર� ર�ાં હોવ 
કે જમેાં �હતોના સંઘષર્નો આભાસ હોય, તો સમ�વો કે શા માટે તમને આ પ્ર�ૃ��માં ભાગ લેવા�ંુ ચા� ુરાખવાની મંજૂર� આપવી જોઈએ. 

 

જો લા�ુ પડ�ુ ંહોય, તો તમાર� નોકર��ંુ શીષર્ક અને TDEC બહારની ફરજો �ંુ હશે? 
 

 

તમાર� TDEC કાયર્ જવાબદાર�ઓ�ંુ વણર્ન કરો: 
 

 

�ંુ તમાર� પાસે તમાર� TDEC કાયર્ જવાબદાર�ઓ માટે ભૌગો�લક સ�પણી છે, અને જો એમ હોય, તો ત ે�ાં છે? 

 

જો લા�ુ હોય તો, તમારા �ૂ�ચત ક્લાય�ટ, �ૂ�ચત �નયોક્તા અથવા �ૂ�ચત સં�ા યાદ છે? નામ(ઓ) અને સરનામા(માં)ની �ૂ�ચ બનાવો. 

 

�ંુ તમે જ ેપ્ર�ૃ�� કરવાની દરખાસ્ત કરો છો તે, તમારા �ૂ�ચત ક્લાય�ટ, તમારા �ૂ�ચત �નયોક્તા અથવા તમાર� �ૂ�ચત સં�ા TDEC દ્વારા 
�નયં�ત્રત છે અથવા TDEC સાથ ે�વસાય કરે છે?       હા     ના  
  



 

CN-1327 (�ુધારેલ 06-17) �ૃ� 2 2 �ંુ RDA SW25 
 

�ંુ તમારા �ૂ�ચત ક્લાય�ટ, �ૂ�ચત �નયોક્તા અથવા �ૂ�ચત સં�ા TDEC દ્વારા �ર� કરાયેલ કોઈપણ પર�મટ ધરાવે છે, અથવા TDEC તરફથી 
કોઈપણ પર�મટ માટે અર� કરવાની પ્ર�ક્રયામાં છે? જો એમ હોય તો, પર�મટ નંબર(રો)ની યાદ� બનાવો અથવા અન્યથા પર�મટ(ટો)ને ઓળખો. 
 
 

તમ ેજ ે�ૂ�ચત પ્ર�ૃ��ને મંજૂર� આપવા માટે કહ� ર�ા છો તેના માટે �ંુ તમને વળતર આપવામાં આવશે? જો એમ હોય, તો વળતર�ંુ વણર્ન કરો. 
 
 

�ંુ તમે તમારા �ૂ�ચત ક્લાય�ટ, �ૂ�ચત �નયોક્તા અથવા �ૂ�ચત સં�ાને TDEC અથવા TDEC પર�મટ અને/અથવા અમલીકરણ કાયર્વાહ�(ઓ) 
દ્વારા �નયમન કરાયલે બાબતોના પાલન અંગે સલાહ આપશો? જો એમ હોય, તો વણર્વો. 
 
 

જો લા�ુ પડ�ુ ંહોય, તો તમારા ન�કના પ�રવારના સભ્યની નોકર��ંુ શીષર્ક અને ફરજો�ંુ વણર્ન કરો કે જનેા માટે તમે આ �હેરાત દાખલ કર� 
ર�ાં છો: 
 
 

જો લા�ુ પડ�ુ ંહોય, તો તમારા �નય�ંત્રત �હત અથવા તમ ેજમેાં સામેલ થશો ત ેનાણાક�ય �વહારોના પ્રકાર�ંુ વણર્ન કરો કે જમેાં આ �હેરાત 
જ�ર� છે: 
 

 

�ંુ આ સં�ા TDEC પાસેથી ભંડોળ અથવા અ�ુદાન મેળવવા માટે અર� કરશે?           હા         ના                   
જો એમ હોય, તો �ંુ તમે આમાંના કોઈપણ ભંડોળ અથવા અ�ુદાનની સમીક્ષા કરશો, તેને રેટ કરશો અથવા ત ેપ્રદાન કરશો?  
 
 
�ંુ તમે TDECના અન્ય કમર્ચાર�ઓને �ણો છો કે જઓે આ જ પ્ર�ૃ��માં રોકાયેલા છે?  હા     ના   

જો હા, તો તમે�ંુ નામ અને કાયર્ �ાન �ુ��  પાડો: 
 
 

હુ�  પ્રમા�ણત ક��  છુ�  કે આ પત્રકમાં સબ�મટ કરવામાં આવેલી તમામ મા�હતી સાચી અને સચોટ છે. હુ�  સં�ૂણર્ ર�ત ેસમજુ�  છુ�  કે જો કોઈ 
અયોગ્યતાનો આભાસ હોય તો આ �વનંતીને નકાર� શકાય છે. 

  

 કમર્ચાર�ના સહ� 
 
 

�ુપરવાઇઝર:  તાર�ખ:  
ભલામણો/ �ટ�પણીઓ:   

 
 

�વભાગ �નયામક:  તાર�ખ:  
ભલામણો/ �ટ�પણીઓ:   

 
 
સહાયક ક�મશનર:  તાર�ખ:  
ભલામણો/ �ટ�પણીઓ:   
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ટેનેસી રા�  
ક�પ્ટ્રોલર ઓફ ધ ટે્રઝર�  

ઑ�ફસ ઓફ ઓપન રેકોડ્�સ કાઉન્સેલ  

શ્રે� પ્રથાઓ અને માગર્દ�શ�કાઓ 

હે�ુ:  

ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 8-4-604(a)(4) અ�ુસાર, ઑ�ફસ ઑફ ઓપન રેકોડ્�સ કાઉન્સેલને ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 10-7-503 
સાથેના પાલનમાં રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન દ્વારા ઉપયોગમાં લેવા માટે એક મોડેલ શે્ર� પ્રથાઓ અને �હેર રેકોડ�  ની�ત �ા�પત કરવાની 
આવશ્યકતા છે. તદ�ુસાર, નીચનેી ની�ત ટેનેસી પ�બ્લક રેકોડ્�સ એક્ટ અ�ુસાર કરવામાં આવેલી �હેર રેકોડ�ની �વનંતીઓને 
સંચા�લત કરતી વખતે રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન માટે સામાન્ય શે્ર� પ્રથાઓ અને માગર્દ�શ�કા ન�� કરે છે. 

ની�ત:  

�હેર રેકોડ�  ની�તએ સરકાર� સં�ાની કાયર્ક્ષમતાથી કાયર્ કરવાની, ગોપનીય મા�હતીને �ુર�ક્ષત રાખવાની અને ટેનેસી પ�બ્લક 
રેકોડ્�સ એક્ટ ("TPRA") ને અ�ુસરતા રેકોડ્�સ �ુલભ કરવાના �હેર અ�ધકાર સાથે રેકોડ�ની અખ�ંડતતા �ળવવાની 
જ��રયાતને સં�ુ�લત કરવી જોઈએ. TPRA હેઠળ નાગ�રકોને આપવામાં આવેલા અ�ધકારોના ઉપયોગને અવરોધવા માટે ફ� 
વ�ૂલવા સ�હતની કોઈપણ પ્રથાઓ અને પ્ર�ક્રયાઓનો ઉપયોગ થવો જોઈએ નહ�. નીચેના �વભાગો આ ��ચઓ�ંુ સં�લુન હાંસલ 
કરવાના પ્રયાસમાં દરેક �વષયના ક્ષેત્રમાં સામાન્ય શે્ર� પ્રથાઓ અને માગર્દ�શ�કાઓને સંબો�ધત કરે છે. 

TPRA �ંુ અથર્ઘટન કરવામાં, અદાલતો સતત તમેના �નણર્યો ચો�સ પ�ર���તના તથ્યો અને સંજોગો પર આધા�રત હોય છે. 
આ શે્ર� પ્રથાઓ અને માગર્દ�શ�કાઓ બધી પ�ર���તઓને આવર� લતેા નથી. રા� સરકારના રેકોડ�ના રેકોડ�  ક�ટો�ડયન કે 
જમેને કોઈ ચો�સ રેકોડ�ની �વનંતીનો જવાબ કેવી ર�તે આપવો ત ેઅંગેના પ્ર�ો હોય તમેણે ઓ�ફસ ઓફ એટન� જનરલ અને 
�રપોટ�રનો સંપક�  કરવો જોઈએ. અન્ય તમામ રેકોડ�  ક�ટો�ડયન કે જમેને રેકોડ�ની �વનંતીનો જવાબ કેવી ર�ત ેઆપવો ત ેઅંગેના 
પ્ર�ો હોય તઓે ઓ�ફસ ઓફ ઓપન રેકોડ્�સ કાઉન્સેલ (“OORC”)નો સંપક�  કરે. 

I. TPRA જવાબદાર�ઓ  

A. TPRA ને આધીન સરકાર� એકમોએ 1 જુલાઈ, 2017 થી મોડા નહ� તે ર�તે તેના સંચાલન સ�ામંડળ દ્વારા યોગ્ય 
ર�તે અપનાવવામાં આવેલી �હેર રેકોડ�  ની�ત �ા�પત કરવી જોઈએ. ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ§ 10-7-503(g) 
જુઓ. 

B. સરકાર� સં�ાઓ, તમેની સાવર્જ�નક રેકોડ�  ની�તમાં, પ�બ્લક રેકોડ્�સ �રકવે�ટ કોઓ�ડ�નેટર ("PRRC") અથવા 
સંયોજકોને ઓળખશે જથેી ખાતર� કર� શકાય કે �હેર રેકોડ�ની �વનંતીઓ યોગ્ય રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયનને મોકલવામાં 
આવે છે અને ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 10-7-503(a)(2)(B) અ�ુસાર �ૂણર્ કરવામાં આવે છે. ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ 
§ 10-7-503(a)(1)(B) જુઓ. 

C. સરકાર� સં�ાઓએ રેકોડ� ક�ટો�ડયન તર�કે સેવા આપતા તમામ ��ક્તઓને ઓળખવા જોઈએ, જનેે "કોઈપણ 
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ઓ�ફસ, અ�ધકાર� અથવા []સરકાર� સં�ાના કમર્ચાર� કે જ ેસાવર્જ�નક રેકોડ�ની સીધી ક�ટડ� અને સંભાળ માટે 
કાયદેસર ર�ત ે જવાબદાર છે" તર�કે �ા�ા�યત કરવામાં આવે છે.” ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 10-7-
503(a)(1)(C) જુઓ. 

D. સરકાર� સં�ાઓએ �હેર રેકોડ�ના પ્રકારોને ઓળખવા જોઈએ જ ે"કાયદા અથવા વટહુકમ અ�ુસાર અથવા 
[તેના] સ�ાવાર �વસાયના �વહારના સંબધંમાં બનાવવામાં આવે છે અથવા પ્રાપ્ત થાય છે." ટેનેસી કોડ 
એનોટેટેડ § 10-7-503(a)(1)(A) જુઓ. પ્ર�તધારણ અ�ુ�ૂ�ચ અને �વનાશ અ�ધકૃતતાઓની સમીક્ષા રેકોડ�ની 
ઓળખ કરવામાં મદદ કર� શકે છે. 

E. સરકાર� સં�ાઓ �હેર રેકોડ�  ખોલવા માટે તાત્કા�લક �ુલભતા પ્રદાન કરશે, �સવાય કે કાયદા દ્વારા અન્યથા 
પ્રદાન કરવામાં આવે. ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 10-7-503(a)(2)(A) જુઓ. 

1. TPRA ને આધીન સરકાર� સં�ાઓના રેકોડ�  કોઈપણ ટેનેસી નાગ�રક દ્વારા કામકાજના કલાકો દર�મયાન 
દરેક સમય ે��ક્તગત �નર�ક્ષણ માટે �ુલ્લા રહેશે. 

2. �હેર હો�સ્પટલોના કામકાજના કલાકો તમેની વહ�વટ� કચેર�ઓના કામકાજના કલાકો તર�કે 
�ા�ા�યત કરવામાં આવે છે. 

3. �હેર રેકોડ�  �લુ્લા હોવા�ંુ માનવામાં આવે છે. તદ�ુસાર, સરકાર� સં�ાઓએ રેકોડ�  બનાવવામાં આવે 
અથવા પ્રાપ્ત થાય ત ેસમય ેયોગ્ય પગલાં લેવા જોઈએ જથેી કર�ને રેકોડ�ની તાત્કા�લક �ુલભતા પ્રદાન 
કર� શકાય. 

II. નાગ�રકતા  

A. માત્ર ટેનેસીના નાગ�રકોને જ �હેર રેકોડ્�સની �ુલભતાનો અમલ કરવા યોગ્ય અ�ધકાર છે. તદ�ુસાર, સરકાર� 
સં�ા પાસે એવી ��ક્તઓને પ્રવેશ આપવાનો �વવેક હોય છે જઓે ટેનેસી નાગ�રકતાનો �ુરાવો આપતા નથી. 
ટેનેસી નાગ�રકો ન હોય તેવા �વનંતીકતાર્ની �વનંતીઓનો જવાબ આપવાનો �નણર્ય સરકાર� સં�ાઓની �હેર 
રેકોડ�  ની�તમાં સ્પ�પણ ે�ક્ત થવો જોઈએ. 

B. જ�ર� ન હોવા છતાં, રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયનને નાગ�રકતા ચકાસવા માટે ��ક્ત�ંુ સરના�ું સમા�વ� સરકાર દ્વારા 
�ર� કરાયેલ ફોટો ઓળખની જ�ર કરવાનો અ�ધકાર છે. ફોટો ઓળખની આવશ્યકતાનો �નણર્ય સરકાર� સં�ાની 
�હેર રેકોડ�  ની�તમાં સ્પ�પણ ે�ક્ત થવો જોઈએ અને તમામ �વનંતીકતાર્ઓ માટે સમાન�પે લાદવામાં આવવો 
જોઈએ. 

C. નાગ�રકતા ચકાસવા માટે રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન ઓળખના વૈક�લ્પક સ્વ�પો સ્વીકાર� શકે છે. જો ઓળખના વૈક�લ્પક 
સ્વ�પો સ્વીકારવામાં આવે, જમે કે ટેનેસી શાળામાંથી �વદ્યાથ� ID, સરકાર� સં�ાઓએ ઓળખના સ્વીકાયર્ 
વૈક�લ્પક સ્વ�પોની �ૂ�ચ �વકસાવવી જોઈએ. 

D. ટેનેસી �ુધારાત્મક સવલતોમાં કેદ કરાયલેા કેદ�ઓ અથવા કેદ�ઓની �વનંતીઓ ટેનેસી નાગ�રકો દ્વારા નાગ�રકતાના 
વ�ુ �ુરાવા �વના સબ�મટ કરવામાં આવે ત ે ધ્યાનમાં લેવી જોઈએ �ારે નકલો �ુધારણા �ુ�વધાઓ પર 
�વનંતીકતાર્ઓને પહ�ચાડવાની હોય. 

E. �વનં�તકતાર્ના ઓળખના ફોમર્ની નકલ રાખવા�ંુ ન�� કરતાં પહેલાં, સરકાર� માળખાએ ન�� કર�ંુ જોઈએ કે �ંુ 
ઓળખના �ુરાવાની નકલ રાખવાનો કોઈ ફાયદો છે કે જ ટેનેસી કોડ એનોટેશન § 10-7-504(a)(29)(C) હેઠળ 
�ા�ા�યત કોઈપણ "��ક્તગત ર�તે ઓળખતી મા�હતી" ને ગોપનીય રાખવાની જવાબદાર� કરતાં વધારે છે. 
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F. જો કોઈ રેકોડ�  ક�ટો�ડયન ડ્રાઈવર લાયસન્સની નકલો ઈલકે્ટ્રો�નક ર�ત ેમળેવવાની અપેક્ષા રાખે છે, તો સરકાર� 
સં�ાએ લાઈસન્સની ઈલેક્ટ્રો�નક નકલોમાં સમા�વ� મા�હતીની ગોપનીયતા �ળવવા માટે પ્ર�ક્રયાઓ �વકસાવવી 
જોઈએ. 

III. ફ�  

A. ફ�નો ઉપયોગ �હેર રેકોડ�ની �વનંતીઓને �નરાશ કરવા અથવા અવરોધવા માટે કરવામાં આવશે નહ�. 

B. નકલો કે ડુ�પ્લકેટ્સ માટે ફ� વ�ૂલવી કે કેમ ત ે �નણર્ય સરકાર� સં�ાના બજટે, ભંડોળના �ોતો, ઉપલબ્ધ 
સંસાધનો અને �ટા�ફ�ગને ધ્યાનમાં રાખીને લવેો જોઈએ. 

C. જો નકલો અથવા ડુ�પ્લકેટ્સ માટે ફ� વ�ૂલવાનો �નણર્ય લેવામાં આ�ો હોય, તો સરકાર� સં�ાએ ચો�સ 
સંજોગો માટે ફ� માફ� �વશે �વચાર�ંુ જોઈએ. ફ�ની માફ� (અથવા ઘટાડો) ઘણા પ�રબળો પર આધા�રત હોઈ શકે 
છે, જમેાં નીચેનાનો સમાવેશ થાય છે: 

1. �વનંતી કરેલ નકલોની સં�ા; 

2. �ુલ્ક માટે ડોલરની રકમ; 

3. �વનંતી કરેલ રેકોડ�નો પ્રકાર અથવા પ્રકૃ�ત; અથવા 

4. રેકોડ�ની �ુલભતા. 

માફ� પણ યોગ્ય હોઈ શકે છે �ારે રેકોડ�માં એવી મા�હતી હોય કે જ ે�ાપકપણ ેપ્રસા�રત કરવા માટે �હેર 
જનતાના �હતમાં હોય (જમે કે માગર્ બંધ કરવાની �ૂચનાઓ અથવા �હેર �ુનાવણીની �ૂચનાઓ). 

D. નકલો અથવા ડુ�પ્લકેટ્સ માટે ચાજ�  લેવો કે કેમ તે �નણર્ય સરકાર� સં�ાની �હેર રેકોડ�  ની�તમાં યોગ્ય ર�ત ે
પ્ર�ત�બ��બત થવો જોઈએ. 

E. જો કોઈ સરકાર� સં�ા નકલો અથવા ડુ�પ્લકેટ્સ માટે ફ� વ�ૂલવા�ંુ ન�� કરે છે, તો એવી સં�ાને ભલામણ 
કરવામાં આવે છે કે તઓે OORC દ્વારા �હેર કરાયેલ �ાજબી �ુલ્ક ની�તના શે�ૂલ�ંુ પાલન કરે, કારણ કે આ 
એક અ�ુમાન બનાવે છે કે આવા ચાજ�  વાજબી છે. જો સરકાર� સં�ા ન�� કરે છે કે તેની વાસ્ત�વક �ક�મત 
OORC દ્વારા �ા�પત રકમ કરતા વધારે છે, તો સરકાર� સં�ાએ આવા ખચર્ના લે�ખત દસ્તાવેજો �ળવી રાખવા 
જોઈએ. 

F. જો શ્રમ માટે ચાજ�  વ�ૂલવામાં આવે તો, યોગ્ય કૌશલ્ય અને જ્ઞાન ધરાવતા કમર્ચાર�ઓનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ, 
પર�� ુ�વનંતી �ૂર� કરવા માટે કમર્ચાર�ઓની પસંદગી કરતી વખત ેએક�દર અં�તમ �ક�મત ધ્યાનમાં રાખવી જોઈએ. 
ભલે ઓછા વળતરવાળા કમર્ચાર�ઓને પ્રાધાન્ય આપવામાં આવે છે, તો પણ જો તઓે વ�ુ કાયર્ક્ષમતાથી કાયર્ 
�ૂણર્ કર� શકે તો વ�ુ વળતર મળેવનાર કમર્ચાર�નો ઉપયોગ કરવો વ�ુ ફાયદાકારક હોઈ શકે છે, જનેા પ�રણામ ે
શ્રમ ખચર્ ઓછો થઈ શકે છે. 

G. નકલો અથવા મજૂર� માટે ચા�જ�ગ હોય, સરકાર� સં�ાએ ચા�જ�ગ ફ� સાથ ેસંકળાયલેા તેના વહ�વટ� ખચર્ને 
�નધાર્�રત કરવો જોઈએ કારણ કે પ્રોસે�સ�ગ ચા�ર્ સમાંથી નાણાં �ુમાવવા�ંુ ટાળવા માટે ફ�ની ન્�ૂનતમ રકમ જ�ર� 
હોઈ શકે છે. 

H. �ારે �વનં�ત કરેલ રેકોડ્�સ માટે ડુ�પ્લકેશન ખચર્ ન�ધપાત્ર હોય ત્યારે સરકાર� સં�ાએ નકલોના ઉત્પાદન પહેલાં 
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અંદા�જત �ુલ્કની સં�ૂણર્ અથવા આં�શક �કુવણીની આવશ્યકતા અને પ્રાપ્ત કરવા�ંુ �વચાર�ંુ જોઈએ. 

I. જો કોઈ રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન �વનંતી કરેલ રેકોડ્�સના ઉત્પાદનને �વભા�જત કરવા જઈ ર�ો હોય, તો રેકોડ�ના 
ઉત્પાદન પહેલાં �ૂકવણી માટેની આવશ્યકતા પણ તે �જુબ �વભા�જત થવી જોઈએ. 

J. રેકોડ�ની ડુ�પ્લકેટ અથવા નકલ આંત�રક ર�તે બનાવવા માટે રેકોડ�  ક�ટો�ડયનની અસમથર્તા �વનંતી કરવામાં આવે 
ત્યારે ડુ�પ્લકેટ અથવા નકલ પ્રદાન કરવાની જવાબદાર�ને દૂર કરતી નથી. 

1. �ારે રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયનને ખબર હોય છે કે સરકાર� સં�ા પાસે �હેર રેકોડ્�સ�ંુ �ુનઃઉત્પાદન કરવાની 
આંત�રક ક્ષમતા નથી કે જનેે �ુનરાવ�ત�ત ધોરણે �વનંતી કરવામાં આવે છે, ત્યારે સરકાર� સં�ાએ એવા 
�વકે્રતાઓને ઓળખવા અને પ્રી-ક્વો�લફાય કરવા જોઈએ કે જઓે �ુર�ક્ષત ર�ત ેનકલ, �ુન:સંસ્કરણ 
અને ડુ�પ્લકેશન સેવાઓ પ્રદાન કર� શકે. 

2. �ારે રેકોડ�  ક�ટો�ડયન પાસે �વનંતી કરેલ રેકોડ�ની નકલો અથવા ડુ�પ્લકેટ્સ બનાવવાની આંત�રક ક્ષમતા 
હોતી નથી, ત્યારે રેકોડ�  ક�ટો�ડયને �વનંતીકતાર્ને �ૂ�ચત કર�ંુ જોઈએ અને �વકે્રતાને ઓળખવી જોઈએ 
જનેો ઉપયોગ �વનંતી કરેલ રેકોડ�  બનાવવા તેમજ રેકોડ�  ઉત્પાદન માટે અંદા�જત ખચર્ માટે કરવામાં 
આવશે. 

3. �ારે બહારના �વકે્રતાનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, ત્યારે રેકોડ�  ક�ટો�ડયનને અ�ુમા�નત �ક�મતના 
આધારે �વનંતીકતાર્ દ્વારા અગાઉથી �ુકવણી કરવાની જ�ર છે. 

K. �ારે સરકાર� સં�ા સ�ાવાર �વસાયના �વહારમાં �ૂકવણીના બહુ�વધ સ્વ�પો (જમે કે રોકડ, ચેક, કે્ર�ડટ 
અથવા ડે�બટ કાડ્�સ, મની ઓડ�સર્ અને ઑનલાઇન �ુકવણી એ�પ્લકેશન) સ્વીકારે છે, ત્યારે સરકાર� સં�ાએ 
સાવર્જ�નક રેકોડ�ની નકલો માટે સમાન �ુકવણીના સ્વ�પોને મંજૂર� આપવા�ંુ �વચાર�ંુ જોઈએ. 

IV. પ્ર�ક્રયા  

A. સરકાર� સં�ાઓએ �હેર રેકોડ�  ની�તઓની સાવર્જ�નક �ૂચના અને સરળતાથી �ુલભતા આપવી જોઈએ. 

B. સરકાર� સં�ાઓએ એ �ુ�ન��ત કર�ંુ જોઈએ કે TPRA �વનંતીને પ્ર�તભાવ આપતા �લુ્લા �હેર રેકોડ�  
તાત્કા�લક �ૂરા પાડવામાં આવે. રેકોડ�  �વનં�તનો પ્ર�તસાદ આપવા માટે �નય�મતપણે સાત (7) કામકા� �દવસની 
રાહ જોવી તે TPRA હેઠળ " તાત્કા�લક " માનવામાં આવ�ું નથી. 

C. સરકાર� સં�ાએ TPRA હેઠળ �ુ�ક્તની ઓળખ કરવી જોઈએ જ ેતેના રેકોડ�  પર લા�ુ થાય છે. 

D. જો �વનંતીનો તાત્કા�લક પ્ર�તસાદ આપવો �વહા� ન હોય તો, સરકાર� એ��ટટ�એ ટેનમાં દશાર્�ા �જુબ ત્રણ 
ર�તોમાંથી એકમાં રેકોડ�  �વનંતીનો જવાબ આપવો જોઈએ. કોડ એનોટેટેડ § 10-7-503(a)(2)(B) અ�ુસાર �ૂણર્ 
કરવામાં આવે છે. �વનં�ત કરેલ રેકોડ�ની �ુલભતા �ુર� પાડવા અથવા નકારવા �સવાયના પ્ર�તભાવ આપવા માટે, 
સરકાર� સં�ાએ OORC દ્વારા �વક�સત �હેર રેકોડ�  �વનંતી પ્ર�તસાદ પત્રકનો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે. 

E. રેકોડ�  �વનંતીઓનો ઇનકાર લે�ખતમાં અને, જો સરકાર� સં�ાની �હેર રેકોડ�  ની�તમાં જ�ર� હોય તો, પત્રક પર 
હોવો જોઈએ. જો ની�તમાં ઉલ્લે�ખત ન હોય, તો રેકોડ�  ક�ટો�ડયન OORC દ્વારા �વક�સત �હેર રેકોડ�  �વનંતી 
પ્ર�તસાદ પત્રકનો ઉપયોગ કર� શકે છે. 

F. રેકોડ�ની નકલોની �વનંતી કરવા માટે જ�ર� કોઈપણ પત્રક(કો) સહેલાઈથી ઉપલબ્ધ કરાવવા જોઈએ. 
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G. સરકાર� સં�ાએ ન�� કર�ંુ જોઈએ કે તેને PRRC અને રેકોડ�  ક�ટો�ડયનને �ળવવા માટે કયા દસ્તાવેજોની જ�ર
પડશે જથેી સં�ા TPRA સાથે તેના પાલનની ખાતર� આપે.

H. �ારે રેકોડ�ની �વનંતીઓ મોટ� સં�ામાં રેકોડ્�સ માટે હોય, અથવા એવા રેકોડ્�સ માટે કે જનેે પ્રદાન કરવા માટે
થોડા અઠવા�ડયા કરતાં વ� ુસમયની જ�ર હોય, ત્યારે રેકોડ્�સની �ુલભતા �વભા�જત કરવી જોઈએ અને બધા
રેકોડ્�સ ઉપલબ્ધ ન થાય ત્યાં �ુધી �ુલભતા પ્રદાન કરવાની રાહ જોવાને બદલ ેતબ�ાવાર પ્રદાન કરવી જોઈએ.
જો �વનં�ત નકલો માટે હોય, �વનંતીકતાર્ નકલો માટે અગાઉથી �ૂકવણી કરે અને �વનંતીકતાર્ �ડ�લવર� માટે એક
જ તાર�ખ માટે સંમત થાય તો �વભાજન જ�ર� નથી.

I. TPRA એ ફર�જયાત કરતાં અન્ય રેકોડ�  �વનંતીઓના પ્ર�તસાદોને પ્રાથ�મકતા આપવા �વશે માગર્દશર્ન �ૂ��  પાડ�ું
નથી કે �ારે �વહા� હોય ત્યારે �હેર રેકોડ�ની �ુલભતા તરત જ કરવામાં આવે. તથેી, સરકાર� સં�ાઓએ
વ�ુ સમય માંગી લતેી �વનંતીઓનો પ્ર�તસાદ આપવા�ંુ ચા�ુ રાખીને, �ારે �વહા� હોય ત્યારે, �વનંતીઓનો
તાત્કા�લકપણ ેપ્ર�તસાદ આપવો જોઈએ.

J. �ારે સરકાર� સં�ાને પો�ટેજ ખચર્ અને નકલોના ખચર્ માટે અગાઉથી વળતર આપવામાં આવે છે, ત્યારે રેકોડ�
ક�ટો�ડયન �વનંતીકતાર્ના ઘરના સરનામા પર નકલોની �ડ�લવર� માટે USPS ફ�ટ�-ક્લાસ મેઇલનો ઉપયોગ કરવા
માટે બધંાયેલા છે. �ારે શ� હોય ત્યારે સરકાર� સં�ાઓએ �ડ�લવર�ના અન્ય �વનંતી કરેલ માધ્યમોનો ઉપયોગ
કરવા�ંુ �વચાર�ંુ જોઈએ.

V. �હેર રેકોડ� �વનંતી સંયોજક

A. તે �ુ�ન��ત કરવાની PRRC ની �ૂ�મકા છે કે રેકોડ�  �વનંતીઓ યોગ્ય રેકોડ�  ક�ટો�ડયનને મોકલવામાં આવે છે, અને
ક�ટો�ડયન ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 10-7- 503(a)(2)(B)�ંુ પાલન કરે છે, કાં તો �વનંતી કરેલ રેકોડ્�સ માટે ઝડપી
�ુલભતા પ્રદાન કર�ને અથવા, જો ઝડપી �ુલભતા પ્રદાન કરવા માટે �વહા� ન હોય તો, સાત (7) કામકા�
�દવસોમાં યોગ્ય પગલાં લઈને.

B. RRC ની �ૂ�મકા રેકોડ�  �વનંતી પ્ર�ક્રયાને વ� ુકાયર્ક્ષમ ર�ત ેકાયર્ કર�ંુ છે અને રેકોડ�  �વનંતીઓ માટેના પ્ર�તસાદોને 
બોજ કે અવરોધ�પ બનાવવાની નથી.

C. PRRC એ TPRA અને સરકાર� સં�ા (જમેાં ઉપયોગમાં લેવાતી રેકોડ�  �વ�ાપન પ્રણાલીની સમજ અને રેકોડ્�સ
અને મા�હતી �વ�ાપન સંબં�ધત કોઈપણ ની�તનો સમાવેશ થાય છે) �વશે �ણકાર હોવો જોઈએ. PRRC એ
TPRA ને સરકાર� સં�ાના રેકોડ્�સ સાથે સંબં�ધત કોઈપણ લા�ુ �ુ�ક્ત �વશે પણ �ણકાર હોવો જોઈએ.

D. જો સરકાર� સં�ા મોટ� હોય, તો એક કરતાં વ� ુPRRCની જ�ર પડ� શકે છે.

E. PRRC એ સં�ાની રેકોડ�  �વનંતીઓ પ્ર�ૃ�� અને TPRA ના પાલન �વશે �નય�મત ધોરણ ેસરકાર� સં�ાના સંચાલક
સ�ા�ધકાર�ને �ણ કરવી જોઈએ. PRRC એ �હેર રેકોડ�  ની�ત �વશે સંચાલક સ�ામંડળને ભલામણો કરવી
જોઈએ.

F. સરકાર� સં�ાએ સંબં�ધત રેકોડ�  ક�ટો�ડયનની PRRCને �ણ કરવી જોઈએ અને ખાતર� કરવી જોઈએ કે રેકોડ�
ક�ટો�ડયનમાં કોઈપણ ફેરફાર PRRCને તરત જ આપવામાં આવે છે.

VI. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન્સ

A. કામકાજના કલાકો દર�મયાન �હેર રેકોડ�ના �નર�ક્ષણ માટે પરવાનગી આપવા માટે TPRA ને રેકોડ�  ક�ટો�ડયનની
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જ�ર છે. તદ�ુસાર, �ારે પણ �વહા� હોય ત્યારે, રેકોડ�  ક�ટો�ડયન પાસે �ન�ુક્ત, સાર� ર�ત ેપ્રકા�શત અને 
આરામદાયક જગ્યા હોવી જોઈએ, જ ેસામાન્ય કામકાજના કલાકો દર�મયાન ઉપલબ્ધ હોય, �ાં �વનંતીકતાર્ઓ 
રેકોડ�  ક�ટો�ડયનની દેખરેખ હેઠળ �હેર રેકોડ� �ંુ �નર�ક્ષણ કર� શકે. 

B. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયનોએ રેકોડ�  �વનંતીઓનો "તાત્કા�લકપણ"ે જવાબ આપવા માટે જ�ર� છે. રેકોડ�  �વનં�તનો 
પ્ર�તસાદ આપવા માટે સાતમા (7) કામકાજના �દવસ �ુધી �નય�મતપણે રાહ જોવા�ંુ "તાત્કા�લક" માનવામાં 
આવ�ુ ંનથી. 

C. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયનોએ તમામ રેકોડ�  �વનંતીઓનો સૌથી વ�ુ આ�થ�ક અને કાયર્ક્ષમ ર�ત ે�વહા� ર�તે જવાબ 
આપવાનો પ્રયત્ન કરવો જોઈએ. ઉદાહરણ તર�કે, જો શ્રમ �ુલ્ક�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવામાં આવનાર હોય, તો નીચા 
કલાકના વેતનવાળા લાયકાત ધરાવતા કમર્ચાર�ઓનો ઉપયોગ �વનંતી કરેલ રેકોડ�  તૈયાર કરવા માટે થવો જોઈએ. 

D. �ારે રેકોડ્�સ ઈલેક્ટ્રો�નક ર�તે �ળવવામાં આવે છે, ત્યારે રેકોડ�ના ક�ટો�ડયનોએ �વનંતી કરેલ રેકોડ્�સ 
ઈલેક્ટ્રો�નક ર�ત ે તયૈાર કરવા જોઈએ. રેકોડ�  બનાવવાની સૌથી વ� ુઆ�થ�ક અને કાયર્ક્ષમ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ 
કરવાના સાધન તર�કે, �ારે શ� હોય ત્યારે, રેકોડ્�સ�ંુ ઉત્પાદન ઇલેક્ટ્રો�નક ર�ત ેથ�ંુ જોઈએ. એવી ભલામણ 
કરવામાં આવે છે કે રેકોડ�  ક�ટો�ડયન �ુર�ક્ષત ફોમ�ટમાં રેકોડ�  પ્રદાન કરે. એક ક�ટો�ડયન રેકોડ� ને એવા ફોમ�ટમાં 
પ્રદાન કરવા માટે બંધાયલેો નથી કે જમેાં હેરાફેર� કર� શકાય. (ઉદાહરણ તર�કે, વડ� દસ્તાવેજ �વનંતીકતાર્ને 
પીડ�એફ ફોમ�ટમાં પ્રદાન કર� શકાય છે.) 

E. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયનોએ રેકોડ્�સની નકલો �ળવવી જોઈએ કે જ ેવાજબી ર�તે એવી જગ્યાએ �વનંતી કરવામાં 
આવે તેવી અપેક્ષા રાખવામાં આવે છે �ાં રેકોડ�  સરળતાથી ��ત થઈ શકે છે અને વાર�વાર �વનંતીઓ માટે 
ઉત્પ� કર� શકાય છે. �ારે વાર�વાર �વનંતી કરાયલેા રેકોડ� ને �ુન:સંસ્કૃત કરવાની જ�ર પડે છે, ત્યારે રેકોડ�  
ક�ટો�ડયને �ુન:સંસ્ક�રત રેકોડ્�સની નકલ �ળવી રાખવી જોઈએ. જો �વહા� હોય તો, વાર�વાર �વનંતી કરાયલે 
રેકોડ�  �નય�મતપણ ેઑનલાઇન પો�ટ કરવા જોઈએ. 

F. અ�કુ �કસ્સાઓમાં, �ળૂ રેકોડ�ની �ુલભતા પ્રદાન કર� શકાતી નથી. ઉદાહરણ તર�કે, �ારે �ુન:સંસ્કરણની 
આવશ્યકતા હોય અથવા �ારે �મર અથવા અન્ય પ�ર���તઓને કારણ ેરેકોડ�  નબળા હોય ત્યારે �ૂળ રેકોડ્�સ 
પ્રદાન કર� શકાતા નથી અને સીધી �ુલભતા �ૂળને �ુકસાન પહ�ચાડ� શકે છે. આવા �કસ્સાઓમાં, રેકોડ�  
ક�ટો�ડયનને �ણ કરવી જોઈએ કે �વનંતીકતાર્ને રેકોડ�ની નકલો માટે �ુલભતા આપવામાં આવશે. 

VII. �ુન:સંસ્કરણ  

A. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન ગોપનીય મા�હતીને �ુપ્ત રાખવા માટે બંધાયેલા છે. જો ગોપનીય મા�હતી રાખવા અથવા 
�ળવવાની કા�ૂની જવાબદાર� ન હોય તો, ગોપનીયતાને �ુર�ક્ષત રાખવાની સૌથી સરળ પદ્ધ�ત એ છે કે 
�બનજ�ર� ગોપનીય મા�હતી સાથે રેકોડ્�સ ન બનાવ�ંુ અથવા પ્રાપ્ત કર�ંુ નહ�. 

B. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન રેકોડ�ની અખં�ડતતા �ળવવા માટે બંધાયલેા છે. �ુન:સંસ્કરણ ગોપનીય મા�હતીને અસ્પ� 
અથવા દૂર કરે છે. રેકોડ�ના ક�ટો�ડયને �ૂળ દસ્તાવેજોને �ારેય �ુન:સંસ્ક�રત કરવા જોઈએ નહ� �સવાય કે 
ક�ટો�ડયનને સલાહકાર દ્વારા આમ કરવાની સલાહ આપવામાં આવે. ગોપનીય મા�હતી �ુન:સંસ્કરણ દ્વારા જોઈ 
શકાતી નથી તેની ખાતર� કરવા માટે રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયને �ુધારેલા દસ્તાવેજની નકલ કરવી જોઈએ. 

C. એવા �કસ્સામાં કે �ાં રેકોડ�  કાગળના સ્વ�પમાં �ળવવામાં આવે છે, અથવા સ્કેન કર�ને ઇલેક્ટ્રો�નક ર�ત ે
સંગ્ર�હત કરવામાં આવે છે, રેકોડ�  ક�ટો�ડયને રેકોડ�ની એક નકલ બનાવવી જોઈએ, બ્લકે માક� ર વડે �ુન:સંસ્ક�રત 
કરવામાં આવી રહેલી મા�હતીને માક� -આઉટ કરવી જોઈએ અને પેપરને પીડ�એફ ફોમ�ટમાં સ્કેન કર�ંુ જોઈએ. 
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D. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયને ઈલેક્ટ્રો�નક રેકોડ્�સ �ુન:સંસ્ક�રત કરતી વખત ે સાવધાની રાખવી જોઈએ. �ુન:સંસ્ક�રત 
મા�હતી વાંચી ન શકાય તેવી દેખાઈ શકે છે; જો કે, મટેાડેટા હજુ પણ એવા રેકોડ્�સમાં જડાયલેા છે જ ેસ્ક્રબ 
કરવામાં આ�ા નથી. આનો અથર્ એ છે કે �ુન:સંસ્ક�રત કરેલી મા�હતી પ્રથમ નજરમાં દેખાતી ન હોવા છતાં, 
દસ્તાવેજનો મેટાડેટા �ુન:સંસ્ક�રત કરેલી મા�હતીને સંગ્ર�હત કર� શકે છે, જ ેવપરાશકતાર્ માટે મટેાડેટાની હેરફેર 
કરવા�ંુ અને �ુધારેલી મા�હતીની �ુલભતા મળેવવા�ંુ સરળ બનાવે છે. મા�હતીને ગોપનીય રાખવામાં આવે ત ે
�ુ�ન��ત કરવા માટે સરકાર� સં�ાએ માત્ર ઈલકે્ટ્રો�નક �ુન:સંસ્કરણ પ્રોગ્રામ્સ પર આધાર રાખવો જોઈએ નહ�. 

VIII. વેબસાઇટ 

A. સરકાર� સં�ાએ તેની વેબસાઇટના હોમપેજ પર તેની �હેર રેકોડ�  ની�ત અથવા ની�તની �લ�ક સ્પ�પણ ેપો�ટ 
કરવી જોઈએ. 

B. સરકાર� સં�ાએ તેની વેબસાઇટના હોમપેજ પર �હેર રેકોડ્�સ �વનંતી સંયોજક(કો) માટે સંપક�  મા�હતી સામલે 
કરવી જોઈએ. 

C. પ્રાથ�મક ર�ત ે�હેર પે્રક્ષકો સાથેના �હેર રેકોડ્�સ (જમે કે વા�ષ�ક નાણાક�ય �નવેદનો, અખબાર� �નવેદનો અને 
સંચાલક સં�ાઓની બઠેકો જવેી કે �ૂચનાઓ, એજન્ડા અને �મ�નટો) અને વાર�વાર �વનંતી કરાયેલા રેકોડ્�સ 
�ારે પણ શ� હોય ત્યારે સરકાર� સં�ાની વેબસાઇટ પર પો�ટ કરવા જોઈએ. 

D. સરકાર� સં�ાએ રેકોડ�  �વનંતીઓને અસરકારક ર�તે સંચા�લત કરવા માટે તેની વેબસાઇટનો ઉપયોગ કરવો 
જોઈએ. રેકોડ્�સ ક�ટો�ડયન �વનંતી કરનારને �વનંતી કરેલા રેકોડ્�સ માટે વેબસાઇટ પર �નદ��શત કર� શકે છે. જો 
કે, �વનં�તકતાર્ને હજુ પણ �નય�મત કામકાજના કલાકો દર�મયાન �હેર રેકોડ� �ંુ �નર�ક્ષણ કરવાનો અને/અથવા 
રેકોડ�  ક�ટો�ડયન દ્વારા બનાવેલી નકલ અથવા ડુ�પ્લકેટ પ્રાપ્ત કરવાનો અ�ધકાર છે. 

ACOG ને સબ�મટ ક�ુ�: નવેમ્બર 8, 2016 
અસરકારક: �ન્�ુઆર� 20, 2017 



�હેર રેકોડ�  �વનંતી પત્રક 

ટેનેસી પ�બ્લક રેકોડ્�સ એક્ટ (TPRA) ટનેેસી નાગ�રકોને �વનંતીના સમયે અ�સ્તત્વમાં હોય તેવા �ુલ્લા �હેર રેકોડ�ને �ુલભ કરવાનો અ�ધકાર આપે છે. TPRA એ મા�હતી�ું 
સંકલન કરવા અથવા અ�સ્તત્વમાં ન હોય તેવા રેકોડ�  બનાવવા અથવા ફર�થી બનાવવા માટે રેકોડ�  ક�ટો�ડયનની જ�ર નથી. 

(સરકાર� સં�ા�ું નામ અને નામ અને �હેર રેકોડ� �વનંતી સંયોજક માટે સંપક�  મા�હતી) 
પ્ર�ત: 

(�વનંતીકતાર્�ું નામ અને સંપક�  મા�હતી દાખલ કરો (કોઈપણ TPRA જ�ર� લે�ખત પ્ર�તસાદ માટે સરના�ું સામલે કરો)) 
લખનાર: 

�ંુ �વનંતીકતાર્ ટેનસેી નાગ�રક છે?  હા     ના  

�વનં�ત:  �નર�ક્ષણ (TPRA ફ�ની પરવાનગી આપ�ું નથી અથવા માત્ર �નર�ક્ષણ માટે લે�ખત �વનંતીની જ�ર નથી178

i.) 

 નકલ/ડુ�પ્લકેટ 

જો નકલો માટેના ખચર્�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવામાં આવે, તો �વનંતીકતાર્ને અંદાજ મળેવવાનો અ�ધકાર છે. �ંુ તમ ે
અંદાજ મેળવવાનો તમારો અ�ધકાર છોડ� દેવા માંગો છો અને નકલ અને ડુ�પ્લકેશન ખચર્ $ ______________ થી 
વ�ુ ન હોય ત ેરકમ �ૂકવવા માટે સંમત થાઓ છો? જો એમ હોય તો, અહ� ટૂ�ક� સહ� કરો:_____________. 

�ડલીવર� અ�ગ્રમતા:  ઑન-સાઇટ �પક-અપ  USPS ફ�ટ�-ક્લાસ મેઇલ 
  ઈલકે્ટ્રો�નક  અન્ય:  

�વનંતી કરવામા ંઆવેલ રેકોડ્�સ: 

�વનંતી કરેલ રેકોડ� (ઓ)�ંુ �વગતવાર વણર્ન પ્રદાન કરો, જમેાં નીચેનાનો સમાવેશ થાય છે: (1) રેકોડ�નો પ્રકાર; (2) માંગવામાં 
આવેલ રેકોડ�  માટે સમયમયાર્દા અથવા તાર�ખો; અને (3) �વષયવસ્�ુ અથવા રેકોડ�થી સંબં�ધત ��ુ શ�ો. TPRA હેઠળ, સરકાર� 
સં�ાને માંગવામાં આવેલા ચો�સ રેકોડ� ને ઓળખવા માટે સક્ષમ કરવા માટે રેકોડ�  �વનંતીઓ �ૂરતી �વગતવાર હોવી જોઈએ. 
�ૂળ�ૂતપણે, તમાર� રેકોડ�  �વનં�તએ તમ ેશોધી ર�ાં છો ત ેચો�સ રેકોડ� ને ઓળખવા માટે �વનંતીનો પ્ર�તસાદ આપતા રેકોડ્�સ 
ક�ટો�ડયનને સક્ષમ કરવા માટે �ૂરતી �વગતો પ્રદાન કરવી આવશ્યક છે. 

�વનંતીકતાર્ની સહ� અને સબ�મટ કરવાની તાર�ખ �હેર રેકોડ�ની �વનંતી સંયોજકની સહ� અને પ્રાપ્ત તાર�ખ 

iન�ધ, ટેનેસી કોડ એનોટટેેડ § 10-7-504(a)(20)(C) ઉપયો�ગતાના ખાનગી રેકોડ�ના �ુન:સંસ્કરણ માટે ચાજ�  કરવાની પરવાનગી આપે છે. 



 

 

ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

રેકૉ�ડ�ગ સંરક્ષણો પરની ની�ત  

I. પ�ાદ�ૂ�મ  

ટેનેસી અને ફેડરલ કાયદાઓ કોઈપણ ��ક્તન ે તેમની ટે�લફોન વાતચીત 
ઈલેક્ટ્રો�નક ર�ત ેરેકોડ�  કરવાની પરવાનગી આપે છે. વાતચીતના અન્ય પક્ષોએ 
રેકો�ડ�ગ કરવા માટે સંમ�ત આપી છે કે નહ� અને વાતચીત રેકોડ�  કરવામાં આવી 
રહ� છે તેની અન્ય પક્ષોન ે�ણ કરવામાં આવી છે કે નહ� ત ેસા�ંુ છે. 

વાતચીત રેકોડ�  કરવા પરના કા�ૂની પ્ર�તબંધો �ુ�ત્વ ેવાયરટે�પ�ગ સાથે કામ કરે 
છે — રેકો�ડ�ગ વાતચીતો જમેાં રેકો�ડ�ગ કરનાર ��ક્ત પક્ષકાર નથી. આ એવો 
�ુદ્દો નથી કે જનેો �વભાગ કાયદા અમલીકરણ એજન્સીઓ સાથે સંકલન કર�ને 
કાયર્ કરે તે �સવાય સામનો કરે છે અને આ ની�તનો �વષય નથી. 

કાયદેસરતા બાજુએ. સરકાર� એજન્સી દ્વારા વાતચીત�ું �નય�મત અપ્રગટ 
રેકો�ડ�ગ તે એજન્સી સાથે વાતચીત કરવામાં લોકોના �નખાલસતામાં ઘટાડો કર� 
શકે છે. સરકાર� એજન્સી દ્વારા વાતચીતના �નય�મત અપ્રગટ રેકો�ડ�ગ લોકોમાં 
એજન્સી પ્રત્યે ડર અને અ�વ�ાસન ેઉ�ેજન આપી શકે છે. 

II. ની�ત 

ખાસ કર�ને નીચે આપેલા �સવાય, ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગના 
પયાર્વરણીય બ્�ુરોના કમર્ચાર�ઓએ �હેર જનતા સાથે કરેલી વાતચીતની 
અપ્રગટ રેકો�ડ�ગ કરવી જોઈએ નહ�. આ �નષેધ તમામ વાતચીતો, જમેાં �બ�માં 
અને ટે�લફોન દ્વારા કરવામાં આવેલ વાતચીતો સ�હતને લા�ુ પડે છે. 

તમામ પક્ષોને �ણ કરવામાં આવે કે વાતચીત�ું રેકો�ડ�ગ કરવામાં આવશે ત ે
પછ� આ ની�ત વાતચીતના રેકો�ડ�ગને પ્ર�તબં�ધત કરતી નથી. 

આ ની�ત માટે વાતચીતના રેકો�ડ�ગ માટે તમામ પક્ષોની સંમ�ત જ�ર� નથી. 



 

 

III. અપવાદો  

આ ની�ત એવા કમર્ચાર�ઓને પ્ર�તબં�ધત કરતી નથી કે જઓે ક�મશન્ડ કાયદા 
અમલીકરણ અ�ધકાર�ઓ છે અથવા અન્ય કમર્ચાર�ઓ કે જઓે રા� અથવા 
ફેડરલ કાયદા અમલીકરણ એજ�ટોના �નદ�શ પર કામ કર� ર�ા છે �ારે આવા 
કમર્ચાર� તપાસમાં અથવા ફોજદાર� બાબતની કાયર્વાહ�માં મદદ કર� ર�ા હોય 
ત્યારે વાતચીતના તમામ પક્ષોની �ણ �વના વાતચીત રેકોડ�  કર� ર�ા હોય. 

IV. અમલબજવણી 

કોઈપણ કમર્ચાર� જ ેઆ ની�તના સંભ�વત ઉલ્લંઘન�ું અવલોકન કરે છે અથવા 
તેનાથી વાકેફ થાય છે તે તેમના �ુપરવાઈઝર અન/ેઅથવા આંત�રક ઑ�ડટન ે
�ૂ�ચત કરશે. આ ની�તના ઉલ્લંઘન માટ ે�શસ્તભંગના પગલાંમા ંપરામશર્, કાયર્ 
સ�પણીઓમાં ફેરફાર, લે�ખત ચેતવણી અથવા ઠપકો, સસ્પેન્શન અને/અથવા 
ફરજોની સમા�પ્ત સામેલ હોઈ શકે છે. 

સપ્ટેમ્બર, 2007 ના આ 21મા �દવસે અસરકારક. 

[સહ�] 

પૉલ સ્લોન, ડેપ્�ુટ� ક�મશનર 
 



ટનેેસી પયાવર્રણ �વભાગ અને �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓ�ં ુ સંરક્ષણ 
�વભાગ �નયામક ઑ�ફસ ઓફ ધ �ડરેક્ટર  

ની�ત �નદ�શ 

તાર�ખ:  ફે�ુઆર� 28, 2007  

પ્ર�ત:  �એુસટ� પ્રભાગનો તમામ �ટાફ 

લખનાર: �ટેન્લી આર. બોય્ડ, [સહ�] 

�વષય:  �ટાફને હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ પર સહ� ન કરવાની �ૂચના આપતી ની�ત 

પ�ાદ�ૂ�મ 

મારા ધ્યાન પર આ�ું છે કે પ્રભાગના �નર�ક્ષકો અથવા અન્ય �ટાફને તાજતેરમાં �ારે તેઓ �ુ�વધા 
�નર�ક્ષણ કરવા અથવા સાઇટની આકારણી અથવા ઉપાયની ���તને �ુ�ન��ત કરવા માટે ચો�સ સાઇટ 
પર આવે ત્યારે તેઓને "હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ" પર સહ� કરવા�ું કહેવામાં આ�ું છે. 

હે�ુ 

આ મેમોનો હે�ુ �ટાફ સભ્યોન ે�ણ કરવાનો છે કે તેઓ " હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ" પર સહ� કર� 
શકતા નથી. 

તા�ક�ક આધાર 

કમર્ચાર�એ માત્ર તેની નોકર�ની ફરજો �નભાવવાના હે�ુસર જ �ળ પર હો�ું જોઈએ, જ ેરા� સરકાર�ુ ં
કાયર્ છે. "હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ" નો હે�ુ ટેનેસી રા�ની સાવર્ભૌમ પ્ર�તરક્ષા છોડ� દેવા અથવા ટેનેસી 
રા�માં ઉપલબ્ધ કા�નૂી ઉપાયોને મયાર્�દત કરવા માટે સહ�કતાર્ (કરાર પર સહ� કરનાર ��ક્ત) 
મેળવવાનો છે. રા�ના કમર્ચાર�ન ેએવા કરાર પર સહ� કરવાનો અ�ધકાર નથી કે જ ેટેનસેી રા� માટે 
બંધનકતાર્ હશે. અમારા ઑ�ફસ ઑફ જનરલ કાઉન્સેલે અમને �ણ કર� છે કે આ �વષય પર એટન� 
જનરલના કાયાર્લય દ્વારા અસં� અ�ભપ્રાયો �ર� કરવામા ંઆ�ા છે. 

જો કોઈ ક� પની અથવા અન્ય �વસાય કે જ�ેું પ્રભાગનો �ટાફ �નર�ક્ષણ કરે છે અથવા �ુલાકાત લે છે તે 
કૃત્ય અથવા રા�ના ફરજો/નોકર� સ�પણીઓની સામાન્ય કામગીર�માં રા� કમર્ચાર�ની બાદબાક�થી 
�ુકસાન થાય છે, તો તે ક� પની અથવા �વસાયને રા� સાથે દાવો કરવાનો અ�ધકાર છે. 

�ાવહા�રક ઉપયોગ 



 

 

જો ટાંક�ના મા�લક અને/અથવા ઓપરેટર દ્વારા, �નર�ક્ષણ કરવાના હે�ુસર, �ટાફ સભ્યન ેસાઇટ પર 
પ્રવેશ નકારવામાં આવે, તો તે �ટાફ સભ્યએ સાઇટ છોડ� દેવી જોઈએ અને ઉકેલ માટે સે�ટ્રલ ઑ�ફસમાં 
�ફલ્ડ ઑ�ફસ કોઓ�ડ�નટેરન ેઆ બાબતનો સંદભર્ આપવો જોઈએ. 

પ્રભાગ ટાંક�ના મા�લક અને/અથવા ઓપરેટરને �નયમ 1200-1-15-.03(5) ના ઉલ્લંઘન સાથે ટાંકશે, 
જ ેજણાવે છે: 

UST �સ�ટમ્સના મા�લકો અન/ેઅથવા ઓપરેટરોએ ટેનેસી પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ 
ટેન્ક એક્ટ ટ�.સી.એ. § 68-215-107 ના અ�ુસંધાનમાં પ્રભાગ દ્વારા હાથ ધરવામાં આવેલા 
�નર�ક્ષણો, દેખરેખ અને પર�ક્ષણોમાં તેમજ મા�લક અથવા ઑપરેટર દ્વારા દસ્તાવેજ સબ�મટ 
કરવા, પર�ક્ષણ અને દેખરેખ માટેની �વનંતીઓમાં સં�ૂણર્ સહકાર આપવો જોઈએ. 

લા�ુ થવાપાત્ર ટેનેસી કા�ૂનો: 

ટ�.સી.એ. § 9-8-101 �વગેરે અને ટ�.સી.એ. § 68-215-107(e)(1) અને (2) 



 

 

 

ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

પયાર્વરણ બ્�ુરો 

ની�ત �નદ�શ  

તાર�ખ: જૂન 16, 2010  

[�સ�ો: પ્રાપ્ત; જૂન 28 
[અયોગ્ય] પયાર્વરણ અને 

સંરક્ષણ �વભાગ; ઑ�ફસ ઑફ 
જનરલ કાઉન્સેલ] 

   

પ્ર�ત: �નયામક, અમલબજવણી મેનેજરો  
   

લખનાર: પૉલ સ્લોન, ડેપ્�ુટ� ક�મશનર [હસ્ત�લ�ખત] 

 E. જોસેફ સેન્ડસર્, જનરલ કાઉન્સેલ [હસ્ત�લ�ખત] 

  
�વષય: �ટાફને હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ પર સહ� ન કરવાની �ચૂના આપતી ની�ત 

�ારેક-�ારેક, TDEC �ટાફન ે�ારે તેઓ કોઈ �ળ પર �નર�ક્ષણ કરવા, �ળ�ું �ૂલ્યાકંન કરવા અથવા અન્ય 
�વભાગીય �વસાય કરવા માટે આવે ત્યારે તેમને હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ પર સહ� કરવા�ું કહેવામાં આ�ું છે. 

આ ની�ત �નદ�શનો હે�ુ �ટાફન ે�ણ કરવાનો છે કે તેઓ હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ પર સહ� કર� શકતા નથી. 

TDEC માટે એજ�ટ તર�કે કામ કરતી વખતે, કમર્ચાર�એ માત્ર તેની/તેણીની નોકર�ની ફરજો �નભાવવાના કારણસર 
જ �ળ પર હો�ું જોઈએ, જ ેરા� સરકાર�ું કાયર્ છે. હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટનો ઉદે્દશ્ય સહ�કતાર્ (આ 
�કસ્સામાં TDEC કમર્ચાર�), રા�ની સાવર્ભૌમ પ્ર�તરક્ષા સમપર્ણ કરવાનો અથવા ટેનેસી રા�ન ે ઉપલબ્ધ 
કાયદાક�ય ઉપાયોન ેમયાર્�દત કરવાનો છે. રા�ના કમર્ચાર�ને એવા કરાર પર સહ� કરવાનો અ�ધકાર નથી કે જ ે
ટેનેસી રા� માટે બંધનકતાર્ હશે. જો કોઈ �વસાય અથવા અન્ય સં�ાને રા�ના કમર્ચાર�ના કૃત્ય અથવા 
અવગણના દ્વારા કોઈ �નર�ક્ષણ, �ળની �ુલાકાત અથવા અન્ય પ્ર�ૃ�� કે જ ેકમર્ચાર�ની નોકર�ની ફરજોના 
સામાન્ય પ્રદશર્નનો ભાગ છે તે દર�મયાન �ુકસાન થાય છે, તો તે સં�ાને રા� સાથનેો દાવો ફાઇલ કરવાનો 
અ�ધકાર છે. 

જો કોઈ કમર્ચાર�ને હોલ્ડ હામર્લેસ એગ્રીમે�ટ પર સહ� કરવાનો ઇનકાર કરવાના પ�રણામે કોઈ સાઇટની ઍક્સેસ 
નકારવામા ંઆવે, તો કમર્ચાર�એ સાઇટ પરથી જતા રહે�ું જોઈએ, તેમના �ુપરવાઈઝરનો સંપક�  કરવો જોઈએ 
અને હુમલા, ધમક�, ધાકધમક� અથવા હસ્તક્ષેપ �રપો�ટ�ગ માટે �વભાગના સમાન માગર્દ�શ�કા અ�સુાર આગળ 
વધ�ું જોઈએ (જુલાઈ 7, 2008 ના રોજ �ર�)



 

માનવ સંસાધન  

�વભાગ 
ની�ત 

 

 
 ટેન ેસી માનવ સસંાધન �વભાગ 

�ૂહાત્મક માનવ સસંાધન ને�ૃત્વ પ્રદાન કર�ું અને નવીન ઉકેલો માટે ગ્રાહકો સાથે ભાગીદાર� કરવી 
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મંજૂર કરનાર: જુઆન �વ�લયમ્સ, ક�મશનર ની�ત ક્રમાંક: 12-060 (�ુધારેલ 04/19) 

સહ�: [સહ�] �ુપરસીડ: 12-060 

અ�ુપ્રયોગ: એ�ક્ઝ�ુ�ટવ બ્રાન્ચ એજન્સીઓ, તમામ એ�ક્ઝ�ુ�ટવ 

બ્રાન્ચના કમર્ચાર�ઓ અસરકારક તાર�ખ: ઑગ�ટ 1, 2013 

સ�ામંડળ:  29 �ુ.એસ.સી. § 651 �વગેરે.; ટ�.સી.એ. § 39-17-

1350; ટ�.સી.એ. § 50-3-101 �વગેરે.; ટ�.સી.એ. § 8-30-104 �નયમ:  લા�ુ પડ�ંુ નથી (N/A) 

કાયર્�ળમાં �હ�સા  

ટેનેસી રા� તેના કમર્ચાર�ઓ અને �ુલાકાતીઓની સલામતી અને �ુખાકાર� માટે �ન��તપણે પ્ર�તબદ્ધ છે. આ માટે, રા� કાયર્�ળની 

�હ�સાથી �ુક્ત, સલામત, સ્વ� અને �ુર�ક્ષત કાયર્ વાતાવરણ પ્રદાન કરવા અને �ળવવા માંગે છે. વ�ુમાં, કમર્ચાર�ઓ પાસેથી ઉચ્ચ સ્તરની 

ઉત્પાદકતા અને કાયર્ક્ષમતા �ળવવાની અપેક્ષા છે. શ�ોની હાજર�, �સવાય કે ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 39-17-1350 ના અ�ુસંધાનમાં 

કાયદાના અમલીકરણ અથવા અન્ય ક�મશન્ડ અ�ધકાર�ઓ દ્વારા કાયદેસર ર�તે વાહન કરાયેલ હોય, , અને કાયર્�ળમાં �હ�સા, ભલેને ધમક� 

આપવામાં આવે, વાસ્ત�વક હોય અથવા માનવામાં આવે, આ ઉદે્દશ્યો સાથે અસંગત છે અને તેની પરવાનગી નથી. 

ઉપરોક્ત છૂટ અપાયેલા તમામ કમર્ચાર�ઓ પાસેથી અપે�ક્ષત છે કે તેઓ શ�ો રા�ા �વના કામ કરવા અને અન્ય કોઈ ��ક્ત પ્રત્યે �હ�સા 

અથવા �હ�સાની ધમક�ઓ �વના સલામત અને ઉત્પાદક ર�તે તેમની ફરજો બ�વે. કોઈપણ અન્ય ��ક્ત પ્રત્યે �હ�સા, ધમક�ઓ અથવા 

ધાકધમક� સહન કરવામાં આવશે નહ�. 

�ા�ાઓ 

કાયર્�ળે �હ�સા એ કાયર્�ળે કોઈપણ શાર��રક હુમલો અથવા ધમક�ભ�ુ� વતર્ન છે. આમાં શાર��રક, મૌ�ખક અથવા લે�ખત કોઈપણ કૃત્ય 

અથવા આક્રમણની ધમક�નો સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તે તેના �ુધી મયાર્�દત નથી, જ ે�ાજબી ર�તે શાર��રક �ુકસાનના ભયમાં પ�રણમે છે; 

�ૃત્�ુ અથવા શાર��રક ઈ��ંુ કારણ બને છે અથવા સક્ષમ છે; સહ-કમર્ચાર�, �ુલાકાતી, ક્લાય�ટ અથવા સામાન્ય જનતાના સભ્યની 

સલામતીને જોખમમાં �ૂકે છે; અથવા �મલકતને �ુકસાન પહ�ચાડે છે. 

કાયર્�ળની �હ�સામાં શા�રર�ક �ક્રયાઓનો સમાવેશ થઈ શકે છે પર� �ુ તે �ૂરતો મયાર્�દત નથી (જેમાં સામેલ છે ફટકો, ધ�ો મારવો, પટક�ું, 

લાત મારવી, સ્પશર્ કરવો અને હુમલો પણ તે �ૂર�ંુ મયાર્�દત નથી); અ�ુક મૌ�ખક �ક્રયાઓ (જેમાં સામેલ છે ધમક�ઓ, સતામણી, દ�ુપયોગ 

અને ધાકધમક� પણ તે �ૂર�ંુ મયાર્�દત નથી); અ�ુક અમૌ�ખક �ક્રયાઓ (જેમાં સામેલ છે ધમકાવનારા હાવભાવ અને ધાકધમક� પણ તે �ૂર�ંુ 

મયાર્�દત નથી); ચો�સ લે�ખત સંદેશા�વહાર (જમેાં સામેલ છે ધમકાવનાર� ન�ધો, ઈ-મેલ અને સો�શયલ મી�ડયા પો��ટ�ગ પર� �ુ તે �ૂર�ંુ 

મયાર્�દત નથી); અને અન્ય �ક્રયાઓ (અ��દાહ, તોડફોડ, તોડફોડ અને પીછો કરવા સ�હત પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી). 

હ�થયારનો અથર્ �ૃત્�ુ, શાર��રક ઈ� અથવા �મલકતને �ુકસાન પહ�ચાડવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતા અથવા સક્ષમ ઉપકરણ, સાધન, સામગ્રી 

અથવા પદાથર્ એવો થાય છે. હ�થયારોમાં �વસ્ફોટક, �વસ્ફોટક હ�થયાર, મશીનગન, રાઈફલ અથવા શોટગન, હેન્ડગન, ફાયરઆમર્ સાયલેન્સર, 

�પ�ળની નકલ્સ અથવા અન્ય કોઈપણ ઉપકરણનો ઉપયોગ કરવા માટે �ુ�ત્વે �ડઝાઇન કરાયેલ, બનાવેલ અથવા અ�ુકૂ�લત કરવામાં 



DOHR ની�ત: 
કાયર્�ળમાં �હ�સા 

ની�ત ક્રમાંક: 12-060 
(�ુધારેલ 04/19) 
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આવેલ ઉપકરણનો સમાવેશ થાય છે પર� �ુ તે તેના �ુધી મયાર્�દત નથી. શાર��રક ઈ�, �મલકતને �ુકસાન અથવા �ૃત્�ુ કે જનેો કોઈ સામાન્ય 

કાયદેસર હે�ુ નથી. ફક્ત ખાવા અથવા ખોરાક બનાવવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતા �ખસ્સામાં રખાતી છર�ઓ અથવા છર�ઓ, આ ની�તના 

હે�ુઓ માટે શ�ો ગણવામાં આવતા નથી �સવાય કે તેનો ઉપયોગ શાર��રક ઈ� અથવા �મલકતને �ુકસાન પહ�ચાડવા માટે કરવામાં આવે. 

કાયર્�ળનો અથર્ કોઈપણ �ાન, �ાં તો કાયમી અથવા અ�ાયી, �ાં કમર્ચાર� કોઈપણ કાયર્-સંબં�ધત ફરજ બ�વે છે. આમાં રા�ની 

મા�લક�ની અથવા ભાડે લીધેલી ઇમારતોનો સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી. 

કબજો અથવા કબજો હોવો એટલે કાયર્�ળમાં અથવા તેના પર કોઈપણ �ાન પર હ�થયારની હાજર�. આમાં કમર્ચાર� પર, કમર્ચાર�ના 

ડેસ્કમાં, લંચ બોક્સ અથવા ક�ટેનરમાં, બેગ, પસર્, કે�બનેટ, ઑ�ફસ વગેરેનો સમાવેશ થાય છે પણ આટલા �ુધી મયાર્�દત નથી. 

વાજબી શંકાનો અથર્ સામાન્ય ર�તે સમજદાર અને સાવધ ��ક્તને એ�ું માનવા માટે પે્ર�રત કરવા માટે �ૂર�ંુ જ્ઞાન હો�ું જોઈએ કે જે સંજોગો 

રજૂ કરવામાં આ�ા છે તે સાચા હોવાની શ�તા વ�ુ છે. વાજબી શંકા સ્પ�, �વ�શ� અને ઉદે્દશ્ય આધાર પર આધા�રત હોવી જોઈએ 

અને તેમાં પ્રત્યક્ષ અવલોકન અને/અથવા �વ�સનીય માનવામાં આવતા �ોતમાંથી પ્રાપ્ત મા�હતી શામેલ હોઈ શકે છે. 

પ્ર�તબં�ધત આચરણ  

ટેનેસી રા� કાયર્�ળે કોઈપણ શ�ના �બન-અ�ધકૃત ઉપયોગ, કબજો અથવા વેચાણને; કાયર્�ળમાં કોઈપણ હ�થયારના સંગ્રહને; 

વાજબી શંકાના આધારે હ�થયારની હાજર� માટે �નર�ક્ષણ માટે રજૂ થવાનો ઇનકાર કરવાને; કોઈપણ �ુના�હત કા�ૂન હેઠળ શ�ના 

ગેરકાયદેસર ઉપયોગ અથવા કબ� માટે અથવા અન્ય ��ક્ત અથવા �મલકત સામે �હ�સક કૃત્ય કરવા બદલ દો�ષત; કાયર્�ળની �હ�સા, 

કાયર્�ળે �હ�સાની ધમક�ઓ અથવા ડરાવવામાં સામેલ થવાને; કાયર્�ળે �હ�સા અથવા કાયર્�ળની �હ�સા થવાની અથવા થવાની સંભાવના 

હોવાના આરોપો અથવા શંકાની તપાસમાં સહકાર આપવાનો ઇનકાર કરવો અથવા કમર્ચાર� અથવા અન્ય કમર્ચાર� દ્વારા હ�થયાર રાખવા 

અંગેની તપાસને સખત ર�તે પ્ર�તબં�ધત કરે છે અને તેને સહન કરશે નહ�. 

�રપો�ટ�ગ 

કોઈપણ કમર્ચાર� કે જેઓ કાયર્�ળની �હ�સા, કાયર્�ળની �હ�સાની ધમક�ઓ અથવા શંકાસ્પદ વતર્�ૂકની ઘટનાને સાક્ષી છે અથવા તેને 

આધીન છે તેણે તરત જ યોગ્ય �ુપરવાઈઝર, માનવ સંસાધન કાયાર્લય અથવા જનરલ કાઉન્સેલ અને જો યોગ્ય હોય તો, કાયદા 

અમલીકરણને આવા વતર્નની �ણ કરવી જોઈએ. 

જો શ� હોય તો, અને કટોકટ�ની ગેરહાજર�માં, ઘટનાની �વગતો આપતો લે�ખત અહેવાલ �ૂણર્ થવો જોઈએ અને શ� તેટલી વહેલી તકે 

માનવ સંસાધન કાયાર્લયને મોકલી આપવો જોઈએ. કમર્ચાર�ઓ ઘટનાઓની �ણ કરવા માટે જોડાયેલ ઇ�ટેક/સંદભર્ પત્રકનો ઉપયોગ કર� 

શકે છે. અસરગ્રસ્ત �વભાગ કાયર્�ળે �હ�સાના તમામ આરોપોની તપાસ કરશે. 

જો આ ની�ત હેઠળ તપાસના પ�રણામ �પે, તપાસ અહેવાલ �નમ�ૂક અ�ધકાર� અથવા �ન�ુ�ક્તને સમીક્ષા અને યોગ્ય કાયર્વાહ� માટે 

મોકલવામાં આવશે. જો યોગ્ય લાગશે તો ઘટનાના પક્ષકારોને તારણોની �ણ કરવામાં આવશે. 
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આ ની�ત�ું ઉલ્લંઘન 

કોઈપણ કમર્ચાર� કે જ ેઆ ની�ત�ંુ ઉલ્લંઘન કરે છે અથવા અન્ય લોકો દ્વારા આવા વતર્નને પ્રોત્સા�હત કરે છે તે યોગ્ય �ુધારાત્મક અથવા 

�શસ્તભંગના પગલાંને પાત્ર રહેશે, જમેાં નોકર�ની સમા�પ્ત �ુધી અને તેમાં સમાવેશ થાય છે. 

�ુપરવાઇઝર� કમર્ચાર�ઓ કે જઓે આવા આચરણ �વશે �ણ્યા પછ� યોગ્ય પગલાં લેવામાં �નષ્ફળ �ય છે, તેઓ રોજગાર સમા�પ્ત �ુધી 

અને સ�હત, �ુધારાત્મક કાયર્વાહ� અથવા �શસ્તભંગના પગલાંને પાત્ર રહેશે. 

પ્ર�તશોધ 

રા� સખત ર�તે પ્ર�તબં�ધત કરે છે અને તે કમર્ચાર� સામે �નદ��શત કોઈપણ પ્રકારના પ્ર�તશોધને સહન કરશે નહ� કે જેઓ ધમક�ઓ, 

કાયર્�ળની �હ�સા, ડરાવવા�ંુ વતર્ન અથવા શ�ો રાખવાની ઘટનાઓની �ણ કરે છે. ઉલ્લંઘન �વશે મા�હતી આપનાર અથવા આવી 

ફ�રયાદની તપાસમાં મદદ કરનાર કોઈપણ કમર્ચાર�ને રોજગારના �નયમો અને શરતો પર પ્ર�તકૂળ અસર થશે નહ�, આવી ફ�રયાદને કારણે 

ભેદભાવ કરવામાં આવશે અથવા તેને છૂટા કરવામાં આવશે. 

પ્રક�ણર્ 

પાટ�નસર્ એ�પ્લોયી આ�સ�ટન્સ પ્રોગ્રામ (EAP) સભ્યો અને તેમના આ�શ્રતોને કોઈપણ ખચર્ �વના ગોપનીય નાણાક�ય, કા�ૂની અને ભાવનાત્મક 

પરામશર્ પ્રદાન કરે છે. સંભ�વત કાયર્�ળની �હ�સા સાથે કામ કરતા કમર્ચાર�ઓ માટે EAP એ સંસાધન ગણ�ું જોઈએ. EAP સેવાઓ તમામ 

�ૂણર્-સમયના રા� અને ઉચ્ચ �શક્ષણ કમર્ચાર�ઓ અને તેમના પાત્ર પ�રવારના સભ્યોને આપવામાં આવે છે. ઓપ્ટમ એ EAP, માન�સક 

સ્વા�ય અને પદાથર્ દ�ુપયોગ સેવાઓ પ્રદાન કરનાર �વકે્રતા છે. બધી સેવાઓ સખત ર�તે ગોપનીય છે અને 1.855.HERE.4.TN 

(1.855.437.3486), અઠવા�ડયામાં સાત (7) �દવસ, �દવસના ચોવીસ (24) કલાક કૉલ કર�ને �ુલભ કર� શકાય છે. તમારા પાટ�નસર્ EAP 

�વશે વ�ુ મા�હતી https://www.tn.gov/finance/article/fa-benefits-eap પર �ુલભ કર� શકાય છે. 

જો કોઈ કમર્ચાર� લડાઈમાં ભાગ લેતી વખતે અથવા લડાઈને ઉશ્કેયાર્ પછ� ઈ�ગ્રસ્ત થાય છે, તો રા�ના કાયદા સાથે �ુસંગત, કામદારોના 

વળતર લાભોની હકદાર� નકાર� શકાય છે. કામદારોના વળતર સંબં�ધત વ�ુ મા�હતી http://treasury.tn.gov/wc/ પર મેળવી શકાય છે. 

આ ની�ત સંબં�ધત પ્ર�ો તમાર� એજન્સીના માનવ સંસાધન કાયાર્લય અથવા ઑ�ફસ ઑફ જનરલ કાઉન્સેલને �નદ��શત કરવા જોઈએ. 

http://www.tn.gov/finance/article/fa-benefits-eap
http://treasury.tn.gov/wc/
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જોડાણ - ઇ�ટેક/સદંભર્ પત્રક 

ગોપનીયતા સંબં�ધત �નવેદન 

ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ § 10-7-503(a)(2)(A) અ�ુસાર, “બધા રા� . . . રેકોડ્�સ . . દરેક સમયે, કામકાજના કલાકો દર�મયાન, ટેનેસીના 

કોઈપણ નાગ�રક દ્વારા ��ક્તગત �નર�ક્ષણ માટે �ુલ્�ું હો�ું જોઈએ, અને આવા રેકોડ�ના હવાલાવાળા કોઈપણ નાગ�રકને આવા �નર�ક્ષણના 

અ�ધકારનો ઇનકાર કરશે નહ�, �સવાય કે રા�ના કાયદા દ્વારા પ્રદાન કરવામાં આવે.” તદ�ુસાર, રા� આ દસ્તાવેજ અથવા કોઈપણ 

ન�ધો, ફાઇલો, અહેવાલો અથવા અન્ય દસ્તાવેજોની ગોપનીયતાની બાંયધર� આપી શક�ંુ નથી અને કર�ંુ નથી, પછ� ભલે તે રા� દ્વારા 

બનાવવામાં આ�ંુ હોય અથવા ફ�રયાદ�, આરોપી અથવા સાક્ષીઓ પાસેથી મેળવેલ હોય. 

ફ�રયાદ કરનાર�ંુ નામ અથવા ઘટનાની �ણ કરનાર ��ક્ત: 

 _____________________________________________________________________________________________________________  

ફ�રયાદ કરનાર અથવા ઘટનાની �ણ કરનાર ��ક્તના ઈમેઈલ/ટે�લફોન નંબર:  

ઈમેઇલ:     

કાયર્:     

પસંદગી:     

સામેલ એજન્સી અને પ્રભાગ�ંુ નામ: 

 ____________________________________________________________________________________________________  

આરોપી ��ક્ત(ઓ)�ંુ નામ: 

 _____________________________________________________________________________________________________________  

 _____________________________________________________________________________________________________________  

 _____________________________________________________________________________________________________________  

 _____________________________________________________________________________________________________________  

તમાર� સાથેના ક�થત આરોપીના સંબંધો (એટલે કે પ્રત્યક્ષ �ુપરવાઇઝર, સહ-કમ�): 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

ઘટનાઓના સૌથી વહેલા બનાવની તાર�ખ? 

 ____________________________________________________________________________________________________________  
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ઘટનાઓના તાજતેરના બનાવની તાર�ખ? 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

તમાર� ફ�રયાદનો આધાર �ંુ છે? (એટલે કે કાયર્�ળે અપમાનજનક આચરણ, ભેદભાવ, સતામણી, બદલો, કાયર્�ળે �હ�સા, વગેરે.) 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

કોણે �ંુ ક�ુ�, તે �ાં થ�ંુ, કોણ સંડોવાયે�ું હ�ંુ, વગેરે સ�હત, �ંુ બન્�ંુ તેને શ� તેટ�ું સ્પ� ર�તે સમ�વો. જો જ�ર� હોય તો કૃપા કર�ને 

વધારાના �ૃ�ો જોડો. 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

તમે શા માટે આ ઘટનાઓ બની હોવા�ંુ માનો છો, સમ�વો: 

 ____________________________________________________________________________________________________________  
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 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

�ંુ અન્ય કમર્ચાર�ઓ સાથે તમારા કરતાં અલગ વતર્ન કરવામાં આ�ંુ હ�ંુ? જો હા, તો કેવી ર�તે વણર્ન કરો: 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

જો તમે પહેલાના પ્ર�નો જવાબ હા માં આપ્યો હોય, તો કૃપા કર�ને જનેી સાથે અલગ ર�તે �વહાર થયો હોય તેવા કમર્ચાર�ઓના નામો 

પ્રદાન કરો: 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

કૃપા કર�ને નીચે કોઈપણ ��ક્તઓ (સાક્ષીઓ, સાથી કમર્ચાર�ઓ, �ુપરવાઈઝર, અન્ય) જમેની પાસે આ ફ�રયાદને સમથર્ન આપવા 

અથવા સ્પ� કરવા માટે વધારાની મા�હતી હોઈ શકે છે તેની �ૂ�ચ બનાવો. દરેક ��ક્ત કઈ મા�હતી આપી શકે છે તે સમ�વો. 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

તમને �ંુ લાગે છે કે તમાર� સાથે આ ર�તે વતર્ન કેમ કરવામાં આ�ંુ તે અંગે એજન્સી અથવા આરોપી �ંુ સમજૂતી આપશે? 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

કૃપા કર�ને કોઈપણ અન્ય મા�હતીની �ણ આપો (ડાયર�ઓ, જનર્લ્સ, રેકો�ડ�ગ્સ, ઈમેઈલ, વોઈસમેઈલ્સ, પત્ર�વહાર, વગેરે જવેા 

દસ્તાવે� �ુરાવાઓ સ�હત) તમને લાગે છે કે આ બાબત સંબં�ધત છે. 
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 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

આ ફ�રયાદના પ�રણામ �વષે તમને �ંુ અપેક્ષા છે? 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

ફ�રયાદ�ના સહ�:    

તાર�ખ:    
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જો ફ�રયાદ�ની �ુલાકાત લેવાના પ�રણામે રા�ના �ુપરવાઇઝર અથવા એજ�ટ દ્વારા �ૂણર્ થ�ંુ હોય, તો કૃપા કર�ને નીચેની મા�હતી પ્રદાન 

કરો: 

�ુ�દ્રત નામ: __________________________________________________________________________________________________  

સહ�: _______________________________________________________________________________________________________  

શીષર્ક: ______________________________________________________________________________________________________  

એજન્સી અને/અથવા પ્રભાગ: __________________________________________________________________________________  

કાયર્ ટેલીફોન નંબર: ___________________________________________________________________________________________  

ફ�રયાદ પ્રાપ્ત થયાની તાર�ખ: ___________________________________________________________________________________  

પત્રક �ૂણર્ કયાર્ની તાર�ખ: ______________________________________________________________________________________  

�વલંબ માટે�ંુ કારણ, જો કોઈ હોય તો, ફ�રયાદ પ્રાપ્ત થઈ અને પત્રક �ૂણર્ થ�ંુ તે તાર�ખની વચ્ચે: 

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

 ____________________________________________________________________________________________________________  

��ક્ત�ંુ નામ અને શીષર્ક જમેને �ક્રયા માટે પત્રક આગળ મોકલવામાં આ�ંુ હ�ંુ: 

 ______________________________________________________________________________________________________  

 ______________________________________________________________________________________________________  

 ______________________________________________________________________________________________________  

તાર�ખ કે જનેા પર પત્રક આગળ મોકલવામાં આ�ંુ હ�ંુ: 

 __________________________________________________________  
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અસ્વીકરણ: આ દસ્તાવેજ માત્ર ની�ત છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓ બનાવતા નથી. તે �ડપાટ� મે�ટના બ્�ુરો ઓફ 

એન્વાયનર્મે�ટ �ટાફને બ્�ુરોની આંત�રક કામગીર� અથવા �ક્રયાઓને લગતા �નણર્યો, પ્ર�ક્રયાઓ અને પ્રથાઓ કેવી ર�તે લા�ુ કરવી તે અંગે 

માગર્દશર્ન આપવાનો છે. કોઈપણ ચો�સ �કસ્સામાં, �નયમન કરાયેલ સ�ુદાય સ�હત �હેર જનતાને અસર કરતા �નણર્યો ચો�સ તથ્યોને 

લા�ુ પડતા કાયદાઓ અને �નયમોને લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. 

અસરકારક તાર�ખ:     નવેમ્બર 30, 2020 

હસ્તાક્ષરો: 

[સહ�] 
ગ્રેગર� ટ�. યંગ (નવેમ્બર 25, 2020 09:56 CST) 

ગે્રગર� યંગ 

ડેપ્�ુટ� ક�મશનર 

[સહ�] 

E. જોસેફ સેન્ડસર્ 

સી�નયર કા�ૂની સલાહકાર, ડ્રાફ્ટર 

A. હે�ુ 

આ ની�ત ટેનેસી પયાર્વરણીય આવશ્યકતાઓના ઉલ્લંઘનને સ્વૈ�ચ્છક ર�તે શોધવા, �હેર કરવા, યોગ્ય કરવા અને અટકાવવા માટે �નયં�ત્રત 

સં�ાઓને પ્રોત્સા�હત કર�ને માનવ સ્વા�ય અને પયાર્વરણના રક્ષણને વધારવા માટે બનાવવામાં આવી છે. આ ની�તની �ૃ��ૂ�મ અને લા�ુ 

પડતી મા�હતી પ�ર�શ�માં સમાયેલ છે. 



 
BOE–P–4–સ્વ-પો�લ�સ�ગ–111711 

સ્વ-પોલી�સ�ગ અને સ્વૈ�ચ્છક �ુધારણાને પ્રોત્સા�હત કરતી TDEC ની�ત 

 
2 | �ૃ�  
 

B. �ા�ાઓ 

આ ની�તના હે�ુઓ માટે, નીચેની �ા�ાઓ લા�ુ થાય છે: 

1. "અ�ુપાલન સહાય" નો અથર્ છે પયાર્વરણીય અ�ુપાલન અથવા પ્રદૂષણ �નવારણ માટે સહાય, જ ેસરકાર� સં�ા અથવા ઉચ્ચ �શક્ષણની 

સં�ા દ્વારા અથવા તેના દ્વારા સમ�થ�ત નાના �વસાયને આપવામાં આવે છે, જેમાં સ્વચ્છ હવા અ�ધ�નયમ હેઠળ આવા કાયર્ક્રમોનો સમાવેશ 

થાય છે, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી. 

2. "�વભાગ" નો અથર્ પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ અને તેના કમર્ચાર�ઓ છે પર� �ુ તેમાં �વભાગ અને તેમના સભ્યો સાથે જોડાયેલા 

પયાર્વરણીય બોડ�નો સમાવેશ થતો નથી. 

3. "�ુ �ડ�લજન્સ" એ �નયમન કરેલ સં�ાના �વ��ત પ્રયાસોનો સમાવેશ કરે છે, જ ેતેના �વસાયના કદ અને પ્રકૃ�તને અ�ુ�પ છે, 

નીચેના દ્વારા ઉલ્લંઘનોને અટકાવવા, શોધવા અને �ુધારવા માટે: 

a. પાલન ની�તઓ, ધોરણો અને પ્ર�ક્રયાઓ જ ેઓળખે છે કે કમર્ચાર�ઓ અને એજ�ટોએ પયાર્વરણીય જ��રયાતો માટે કાયદા, 

�નયમો, પર�મટ અને સ�ાના અન્ય �ોતોની જ��રયાતોને કેવી ર�તે �ૂર� કરવી; 

b. ની�તઓ, ધોરણો અને પ્ર�ક્રયાઓના પાલનની દેખરેખ રાખવા માટે એક� દર જવાબદાર�ની સ�પણી, અને દરેક �ુ�વધા અથવા 

કામગીર� પર પાલનની ખાતર� કરવા માટે ચો�સ જવાબદાર�ની સ�પણી; 

c. �વ��ત ર�તે ખાતર� કરવા માટેની પદ્ધ�તઓ કે પાલન ની�તઓ, ધોરણો અને પ્ર�ક્રયાઓ હાથ ધરવામાં આવી રહ� છે, જમેાં 

ઉલ્લંઘનને શોધવા અને �ુધારવા માટે વાજબી ર�તે રચાયેલ દેખરેખ અને ઓ�ડટ�ગ પ્રણાલીઓ, અ�ુપાલન �વ�ાપન પ્રણાલીની 

એક� દર કામગીર��ંુ સામ�યક �ૂલ્યાંકન અને કમર્ચાર�ઓ અથવા એજ�ટો માટે એક માધ્યમનો સમાવેશ થાય છે. બદલો લેવાના ભય 

�વના પયાર્વરણીય જ��રયાતોના ઉલ્લંઘનની �ણ કરો; 

d. તમામ કમર્ચાર�ઓ અને અન્ય એજ�ટોને �નયં�ત્રત સં�ાના ધોરણો અને પ્ર�ક્રયાઓને અસરકારક ર�તે સંચાર કરવાના પ્રયાસો; 

e. મેનેજરો અને કમર્ચાર�ઓને અ�ુપાલન ની�તઓ, ધોરણો અને પ્ર�ક્રયાઓ અ�ુસાર કાયર્ કરવા માટે યોગ્ય પ્રોત્સાહનો, જમેાં 

યોગ્ય �શસ્તભંગની પદ્ધ�તઓ દ્વારા સતત અમલીકરણનો સમાવેશ થાય છે; અને 
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f. કોઈપણ ઉલ્લંઘનોના તાત્કા�લક અને યોગ્ય �ુધારા માટેની પ્ર�ક્રયાઓ અને ભ�વષ્યના ઉલ્લંઘનોને રોકવા માટે �નયમન કરેલ 

સં�ાના પ્રોગ્રામમાં કોઈપણ જ�ર� ફેરફારો. 

4. "પયાર્વરણ ઓ�ડટ" નો અથર્ છે પયાર્વરણીય જ��રયાતોને �ૂણર્ કરવા સંબં�ધત �ુ�વધા કામગીર� અને પે્ર�ક્ટસની �નયમન કરેલ સં�ા 

દ્વારા �વ��ત, દસ્તાવે�કૃત, સામ�યક અને ઉદે્દશ્ય સમીક્ષા. ISO 9001 (અથવા ઈ�ટરનેશનલ ઓગ�નાઈઝેશન ફોર �ટાન્ડડાર્ઈઝેશન 

ક્વો�લટ� મેનેજમે�ટ �સ�ટમ�ંુ નવીનતમ સંસ્કરણ), આવી પ્ર�ક્રયા�ંુ ઉદાહરણ છે. 

5. "પયાર્વરણ ઓ�ડટ અહેવાલ" નો અથર્ પયાર્વરણીય ઓ�ડટના પ�રણામે થયેલ �વ�ેષણ, તારણો અને ભલામણો છે, પર� �ુ તેમાં 

પયાર્વરણીય ઓ�ડટમાં મેળવેલ ડેટા અથવા પ્રમાણપત્રના �ુરાવાનો સમાવેશ થતો નથી. 

6. "�નયં�ત્રત સં�ા" એટલે ટેનેસી પયાર્વરણીય કાયદાઓ હેઠળ �નયમન કરાયેલ ફેડરલ, રા� અથવા મ્�ુ�ન�સપલ એજન્સી અથવા 

�ુ�વધા સ�હત કોઈપણ ��ક્ત અથવા સં�ા. 

C. સ્વ-પોલી�સ�ગ માટે પ્રોત્સાહનો 

1. નાગ�રક દ�ડ. 

a. જો કોઈ �નયમન કરેલ સં�ા �ા�પત કરે છે કે તે ટેનેસી પયાર્વરણીય જ��રયાતોના ઉલ્લંઘનના સંબંધમાં �વભાગ Dની તમામ 

શરતોને સંતોષે છે, તો �વભાગ તે ઉલ્લંઘન માટે �બન-આક�સ્મક નાગ�રક દ�ડની માંગ કરશે નહ�, �સવાય કે �વભાગ �નધાર્�રત કરે કે 

સં�ાએ ન�ધપાત્ર આ�થ�ક ઉલ્લંઘનને કારણે ફાયદો કય� હોય. 

b. જો કોઈ �નયમન કરેલ સં�ા પેટાકલમ D.1 અથવા પેટાકલમ D.3 માંની તમામ શરતોના પત્રને �ૂણર્ કરતી નથી, તો �વભાગ 

કોઈપણ નાગ�રક દ�ડ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરતી વખતે સં�ાની તમામ �ક્રયાઓને ધ્યાનમાં લેશે. જો �વચલન ન��ું હોય, તો સં�ાને 

પેટાપ્રભાગ C.1.a જવેી જ સારવાર મળ� શકે છે. 

2. કોઈ ફોજદાર� ભલામણો નથી. 
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a. �વભાગ કોઈ પણ ફ�રયાદ� સ�ામંડળને એવી ભલામણ કરશે નહ� કે ઉલ્લંઘન માટે �નયમન કરાયેલ સં�ા સામે ફોજદાર� 

આરોપો લાવવામાં આવે જો �વભાગ �નધાર્�રત કરે છે કે �વભાગ Dની તમામ શરતો સં�ુ� છે, �ાં �ુધી ઉલ્લંઘન નીચે�ંુ દશાર્વ�ંુ 

નથી અથવા તેમાં નીચે�ંુ સામેલ નથી ત્યાં �ુધી: 

i. પ્રચ�લત �વ�ાપન �ફલ�ૂફ� અથવા પ્રથા કે જ ેપયાર્વરણીય ઉલ્લંઘનોને છુપાવે છે અથવા દર�ુજરકરે છે; અથવા 

ii. ઉચ્ચ-સ્તરના કોપ�રેટ અ�ધકાર�ઓ અથવા સંચાલકોની સભાન સંડોવણી અથવા ઉલ્લંઘનમાં ઇરાદા�ૂવર્ક અજ્ઞાનતા. 

b. �વભાગ આ કલમ હેઠળ ફોજદાર� કાયર્વાહ� માટે �નયમન કરેલ સં�ાનો ઉલ્લેખ કરે કે ન કરે, �વભાગ અમલીકરણ 

�વવેક�ુ�દ્ધના ઉપયોગને માગર્દશર્ન આપતી વતર્માન ની�તઓ હેઠળ ��ક્તગત સંચાલકો અથવા કમર્ચાર�ઓના �ુના�હત કૃત્યો 

માટે કાયર્વાહ�ની ભલામણ કરવાનો અ�ધકાર અનામત રાખે છે. 

3. ઑ�ડટ માટે કોઈ �નય�મત �વનંતી નથી. �વભાગ �નય�મતપણે પયાર્વરણીય ઓ�ડટ �રપોટ�ની �વનંતી કરશે નહ� અથવા તેનો ઉપયોગ કરશે 

નહ�. ઉદાહરણ તર�કે, �વભાગ �નય�મત �નર�ક્ષણોમાં પયાર્વરણીય ઓ�ડટ અહેવાલની �વનંતી કરશે નહ�. · 

D. શરતો 

1. પદ્ધ�તસરની શોધ. આ દર�મયાન ઉલ્લંઘન મળ� આ�ંુ હ�ંુ: 

a. પયાર્વરણીય ઓ�ડટ; 

b. ઉદે્દશ્ય, દસ્તાવે�કૃત, �વ��ત પ્ર�ક્રયા અથવા પ્રણાલીઓ જ ેઉલ્લંઘનોને અટકાવવા, શોધવા અને �ુધારવામાં �નયમન 

કરાયેલ સં�ાની યોગ્ય ખંતને પ્ર�ત�બ��બત કરે છે (�વભાગને દ�ડ ઘટાડવાની શરત તર�કે જ�ર� હોઈ શકે છે કે �નયમન કરાયેલ 

સં�ાના �ુ-�ડ�લજ�સ પ્રયત્નો�ંુ વણર્ન �હેરમાં ઉપલબ્ધ કરવામાં આવે); અથવા 

c. ઑન-સાઇટ અ�ુપાલન સહાય. 

2. સ્વૈ�ચ્છક શોધ. ઉલ્લંઘન સ્વૈ�ચ્છક ર�તે ઓળખવામાં આ�ંુ હ�ંુ, અને કા�ૂન, �નયમન, પર�મટ, ન્યા�યક અથવા વહ�વટ� હુકમ અથવા 
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સંમ�ત કરાર દ્વારા �નધાર્�રત કાયદેસર ર�તે ફર�જયાત પ્ર�ૃ�� દ્વારા નહ�. ઉદાહરણ તર�કે, ની�ત આના પર લા�ુ પડતી નથી: 

a. સતત ઉત્સજ�ન મો�નટર (અથવા પર�મટમાં �ા�પત વૈક�લ્પક મો�નટર) દ્વારા શોધી કાઢવામાં આવેલ ઉત્સજ�ન ઉલ્લંઘનો �ાં 

આવી કોઈપણ દેખરેખની જ�ર હોય; 

b. નેશનલ પોલ્�ુટ�ટ �ડસ્ચાજ�  એ�લ�મનેશન �સ�ટમ (NPDES) �ડસ્ચાજ�  મયાર્દાઓ�ંુ ઉલ્લંઘન જ�ર� સે�પ�લ�ગ અથવા 

મો�નટ�ર�ગ દ્વારા શોધાયેલ છે; અથવા 

c. સંમ�ત ઓડ�ર અથવા કોઈપણ અં�તમ ઓડ�રની શરતો દ્વારા કરવા માટે જ�ર� અ�ુપાલન ઓ�ડટ દ્વારા શોધાયેલ ઉલ્લંઘનો. 

3. ત્વ�રત �હેરાત. �નયમન કરેલ સં�ા �વભાગને લે�ખતમાં �ૂ�ચત કર�ને ઉલ્લંઘન થ�ંુ હોવા�ંુ �ણ્યા પછ� 21 �દવસની અંદર (અથવા 

કાયદા દ્વારા પ્રદાન કરવામાં આવેલ આવા ટૂ�કા સમયગાળા) ચો�સ ઉલ્લંઘનને સં�ૂણર્ ર�તે �હેર કરે છે. 

4. સરકાર અથવા �ૃતીય-પક્ષ વાદ�થી સ્વતંત્ર શોધ અને �હેરાત. �નયમન કરેલ સં�ા દ્વારા ઉલ્લંઘનને ઓળખ�ું અને �હેર કર�ું આવશ્યક 

છે: 

a. ફેડરલ, રા� અથવા �ા�નક �નયમનકાર� એજન્સીની તપાસ અથવા તપાસની શ�આત, અથવા �નયમન કરેલ સં�ાને 

મા�હતીની �વનંતીની આવી એજન્સી દ્વારા �ર� કરવી; 

b. નાગ�રક દાવાની �ૂચના; 

c. �ૃતીય પક્ષ દ્વારા ફ�રયાદ દાખલ કરવી; 

d. �નયમન કરેલ સં�ા વતી બોલવા માટે અ�ધકૃત ��ક્તના બદલે "�વ્હસલબ્લોઅર" કમર્ચાર� દ્વારા �વભાગ (અથવા અન્ય 

સરકાર� એજન્સી)ને ઉલ્લંઘનની �ણ કરવી; અથવા 

e. ફેડરલ, રા� અથવા �ા�નક �નયમનકાર� એજન્સી દ્વારા ઉલ્લંઘનની �નકટવત� શોધ. 

5. �ુધારણા અને �નવારણ. �નયમન કરેલ સં�ા માટે જ�ર� છે કે: 
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a. શોધના 60 �દવસની અંદર ઉલ્લંઘનને ઠ�ક કરે અને �વભાગને લે�ખતમાં પ્રમા�ણત કરે કે ઉલ્લંઘન �ુધારાઈ ગ�ંુ છે, અને 

�વભાગ દ્વારા �નધાર્�રત કોઈપણ સ�હત કોઈપણ યોગ્ય ઉપચારાત્મક પગલાં �ૂણર્ થઈ ગયા છે; અથવા 

b. જો ઉલ્લંઘનને �ુધારવા અને ઉપચારાત્મક પગલાં, જો કોઈ હોય તો, �ૂણર્ કરવા માટે 60 �દવસથી વ�ુ સમયની જ�ર પડશે તો 

�નયમન કરાયેલ સં�ાએ 60-�દવસનો સમયગાળો પસાર થાય તે પહેલાં �વભાગને લે�ખતમાં �ણ કરવી જોઈએ અને 

�ુધારણા�ંુ �ૂ�ચત શે�ૂલ સબ�મટ કર�ું જોઈએ, જ ે24 મ�હનાથી વ�ુ ન હોય. 

જો �નયમન કરાયેલ સં�ા D.5.b હેઠળ આગળ વધે છે, તો તેણે �ૂ�ચત સમયની અંદર અથવા �વભાગ દ્વારા સંશો�ધત કયાર્ �ુજબ 

�ુ�ન��ત પ્ર�ૃ��ઓ પણ �ૂણર્ કરવી આવશ્યક છે. �વભાગ સારા કારણોસર �ૂ�ચત સમયમયાર્દાને લંબાવી અથવા ટૂ�ક� કર� શકે છે. 

સમયમયાર્દામાં આવા ફેરફારો લે�ખતમાં હોવા જોઈએ. 

6. �ુનરા�ૃ�� અટકાવો. �નયમન કરાયેલ સં�ા ઉલ્લંઘનની �ુનરા�ૃ��ને રોકવા માટે પગલાં લેવા માટે લે�ખતમાં સંમત થાય છે, જેમાં તેના 

પયાર્વરણીય ઓ�ડટમાં �ુધારાઓ અથવા યોગ્ય ખંતના પ્રયાસોનો સમાવેશ થઈ શકે છે. 

7. કોઈ �ુનરાવ�ત�ત ઉલ્લંઘન નથી. ચો�સ ઉલ્લંઘન (અથવા ન�કથી સંબં�ધત ઉલ્લંઘન) પાછલા ત્રણ વષર્માં સમાન �ુ�વધા અથવા �નયમન 

કરાયેલ સં�ાની અન્ય �ુ�વધાઓ પર અગાઉ થ�ંુ નથી, અથવા �ુ�વધાની �ૂળ સં�ા (જો કોઈ હોય તો) દ્વારા ફેડરલ, રા� અથવા 

�ા�નક ઉલ્લંઘનની પેટનર્નો ભાગ નથી, જ ેછેલ્લા પાંચ વષર્માં બન્�ંુ છે. આ �વભાગ D.7 ના હે�ુઓ માટે, ઉલ્લંઘન આ છે: 

a. ન્યા�યક અથવા વહ�વટ� હુકમમાં ઓળખાયેલ ફેડરલ, રા� અથવા �ા�નક પયાર્વરણીય કાયદા�ંુ કોઈપણ ઉલ્લંઘન, સંમ�ત 

કરાર અથવા હુકમ, ફ�રયાદ, અથવા ઉલ્લંઘનની �ૂચના, પ્રતી�ત અથવા અર� કરાર; અથવા 

b. કોઈપણ કૃત્ય અથવા અવગણના કે જનેા માટે �નયમન કરેલ સં�ાને અગાઉ �વભાગ અથવા ફેડરલ અથવા �ા�નક એજન્સી 

તરફથી દ�ડ ઘટાડવાની છૂટ મળ� હોય. 

8. અ�ુક ઉલ્લંઘનો બાકાત રાખવામાં આ�ા છે. ઉલ્લંઘન એ નથી કે જ ે(a) ગંભીર વાસ્ત�વક �ુકસાનમાં પ�રણમ્�ંુ હોય અથવા માનવ 

સ્વા�ય અથવા પયાર્વરણ માટે �નકટવત� અને ન�ધપાત્ર જોખમ રજૂ ક�ુ� હોય અથવા (b) કોઈપણ ન્યા�યક અથવા વહ�વટ� આદેશ અથવા 

સંમ�ત કરારની ચો�સ શરતો�ંુ ઉલ્લંઘન કરે. 
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9. સહકાર. �નયમન કરેલ સં�ા �વભાગ દ્વારા �વનંતી કરવામાં આવે તે પ્રમાણે સહકાર આપે છે અને આ ની�તની લા�ુ પડતી �નધાર્�રત કરવા 

માટે �વભાગ દ્વારા જ�ર� અને �વનંતી કરાયેલી મા�હતી પ્રદાન કરે છે. સહકારમાં, ઓછામાં ઓછા, તમામ �વનંતી કરેલ દસ્તાવેજો અને 

કમર્ચાર�ઓને �ુલભતા પ્રદાન કરવા અને ઉલ્લંઘનની તપાસમાં સહાય, �હેરાત સંબં�ધત કોઈપણ �બન-અ�ુપાલન સમસ્યાઓ અને 

ઉલ્લંઘનોથી સંબં�ધત કોઈપણ પયાર્વરણીય પ�રણામોનો સમાવેશ થાય છે. 

E. સામાન્ય �વચારણાઓ. 

1. ટેનેસી કાયદાના કોઈપણ ઉલ્લંઘન સામે અમલ કર�ને �હેર આરોગ્ય અથવા પયાર્વરણની �ુરક્ષા માટે જ�ર� પગલાં લેવાનો �વભાગ તેનો 

અ�ધકાર અને જવાબદાર� અનામત રાખે છે. 

2. આ ની�ત �વચારણા માટેના પ�રબળોને �નધાર્�રત કરે છે જ ે�વભાગને તેના અમલીકરણ �વવેક�ુ�દ્ધના ઉપયોગ માટે માગર્દશર્ન આપશે. તે 

તેના અમલીકરણ સંસાધનોની યોગ્ય ફાળવણી અંગે �વભાગના મંત�ો જણાવે છે. ની�ત આખર� �વભાગીય કાયર્વાહ� નથી અને તેનો હે�ુ 

માગર્દશર્ન તર�કે છે. તે કોઈપણ �ૃતીય પક્ષોમાં ગ�ભ�ત અથવા અન્યથા કોઈપણ અ�ધકારો, ફરજો, જવાબદાર�ઓ અથવા સંરક્ષણ બનાવ�ંુ 

નથી. 

3. વહ�વટ� અને નાગ�રક ન્યા�યક અમલીકરણ �ક્રયાઓ બંને માટે સમાધાન વાટાઘાટોમાં �ારે પણ લા�ુ પડે ત્યારે આ ની�તનો ઉપયોગ થવો 

જોઈએ. તે અર�માં, �ુનાવણીમાં અથવા અજમાયશમાં ઉપયોગ માટે બનાવાયેલ નથી. આ ની�ત નવેમ્બર 17, 2011ના રોજ અગાઉ 

�ા�પત કરાયેલ પર� �ુ હજુ �ુધી ઉકેલાઈ ન હોય તેવી વહ�વટ� અને ન્યા�યક અમલીકરણ કાયર્વાહ�ઓના સમાધાન માટે �વભાગની સં�ૂણર્ 

�વવેક�ુ�દ્ધથી લા�ુ થઈ શકે છે.  
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પ�ર�શ� 

પ�ાદ�ૂ�મ 

આ ની�ત �ુ�ત્વે �ુનાઇટેડ �ટેટ્સ એન્વાયનર્મે�ટલ પ્રોટેક્શન એજન્સી (EPA) દ્વારા �ડસેમ્બર 22, 1995ના રોજ �હેર કરવામાં આવેલી અને 

મે 11, 2000ના રોજ �ુધારેલી ની�ત પર આધા�રત છે. જેમ કે, તે દસ્તાવેજોના "ની�તની સમજૂતી" �વભાગોમાં કરવામાં આવેલી ઘણી 

�ટ�પણીઓ આ ની�તને પણ લા�ુ પડે છે. આ ની�ત લા�ુ કરતી વખતે, �વભાગ ઑ�ડટ ની�ત પર કોઈપણ EPA માગર્દશર્નને ધ્યાનમાં લઈ શકે 

છે (અગાઉ, "સ્વ-પોલી�સ�ગ માટેના પ્રોત્સાહનો: ઉલ્લંઘનની શોધ, �હેરાત, �ુધારણા અને �નવારણ ") અને ઉક્ત ની�તના કોઈપણ EPA 

અથર્ઘટનાત્મક �નવેદન, જમેાં EPAના "નવા મા�લકોને ઑ�ડટ ની�ત લા�ુ કરવા માટેનો વચગાળાનો અ�ભગમ" 73 C.F.R. §109 (2008)નો 

સમાવેશ થાય છે, પર� �ુ તેના �ુધી મયાર્�દત નથી. 

�વભાગ, ઈ�ટરનેશનલ ઓગ�નાઈઝેશન ફોર �ટાન્ડડાર્ઈઝેશનની ક્વો�લટ� મેનેજમે�ટ �સ�ટમ શ્રેણીના ધોરણોના �વકાસથી વાકેફ છે. ઉપર 

જણા�ા �ુજબ, ISO 9001 અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવેલ ઓ�ડટ આ ની�ત હેઠળ પયાર્વરણીય ઓ�ડટની �ા�ાને �ૂણર્ કરે છે. �વભાગ 

પયાર્વરણીય �વ�ાપન પ્રણાલીઓના ઉપયોગને પ્રોત્સા�હત કરવા પણ ઈચ્છે છે જમે કે �ુણવ�ા �વ�ાપન પ્રણાલીના બાક�ના ધોરણોમાં 

દશાર્વેલ છે. 

પ્રયો�તા 

આ ની�ત �વભાગ દ્વારા સંચા�લત પયાર્વરણીય કાયર્ક્રમો હેઠળ ક�મશનરના આદેશો અને �ૂલ્યાંકન �ર� કરવા માટે સીધી ર�તે લા�ુ પડે છે, 

જમેાં સ�પાયેલ સ�ા હેઠળ �ર� કરાયેલા આદેશોનો સમાવેશ થાય છે. તે �વભાગ દ્વારા અન્ય કોઈ ��ક્ત અથવા સં�ાને (જેમ કે વહ�વટ� 

બોડ�  અથવા ચાન્સર� કોટ�) નાગ�રક દ�ડ અંગેની ભલામણોને પણ લા�ુ પડે છે. આ ની�તની કેટલીક જોગવાઈઓ �વભાગના કમર્ચાર�ઓ 

ફોજદાર� કાયર્વાહ� સંબં�ધત ભલામણોને સીધી ર�તે લા�ુ પડે છે. �વભાગ પાસે અદાલતો અથવા �ુનાઓ ચલાવવા માટે અ�ધકૃત હોય તેવા 

�વવેક�ુ�દ્ધને મયાર્�દત કરવાની કોઈ સ�ા નથી. 
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�વભાગ આ ની�ત અ�ુસાર કાયર્ કરતી સં�ાઓ સામે નાગ�રક દ�ડ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરશે નહ� �સવાય કે તેમને કોઈપણ �બન-અ�ુપાલનના 

પ�રણામે ન�ધપાત્ર આ�થ�ક લાભ પ્રાપ્ત થયો હોય. આ �વવેક�ુ�દ્ધનો ઉપયોગ કરવામાં આવી ર�ો છે કારણ કે �વભાગ માને છે કે જો 

�નયમનકાર� સં�ાઓ �વભાગ D માં આપેલા પગલાઓ�ંુ પાલન કરશે તો અ�ુપાલનમાં વધારો થશે. "લેવલ પ્લે�ગ �ફલ્ડ" �ળવવા માટે જો 

ન�ધપાત્ર આ�થ�ક લાભ હશે તો �નયં�ત્રત સ�ુદાય વચ્ચે �વભાગ હજુ પણ દ�ડ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરશે. �નયમન કરેલ સં�ા માટે પયાર્વરણીય 

કાયદાઓ�ંુ પાલન ન કર�ને સ્પધાર્ત્મક લાભ મેળવવો વાજબી નથી. 

આ ની�ત �વભાગ જનેે વાર�વાર "અપ-ફ્ર�ટ" દ�ડ તર�કે ઉલ્લેખ કરે છે તેને સંબો�ધત કરે છે. ઓડ�ર અને આકારણીઓમાં આક�સ્મક દ�ડના 

ઉપયોગને મયાર્�દત કરવા માટે આ ની�તમાં ક�ઈપણ સમજ�ું જોઈએ નહ�. આક�સ્મક દ�ડ એ દ�ડ છે જ ેફક્ત ત્યારે જ બને છે જો ઓડ�રમાં 

નામ આપવામાં આવેલ પ્ર�તવાદ� ઓડ�ર�ંુ પાલન કરવામાં �નષ્ફળ �ય. આ�ંુ એક ઉદાહરણ એ ઓડ�ર હશે કે જ ે�વભાગ D.5 અ�ુસાર 

�વક�સત �ુધારાત્મક �ક્રયા શે�ૂલનો સમાવેશ કરે છે અને શે�ૂલને �ૂણર્ કરવામાં �નષ્ફળતા માટે આક�સ્મક દ�ડનો સમાવેશ કરે છે. 

�વભાગને �ૂચનાઓ 

પેટાકલમ D.3 અને D.5 હેઠળ જ�ર� લે�ખત �ૂચનાઓ ઉલ્લંઘનના અ�ધકારક્ષેત્ર સાથે �વભાગના પયાર્વરણ પ્રભાગને અથવા નીચેના સરનામે 

મોકલવી જોઈએ: 

ઑ�ફસ ઑફ જનરલ કાઉન્સેલ, પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ, �વ�લયમ આર. સ્નોડગ્રાસ ટેનેસી ટાવર, 312 રોઝા એલ. પાક્સર્ એવન્�ુ, 

બીજો માળ, નેશ�વલ, ટેનેસી 37243-1548. 

�હેર મા�હતી 

ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ શીષર્ક 10, પ્રકરણ 5, ભાગ 7 હેઠળ, આ ની�ત હેઠળ �વભાગ દ્વારા પ્રાપ્ત અથવા જનરેટ કરેલા દસ્તાવેજો �હેર 

જનતા માટે સમીક્ષા માટે ઉપલબ્ધ રહેશે, �સવાય કે તેઓ કા�ૂની �વશેષા�ધકારને આ�ધન હોય અથવા કાયદાક�ય �ુ�ક્ત હેઠળ આવતા હોય 

(દા.ત., મા�હતી ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ �વભાગો 68-212-109 અને 69-3-113(b) દ્વારા આવર� લેવામાં આવે છે). 



 
BOE–P–4–સ્વ-પો�લ�સ�ગ–111711 

સ્વ-પોલી�સ�ગ અને સ્વૈ�ચ્છક �ુધારણાને પ્રોત્સા�હત કરતી TDEC ની�ત 

 
10 | �ૃ�  
 

સદ્ ભાવનાની ધારણા 

આ ની�ત એવી ધારણા પર આધા�રત છે કે તે ઓફર કરે છે એ લાભો મેળવવા માંગતા �નયમન કરાયેલ એકમો તે�ું સદ્ભાવનાથી કર� ર�ા છે. 

�ારે એ�ું હોય, ત્યારે �વભાગે તે લાભો આપવામાં અચકાવ�ું જોઈએ નહ�, કારણ કે અન્ય બાબતોની સાથે-સાથે ની�ત દ્વારા પાલનના 

ધ્યેયને આગળ વધાર�ું જોઈએ. કોઈપણ પ�ર���તમાં કે જમેાં �વભાગ પાસે એ�ું માનવા�ંુ કારણ હોય કે �નયમન કરાયેલ એકમ સદ્ભાવનાથી 

કામ કર� રહ� નથી, �વભાગ ની�તને અ�ુસરવા માટે બંધાયેલો નથી અને સામાન્ય ર�તે અ�ુસરશે નહ�. 

�ુનરાવતર્ન ઇ�તહાસ કો�ક 

�ુનરાવતર્ન નંબર તાર�ખ ફેરફારનો સં�ક્ષપ્ત સારાંશ 

1 11/25/20 ફોમ��ટ�ગ અને શૈલીના �ુનરાવતર્નો. 



 

 

 

ટેનેસી રા� 
પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

આંતરકચેર� મેમોરેન્ડમ 

તાર�ખ: �ન્�આુર� 25, 2008 
  
લખનાર: �ટેબ બોય્ડ [સહ�] 
  
પ્ર�ત: તમામ UST પાલન અને અમલીકરણ �ટાફ 
  
�વષય: ઈમરજન્સી શટઓફ વાલ્વ ઈન્�ટોલેશનના ઉલ્લંઘન અને ઓગ�ટ 15, 2007 મમેોરેન્ડમને રદ કરવાની 

અમલબજવણી - ફાયર હેઝાડ�  રેફરલ નો�ટસ 

આ મેમોરેન્ડમનો ઉપયોગ કરવામાં આવશે જો �ુ�વધાના �નર�ક્ષણ દર�મયાન એન્કર ન કરેલ ઇમરજન્સી શટઓફ વાલ્વ(વો) 
મળ� આવે અને તે ઓગ�ટ 15, 2007ના રોજ �ર� કરાયેલ મમેોરેન્ડમને બદલ ેછે. આ ઉપકરણો સાથ ેસંકળાયલેા UST 
�નયમના ઉલ્લઘંનોને લા�ુ કરવાની પ્ર�ક્રયા આ હશે: 

1. UST �નર�ક્ષકો ઈમરજન્સી શટઓફ વાલ્વને સખત ર�ત ેએન્કર કરવામાં કોઈપણ �નષ્ફળતાને �નયમ 1200-1-15-
.02(1)(b) ના ઉલ્લંઘન તર�કે ટાંકશે; 

2. UST �નર�ક્ષકો �નર�ક્ષણ દર�મયાન જોવા મળેલા કોઈપણ અન્ય ઉલ્લઘંનની સાથ ેઉલ્લંઘનની યાદ� આપતા ટાંક�ના 
મા�લકને NOV મોકલીને હાલમાં �ા�પત પ્ર�ક્રયાઓ�ંુ પાલન કરશે; 

3. UST �નર�ક્ષકો પ્રભાગના અમલીકરણને �નર�ક્ષણ પ�રણામોનો સંદભર્ આપવા માટે હાલમાં �ા�પત પ્ર�ક્રયાઓ�ંુ પાલન 
કરશે; 

4. અમલીકરણ �વભાગ, ટાંક�ના મા�લકના પાલન પર પાછા ફરવા અથવા પાછા ફરવામાં �નષ્ફળતાના આધારે ઓડ�ર 
આપવા માટે હાલમાં �ા�પત પ્ર�ક્રયાઓ ઝડપી અથવા પ્રમાણ�ૂત બંનેમાંથી કોઈ એકને અ�ુસરશે; 

5. અમલીકરણ �વભાગમાં ઉલ્લંઘન માટેના ક્રમમાં દ�ડનો સમાવેશ થશે જ�ંુે ઘટના દ�ઠ �ૂલ્યાંકન કરવામાં આવશે; અને 

6. જો ટાંક�ના મા�લક પાલન માટે પાછા ન ફરે અને પ્રમાણ�ૂત ઓડ�ર લખવામાં આવે તો, અમલીકરણ �વભાગ �નયામક ની 
સહ� માટે એક પત્ર તયૈાર કરશે જ ેઓડ�રની નકલ સાથે ટાંક�ના મા�લક અને �ા�નક ફાયર માશર્લને મોકલવામાં આવશે. 

અમલીકરણ પ્ર�ક્રયા પછ� સામાન્ય તર�કે ચા�ુ રહેવી જોઈએ અને �ા�નક ફાયર માશર્લને જ�ર� લાગે તે વધારાના પગલાં 
લઈ શકે છે.  



 

 

ટેનેસી પયાર્વરણ અને સંરક્ષણ �વભાગ �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંકાઓનો પ્રભાગ ઓ�ફસ 
પત્ર�વહાર 

તાર�ખ: મે 8, 2007 
  
પ્ર�ત: �ફલ્ડ ઑ�ફસ મેનેજસર્, અ�ુપાલન �નર�ક્ષકો અને અમલીકરણ �ટાફ 
 [સહ�] 

લખનાર: �ટેન્લી આર. બોય્ડ, �નયામક 
  
સંદભર્: �ુધારેલી અમલીકરણ ની�ત: ગેરકાયદેસર પેટ્રોલીયમ ચોર��ંુ �ુપ્ત �ાન (ડ્રોપ્સ) 

આ મેમોનો હે� ુ�ધણ �વતરકો અને સામાન્ય વાહક વડે ગેરકાયદેસર પેટ્રો�લયમ ચોર�ના �ુપ્ત �ાન અંગે પ્રભાગની �ુધારેલી 
અમલીકરણ ની�ત પર તમામ �ટાફને માગર્દશર્ન આપવાનો છે. 4/10/07 ના રોજ, એટન� જનરલ ઑ�ફસ, TDECની ઑ�ફસ 
ઑફ જનરલ કાઉન્સેલ, અને પ્રભાગ આ �ુદ્દા પર ચચાર્ કરવા અને �ુધારેલી ની�ત ઘડવા માટે મ�ા હતા. બેઠકના અંત,ે તમામ 
પક્ષો નીચેની પ્ર�ક્રયાઓ માટે સંમત થયા હતા: 

1.) �ુ�વધાની તપાસ કરતી વખતે, ફ�લ્ડ કમર્ચાર�ઓએ �ુ�વધા પર ગેરકાયદેસર પેટ્રો�લયમ ડ્રોપ્સ થયા હોવા�ંુ 
�નધાર્�રત કરવામાં આવે તો તમામ ઉપલબ્ધ ડ્રોપ �ટ�કટો મળેવવાનો પ્રયાસ કરવો જોઈએ. 

2.) પ્રાપ્ત થયેલ તમામ રેકોડ્�સ �ા�પત સંદભર્ �શ�ાચારનો ઉપયોગ કર�ને NCO માં અમલીકરણ �વભાગ મેનેજરને 
મોકલવામાં આવશે. 

3.) પ્રા�પ્ત પછ�, સંદભર્ અમલીકરણ કમર્ચાર�ઓને સ�પવામાં આવશે અને નીચેની પ્ર�ક્રયાઓનો ઉપયોગ કર�ને જ�ર� 
નાગ�રક દ�ડની ગણતર� કરવામાં આવશે: 

a.) માન્ય ઉલ્લંઘનોની કુલ સં�ા ન�� કરવા માટે �ડ�લવર� �ટ�કટોની તપાસ કરવામાં આવશે. �ુ�વધાની 
�ુલાકાતના �દવસે બળતણ �વતરક દ્વારા ગેરકાયદેસર ર�ત ે ઘટાડવામાં આવેલા �ધણના ગે્રડની 
સં�ાની ગણતર� કર�ને ઉલ્લંઘન�ંુ પ્રમાણ ન�� કરવામાં આવશે. ઉદાહરણ તર�કે, �લુાકાત દર�મયાન 
ત્રણ ગે્રડના બળતણને ત્રણ અલગ-અલગ ઉલ્લંઘન તર�કે ગણવામાં આવશે. 

b.) અમલીકરણ �ટાફ પ્રભાગના દ�ડ મે�ટ્રક્સમાં �ૂ�ચબદ્ધ પ્રકા�શત નાગ�રક દ�ડની રકમનો ઉપયોગ કર�ને 
ઉલ્લઘંન(ઓ) માટે કુલ સં�ચત નાગ�રક દ�ડની ગણતર� કરશે. 

4.) અમલીકરણ �ટાફ નીચેના માળખાનો ઉપયોગ કર�ને નાગ�રક દ�ડ અ�ુભવતા બળતણ �વતરક/સામાન્ય વાહક 
સામે ઓડ�ર તૈયાર કરશે: 

a.) બળતણ �વતરક/સામાન્ય વાહકે ઓડ�ર મ�ાના 30 �દવસની અંદર તરત જ નાગ�રક દ�ડના 20% 
�ૂકવવા જ�ર� રહેશે. 

b.) બાક�ના 80% નાગ�રક દ�ડ પ્રભાગ દ્વારા ઓડ�ર પર સહ� કયાર્ની તાર�ખથી 1 વષર્ માટે પ્રાસં�ગક રહેશે.
 આ સમય દર�મયાન બળતણ �વતરક/સામાન્ય વાહકને દેખરેખ પર �કૂવામાં આવશે. ઓડ�રમાં 
એવી જોગવાઈ કરવામાં આવશે કે જો પ્રભાગને ખબર પડે કે �ધણ �વતરક/સામાન્ય કે�રયરે દેખરેખના 
સમયગાળા દર�મયાન ગેરકાયદેસર ઘટાડો કય� છે તો �ધણ �વતરક/સામાન્ય વાહકે તાત્કા�લક 
બાક�ના 80% નાગ�રક દ�ડની �કૂવણી કરવી જોઈએ. 

વ�ુમાં, આદેશ જણાવશે કે પ્રભાગ કોઈપણ નવી શોધાયેલ, ગેરકાયદેસર �ડ�લવર� માટે વધારાના 
નાગ�રક દ�ડની માંગ કરશે. ઉપરોક્ત આઇટમ 3 માં �ૂ�ચબદ્ધ સમાન તક� નો ઉપયોગ કર�ને નાગ�રક 



 

 

દ�ડની ગણતર� કરવામાં આવશે અને આ રકમમાં કોઈ ઘટાડો થશે નહ�. ઓડ�ર માટે જ�ર� રહેશે કે 
�ધણ �વતરક/સામાન્ય વાહક નાગ�રક દ�ડની સં�ૂણર્ ફેસ વેલ્�ુ �કૂવે. 

જો તમને આ માગર્દશર્ન સંબં�ધત પ્ર�ો હોય, તો કૃપા કર�ને (615) 532-0989 પર રેન્ડલ માનનો સંપક�  કરો. 
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ની�ત અથવા માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો �વકસાવવા 
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અસ્વીકરણ: આ દસ્તાવેજ માત્ર ની�ત છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓ બનાવતા નથી. તેનો હે� ુ�વભાગના 

પયાર્વરણ બ્�રૂોના કમર્ચાર�ઓને �વભાગની આતં�રક કામગીર� અથવા �ક્રયાઓને લાગતા �નણર્યો, પ્ર�ક્રયાઓ અને પ્રથાઓને 

કેવી ર�ત ેલા�ુ કરવા તે અંગે માગર્દશર્ન આપવાનો છે. કોઈપણ ચો�સ �કસ્સામાં, �નયમન કરાયલે સ�ુદાય સ�હત �હેર 

જનતાને અસર કરતા �નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદાઓ અને �નયમોને લા�ુ કર�ને લવેામાં આવશે. 

અસરકારક તાર�ખ:      નવેમ્બર 27, 2017 

હસ્તાક્ષરો 

[સહ�] 

ડેપ્�ુટ� ક�મશનર 

[સહ�] 

ડ્રાફ્ટર / તૈયાર કરનાર 

હે�ુ 

આ ની�તનો હે� ુTDEC પયાર્વરણ બ્�ુરોના �ટાફ માટે ની�તના �વકાસ અને �ુધારણા અને/અથવા માગર્દશર્ન પર 

માગર્દ�શ�કા પ્રદાન કરવાનો છે. જ ેની�તઓ બા� ગ્રાહકો પર સીધી અસર કરતી નથી તે બાકાત રાખવામાં આવી છે 

(એટલે કે ની�તઓ કે જ ેTDEC �ટાફને વહ�વટ� ફરજો અને પ્ર�ક્રયાઓ પર �નદ��શત કરે છે). 

�ા�ાઓ 

ની�ત, માગર્દશર્ન અને �નયમો TDEC ના પયાર્વરણ બ્�ુરો દ્વારા નીચે પ્રમાણ ે�ા�ા�યત કરવામાં આ�ા છે: 

• "ની�ત" નો અથર્ એ છે કે એજન્સીની આંત�રક કામગીર� અથવા �ક્રયાઓને લગતા �નણર્યો, પ્ર�ક્રયાઓ અને પ્રથાઓનો 

સ�ૂહ. આમાં સમા�વ� છે: �ટાન્ડડ�  ઓપરે�ટ�ગ પ્રો�સજસર્ (SOPs), સાર� પ્રણાલી માગર્દ�શ�કાઓ (GxP), ચેક�લ�ટ્સ, 
પ્રભાગો વચ્ચે સમજૂતીનો મમેોરેન્ડા અથવા મેમોરેન્ડ ઓફ એગ્રીમ�ેટ વગેરે. 
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• "�નયમ" નો અથર્ સામાન્ય લા�ુ પડતી દરેક એજન્સી �નવેદન કે જ ેકાયદા અથવા ની�તને અમલમાં �ૂકે છે અથવા 

�નધાર્�રત કરે છે અથવા કોઈપણ એજન્સીની કાયર્વાહ� અથવા પ્રણાલી આવશ્યકતાઓ�ંુ વણર્ન કરે છે. "�નયમ" માં 

અગાઉના �નયમમાં �ુધારો અથવા રદબાતલનો સમાવેશ થાય છે, પર��ુ તેમાં શામેલ નથી: 

o રા� સરકારના માત્ર આંત�રક સંચાલનને લગતા �નવેદનો અને �હેર જનતા માટે ઉપલબ્ધ ખાનગી 

અ�ધકારો, �વશેષા�ધકારો અથવા પ્ર�ક્રયાઓને અસર કરતા નથી; 

o § 4-5-223ના અ�ુસંધાનમાં �ર� કરાયેલા ઘોષણાત્મક આદેશો; 

o ઇ�ટ્રા-એજન્સી મમેોરેન્ડા; અને 

o સામાન્ય ની�ત �નવેદનો કે જ ેહાલના કાયદા�ંુ ન�ધપાત્ર ર�તે �ુનરાવતર્ન છે; 

• "માગર્દશર્ન" નો અથર્ છે �બન-બધંનકતાર્ એજન્સી �નવેદન જ ે�નયમોના ઉદે્દશ્ય અથવા �નયમનકાર� આવશ્યકતાઓને 

સમ�વે છે અને �નયમના પાલન અંગે સલાહ આપે છે. આમાં સમા�વ� છે: અ�ુપાલન માગર્દ�શ�કાઓ, રેગ્�લુેટર� 

ઇ�ટર�પ્ર�ટવ મમેોરેન્ડમ, વગેરે. 

�વભાગીય માળ�ુ ં

દરેક પ્રભાગમાં ની�ત અને માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો �ળવવા માટે �ન�ુક્ત ��ક્ત અથવા ��ક્તઓ હોવી જોઈએ. 

ની�ત અથવા માગર્દશર્નની જ��રયાત ન�� કરવી 

નીચેની પ�ર���તઓ અથવા પ�રબળો છે જ ેની�ત અથવા માગર્દશર્નના �વકાસ અથવા �ુધારણાની જ��રયાત �ૂચવી શકે છે: 

• �નયમ�ંુ અથર્ઘટન; 

• નવા કમર્ચાર�ઓની તાલીમને સમથર્ન આપવા માટેની પ્ર�ક્રયાના દસ્તાવે�કરણ; 

• �ટાફ માટે �ુસંગતતા અને/અથવા સ્પ�તા �ા�પત કરવી; 

• કયા પ્રભાગને પ્રાથ�મક સ�ા છે તે સંબો�ધત કર�ંુ (મેમોરેન્ડા ઑફ અન્ડર�ટે�ન્ડ�ગ અથવા એગ્રીમે�ટના �કસ્સામાં); 

• જ્ઞાન �વ�ાપન અને પ્રા�પ્ત; અને 

• નવી ટેકનોલો�નો પ�રચય. 
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ની�ત અથવા માગર્દશર્નનો �વકાસ 

1. �ૂ�ચત માગર્દશર્ન અથવા ની�ત માટેનો �વચાર પ્રભાગ ને�ૃત્વ અથવા પ્રભાગ ની�ત સંયોજક સમક્ષ ઉઠાવવો જોઈએ. 

2. પ્રભાગ�ંુ ને�તૃ્વ ન�� કરશે કે �ૂ�ચત માગર્દશર્ન અથવા ની�તનો �વકાસ જ�ર� છે કે નહ�. જો તઓે ન�� કરે કે ત ે

જ�ર� છે, તો તઓે �ટાફ �ન�ુક્ત કરશે, સમયરેખા ન�� કરશે અને બા� �હતધારકની સંડોવણીની આવશ્યકતા 

ન�� કરશે. 

3. પ્રભાગ�ંુ ને�ૃત્વ એ �ુ�ન��ત કરવા માટે એક સંચાર યોજના �વકસાવશે કે યોગ્ય �ટાફને નવી ની�ત અથવા 

માગર્દશર્ન �વશે વાકેફ કરવામાં આવે અને તેની તાલીમ આપવામાં આવે. પ્રભાગ�ંુ ને�ૃત્વ પ્રભા�વત બા� 

�હતધારકોને વાકેફ કરવામાં આવે, તેના પર �ટ�પણી કરવાની મજૂંર� આપવામાં આવે (યોગ્ય હોય તેમ) અને નવા 

માગર્દશર્ન પર તાલીમ આપવામાં આવે તેની ખાતર� કરવા માટે સંચાર યોજના �વકસાવશે. 

ની�ત અથવા માગર્દશર્ન દસ્તાવેજ�ું ફોમ�ટ 

તમામ ની�ત અને માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો TDEC ઈ�ટ્રાનેટ સાઈટ પર આપેલા ન�ૂના�ંુ પાલન કરવા જોઈએ. 

�હતધારકની સામેલગીર� 

પ્રભાગોએ (અથવા બ્�રુો-�ાપી ની�ત અને માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો માટે પયાર્વરણ બ્�ુરોએ)ન�� કર�ંુ જોઈએ કે �હતધારકની 

સામેલગીર� યોગ્ય છે કે નહ�. તમામ ની�ત અથવા માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો �ર� અથવા �ુનરાવતર્ન પહેલાં �હતધારકની 

સામેલગીર�ની ખાતર� આપતા નથી. જો પ્રભાગ અથવા બ્�ુરો �નધાર્�રત કરે છે કે ચો�સ તકનીક� ની�ત અથવા માગર્દશર્ન 

દસ્તાવેજના �વકાસ અથવા �ુધારણામાં �હતધારકની સામેલગીર� યોગ્ય છે, તો પછ� �હતધારકની સામેલગીર��ંુ યોગ્ય સ્તર 

ન�� કરવા માટે નીચેના પ�રબળો ધ્યાનમાં લવેા જોઈએ: 

• �હેર આરોગ્ય અથવા કુદરતી સંસાધનો પર અસર; 

• �હત�ંુ સ્તર; 

• ચો�સ પે્રક્ષકો અથવા સામાન્ય પે્રક્ષકો; 
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• યથા���તમાંથી ફેરફાર�ંુ પ્રમાણ; અને 

• બા� ઇન�ુટની જ�ર. 

એકવાર યોગ્ય સ્તર �નધાર્�રત થઈ �ય ત ેપછ� �હતધારકની સામેલગીર� માટે નીચનેા કેટલાક �વકલ્પો છે: 

• �ટ�પણી માટે ઇ�ટરનેટ પર પો�ટ કર�ંુ; 

• વે�બનાર અથવા કોન્ફરન્સ કોલ્સ�ંુ સંચાલન; 

• �હતધારકની બેઠકો બોલાવવી; અથવા 

• ફોકસ જૂથ ચચાર્ઓ યોજવી. 

ની�ત અને માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો પો�ટ કરવા 

• તમામ ની�ત અથવા માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો જ ેબા� ગ્રાહકોને અસર કરે છે ત ેસંબં�ધત પ્રભાગના વેબપેજ અને 

ની�ત અને માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો માટે TDEC લે�ન્ડ�ગ વેબપેજ પર પો�ટ કરવા જોઈએ. કોઈપણ ડ્રાફ્ટ ની�ત અથવા 

માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો જ ેબા� સમીક્ષા અને �ટ�પણી માટે પો�ટ કરવામાં આવે છે તે ડ્રાફ્ટ ની�ત અથવા માગર્દશર્ન 

દસ્તાવેજો માટે �ન�ુક્ત વેબપેજ પર પો�ટ કરવા જોઈએ. 

ની�ત અન ેમાગર્દશર્ન દસ્તાવેજ અપડેટ્સ 

• ની�ત અને માગર્દશર્ન દસ્તાવેજોની દર પાંચ (5) વષ� અથવા જ��રયાત �જુબ સમીક્ષા થવી જોઈએ. દરેક પ્રભાગે 

(અથવા બ્�રુો, જમે યોગ્ય હોય) વતર્માન ની�ત અને માગર્દશર્ન દસ્તાવેજોની સમીક્ષા/�ુધારણાની પ્રાથ�મકતા 

ન�� કરવી જોઈએ. ત ેપ્રાથ�મકતા બા� ગ્રાહકો પર સામગ્રીની અસરને ધ્યાનમાં લઈ શકે છે. 

• કોઈપણ દસ્તાવેજમાં �ુધારો કરતી વખત ેની�ત અથવા માગર્દશર્ન �વકસાવવા માટે દશાર્વેલ પગલાં અ�ુસરવા 

જોઈએ.  
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�ુનરાવતર્ન ઇ�તહાસ કો�ક 

�ુનરાવતર્ન નંબર તાર�ખ ફેરફારનો સં�ક્ષપ્ત સારાંશ 

0 08/03/17 વાસ્ત�વક દસ્તાવેજ 

1 11/27/17 ની�તમાંથી ટે�પલેટને દૂર કર�ંુ 



SB 1572 
 

2 

[મહોર:  ટેનેસી રા�ની મોટ� મહોર * 1796; XVI; કૃ�ષ; વા�ણ�] 

ટેનેસી રા� 
�હેર પ્રકરણ ક્ર.  929 

સેનેટ �બલ ક્ર.  1572 

બેલ, �ટ�વન્સ, કેલ્સી દ્વારા 

આના માટે બદલાયેલ: હાઉસ �બલ ક્ર. 1895 

મેટલૉક, ફૈઝન, ડે�નયલ દ્વારા 

�ુ�નફોમર્ એડ�મ�ન�ટે્ર�ટવ પ્રો�સજર એક્ટને સંબં�ધત ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ, શીષર્ક 4, પ્રકરણ 5માં �ુધારો કરવા માટેનો એક 
અ�ધ�નયમ. 

આને ટેનેસી રા�ની જનરલ એસેમ્બલી દ્વારા ઘડવામાં આવે છે: 

અ�ુભાગ 1. ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ, �વભાગ 4-5-102, પેટા�વભાગ (10) ને કાઢ� નાખીને અને તેના બદલ ેનીચેનાને 
બદલીને �ુધારેલ છે: 

(10) "ની�ત" નો અથર્ છે કોઈપણ �નવેદન, દસ્તાવેજ અથવા માગર્દ�શ�કા જ ેકોઈ પણ એજન્સી દ્વારા તેના 
સ�પવામાં આવેલ સ�ાના અ�ુસંધાનમાં તૈયાર અથવા �ર� કરવામાં આવે છે જ ેફક્ત કા�ૂન અથવા �નયમનો અથર્ 
�ા�ા�યત કરે છે અથવા સમ�વે છે. "ની�ત" નો અથર્ રા� સરકારના માત્ર આંત�રક સંચાલનને લગ�ું કોઈપણ 
�નવેદન, દસ્તાવેજ અથવા માગર્દ�શ�કા પણ છે જ ે�હેર જનતા માટે ઉપલબ્ધ ખાનગી અ�ધકારો, �વશેષા�ધકારો અથવા 
પ્ર�ક્રયાઓને અસર કરતી નથી. આ પેટાપ્રભાગ (10) ના હે�ઓુ માટે, "આતં�રક �વ�ાપન" નો અથર્ ઓપરેશનલ 
અસરકારકતા અને કાયર્ક્ષમતાને સરળ બનાવવાના હે� ુમાટે એજન્સીની આંત�રક કામગીર��ંુ વહ�વટ છે; 

અ�ુભાગ 2. ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ, �વભાગ 4-5-102, પેટા�વભાગ (12) ને કાઢ� નાખીને અને તેના બદલ ેનીચેનાને 
બદલીને �ુધારેલ છે: 

(12) "�નયમ" નો અથર્ કોઈપણ એજન્સી �નયમન, ધોરણ, �નવેદન અથવા સામાન્ય લા�ુ પડતો દસ્તાવેજ 
છે કે જ ેપેટાપ્રભાગ (10) માં �ા�ા�યત કરેલી ની�ત નથી કે જ:ે 

(A) એજન્સીની પ્ર�ક્રયા અથવા પ્રણાલીની આવશ્યકતાઓ�ંુ વણર્ન કરે છે; અથવા 

(B) સામાન્ય સભા અથવા ક�ગે્રસના અ�ધ�નયમ અથવા ફેડરલ એજન્સી દ્વારા અપનાવવામાં 
આવેલા �નયમનનો અમલ કરે છે, �ૂ�ચત કરે છે અથવા તે�ંુ અથર્ઘટન કરે છે. "�નયમ" માં ફ�ની રચના અને 
અગાઉના �નયમમાં �ુધારો અથવા રદ કરવાનો સમાવેશ થાય છે. "�નયમ" માં આ સામેલ નથી: 

(i) § 4-5-223ના અ�ુસંધાનમાં �ર� કરાયલે ઘોષણાત્મક આદેશો; 

(ii) ઇ�ટ્રા-એજન્સી મેમોરેન્ડા; 

(iii) સામાન્ય ની�ત �નવેદનો કે જ ેહાલના કાયદા�ંુ ન�ધપાત્ર ર�ત ે�ુનરાવતર્ન છે; 

(iv) એજન્સી �નવેદનો જ:ે 

(a) ધોર�માગ�ના ઉપયોગથી સંબં�ધત છે અને �ચ�ો અથવા સંકેતો દ્વારા 
�હેર જનતાને જણાવાય છે; અથવા 

(b) પો�ટસેક� ડર� �શક્ષણની ��ક્તગત રા�-સમ�થ�ત સં�ાઓના 
અભ્યાસક્રમ સાથ ેઅથવા આવી ��ક્તગત સં�ાઓના �વદ્યાથ�ઓના પ્રવેશ અથવા 
સ્નાતક સાથ ેસંબં�ધત છે પર�� ુ�વદ્યાથ�ઓની �શસ્ત અથવા આવાસ સાથે નહ�; 

(v) શીષર્ક 56, પ્રકરણ 5 અને 6 અ�ુસાર રેટ ફાઇ�લ�ગ; અથવા 



SB 1572 
 

3 

(vi) �ુધારાત્મક અને અટકાયત �ુ�વધાના કેદ�ઓ �વશેના �નવેદનો અથવા સ�ુદાયમાં 
પ્રોબેશન અથવા પેરોલ હેઠળ સ� ભોગવી રહેલા અપરાધીઓ �વશેના �નવેદનો; અને 

અ�ુભાગ 3. ટેનેસી કોડ એનોટેટેડ, શીષર્ક 4, પ્રકરણ 5, ભાગ 2, નીચેનાને નવા �વભાગો તર�કે ઉમેર�ને �ુધારેલ છે: 

4-5-230. 

(a)(1) દર વષર્ની 1 જુલાઈએ, દરેક એજન્સી કે જ ેશીષર્ક 4, પ્રકરણ 29 હેઠળ સમીક્ષાને 

આધીન છે ત ે તમામ ની�તઓની યાદ� સેનેટની સરકાર� કામગીર� સ�મ�તના અધ્યક્ષને અને 

પ્ર�ત�ન�ધ �ૃહની સરકાર� કામગીર� સ�મ�તના અધ્યક્ષને સબ�મટ કરશે જ ેએજન્સીઓ દ્વારા 

પાછલા વષર્માં અપનાવવામાં આવી છે. 

(2) પેટાપ્રભાગ (a)(1) હેઠળ સબ�મટ કરવામાં આવેલી મા�હતીમાં ની�તનો સારાંશ 

અને �નયમ �હેર કરવાને બદલ ેઆ �વષય પર ની�ત અપનાવવા માટે એજન્સીના વાજબીપણાનો 

સમાવેશ થશે. 

(b) નીચેની મા�હતી પેટાપ્રભાગ (a)(2) હેઠળની સ�મ�તઓના અધ્યક્ષોને સબ�મટ કરવાની જ�ર 
રહેશે નહ�: 

(1) શીષર્ક 10, પ્રકરણ 7, ભાગ 5 હેઠળ ગોપનીય માનવામાં આવતા અથવા અન્યથા 

§ 10-7-503(a) હેઠળ �હેર કરવાની અથવા ઉપલબ્ધ કરાવવાની જ�ર નથી તે રેકોડ્�સ અથવા 

અન્ય મા�હતી; 

(2) રેકોડ્�સ અથવા અન્ય મા�હતી કે જ ેફેડરલ ફ� ડ મળેવવા, ફેડરલ કાયદા�ંુ પાલન 

કરવા, રા��ય �ુરક્ષા �ળવવા અથવા જ�ર� માન્યતા માટે લાયક બનવા અથવા �ળવવાના 

હે�ુઓ માટે ફેડરલ સરકારની એજન્સી દ્વારા જ�ર� હોય છે, જમેાં �નષ્ફળતા ફેડરલ કાયર્ક્રમ, 

ભંડોળ અથવા માન્યતાના �ુકસાનને જોખમમાં �કૂ� શકે છે; અને 

(3) �નવેદનો, દસ્તાવેજો અથવા પ્રકા�શત સામગ્રી, જમે કે વાર�વાર �ૂછાતા પ્ર�ો, જ ે

��ક્તઓ અથવા સં�ાઓ સાથ ેસામાન્ય પત્ર�વહાર દર�મયાન તયૈાર અને ઉપયોગમાં લવેાય 

છે. 

(c) આ �વભાગ જુલાઈ 1, 2018 ના રોજ અથવા ત ેપછ� એજન્સીઓ દ્વારા પ્રસ્તા�વત અથવા 
�વકસાવવામાં આવેલી તમામ ની�તઓને લા�ુ પડશે. 

4-5-231. 

(a) કા�ૂન દ્વારા બનાવવામાં આવેલ અને શીષર્ક 4, પ્રકરણ 29 હેઠળ સમીક્ષાને આધીન 

કોઈપણ એજન્સી ટેનેસીના બંધારણ, કલમ I, § 19 અથવા �ુનાઇટેડ �ટેટ્સ બધંારણના પ્રથમ �ુધારાના 
ઉલ્લઘંનમાં એજન્સીના સભ્યની વાણી સ્વાતંત્્રય�ંુ ઉલ્લંઘન કરતી �નયમો �હેર કરશે નહ� અથવા ની�તઓ 

અમલમાં �ૂકશે નહ�. 

(b) એક એજન્સીની �નમ�ૂક સ�ા�ધકાર� પાસે બોડ� , ક�મશન, કાઉન્સેલ, સ�મ�ત, સ�ા, ટાસ્ક 

ફોસર્ અથવા અન્ય સમાન બહુ-સદસ્ય એજન્સીમાંથી સભ્યને દૂર કરવાની એકમાત્ર સ�ા હશે જ ેકા�ૂન 

દ્વારા બનાવવામાં આવી છે અને શીષર્ક 4, પ્રકરણ 29 હેઠળ સમીક્ષાને આ�ધન છે. આ પેટાકલમ (b) 

આવી એજન્સીની �ુનગર્ઠન, �ુનઃરચના અથવા �ુનઃ�ા�પત કરવાની સામાન્ય સભાની ક્ષમતાને નબળ� 

પાડશે નહ�. 

અ�ુભાગ 4. આ અ�ધ�નયમ જુલાઈ 1, 2018 ના રોજથી અમલમાં આવશે, જ ે�હેર કલ્યાણની જ�ર છે.
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પાસ: એ�પ્રલ 19, 2018 

[સહ�] 

રેન્ડ� મૅકનેલ્લી 
સેનેટના અધ્યક્ષ  

[સહ�] 

બૅથ હાવ�લ, અધ્યક્ષ 
પ્ર�ત�ન�ધઓ�ું �ૃહ  

 15  મે 2018 ના રોજ માન્ય 

[સહ�] 

�બલ હસ્લેમ, ગવનર્ર  
 



 

 

 2018 માં, સામાન્ય સભાએ એ�ક્ઝ��ુટવ શાખાની ની�તઓ અંગે �હેર પ્રકરણ 929 ઘ�ંુ. જનેે "ની�ત" તર�કે 

ગણવામાં આવે છે તેની �ાપક �ા�ા બનાવવા ઉપરાંત, કાયદા માટે એ પણ જ�ર� છે કે તમામ રા� એજન્સીઓએ પાછલા 

નાણાક�ય વષર્ દર�મયાન બનાવવામાં આવેલી અથવા �ુધારેલી દરેક ની�તને �ૂ�ચબદ્ધ કર�ને શા માટે ત ેએક ની�ત છે અને તેને 

�નયમ તર�કે પ્રચાર (પ્રમોલ્ગેશન)ની જ�ર નથી તે�ંુ સમથર્ન કરતાં દર વષર્ની 1 જુલાઈ �ુધીમાં સામાન્ય સભાને �રપોટ�  સબ�મટ 

કરવો જોઈએ. 

 ખરેખર "ની�તઓ" તર�કે ઓળખાતા દસ્તાવેજો ઉપરાંત, ની�તઓમાં આ પણ સમા�વ� છે... 

 

 ઈમેલ્સ 
 પ્ર�ોના પ્ર�તભાવો 
 અન્ય પ્રભાગો પાસેથી મેળવલેી પર�મટો 
 જુલાઈ 1, 2018 પહેલાં બનાવેલ અથવા �ુધારેલ દસ્તાવજેો 

 જવેી ની�ત તમારા પ્રભાગની પ્ર�ક્રયામાંથી પસાર થઈ �ય અને તનેે અં�તમ સ્વ�પ આપવામાં આવે કે તરત.  
 ની�તને TDEC.PolicyReport@tn.gov ને મોકલો. 

 

પ્રમાણ�ૂત 
સંચાલન પ્ર�ક્રયા માગર્દશર્ન માપદ�ડ 

ટૂલ�કટ/ હેન્ડ�ુક શે્ર� પ્રણાલીઓ ચેક�લ�ટ 

કેટલીક ન�ધો… 

 કૃપા કર�ને ઈમઇેલમાં ની�તની એક નકલ જોડો. 

 જો ની�ત લાંબી અથવા �બૂ તકનીક� હોય, તો કૃપા કર�ને ની�ત�ંુ ટૂ� કુ�  (1-2 વા�) વણર્ન 

આપો. 

 ન�ધ કરો કે ની�ત નવી છે કે �ુધારેલી છે. 

 સહાયતા માટે ઉપરના ઈમેઇલ એડે્રસ દ્વારા તમારા એટન� POC અથવા લે�જસ્લે�ટવ 
ટ�મના સભ્યનો સંપક�  કરવામાં અચકાશો નહ�. 

 ડરશો નહ� - ની�તની �ણ કરવાનો કોઈ નકારાત્મક અથર્ નથી! 

અહેવાલ 

mailto:TDEC.PolicyReport@tn.gov
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TDEC 
�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંકાઓનો ફ�રયાદ પ્ર�તસાદ ની�ત પ્રભાગ 

ફે�ુઆર� 22, 2022  

 

 

 

અસ્વીકરણ: આ દસ્તાવેજ માત્ર ની�ત છે અને કા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓ બનાવતા નથી. તેનો હે�ુ �વભાગના કમર્ચાર�ઓને �વભાગની 

આંત�રક કામગીર� અથવા �ક્રયાઓને લાગતા �નણર્યો, પ્ર�ક્રયાઓ અને પ્રથાઓને કેવી ર�તે લા�ુ કરવા તે અંગે માગર્દશર્ન આપવાનો છે. કોઈપણ 

ચો�સ �કસ્સામાં, �નયમન કરાયેલ સ�ુદાય સ�હત �હેર જનતાને અસર કરતા �નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદાઓ અને �નયમોને લા�ુ 

કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો ઉલ્લેખ ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો 

જોઈએ. 
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1. હે�ુ

a. તપાસ કરવાની સ�ા

ટેનેસી પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટેન્ક એક્ટ (UST એક્ટ) ક�મશનરને § 68-215-107(a)માં (e) દ્વારા ફ�રયાદની તપાસ કરવા અને

અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટેન્ક્સ અને સો�લડ વે�ટ �ડસ્પોઝલ ક�ટ્રોલ બોડ�ના �નયમો�ંુ પાલન કરવાની સ�ા પ્રદાન કરે છે, જ ેપ્રકરણ 0400-18-

01માં (11) દ્વારા § 68-215-107(f)(1) અ�ુસાર અપનાવવામાં આવી હતી. આ દસ્તાવેજ ફ�રયાદો મેળવવા અને તેનો જવાબ આપવા,

ફ�રયાદ�ઓને પ્ર�તસાદ આપવા, પ�રણામો પર નજર રાખવા અને �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંકાઓનો પ્રભાગ (UST �ડ�વઝન) દ્વારા એક�ત્રત કરવામાં

આવેલા ડેટા�ંુ સમયાંતરે �વ�ેષણ કરવા માટેની ની�ત �ા�પત કરે છે.

b. આ ની�ત માટે ફ�રયાદની �ા�ા

UST એક્ટ અથવા �નયમોમાં ફ�રયાદ શ� માટેની �ા�ાનો સમાવેશ થતો ન હોવાથી, આ ની�તના હે�ુઓ માટે, UST �વભાગ માટે માન્ય

ફ�રયાદોમાં માત્ર UST એક્ટ દ્વારા �નયં�ત્રત પેટ્રો�લયમ UST અને બોડ�  દ્વારા અપનાવવામાં આવેલા �નયમોનો સમાવેશ થાય છે.

c. સ્પ�તા કે ફ�રયાદો અનામી હોઈ શકે છે

UST એક્ટમાં ફ�રયાદ�ને પોતાને ઓળખવાની અથવા લે�ખતમાં ફ�રયાદ સબ�મટ કરવાની કોઈ આવશ્યકતા નથી. આના પ�રણામે, UST
�ડ�વઝનના કમર્ચાર�ઓ લે�ખત કે અ�લ�ખત કોઈ પણ ફોમ�ટમાં ફ�રયાદો સ્વીકારશે, અને ફ�રયાદ� માટે પોતાની ઓળખ આપવાની કે મેઈ�લ�ગ

અથવા ઈમેઈલ એડ્રેસ અથવા ટે�લફોન નંબર �ૂરા પાડવાની કોઈ જ�ર નથી, �સવાય કે તેઓ �ટાફના સભ્ય દ્વારા પો�ટ ફ�રયાદ ફોલો-અપ

કરવા�ંુ પસંદ ન કરે.

2. �ા�ાઓ

પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટેન્ક અથવા પેટ્રો�લયમ USTને § 68-215-103(14)માં �ા�ા�યત કરવામાં આવેલ છે.

"પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટેન્ક"નો અથર્ થાય છે કોઈ પણ એક (1) અથવા ટેન્ક�ંુ સંયોજન (જમેાં તેની સાથે જોડાયેલી અંડરગ્રાઉન્ડ 

લાઇન્સનો પણ સમાવેશ થાય છે) જનેો ઉપયોગ પેટ્રો�લયમ પદાથ�નો સંચય કરવા માટે કરવામાં આવે છે અથવા તેનો ઉપયોગ કરવામાં આવે 

છે, અને જનેી માત્રા (તેની સાથે જોડાયેલ અંડરગ્રાઉન્ડ લાઇન્સની માત્રા સ�હત) જમીનની સપાટ�ની નીચે દસ ટકા (10%) અથવા તેથી વ�ુ 

હોય છે. "પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�"માં આ પ્રકરણમાંથી બાકાત રાખવામાં આવેલી કોઈ પણ ટેન્કનો સમાવેશ કરવામાં આ�ો 

નથી, જ ે§ 68-215-124 �ુજબ છે;” 
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68-215-124 બાકાત રાખવામાં આવેલ ટેન્ક્સ આ છે:

“(1)  સે�પ્ટક ટાંક�ઓ; 

(2) એક હ�ર એકસો ગેલન (1,100 gal.)ની ફામર્ અથવા રે�સડે�ન્શયલ ટાંક�ઓ અથવા �બન-વા�ણ��ક હે�ુઓ માટે મોટર �ધણનો

સંગ્રહ કરવા માટે ઓછા ઉપયોગમાં લેવાયેલી ટાંક�ઓ; 

(3) �ાં સંગ્ર�હત કરવામાં આ�ંુ હોય તે પ�રસરમાં વપરાશ માટે હ��ટ�ગ ઓઇલનો સંગ્રહ કરવા માટે વપરાતી ટેન્ક્સ;

(4) પાઇપલાઇન �ુ�વધાઓ (એક�ત્રત કરવા સ�હત) આના હેઠળ �નયં�ત્રત થાય છે:

(A) 49 U.S.C.માં સંક�લત કરવામાં આવેલ 1968નો નેચરલ ગેસ પાઇપલાઇન સેફ્ટ� એક્ટ. પ�ર�શ� § 60101 વગેરે;

(B) 49 U.S.C.માં સંક�લત કરવામાં આવેલ 1979નો હેઝાડ�સ �લ�ક્વડ પાઇપલાઇન સેફ્ટ� એક્ટ. પ�ર�શ� § 60101 વગેરે;

અથવા 

(C) પેટા�વભાગ (4)(A) અથવા (4)(B)માં ઉલ્લે�ખત કાયદા સાથે સરખાવી શકાય તેવા રા�ના કાયદાઓ, જો તે આંતરરા� પાઇપલાઇન

હોય તો; 

(5) સપાટ� પર નાકાબંધી, ખાડા, તળાવો, અથવા લ�ૂન;

(6) �ટોમર્ વોટર અથવા વે�ટ વોટર કલેક્શન �સ�ટમ;

(7) ફ્લો-�ુ પ્રોસેસ ટાંક�ઓ;

(8) ઓઇલ અથવા ગેસના ઉત્પાદન અને એક�ત્રત કરવાની કામગીર� સાથે સીધી ર�તે સંબં�ધત �લ�ક્વડ ટે્રપ્સ અથવા સંલ� એક�ત્રત કરવાની

લાઇન ; 

(9) જો �ટોરેજ ટાંક�ઓ ફ્લોરની સપાટ� પર કે તેની ઉપર આવેલી હોય તો પેટ્રો�લયમ �ટોરેજ ટેન્ક્સ (જેમ કે બેઝમે�ટ, સેલર, ખાણ�ંુ કામ,

�ડ્રફ્ટ, શાફ્ટ અથવા ટનલ) અંડરગ્રાઉન્ડ �વસ્તારમાં આવેલી હોય છે. અને 

(10) બાકાત રખાયેલી ટાંક�ઓ સાથે જોડાયેલા પાઇપ અથવા કનેક્શન્સ.”

3. સામાન્ય ફ�રયાદો મળેલ છે

UST �ડ�વઝન માત્ર પેટ્રો�લયમ UST, સંલ� પાઇ�પ�ગ અને આ�ુષં�ગક ઈ�ક્વપમે�ટ પર દેખરેખ રાખે છે, જ ેUST એક્ટ દ્વારા �નયં�ત્રત થાય 

છે અને બોડ�  દ્વારા અપનાવવામાં આવેલા �નયમો છે. નીચે યાદ�બદ્ધ પ�ર���તઓ સૌથી સામાન્ય ર�તે પ્રાપ્ત થતી ફ�રયાદો179

1 છે. 

જનેી ન�ધણી થઈ નથી તેવી ટાંક�ઓ 

UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(2)

UST એક્ટ 
ઉપયોગમાં લેવાતી ટાંક�ઓ અને કામગીર�માંથી 

બહાર કાઢવામાં આવેલી ટાંક�ઓ અંગેની �ૂચના 
§ 68-215-106(a)(1) અને (a)(4)

UST એક્ટ 
ઉપયોગમાં લેવાતી ટાંક�ઓ અને કામગીર�માંથી 

બહાર કાઢવામાં આવેલી ટાંક�ઓ અંગેની �ૂચના 
§ 68-215-106(f)(9)

UST �નયમો �ૂચના, �ણ કરવી અને રેકોડ�ની �ળવણી 0400-18-01-.03(1)(a)1 અને 2 

�રલીઝ અટકાવ 

UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(2) અને (6)

UST એક્ટ 
�નર�ક્ષણ, �નર�ક્ષણ અને અમલબજવણીની 

જવાબદાર�ઓ 
§ 68-215-107(f)(6) અને (7)

UST �નયમો ઢોળાવા અને વધારે ભરવા સામે �નવારણ (d) દ્વારા 0400-18-01-.02(3)(a) 

1 સામાન્ય ર�તે મળતી ફ�રયાદોની યાદ� UST એક્ટ અને બોડ�  દ્વારા અપનાવવામાં આવેલા �નયમો હેઠળ થઈ શકે તેવા તમામ ઉલ્લંઘનોની સં�ૂણર્ યાદ� નથી. 
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કાટ સંરક્ષણ 

UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(2) અને (6)

UST એક્ટ 
�નર�ક્ષણ, �નર�ક્ષણ અને અમલબજવણીની 

જવાબદાર�ઓ 
§ 68-215-107(f)(6) અને (7)

UST �નયમો કાટ સંરક્ષણ 
(c)6.ii.IV) દ્વારા 0400-18-01-

.02(4)(a) 

�રલીઝ શોધ 

UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(2) અને (6)

UST એક્ટ 
�નર�ક્ષણ, �નર�ક્ષણ અને અમલબજવણીની 

જવાબદાર�ઓ 
§ 68-215-107(f)(1)

UST �નયમો �રલીઝ શોધ (5)(c) દ્વારા 0400-18-01-.04(1)(a) 

પેટ્રો�લયમ સાઇટ પર અથવા તેની આસપાસના �વસ્તારમાં જવાબદાર પક્ષ કે તેમની સ�વ�સ ક� પનીઓ �સવાયની 

��ક્તઓ અને �ુધારાત્મક પગલાંના કો�ટ્રાક્ટસર્ દ્વારા �રલીઝ કરવામાં આવેલા પેટ્રો�લયમને શોધવામાં આવેલ છે 

UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(1)

UST એક્ટ 
�નર�ક્ષણ, �નર�ક્ષણ અને અમલબજવણીની 

જવાબદાર�ઓ 
§ 68-215-107(f)(3) અને (4)

UST �નયમો 
�રલીઝ કરવા અંગેની �ણ કરવી, તપાસ અને 

�ુ��કરણ 
(4)(b) દ્વારા 0400-18-01-.05(1) 

UST �નયમો 
પેટ્રો�લયમ �રલીઝ સંબંધી પ્ર�તસાદ, ઉપાય અને 

જોખમ�ંુ �વ�ાપન - સામાન્ય આવશ્યકતાઓ 
0400-18-01-.06(1)(a) 

UST �નયમો 
પેટ્રો�લયમ �રલીઝ સંબંધી પ્ર�તસાદ, ઉપાય અને 

જોખમ�ંુ �વ�ાપન - પ્રાર� �ભક પ્ર�તસાદ 
0400-18-01-.06(3)(a) 

ગેરકા�ૂની ટાંક� માટે ક્લોઝસર્ 

UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(2)

UST એક્ટ 
�નર�ક્ષણ, �નર�ક્ષણ અને અમલબજવણીની 

જવાબદાર�ઓ 
§ 68-215-107(f)(5)

UST �નયમો �રલીઝ શોધ 0400-18-01-.07 

જનેી ન�ધણી ન થયેલી હોય અથવા રેડ ટૅગ થયેલ હોય તેવી ટાંક� માટે �ડ�લવર� 

UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(2) અને (3)

UST એક્ટ 
નો�ટસ અથવા ટૅગ દ્વારા ઓળખાયેલી અથવા 

ઓળખાયેલી ન હોય તેવી ટાંક�નો ગેરકા�ૂની ઉપયોગ 
(f) દ્વારા § 68-215-106(c)

UST �નયમો પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદની �ડ�લવર� 0400-18-01-.15 

�રલીઝ શોધ અથવા �રલીઝ અટકાવ ઈ�ક્વપમે�ટ સાથે ચેડાં કરવા 
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UST એક્ટ ગેરકા�ૂની �ક્રયાઓ § 68-215-104(2) અને (6)

UST એક્ટ 
નો�ટસ અથવા ટૅગ દ્વારા ઓળખાયેલી અથવા 

ઓળખાયેલી ન હોય તેવી ટાંક�નો ગેરકા�ૂની ઉપયોગ 
(f) દ્વારા § 68-215-106(c)

UST �નયમો પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદની �ડ�લવર� 0400-18-01-.15 

4. અયોગ્ય ફ�રયાદો

આ ની�ત માટે માન્ય ફ�રયાદની �ા�ામાં નીચેની બાબતોનો સમાવેશ થતો નથી:

a. �નયં�ત્રત પક્ષકાર અથવા તેમના પ્ર�ત�ન�ધ દ્વારા શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� પામેલ �રલીઝની �ણ કરવી;

b. �નર�ક્ષણ અને સફાઇ સંબંધી પ્રોજકે્ટ્સમાંથી �હેર રેકોડ્�સની કૉ�પ માટે �ૂછપરછ;

c. �હેર જનતા, સંભ�વત ખર�દદારો, �રયલ એ�ટેટ એજ�ટ્સ, ટાંક�ના મા�લકો, ટાંક�ના ઑપરેટસર્, સેવા પ્રદાતાઓ અને આના જવેા �વષયો

પર �ુધારાત્મક �ક્રયા સંબંધી કો�ટ્રાક્ટસર્ પાસેથી દૈ�નક અ�ુપાલન સાથે તકનીક� સહાય માટે �વનંતીઓ;

i �રલીઝ શોધ અને �રલીઝ અટકાવ સંબંધી પ્ર�ો; 

ii �રલીઝ સંબંધી પ્ર�તસાદ અને �ુધારાત્મક �ક્રયા સંબંધી પ્ર�ો; 

iii ભંડોળની પાત્રતા અને કવરેજ સંબંધી પ્ર�ો; 

iv બાંધકામ અથવા પ્ર�ોની મંજૂર� આપવી; 

v �ૂચના અને ફ� સંબંધી પ્ર�ો; અને  

vi જવાબદાર� સંબંધી પ્ર�ો. 

d. ટાંક�ના પ્રકારો કે જ ેઅન્ય એ��ટટ�ને સંદ�ભ�ત કરવા આવશ્યક છે:

i (10) દ્વારા 68-215-124(1)માં યાદ�બદ્ધ થયેલ ટાંક�ને બાકાત રાખો;

ii એનવાયરનમે�ટલ પ્રોટેક્શન એજન્સી દ્વારા �નયં�ત્રત જોખમી પદાથર્ની ટાંક�ઓ; અને 

iii અન્ય તમામ ટાંક�ને 68-215-103(14)માં પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� તર�કે �ા�ા�યત કરવામાં આવી નથી. 

5. ડેટાબેઝ ટે્ર�ક�ગ – GasLog180

2

તમામ માન્ય અને અમાન્ય ફ�રયાદો�ંુ ટે્ર�ક�ગ GasLog ડેટાબેઝમાં હાથ ધરવામાં આવશે, �ાં ફ�રયાદની શ�આતની તાર�ખ UST �વભાગનો 

આના દ્વારા સંપક�  સાધવામાં આવે તે તાર�ખ હશેઃ 

a. �હેર જનતા �બ� વાતચીત, ટે�લફોન કૉલ, ઇમેઇલ, પત્ર, સમાચાર અહેવાલ અથવા અન્ય કોઈપણ માધ્યમથી; અથવા

b. અન્ય DEC �વભાગ, રા� અથવા �ા�નક એજન્સી, EPA અથવા કાયદાક�ય સંપક�  દ્વારા રેફરલ.

6. ફ�રયાદનો પ્રાર� �ભક પ્ર�તસાદ

�ારે UST �વભાગ દ્વારા ફ�રયાદ મળે છે ત્યારે ફ�રયાદના પ્ર�તસાદની શ�આત થાય છે.

2 પ�ર�શ� F જુઓ: ડેટાબેઝ ટર્ે�ક�ગ અને એ�ટર્� – GasLog ફ�રયાદ ટર્ે�ક�ગ મો�ુલ 

�ૃ� 7 25 �ું 
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a. કમર્ચાર�ઓ તેમને અસાઇન કરવામાં આવેલ ��ક્તગત કામગીર� યોજનાના �નવેદનો181

3, �ા�પત UST માગર્દશર્ન182

4માં કાયર્ના પ�રણામો અને 

પગલાંને અ�ુસરશે અને સાઇટની ���ત માટે �ા�પત ચેક�લ�ટ183

5 નો ઉપયોગ કરશે અને ચો�સ ઈ�ક્વપમે�ટ સાથે પહ�ચશે184

6. પ�ર�શ� A, 

B અને C જુઓ. 

b. �ટ્રપનો �રપોટ� લખવામાં આવશે અને GasLogમાં શામેલ કરવામાં આવશે �સવાય કે તે પહેલાથી જ �બન-અ�ધકારક્ષેત્ર હોવા�ંુ ન�� ન થાય

c. �ારે પણ શ� હોય ત્યારે ફ�રયાદ�ને ફોલો-અપ185

7  પત્ર�વહાર મોકલવામાં આવશે અથવા તેની સાથે વાતચીત કરવામાં આવશે, �સવાય

કે તે પહેલાથી જ �બન-અ�ધકારક્ષેત્ર હોવા�ંુ ન�� ન થાય ત્યાં �ુધી 

i લેટર - યોગ્ય �વભાગન ફૉમર્ લેટરનો ઉપયોગ કરો 

ii ઇમેઇલ – �વભાગના ફોમર્ લેટરમાંથી કૉ�પ કરાયેલી યોગ્ય ઇમેઇલ સામગ્રીનો ઉપયોગ કરો 

iii તારણો દશાર્વતા �ટ્રપના �રપોટ�માં હ� મેશાં પ�રણામો પ્રદાન કરો 

iv ટે�લફોન - GasLogમાં ટે�લફોન પર વાતચીતનો �રપોટ� �ૂકો 

7. ફ�રયાદનો પ્ર�તસાદ �ૂણર્

ફ�રયાદનો પ્ર�તસાદ �ૂણર્ થઈ ગયો છે અને �ારે UST �વભાગ ન�� કરશે કે ફ�રયાદઃ 

a. UST એક્ટ હેઠળના �નયમન માટે માન્ય છે અને પેટ્રો�લયમના શંકાસ્પદ અને �ુ�� પામેલા પ્રકાશન માટેની પ્ર�ક્રયા અથવા અ�ુપાલન �નર�ક્ષણ

માટેની પ્ર�ક્રયા દાખલ કરે છે; 

b. તે UST એક્ટ હેઠળના �નયમન માટે માન્ય નથી અને તેને અન્ય TDEC એ��ટટ�, રા� અથવા �ા�નક એજન્સી અથવા EPAને મોકલવામાં

આવે છે. અથવા 

c. સાઇટની �ટ્રપ પછ� કોઈ �નયં�ત્રત ટેન્ક અથવા અન્ય પયાર્વરણીય ���ત જોવા મળતી નથી.

8. ટે્ર�ક�ગ અને ડેટા �વ�ેષણ

a. GasLog ડેટાબેઝમાં ટે્ર�ક�ગ હાથ ધરવામાં આવશે અને ફ�રયાદો�ંુ સમયાંતરે �વ�ેષણ �ફલ્ડ ઑ�ફસના ડેપ્�ુટ� ડાયરેક્ટર દ્વારા કરવામાં

આવશે, જ ેમધ્ય-વષર્ના મધ્ય વષર્ (1 ઓક્ટોબરથી 31 માચર્) અને વષર્ના અંત (1 એ�પ્રલથી 30 સપ્ટેમ્બર) પયાર્વરણીય સંરક્ષણ એજન્સી 

દ્વારા �ર� કરાયેલા UST કામગીર�ના પગલાંના અધર્વા�ષ�ક �રપોટ્�સ ઓછામાં ઓછા દશાર્વે છે: 

i આની સં�ા અને ટકાવાર�: 

A. યોગ્ય �વ�દ્ધ અયોગ્ય ફ�રયાદો; અને

B. �ણીતા ફ�રયાદ� �વ�દ્ધ અનામીની સં�ા અને ટકાવાર�.

3 પ�ર�શ� A જુઓ – IPP કાયર્ પ�રણામો અને �ક્રયાનાં પગલા ં
4 પ�ર�શ� B જુઓ - ટેક�નકલ માગર્દશર્ન દસ્તાવેજો 19 અને 20 
5 પ�ર�શ� C જુઓ - પીવાના પાણી સંબંધી ફ�રયાદો, સપાટ� પરના પાણી સંબંધી ફ�રયાદો, વરાળ સંબંધી ફ�રયાદો 
6 પ�ર�શ� D જુઓ - �ફલ્ડ ખાતેના ઈ�ક્વપમે�ટની તપાસયાદ� 
7 પ�ર�શ� E જુઓ – ફ�રયાદન ફોલો-અપ સંબંધી પત્ર�વહાર 
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ii UST એક્ટ હેઠળ તમામ �નયં�ત્રત UST માટે માન્ય 68-215-101 વગેરે. 

A. યોગ્ય કોઈ ઉલ્લંઘનો મ�ા નથી

B. યોગ્ય ઉલ્લંઘનો મ�ા છે અને ઉલ્લંઘનોનો પ્રકાર

I. �રલીઝ શોધ

II. �રલીઝ અટકાવ

III. શંકાસ્પદ ર�લીઝ

IV. �ુ�� પામેલ �રલીઝ

V. જનેી ન�ધણી ન થઈ હોય તે�ું પેટ્રો�લયમ UST

iii UST એક્ટ § 68-215-101 હેઠળ �નયં�ત્રત ન હોય તેવી અન્ય તમામ ટાંક�ઓ અને માળખાઓ માટે અયોગ્ય વગેરે. 

A. હા અથવા ના નો ઉલ્લેખ કરાયેલ છે

B. �ાં અને તાર�ખનો ઉલ્લેખ કરાયેલ છે

C. ફ�રયાદના પ્રકારો

I. UST એક્ટ માટે અયોગ્ય ફ�રયાદોના પ્રકારો

II. 1974 પહેલાંની અને 1988 પહેલાંની વયમયાર્�દત - § 68-215-106(a)(2)

(i) 1 �ન્�ુઆર�, 1974ના રોજ અથવા તે પહેલાં તમામ UST સેવા બંધ થઈ ગઈ હતી; અને

(ii) 1 �ન્�ુઆર�, 1974 પછ� તમામ UST સેવા બંધ થઈ ગઈ હતી અને 1 જુલાઈ, 1988 પહેલાં જમીન પરથી દૂર

કરવામાં આવી હતી

"1 �ન્�ુઆર�, 1974 પછ� કાયર્રત થઈ ગયેલી દરેક પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� માટે, આવી ટેન્કના મા�લકે 1 

જુલાઈ, 1988 પછ�ના એક (1) વષર્માં આવી ટાંક�ના અ�સ્તત્વ �વશે ક�મશનરને �ણ કરવાની રહેશે, �સવાય કે મા�લકને 

ખબર હોય કે આવી ટાંક�ઓ જમીન પરથી દૂર કરવામાં આવી છે. પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ના મા�લકે 1 �ન્�ુઆર�, 

1974ના રોજ અથવા તે પહેલાં કામગીર�માંથી બહાર કાઢ� હોય તો તેને ક�મશનરને �ણ કરવાની જ�ર રહેશે નહ�. ક�મશનર 

1 જુલાઈ, 1988 પહેલાં પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ના મા�લક દ્વારા �વભાગ સમક્ષ દાખલ કરવામાં આવેલા EPA 

અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� સંબંધી �ૂચના ફૉમર્ને ઔપચા�રક �ૂચના તર�કે સ્વીકારશે.” 

III. § 68-215-124 હેઠળની ટેન્ક્સ અને અન્ય ટાંક�ને �ુ�ક્ત આપો

IV. જોખમી પદાથર્ની ટાંક�ઓને એટલા�ટા, �ો�જ�યામાં એન્વાયમ��ટલ પ્રોટેક્શન એજન્સીની �રજન IV ઑ�ફસમાં �રફર

કરવામાં આવશે.

V. નીચેની ટાંક�ઓ ટાંક�ઓઅંગેની ફ�રયાદોને ઘન કચરાના �વભાગ અથવા ઉપાય �વભાગને મોકલવામાં આવશે.
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(i) પેટ્રો�લયમ AST;

(ii) ≤1,000 ગેલનની ફામ  અને રે�સડે�ન્ શયલ ટાંક�ઓ કે જેને § 68-215-124(2) દ્વારા �ુ�કત આપવામાં આવી છ.ે

(iii) �ાં સંગ્ર�હત કરવામાં આ�ંુ હોય તે પ�રસરમાં વપરાશ માટે હ��ટ�ગ ઓઇલનો સંગ્રહ કરવા માટે વપરાતી એવી

ટાંક�ઓ જનેે § 68-215-124(3) દ્વારા બાકાત રાખવામાં આવ ેછે; 

(iv) ફ્લો-�ુ પ્રોસેસ ટાંક�ઓ કે જનેે § 68-215-124(7) દ્વારા બાકાત રાખવામા આવી છે;

(v) જો �ટોરેજ ટેન્ક ફ્લોરની સપાટ� પર અથવા તેની ઉપર આવેલી હોય તો અંડરગ્રાઉન્ડ �વસ્તારમાં (જેમ કે

બેઝમે�ટ, ભ�ય�� , સેલાર, ખાણ�ંુ કામ, �ડ્રફ્ટ, શાફ્ટ અથવા ટનલ) ��ત છે, જનેે § 68-215-124(9) દ્વારા 

બાકાત રાખવામાં આવી છે; અને 

(vi) § 68-215- 124(10) દ્વારા બાકાત રખાયેલી ટાંક�ઓ સાથે જોડાયેલા પાઇપ્સ અથવા કનેક્શન્સ.

VI. નીચેની ટાંક�ઓ અને માળખાઓ અંગેની ફ�રયાદોને જળ સંસાધન �વભાગને મોકલવામાં આવશે

(i) સે�પ્ટક ટાંક�ઓ કે જનેે § 68-215-124(1) દ્વારા બાકાત રાખવામા આવ ેછે;

(ii) સપાટ� પરની જપ્તી અને લ�ૂન્સ કે જનેે § 68-215-124(5) દ્વારા બાકાત રાખવામા આવી છે;

(iii) �ટોમર્ વૉટર અને વે�ટ વૉટર કલેક્શન �સ�ટમ કે જનેે § 68-215-124(6) દ્વારા બાકાત રાખવામાં આવી છે.

અને 

(iv) § 68-215- 124(10) દ્વારા બાકાત રખાયેલી ટાંક�ઓ સાથે જોડાયેલા પાઇપ્સ અથવા કનેક્શન્સ.

VII. § 68-215-124(9) અને (10) દ્વારા બાકાત રાખવામાં આવેલી નીચેની અને માળખાઓ અંગેની ફ�રયાદોને ટેનેસી પ�બ્લક

�ુ�ટ�લટ� ક�મશન, ગેસ પાઇપલાઇન સેફ્ટ� �વભાગને મોકલવામાં આવશે. 

(i) પાઇપલાઇન �ુ�વધાઓ (એક�ત્રત કરવા સ�હત) આના હેઠળ �નયં�ત્રત થાય છે:

(1) 49 U.S.C.માં સંક�લત કરવામાં આવેલ 1968નો નેચરલ ગેસ પાઇપલાઇન સેફ્ટ� એક્ટ. પ�ર�શ� § 60101

વગેરે; 

(2) 49 U.S.C.માં સંક�લત કરવામાં આવેલ 1979નો હેઝાડ�સ �લ�ક્વડ પાઇપલાઇન સેફ્ટ� એક્ટ. પ�ર�શ� §
60101 વગેરે; અથવા 

(3) પેટા�વભાગ (4)(A) અથવા (4)(B)માં ઉલ્લે�ખત કાયદા સાથે સરખાવી શકાય તેવા રા�ના કાયદાઓ, જો

તે આંતરરા� પાઇપલાઇન હોય તો; અને 

(ii) ઓઇલ અથવા ગેસના ઉત્પાદન અને એક�ત્રત કરવાની કામગીર� સાથે સીધી ર�તે સંબં�ધત �લ�ક્વડ ટે્રપ્સ અથવા

સંલ� એક�ત્રત કરવાની લાઇન. 
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9. સતત �ુધારો અને �ુણવ�ાની ખાતર�

તાલીમ 

i) �ડ�વઝન �ટાફને વા�ષ�ક �ટાફ મી�ટ�ગ્સ, અ�ુપાલન ઇન્સ્પેક્ટરની તાલીમ, કેસ મેનેજરની તાલીમ અથવા સમયાંતરે જ��રયાત �ુજબ

�રફે્રશર દર�મયાન તાલીમ આપવામાં આવશે.

ii) �ાં તાલીમની તકો હાજર હોય તેવા ��ક્તગત �ટાફ સાથે �રપોટ� ડેટાની સમીક્ષા કરવામાં આવશે.

iii) અપડેટ થયા પછ� કમર્ચાર�ઓને ફ�રયાદ ની�તના અપડેટ્સ પ્રદાન કરવામાં આવશે.

ફ�રયાદ ટે્ર�ક�ગ �સ�ટમ 

i) �ટાફ અને ને�ૃત્વના ઇન�ુટ �ુજબ જ��રયાત �ુજબ �સ�ટમને અપડેટ કરવામાં આવશે.

ii) �વભાગ IT કમર્ચાર�ઓ સાથે અપડેટ્સની સમીક્ષા કરવામાં આવશે અને નીચેના અધર્-વા�ષ�ક �રપો�ટ�ગ સમયગાળા દર�મયાન તેનો અમલ

કરવામાં આવશે.

પ્રોગ્રામ અ�ુકૂલન 

i) જો પયાર્વરણીય ફ�રયાદોના ડેટા �વ�ેષણ દશાર્વે કે આ પ્રકારના ફેરફારોની જ�ર છે, તો �વભાગ �નયમો, �નયમનો અથવા ની�તઓમાં

ફેરફારો અંગે �વચારણા કરશે.

ii) �વભાગ ભ�વષ્યમાં આ પ્રકારના કોઈ પણ ફેરફારને અ�ુસરવા માટે તમામ લા�ુ પડતી પ્ર�ક્રયાઓ�ંુ પાલન કરશે.
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પ�ર�શ� A: IPP કાયર્ પ�રણામ અને �ક્રયા માટે પગલાં 

ફ�રયાદના પ્ર�તભાવની જવાબદાર�ઓ સાથેનો UST �વભાગ �ટાફ 

કાયર્ પ�રણામ �નવેદનઃ રા�ના નાણાક�ય વષર્માં એન્વાયનર્મે�ટલ �ફલ્ડ ઓ�ફસમાં તમામ સ�પાયેલ UST પયાર્વરણીય પ્ર�તસાદની પ�ર���તઓ અને 

ફ�રયાદોને તાત્કા�લક અને અસરકારક ર�તે પ્ર�તસાદ આપે છે. પયાર્વરણને લગતી અસરોને લગતા �ુદ્દાઓ માટે, �ૂચના/�ણકાર�ના 24 કલાકની 

અંદર અને અન્ય ફ�રયાદો માટે 10 �દવસની અંદર પ્ર�તભાવ આપો. 

પ્ર�ક્રયાના પગલાં: 

1. યોગ્ય પ્રત્�ુ�રનો અમલ કરવામાં આવે છે અને UST ડેટાબેઝમાં મા�હતી પહ�ચાડવામાં આવે છે, ટે્રક કરવામાં આવે છે અને ફાઇલ કરવામાં 

આવે છે તેની ખાતર� કરવા માટે યોગ્ય કમર્ચાર�ઓ (એટલે કે �ુપરવાઇઝર, RP, CAC, સે�ટ્રલ ઓ�ફસ, અન્ય �ડપાટ� મે�ટ પ્રોગ્રામ �ટાફ, પીઆઈઓ,

�ા�નક ઇમરજન્સી �રસ્પોન્સ મેનેજમે�ટ દ્વારા �ટેટ કો�ટ્રાક્ટર) �ૂ�ચત કરે છે અને સલાહ લે છે.

2. UST સંબં�ધત ફ�રયાદો 10 �દવસની અંદર, ગેસલોગ અને હાડ�  ફાઇલમાં દાખલ કરવામાં આવે તેની ખાતર� કર� છે. પ્રોગ્રામની રો�જ�દ�

કામગીર� હેઠળ ન હોય તેવી કોઈ પણ ફ�રયાદ કે �વનંતીને જો લા�ુ પડ�ંુ હોય તો તેને �વભાગના CSTમાં ટે્રક કરવામાં આવે છે.

લક્ષ્યોને સપોટ� કરે છે: �ૂહાત્મક ધ્યેય 3- હકારાત્મક પયાર્વરણીય પ�રણામો 

B. GasLog માં ફ�રયાદો ટે્રક કરવામાં આવી છે

ઇવે�ટ કોડ 35a નો ઉપયોગ કટોકટ�ના પ્ર�તસાદ, ઇવે�ટ કોડ 02 અન્ય ફ�રયાદો માટે થાય છે, અને આ કોડ્સને વા�ષ�ક કાયર્નો �રપોટ� અને

વચગાળાની અને વા�ષ�ક સમીક્ષાઓ માટે �ૂછપરછ કરવામાં આવશે. 

ઇવે�ટ કોડ 14f હેઠળ GasLog માં ટે્રક કરવામાં આવેલા ચો�સ �નર�ક્ષણ ફૉમ્સર્ સાથે ઉપયોગ કરવા માટે �ટાફને SOP �ૂરા પ્રદાન કરવામાં આવે 

છે 
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પ�ર�શ� B: ટે�ક્નકલ ગાઇડન્સ ડો�ુમે�ટ્સ 19 અને 

20 

સંદભર્ દસ્તાવેજો માટે સૌથી તાજતેરના માગર્દશર્ન/ફૉમ્સર્ મેળવવા માટે નીચેની વેબ �લ�ક્સનો ઉપયોગ કરો. 

TGD 019 અસરગ્રસ્ત પીવાના પાણી�ું �વ�ાપન

TGD 020 પેટ્રો�લયમ વરાળ �વ�ાપન

https://www.tn.gov/content/dam/tn/environment/underground-storage-tanks/documents/tgds/ust_guidance_tgd-0191.pdf
https://www.tn.gov/content/dam/tn/environment/underground-storage-tanks/documents/tgds/ust_guidance_tgd-0201.pdf
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પ�ર�શ� C: પીવાના પાણી સંબંધી ફ�રયાદો, સપાટ� પરના પાણી સંબંધી ફ�રયાદો, વરાળ સંબંધી ફ�રયાદો 

7/1/2019 થી 2/20/21 �ધુીના �રપો�ટ�ગ સમયગાળાના ઉદાહરણો: 

પીવા�ું પાણી: 

ફ�રયાદ નં. UST �ુ�વધા ID �ુ�વધા�ું નામ EFO કાઉ�ટ� �ટાફના આદ્યાક્ષરો 

82074 9790157 ચાલ�ની મૈત્રી�ૂણર્ સવેા મે�મ્ફસ શેલ્બી KH 

82074 સાઇટ ID: 89577 આના દ્વારા બનાવેલ: આના દ્વારા અપડેટ કરાયેલ: 

પ્લસ ID: 783 BG41077 BG41121 

�વગતો: ફ�રયાદ�એ 10 ફે�ુઆર�, 2020 ના રોજ ફોન કય� હતો અને ક�ું હ�ંુ કે પ્ર�મા ં�ુ�વધામાં જમીનમાં ટાંક� લીક થઈ રહ� છે અને તે �ુઅલ સપાટ� પર લીક થઈ ર�ંુ છે. 

ડે�વડ ગ્રોસ અને મ� (કર�મ બાઉ�ઝડ) આ જ ફ�રયાદ માટે �ૂતકાળમાં આ �ળની �લુાકાત લીધી હતી. પ્ર�માનંી �ુ�વધામા ંબધી ટાંક�ઓ દૂર કરવામાં આવી છે અને યોગ્ય માટ�ના 

ન�નૂા લેવામાં આ�ા છે. તમામ દસ્તાવેજો કોઈ ટાંક� દશાર્વતા નથી અને <RBCL પ્રદૂષણના પ�રણામો દશાર્વે છે. મ� ફ�રયાદ�ને ક�ંુ કે અમાર� પાસે ટાંક� માટે ક્લોઝર લેટર છે અને 

માટ�ના ન�નૂા લેવા માટે પર�ક્ષાના પ�રણામો પસાર થયા છે. તેમણે ક�ંુ હ�ંુ કે તેઓ �ુસ્સે છે કે �ુ�વધાના મા�લક, "પર�મટ �વના કેટલાક સં�દગ્ધ �વસાય કર� ર�ા છે". મ� તેમને 

�ૂચન ક�ુ� હ�ંુ કે તેઓ શહેરના કોડ અમલીકરણ અથવા અન્ય �ા�નક સરકાર� સં�ા સાથે તપાસ કરવા માગે છે, કારણ કે આ �ુ�વધાએ તેમના ટાંક� બંધ કરવા માટેના તમામ 

TDEC-UST ધોરણોને �ૂણર્ કયાર્ છે. 

સપાટ� પર�ું પાણી: 

ફ�રયાદ નં. UST �ુ�વધા ID �ુ�વધા�ું નામ EFO કાઉ�ટ� �ટાફના આદ્યાક્ષરો 

90307 જકે જ્હોનસનની રેકર સ�વ�સ ચટ્ટા�ુગા હે�મલ્ટન DRB 

90307 સાઇટ ID: આના દ્વારા બનાવેલ: આના દ્વારા અપડેટ કરાયેલ: 

પ્લસ ID: 

1164 

BG41007 

�વગતો: પ્રાર� �ભક ફ�રયાદ DRBને �મ. �સ્મથ માટે જ્હોન ડો (એટન�) દ્વારા ઇમેઇલ દ્વારા મોકલવામાં આવી હતી. શ્રી ડોનો ફોન #423-555-1212 ext. 999, 

john@ispmadeup.com 

શ્રી �સ્મથે સંકેત આપ્યો કે જૂની UST હ� પણ 888 ઇઝ� વૉક લને પર જમીન પર છે અને છેલ્લે 1981ની આસપાસ ઉપયોગમાં લવેામાં આવી હતી. ન�ધણી ન પામલે UST શોધવામા ં

આવલે છે. 6"ની �ડાઈમાં લવેામાં આવેલા સપાટ�ની જમીનના ન�ૂનાઓમાં કોઈ બીટ�ઈએક્સ �ૂચવવામાં આ�ંુ નથી. PAH પર �હટ કરો જો કે સપાટ�ના ધોવાણથી હોઈ શકે છે. 

SWM નો સંદભર્ આપેલ છે 

વરાળ સંબંધી ફ�રયાદો: 

ફ�રયાદ નં. UST �ુ�વધા ID �ુ�વધા�ું નામ EFO કાઉ�ટ� �ટાફના આદ્યાક્ષરો 

86792 2470913 AR માક�ટ1 LLC નૉક્સ�વલ ે નોક્સ RAH 

86792 સાઇટ ID: 78932 આના દ્વારા બનાવેલ: આના દ્વારા અપડેટ કરાયેલ: 

પ્લસ ID: 964 BG41144 BG41144 

�વગતો: ઑનસાઇટ અને ન�કની �ટોમર્ ડે્રઇન્સમા ંમળ� આવતી પેટ્રો�લયમ ગધં. સાઇટ �ુલાકાત દર�મયાન �ુ�� કરાયેલ છે. �સ�ટમ પર�ક્ષણ અને સાઇટ તપાસ જ�ર� છે. 

�રલીઝ કેસ તર�કે મેનેજ કરવામાં આવે છે 

mailto:john@ispmadeup.com
mailto:john@ispmadeup.com
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પ�ર�શ� D: ફ�રયાદો માટે ફ�લ્ડ ઈ�ક્વપમે�ટ ચેક�લ�ટ 

�ટોક્ડ કૂલર ઈ�ક્વપમે�ટ 
2 – 4 માટ�ની બરણીઓ PID 
2 - 4 VOA વાયલ્સ સેટ કરે છે CGI 
1 – 2 PAHs બોટલ્સ સેટ કરે છે વૉટર લેવલ ઇ�ન્ડકેટર 
�ટ્વન્ પાવડો 
કાતર/છર� હાથની ઓગર 
ન�ૂના�પ સ્કૂપ/ટ્રોવેલ માપન વ્હ�લ 
અલ્કોનોક્સ ક્રોબાર 
DI પાણી GPS 
બ્રશ GPR (�ારે જ�ર હોય ત્યારે) 
પ્લા��ટક શી�ટ�ગ  
કચરાપેટ�ઓ 
�નટ્રાઇલ મો�ઓ (�ઝપ્લોક બગેમાં)  
ચામડાના મો� 
ન�ૂનાઓ માટે �ઝપ્લોક બેગ 
4 – 6 ક�ટડ� ફૉમ્સર્ની લબેોરેટર� ચેઇન 
6 - 10 ન�ૂના�પ ટૅગ્સ ઇ�મ�ટબલ શાહ� પેન 
કેસર� ર�ગ�ંુ સેફ્ટ� વે�ટ  
ઇયર પ્લગ્સ 
સેફ્ટ� ગ્લાસીસ  
આંત�રક ર�ત ેસલામત ફ્લેશલાઇટ  
માપન પટ્ટ�  
સ્કૂ્રડ્રાઇવર 
આપાતકાલીન સંપક�  નંબરો 

ફ�લ્ડરમાં લઈ જવા માટેની બી� આઇટમ્સ
ન�ૂના�પ કૂલર બકેટ્સ 
�વસાય સંબંધી કાડ્�સ PCA/CAP/તાજતેરનો દેખરેખ �રપોટ�  
ફ�લ્ડ/સાઇટ મપે વેડસર્ 
કૅમેરા 
�નર�ક્ષણ ફૉમ્સર્સ/ટેબ્લેટ 
બેઇલસર્ 
સેફ્ટ� કોન્સ 
ન�ૂના�પ કૂલસર્ (1 સંગ્ર�હત અને 1 ન�ૂનાઓ માટે) 
�ટ�લ ટો �ટૂ્સ 
રબર �ૂટ્સ 
સખત હેટ 
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પ�ર�શ� E: ફ�રયાદના ફોલો-અપ સંબંધી પત્ર�વહાર 

પત્ર�વહારની સામગ્રી અને આવશ્યકતાઓ ઘણા પ�રબળોના આધારે બદલાઈ શકે છે. ઉપરોક્ત �ૃ� 3 પર સંદ�ભ�ત અસ્વીકૃત અંડરગ્રાઉન્ડ 
�ટોરેજ ટાંક� ક્લોઝર�ંુ ઉદાહરણ નીચે આપેલ છે. 

(*1 તાર�ખ) 

# 

(*2 નામ) 

(ક� પની) 

(સરના�ંુ) 

જવાબ: એન્ફોસર્મે�ટ એક્શન નો�ટસ-મંજૂર ન થયેલી અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� ક્લોઝર 

(*3 �ુ�વધા�ંુ નામ) 

(*4 �ુ�વધા�ંુ સરના�ંુ) 

�ુ�વધા ID # (*5), (*6) કાઉ�ટ� 

�પ્રય (*7): 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંકાઓનો પ્રભાગ દ્વારા �ણવા મ�ંુ છે કે ઉપરોક્ત સંદ�ભ�ત �ુ�વધામાં પેટ્રો�લયમ (* 8  ટાંક�ઓ , લાઇનો, ડબ્બા અથવા 

�સ�ટમ) અમાર� મંજૂર� �વના બંધ કર� દેવામાં આવી છે. આ �નયમ 0400-18-01-.07(4)(a)�ંુ ઉલ્લંઘન છે, જ ેજણાવે છે કે, આં�શક ર�તે: 

“(a)  અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� �સ�ટમના કોઈ પણ ભાગને કાયમી ધોરણે બંધ કરવા�ંુ શ� કરતા પહેલા ઓછામાં ઓછા ત્રીસ 

(30) �દવસ પહેલા અથવા આ ફકરાના સબપેરાગ્રાફ (b) અને (c) હેઠળ સેવામાં ફેરફાર, મા�લકો, ઑપરેટસર્ અને / અથવા

અન્ય જવાબદાર પક્ષો કાયમી બંધ કરવા માટે અર� કરશે, �સવાય કે આવી કાયર્વાહ� �ુધારાત્મક પગલાના પ્ર�તસાદમાં 

હોય. કાયમી બંધ કરવા અથવા સેવામાં ફેરફાર માટેની અર� નીચેની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરશેઃ

1. અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� �સ�ટમ્સને કાયમી ધોરણે બંધ કરવા માટેની અર� �વભાગ દ્વારા �ા�પત ફોમ�ટમાં રજૂ

કરવામાં આવશે. �વભાગ દ્વારા આપવામાં આવેલી �ૂચનાઓ અ�ુસાર અર� �ૂણર્ કરવામાં આવશે.

2. ટાંક�ના મા�લક, ઑપરેટર અને/અથવા અન્ય જવાબદાર પક્ષે UST �સ�ટમ અથવા તેના કોઈ પણ ભાગને કાયમી

ધોરણે બંધ કરતા પહેલા અથવા UST �સ�ટમની સેવામાં ફેરફારને અસર કરતા પહેલા કાયમી બંધ કરવાની અર�

માટે �વભાગની મંજૂર� મેળવવાની રહેશે, �સવાય કે ટાંક�ના ક�પાટ� મે�ટ ક્લોઝર આ �નયમના ફકરાઓ (3) અને (5)

અ�ુસાર હાથ ધરવામાં આવે.

3. આ એ�પ્લકેશન UST �સ�ટમ, અથવા તેના કોઈપણ ભાગને બંધ કરવા અથવા સેવામાં ફેરફાર કરવા માટેની યોજનાની

રચના કરશે.”

આ ફાઇલને સમીક્ષા માટે �વભાગના અમલીકરણ �વભાગને મોકલવામાં આવી રહ� છે અને તેના પ�રણામે નાગ�રક દ�ડની આકારણી થઈ શકે છે. 

એકવાર ફાઇલ અમાર� મધ્ય� ઑ�ફસમાં પ્રાપ્ત થઈ �ય, પછ� કેસ મેનેજરને કેસ�ંુ �ૂલ્યાંકન કરવા માટે સ�પવામાં આવશે, અને આ ��ક્ત 

અમલીકરણની સમગ્ર પ્ર�ક્રયા દર�મયાન તમાર� સાથે કામ કરશે. 
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�વભાગે તમને આ ઉલ્લંઘનથી વાકેફ કરવા પડશે અને તમને રેફરલ �વશે મા�હતગાર કરવા પડશે, તેમ છતાં અમે ટેનેસી રા�માં પેટ્રો�લયમનો 

�ુર�ક્ષત ર�તે સંગ્રહ કરવાના અમારા સામાન્ય ધ્યેય �ુધી પહ�ચવા માટે તમાર� સાથે કામ કરવા પ્ર�તબદ્ધ છ�એ. 

કૃપા કર�ને આ ફ�લ્ડ ઑ�ફસને (*9 તાર�ખ 30 �દવસ) �ુધીમાં અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� �સ�ટમ્સ (PCA)ને કાયમી ધોરણે બંધ કરવા માટેની 

અર� �ુપરત કરો. અમે આપણાં પ્રાકૃ�તક સંસાધનોને �ુર�ક્ષત રાખવા માટે તમાર� મદદ માંગીએ છ�એ કારણ કે લીક થતી ટાંક�ઓ ટેનેસીના 

પીવાના પાણીને દૂ�ષત કર� શકે છે અથવા ન�ધપાત્ર સલામતી જોખમો�ંુ કારણ બની શકે છે અને નાના લીકને પણ સાફ કરવા માટેનો ખચર્ ઘણો 

વધારે હોઈ શકે છે. 

PCA સ�હત તમામ ફૉમ્સર્ અને માગર્દશર્ન http://www.tn.gov/environment/section/ust-underground-storage-tanks પર ઉપલબ્ધ 

છે 

જો તમને આ લેટર �વશે કોઈ પ્ર�ો હોય, તો કૃપા કર�ને મને (ફોન *#) પર કૉલ કરવામાં અચકાશો ન�હ. 

સાદર, 

(નામ) 

(ટાઇટલ વૈક�લ્પક) 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ 

c: -----------FO ક્લોઝર ફાઇલ # (*5) 

FO-029EAN 03092016 આખર� 

http://www.tn.gov/environment/section/ust-underground-storage-tanks
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પ�ર�શ� F: ડેટાબેઝ ટ્રે�ક�ગ અને એ�ટ્ર� – GasLog ફ�રયાદ ટ્રે�ક�ગ મો�ુલ 

�વભાગના ફ�રયાદ ટે્ર�ક�ગ મો�ુલનો ઉપયોગ કરતી વેળાએ �ટાફની �ુ�વધા અને ઉપયોગ માટે આ ફ�રયાદ ની�ત પ્ર�ક્રયા�ંુ નીચે ભાષાંતર 

કરવામાં આ�ંુ છે. ફ�રયાદોનો જવાબ આપતા �ટાફે નીચેની બાબતોનો જવાબ આપવો આવશ્યક છે: 

1) ફ�રયાદ�ના આક્ષેપો અને સંપક�  મા�હતી (જો અનામી ન હોય તો) સં�ૂણર્પણે એક�ત્રત કરે છે અને દસ્તાવેજ કરે છે,

2) પયાર્વરણને લગતી અસરો માટે, 2 કૅલેન્ડર �દવસની અંદરઅને અન્ય તમામ માટે ફ�રયાદ લીધાના 10 કૅલેન્ડર �દવસની અંદર તપાસ

કરો અને પ્ર�તસાદ આપો,

3) ન�� કરો કે કરવામાં આવેલા આક્ષેપોની સ્વતંત્ર ર�તે �ુ�� થઈ શકે છે કે કેમ જેમાં �ુ�ત્વે �ળ પરના અવલોકનો, ફોટોગ્રા�ફક

દસ્તાવે�કરણ, વગેરેનો સમાવેશ થાય છે.

4) આરોપ �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓનો �વભાગના અ�ધકારક્ષેત્ર (UST એક્ટ અને ત્યારબાદ અપનાવવામાં આવેલા �નયમો) હેઠળ આવે 

છે કે કેમ તે ન�� કરો.

5) જો �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓનો �વભાગના અ�ધકારક્ષેત્રમાં ન હોય તો અન્ય TDEC �નયમનકાર� �વભાગો, બા� એજન્સીઓ

અને/અથવા �ા�નક સરકારને યોગ્ય રેફરલ્સ આપો, જો લા�ુ પડ�ંુ હોય તો,

6) �વનંતી પર ફ�રયાદ�ને ફ�રયાદ તપાસના પ�રણામોની �ણ કરો,

7) ફ�રયાદની તપાસ દાખલ કરો અને �વભાગના GasLog  ફ�રયાદ ટે્ર�ક�ગ મો�ુલમાં દસ્તાવેજો અપલોડ કરો, જ ેમો�ુલના દરેક

�વસ્તારમાં સં�ૂણર્ મા�હતી �ૂણર્ કરે છે,

8) ઉપરોક્ત પગલાંને �ૂણર્ કરો અને ફ�રયાદનો પ્રાર� �ભક પ્ર�તસાદ �ૂણર્ કયાર્ના એક �ાપાર� સપ્તાહની અંદર ફ�રયાદને બંધ કર� દો,

અને

9) UST ના અ�ધકારક્ષેત્રની જ��રયાતોને ચા�ુ રાખવા માટે, �ટાન્ડડ�  પ્રોટોકોલ દ�ઠ અન્ય GasLog મો�ુલ્સ (અ�ુપાલન, ઉપાય,

વગેરે)માં અ�ુગામી પગલાંને ટે્રક કરો.

નીચે આપેલ GasLog ફ�રયાદ ટે્ર�ક�ગ મો�ુલ�ંુ દરેક મો�ુલ અને �ાં જ�ર� હોય ત્યાં ટૂ�ક� ન�ધો બતાવે છે. કોઈપણ �બ�દુએ "ફેરફારો લા�ુ 

કરો" બટન પસંદ કરવાથી દાખલ કરેલ મા�હતીને સંગ્રહ કરવામાં આવે છે. "રદ કરો" બટન પસંદ કરવા�ંુ છેલ્લા સંગ્રહ કરેલ આ�ૃ�� માટે 

રેકોડ� ને તાજુ કરે છે અને હાલમાં દાખલ થયેલ કોઇપણ �ુધારાને સંગ્રહ�ુ નથી. ફ�રયાદ ડેટા�ંુ �ુ�દ્રત સંસ્કરણ "�પ્ર�ટેડ વઝર્ન" પસંદ કર�ને અને 

ત્યારબાદ �પ્ર�ટર સંવાદ સંકેતોને અ�ુસર�ને જનરેટ કર� શકાય છે. 
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પ�ર�શ� F (cont'd) 

GasLog ફ�રયાદ ટ્રે�ક�ગ મો�ુલ 

GasLog ને ઍક્સેસ કરવા 

માટે, સ�ક્રય �ડરેક્ટર� 

ઉપયોગકતાર્ id અને 

પાસવડ�નો ઉપયોગ કર�ને 

�ુર�ક્ષત ���ત નેટવક�  

એ�પ્લકેશનમાં લૉ�ગન કરો. 

ફ�રયાદ મો�ુલ ડેટાબેઝ 

એ�ટ્ર�ની શ�આત કરવા માટે, 

ઉપરની સ્ક્ર�ન જમણી બાજુ 

(મોટુ�  લાલ તીર) પર ફ�રયાદ 

મો�ુલ ટૅબ પસંદ કરો અને 

પછ� ડાબી બાજુએ (નાની 

લાલ તીર) ઉપરની સ્ક્ર�ન પર 

"નવી ફ�રયાદ બનાવો" ગે્ર 

બટન પસંદ કરો. 
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પ�ર�શ� F (cont'd) 

ન�ધ: �વસ્તારોની સ્ક્ર�ન ડાબેથી જમણે ટોચથી ત�ળયે �ુધી �ૂણર્ કરવાનો ઇરાદો ધરાવે છે. 

ફ�રયાદ પ્રદેશ 
"પ્રાપ્ત થયેલ તાર�ખ"થી શ� થતી આઇટમ્સને 

દાખલ કરો અથવા પસંદ કરો અને સમગ્ર �વસ્તારને 

�ૂણર્ કરતા �ૃ�ની નીચે આઇટમ્સને દાખલ કરવા�ંુ 

/પસંદ કરવા�ંુ ચા�ુ રાખો. 

ફ�રયાદને �ટાફના અન્ય સભ્યોને પ્રત્�ુ�ર માટે 

અસાઇન/સ�પી શકાય છે અને તેને અ�ુસર�ને 

અથવા જ��રયાત �ુજબ �ૂળ �ટાફ પ્રાપ્તકતાર્ દ્વારા 

મોકલી શકાય છે. 

તમામ ન�ધણી પામેલ UST �ુ�વધા ID ની પસંદગી 

કર� શકાય છે. 

મહત્વ�ૂણર્ ન�ધ: આ ફ�રયાદ સાથેના દસ્તાવેજો 

અને પ્રદ�શ�ત કરવા માટે SITE_ID �વસ્તારો પર 

આધા�રત �ળ અને દસ્તાવેજ માટે TDEC 

સાઇટ ID ની પસંદગી થવી આવશ્યક છે. 

દસ્તાવેજો, ફોટા, વગેરે TDEC સાઇટ ID પસંદ કયાર્ 

�વના અપલોડ કર� શકાતા નથી. TDEC સાઇટ 

IDના �ોતમાં તમામ TDEC (પાણી, હવા, ઘન 

કચરો વગેરે)ની સાઇટ્સનો સમાવેશ થાય છે, તેથી 

મોટાભાગે TDEC સાઇટ ID અ�સ્તત્વમાં હોય છે. 

જો TDEC સાઇટ ID મેચ ન થઈ શકે, તો કૃપા 

કર�ને સહાય માટે જો મેકકે્રર� અથવા ડે�વડ �ુઅર 

નો સંપક�  કરો. 

ફ�રયાદ�એ કરેલા આક્ષેપો માટે બૉક્સ "હા" ચેક 

કરો. 

ચકાસણી કરાયેલા �ટાફ માટે બૉક્સ, "હા", "ના" 

અથવા "N/A" ચકાસો. �ટાફની ચકાસણીનો અથર્ 

એ છે કે કમર્ચાર�ઓએ પોતે જ આ આરોપની 

સીધી �ુ�� કર� છે. કોઈપણ "N/A" બૉક્સની 

ચકાસણી કરવામાં આવી હોય તો તેને આ ક્ષેત્રના 

ત�ળયે આવેલા "અન્ય સંબં�ધત" મેમો બૉક્સમાં 

વ�ુ �વગતવાર જણાવ�ું જોઈએ. 

mailto:Jo.McCrary@tn.gov
mailto:David.Brewer@tn.gov
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ફ�રયાદો �વસ્તાર માટે ઑ�ડટ ઇ�તહાસ 

�ૂળ�ૂત ર�તે, આ �વસ્તાર 

�વસ્તરેલ નથી. �વસ્�ૃત કરવા 

માટે જમણી બાજુ અને 

"ફ�રયાદો માટે ઓ�ડટ 

ઇ�તહાસ" શીષર્કની બાજુમાં 

તીરને પસંદ કરો. 

આ ફ�રયાદ મો�ુલના આ 

રેકોડ�માં ઓ�ડટ ટે્રઇલ (�ટાફ 

અને �ારે ડેટાબેઝ એ�ટ્ર� 

કરવામાં આવી હતી) દશાર્વે 

છે. 

SITE_ID પ્રદેશ પર આધા�રત �ાન 

�ારે ફ�રયાદ �વસ્તારમાંથી TDEC SITE_ID પસંદ 

કરવામાં આવે છે ત્યારે આ ક્ષેત્ર દશાર્વે છે. 
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પ�ર�શ� F (cont'd) 

ફ�રયાદ�નો પ્રદેશ 

આ �વસ્તારમાં ફ�રયાદ� સંપક�  

�ણકાર�ને દાખલ કરો. 

જો અનામી "હા" રે�ડયો બટન પસંદ 

કરવામાં આવે, તો તમામ ફ�રયાદ� 

મા�હતી ફ�લ્ડ્સ (પ્રથમ નામ, મધ્ય નામ, 

છેલ્�ું નામ, વગેરે) �ૂખરા ર�ગના થઈ 

�ય છે અને ડેટા એ�ટ્ર�ની મંજૂર� નથી. 

અનામી ફ�રયાદ�ની ગોપનીયતા�ંુ રક્ષણ 

કરવા માટે તમામ કાળ� લેવી જોઈએ. 

જો કોઈ અનામી ફ�રયાદ� તપાસ 

અપડેટની �વનંતી કરે, તો ફક્ત �ટાફનો 

ફોન નંબર �ૂરો પાડો જથેી ફ�રયાદ� 

અપડેટ પ્રાપ્ત કરવા માટે ભ�વષ્યમાં 

પાછો કૉલ કર� શકે. 

ફ�રયાદ�ું વણર્ન અને લખાણ �વસ્તાર 

ફ�રયાદના આક્ષેપો અને તથ્ય�ૂણર્ 

�વગતો�ંુ વણર્ન કરો. 

અન્ય ફ�રયાદ મો�ુલ પ્રદેશોના 

ચેકબૉક્સ પસંદ કરવા�ંુ �ુ�ન��ત કરો 

અને આ વણર્નમાં માત્ર વણર્ન જ ન કરો. 

ચેકબૉક્સનો ઉપયોગ ફ�રયાદ ટે્ર�ક�ગ 

ડેટાને ખાણકામ કરવા અને દર 6 મ�હને 

રા��ાપી �રપોટ્�સ બનાવવા માટે થાય 

છે. 
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પ�ર�શ� F (cont'd) 

આ ફ�રયાદ �વસ્તાર સાથેના દસ્તાવેજો 

ટ્ર�પ �રપોટ� , ફોટા, ન�ૂનાના પ�રણામો, વગેરે અપલોડ કરવા 

માટે "દસ્તાવેજ ઉમેરો" પસંદ કરો. 

યાદ રાખો, �ાં �ુધી TDEC SITE_ID આ મો�ુલના ફ�રયાદ 
ક્ષેત્રમાં પસંદ ન થાય ત્યાં �ુધી આ �વસ્તાર દેખાશે નહ�. 

લા�ુ પડતા તમામ �વસ્તારને ચકાસો 

આ ક્ષેત્ર ફ�રયાદની તપાસમાં 

શામેલ મા�હતી �ોતોને કેપ્ચર 

કરવા માટે રચાયેલ છે. 

મા�હતી �ોત(�ોતો)ની 

સંબં�ધત �વગતો�ંુ વ�ુ વણર્ન 

કરવા માટે ન�ધો દાખલ કરો. 

સાઇટ �વસ્તાર ખાતે અમલીકરણ 

આ સાઇટ સાથે સંબં�ધત GasLog 

એન્ફોસર્મે�ટ આ UST �ુ�વધા ID માટે પ્રદ�શ�ત 

થાય છે. 

ન�ધ કરો કે આ ફ�રયાદ સાથે સંકળાયે�ું હોઈ 

શકે છે અથવા ન પણ હોઈ શકે. 

પ�ર�શ� F (cont'd) 

આ �ુ�વધા �વસ્તાર પર �નર�ક્ષણ 
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આ સાઇટ સાથે સંબં�ધત 
GasLog ઓપરેશનલ 
ક�પ્લાયન્સ ઇન્સ્પેક્શન્સ આ 
UST �ુ�વધા ID માટે પ્રદ�શ�ત 
થાય છે. 

ન�ધ કરો કે આ ફ�રયાદ સાથે 
સંકળાયે�ું હોઈ શકે છે 
અથવા ન પણ હોઈ શકે. 

તપાસ �વસ્તાર ફ�રયાદની તપાસના પ�રણામો આ 

�વસ્તારની ઉપરથી નીચે �ુધી અહ� 

દાખલ કરવામાં આવે છે. 

દાખલ કરો અથવા પસંદ કરો કે જ ેલા�ુ 
પડે તે બધી �ણકાર�ઓ પસંદ કરો. 

જવાબદાર પક્ષકાર એ મા�લક/ઑપરેટર 
છે જ ેતપાસ અને/અથવા પેટ્રો�લયમ 
�રલીઝના સમયે �ૂચનાના રેકોડ�માં 
દશાર્વવામાં આ�ા હોય. 

ફ�રયાદની તપાસ કયાર્ પછ� �ૂણર્ થયેલી 
તાર�ખ એક �વસા�યક અઠવા�ડયાથી 
વ�ુની હોવી જોઈએ નહ�. 

જો અન્ય TDEC �વભાગ, બા� 
એજન્સી અથવા �ા�નક સરકારને 
સંદ�ભ�ત કરવામાં આવે, તો તે તમામ 
લા�ુ પડે છે તે ચકાસો. 

સંદ�ભ�ત તાર�ખને �ૂણર્ કરો, ફોટા 

ચેકબોક્સ જો બંધબેસ�ુ હોય તો, અને 

"ફેરફારો લા�ુ કરો" બટન પસંદ કરો. 

UST �ક્રયા પાથવે �વસ્તાર 
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UST અ�ધકારક્ષેત્ર હેઠળની ફ�રયાદો 

માટે, દરેક આઇટમ માટે "હા" અથવા 

"ના" ચકાસો. 
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�ૃ� 1 6 �ું 16 માચર્, 2022 

TDEC 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓનો �વભાગ  

�નયમ 0400-18-01-.09(6) માગર્દશર્ન 

ભંડોળના વળતરનો અવકાશ 
કાયર્કાર� અ�ુપાલન �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયા 

16 માચર્, 2022 

અસ્વીકરણ: આ દસ્તાવેજ માત્ર માગર્દશર્ન છે અને ત ેકા�ૂની અ�ધકારો અથવા જવાબદાર�ઓ બનાવતો નથી. કોઈપણ ચો�સ 
કેસમાં એજન્સીના �નણર્યો ચો�સ તથ્યોને લા�ુ પડતા કાયદા અને �નયમો લા�ુ કર�ને લેવામાં આવશે. વેપારના નામો અથવા 
વા�ણ��ક ઉત્પાદનોનો ઉલ્લખે ઉપયોગ માટે સમથર્ન અથવા ભલામણ સમાન ના ગણવામાં આવવો જોઈએ. 



ડ્રાફ્
ટ
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હસ્તાક્ષર અને �ુનરાવતર્ન ઇ�તહાસ કો�ક �ૃ� 

[સહ�] 3/16/2022 

�વભાગ �નયામક તાર�ખ 

[સહ�] 3/16/2022 

ડ્રાફ્ટર / તૈયાર કરનાર તાર�ખ 

[સહ�] 3/16/2022 

સમીક્ષક તાર�ખ

�ુનરાવતર્ન નંબર તાર�ખ ફેરફારનો સં�ક્ષપ્ત સારાંશ 

0 03/16/2022 અં�તમ �ૂળ ડ્રાફ્ટ ની�ત 



ડ્રાફ્
ટ
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પ�ાદ�ૂ�મ 

15 જૂન, 2021 ના રોજ, �ૂગભર્ સંગ્રહ ટાંક�ઓના �વભાગે (�ડ�વઝન) અમારા �નયમોમાં �ુધારો કય� હતો. આ ફેરફારના 

પ�રણામે �ડ�વઝનના ભંડોળની લાયકાતના �નયમો �નયમ 0400-18-01-.09(10)(c)થી �નયમ 0400-18-01-.09(6)માં 

ખસેડવામાં આ�ા હતા. ભંડોળની લાયકાત ન�� કરવા માટે �વભાગ પાસે અગાઉ એક પ્ર�ક્રયા હતી જનેે આંત�રક ર�ત ે

.09(10)(c) પ્ર�ક્રયાનો સંદભર્ આપવામાં આવતો હતો. આ પ્ર�ક્રયામાં �ુધારો કરવામાં આ�ો છે અને હવે તેને .09(6) 

પ્ર�ક્રયા તર�કે ઓળખવામાં આવે છે. 

આ.09(6) પ્ર�ક્રયામાં �વભાગ દ્વારા �ણ કરવામાં આવેલી કે શોધી કાઢવામાં આવેલી તમામ શંકાસ્પદ અને �ુ�� પામેલી 

�રલીઝ (15 જૂન, 2021ના રોજ અથવા ત ેપછ�) માટે સં�ૂણર્ ઓપરેશનલ અ�ુપાલન �નર�ક્ષણનો સમાવેશ થાય છે. આ 

દસ્તાવેજ. 09(6) �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાના �વભાગ �ટાફને માગર્દશર્ન �ૂ��  પાડે છે, જથેી �ડ�વઝનના ઓપરેશનલ અ�ુપાલન અને 

ઉપાયના કાયર્ક્રમો એમ બંને માટે સમયસર, સાતત્ય�ૂણર્ અને સચોટ પ�રણામો �ુ�ન��ત કર� શકાય. 

�ુપર�વઝન જનરલ વક� ફ્લો 

�ડ�વઝન �ટાફ દ્વારા �ણ કરાયલેી કે શોધી કાઢવામાં આવેલી તમામ શંકાસ્પદ અને �ુ�� પામલેી �રલીઝને યોગ્ય

એન્વાયમ��ટલ મેનેજર (EFOM) ને �વભાગ ઈન્સ્પેક્ટસર્ અને રેમે�ડએશન કેસ મેનેજસર્ને યોગ્ય ર�ત ેરજૂ કરવા અથવા અન્ય
એન્વાયમ��ટલ �ફલ્ડ ઓ�ફસ પાસેથી વધારાના સંસાધનોની જ�ર છે કે કેમ તે ન�� કરવા માટે મોકલવામાં આવશે. .09(6)

પ્ર�ક્રયા માટે લેવામાં આવતા સામાન્ય પગલાંની યાદ� નીચે �જુબ છે:

1) �વભાગ186

1ને શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� પામેલ �રલીઝની �ણ કરવામાં આવી હતી અથવા તેને શોધી કાઢવામાં આવી હતી.

2) EFOM (પર�પરાગત EFO કાઉ�ટ� દ�ઠ) અથવા EFOM �ડઝાઇની માટેનો �ટ.

3) EFOM તરત જ GasLogમાં અ�ુપલાંપાલન �નર�ક્ષણ બનાવે છે અને અ�ુપાલન �નર�ક્ષણ અસાઇન કરે છે.

a) GasLogમાં �નર�ક્ષણની રચના કરતી વખત,ે �ુ� �નર�ક્ષણ �ૃ�ના "ઑપરેટર એન્ડ સાઇટ પ્ર�" ના ભાગમાં

"શંકાસ્પદ પ્રકાશનના �ુરાવા છે?" તે પ્ર� માટે "હા" પસંદ કરો.

b) �ંુ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� (UST) �સ�ટમ હાજર છે?

i) હા – ��ુ �નર�ક્ષણ �ૃ� પર "�ુલાકાતનો હે�ુ" "ઑપરેશનલ" તર�કે પસંદ કરો.

ii) ના – "�લુાકાતનો હે�ુ" "અ�ુપાલન સમીક્ષા" તર�કે પસંદ કરો.

c) શંકાસ્પદ પ્રકાશનની �ૂચનાથી  10 કૅલેન્ડર �દવસની "�નર�ક્ષણ તાર�ખ" પસંદ કરો. એક વખત �નર�ક્ષણ�ંુ

આયોજન થઈ ગયા બાદ, "�નર�ક્ષણની તાર�ખ"ને અસાઇન કરાયલે �નર�ક્ષક દ્વારા �નધાર્�રત તાર�ખમાં અપડેટ

કરવી �ઈએ.

d) "�નર�ક્ષણ ઇ�તહાસ"માં કાયર્ક્રમનો કોડ "શંકાસ્પદ ર�લીઝનો 12a �રપોટ�" અથવા "�ુ�� કરાયલે �રલીઝનો 12b
�રપોટ�", બેમાંથી જ ેયોગ્ય હોય તે ઉમરેો. �ૂચનાની તાર�ખને "પ્રાપ્ત" તાર�ખ તર�કે દાખલ કરો. �ૂચનાની કૉ�પને

અપલોડ કરો.

e) શંકાસ્પદ ર�લીઝ સંબધંી �ૂચનાથી 10 કૅલેન્ડર �દવસની �નયત તાર�ખ સાથે ઇવે�ટ કોડ "14a ઓપરેશન્સ

ઇન્સ્પેક્શન-ક�પ્લાયન્સ" ઉમેરો. એક વખત �નર�ક્ષણ�ંુ આયોજન થઈ �ય, પછ� સ�પાયેલ �નર�ક્ષક દ્વારા

તાર�ખને �નયત તાર�ખ �ુધી �ુધારવી જોઈએ.

1 પયાર્વરણને લગતી અસરોને લગતા �ુદ્દાઓ માટ,ે �ડ�વઝનની વતર્માન ફ�રયાદ ની�ત અ�ુસાર અન્ય ફ�રયાદો માટે �ૂચના/�ણકાર�ના 24 કલાકની 
અંદર અને કામકાજના 10 �દવસની અંદર જવાબ આપો. A .09(6)�નર�ક્ષણ એ પયાર્વરણીય અસરો અને સલામતીની �ચ�તાઓને ઘટાડવા માટે ગૌણ 
અગ્રતા છે. 
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4) EFOM �ારે સબસરફેસ તપાસની જ�ર પડે ત્યારે DDCA નો સંપક�  કરે છે (પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમ �રલીઝ થવાની

�વ�ેષણાત્મક �ુ��). ત્યારબાદ DDCA કેસ મેનેજમે�ટ એસાઇન્મે�ટ્સ, કેસ મેનેજમ�ેટ GasLog ટે્ર�ક�ગ વગેરે જવેા
તપાસનાં પગલાંને તાત્કા�લક ધોરણ ે�હેર કરવાનો �નદ�શ આપશે.

5) EFOM માળખાક�ય �નષ્ફળતા187

2  (ટાંક�ઓ, પાઇ�પ�ગ, સેકન્ડર� ક�ટેનમે�ટ) સાથે UST �સ�ટમ ઘટકોની શોધ પર તરત જ
એન્વાયમ��ટલ ફેલોનો સંપક�  કરે છે, જનેે �વભાગ મજૂંર�ની જ�ર હોય છે. 

�ટાફ જનરલ વક� ફ્લો 

ક�પ્લાયન્સ ઇન્સ્પેક્ટરે શંકાસ્પદ ર�લીઝ સંબધંી �ૂચનાના 2 કામકાજના �દવસોની અંદર મા�લક અને/અથવા ઑપરેટર સાથ ે

.09(6) ઓપરેશનલ �નર�ક્ષણ અથવા અ�ુપાલન સમીક્ષાનો સમય ન�� કરવો ફર�જયાત છે અને શંકાસ્પદ ર�લીઝ 

નો�ટ�ફકેશનના 10 કૅલેન્ડર �દવસની અંદર �નર�ક્ષણ હાથ ધર�ંુ ફર�જયાત છે. *� �ુ�વધા અમલબજવણીમાં હોય, તો 

પ્રવતર્માન ની�ત �જુબ �નર�ક્ષણ હાથ ધરતા પહેલા �વભાગના એન્ફોસર્મે�ટ કેસ મેનેજરનો સંપક�  કરો. 

a) ઇન્સ્પેક્ટર/કેસ મેનેજરે યોગ્ય FO-00X પત્ર સાથે FO-030 શે�ૂ�લ�ગ લેટર �ર� કય� (કો�ક 1 જુઓ )

b) ઇન્સ્પેક્ટર માનકકૃત �નર�ક્ષણ માગર્દ�શ�કા (SIM) અને �નર�ક્ષણના શે�ૂ�લ�ગ અને સંચાલન સંબ�ંધત સામાન્ય

�નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાને અ�ુસરે છે.

c) GasLogમાં 14a ઓપરેશન્સ ઇન્સ્પેક્શન - ક�પ્લાયન્સ ટે્ર�ક�ગ ઇવે�ટ કોડ હેઠળ ઇન્સ્પેક્ટરે �નર�ક્ષણ અહેવાલ

અપલોડ કય�.3

d) ઇન્સ્પેક્ટરે 68 UST ફ� ડ �ડડ�ક્ટબલ �ડસાઇડેબલ �ડસાઇ�ડ�ગ ટે્ર�ક�ગ ઇવે�ટ કોડ હેઠળ "પેટ્રો�લયમ �ુએસટ� ફ� ડ

�ડડ�ક્ટબલ ડ�ટમ�નેશન" ફોમર્ (ઉફ� .09(6) ફૉમર્) અપલોડ ક�ુ� છે.188

3

e) �ંુ ઉલ્લંઘન શોધી કાઢવામાં આ�ા હતા?

i) ના – GasLog અપડેટ કરો અને સામાન્ય પ્ર�ક્રયાને અ�ુસર�ને �નર�ક્ષણને બંધ કરો.

ii) હા – અ�ુપાલન પર પાછા ફરવાના �ુરાવા જ�ર� છે?

(1) ના – GasLog અપડેટ કરો અને �નર�ક્ષણની સામાન્ય પ્ર�ક્રયાને અ�ુસરો.

(2) હા - 30 �દવસની �નયત તાર�ખ સાથે પ્રમા�ણત મેઇલ દ્વારા FO-36FED લેટર ઇશ્�ૂ કરો. �ંુ
અ�ુપાલનની સમયમયાર્દા �ૂર� થઈ હતી?

(a) ના. .09(6) �નર�ક્ષણ દર�મયાન શોધી કાઢવામાં આવેલા “ઉલ્લઘંનો કે જનેા પર ધ્યાન આપવામાં

આ�ુ ંનથી/હાથ ધરવામાં આ�ું નથી તવેા �ચ��ત થયેલ કેસ �ડસ્પો�ઝશન સાથે EAR સબ�મટ
કરો.”

(b) હા – સામાન્ય �નર�ક્ષણ પ્ર�ક્રયાને અ�ુસરો.

ન�ધ: અ�ુપાલન લેટરના એક કરતા વ�ુ પ�રણામો �ર� કરવામાં આવશે નહ�. � અ�ુપાલન હાંસલ ન થાય, તો �નર�ક્ષણને 

અમલબજવણીમાં જુઓ. જો એક �ુ�વધા માટે બહુ�વધ .09(6) �નર�ક્ષણો સમાન ઉલ્લઘંન સાથે �ુલ્લા હોય, તો �ૂળ 30-

�દવસની સમયમયાર્દા ઊભી થાય છે. જો ત્યાર પછ�ના .09(6) �નર�ક્ષણો દર�મયાન નવા ઉલ્લઘંનો શોધી કાઢવામાં આવે તો 

તેમને �નર�ક્ષણની તાર�ખથી વધારાની 30 �દવસની સમયમયાર્દા મળશે. 

2 માળખાક�ય �નષ્ફળતામાં �નષ્ફળ ટાંક� અથવા લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણનો સમાવેશ થાય છે, જનેી 72 કલાકની અંદર તાત્કા�લક તપાસ કરવામાં 
આવતી નથી, ટાંક�ઓને થયેલા �ુકસાન, પાઇ�પ�ગ અથવા સેકન્ડર� ક�ટેનમે�ટ, અથવા ઇન્સ્પેક્ટર દ્વારા �નધાર્�રત અન્ય "અસામાન્ય ઓપરે�ટ�ગ 
પ�ર���તઓ"નો સમાવેશ થાય છે, જનેે તકનીક� સમીક્ષાની જ�ર હોય છે. 
3 આ ફૉમર્ અપલોડ કરવાની અં�તમ તાર�ખ નીચે આપલેા ફ� ડ એ�પ્લકેશન પ્ર�ક્રયામાં દશાર્વવામાં આવી છે. 
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કો�ક 1: ફૉમર્ લેટર વક� ફ્લો 

ફૉમર્ લેટર પત્ર�વહાર ટે્ર�ક�ગ 

FO-000: �રલીઝ તપાસ - Obs. કૂવા�ું પ્રદૂષણ કેસ મેનેજર ઉપાય 

FO-001: �રલીઝ તપાસ - �સ�ટમ પર�ક્ષણ અને સાઇટ તપાસ કેસ મેનેજર 

w/ઈન્સ્પેકટર સમીક્ષા 

ઉપાય અને અ�ુપાલન 

FO-001scd: �ુધારેલ સાઇટ ચેક-�ડસ્પેન્સર લીક કેસ મેનેજર ઉપાય 

FO-001scsp: �સ્પલ બકેટ તપાસ કેસ મેનેજર ઉપાય 

FO-002: �રલીઝ તપાસ - ઑફ-સાઇટ પીવાના પાણીની અસર કેસ મેનેજર ઉપાય 

FO-003: �રલીઝ તપાસ - �સ�ટમ પર�ક્ષણ ઇન્સ્પેક્ટર અ�ુપાલન 

FO-004: �રલીઝનો પ્ર�તસાદ- �ુ�� થયેલ �રલીઝ 

ફ� ડ એ�લ�જ�બ�લટ� (FE) એ�પ્લકેશન પ્ર�ક્રયા 
1) એક વખત એફઇ (FE) એ�પ્લકેશન પ્રાપ્ત થયા બાદ, �નર�ક્ષણ દસ્તાવે�કરણ ઇવે�ટને GasLog માંથી દૂર કરવામાં

આવશે.

a) UST ઓપરેશન્સ ઇન્સ્પેક્શન �રઝલ્ટ ફૉમર્ - �નર�ક્ષણના 1 �વસા�યક �દવસની અંદર અપલોડ કર�ંુ આવશ્યક છે

b) પેટ્રો�લયમ UST ફ� ડ �ડડક્ટેબલ ડ�ટમ�નેશન ફૉમર્ - �ૂણર્ થ�ંુ અને 14a ઓપરેશન્સ ઇન્સ્પેક્શન-ક�પ્લાયન્સ ટે્ર�ક�ગ

એ�ટ્ર� પર અપલોડ કર�ંુ આવશ્યક છે, જ ેપછ�ના 1 �વસા�યક �દવસ ની અંદર છેઃ

i) કોઈ પણ �વનંતી કરેલ અ�ુપાલન દસ્તાવેજો પ્રાપ્ત કરવા અથવા;

ii) FO-036FED લેટરમાં 30 �દવસની અ�ુપાલનની અં�તમ તાર�ખ
2) અ�ુપાલનના દસ્તાવે�કરણની જ�ર હોય તેવા ઉલ્લંઘનો અ�સ્તત્વમાં છેઃ

a) ના – સં�ૂણર્ અર� પ્રાપ્ત થયાના 30 �દવસની અંદર પ્ર�ક્રયા એ�પ્લકેશન અને તમામ જ�ર� દસ્તાવેજો

એન્વાયમ��ટલ ફ�લ્ડ ઑ�ફસ (EFO) દ્વારા GasLog માં અપલોડ કરવામાં આ�ા છે?

i) ના – GasLog માં અપલોડ થયલે દસ્તાવે�કરણને સમાપ્ત કરવા માટે EFO નો સંપક� કરો

ii) હા

(1) FE મજૂંર થયેલ છે?

(a) ના – ડ્રાફ્ટ FED ઓડ�ર.

(b) હા – FE મજૂંર� પત્ર મેળવો.

b) હા - FO-36FED ની 30 �દવસની ડેડલાઈન વીતી �ય ત્યાં �ુધી અં�તમ �નણર્ય લેવા�ંુ રોક� રાખો FE મજૂંર

થયલે છે?

i) ના – ઉલ્લંઘનો �ુધારવામાં આ�ા?

(1) ના – FED ઓડ�રનો ડ્રાફ્ટ તયૈાર કરો અને ત ેઉલ્લઘંનો માટે નાગ�રક દ�ડ શામેલ છે.

(2) હા– કોઈ નાગ�રક દ�ડ �વના FEDના ઓડ�રનો ડ્રાફ્ટ.

ii) હા - �ંુ કપાતપાત્રને અસર કરતા ઉલ્લંઘનો શોધી કાઢવામાં આ�ા હતા?

(1) ના – ઉલ્લંઘનો �ુધારવામાં આ�ા હતાં?

(a) ના – ત ેઉલ્લંઘનો માટે નાગ�રક દ�ડ સાથ ેFDA ઓડ�રને ડ્રાફ્ટ કરો.

(b) હા – FE મજૂંર� પત્ર ડ્રાફ્ટ કરો.
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(2) હા – ઉલ્લંઘનો �ુધારવામાં આ�ા હતાં?

(a) ના – ત ેઉલ્લંઘનો માટે નાગ�રક દ�ડ સાથ ેFDA ઓડ�રને ડ્રાફ્ટ કરો.

(b) હા – કોઈ નાગ�રક દ�ડ �વના FADના ઓડ�રનો ડ્રાફ્ટ.



�ૂગભર્ �ટોરેજ 
ટાંક�ઓનો 
�વભાગ 

�મ�શ્રત �ુઅલ્સ 

10% ઇથેનોલ કરતાં વ�ુ ઇથેનોલ �મ�શ્રત �ધણ અથવા 20% કરતાં વ�ુ બાયોડ�ઝલના �મશ્રણને સેવામાં સંગ્ર�હત કરવા માટે રચાયેલ UST 

�સ�ટમ �ૂકતા પહેલા, ટાંક�ના મા�લકોએ એક સાધન �ુસંગતતા ચેક�લ�ટ(CN-1285) અને �ુસંગતતા�ંુ �નવેદન(CN-1283) �ૂણર્ કર�ંુ અને 

સબ�મટ કર�ંુ આવશ્યક છે જ ેદશાર્વે છે કે UST �સ�ટમ ઘટકો સંગ્ર�હત ઉત્પાદન સાથ ે�ુસંગત હશે. 

ઇથેનોલ �મ�શ્રત �ુઅલને બળતણમાં રહેલા ઇથેનોલની માત્રા દ્વારા �ન�ુક્ત કરવામાં આવે છે. E-85 તર�કે લબેલ ધરાવતા �ધણમાં 85% 

ઇથાઇલ આલ્કોહોલ અને 15% ગેસો�લન હોય છે. E-10 માત્ર 10% ઈથાઈલ આલ્કહૉલ અને 90% ગેસો�લન ધરાવે છે. બાયો�ડઝલ �મશ્રણને 

�ુઅલમાં રહેલા બાયો�ડઝલની માત્રા દ્વારા �ન�ુક્ત કરવામાં આવે છે. B-20 તર�કે�ંુ લબેલ ધરાવ�ું �ુઅલ 20% બાયોડ�ઝલ અને 80% 

ડ�ઝલ ધરાવે છે. વૈક�લ્પક �ુઅલમાં તમામ રસ સાથે, એ યાદ રાખ�ંુ અગત્ય�ંુ છે કે પેટ્રો�લયમ પેદાશોને સમાવવા અને �વત�રત કરવા માટે 

રચાયેલ મોટાભાગની UST �સ�ટમ્સના તમામ ઘટકો, વૈક�લ્પક �અુલ સાથ ે�ુસંગત ન હોઈ શકે. 

આ �વભાગ પર પેટ્રો�લયમ પેદાશોના સલામત સંગ્રહ (TCA 68-215-102)ની જવાબદાર� સ�પવામાં આવી છે, જમેાં પેટ્રો�લયમની �નયમનકાર� 

�ા�ા હેઠળ �મ�શ્રત �ુઅલનો સમાવેશ થાય છે. UST �સ�ટમ્સ કે જ ે�મ�શ્રત �ુઅલનો સંગ્રહ કરે છે ત ેબધી UST આવશ્યકતાઓને આ�ધન 

છે. �વભાગ UST �સ�ટમ ઘટકો સાથે �મ�શ્રત �ધણની �ુસંગતતા �વશે �ચ��તત છે, જ ેપેટ્રો�લયમની ઘણી �ચી ટકાવાર�નો સંગ્રહ કરવા માટે 

રચાયેલ છે. �મ�શ્રત �ધણ સાથ ે�ક્રયાપ્ર�ત�ક્રયા દ્વારા �ુએસટ� �સ�ટમના ઘટકોને પ્ર�તકૂળ અસર થઈ શકે છે. 

�ડસ્પેન્સર �વકલ્પો 

�ડસ્પેન્સર એ UST �ુઅલ �સ�ટમના �નણાર્યક ઘટકો છે. �ડસ્પેન્સર ઉત્પાદકો �ડસ્પેન્સર વેચ ેછે કે તઓે �મ�શ્રત �ધણ સાથે સં�ૂણર્ �ુસંગત 

હોવા�ંુ પ્રમા�ણત કરે છે. �મ�શ્રત �ધણ સાથ ેઉપયોગ માટે �ડ�વઝન આ �વકલ્પની ભલામણ કરે છે. 

જો કોઈ ટાંક�ના મા�લક �મ�શ્રત �ધણ સાથેના હાલના �ડસ્પેન્સરનો ઉપયોગ કરવા માગતા હોય, તો ઇન્�ટોલરે પ્રમા�ણત કર�ંુ પડે કે ઇથેનોલ 

ઇ�ક્વપમે�ટ ક�પે�ટ�બ�લટ� ચેક�લ�ટ (CN-1285)ના �વભાગ 2માં શામેલ તમામ યાદ�બદ્ધ �ડસ્પેન્સર ઘટકોને ચેક�લ�ટ �ૂણર્ કર�ને ઉત્પાદક 
અથવા �ુએલ માક્ડ� દ્વારા �મ�શ્રત �ધણ માટે �ુસંગત તર�કે પ્રમા�ણત કરવામાં આ�ા છે. જો બધા ઘટકોને "હા" �ચ��ત કરવામાં આવે છે, 

તો �ડસ્પેન્સરને �મ�શ્રત �ધણ સાથે �ુસંગત માનવામાં આવે છે. 

જો ન�ધાયલેા ઘટકો પૈક�નો કોઇપણ ભાગ UL અં�કત તર�કે અથવા અ�ુકૂળ તર�કે ઉત્પાદક દ્વારા પ્રમા�ણત તર�કે ખરાઈ કર� શકાતો નથી તો, 

ત્યારે �ડસ્પેન્સરને ઈ-�મ�શ્રત �ધણ સાથે અ�ુકૂળ હોવા�ંુ ગણવામાં આવ�ુ ંનથી. �ડસ્પેન્સર કે જનેે ઉત્પાદક દ્વારા પ્રમા�ણત કરવામાં આવતા 

નથી અથવા ઈ-�મશ્રણ �ધણ માટે �ુસંગત તર�કે UL અં�કત કરવામાં આવતા નથી તેમની �ડસ્પેન્સર ડેઇલી ઇન્સ્પેક્શન ફૉમર્ (CN-1284)  નો 

ઉપયોગ કર�ને �લક કે ઈ�ક્વપમ�ેટની ફેલ્યર માટે દરરોજ તપાસ કરવી આવશ્યક છે. �મ�શ્રત �ધણ ટાંક� સાથ ેજોડાયેલા દરેક �ડસ્પેન્સર અથવા 

એમપીડ� (મ�લ્ટ-પ્રોડક્ટ �ડસ્પેન્સર) માટે એક ફૉમર્મનો ઉપયોગ થવો જોઇએ. એક વષર્ના સમયગાળા �ુધી રેકોડ્�સને કાયર્ �ળ ઉપર �ળવવા 

આવશ્યક છે. 

વૈક�લ્પક �ધણ અંગે વ�ુ �ણવા માટે, તમ ેEPA વેબસાઇટની �ુલાકાત લઇ શકો છો: https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-

underground-storage-tanks-usts#tab-1 

https://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1285
https://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1285
https://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1283
https://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1284
https://tdec.tn.gov/etdec/DownloadFile.aspx?row_id=CN-1284
https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-underground-storage-tanks-usts#tab-1
https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-underground-storage-tanks-usts#tab-1
https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-underground-storage-tanks-usts#tab-1
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આ બાબત શા માટે મહત્વની છે 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓના �વભાગ ( �ડ�વઝન)એ ટેનેસી �ધણ 
એન્ડ ક�ન્વ�નયન્સ �ટોર એસો�સયેશનના સહયોગથી આ ટાંક� 
ઓનર �ક્વક રેફરન્સ ગાઇડ �વકસાવી છે, જ ે તમને ટેનેસીમાં 
અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� (UST) �ુ�વધાને યોગ્ય ર�ત ેચલાવવા 
માટેની લ�ુતમ જ��રયાતો સમજવામાં મદદ કરશે. આમાં નીચેનાનો 
સમાવેશ થાય છે પર��ુ ત ેઅહ� �ુધી મયાર્�દત નથી: 

 ફ� અને ન�ધણી
 ઑપરેટરની તાલીમ
 ટાંક�ઓ = માટે મા�સક �રલીઝ શોધ
 પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધ
 કાટ સંરક્ષણ
 ઢોળાવા અને વધારે ભરવા સામ ે�નવારણ
 મોટર �ુઅલ �ડસ્પેન્સસર્ 
 વૉક�ુ �નર�ક્ષણો
 ટાંકા અને/અથવા પાઇ�પ�ગ ક્લોઝસર્ 
 રેકોડ�ની �ળવણી
 �રપો�ટ�ગ

જો તમે �નયમનો�ંુ પાલન કરો તો, તમે ફ� ડની ભરપાઈ મેળવી શકો 
છો; �ડ�લવર� મેળવવા�ંુ ચા�ુ રાખી શકો છો; તમારા ગ્રાહકો, 
કમર્ચાર�ઓ, અને તમારા સ�ુદાય�ંુ રક્ષણ કર� શકો છો; અને દ�ડ 
�ૂકવવા�ંુ ટાળ� શકો છો. તદપુરાંત, મા�સક ધોરણ ે તમારા 
ઈ�ક્વપમે�ટ�ંુ �નર�ક્ષણ કર�ને, તમે ખાતર� કરો છો કે કોઈ �ધણ�ંુ 
�ુકસાન ન થાય, જ ેએક શે્ર�-�વસા�યક પ્રથા છે. 

એક મા�લક નાણાક�ય જવાબદાર� �ળવવાની આવશ્યકતા પણ 
ધરાવે છે. આનો અથર્ એ છે કે જો ત્યાં �ધણ �રલીઝ થાય છે, તો 
ત ે�ુ�ન��ત કરવાની મા�લકની જવાબદાર� છે કે તેની તપાસ અને 
સફાઈ કરવામાં આવે. આ �ૂબ જ ખચાર્ળ બની શકે છે. 

ટેનેસી નસીબદાર છે કે તેની પાસે રા��ંુ ભંડોળ છે જ ે �ધણ 
�રલીઝને સ્વચ્છ કરવાના ખચર્માં મદદ કરવા મા�લકો માટે ઉપલબ્ધ 
છે. જો સં�ૂણર્ ઓપરેશનલ ક�પ્લાયન્સ રેકોડ્�સ સબ�મટ કરવામાં ન 
આવે તો ભંડોળના વળતરની કપાતપાત્ર�ંુ ઉચ્ચ સ્તર લા�ુ પડ� શકે 
છે. વળતર મળેવવા માટે સમયમયાર્દા �ુધીમાં અર� જ�ર� છે. તથેી 
ઑપરેશનલ અ�ુપાલન �ળવ�ંુ અને દસ્તાવે�કરણ કર�ંુ 
મહત્વ�ૂણર્ છે. 

ભંડોળની ભરપાઈ એ એક જ�ટલ �વષય છે અને ત ેમહત્વ�ૂણર્ છે 
કે તમે એ�પ્લકેશન પ્ર�ક્રયાને સમજો. જો તમને કોઈ પ્ર� હોય તો 
કૃપા કર�ને �વભાગનો �નઃસંકોચ સંપક�  કરો, કારણ કે અમ ેઇચ્છ�એ 
છ�એ કે તમે આ લાભ મેળવવા સક્ષમ બનો. વધારાની મા�હતી માટે 
કૃપા કર�ને વતર્માન ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલ જુઓ. 

આ દસ્તાવેજ ટેનેસીના કાયદા અને �નયમનોનો �વકલ્પ નથી, ન તો 
તે કોઈ કાયદો કે �નયમન છે. કાયદા અને �નયમનોની �વસ્�તૃ અને 
સં�ૂણર્ સમજ માટે કૃપા કર�ને ટેનેસી પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ 
ટાંક� એક્ટ ટ�.સી.એ. § 68-215-101, �લ્સ ચેપ્ટર 0400-18-01 
અને ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલ એન્ડ �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન 
મેન્�ુઅલમાં આપવામાં આવેલી વધારાની મા�હતીનો સંદભર્ લો. આ 
દસ્તાવેજો �વભાગની વેબસાઈટ પરથી મેળવી શકાય છેઃ 

https://www.tn.gov/environirient/program-areas/ust-
underground-storage-tanks/compliance-
inspections/standardized-inspection-process.html 

જો આ સંદભર્ ગાઇડ અથવા �નયમનકાર� જ��રયાતો અંગે તમને કોઈ પ્ર�ો હોય તો, તમાર� ક્ષે�ત્રય ઓ�ફસને (આ દસ્તાવેજ�ંુ છેલ્�ું પા�ંુ 

જુઓ) કૉલ કરો અથવા �વભાગને Tanks.UST@tn.gov ઉપર ઈમેલકરો. 

તપાસ 
કરો અને 
�ળવો 

https://www.tn.gov/environirient/program-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
https://www.tn.gov/environirient/program-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
https://www.tn.gov/environirient/program-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
mailto:Tanks.UST@tn.gov
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0ફ�/ન�ધણી 

 તમારે જ�ર� વા�ષ�ક ફ� �ૂકવવી પડશે, જ ેટાંક�/ક�પાટ�મે�ટ 
દ�ઠ $125 છે. (ફ� 7/1/21 થી 6/30/26 ��ગત 
રાખવામા ંઆવી)*

 UST �સ�ટમ ઇન્�ટોલ કરવા સમય,ે તમારે �વભાગ�ંુ �ૂવર્-
ઇન્�ટોલેશન �ૂચના�ંુ પત્રક (CN-1288) રજૂ કર�ંુ અને 
ઇન્�ટોલેશનના 15 �દવસ અગાઉ ફ� �ૂકવવી આવશ્યક
છે.

 તમારે �વભાગના �ુચના પત્રક (CN-1260)નો ઉપયોગ 
કર�ને 30 �દવસની અંદર તમાર� UST �સ�ટમમાં કોઇપણ 
ફેરફારોની �ણ કરવી આવશ્યક છે. આમાં સમાવેશ થઇ 
શકે છે:

o �ુ�વધાની મા�હતી

o મા�લક�નો ફેરફાર

o ઈ�ક્વપમે�ટ કે ઉત્પાદમાં ફેરફાર

o ���તમાં ફેરફાર

https://www.tn.gov/environment/program-
areas/ust-underground-storage-tanks/notification-
fees.html 

જો તમ ેતમાર� *ફ� �ૂકવી ન હોય અથવા ઉલ્લંઘન ક�ુ� હોય જ ે
અં�તમ ઓડ�રમાં પ�રણમ્�ુ ંહોય, તો તમાર� ટાંક�ઓને લાલ ટૅગ 
કરવામાં આવી શકે છે. જો આ બને તો, તમને �વભાગના �ડરેક્ટર 
પાસેથી લે�ખતમાં દૂર કરવાનો અ�ધકૃતતા પત્ર મળે નહ� ત્યાં �ુધી 
ટૅગ દૂર કરશો નહ�. અગાઉ દૂર કરવાથી વગર્ C દષુ્કમર્નો દ�ડ થઈ 
શકે છે. વ� ુ મા�હતી માટે, કૃપા કર�ને તમાર� �ા�નક ક્ષતે્રીય 
ઑ�ફસનો સંપક�  કરો અથવા અહ� �વ: 

https://www.tn.gov/environment/program-
areas/ust-underground-storage-tanks.html 

�ડ�લવર કરશો નહ� 
કોઇપણ �ડ�લવર� ટ�.સી.એ.�ંુ ઉલ્લઘંન કરે છે 
68-215-106(a)
�ડ�લવર� $10.000ના દ�ડમાં પ�રણમી શકે છે.
ટ�.સી.એ. 68- 215-121
�બનઅ�ધકૃત ટૅગ દૂર કર�ું એ ક્લાસ C ગેરવતર્ન છે
UST ના �ડવીઝનનો (615) 532-0945 ઉપર સંપક�  કરો.

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/notification-fees.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/notification-fees.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/notification-fees.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html
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ઑપરેટરની તાલીમ 

તમારે એકાઉ�ટ બનાવવા, ઓપરેટર તાલીમ �ૂણર્ કરવા અને દરેક 

�ુ�વધા માટે પ્ર�શ�ક્ષત વગર્ A અને B ઓપરેટરને �ન�ુક્ત કરવા માટે 

ટેનેસી ટાંક� હેલ્પર વેબસાઇટનો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે. 

https://tdec.tn.gov/tankhelper 

મદદની જ�ર છે? BG-Help_Desk@tn.gov ને ઇમેઇલ કરો અથવા 

(615)532-0287 પર કૉલ કરો.

યાદ રાખો, જો તમાર� �ુ�વધા ઑપરેટસર્ બદલાય છે, તો તમારે 

30 �દવસની અંદર નવા વગર્ A અને B ઑપરેટસર્ને �ન�ુક્ત કરવા 

આવશ્યક છે. 

નીચે આપેલા કો�કમાં દરેક ઑપરેટરના તાલીમ સ્તર�ંુ સામાન્ય 

વણર્ન આપવામાં આ�ુ ંછે. મા�લક દરેક સ્તર માટે જ��રયાતોને 

�ૂણર્ કર� શકે છે. 

વગર્ A ઑપરેટર વગર્ B ઑપરેટર વગર્ C ઑપરેટર 

આ ઑપરેટરના વગર્માં કોણ 

બંધ બસેે છે? 

જ ે��ક્ત સામાન્ય ર�ત ેUST 

�સ�ટમના સંચાલન અને 

�ળવણીથી સંબં�ધત વૈધા�નક 

અને �નયમનકાર� 

આવશ્યકતાઓ પર ધ્યાન 

કે�ન્દ્રત કરે છે 

એવી ��ક્ત કે જ ેસામાન્ય ર�ત ે

લા�ુ UST �નયમનકાર� 

આવશ્યકતાઓની ક્ષેત્રીય 

અમલવાર� માટે જવાબદાર હોય છે 

અને એક અથવા વ� ુ�ુ�વધાઓ 

ઉપર USTના સંચાલન, �ળવણી 

અને રેકોડ�  ક��પ�ગના રો�ંદા 

પાસાઓનો અમલ કરે છે. 

તે ��ક્ત જ ેસામાન્ય ર�ત ે

કટોકટ�ની પ�ર���તઓને 

�ૂચવતી અથવા એલામ્સર્નો 

પ્ર�તસાદ આપતી ઘટનાઓના 

પ્ર�તસાદની પ્રથમ લાઇન હોય 

છે 

ટાંક�ઓ માટે �રલીઝ શોધ 

24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછ� ઇન્�ટોલ કરવામા ંઆવેલી તમામ ટાંક�ઓ માટે ઇ�ટ��ટ��શયલ મો�નટ�ર�ગનો ઉપયોગ થવો 

આવશ્યક છે. 

ટાંક�માં મા�સક �રલીઝશોધ�ંુ અ�ુક સ્વ�પ હો�ંુ આવશ્યક છે, જ ે

આમાંનો એક �વકલ્પ હોઈ શકે છે: 

 સ્વચા�લત ટાંક� માપન (ATG)

 મેન્�ુઅલ ટાંક� ગે�જ�ગ (MTG)

 આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR)

 મધ્યવત� દેખરેખ (IM)

�રલીઝ શોધ ઈ�ક્વપમે�ટ ક�પોન�ટ્સ (ઈલકે્ટ્રો�નક અને �મકે�નકલ)�ંુ 

વા�ષ�ક ધોરણ ેપર�ક્ષણ થ�ંુ જોઈએ. 

 વધારાની મા�હતી માટે ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલનો સંદભર્

લો 

https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-
underground-storage-tanks/compliance-
inspections/standardized-inspection-process.html 

https://tdec.tn.gov/tankhelper
mailto:BG-Help_Desk@tn.gov
https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
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24 જુલાઈ, 2007ના રોજ કે તે પછ� ઇન્�ટોલ કરવામા ંઆવેલા તમામ પ્રેશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ માટે ઇ�ટ��ટ��શયલ મો�નટ�ર�ગનો 

ઉપયોગ થવો આવશ્યક છે. 

 દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ �ુ�ક્ત શોધના બ ેસ્વ�પો ધરાવતી

હોવી જોઈએ: 

o સામ�યક (નાના લીક્સ)

o આપ��જનક (મોટા લીક્સ)

 દર ત્રણ વષ� આંતરાલીય દેખરેખનો ઉપયોગ કર�ને 

પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ માટે સ�પ ઇ��ટ�ગ્રટ� પર�ક્ષણ જ�ર� 

છે. 

 સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધની જ�ર પડ� શકે છે.

 વધારાની મા�હતી માટે ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલનો સંદભર્ 

લો 

કાટ સંરક્ષણ 

 અંડરગ્રાઉન્ડ �ટ�લ ટાંક� અને પાઇ�પ�ગને કાટ (કટાઈ જ�ંુ)

સામે રક્ષણ આપ�ંુ આવશ્યક છે. આમાં ધા�ુના ઘટકોનો 

સમાવેશ થાય છે જ ેઉભા પાણી સાથે સંપક�માં હોય છે, 

તેમજ જમીન સાથ ેસંપક�માં હોય છે. 

 કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સને દર ત્રણ વષ� યોગ્ય ર�ત ે

સંચા�લત અને પર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે. 

 વધારાની મા�હતી માટે ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�અુલનો સંદભર્ 

લો 

કાટના યોગ્ય સંરક્ષણ �વના, તમા��  ઉત્પાદ �રલીઝ થઈ શકે છે. 

પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધ 
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 ઢોળાઈ જવા અને વ� ુ પડતી ભર� લેવા સંબંધી

ઈ�ક્વપમે�ટ ત ે બધી ટાંક�ઓ પર ઇન્�ટોલ કરવા 

આવશ્યક છે જ ેએક જ �ડ�લવર�માં 25 ગેલનથી વ� ુ

મેળવે છે. સ્પીલ બકેટ �ડ�લવર� દર�મયાન થોડા 

પ્રમાણમાં �ધણ ધરાવતી હોય તે ર�તે �ડઝાઇન કરવામાં 

આવી છે. 

 તમારે મ�હનામાં એક વખત �સ્પલ બકેટની ચકાસણી

કરવી અને �વભાગના મા�સક વૉફોમર્ (CN-2544)નો 

ઉપયોગ કર�ને દસ્તાવેજની ચકાસણી કરવી આવશ્યક 

છે. 

 ઢોળાઈ જવાં અને વ� ુપડ�ું ભરવા સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ�ંુ

ઓછામાં ઓછુ�  દર ત્રણ વષ� અખં�ડતતા અને કાયર્ક્ષમતા 

માટે પર�ક્ષણ કર�ંુ આવશ્યક છે. 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-
underground-storage-tanks/forms-guidance.html 

કૃપા કર�ને તમારા સ્પીલ બકેટમાંથી �ધણ/પાણી/કચરો 

ખાલી કરવા�ંુ અને કચરાઓ�ંુ યોગ્ય ર�ત ે�વ�ાપન કરવા�ુ 

યાદ રાખો. 

વધારાની મા�હતી માટે ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલનો સંદભર્ લો 

મોટર �અુલ �ડસ્પેન્સસર્ 

�ફલ્ટર અથવા �ુ�નટની નીચ ે પાઇ�પ�ગમાંથી કોઈ પણ �ડ્રપ્સ અથવા 

સીપ માટે �ડસ્પેન્સસર્ની �ત્રમા�સક તપાસ થવી જોઈએ, અને 

�નર�ક્ષણનો લૉગ રાખવો આવશ્યક છે. 

આ �નર�ક્ષણોને �વભાગના વૉક� ુ ફૉમર્મ (CN-2544) પર ઉપર 

દશાર્વેલી �લ�કનો ઉપયોગ કર�ને રેકોડ�  કરવા જોઇએ. 

કૃપા કર� એ વાતની ન�ધ લો કે અન્ય એજન્સીઓ, કૃ�ષ ખાતા સ�હત, 

અને �ા�નક અથવા રા�ના હવા પ્રદૂષણ સ�ા�ધશો �ડસ્પેન્સરના 

સંચાલન માટેની �નયમનકાર� જ��રયાતો ધરાવે છે. જો તમને સહાયની 

જ�ર હોય, તો કૃપા કર�ને (615) 532-8013 અથવા 1-800-734-

3619 પર અથવા BGSPEAP@tn.gov પર સ્મોલ �બઝનેસ 

અ�સસટન્સનો ઇમેઇલ દ્વારા સંપક�  કરો. 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/sbeap-
small-business-environmental-assistance.html 

કૃપા કર�ને તમારા �ડસ્પેન્સર સંપમાંથી �ધણ /પાણી/કાટમાળ 

ખાલી કરવા�ંુ યાદ રાખો અને કચરા�ંુ યોગ્ય ર�તે સંચાલન કરો. 

ઢોળાવા અને વધારે ભરવા સામે �નવારણ 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
mailto:BGSPEAP@tn.gov
https://www.tn.gov/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance.html
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વૉક�ુ �નર�ક્ષણો 

મા�સક અને વા�ષ�ક �ૂવાર્ભ્યાસની તપાસ હાથ ધરાવી જોઈએ: 

 મા�સક

o ઢોળાઈ જવાના અટકાવ માટે�ંુ ઈ�ક્વપમે�ટ

o �રલીઝ શોધ સંબંધી ઈ�ક્વપમ�ેટ

 વા�ષ�ક

o ક�ટેનમે�ટ સંપ્સ

o હાથથી સંચા�લત �રલીઝ શોધ�ંુ ઈ�ક્વપમે�ટ

વૉક�ુ �નર�ક્ષણ�ંુ દસ્તાવે�કરણ થ�ંુ અને �વભાગના વૉક�ુ ફૉમર્મ (CN-2544) પર તેની ન�ધ કરવી આવશ્યક છે. વધારાની મા�હતી માટે 

ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલનો સંદભર્ લો 

https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/fonTis-guidance.html 

ટાંકા અને/અથવા પાઇ�પ�ગ ક્લોઝસર્ 

જો તમ ેતમાર� ટાંક�(ટાંક�ઓ) અને/અથવા પાઇ�પ�ગ બંધ કરવા�ંુ �વચાર� ર�ા હોવ, તો અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ઓ  (CN-0928) કાયમી 

ધોરણ ેબંધ કરવા માટેની અર� �ૂણર્ કરો અને તેને �ૂલ્યાંકન અને મજૂંર� માટે લા�ુ ફ�લ્ડ ઑ�ફસને �ુપરત કરો. એક વખત અર� મજૂંર થઈ 

�ય પછ� તમાર� પાસે �ડ�વઝનની જ��રયાતો અ�ુસાર ક્લોઝર �ૂણર્ કરવા માટે એક વષર્નો સમય હોય છે. એકવાર ક્લોઝર �ૂણર્ થઈ �ય ત ે

પછ� તમારે �વભાગના નો�ટ�ફકેશન ફૉમર્ (CN-0927) સ�હત પરમને�ટ ક્લોઝર �રપોટ�   (CN-1260) રજૂ કરવો આવશ્યક છે. વધારાની મા�હતી 

માટે કૃપા કર�ને આ �લ�ક ઍક્સેસ કરોઃ 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/closure.html 

રેકોડ�ની �ળવણી 

તમારે નીચેના તમામ રેકોડ્�સ રાખવા આવશ્યક છે: 

- કાટ સંરક્ષણ

- ક્લોઝર રેકોડ્�સ, જો લા�ુ પડે તો

- �ુસંગતતા સંબંધી દસ્તાવેજો

- વગર્ A/B ઑપરેટરના હોદ્દાઓ

- �રલીઝ શોધ, જમેાં કાયર્ક્ષમતા પર�ક્ષણનો સમાવેશ

થાય છે

- ઢોળાવા અને વધારે પડ�ું ભરવા સંબધંી પર�ક્ષણ 

- �ડસ્પેન્સર તપાસના લૉગ

- ઇન્�ટોલેશન રેકોડ્�સ, જો લા�ુ પડે તો

- સમારકામ/બદલાવેલ ભાગ, જો લા�ુ પડે તો

- વૉક�ુ તપાસના દસ્તાવેજો

ે
ચો�સ જ��રયાતો માટે ટાંક� ઑપરેટસ મેન્ �ુઅલનો સંદભ લો. �વભાગે ભર� શકાય તેવા રેકોડ� �ળવણી સંબંધી ફૉમ્ સ �વકસા�ા છે 

જ �વભાગની વેબસાઈટ પર ઉપલબ્  ધ છેઃ 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/fonTis-guidance.html

https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/fonTis-guidance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/closure.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
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�રપો�ટ�ગ 

તમારે તમાર� UST �સ�ટમ, �ુ�વધાની મા�હતી, અથવા મા�લક/ઑપરેટરની મા�હતીમાં કોઈ પણ ફેરફારો ફેરફારના 30 �દવસની અંદર �વભાગને 

�ણ કરવાની રહેશે. તમારે શોધના 72 કલાકની અંદર �ડ�વઝનને શંકાસ્પદ કે �ુ�� પામલે �રલીઝની �ણ કરવાની રહેશે. શંકાસ્પદ/�ુ�� 

પામેલ �રલીઝ સંબં�ધત �વગતવાર મા�હતી માટે, ટાંક� ઑપરેટસર્ મેન્�ુઅલ જુઓ. 

�ુઅલની ક�પે�ટ�બ�લટ� 

10% કરતા વ�ુ ઇથેનોલ અથવા 20% કરતા વ�ુ બાયોડ�ઝલ સાથે �મ�શ્રત �નયં�ત્રત પદાથ�નો સંગ્રહ કરવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતી UST 

�સ�ટમ્સે �ધણ �ુસંગતતા માટેની આવશ્યકતાઓ�ંુ અ�ુપાલન કર�ંુ આવશ્યક છે. 

જ�ર� તપાસયાદ� અને ફૉમ્સર્ આ વેબસાઇટ ઉપરથી મળ� શકે છે. 

https://www.tn.gov/environiTient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/coiTipNance-

inspections/alternative-fuels.html 

ટાંક� સ્કૂલ 

�વભાગ �નઃ�ુલ્ક તાલીમ પ્રદાન કરે છે જ ેખાસ કર�ને નવા ટાંક� મા�લકો માટે લાભદાયક છે. �વભાગના ઇન્સપેક્ટસર્ તાલીમ હાથ ધરે છે અને 

�નયમપાલન તપાસ માટે �ંુ તયૈાર કરવાની જ�ર છે અને તમાર� �ુ�વધાને �નયમનો સાથ ેઅ�ુપાલનમાં રાખવા માટે �ંુ કર�ંુ જ�ર� છે ત ેસમ�વે 

છે. �ુ�વધા�ંુ �નર�ક્ષણ દર ત્રણ વષ� ઓછામાં ઓછુ�  એક વખત થાય છે અને કામગીર�ના પ્રથમ વષર્ની અંદર નવી �ુ�વધાઓ�ંુ �નર�ક્ષણ કર� 

શકાય છે. 

વગર્�ંુ શે�ૂલ અને સાઇન અપ મા�હતી આ વેબસાઇટ પર ઉપલબ્ધ છે: 

https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/operator-training.html 

સારાંશ 

UST �સ�ટમની મા�લક�માં ટાંક�(ટાંક�ઓ)માં �ધણ �કૂવા અને �ધણના વેચાણ કરતાં પણ વ�નુો સમાવેશ થાય છે. તેને ઈ�ક્વપમે�ટને કેવી 

ર�તે સંચા�લત કરવા અને �ળવવા અને સારા રેકોડ્�સ રાખવા તે �વશે�ંુ જ્ઞાન જ�ર� છે. �બનઅ�ુપાલન ઉત્પાદના �ુકસાન, ખચાર્ળ પયાર્વરણીય 

સફાઇ, અને ભંડોળના વળતર અને/અથવા દ�ડના �ુકસાન દ્વારા ન�ધપાત્ર નાણાક�ય અસર કર� શકે છે. 

કોઈ પ્ર�ો છે? 

તમાર� �ા�નક પયાર્વરણીય ફ�લ્ડ ઑ�ફસને કૉલ કરો અથવા ઇમેઇલ કરો. 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/fonTis-guidance.html
https://www.tn.gov/environiTient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/coiTipNance-inspections/alternative-fuels.html
https://www.tn.gov/environiTient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/coiTipNance-inspections/alternative-fuels.html
https://www.tn.gov/environirient/prograiTi-areas/ust-underground-storage-tanks/operator-training.html


પયાર્વરણીય ક્ષેત્રીય કચેર�ઓ
https://www.tn.gov/environment/contacts/about-field-offices

ટેનેસીના પયાર્વરણ અંગે કોઇ પ્ર� છે? 
1-888-891-TDEC (8332)

પર કૉલ કરો  
ask.tdec@tn.gov 

નેશ�વલે
711 R.S. ગાસ બૉલવાડ�  

Nashville, Tennessee 37243 
ફોન: (615) 761-7590 

રોન્ડા ક� 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

કૂક�વલે 
1221 સાઉથ �વલો એવન્� ુ

કુક�વલે, ટેનેસી 38506 
ફોન: (931) 337-4172 

ફે્રન્ક પોઇ�ટર 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

જૉ�સન �સટ� 
2305 �સલ્વરડેલ રોડ 

જૉ�સન �સટ�, ટેનેસી 37601 ફોન: 
ફોન: (423) 438-9100 

કે�વન રાઇસ 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

નૉક્સ�વલે 
3711 �મડલ�ુક પાઇક 

નૉક્સ�વલે, ટેનેસી 37921 
ફોન: (865) 320-6168 

હોલી માલ� 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર ચટ્ટા�ગુા 

1301 �રવર�ર�ટ પાક�વ,ે સ્ �ુટ #206 
ચાટા�ૂગા, ટનેેસી 37402  
(423)326-7935

ફે્રન્ક પોઇ�ટર 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

કોલ�મ્બયા 
1421 હે�પશાયર પાઇક  

કોલ�ંબયા, ટેનસેી 38401 
ફોન: (931) 306-8712 

ડેલ રો�બન્સન 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

જેક્સન 
1625 હોલી�ુડ ડ્રાઇવ 
જેક્સન, ટેનેસી 38305  
ફોન: (901) 232-5968 

રોશંદા ફોસ�થ 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજરમે�મ્ફસ 

8383 �ુલ્ફ લેક ડ્રાઇવ  
બાટ�લટે, ટેનેસી 38133  
ફોન: (901) 232-5968 

રોશંદા ફોસ�થ 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

�ટેન બોયડ, �ડરેક્ટર  
�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

(615) 532-0945

Stan.Boyd@tn.gov 

https://www.tn.gov/environment/contacts/about-field-offices
mailto:ask.tdec@tn.gov
mailto:Rhonda.Key@tn.gov
mailto:Frank.Pointer@tn.gov
mailto:Kevin.Rice@tn.gov
mailto:Holly.Marlowe@tn.gov
mailto:Frank.Pointer@tn.gov
mailto:Dale.A.Robinson@tn.gov
mailto:Roshanda.Forsythe@tn.gov
mailto:Roshanda.Forsythe@tn.gov
mailto:Stan.Boyd@tn.gov
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પ્રકરણ 1 પ�રચય 

ટાંક� ઑપરેટર સંદભર્ માગર્દ�શ�કા અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� (UST) ઑપરેટર માટે તૈયાર કરવામાં આવી છે અને તે ટેનેસી UST �સ�ટમ માટે યોગ્ય ર�તે કેવી 

ર�તે કામ કર�ું અને �નયમનકાર� અ�ુપાલન કેવી ર�તે �ળવ�ું તે અંગેની લ�ુતમ જ��રયાતો �ૂર� પાડે છે. ટેનેસી પેટ્રો�લયમ અન્ડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� 

એક્ટ (UST એક્ટ) ટ�.સી.એ. 68-215-101 વગેરે હેઠળ મા�લકો અને ઑપરેટસર્ બંને જવાબદાર પક્ષો છે. આ માગર્દ�શ�કા નીચેની બાબતો પર મા�હતી 

�ૂર� પાડે છે: 

• ફૉમ્સર્ અને �ૂચના • કાટ સંરક્ષણ 

• ફ� અને ન�ધણી • ઢોળાવા અને વધારે ભરવા સામે �નવારણ 

• લાલ ટૅગ્સ • મોટર �ુઅલ �ડસ્પેન્સસર્ 

• નાણાક�ય જવાબદાર� • ટે�પરર�લી આઉટ ઓફ સ�વ�સ (કામચલાઉ ર�તે સેવામાં નહ�) (TOS) 

• ઑપરેટરની તાલીમ • UST �સ�ટમ ક્લોઝર 

• �રલીઝ શોધ • સમારકામ અને �રપ્લેસમે�ટ 

આ માગર્દ�શ�કા શ્રે� �વ�ાપન પ્રથાઓ અને સ્વૈ�ચ્છક �ક્રયાઓને પણ �રલીઝ કરે છે જ ે તમે પયાર્વરણીય સંરક્ષણને �ુધારવા અને નાણાક�ય 

જવાબદાર�ઓ ઘટાડવા માટે લઈ શકો છો. 

આ બાબત શા માટે મહત્વની છે 

 તમે �હેર આરોગ્ય અને પયાર્વરણના રક્ષણ માટે મદદ કર� ર�ા છો. UST માંથી નીકળ�ંુ પાણી, ઢોળાવા, ઓવર�ફલ્સ, લી�ક�ગ ટાંક�ઓ અને 

પાઇ�પ�ગ જમીન અને �ૂગભર્જળને દૂ�ષત કર� શકે છે. તમારો �ા�નક સ�ુદાય પીવાના પાણીના �ોત તર�કે �ૂગભર્જળ પર આધાર�ત હોઈ 

શકે છે. આ ઉપરાંત, UST માંથી લીક થવાથી આગ અથવા �વસ્ફોટો થઈ શકે છે, જ ે�હેર સલામતીને જોખમમાં �ૂકે છે. 

 �રલીઝને અટકાવવાથી તમારા �વસા�યક રોકાણ�ંુ રક્ષણ થાય છે. અ�ુપાલન �ળવ�ું અને �રલીઝને ઝડપથી શોધી કાઢ�ું અને �ણ કરવી 

મહત્વ�ૂણર્ છે. સંભ�વત દ�ડ ઉપરાંત, પ્રકાશનમાંથી ક્લીનઅપ ખચર્, ખચાર્ળ હોઈ શકે છે અને તેના પ�રણામે �વસાયમાં ઘટાડો સમય આવી 

શકે છે. ઉપરાંત, પેટ્રો�લયમ �રલીઝથી તમાર� સંપ��ના �ૂલ્ય પર નકારાત્મક અસર થઈ શકે છે. ઝડપથી પ્ર�તસાદ આપીને અને �રલીઝને 

સમાવીને, તમે સફાઈ ખચર્ અને પયાર્વરણીય �ુકસાનને ઘટાડવા માટે સક્ષમ હોઈ શકો છો. 

આ દસ્તાવેજ ટેનેસીના કાયદા અને �નયમનોનો �વકલ્પ નથી, ન તો તે કોઈ કાયદો કે �નયમન છે. કાયદા અને �નયમનોની �વસ્�ૃત અને સં�ૂણર્ સમજ માટે 

કૃપા કર�ને UST એક્ટ અને અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� �લ્સ, પ્રકરણ 0400-18-01નો સંદભર્ લો. �નયમો ટેનેસી સેકે્રટર� ઓફ �ટેટની વેબસાઇટ પરથી 

મેળવી શકાય છે: https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm. 3  

https://publications.tnsosfiles.com/rules/0400/0400-18/0400-18.htm


 

 

ભર� શકાય તવેા ફૉમર્ 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (�ડ�વઝન)નો �વભાગ અમાર� વેબસાઇટ પર નીચેનાં ભર� શકાય તેવા ફૉમર્ ઉપલબ્ધ કરાવે છેઃ 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html: 

�ૂચના 

ફોમર્�ું વણર્ન નંબર 

ખર�દનારની �ૂચના CN-1392 

મા�લકના મેઇ�લ�ગ સરનામામાં ફેરફાર CN-1383 

�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓ માટે �ૂચના CN-1260 

મા�લક�ના સંકેતની �ૂચના CN-1186 

�ૂવર્-�ાપન �ૂચના ફોમર્ CN-1288 

�વકે્રતાની મા�લક�ના ફેરફારની �ણ કરવી CN-0911 

કાયર્કર� અ�ુપાલન 

ફોમર્�ું વણર્ન નંબર 

વા�ષ�ક સ્વચા�લત ટાંક� માપક કાયર્ક્ષમતાનો પર�ક્ષણ અહેવાલ CN-2624 

વા�ષ�ક ઇલેક્ટ્રો�નક માદયવત� દેખરેખ�ું અહેવાલ CN-1339 

�નયંત્રણ સ�પ અખં�ડતતા હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ અહેવાલ CN-2664 

અસંગત �ડસ્પેન્સર ઘટકો માટે �વઝ્�ુઅલ �નર�ક્ષણનો દૈ�નક રેકોડ�   CN-1284 

સાધનો �ુસંગતતા�ું ચેક�લ�ટ CN-1285 

ગેલ્વે�નક કેથો�ડક સંરક્ષણ પર�ક્ષણ સવ� CN-1140 

ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ �ુધારક�ું ર��ડ�ગ ફોમર્ CN-1282 

ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ�ું પર�ક્ષણ સવ� CN-1309 

�નમ્ન સ્તર હાઇડ્રો�ટે�ટક સ�પ�ું પર�ક્ષણ ફોમર્ CN-2644 

મેન્�ુઅલ ટાંક� માપનનો મા�સક અહેવાલ CN-1367 

�ુ�વધા માટે મા�સક/વા�ષ�ક વોક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્ CN-2544 

મા�સક ઇલેક્ટ્રો�નક મધ્યવત� દેખરેખ�ું અહેવાલ CN-1340 

મા�સક �સ્પલ બકેટ �નર�ક્ષણ લૉગ CN-1286 

ઓવર�ફલ અવરોધ કાયર્ક્ષમતાનો પર�ક્ષણ CN-2584 

ચોકસાઇ અસ્તર �ુસ્તતા અને લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણ CN-1341 

�ત્રમા�સક �ડસ્પેન્સર �નર�ક્ષણ લૉગ CN-1287 

�સ્પલ અવરોધ ઉપકરણ હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણ અહેવાલ CN-1366 

�ુસંગતતા�ું કથન CN-1283 

ટાંક�ની �ુસ્તતા�ું પર�ક્ષણ અહેવાલ CN-1601 

 

તમાર� �ુ�વધા માટે ન�કની ફ�લ્ડ ઑ�ફસનો સંપક�  કરવા માટે નીચેના �ૃ� પરના નકશાનો ઉપયોગ કરો. 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html


પયાર્વરણીય ક્ષેત્રીય કચેર�ઓ
https://www.tn.gov/environment/contacts/about-field-offices

ટેનેસીના પયાર્વરણ અંગે કોઇ પ્ર� છે? 
1-888-891-TDEC (8332)

પર કૉલ કરો  
ask.tdec@tn.gov 

નેશ�વલે
711 R.S. ગાસ બૉલવાડ�  

Nashville, Tennessee 37216 
ફોન: (615) 761-7590 

રોન્ડા ક� 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

કૂક�વલે 
1221 સાઉથ �વલો એવન્� ુ

કુક�વલે, ટેનેસી 38506 
ફોન: (931) 337-4172 

ફે્રન્ક પોઇ�ટર 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

જૉ�સન �સટ� 
2305 �સલ્વરડેલ રોડ 

જૉ�સન �સટ�, ટેનેસી 37601 ફોન: 
ફોન: (423) 438-9100 

કે�વન રાઇસ 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

નૉક્સ�વલે 
3711 �મડલ�ુક પાઇક 

નૉક્સ�વલે, ટેનેસી 37921 
ફોન: (865) 320-6168 

હોલી માલ� 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

ચટ્ટા�ગુા 
1301 �રવર�ર�ટ પાક�વ,ે સ્ �ુટ #206 

ચાટા�ૂગા, ટનેેસી 37402  
(423)326-7935

ફે્રન્ક પોઇ�ટર 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજરકોલ�મ્બયા 

1421 હે�પશાયર પાઇક  
કોલ�ંબયા, ટેનસેી 38401 
ફોન: (931) 306-8712 

ડેલ રો�બન્સન 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

જેકસન 
1625 હોલી�ુડ ડ્રાઇવ 
જેકસન, ટેનેસી 38305  

ફોન: (731) 431-2924 
રોશદંા ફોસ�થ 

ક્ષે રીય ઑ�ફસ મેનેજર 
મે�મ્ફસ 

8383 �ુલ્ફ લેક ડ્રાઇવ  
બાટ�લેટ, ટેનેસી 38133  
ફોન: (901) 232-5968 

રોશંદા ફોસ�થ 
ક્ષેત્રીય ઑ�ફસ મેનેજર 

�ટેન બોયડ, �ડરેક્ટર  
�ૂગભર્ �ટોરેજ ટાકં�ઓનો �વભાગ 

(615) 532-0945

Stan.Boyd@tn.gov 

https://www.tn.gov/environment/contacts/about-field-offices
mailto:ask.tdec@tn.gov
mailto:Rhonda.Key@tn.gov
mailto:Frank.Pointer@tn.gov
mailto:Kevin.Rice@tn.gov
mailto:Holly.Marlowe@tn.gov
mailto:Frank.Pointer@tn.gov
mailto:Dale.A.Robinson@tn.gov
mailto:Roshanda.Forsythe@tn.gov
mailto:Roshanda.Forsythe@tn.gov
mailto:Stan.Boyd@tn.gov


 

 

પ્રકરણ 2 ફ� અને ર�જ�ટે્રશન,લાલ ટૅગ્સ અને નાણાક�ય જવાબદાર� 

ન�ધણી ટાંક�ના મા�લક, ઇન્�ટોલ કરાયેલા ઈ�ક્વપમે�ટ, �ાન�ંુ ભૌ�તક સરના�ંુ, ટાંક�ઓની સં�ા, સામગ્રીની સં�ા, કદ, બાંધકામની સામગ્રી, વગેરેને 

ઓળખે છે. અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ઓ અને/અથવા UST �સ�ટમના ઇન્�ટોલેશનના ઓછામાં ઓછા 15 �દવસ અગાઉ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ઓ 

(CN-1288) માટે �પ્ર-ઇન્�ટોલેશન નો�ટ�ફકેશન �ુપરત કર�ને �વભાગને �ણ કરો, જ ે અહ�થી મળ� શકે છેઃ 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/notification-fees.html. 

10%થી વ�ુ ઇથેનોલ અથવા 20%થી વ�ુ �મ�શ્રત �ુઅલ ધરાવતી ટેન્ક્સે ઉપકરણ �ુસંગતતા ચેક�લ�ટ (CN-1285) અને �ુસંગતતા�ંુ �ટેટમે�ટ (CN-

1283) �ૂણર્ કર�ને સબ�મટ કરવી આવશ્યક છે. જો નવી �ુએસટ� �સ�ટમ ઇન્�ટોલ કર� ર�ા હોવ, તો ફોમર્ને ફોમર્ CN-1288 સાથે શામેલ કરવા જોઈએ. 

પ્રી-ઇન્�ટોલેશન ફોમર્ ઉપરાંત, તમારે નવી UST �સ�ટમ(�સ�ટમ્સ) �ા�પત કયાર્ પછ� 15 �દવસની અંદર અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ઓ માટે �ૂણર્ થયે�ું 

નો�ટ�ફકેશન, ફૉમર્ CN-1260 �ુપરત કર�ું આવશ્યક છે. 

તમામ ટાંક� મા�લકો/સવલતોના ધંધા�ંુ નામ ટેનેસી સેકે્રટર� ઓફ �ટેટમાં ન�ધાયે�ું હો�ું આવશ્યક છે. 

તમારા કોઈ પણ USTમાં કોઈ પણ સમયે કોઈ પણ ફેરફાર કરવામાં આવે ત્યારે તમારે �વભાગને �ણ કરવી પણ જોઈએ. નીચેના ફેરફારોની �ણ ફેરફારના 

30 �દવસની અંદર �વભાગને કરવી જોઈએઃ 

 મા�લક�પ�ં: મા�લક અને ઑપરેટર�ંુ સરના�ંુ, ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગને અપગે્રડ કર�ું અથવા બદલ�ું, ટાંક� અથવા ટાંક�ના 

ક�પાટ� મે�ટને કામચલાઉ અથવા કાયમી ધોરણે બંધ કર�ું, �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત, સંગ્ર�હત ઉત્પાદ અને સંપક�  મા�હતી 

 સ�વ�સમાં ફેરફાર અથવા �નયમનમાંથી �બન-�નયં�ત્રતમાં સંગ્ર�હત ઉત્પાદને બદલ�ું 

 વગર્ A અથવા વગર્ B ઑપરેટસર્ના ફેરફારોની �ણ �ડ�વઝનના વેબ-આધા�રત તાલીમ ડેટાબેઝ પર થવી આવશ્યક છે, જ ેઅહ� 

��ત છેઃ https://tdec.tn.gov/tankhelper 

તમે અમાર� વેબસાઇટ પર �ૂચના ફૉમર્ ડાઉનલોડ કર� શકો છો: 

o https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/notification-fees.html 
અથવા 

o તમે કોઈ પણ પયાર્વરણીય ફ�લ્ડ ઑ�ફસના �ટાફનો સંપક�  કર�ને અથવા UST.Tanks@tn.gov ને ઇમેઇલ કર�ને નો�ટ�ફકેશન ફૉમર્ની �વનંતી કર� શકો 

છો. 

http://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/notification-fees.html
https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/notification-fees.html
mailto:UST.Tanks@tn.gov
mailto:UST.Tanks@tn.gov
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1 જુલાઇ, 2004ના રોજ ટેનેસી પેટ્રો�લયમ અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� એક્ટ (UST એક્ટ)એ �ડસ્પેન્સરને નો�ટસ અથવા ટેગ લગાવવાની અને/અથવા 

વતર્માન પ્રમાણપત્ર �વના કોઇ પણ ટાંક� માટે પોટ� ભરવાની સ�ા આપવા�ંુ શ� ક�ુ�. 2005ના ફેડરલ એન�ર્  પો�લસી એક્ટ �ુજબ હવે પછ� ફેડરલ 

ફ� ડ મેળવતા રા�ોને �ડ�લવર� પ્ર�તબંધ કાયર્ક્રમ હાથ ધરવાની જ�ર પડ� હતી. પ�રણામે, �વભાગનેને કાયદાઓ�ંુ પાલન કરવા માટે એક પ્ર�ક્રયા 

�વકસાવી અને તેનો અમલ કય�. 

1 જુલાઇ, 2008ના રોજ UST એક્ટમાં કરવામાં આવેલા નવા �ુધારાઓએ વા�ષ�ક પ્રમાણપત્રને ના�ૂદ કર�ને �ધણને UST માં �ૂક� શકાય કે નહ� 

તે સરળ બના�ંુ હ�ંુ. તેના પ�રણામે જુલાઈ 1, 2008 થી નીચેના ફેરફારો અમલમાં આ�ા: 

 �વભાગ હવે દરેક �ુ�વધાને પ્રમાણપત્ર આપ�ંુ નથી; 

 �વભાગ વા�ષ�ક ટાંક�ની ફ�ની રસીદ �ર� કરે છે, જ ે�ધણ મેળવવાની ક્ષમતા સાથે જોડાયેલી નથી. અને 

 �વભાગ પાસે એક �ુ�વધા પર તમામ UST પરના દરેક �ફલ પોટ� પર લાલ ટૅગ લગાવવાની સ�ા છે, જનેા માટે �ુઅલની 

�ડ�લવર� પર પ્ર�તબંધ છે: 

 વા�ષ�ક ટાંક� ફ� ભરવામાં �નષ્ફળતા અને તેની સાથે સંકળાયેલા લેટ પેનલ્ટ�ઝ; અને 

7/1/2021 થી 6/30/2026* �ુધી ફ� ��ગત કરવામાં આવી છે. 

 ઉલ્લંઘનો કે જનેા પ�રણામે અં�તમ હુકમ અને નાગ�રક દ�ડ થાય છે 

�વભાગની વેબસાઇટ પર �ડ�લવર� પ્રો�હ�બશન હેઠળની સાઇટ્સ પો�ટ કરવામાં આવે છે. 

�વતરકોને સમીક્ષા કરવા માટે વતર્માન પ્ર�તબંધની �ૂ�ચ �નય�મતપણે અપડેટ કરવામાં આવે 

છે. લાલ ટૅગની પ્ર�ક્રયા �ુ�વધા પરની તમામ ટાંક�ને લા�ુ પડે છે અને �ાં �ુધી તમને 

�વભાગના �ડરેક્ટર પાસેથી દૂર કરવા માટે લે�ખત અ�ધકૃતતા ન મળે ત્યાં �ુધી લાલ 

ટૅગ(ટૅગ્સ)ને દૂર કર� શકાશે નહ�. લાલ ટેગ પર જણા�ા �ુજબ, લાલ ટેગને અન�ધકૃત 

ર�તે દૂર કર�ું એ ટ�.સી.એ. § 68-215-106(d) લાલ ટૅગ અ�ુસાર વગર્ C �ંુ ઉલ્લંઘન 

છે. 

 

UST મા�લકો/ઑપરેટસ� �ુએસટ� UST �સ�ટમમાંથી �ુક્ત થવા માટે નાણાક�ય જવાબદાર� �ળવવી જ�ર� છે. નાણાક�ય જવાબદાર�નો અથર્ એ 

છે કે તમારે આટ�ું કર�ું આવશ્યક છે: 

1) પ્રદૂષણને સાફ કરવાના ખચર્ માટે �ૂકવણી કરો, અને/અથવા 

2) �મલકતને થયેલા �ુકસાન અને/અથવા શાર��રક ઈ� માટે ત્રા�હત પક્ષકારોને વળતર આપો. 

ટેનેસી નસીબદાર છે કે તેની પાસે રા��ંુ ભંડોળ છે જ ે �ધણ �રલીઝને સ્વચ્છ કરવાના ખચર્માં મદદ કરવા મા�લકો માટે ઉપલબ્ધ છે. ફ� ડ 

એ�લ�જ�બ�લટ� માટેની અર� (CN-0943), �ડ�વઝનની વેબસાઇટ પર જોઈ શકાશે.: https://www.tn.gov/environment/program-

areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html. વળતર મેળવવા માટે અર� �ૂણર્ થવી આવશ્યક છે અને જ�ર� 

સમયમયાર્દા �ુધીમાં ફાઇલ કરવી આવશ્યક છે. શંકાસ્પદ અથવા �ુ�� થયેલ પેટ્રો�લયમ �રલીઝ સમયે તમાર� અ�ુપાલનની ���ત ન�� કરવા માટે 

ઑપરેશનલ અ�ુપાલન �નર�ક્ષણ હાથ ધરવામાં આવશે. જો તમાર� �ુ�વધા �નયમો�ંુ પાલન કરતી ન હોય અથવા તમામ જ�ર� ઑપરેશનલ 

ક�પ્લાયન્સ રેકોડ્�સ સબ�મટ કરવામાં ન આવે તો તમાર� સાઇટને સાફ કરવા માટે તમે જ ેકપાતપાત્ર રકમ �ૂકવશો તે વધારે હોઈ શકે છે; તેથી, 

ઑપરેશનલ અ�ુપાલનને �ળવ�ું અને તે�ંુ દસ્તાવે�કરણ કર�ું મહત્વ�ૂણર્ છે. ઉપરાંત, જો UST �સ�ટમ ઈ�ક્વપમે�ટ ચો�સ માપદ�ડોને �ૂણર્ કરે 

તો કપાતપાત્ર રકમ ઘટાડ� શકાય છે.  

�ડ�લવર કરશો નહ� 
કોઇપણ �ડ�લવર� ટ�.સી.એ.�ું ઉલ્લંઘન કરે છે  
68-215-106(a) 

�ડ�લવર� $10.000ના દ� ડમાં પ�રણમી શકે છે. 
ટ�.સી.એ. 68- 215-121 

�બનઅ�ધકૃત ટૅગ દૂર કર�ંુ એ ક્લાસ C ગરેવતર્ન છે 

UST ના �ડવીઝનનો (615) 532-0945 ઉપર સંપક�  કરો. 

લાલ ટૅગ ઉદાહરણ 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/forms-guidance.html
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પ્રકરણ 3 ઑપરેટર તાલીમ અન ેટેનેસી ટાંક� હેલ્પર 

ઑપરેટર ક્લાસ સારાંશ 

ફેડરલ એન�ર્  પો�લસી એક્ટ, 2005 �ુજબ દરેક �ુ�વધામાં �ન�ુક્ત અને પ્ર�શ�ક્ષત વગર્ A, વગર્ B અને વગર્ C ઑપરેટસર્ હોવા જ�ર� છે. 

 વગર્ A ઑપરેટર વગર્ B ઑપરેટર વગર્ C ઑપરેટર 

આ ઑપરેટરના વગર્માં કોણ 

બંધ બેસે છે? 

જ ે��ક્ત સામાન્ય ર�તે 

UST �સ�ટમના સંચાલન 

અને �ળવણીથી સંબં�ધત 

વૈધા�નક અને �નયમનકાર� 

આવશ્યકતાઓ પર ધ્યાન 

કે�ન્દ્રત કરે છે 

એવી ��ક્ત કે જ ેસામાન્ય ર�તે 

લા�ુ UST �નયમનકાર� 

આવશ્યકતાઓની ક્ષેત્રીય 

અમલવાર� માટે જવાબદાર હોય છે 

અને એક અથવા વ�ુ �ુ�વધાઓ 

ઉપર USTના સંચાલન, �ળવણી 

અને રેકોડ�  ક��પ�ગના રો�ંદા 

પાસાઓનો અમલ કરે છે. 

તે ��ક્ત જ ેસામાન્ય ર�તે 

કટોકટ�ની પ�ર���તઓને 

�ૂચવતી અથવા એલામ્સર્નો 

પ્ર�તસાદ આપતી 

ઘટનાઓના પ્ર�તસાદની 

પ્રથમ લાઇન હોય છે 

ટાંક�ના મા�લક દરેક �ુ�વધામાં વગર્ A અને વગર્ B ઑપરેટરને �ન�ુક્ત કરવા માટે જવાબદાર છે. મા�લક વગર્ A અને/અથવા વગર્ B ઑપરેટર તર�કે 

ઑપરેટરની તાલીમ �ૂણર્ કરવા�ંુ પણ પસંદ કર� શકે છે. 

વેગર્ C ઑપરેટરની જ��રયાતોને પહ�ચી વળવા માટે, સાઇન અથવા �ૂચના મેન્�ુઅલ (માનવર�હત �ુ�વધા માટે જ�ર� નથી) �ૂક�ું આવશ્યક છે, 

�ાં તે સામાન્ય કાયર્ દર�મયાન જોઇ શકાય છે. ઓછામાં ઓછા, સહ� અથવા મેન્�ુઅલમાં નીચેનાનો સમાવેશ થવો જોઈએ: 

1. ઢોળાઈ જવાની ઘટના અને વ�ુ પડતી ભરાઈ જવાની ઘટનાને પ્ર�તસાદ આપવામાં કમર્ચાર�ની �ૂ�મકા, 

2. ચેતવણીઓ, એલામર્ અને લીક �ડટેક્શન કન્સોલમાંથી પ્ર�તસાદ સંભાળવા માટેની પ્ર�ક્રયાઓ (જો લા�ુ હોય તો); 

3. કટોકટ� અને દેખરેખ સાધનોના અલામર્ માટે સંપક�  ��ક્ત�ંુ નામ અને નંબર; 

4. �ા�નક કટોકટ� નંબરો, અને 

5. કોઈપણ સંભ�વત જોખમોથી �ુર�ક્ષત અંતર �ળવવાની �ૂચના. 

જો તમાર� �ુ�વધા માનવર�હત છે, તો પછ� �ન�ુક્ત વગર્ બી ઑપરેટર, જનેે �ન�ુક્ત વગર્ C ઑપરેટર તર�કે પણ તાલીમ આપવામાં આવી છે, તે આ 

આવશ્યકતાને આવર� લેશે.
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ઑપરેટરની તાલીમ જ��રયાતોને પ�ર�ૂણર્ કરવા માટે ઉપલબ્ધ �વકલ્પો આ �ુજબ છે: 

 ટેનેસી ટાંક� હેલ્પર 

�વભાગ ઑપરેટર વગર્ની તમામ જ��રયાતોને પહ�ચી વળવા માટે �નઃ�ુલ્ક ઓનલાઇન તાલીમ પ્રોગ્રામ પ્રદાન કરે છે. UST �સ�ટમ મા�લક 

�ુ�વધા માટેની હાલની �ૂચનાની મા�હતીના આધારે ઑપરેટર તાલીમ �ૂણર્ કર� શકે છે. મા�લકે અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (સીએન- 

1260) માટે �ુધારેલી �ૂચનાને �ૂણર્ કર�ને ખોટ� મા�હતી અપડેટ કરવાની રહેશે. UST �સ�ટમ ઑપરેટસ� બધા તાલીમ મો�ુલ્સ �ૂણર્ 

કરવા આવશ્યક છે. �ારે તાલીમ મો�ુલો સફળતા�ૂવર્ક �ૂણર્ થઈ ગયા હોય ત્યારે પ્રમાણપત્ર �પ્ર�ટ કર� શકાય છે. 

 રા��ય UST �સ�ટમ ઑપરેટર પર�ક્ષા 

ઇ�ટરનેશનલ કોડ કાઉ�ન્સલ (ICC) દ્વારા સંચા�લત વગર્ A અને/અથવા વગર્ B ઑપરેટર પર�ક્ષાનો ઉપયોગ વગર્ A અને/અથવા B 

ઑપરેટરની તાલીમ �ૂર� કરવા માટે થઈ શકે છે. દરેક પર�ક્ષા માટે ન�વો ચાજ�  લેવામાં આવે છે અને જો અરજદાર સફળતા�ૂવર્ક પર�ક્ષા 

�ૂણર્ કરે છે, તો તેમને બે વષર્ માટે સા��  પ્રમાણપત્ર મળે છે. 

 ટાંક� સ્કૂલ 

�વભાગ એક �દવસીય તાલીમ વગર્ �ૂરો પાડે છે, જ ે�વભાગના કમર્ચાર�ઓ દ્વારા શીખવવામાં આવે છે, જ ેમા�લકો/ઑપરેટસર્ અથવા 

કોઈ પણ રસ ધરાવતા પક્ષો માટે શીખવવામાં આવે છે, જ ેUST કાયર્કાર� અ�ુપાલનના તમામ પાસાઓને આવર� લે છે. વગર્ની અં�તમ 

પર�ક્ષામાં 70 ટકા કે તેથી વ�ુ �ુણ મેળવનાર કોઈપણને A/B ઑપરેટર તાલીમ�ંુ પ્રમાણપત્ર મળશે. બાક�ના દરેકને �ૂણર્ થવા�ંુ પ્રમાણપત્ર 

મળશે. 

તેના મા�લકે એકાઉ�ટ બનાવવા માટે ટેનેસી ટાંક� હેલ્પર (વેબસાઇટ https://tdec.tn.gov/tankhelper) નો ઉપયોગ કરવો જોઇએ અને દરેક 

�ુ�વધામાં ક્લાસ A અને ક્લાસ B ઑપરેટર �ન�ુક્ત કરવા આવશ્યક છે. જો વગર્ એ અને/અથવા વગર્-Bના ઑપરેટસર્ બદલાય છે, તો નવા 

ઑપરેટર(ઑપરેટસર્) ને 30-�દવસની અંદર �ન�ુક્ત કરવા આવશ્યક છે. જો તમને સહાયની જ�ર હોય, તો કૃપા કર�ને ટ�ડ�ઇસી હેલ્પ ડેસ્ક 

BG-Help_desk@tn.gov અથવા (615) 532-0287 પર કૉલ કરો અને ઑપરેટર તાલીમ સહાય માટે �ૂછો એક બાબત ધ્યાનમાં રાખવાની છે કે 

� �નર�ક્ષણ દર�મયાન ન�ધપાત્ર ઉલ્લંઘનો જોવા મળે તો ઑપરેટરને �ુનઃતાલીમ આપવાની જ�ર પડશે. 

આ ઑપરેટર મેન્�ુઅલનો નીચેનો �વભાગ ટેનેસી ટાંક� હેલ્પરને તબ�ાવાર પ્ર�ક્રયા દ્વારા ઑનલાઇન દશાર્વે છે: 

1) ન�ું એકાઉ�ટ બનાવો 

2) એકાઉ�ટ લૉ�ગન 

3) તાલીમ સંબંધી ડૅશબોડ�  

4) ઑપરેટર મા�લક�ંુ ખા�ંુ ઉમેર� ર�ા છે 

5) મા�લકો તેમની �ુ�વધાઓ પર �ન�ુક્ત ઑપરેટરોને �ન�ુક્ત કરે છે, અને 

6) ઑપરેટર મા�લકનો હોદ્દો સ્વીકારતા ઑપરેટસર્. 

  

https://tdec.tn.gov/tankhelper
mailto:BG-Help_desk@tn.gov
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ટેનેસી ટાકં� હેલ્પર https://tdec.tn.gov/tankhelper 

ન�ું એકાઉ�ટ બનાવ�ુ ં

ન�ંુ એકાઉ�ટ બનાવ�ંુ  

 

ન�ું એકાઉ�ટ બનાવવા 

માટે, ન�ધણી કરો પર 

�ક્લક કરો. 

 

 

ન�ધણી  

 

બે વાર ઇમેઇલ સરના�ંુ 

દાખલ કરો અને ચા�ુ 

રાખો બટન પસંદ કરો. 

https://tdec.tn.gov/tankhelper
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ન�ધણી (cont’d)  

 

 

 

એકાઉ�ટ બનાવવા માટે 

નવી ઉપયોગકતાર્ સંબંધી 

�ણકાર� �ૂણર્ કરો. 

પછ�ના ઉપયોગ માટે 

પાસવડ�  સાથે લૉ�ગન 

મા�હતીની ન�ધ કરો. 

ટેક્�ટ મેસેજ દ્વારા �ૂચના 

પ્રાપ્ત કરવા માટે, 

કૅ�રઅરની મા�હતી સાથે 

સેલ ફોન નંબર દાખલ 

કરો. 

ચા�ુ રાખો પર �ક્લક 

કરો. 

 

 

ન�ધણી સફળ થઇ  

 

એક ઇમેઇલ મોકલવામાં 

આવશે જમેાં એક �લ�ક 

હશે જનેો ઉપયોગ 30 

�મ�નટમાં થવો આવશ્યક 

છે. 

ઇમેઇલ ખોલો અને ચા�ુ 

રાખવા માટે �લ�ક પર 

�ક્લક કરો. 
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ઇમેઇલ ચકાસણી  

 

આ bg-

help_desk@tn.gov.  

ની �લ�ક સાથેનો ઇમેઇલ 

છે . 

અહ� �ક્લક કરો પર 

�ક્લક કરો. 

તમારા ઇમેઇલને ચકાસવા 

માટે �લ�ક પર �ક્લક કરો. 

 

 

ઇમેઇલ ચકાસણી (Cont’d)  

 

ઇમેઇલ �લ�ક ઇમેઇલ 

માન્યતા સ્ક્ર�ન પર ને�વગેટ 

કરે છે. 

લૉગ ઇન કરો પર �ક્લક 

કરો. 

  

mailto:bg-help_desk@tn.gov
mailto:bg-help_desk@tn.gov
mailto:help_desk@tn.gov.
mailto:help_desk@tn.gov.
mailto:help_desk@tn.gov.
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એ�પ્લકેશન લૉ�ગન  

 

ઇમેઇલ એડ્રેસ અને 

પાસવડ�નો ઉપયોગ કર�ને 

લૉ�ગન કરો (વપરાશકતાર્ 

પ્રોફાઇલ �ૂણર્ કરતી વખતે 

પાસવડ�  દાખલ થયેલ છે). 

લૉગ ઇન પર �ક્લક કરો. 

 

 

એ�પ્લકેશન લૉ�ગન (cont’d)  

 

છ આંકડાનો �સ�ો�રટ� 

કોડ મેળવવા માટે ફોન કે 

ઇમેઇલનો �વકલ્પ પસંદ 

કરો. 

જો ફોન નંબર અને કે�રયર 

અગાઉ દાખલ કરવામાં 

આ�ંુ હ�ંુ, તો ટેક્�ટ 

સંદેશ દ્વારા છ-અંકનો કોડ 

મોકલવામાં આવશે. 

નહ� તો છ આંકડાનો કોડ 

ઇમેઇલ દ્વારા મોકલવામાં 

આવશે. 

ચા�ુ રાખો પર �ક્લક 

કરો. 

  



�ૃ�  | 15 
 

 

એ�પ્લકેશન લૉ�ગન (cont’d)  

 

ટેક્�ટ મેસેજ અથવા 

ઇમેઇલથી પ્રાપ્ત છ-અંકનો 

કોડ દાખલ કરો. 

ચા�ુ રાખો પર �ક્લક 

કરો. 

 

 

એ�પ્લકેશન લૉ�ગન સફળ  

 

ઉપયોગકન� પ્રોફાઇલને 

�ૂણર્ કરવા માટે ડૅશબોડ�  

પર �ઓ બટન પર 

�ક્લક કરો. 
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ઉપયોગકતાર્ પ્રોફાઇલ – પગ�ંુ 1  

 

ઉપયોગકતાર્ની પ્રોફાઇલ 

એકાઉ�ટ સેટઅપ માટે 

�ૂણર્ થવી આવશ્યક છે. 

(ક� પની�ંુ નામ અને 

phone2 ફ�લ્ડની જ�ર 

નથી.) 

પગ�ું 1 �ૂણર્ કરો 

ચા�ુ રાખો પર �ક્લક 

કરો. 

 

 

ઉપયોગકતાર્ પ્રોફાઇલ – પગ�ંુ 2  

 

પગ�ું 2 �ૂણર્ કરો 

ચા�ુ રાખો પર �ક્લક 

કરો. 
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ઉપયોગકતાર્ પ્રોફાઇલ – પગ�ંુ 3  

 

પગ�ું 3 �ૂણર્ કરો 

મા�લક અથવા ઑપરેટરની 

�ૂ�મકા પસંદ કરો. 

મા�લક ID (�ુ�વધા ID 

નહ�) મા�લક અથવા 

મા�લકની અ�ધકૃત 

પ્ર�ત�ન�ધ �ૂ�મકા માટે 

દાખલ કરવામાં આવે છે. 

ચા�ુ રાખો પર �ક્લક 

કરો. 

 

 

ઉપયોગકતાર્ પ્રોફાઇલ – પગ�ંુ 4  

 

પગ�ું 4 �ૂણર્ કરો 

સબ�મટ કરો પર �ક્લક 

કરો 
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ઉપયોગકતાર્ પ્રોફાઇલ સેટઅપ અને લૉ�ગન સફળ  

 

આ ઑપરેટર તાલીમ અને 

ઑપરેટર હોદ્દાઓ માટે�ંુ 

ડૅશબોડ�  છે 
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હાલના એકાઉ�ટ�ું લૉ�ગન 

લૉ�ગન  

 

તમારા ટાંક� હેલ્પર 

એકાઉ�ટને ઍક્સેસ કરવા 

માટે, વેબસાઇટ 

https://tdec.tn.gov/ta
nkhelper પર �ઓ અને 

તમારા ઇમેઇલ અને 

પાસવડ�નો ઉપયોગ કર�ને 

લૉ�ગન કરો. 

 

 

હાલના એકાઉ�ટ�ું લૉ�ગન  

 

લૉ�ગન કરવા માટે, દરેક 

વખતે છ અંકનો કોડ દાખલ 

કરવો આવશ્યક છે. 

કોડ ટેક્�ટ અથવા ઇમેઇલ 

દ્વારા મોકલવામાં આવે છે. 

 

  

https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
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તાલીમ સંબંધી ડૅશબોડ� 

તાલીમ સંબંધી ડૅશબોડ�   

 

પ્રદ�શ�ત ડૅશબોડ�નો પ્રકાર 

(મા�લક અથવા ઑપરેટર) 

અગાઉ પસંદ કરેલી 

�ૂ�મકા પર આધા�રત 

હશે. 

તીર માર� તાલીમો ટૅબ 

(હોદ્દાની મા�હતી ટૅબની 

જમણી બાજુએ) તરફ 

�નદ�શ કરે છે. 

માર� તાલીમો ટૅબ પર 

�ક્લક કરો. 
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તાલીમ સંબંધી ડૅશબોડ�  (ચા�ુ રાખવામાં આવેલ)  

 

જ�ર� ઑપરેટર ક્લાસ 

મો�ુલ(મો�ુલ્સ) માટે 

તાલીમ શ� કરો બટન 

�ક્લક કરો. 

બધા મો�ુલ્સ એક 

લૉ�ગન સત્ર દરમ્યાન �ૂણર્ 

કરવા જ�ર� નથી. 

ન�ધ: 

વગર્ B ની તાલીમ માટે 4 

મો�ુલ છે. પ્રમાણપત્ર 

મેળવવા માટે તમામ 4 

મો�ુલ �ૂણર્ કરવા 

આવશ્યક છે. 

ઇ�ટ��ટ��શયલ મો�નટ�ર�ગ, 

ATG અને પે્રશરાઇઝ્ડ 

પાઇ�પ�ગ આપમેળે પસંદ 

કરવામાં આવે છે અને 

તમામ વગર્ B ઑપરેટસર્ 

માટે જ�ર� છે. 

વગર્ B માટે ઑપરેટર ટાંક� 

અને પાઇ�પ�ગ �રલીઝ 

શોધ મો�ુલ્સ, SIR, 

સક્શન પાઇ�પ�ગ અને 

MTG ની ��ક્તગત 

પસંદગી થવી આવશ્યક 

છે. 
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તાલીમ - વગર્ A ઑપરેટર�ું ઉદાહરણ  

 

દરેક મો�ુલ પાસે સમાન 

શ�આત �ૃ� હશે. 

 

 

પ્રમાણપત્ર - વગર્ A ઑપરેટર�ું ઉદાહરણ  

 

�ારે તમામ મો�ુલો 

સફળતા�ૂવર્ક �ૂણર્ થાય 

(70% પર�ક્ષાનો સ્કોર 

અથવા વ�ુ સારો) ત્યારે 

પ્રમાણપત્રને માર� તાલીમો 

ટૅબ પરથી �પ્ર�ટ કર� 

શકાય છે. 

ન�ધ કરો કે વગર્ એ, બી 

અને સી ઑપરેટરની 

તાલીમ માટે એક અલગ 

પ્રમાણપત્ર છે. 
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ઑપરેટસર્: મા�લક�ુ ંએકાઉ�ટ ઉમેર�ુ ં

લૉ�ગન  

 

તમારા ટાંક� હેલ્પર 

એકાઉ�ટને ઍક્સેસ કરવા 

માટે, વેબસાઇટ 

https://tdec.tn.gov/ta
nkhelper પર �ઓ અને 

તમારા ઇમેઇલ અને 

પાસવડ�નો ઉપયોગ કર�ને 

લૉ�ગન કરો. 

 

 

ઑપરેટર ડૅશબોડ�   

 

�ૃ�ની ટોચ પર વાદળ� 

બેનરથી, "મા�લક�ું 

એકાઉ�ટ ઉમેરો" પર 

�ક્લક કરો. 

  

https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
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મા�લક�ું એકાઉ�ટ ઉમેરો  

 

તમા��  મા�લક ID દાખલ 

કરો (�ુ�વધા ID નહ�) 

અને સબ�મટ કરો પર 

�ક્લક કરો. 

 

 

અસફળ મા�લક ID દાખલ કરવામાં આવેલ છે  

 

�ારે મા�લક ID ન�ધણી 

�નષ્ફળ �ય ત્યારે આ 

સ્ક્ર�ન પ્રદ�શ�ત થાય છે. 
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સફળ મા�લક ID દાખલ કરવામાં આવેલ છે  

 

�ારે મા�લક ID ની એ�ટ્ર� 

સફળ થાય છે ત્યારે આ 

સ્ક્ર�ન �ડસ્પ્લે થાય છે. 

એકાઉ�ટમાં બહુ�વધ 

મા�લક ID ઉમેરવામાં 

આવી શકે છે. 
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મા�લકો: તમાર� �ુ�વધા માટે ઑપરેટસર્ને �ન�ુક્ત કરવા 

લૉ�ગન  

 

તમારા ટાંક� હેલ્પર 

એકાઉ�ટને ઍક્સેસ કરવા 

માટે, વેબસાઇટ 

https://tdec.tn.gov/ta
nkhelper પર �ઓ અને 

તમારા ઇમેઇલ અને 

પાસવડ�નો ઉપયોગ કર�ને 

લૉ�ગન કરો. 

 

 

મા�લક�ું ડૅશબોડ�   

 

ડૅશબોડ�  પર, ઇ�ચ્છત 

�ુ�વધા શોધો અને સ્ક્ર�નના 

જમણા ભાગમાંથી 

"ઑપરેટર ઉમેરો" પસંદ 

કરો. 

  

https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
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મા�લકને A / B ઑપરેટર તર�કે ઉમેરો  

 

મા�લક અથવા મા�લકના 

પ્ર�ત�ન�ધને વગર્ A / B ઑપરેટર 

તર�કે �ન�ુક્ત કરવા માટે, 

"ઑપરેટર તર�કે માર� �તને 

ઉમેરો" પસંદ કરો 

 

 

ઑપરેટરની �ૂ�મકા અને તાલીમ પદ્ધ�ત  

 

�ુ�વધાઓ પસંદ કરો અને 

અ�ુ�પ વગર્ A/B ઑપરેટર 

ચેકબૉક્સને ચકાસો. 

નીચે ડાબી બાજુએ �ુ�વધાઓની 

યાદ� હેઠળ ઑપરેટર તાલીમ 

પદ્ધ�ત પસંદ કરો. 

સબ�મટ કરો પસંદ કરો. 
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A / B ઑપરેટર તર�કે અન્ય (અન્યો)ને ઉમેરો  

 

જો મા�લક અથવા મા�લકનો 

પ્ર�ત�ન�ધ ઑપરેટર ન હોય, તો 

યોગ્ય ��ક્તને શોધવા માટે શોધ 

�ુ�વધાનો ઉપયોગ કરો. 

 

 

A / B ઑપરેટર તર�કે અન્ય (અન્યો)ને ઉમેરો (cont'd)  

 

પસંદગી કરતા પહેલાં ઑપરેટરની 

તમામ મા�હતી સાચી છે તે 

ચકાસો. 

 

 

A / B ઑપરેટરની �ૂ�મકાની પસંદગી  

 

સંલ� �ુ�વધાઓ માટે A / B 

ઑપરેટરની �ૂ�મકા પસંદ કરો. 

સબ�મટ કરો પસંદ કરો. 
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ઑપરેટસર્: મા�લક પાસેથી હોદ્દો સ્વીકારો 

લૉ�ગન  

 

તમારા ટાંક� હેલ્પર 

એકાઉ�ટને ઍક્સેસ કરવા 

માટે, વેબસાઇટ 

https://tdec.tn.gov/ta
nkhelper પર �ઓ અને 

તમારા ઇમેઇલ અને 

પાસવડ�નો ઉપયોગ કર�ને 

લૉ�ગન કરો. 

 

 

ડૅશબોડ� -પ�ન્ડ�ગ હોદ્દા અને તાલીમ પદ્ધ�તનો સ્વીકાર કરો અથવા અસ્વીકાર કરો  

 

ડૅશબોડ�  પર, "મારા 

હોદ્દાઓ" ટેબ પસંદ કરો. 

પ્રદ�શ�ત ઑપરેટર A / B 

હોદ્દાઓ સ્વીકારો અથવા 

રદ કરો. 

  

https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
https://tdec.tn.gov/tankhelper
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ડૅશબોડ� -પ�ન્ડ�ગ હોદ્દા અને તાલીમ પદ્ધ�તને સ્વીકારો  

 

જો હોદ્દો સ્વીકારવામાં 

આવે, તો આ પોપ-અપ 

�વન્ડો �ડસ્પ્લે થાય છે. 

તાલીમ પદ્ધ�તને પસંદ 

કરો. �ટ�પણીઓ વૈક�લ્પક 

છે. 

સબ�મટ કરો પર �ક્લક 

કરો 

 

 

ડૅશબોડ� -પ�ન્ડ�ગ હોદ્દા અને તાલીમ પદ્ધ�તનો અસ્વીકાર કરો  

 

જો હોદ્દાનો અસ્વીકાર 

કરવામાં આવે, તો આ 

પોપ-અપ �વન્ડો �ડસ્પ્લે 

થાય છે. �ટ�પણીઓ 

વૈક�લ્પક છે. 

સબ�મટ કરો પર �ક્લક 

કરો 
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પ્રકરણ 4 ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધ 

તમામ �નયં�ત્રત ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગમાં �રલીઝ શોધ (જનેે લીક શોધ પણ કહેવામાં આવે છે) હો�ું આવશ્યક છે, જથેી લીક્સને ઝડપથી શોધી 

શકાય. �રલીઝ શોધવાની પદ્ધ�ત, અથવા પદ્ધ�તઓ�ંુ સંયોજન, નીચેની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરવી આવશ્યક છે: 

• ટાંક�ના કોઈ પણ ભાગ અથવા તેના પાઇ�પ�ગમાંથી લીકેજ શોધી કાઢો, જમેાં �નય�મતપણે પેટ્રો�લયમનો સમાવેશ થાય છે; 

• ઉત્પાદકની �ૂચના અ�ુસાર ઇન્�ટોલ અને કે�લબ્રેટ કરવામાં આવે છે અને તે�ંુ સંચાલન અને �ળવણી નીચેનામાંથી કોઈ 

એકને અ�ુ�પ કરવામાં આવે છેઃ 

o ઉત્પાદકની �ૂચનાઓ,  

o પે્ર�ક્ટસનો એક માન્ય કોડ અને  

o �વભાગ દ્વારા મંજૂર કરાયેલી આવશ્યકતાઓ; 

• ખાતર� કરે છે કે ઇલેક્ટ્રો�નક અને �મકે�નકલ ઘટકો�ંુ વા�ષ�ક ધોરણે યોગ્ય કામગીર� માટે પર�ક્ષણ કરવામાં આવે છે; 

• ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ �રલીઝ શોધ પદ્ધ�ત માટે કામગીર�ની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે છે; અને 

• �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરવામાં �નષ્ફળતા કે જ�ંુે �ૃતીય પક્ષ દ્વારા કરેલ �ૂલ્યાંકન લીક �ડટેક્શન �ૂલ્યાંકન પર રા��ય 

કાયર્ જૂથ (NWGLDE) દ્વારા આકારે�ું હ�ંુ અને જે NWGLDE દ્વારા રાખવામાં આવેલી યાદ�માં લીક શોધ ઈ�ક્વપમે�ટ અથવા 

તકનીકોમાં યાદ�બદ્ધ છે NWGLDEની વેબસાઇટ http://nwglde.org/ પર આવેલી છે 

બધી �રલીઝ શોધવાની પદ્ધ�તઓમાં ચો�સ રેકોડ�  રાખવાની આવશ્યકતાઓ હોય છે. દરેક પદ્ધ�તની આવશ્યકતાઓ નીચે �વગતવાર છે. 

�ડઝાઇન કયાર્ પ્રમાણે �રલીઝને અસરકારક ર�તે શોધવા માટે, �રલીઝ શોધ ઈ�ક્વપમે�ટને અક્ષમ અથવા તેની સાથે ચેડાં ન કરવા જોઇએ. 

T.C.A § 68-215-120(b) જણાવે છે કે, “કોઈ પણ ��ક્ત કે જે અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક� સાથે સંકળાયેલા �રલીઝની શોધ અથવા �નવારણ 

ઉપકરણ સાથે �ણી જોઈને છેડછાડ કરે છે અથવા અક્ષમ કરે છે, અથવા જ ે�ણી જોઈને આ પ્રકરણ, �નયમો, �નયમો અથવા ક�મશનર 

અથવા બોડ�ના આદેશો�ંુ ઉલ્લંઘન કર�ને પયાર્વરણમાં પેટ્રો�લયમને �ુક્ત કરવા અથવા �ુક્ત કરવાની મંજૂર� આપે છે અથવા તેને મંજૂર� આપે 

છે, તે વગર્ E નો �ુનો કરે છે; જો કે, જો આવી રજૂઆતથી અન્ય કોઈ ��ક્ત દ્વારા અથવા ભંડોળમાંથી સફાઈ માટેના ખચર્માં પ�રણમે છે, તો 

�ુનાને આવા ખચર્ માટે તે જ ર�તે વગ�કૃત કરવામાં આવશે જ ેર�તે § 39-14-105(a)(2)-(5) હેઠળ ચોર� કરવામાં આવશે.” 

ટાંક�ઓ માટે �રલીઝ શોધ 

ટાંક�ઓ માટે નીચેની મા�સક �રલીઝ શોધ પદ્ધ�તઓને મંજૂર� આપવામાં આવી છેઃ 

• ઇ�ટ��ટ��શયલ મો�નટ�ર�ગ (IM) – IM નો ઉપયોગ 24 જુલાઇ, 2007ના રોજ કે તે પછ� ઇન્�ટોલ થયેલી તમામ ટાંક�ઓ માટે 

થવો આવશ્યક છે. 

• સ્વચા�લત ટાંક� માપન (ATG) 

• આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) 

• મેન્�ુઅલ ટાંક� ગે�જ�ગ અને ટાંક�ની �ુસ્તતા�ંુ પર�ક્ષણ (MTG) 

�વભાગે ઉપરોક્ત દરેક �રલીઝ શોધવાની પદ્ધ�તઓ માટે �વગતવાર ટેક�નકલ પ્રકરણો લ�ા છે. આ દસ્તાવેજની 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-

inspections/standardized-inspection-process.html પર સમીક્ષા કર� શકાય છે. 

  

http://nwglde.org/
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/compliance-inspections/standardized-inspection-process.html
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સ્વચા�લત ટાંક� માપન (ATG) 

ATG �સ�ટમમાં તમાર� ટાંક�ની અંદર કાયમી ધોરણે ઇન્�ટોલ કરવામાં આવેલા પ્રોબનો સમાવેશ થાય છે, જ ેઉત્પાદના સ્તર અને તાપમાન જેવી 

મા�હતી એકઠ� કરે છે અને �ુ�વધાની અંદર કન્સોલ જે ઉત્પાદનના જથ્થામાં ફેરફારની ગણતર� કરે છે જ ેલીકનો સંકેત આપી શકે છે. �ારે એક 

સં�દગ્ધ સમસ્યા હોય ત્યારે કોન્સોલે એક એલામર્નો સંકેત આપવો જોઈએ. ATG કલાકના 0.2 ગેલન (�પીએચ) લીકને શોધી શકે તે જ�ર� છે. 

નીચે ATG માટેની સામાન્ય આવશ્યકતાઓની સં�ક્ષપ્ત આઉટલાઇન છે. આવશ્યકતાઓ�ંુ વ�ુ �વગતવાર વણર્ન �વભાગના �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ 

ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.2 સ્વચા�લત ટાંક� માપનમાં ઉપલબ્ધ છે. 

તમારા ATG ને ઑપરેટ કર� ર�ા છ�એ: 

• �ટે�ટક ટે��ટ�ગ 

o કેટલાક ATGને ઓછામાં ઓછા દર 30 �દવસે આપમેળે ��ર લીક પર�ક્ષણ કરવા માટે પ્રોગ્રામ કર� શકાય છે. જો 

તમા��  ATG આપમેળે પર�ક્ષણ ન કરે, તો તમારે �તે જ ��ર લીક પર�ક્ષણ હાથ ધર�ું આવશ્યક છે 

o મેનીફોલ્ડ ટાંક� UST �સ�ટમ્સ માટે �ટે�ટક પર�ક્ષણનો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી 

• સતત પર�ક્ષણ 

o કેટલાક ATGમાં આંત�રક ક�પ્�ુટર સોફ્ટવેર હોય છે જ ેલીક પર�ક્ષણ કરતી વખતે ટાંક�ને સ�ક્રય રહેવાની મંજૂર� આપે 

છે. આ પદ્ધ�તઓ ક��ટન્�ુઅસ �ટે�ટ��ટકલ લીક �ડટેક્શન (CSLD) અથવા ક��ટન્�ુઅસ ઇન-ટાંક� લીક �ડટેક્શન 

�સ�ટમ (CITLDS) તર�કે ઓળખાય છે, જ ેઉચ્ચ �ુ�ુટ વોલ્�ુમ �ળોએ ઉપયોગ માટે યોગ્ય છે 

• તમામ ATGને માન્ય પર�ક્ષણ હાથ ધરવા માટે ટાંક�માં ઉત્પાદનની ચો�સ લ�ુ�મ માત્રાની આવશ્યકતા રહે છે 

• લીક �ડટેક્શન રેકોડ્�સ �ટોર કરવા માટે ATG ક�પ્�ુટર સોફ્ટવેર મેમર� પર આધાર રાખવાની ભલામણ કરવામાં આવતી પ્રથા 

નથી કારણ કે પાવર સજ�  અથવા વીજળ�ની હડતાલ તમને તમારા બધા ઇલેક્ટ્રો�નક રેકોડ્�સ �ુમાવવા�ંુ કારણ બની શકે છે 

• તમામ એલામ્સર્ પર ધ્યાન આપો અને યોગ્ય પ્ર�તસાદ આપો 

• સંદભર્ અને સમસ્યા�નવારણ માટે તમારા ATG ઉપયોગકતાર્ �ુ�સ્તકાને હાથમાં રાખો 

જ��રયાતો: 

• જો લીક પર�ક્ષણ આપોઆપ ન થાય તો દરેક ટાંક� માટે દર મ�હને ઓછામાં ઓછુ�  એક  લીક પર�ક્ષણ કરો. 

• વા�ષ�ક ધોરણે ATG ઑપેરે�બ�લટ� ટે��ટ�ગ હાથ ધર�ું. 

• ATG ઉત્પાદક દ્વારા જ�ર� �નય�મત �ળવણી કરો 

ટે��ટ�ગ, રેકોડ�  �ળવણી અને �રપો�ટ�ગ: 

• ATGમાંથી દરેક ટાંક� માટે ઓછામાં ઓછુ�  એક પા�સ�ગ મા�સક લીક ટે�ટ પ�રણામ �પ્ર�ટ કરો, સમીક્ષા કરો અને રાખો 

• મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વૉક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્ (CN-2544) પર �રલીઝ શોધ પ�રણામોને રેકોડ�  કરો 

• છેલ્લા 12 મ�હનાનાં સતત ગળતર શોધવાનાં પ�રણામો રાખો અને �નર�ક્ષણ માટે ઉપલબ્ધ કરાવો 

• વા�ષ�ક ATG ઑપેરે�બ�લટ� પર�ક્ષણના છેલ્લા 3 વષર્ �ળવી રાખો 

• જો લા�ુ પડ�ંુ હોય, તો �રપો�ટ�ગ �વભાગમાં દશાર્�ા �ુજબ 72-કલાકની અંદર શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરો 
 

આંકડાક�ય માલયાદ� સરખામણી (SIR) 

SIR પદ્ધ�તનો ઉપયોગ ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગ પર થઈ શકે છે. SIR દર 30 �દવસે ઇન્વે�ટર�, �ડ�લવર� અને �વત�રત ડેટા�ંુ આંકડાક�ય �વ�ેષણ 

કરવા માટે ક�પ્�ુટર સૉફ્ટવેર પ્રોગ્રામનો ઉપયોગ કરે છે. આ મા�હતી SIR �વકે્રતાને મોકલવામાં આવે છે (અથવા એસઆઈઆર �વકે્રતા દ્વારા 
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ટાંક�ના મા�લકને લીઝ પર આપવામાં આવેલા ક�પ્�ુટર પ્રોગ્રામમાં દાખલ કરવામાં આવે છે) દર 30 �દવસે ઓછામાં ઓછ� એક વખત. એક વખત 

ડેટા�ંુ �વ�ેષણ થયા બાદ, SIR �વકે્રતાએ �રપો�ટ�ગ સમયગાળાની અંદર �વ�ેષણના પ�રણામો �ૂરા પાડવા આવશ્યક છે. ઇન્વે�ટર� ડેટા એક�ત્રત 

કરવા માટે ગે�જ�ગ ��ટક અથવા ATG નો ઉપયોગ થાય છે. SIR માટે ટાંક�ના મા�લકે ચો�સ ડેટા એકત્રીકરણની પ્ર�ક્રયાઓ (દૈ�નક 1/8thમાં �ચના 

�ધણ માપન, મા�સક પાણી�ંુ વાંચન, વા�ષ�ક �ડસ્પેન્સર મીટર કે�લબ્રેશન, ડ્રોપ �ુબ દ્વારા �ડ�લવર� વગેરે)ને અ�ુસરવાની જ�ર પડે છે. SIR 

પદ્ધ�તને લીક �ડટેક્શન ઇવેલ્�ુએશન્સ પર નેશનલ વક�  �ુપ દ્વારા કામગીર�ના ધોરણોને �ૂણર્ કરવા માટે �ૂ�ચબદ્ધ કરવી આવશ્યક છે 

(www.nwglde.org). આવશ્યકતાઓ�ંુ વ�ુ �વગતવાર વણર્ન �વભાગના �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.3 �ટે�ટ��ટકલ 

ઇન્વે�ટર� �રક�ન્સ�લએશનમાં ઉપલબ્ધ છે. 

જો SIR નો ઉપયોગ પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ પર મા�સક મો�નટ�ર�ગ માટે કરવામાં આવી ર�ો હોય, તો ઑટોમે�ટક લાઇન લીક �ડટેક્ટર (�મકે�નકલ 

અને ઇલેક્ટ્રો�નક બંને)�ંુ વા�ષ�ક ધોરણે પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

મા�સક SIR પ�રણામોને પાસ, નાપાસ અથવા અ�નણાર્યક તર�કે ન�ધવામાં આવે છે. 

પાસ 

SIR પ�રણામને પાસ કરવાનો અથર્ એ છે કે ડેટા�ંુ આંકડાક�ય �વ�ેષણ પદ્ધ�તની માન્ય મયાર્દામાં છે. 

નાપાસ 

�નષ્ફળ SIR પ�રણામનો અથર્ એ છે કે ડેટા�ંુ આંકડાક�ય �વ�ેષણ પદ્ધ�તની સ્વીકાયર્ મયાર્દાને વટાવી �ય છે. �નષ્ફળ પ�રણામો એ શંકાસ્પદ 

પ્રકાશન છે અને 72 કલાકની અંદર �ડ�વઝનને �ણ કરવી આવશ્યક છે. 

અ�નણાર્યક 

અ�નણાર્યક પ�રણામનો અથર્ એ છે કે ડેટાની �ુણવ�ા પાસ અથવા �નષ્ફળ પ�રણામ પ્રદાન કરવા માટે અ�ૂરતી છે. સમસ્યા નબળ� માપણી, 

અયોગ્ય ર�તે કે�લબ્રેટેડ મીટર, �ૂક� ગયેલી �ડ�લવર� અથવા અન્ય કોઈ વસ્�ુ�ંુ પ�રણામ હોઈ શકે છે. જો અ�નણાર્યક મા�સક પ�રણામ પ્રાપ્ત 

થાય, તો તમારે તાત્કા�લક તપાસ કરવી અને સમસ્યાને �ુધારવી આવશ્યક છે. સહાય માટે SIR �વકે્રતાનો સંપક�  કરો. તમાર� તપાસના પ�રણામો 

દસ્તાવેજ કરો અને લીક �ડટેક્શન રેકોડ્�સ સાથે રાખો. 

� તમને સતત બે મ�હના �ુધી અ�નણાર્યક પ�રણામો પ્રાપ્ત થાય, તો તે શંકાસ્પદ ર�લીઝ છે અને તેની �ણ 72 કલાકની અંદર �વભાગને કરવી 

જોઈએ. 

જ��રયાતો: 

• મા�સક લીક �ડટેક્શન રેકોડ્�સ અથવા SIR પ્રોગ્રામ�ંુ �વ�ેષણ કરવા માટે SIRપ્રદાતા સાથે કરાર જ ેSIR �વ�ેષણ હાથ ધરવા 

માટે તમારા ક�પ્�ુટર પર સંચા�લત થઈ શકે છે. 

• દરરોજ ઉત્પાદ ઇન્વે�ટર� ડેટા (ગે�જ�ગ ��ટક, અથવા ATG) એક�ત્રત કરો. 

• યોગ્ય ટાંક� ચાટ�નો ઉપયોગ કર�ને �ૂઅલના સ્તર માપને ગેલનમાં કન્વટ� કરો. 

• ઇન્વે�ટર� ક�ટ્રોલ ડેટા કલેક્શન આવશ્યકતાઓનો ઉપયોગ કર�ને દર 30 �દવસે પયાર્પ્ત ઇન્વે�ટર� ડેટા એક�ત્રત કરો અને રેકોડ�  

કરો [�નયમ 0400-18-01-.04(3) (e)1. અને .04(4)(d)1.] જુઓ. 

• SIR પ્રદાતા દ્વારા અથવા SIR �વકે્રતા દ્વારા ટાંક�ના મા�લકને ભાડે આપવામાં આવેલા ક�પ્�ુટર પ્રોગ્રામ દ્વારા દર 30 �દવસે 

રેકોડ્�સ�ંુ �વ�ેષણ કરવામાં આ�ંુ છે. ડેટા સંગ્રહ સમાપ્ત થયા પછ�, તે સમયગાળા માટે દર મહ�ને એક અહેવાલ જનરેટ 

કરવામાં આવશે. 

• તપાસ કરો, કારણો ન�� કરો અને કોઈ પણ અ�નણાર્યક પ�રણામો માટેનાં કારણોને �ુધારો. 

• જો તમે ઇન્વે�ટર� ડેટા એક�ત્રત કરવા માટે ATG નો ઉપયોગ કર� ર�ાં હોવ, તો વા�ષ�ક ધોરણે ATG કામગીર� ચકાસણી હાથ 

ધરો. 

http://www.nwglde.org/
http://www.nwglde.org/
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• � તમે ATGનો ઉપયોગ કર� ર�ા હોવ, તો ATG ઉત્પાદક માટે જ�ર� �નય�મત �ળવણી કરો. 

• જો તમે પાઇ�પ�ગ પર દબાણ ક�ુ� હોય, તો દર વષ� �મકે�નકલ અથવા ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરની કાયર્ક્ષમતા�ંુ પર�ક્ષણ 

કરો. 

ટે��ટ�ગ, રેકોડ�  �ળવણી અને �રપો�ટ�ગ: 

• મા�સક/વા�ષ�ક ફે�સ�લટ� વૉક�ુ ઈન્સ્પેક્શન ફૉમર્ (CN-2544) પર મા�સક SIR પ�રણામો અને વા�ષ�ક હેન્ડ-હેલ્ડ ઈ�ક્વપમે�ટ્સ 

(ગે�જ�ગ ��ટક) �નર�ક્ષણની ન�ધ કરો. 

• નીચેના SIR રેકોડ્�સને �ળવી રાખો: 

o મા�સક SIR �રપોટ�/પ�રણામો. 

o તમામ ઇન્વે�ટર� ડેટા (ઉત્પાદ �ડ�લવર� અને સેલ્સ, �ડસ્પેન્સર કે�લબ્રેશન રેકોડ્�સ, એક �ચના �ધણ માપનનો દૈ�નક 

1/8 મો ભાગ, મા�સક પાણી�ંુ વાંચન, વા�ષ�ક �ડસ્પેન્સર મીટર કે�લબ્રેશન, વગેરે) �ળવવા અને �નર�ક્ષણ પર 

ઉપલબ્ધ હોવા આવશ્યક છે. 

• છેલ્લા સતત 12 મ�હનાના લીક શોધ પ�રણામો �ળવો. 

• પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ માટે, વા�ષ�ક લાઇન લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણના પ�રણામોને 3 વષર્ �ુધી �ળવી રાખો. 

• તમામ શંકાસ્પદ ર�લીઝની 72 કલાકની અંદર �ણ કરો (કોઈ પણ �નષ્ફળ અથવા કોઈ પણ બે સતત અ�નણાર્યક પ�રણામો). 

• જો લા�ુ પડ�ંુ હોય તો, એટ�� (ATG) વા�ષ�ક કામગીર�ના પર�ક્ષણોના છેલ્લા 3 વષર્ને �ળવી રાખો. 

  



�ૃ�  | 35 
 

 

સેકન્ડર� ક�ટેનમે�ટનો ઉપયોગ કર�ને મધ્યવત� દેખરેખ 

ઇ�ટર��ટ�ટયલ મો�નટ�ર�ગ (IM) એ લીક �ડટેક્શન પદ્ધ�ત છે, જ ેટાંક�ની �દવાલો અથવા પાઇ�પ�ગ �દવાલો વચ્ચેની જગ્યામાં, અથવા એક જ 

�દવાલ પાઇ�પ�ગ અને તેને પયાર્વરણથી અલગ પાડતા અવરોધ (જમે કે સ�પ અથવા ચેઝ પાઇપ) વચ્ચેની જગ્યામાં મળ� આવે છે. 

આવશ્યકતાઓ�ંુ વ�ુ �વગતવાર વણર્ન �વભાગના �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.4 સેકન્ડર� ક�ટેનમે�ટ એન્ડ ઇ�ટ��ટ�શયલ 

મો�નટ�ર�ગમાં ઉપલબ્ધ છે. 

બહારની આડશને મોટે ભાગે “સેકન્ડર� ક�ટેનમે�ટ” કહેવામાં આવે છે”. અવરોધો વચ્ચેની જગ્યાને આંતરાલીય અવકાશ અથવા આંતરાલીય 

જગ્યા કહેવામાં આવે છે, અને ટાંક�સ અને પાઇ�પ�ગ માટે આ જગ્યા�ંુ સતત �નર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. તમાર� પાસે ઇલેક્ટ્રો�નક અથવા અન્ય 

સતત માધ્યમો હોવા જોઈએ, જમેાં બી� ક્રમે પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ શામેલ હો�ું આવશ્યક છે. દ્રશ્ય અવલોકનોને સતત દેખરેખ તર�કે ગણવામા ં

આવતા નથી. 

આ પદ્ધ�ત ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગની આંત�રક �દવાલમાંથી �રલીઝ શોધવા માટે સક્ષમ હોવી આવશ્યક છે. ત્રણ પ્રકારના મધ્યવત� દેખરેખનો 

સામાન્ય ર�તે ઉપયોગ થાય છેઃ 

• હાઇડ્રો�ટે�ટક પદ્ધ�તઓ - જળાશય સાથે પ્રવાહ�થી ભરેલા ઇ�ટર�ટ�સનો ઉપયોગ કરે છે �ાં પ્રવાહ�ના સ્તર�ંુ �નર�ક્ષણ 

કરવામાં આવે છે. 

• દબાણ/�ૂન્યાવકાશની પદ્ધ�તઓ - દબાણ અથવા �ૂન્યાવકાશ ઇ�ટર�ટ�સમાં લા�ુ કરવામાં આવે છે અને દબાણ અથવા 

�ૂન્યાવકાશમાં થતા ફેરફારો�ંુ �નર�ક્ષણ કરવામાં આવે છે. 

• ઇલેક્ટ્રો�નક સેન્સસર્ - સેન્સસર્ને ઇ�ટર�ટ�સમાં �ૂકવામાં આવે છે જથેી �ારે પ્રવાહ� મળ� આવે ત્યારે એલામર્નો સંકેત આપી 

શકાય. 

ઇલેક્ટ્રો�નક સેન્સર એ આંતરાલીય દેખરેખ રાખવાની સૌથી સામાન્ય અને ઓછામાં ઓછ� ખચાર્ળ ર�ત છે. ટાંક� માટે, ટાંક�ની �દવાલોની વચ્ચે એક 

સેન્સર ઇન્�ટોલ કરવામાં આવે છે જથેી પ્રવાહ�ની હાજર� અથવા હાઇડ્રો�ટે�ટક પદ્ધ�તઓની જેમ પ્રવાહ�ના �ુકસાન/લાભની તપાસ કર� શકાય. 

પાઇ�પ�ગ માટે, સેન્સરને એવી જગ્યાએ �ૂકવામાં આવે છે �ાં લીકમાંથી પ્રવાહ� મોટે ભાગે એકઠુ�  થાય છે. સામાન્ય ર�તે, આ �ાન ટાંક�ની ટોચ 

પરના સંપની અંદર, પાઇ�પ�ગ ટ્રા�ન્ઝશન સ�પ્સની અંદર અને �ડસ્પેન્સરની નીચે સ�પમાં હોય છે. પાઇપ ઇ�ટર�ટ�સથી તમામ સ�પ્સમાં પ્રવાહ� સેન્સર 

�ુધી ઉત્પાદને વહેવા દેવા માટે પાઇપ ઇ�ટર�ટ�સ �ુલ્�ું હો�ું આવશ્યક છે. સમગ્ર ઉત્પાદ પાઇ�પ�ગ રન�ંુ �નર�ક્ષણ કરવા માટે ટાંક�નીની ટોચ પરના 

સ�પની અંદર એક જ સેન્સરનો ઉપયોગ સ્વીકાયર્ નથી. 

ઑપરે�ટ�ગ IM ઈ�ક્વપમે�ટ: 

• સ�પમાં �ારે પ્રવાહ� મળ� આવે છે ત્યારે સ�પ સેન્સર એલામર્ વગાડે છે. 

• કોઇ સેન્સરને �ન�ષ્ક્રય કર�ું કે તેમાં ગડબડ કરવી એ એક �ુના�હત અપરાધ છે. 

• સેન્સરને ���તની બહાર ખસેડ�ું જથેી તે સરળતાથી પ્રવાહ� શોધી શકશે નહ� તે ઉલ્લંઘન છે. 

• સેન્સરમાં ખામી સ�ર્ઈ શકે છે; તેથી, તમારે યોગ્ય કાયર્ની ખાતર� કરવા માટે વા�ષ�ક ધોરણે સેન્સર�ંુ પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક 

છે. 

• જો સેન્સર ડબલ વૉલ ટાંક�ની �દવાલો વચ્ચે પાણી અથવા પેટ્રો�લયમને શોધી કાઢે તો તે શંકાસ્પદ ર�તે �ુક્ત થાય છે અને તેની 

�ણ 72 કલાકની અંદર �વભાગને કરવી આવશ્યક છે. 

• જો પાણી ડબલ વૉલ ધરાવતી ટાંક�ની બા� �દવાલમાં પ્રવેશી શકે છે, તો ટાંક�માં ગૌણ �નયંત્રણ રહે�ંુ નથી. આ ���તની 

તપાસ થવી આવશ્યક છે. 

• જો પ્રવાહ�થી ભરેલી અથવા સીલબંધ પે્રશર/વે�ૂમ �સ�ટમનો ઉપયોગ કર� ર�ા હોવ, તો તમારે �સ�ટમ સાચા માપદ�ડોમાં 

કામ કર� રહ� છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે �ુઝર મેન્�ુઅલનો સંદભર્ લેવો આવશ્યક છે. 
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જ��રયાતો: 

• વા�ષ�ક ધોરણે ATG ઑપેરે�બ�લટ� ટે��ટ�ગ હાથ ધર�ું. 

• ATG ઉત્પાદક દ્વારા જ�ર� �નય�મત �ળવણી કરો. 

• છેલ્લા 30 �દવસની અંદર કોઈ લીક મળ� આવી છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે મો�નટર �રલીઝ શોધ �સ�ટમ. 

• યોગ્ય કામગીર� �ુ�ન��ત કરવા માટે તમામ ઇ�ટર��ટ�ટયલ મો�નટ�ર�ગ ઇ�ક્વપમે�ટ (ATG કન્સોલ, સેન્સસર્ અને લાઇન લીક 

�ડટેક્ટર)�ંુ વા�ષ�ક ધોરણે પર�ક્ષણ થ�ું આવશ્યક છે. 

• દર 3-વષ� સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણો હાથ ધરો. 

ટે��ટ�ગ, રેકોડ�  �ળવણી અને �રપો�ટ�ગ: 

• જો ઇ�ટર��ટ�શયલ મો�નટ�ર�ગ ઈ�ક્વપમે�ટ ઇલેક્ટ્રો�નક મા�સક રેકોડ� �ંુ ઉત્પાદન ન કરે, તો તમારે રેકોડ�  �ળવણી સંબંધી 

આવશ્યકતાઓને સંતોષવા માટે એક દસ્તાવેજ રેકોડ�  બનાવવો આવશ્યક છે. 

• મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વૉક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્ (CN-2544) પર �રલીઝ શોધ પ�રણામોને રેકોડ�  કરો. સેન્સરની ���તનો �રપોટ�  

અને અલામર્ ઇ�તહાસનો અહેવાલ મા�સક રાખવો આવશ્યક છે. 

• છેલ્લા સતત 12 મ�હનાના લીક �ડટેક્શન પ�રણામો રાખો. 

• તાજતેરના 3 વષર્ના સ�પ અખં�ડતતા પર�ક્ષણને �ળવી રાખો. 

• છેલ્લા 3 વષર્ના વા�ષ�કને �ળવી રાખો 

o ATG ઑપરે�બ�લટ� પર�ક્ષણો. 

o સેન્સર ફ� ક્શન પર�ક્ષણો 

o લાઇન લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણો 

• 72 કલાકોની અંદર તમામ શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરો. 
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મેન્�ુઅલ ટાંક� ગે�જ�ગ (MTG) 

મેન્�ુઅલ ટાંક� ગો�જ�ગ (MTG) મા�સક મો�નટ�ર�ગની માન્ય પદ્ધ�ત છે. જો કે, તેનો સામાન્ય ર�તે ઉપયોગ થતો નથી. MTGનો ઉપયોગ માત્ર 

1,000 ગેલન કે તેનાથી ઓછ� ક્ષમતા ધરાવતી ટેન્કો માટે જ થઈ શકે છે. તમાર� ટાંક� આ પદ્ધ�તનો ઉપયોગ કરવા માટે લાયક ઠરે છે કે કેમ તે 

ન�� કરવા માટે, કૃપા કર�ને �વભાગના �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.1 મેન્�ુઅલ ટાંક�નો અંદાજ લગાવો અથવા 

�વભાગનો સંપક�  કરો. 

એકલ પદ્ધ�ત તર�કે MTGનો ઉપયોગ કરવોઃ 

• ટાંક�ઓ �ૂબ જ ચો�સ ક્ષમતા અને �ાસની જ��રયાતોને �ૂણર્ કરે તે આવશ્યક છે (ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.1માં ચાટ� જુઓ); 

• ટાંક�ની અંદર પ્રવાહ��ંુ સ્તર એક �ચના સૌથી ન�કના 1/8th મા ભાગ �ુધી માપ�ું જોઇએ (સામાન્ય ર�તે ગે�જ�ગ ��ટક 

દ્વારા માપવામાં આવે છે); 

• પ્રવાહ� સ્તરના વાંચનના સંગ્રહ વચ્ચે દર અઠવા�ડયે ચો�સ સમયગાળા માટે ટાંક�ને કામગીર�માંથી બહાર કાઢવી આવશ્યક 

છે; અને 

• ટાંક� �ુસ્ત છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે પ્રવાહ� સ્તરના વાંચનને સાપ્તા�હક અને મા�સક ધોરણો સાથે સરખાવવામાં આવે 

છે. 

MTG અને ટાંક�ની �ુસ્તતા�ું પર�ક્ષણ 

1,001 ગેલનથી 2,000 ગેલન �ુધીની ટાંક�માં MTG ઉપરાંત ટાંક� ટાઇટનેસ પર�ક્ષણનો ઉપયોગ કરવો જોઇએ. 2,000 ગેલનથી વ�ુની 

ક્ષમતાવાળ� ટાંક�ઓ MTGનો ઉપયોગ કર� શકતી નથી. 

ટે��ટ�ગ, રેકોડ�  �ળવણી અને �રપો�ટ�ગ: 

• મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વૉક�ુ �નર�ક્ષણ ફોમર્ (CN-2544) પર �રલીઝ શોધ પ�રણામોને રેકોડ�  કરો. 

• છેલ્લા 12 મ�હનાનાં સતત લીક શોધવાનાં પ�રણામો �ળવી રાખો અને �નર�ક્ષણ માટે ઉપલબ્ધ કરાવોઃ અને 

• 72 કલાકોની અંદર તમામ શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરો. 
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પાઇ�પ�ગ માટે �રલીઝ શોધ 

પાઇ�પ�ગ �સ�ટમના બે પ્રકાર છે: 

• દબાણ�ુક્ત 

• સક્શન 

પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ અને સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે લીક શોધવાની આવશ્યકતાઓ અલગ છે. નીચેની બાબતો બંને પ્રકારની પાઇ�પ�ગ �સ�ટમની 

જ��રયાતો�ંુ વણર્ન કરે છે. 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ 

દબાણ�ુક્ત પાઇ�પ�ગ લીક શોધના બે સ્વ�પો ધરાવતા હોવા આવશ્યક છે છે: 

1. આપ��જનક - મોટા અચાનક �રલીઝને શોધવા માટે, જેમ કે પાઇ�પ�ગ �નષ્ફળતા. આપ��જનક લાઇન લીક �ડટેક્શન ઓટોમે�ટક 

લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ (LLD અથવા ALLD) દ્વારા કરવામાં આવે છે. ALLD �મકે�નકલ અથવા ઇલેક્ટ્રો�નક હોઈ શકે છે. લાઇન લીક 

�ડટેક્ટર એલામ્સર્ (ઇલેક્ટ્રો�નક) અથવા સ્લો ફ્લો ક�ન્ડશન્સ (�મકે�નકલ)ને ઝડપથી પ્ર�તસાદ આપવો મહત્વ�ૂણર્ છે, કારણ કે �રલીઝ�ંુ 

પ્રમાણ ન�ધપાત્ર હોઇ શકે છે (પ્ર�ત કલાક 3 ગેલન કરતા વ�ુ). �મકે�નકલ અને ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્�ંુ વા�ષ�ક ધોરણે 

પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

2. સમયાંતરે - નાના, ઓછા ન�ધપાત્ર �રલીઝને શોધવા માટે. સમયાંતરે લાઇન લીકની તપાસ મા�સક અથવા વા�ષ�ક ધોરણે થવી આવશ્યક 

છે. ત્રણ �વકલ્પો છે: 

a. મા�સક મો�નટ�ર�ગ*, અથવા 

b. વા�ષ�ક લાઇન �ુસ્તતા પર�ક્ષણ, અથવા 

c. ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટસર્ (0.2 ગ્રામ પ્ર�ત કલાક મા�સક અથવા 0.1 ગ્રામ પ્ર�ત કલાક વા�ષ�ક પર�ક્ષણ હાથ ધરે 

છે). 

*પાઇ�પ�ગના મા�સક �નર�ક્ષણ માટે, તમારે નીચેની બે પદ્ધ�તઓમાંથી એકનો ઉપયોગ કરવો આવશ્યક છે જ ેઆ પ્રકરણના �રલીઝ શોધ 

ફોર ટાંક�ઓ �વભાગમાં વણર્વવામાં આવી છે: 

• મધ્યવત� દેખરેખ (નવા અને બદલવા માટેના પાઇપ�ગ માટે જ�ર�), અથવા 

• SIR. 

લાઇન ટાઇટનેસ ટે�ટ ક્વો�લફાઇડ પર�ક્ષક (ઉત્પાદક દ્વારા પ્રમા�ણત) દ્વારા જ કરાવવો આવશ્યક છે. લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ પાઇ�પ�ગના 

ઓપરે�ટ�ગ પે્રશરના 1.5 ગણાના દરે કલાકના 0.1 ગેલન લીક દરને ઓળખવા અથવા ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટરનો ઉપયોગ કર�ને વા�ષ�ક 

0.1 �પીએચ ટે�ટ હાથ ધરવા સક્ષમ હો�ું જોઇએ. 

વધારાની મા�હતી માટે કૃપા કર�ને �ડ�વઝનના �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.5 પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ જુઓ. 

 
સક્શન પાઇ�પ�ગ 

�ડસ્પેન્સરમાં એક સકશન પંપનો ઉપયોગ કર�ને ટાંક�માંથી પ્રોડક્ટ ખ�ચે છે. સક્શન પાઇ�પ�ગને �ડસ્પેન્સરની અંદર એક સકશન પંપની હાજર� દ્વારા 

દશાર્વવામાં આવે છે (�ુલી અને બેલ્ટ્સને શોધો) આ ઉપરાંત ટાંક�માં સબમ�સ�બલ પંપ પણ હોતો નથી. 
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સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે લીક �ડટેક્શનની જ�ર નથી જ ેનીચેની બંને ���તને �ૂણર્ કરે છેઃ 

1. પાઇ�પ�ગનો ઢોળાવ હોય છે તેથી જો સક્શન ખોવાઈ �ય તો ઉત્પાદન ટાંક�માં પાછુ�  આવી જશે; 

2. �ડસ્પેન્સરની નીચે સક્શન પ�પની ન�ક માત્ર એક જ ચેક વાલ્વ આવેલો હોય છે (અને ટાંક� પર નહ�). 

પાઇ�પ�ગ કે જ ેબંને શરતોને �ૂણર્ કરે છે તેને "સલામત સક્શન" અથવા "�ુરો�પયન સક્શન" કહેવામાં આવે છે. 

જો તમાર� પાસે "સલામત સક્શન" ન હોય અને તેના બદલે સક્શન પ્રકાર હોય જનેે "�ુ.એસ. સક્શન" તર�કે ઓળખવામાં આવે છે, તો તમારે 

સક્શન પાઇ�પ�ગ લીક �ડટેક્શન હાથ ધર�ું આવશ્યક છે. આમાં નીચેનાનો સમાવેશ થાય છે: 

• દર ત્રણ વષ� લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ, અથવા 

• ઇ�ટ��ટ��શયલ મો�નટ�ર�ગ (નવા અને �રપ્લેસમે�ટ પાઇ�પ�ગ માટે જ�ર�), અથવા SIR નો ઉપયોગ કર�ને મા�સક મો�નટ�ર�ગ. 

વધારાની મા�હતી માટે કૃપા કર�ને �વભાગના �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 3.6 સક્શન, ગે્ર�વટ� ફ�ડ અને સાઇફન 

પાઇ�પ�ગનો સંદભર્ લો. 

જ��રયાતો: 

• �મકે�નકલ અને ઇલેક્ટ્રો�નક લાઇન લીક �ડટેક્ટર�ંુ વા�ષ�ક ધોરણે (દર 12 મ�હને) પર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે. 

• પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગમાં દર 12 મ�હને વા�ષ�ક લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ થવો આવશ્યક છે અથવા ઇ�ટ��ટ�શલ મો�નટ�ર�ગ 

(IM) અથવા SIR સાથે મા�સક ધોરણે તે�ંુ �નર�ક્ષણ થ�ું જોઇએ. 

• સક્શન પાઇ�પ�ગ માટે જનેે "�ુર�ક્ષત સક્શન" ગણવામાં આવ�ંુ નથી, દર 3 વષ� ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ હાથ ધરવો જોઇએ 

અથવા IM અથવા SIR સાથે મા�સક ધોરણે તે�ંુ �નર�ક્ષણ કર�ું જોઇએ. 

ટે��ટ�ગ, રેકોડ�  �ળવણી અને �રપો�ટ�ગ: 

• છેલ્લા 12 સતત મા�સક મો�નટ�ર�ગ પ�રણામો (IM અથવા SIR) અને/અથવા વા�ષ�ક લાઇન ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ રાખો. 

• છેલ્લા 3 વા�ષ�ક લાઇન લીક �ડટેક્ટર પર�ક્ષણનો રેકોડ�  �ળવો. 

• પે્રશરાઇઝ્ડ પાઇ�પ�ગ પર મધ્યવત� દેખરેખ માટેઃ 

o છેલ્લા 3 વા�ષ�ક ઇ�ટર�ટ��શયલ મો�નટ�ર�ગ સેન્સર પર�ક્ષણનો રેકોડ�  �ળવવો. 

o છેલ્લા 3 વા�ષ�ક ATG ઑપેરે�બ�લટ� પર�ક્ષણના રેકોડ્�સ �ળવો. 

• તપાસ કરો, કારણો ન�� કરો અને કોઈપણ એલામર્ અથવા �નષ્ફળતાના કારણોને �ુધારો અને 72 કલાકની અંદર તમામ 

શંકાસ્પદ ર�લીઝની �ણ કરો. 

 

�રપો�ટ�ગ 

�ારે તમારા �રલીઝ શોધ સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ અથવા લીક શોધ પદ્ધ�ત �ૂચવે કે �રલીઝ થઈ શકે છે ત્યારે તમારે �વભાગને �રપોટ� કરવો આવશ્યક 

છે. કોઈ પણ �નષ્ફળ લીક ટે�ટ, ન સમ�ય તેવા એલામર્ અથવા અસામાન્ય ઓપરે�ટ�ગ ���તની યોગ્ય તપાસ થવી જોઈએ અને તેની �ણ 

શોધના 72 કલાકની અંદર �વભાગને કરવી આવશ્યક છે. પેટ્રો�લયમ �ડસ્પે�ન્સ�ગ સાધનોની અ�નય�મત વતર્�ૂક, UST �સ�ટમમાંથી પેટ્રો�લયમ�ંુ 

એકાએક �ુકસાન, ટાંક�માં પાણીની સમ�વી ન શકાય તેવી હાજર�, અથવા ગૌણ સમા�વ� �સ�ટમ્સની આંતરાલીય જગ્યામાં પ્રવાહ� જવેી 

અસામાન્ય ઓપરે�ટ�ગ ���ત�ંુ ઉદાહરણ છે. જો કે, જો �સ�ટમ ઈ�ક્વપમે�ટ ખામી�ુક્ત હોવા�ંુ જણાય છે પર� �ુ તે લીક થ�ંુ નથી, તાત્કા�લક 

સમારકામ કરવામાં આવે છે અથવા બદલવામાં આવે છે અને ત્રીસ (30) �દવસની અંદર વધારા�ંુ મો�નટ�ર�ગ પ્રાર� �ભક પ�રણામની �ુ�� કર�ંુ 

નથી, તો �રપો�ટ�ગની જ�ર રહેશે નહ�. 
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આ શા માટે મહત્વ�ૂણર્ છે: 

�રલીઝની સમયસર �ણ કરવી એ �ુ�ન��ત કરવા માટે મહત્વ�ૂણર્ છે કે તમે પ્રકાશનની ���તમાં ભંડોળ�ંુ વળતર પ્રાપ્ત કર� શકો છો. ફ� ડ 

એ�લ�જ�બ�લટ� માટેની અર� શંકાસ્પદ ર�લીઝના ને�ું (90) �દવસની અંદર અથવા કન્ફમર્ �રલીઝ થયાના સાઠ (60) �દવસની અંદર �વભાગને 

�ુપરત કરવાની રહેશે. તદપુરાંત, �વભાગ �રલીઝના સમયે અ�ુપાલનની ���ત ન�� કરવા માટે ઓપરેશનલ ક�પ્લાયન્સ ઈન્સ્પેક્શન હાથ ધરશે. 

તમારે ઓપરેશનલ પાલનને દશાર્વતા રેકોડ્�સ સબ�મટ કરવાની જ�ર રહેશે. જ�ર� �નયત તાર�ખ �ુધીમાં �ડ�વઝનને આ રેકોડ્�સ �ૂરા પાડવામાં 

�નષ્ફળતાના પ�રણામે ��ું ભંડોળ કપાતપાત્ર બની શકે છે. �રલીઝની �ણ કરવા અને તેને પ્ર�તસાદ આપવાથી એક� દરે સફાઈ ખચર્, પયાર્વરણને 

થતા �ુકસાનમાં ઝડપથી ઘટાડો થાય છે અને તે તમાર� �મલકતના �ૂલ્ય�ંુ રક્ષણ કરવામાં મદદ�પ થઈ શકે છે. 
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પ્રકરણ 5 કાટ સંરક્ષણ 

જમીન અને/અથવા પાણીના સંપક� માં હોય તેવી ટાંક�ઓ અને પાઇ�પ�ગને સંક્ષારણ અથવા "કાટ"થી �ુર�ક્ષત રાખવા આવશ્યક છે. આમાં ધા�ુના 

ઘટકો (ઉદાહરણ તર�કે, ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્, વાલ્વ, કોણી અને �ડસ્પેન્સરની નીચે અથવા ટાંક�ની ટોચ પર �ુ�નયન) નો પણ સમાવેશ થાય છે જ ેજમીન 

અથવા પાણી સાથે સંપક�માં હોય છે. અ�ુક પ્રકારની અંડરગ્રાઉન્ડ ટાંક� જવેી કે ફાઈબરગ્લાસ અથવા એપોક્સી જવેા અધા�ુ ત�વો�ંુ આવરણ 

ધરાવતી ટાંક�ને વધારાના કાટ રક્ષણની જ�ર પડતી નથી. અધા�ુ પાઇ�પ�ગ માટે વધારાના કાટના રક્ષણની જ�ર પડતી નથી. 

ધા�ુની ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ માટે અ�ુમ�ત અપાયેલી બે કાટ સામે �ુરક્ષા પદ્ધ�તઓ આ �ુજબ છેઃ 

1. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ 

આ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ દટાયેલા બ�લદાન એનોડ્સનો ઉપયોગ કરે છે જ ે આ વસ્�ુઓને કાટથી બચાવવા માટે 

અંડરગ્રાઉન્ડ ટાંક�, પાઇ�પ�ગ અથવા ધા�ુના ઘટકો સાથે જોડાયેલા હોય છે. ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ સામાન્ય ર�તે જોઇ શકાતી 

નથી કારણ કે એનોડ્સ સામાન્ય ર�તે �ૂગભર્માં હોય છે અને ત્યાં કોઈ રે�ક્ટફાયર નથી. ટાંક�ઓ માટે એનોડ્સને ફેક્ટર�માં 

(જેમ કે sti-P3® ટાંક� પર) અથવા વધારા�ંુ કેથો�ડક સંરક્ષણ �ૂ��  પાડવા માટે ખેતરમાં પાછળથી ઇન્�ટોલ કર� શકાય છે. 

પાઇ�પ�ગ અને અન્ય �ૂગભર્ ધા�ુના પાઇ�પ�ગ ઘટકો માટે એનોડ્સ સામાન્ય ર�તે ખેતરમાં ઇન્�ટોલ કરવામાં આવ ેછે. 

2. પ્રભા�વત વતર્માન �સ�ટમો 

આ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ ટાંક�, પાઇ�પ�ગ અથવા અન્ય ઘટકોને કાટથી બચાવવા માટે �વ�ુતપ્રવાહ પ્રદાન કરવા માટે 

રે�ક્ટફાયરનો ઉપયોગ કરે છે. રે�ક્ટફાયર સામાન્ય ર�તે ટાંક�ની બાજુમાં આવેલી ઇમારતની અંદર અથવા બહાર હોય છે. 

રે�ક્ટફાયરને ઇલે�ક્ટ્રક પાવર સતત ચા�ુ રાખવો આવશ્યક છે. પ્રભા�વત વતર્માન કેથો�ડક પ્રોટેક્શન �સ�ટમ્સ હ� મેશા ટાંક� 

અથવા પાઇ�પ�ગ ઇન્�ટોલેશન પછ� થોડો સમય ઉમેરવામાં આવે છે. 

ન�ધ: કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ સાથેની આંત�રક ટાંક��ંુ અસ્તર કાં તો ગેલ્વે�નક �સ�ટમ્સ હોઈ શકે છે અથવા વતર્માન કેથો�ડક સંરક્ષણ 

પ્રણાલીને પ્રભા�વત કર� શકે છે. બા� કાટ �ુરક્ષા ન ધરાવતી આંત�રક લાઇનવાળ� ટાંક�ઓને કાયમી ધોરણે બંધ કરવી આવશ્યક છે. 

�ટ�લ ફ્લેક્સ કનેક્ટસર્ (અથવા અન્ય મેટલ પાઇ�પ�ગ સેક્શન્સ)ને નીચેનામાંથી કોઇ કાટ સામે �ુરક્ષા આપવી �ઇએઃ 

• ફ્લેક્સ કનેક્ટરને જમીન અને/અથવા પાણીના સંપક�થી અલગ કરોઃ 

o ફ્લેક્સ કનેક્ટર પર પ્રોટે�ક્ટવ �ૂટ ઇન્�ટોલ કર�ું, અથવા 

o ફ્લેક્સ કનેક્ટરના સંપક�માં આવેલી માટ� અને/અથવા પાણીને દૂર કર�ું, અથવા 

• ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાં કેથો�ડક સંરક્ષણ (જમે કે ગેલ્વે�નક અથવા ઇ�પે્રસ્ડ કર�ટ કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ) ઉમેરો. જો આ �વકલ્પનો 

ઉપયોગ કરવામાં આવે, તો સમયાંતરે પર�ક્ષણ જ�ર� છે. 

પર�ક્ષણ અંગેની સં�ૂણર્ મા�હતી માટે, કૃપા કર�ને �વભાગના �ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 4.1 કાટ સામે �ુરક્ષાનો સંદભર્ 

લો. 

 

જ��રયાતો: 

• કાટ �નષ્ણાતની �ડઝાઇન અ�ુસાર કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ્સ�ંુ સંચાલન અને �ળવણી થવી આવશ્યક છે. 

• કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ�ંુ ઇન્�ટોલેશન અથવા સમારકામના 6 મ�હનાની અંદર અને ત્યારબાદ દર 3 વષ� પર�ક્ષણ કરો. 

• � એનોડ્સ ઉમેરવામાં આવે અથવા બદલવામાં આવે (�ાં �ુધી તેને ફ્લેક્સ કનેક્ટરમાં ઉમેરવામાં ન આવે ત્યાં �ુધી) તો 
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આ કામ કયાર્ના 3થી 6 મ�હના બાદ ટાઇટનેસ પર�ક્ષણ કરાવવો આવશ્યક છે. 

• જો તમાર� પાસે રે�ક્ટફાયર છે, તો તે ચા�ુ છે અને યોગ્ય ર�તે કાયર્ કર� ર�ું છે તેની ખાતર� કરવા માટે દર 60 �દવસે તેની 

તપાસ કરવી આવશ્યક છે. જો છેલ્લી કાટ પર�ક્ષણની તાર�ખથી રે�ક્ટફાયર આઉટ�ુટ (એ�પેરેજ અથવા વોલ્ટેજ) 20% થી 

વ�ુ બદલાઈ ગ�ંુ હોય, તો તમારે ટાંક� �સ�ટમ કાટથી પયાર્પ્ત ર�તે �ુર�ક્ષત છે કે કેમ તે �નધાર્�રત કરવા માટે તમારે કાટ 

�ાવસા�યકનો સંપક�  કરવો જોઈએ. 

• કાટ સામે �ુરક્ષા ન ધરાવતી �ટ�લની ટાંક� અને/અથવા પાઇ�પ�ગને �વભાગની માગર્દ�શ�કા અ�ુસાર કાયમી ધોરણે બંધ કર� 

દેવી આવશ્યક છે. 

• જો પ્રભા�વત વતર્માન કેથો�ડક સંરક્ષણ �સટેમને બંધ કર� દેવામાં આવી હોય અથવા વ�ુ 12 મ�હના �ુધી અક્ષમ્ય કરવામાં 

આવી હોય, તો �ુએસટ� �સ�ટમને ફર�થી સેવામાં �ૂકતા પહેલા �વભાગની મંજૂર� લેવી આવશ્યક છે. 

• �વભાગની માગર્દ�શ�કા અ�ુસાર વધારાની કાટ �ુરક્ષા �વનાની આંત�રક લાઇન ધરાવતી ટાંક�ઓને કાયમી ધોરણે બંધ કરવી 

આવશ્યક છે. 

રેકોડ�ની �ળવણી: 

• છેલ્લા 2 કેથો�ડક પ્રોટેક્શન પર�ક્ષણના પ�રણામો �ળવી રાખો. 

• એનોડ્સના ઉમેરા કે બદલવા બાદ કરવામાં આવેલા કોઇ પણ ટાઇટનેસ ટે�ટના પ�રણામોને �ળવી રાખો. 

• આ સાઇટ એક પ્રભા�વત વતર્માન કેથો�ડક સંરક્ષણ �સ�ટમ ધરાવે છે: 

o મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વૉક�ુ ઈન્સ્પેક્શન ફૉમર્ (CN-2544) પર 60-�દવસના રે�ક્ટફાયર �નર�ક્ષણના પ�રણામોની 

ન�ધ કરો. 

o છેલ્લા ત્રણ 60-�દવસના રે�ક્ટફાયર �નર�ક્ષણના પ�રણામો �ળવી રાખો. 
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પ્રકરણ 6 ઢોળાઈ જવાના અટકાવ માટે�ું ઈ�ક્વપમે�ટ 

એક જ સમયે 25 ગેલન અથવા તેથી વ�ુથી ભરેલી કોઈપણ ટાંક�માં ઢોળાઈ જવાની ઘટનાના અટકાવ સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ હો�ું આવશ્યક છે. 

ઢોલાઈ જવાની ઘટનાના અટકાવ સંબંધી ઇ�ક્વપમે�ટમાં �સ્પલ્સ હોવા જોઈએ જ ેત્યારે થઈ શકે છે �ારે �ડ�લવર� હોસ �ફલ પાઇપથી �ડસ્કનેક્ટ 

થઈ �ય છે. ઢોળાઈ જવાની ઘટનાના અટકાવ સંબંધી ઇ�ક્વપમે�ટને ઘણીવાર "�સ્પલ ડોલ" અથવા "કેચમે�ટ બે�ઝન" કહેવામાં આવે છે. તેઓ 

લાંબા સમય �ુધી ઉત્પાદને રાખવા માટે રચાયેલ નથી. �સ્પલ બકેટ�ંુ આ�ુષ્ય ઘણી વખત ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ કરતા ટૂ� કુ�  "આ�ુષ્ય" હોય છે. 

ન�ધ: કેટલીક સ્પીલ ડોલમાં ડ્રેઇન વાલ્વ હોય છે જથેી ઉત્પાદને ટાંક�માં વહ� શકે. �ારે ડોલમાંથી ઢોળાયેલ સામગ્રીને ટાંક�માં બહાર કાઢવામાં 

આવે છે, ત્યારે કોઈ પણ એકઠુ�  કરે�ું પાણી અથવા કાટમાળ પણ ટાંક�માં પ્રવેશી શકે છે. સ્પીલ ડોલની અખં�ડતતા સાથે સમાધાન કર�ને ડ્રેઇન 

વાલ્વને સમય જતાં સરળતાથી �ુકસાન પહ�ચાડ� શકાય છે. 

જ��રયાતો: 

મા�સક: 

• �ુકસાની માટે �સ્પલ �પ્રવેન્શન ઈ�ક્વપમે�ટની નજરે જોઈને તપાસ કરો. 

• ઢોળાવા �નવારણ ઉપકરણમાંથી પ્રવાહ� અથવા કાટમાળને દૂર કરો અને યોગ્ય ર�તે �નકાલ કરો. 

• �ફલ પાઇપમાં અવરોધો માટે તપાસો અને દૂર કરો. 

• �ફલ કેપને ચકાસો કે તે �ફલ પાઇપ સાથે �ુર�ક્ષત ર�તે જોડાયે�ું છે કે નહ� અને સ્પીલ બકેટના ઢાંકણના સંપક�માં નથી. 

• આંતરાલીય દેખરેખ સાથે ડબલ વૉલવાળા ઢોળાઈ જવાની ઘટનાના અટકાવ સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ માટે, આંતરાલીય �વસ્તારમાં 

લીકેજ માટે ચકાસો. 

• 30-�દવસથી વ�ુના અંતરે �ડ�લવર� મેળવનાર ટાંક�ઓ માટે ઉપરોક્ત ચીજવસ્�ુઓની તપાસ દર મ�હને અથવા દરેક �ડ�લવર� 

પહેલાં કર� શકાય છે. 

દર 3 વષ�: 

• �સ્પલ �પ્રવેન્શન ઇ�ક્વપમે�ટ ઇ��ટ�ગ્રટ� પર�ક્ષણ હાથ ધરો. 

સમારકામ અને �રપ્લેસમે�ટ 

• � �સ્પલ બકેટની અખં�ડતતા �નષ્ફળ �ય અથવા દેખીતી ર�તે ક્ષ�તગ્રસ્ત હોય, તો તમે કર� શકો છો: 

• �સ્પલ બકેટને �રપ્લેસ કરો 

• ઉત્પાદકની ભલામણો અ�ુસાર જ �સ્પલ બકેટ�ંુ સમારકામ કરો 

• �વભાગ માગર્દશર્ન અથવા પેટ્રો�લયમ ઇ�ક્વપમે�ટ ઇ�ન્�ટ�ૂટ(PEI) - RP1200 ને અ�ુસર�ને �સ્પલ બકેટ�ંુ 

અખં�ડતતા પર�ક્ષણ હાથ ધર�ું. 

o અખં�ડતતા પર�ક્ષણ �નષ્ફળતાને સમારકામ અથવા બદલીની જ�ર પડશે. 

• અખં�ડતતા પર�ક્ષણ સમારકામ અથવા ફેરબદલના 30-�દવસની અંદર હાથ ધર�ું આવશ્યક છે. 

• જો પ્રદૂષણ જોવા મળે, તો 72-કલાકની અંદર શંકાસ્પદ પ્રકાશન તર�કે �ણ કરો. 
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રેકોડ�ની �ળવણી: 

• �વભાગ�ંુ �ુ�વધા સંબંધી મા�સક/વા�ષ�ક �નર�ક્ષણ વોક�ુ ફૉમર્મ (CN-2544)– એક વષર્ પર મા�સક સ્પીલ બકેટ વૉક�ુ 

�નર�ક્ષણની ન�ધ લેવાય છે. 

• 3-વષ�ય �સ્પલ �પ્રવેન્શન �ડવાઇસ ઇ��ટ�ગ્રટ� પર�ક્ષણ - ત્રણ વષર્ 

o � હાઇડ્રો�ટે�ટક પર�ક્ષણમાં �ડ�વઝનના CN-1366 ફૉમર્નો ઉપયોગ કરવામાં આવે તો. 

• ડબલ-વૉલ સ્પીલ �પ્રવેન્શન ઇ�ક્વપમે�ટ મા�સક મો�નટ�ર�ગ પ�રણામો - �ાં �ુધી આ મા�સક મો�નટ�ર�ગ પદ્ધ�ત ઉપયોગમાં 

હોય ત્યાં �ુધી રેકોડ્�સ �ળવવા આવશ્યક છે. 

• ઇ��ટ�ગ્રટ� પર�ક્ષણના પ�રણામો સાથે તમામ �રપેર અને �રપ્લેસમે�ટ રેકોડ્�સ- ત્રણ વષર્ 
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પ્રકરણ 7 ઢોળાવના અટકાવ માટે�ું ઈ�ક્વપમે�ટ 

કોઈપણ ટાંક� કે જ ેએક સમયે 25 ગેલન અથવા તેથી વ�ુથી ભરેલી હોય તેમાં વ�ુ પડ�ંુ ભરાઈ જવાના અટકાવ સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ હોવા આવશ્યક 

છે. ઉત્પાદનની �ડ�લવર� દર�મયાન પયાર્વરણમાં ઉત્પાદના પ્રકાશનને રોકવામાં મદદ કરવા માટે USTમાં ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણો �ા�પત 

કરવામાં આવે છે. 

�ાં �ુધી પેટ્રો�લયમનો સંગ્રહ કરવા માટેUST �સ�ટમનો ઉપયોગ કરવામાં આવે છે, ત્યાં �ુધી મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટસ� એ �ુ�ન��ત કર�ું 

પડશે કે ઢોળાઈ જવાને કારણે અથવા ઓવર�ફ�લ�ગને કારણે �રલીઝ ન થાય. મા�લક અને/અથવા ઑપરેટરે એ �ુ�ન��ત કર�ું જોઈએ કે ટાંક�માં 

ઉપલબ્ધ જથ્થા�ંુ પ્રમાણ પેટ્રો�લયમના જથ્થા કરતા વધારે હોય, જ ેતબ�દલી કરવામાં આવે તે પહેલાં ટાંક�માં તબદ�લ કરવામાં આવે અને વ�ુ પડ�ંુ 

�ફ�લ�ગ થ�ંુ અટકાવવા અને ઢોળાઈ ન �ય તે માટે તબ�દલીની કામગીર� પર સતત નજર રાખવામાં આવે. 

વધારે પડતી ભરાઈ જવાના અટકાવ સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ કાં તો આ ર�તે �ડઝાઇન કરવામાં આ�ા છેઃ 

1. ઉત્પાદ ફ્લો અટકાવો (આપોઆપ બંધ થતી �ડવાઇસ અથવા ફ્લેપર વાલ્વ), અથવા 

2. ઉત્પાદ ફ્લો ઘટાડો (ફ્લો ક�ટ્રોલ �ડવાઇસ અથવા બોલ ફ્લોટ વાલ્વ), અથવા 

3. ટાંક� ભરાઈ �ય તે પહેલાં જ સતક�  �ડ�લવર� કમર્ચાર�ઓ (ઉચ્ચ સ્તર�ંુ શ્રા�/�શ્યમાન એલામર્) 

ઑટોમે�ટક શટઓફ �ડવાઇસેસ 

ઑટોમે�ટક શટઓફ �ડવાઇસ, કેટલીકવાર ફ્લેપસર્ અથવા ફ્લેપર વાલ્વ તર�કે પણ ઓળખાય છે, તે ટાંક� �ફલ રાઇઝરની અંદર ઇન્�ટોલ થયેલી 

ડ્રોપ �ુબ એસેમ્બલીનો અ�ભ� ભાગ છે. �ારે �ડ�લવર� દર�મયાન ઉત્પાદ�ંુ સ્તર �ૂવર્�નધાર્�રત સ્તરે પહ�ચી �ય છે ત્યારે �ડ�લવર� દર�મયાન 

શ�આતમાં તે ઉત્પાદનના પ્રવાહને મયાર્�દત કરવા અને ત્યારબાદ સં�ૂણર્પણે બંધ કરવા માટે �ડઝાઇન કરવામાં આવી છે. ફ્લોને �નયં�ત્રત કરવા અને 

ટાંક�ના ઓવર�ફલ્સને રોકવા માટે ઓટોમે�ટક શટઓફ વાલ્વ યોગ્ય ર�તે ���તમાં હોવા �ઇએ અને �ુક્તપણે કામ કરતા હોવા �ઇએ. 

તમામ ઑટોમે�ટક શટઓફ ઓવર�ફલ �ડવાઇસે 95% પર �ૂઅલ �ડ�લવર�ને 'બંધ' કર� દેવી આવશ્યક છે. દરેક ઉત્પાદક ઉપકરણની �ડઝાઇનને 

આધારે અલગ 'પ્ર�તબંધ' સે�ટ�ગ ધરાવી શકે છે. આ પ્રાર� �ભક પ્ર�તબંધ સ્તર 95% પર વાસ્ત�વક ર�તે શટ ઓફ સે�ટ�ગ પહેલાં ઉત્પાદના પ્રવાહને 

ન�ધપાત્ર ર�તે મયાર્�દત કરવા માટે પ્રથમ સ�ક્રય થાય છે. આને કારણે �ડ�લવર� હોસમાં રહેલી બાક�ની કેટલીક પ્રોડક્ટને ટાંક�માં ઠાલવી દેવામાં આવે 

છે અને ટાંક� 95% વોલ્�ુમ �ુધી પહ�ચે તે પહેલાં તેને ટાંક�માં ફ�ક� દેવામાં આવે છે અને બંધ કર� દેવામાં આવે છે. 

પ્રવાહ પ્ર�તબંધ સંબંધી �ડવાઇસેસ 

ફ્લો �ર��ટ્રક્શન �ડવાઇસ, જનેે �ારેક બોલ ફ્લોટ વાલ્વ તર�કે પણ ઓળખવામાં આવે છે, તે વે�ટ પાઇ�પ�ગમાં ટાંક�ની અંદર ��ત હોય છે. જમે 

જમે ટાંક� ભરાઈ �ય છે તેમ તેમ વાલ્વમાં રહેલો એક દડો ઉપર આવે છે અને ટાંક�માંથી વરાળના પ્રવાહને અટકાવે છે. પ્રવાહ દર ઘટે છે અને 

�ડ�લવર� ��ક્તને �ડ�લવર� બંધ કરવા ચેતવણી આપે છે. �ારે ટાંક� 90% ભરેલી હોય ત્યારે આ �ડવાઇસપ્રવાહને મયાર્�દત કરવો આવશ્યક છે. 

બોલ ફ્લોટ વાલ્વ સરળતાથી જોઈ શકાતા નથી. �ુ�વધાના રેકોડ્�સ ટાંક�માં આ ઉપકરણ છે કે કેમ તે �ૂચવી શકે છે, અથવા જ ેકો�ટ્રાક્ટરે ટાંક� 

ઇન્�ટોલ કર� છે તે �ણી શકે છે કે તે હાજર છે કે નહ� બોલ ફ્લોટ વાલ્વ તમામ ટાંક� એ�પ્લકેશન્સમાં ઉપયોગમાં લઇ શકાતા નથી. 

વધારે પડતી ભરાઈ જવાથી અટકાવવા માટે બોલ ફ્લોટ વાલ્વનો ઉપયોગ ન થઈ શકેઃ 

– સક્શન પાઇ�પ�ગ �સ�ટમ્સ સાથે 

– દબાણ�ુક્ત �ડ�લવર�ઓ સાથે 

– �રમોટ �ફલ્સવાળ� ટાંક�ઓ પર 

– સક્શન �સ�ટમ્સ સાથે ઇમરજન્સી જનરેટર ટાંક�ઓ પર 

– �ાં �ુધી યોગ્ય �ડ�લવર� �ફ�ટ�ગ્સ ઇન્�ટોલ કરવામાં ન આવે ત્યાં �ુધી કોએ�ક્સયલ �ટેજ I વેપર �રકવર� ધરાવતી ટાંક�ઓ 

પર.  
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ઉચ્ચ સ્તરનો સાંભળ� શકાય તેવૉ/�શ્યમાન એલામર્ 

ઉચ્ચ સ્તરના શ્રા�/�શ્યમાન એલામ્સર્, જનેે કેટલીકવાર ઓવર�ફલ એલામ્સર્ તર�કે પણ ઓળખવામાં આવે છે, જો �ડ�લવર� દર�મયાન UST માં 

ઉત્પાદ�ંુ સ્તર 90%ના સ્તર �ુધી પહાંચી �ય તો �ૂઅલ �ડ�લવર� ડ્રાઇવરને શ્રા� અને/અથવા �શ્યમાન ચેતવણી �ૂર� પાડે છે. તે ઘણીવાર 

ઓટોમે�ટક ટાંક� ગેજ (એટ�� (ATG) ) �સ�ટમનો અ�ભ� ભાગ હોય છે. ઓવર�ફલ એલામર્ ઉત્પાદનના પ્રવાહને રોકતો નથી કે પ્ર�તબં�ધત 

કરતો નથી. 

બહારની �ડવાઇસ પણ �ધણ �ડ�લવર�ના �ળની ન�ક, ટાંક� અથવા �રમોટ �ફલના �ળે જ ��ત હો�ું આવશ્યક છે, જથેી ટાંક��ંુ વૉલ્�ૂમ 

પ્રોગ્રામ કરેલા 90 ટકાના સ્તર �ુધી પહાંચી �ય ત્યારે ટ્રાન્સફર ઑપરેટરને �વઝ્�ુઅલ અને/અથવા શ્રા� પદ્ધ�તથી એલટ� કર� શકાય. 

આવશ્યકતાઓ અને રેકોડ�  �ળવણી: 

• દર ત્રણ વષ� ઓવર�ફલ �નવારણ ઈ�ક્વપમે�ટની કામગીર��ંુ પર�ક્ષણ હાથ ધર�ું 

• ત્રણ વષર્ માટે ઓવરફ�લ �પ્રવેન્શન ઇ�ક્વપમે�ટ ઓપેરે�બ�લટ� પર�ક્ષણ રેકોડ્�સ (CN-2584) �ળવો 

• ત્રણ વષર્ �ુધી ઑપરેશન બાદના પર�ક્ષણના પ�રણામો સાથે �રપેર અને �રપ્લેસમે�ટના રેકોડ� ને �ળવી રાખો 

• બોલ ફ્લોટ વાલ્વને ઇન્�ટોલ, �રપેર કે બદલી શકાતા નથી. બી� પ્રકાર�ું ઓવર�ફલ �નવારણ ઉપકરણ ઇન્�ટોલ 

કર�ંુ આવશ્યક છે. 
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પ્રકરણ 8 મોટર �ુઅલ �ડસ્પેન્સસર્ 

તમામ નવા મોટર �ુઅલ �ડસ્પેન્સસર્માં �ડસ્પેન્સર ક�ટેનમે�ટ (UDC) હેઠળ હો�ું જ�ર� છે. UDC લીકને રોકવામાં મદદ કરે છે. UDC પ્રવાહ� ટાઇટ, 

ઉત્પાદ �ુસંગત અને દ્રશ્ય �નર�ક્ષણ માટે �ુલભ હોય તે આવશ્યક છે. �ડસ્પેન્સર અને કનેક�ટ�ગ ઈ�ક્વપમે�ટને બદલતી વેળાએ (પે્રશરાઇઝ્ડ �સ�ટમમાં 

ઇ�પેક્ટ/�શયર વાલ્વની નીચે અથવા સક્શન �સ�ટમમાં �ુ�નયન ચેક વાલ્વ) UDCની જ�ર પડે છે. 

UDCની હાજર�ને ધ્યાનમાં લીધા �વના, તમામ �ડસ્પેન્સસર્ની કોઈ પણ �ડ્રપ્સ અથવા �ફલ્ટર અથવા �ડસ્પેન્સરની નીચેથી પાઇ�પ�ગ માટે �ત્રમા�સક 

ધોરણે �નર�ક્ષણ કર�ું આવશ્યક છે જથેી કોઈ �લક ન થાય તેની ખાતર� કર� શકાય. આ �નર�ક્ષણો કોઈપણ �રલીઝને અસરકારક ર�તે સંબોધવા 

માટે મહત્વ�ૂણર્ છે જ ેએવા �ડસ્પેન્સર �વસ્તારમાં થઈ શકે છે જનેી �રલીઝ તપાસ ઈ�ક્વપમે�ટ દ્વારા દેખરેખ રાખવામાં આવતી નથી. આ �ત્રમા�સક 

�નર�ક્ષણોની �વભાગના મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વોક�ુ ઈન્સ્પેક્શન ફૉમર્ (CN-2544) પર ન�ધણી કરવી આવશ્યક છે. 

કૃપા કર� એ વાતની ન�ધ લો કે અન્ય એજન્સીઓ, કૃ�ષ ખાતા સ�હત, અને �ા�નક અથવા રા�ના હવા પ્રદૂષણ સ�ા�ધશો �ડસ્પેન્સરના સંચાલન 

માટેની �નયમનકાર� જ��રયાતો ધરાવે છે. જો તમને સહાયની જ�ર હોય, તો કૃપા કર�ને (615) 532-8013 અથવા 1-800-734-3619 પર 

અથવા BGSPEAP@tn.gov પર સ્મોલ �બઝનેસ અ�સસટન્સનો ઇમેઇલ દ્વારા સંપક�  કરો. 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance.html 
  

mailto:BGSPEAP@tn.gov
https://www.tn.gov/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance.html


�ૃ�  | 48 
 

 

પ્રકરણ 9 ઓપરેશન અને મેઇ�ટેનન્સ વૉક્થરાઉઘ ઇન્સ્પેક્શન્સ 

UST �સ�ટમના મા�લકો અને/અથવા ઑપરેટસ� યોગ્ય ર�તે સંચાલન અને �ળવણી માટે સમયાંતરે વોક�ુ �નર�ક્ષણ હાથ ધર�ું પડે છે. આ �નર�ક્ષણો 

ઓપરેશનલ રેકોડ�  રાખવા, ઈ�ક્વપમે�ટના અ�ુપાલનને �ળવી રાખવા અને પેટ્રો�લયમ �રલીઝને અટકાવવામાં મદદ �પ થાય તે ર�તે તૈયાર કરવામાં 

આ�ા છે. આ �નર�ક્ષણો�ંુ �વભાગના મા�સક/વા�ષ�ક �ુ�વધા વૉક�ુ ઈન્સ્પેક્શન ફૉમર્ (CN-2544) પર દસ્તાવે�કરણ કર� શકાય છે. �નર�ક્ષણના 

બે સમયગાળાની જ�ર પડે છે: મા�સક અને વા�ષ�ક. 

જ��રયાતો: 

મા�સક: 

ઢોળાઈ જવાના અટકાવ માટે�ંુ ઈ�ક્વપમે�ટ: 

• �ુકસાન માટે જોઈને તપાસ કરો 

• પ્રવાહ� અથવા કાટમાળને દૂર કરો અને યોગ્ય ર�તે �નકાલ કરો. 

• �ફલ પાઇપમાં અવરોધો માટે તપાસો અને દૂર કરો. 

• �ફલ કેપને ચકાસો કે તે �ફલ પાઇપ સાથે �ુર�ક્ષત ર�તે જોડાયે�ું છે કે નહ� અને સ્પીલ બકેટના ઢાંકણના સંપક�માં નથી. 

• આંતરાલીય દેખરેખ સાથે ડબલ વૉલવાળા ઢોળાઈ જવાની ઘટનાના અટકાવ સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ માટે, આંતરાલીય 

�વસ્તારમાં લીકેજ માટે ચકાસો. 

• 30-�દવસથી વ�ુના અંતરે �ડ�લવર� મેળવનાર ટાંક�ઓ માટે ઉપરોક્ત ચીજવસ્�ુઓની તપાસ દર મ�હને અથવા દરેક 

�ડ�લવર� પહેલાં કર� શકાય છે. 

�રલીઝ શોધ સંબંધી ઈ�ક્વપમે�ટ: 

• �રલીઝ શોધ ઉપકરણ કોઇ એલામ્સર્ �વના અથવા અન્ય અસામાન્ય ઓપરે�ટ�ગ ���ત હાજર ન હોય તેની સાથે કામ કર� 

ર�ું છે કે નહ� તે �ુ�ન��ત કરવા માટે ચકાસો; અને 

• �રલીઝ શોધ પર�ક્ષણના રેકોડ્�સની સમીક્ષા કરવામાં આવે છે અને વતર્માનની ખાતર� કરો. 

વા�ષ�ક: 

ક�ટેનમે�ટ સંપ્સ: 

• �ુકસાન માટે જોઈને તપાસ કરો, �નયંત્રણ �વસ્તારમાં લીક થ�ુ હોય અથવા પયાર્વરણમાં ર�લીઝ થ�ુ હોય; 

• પ્રવાહ� (�નયં�ત્રત સ�પમાં) અથવા કાટમાળ દૂર કરો. 

• મધ્યવત� દેખરેખ સાથે બેવડ� દ�વાલવાળા સ�પ માટે, મધ્યવત� જગ્યામાં લીક માટે તપાસો 

હાથથી સંચા�લત �રલીઝ શોધ�ંુ ઈ�ક્વપમે�ટ: 

• કાયર્ક્ષમતા અને સ�વ�સે�બ�લટ� માટે ટાંક� ગેજ ��ટક્સ અથવા �ૂગભર્જળના �મીનસર્ જવેા ઉપકરણોને ચકાસો. 

રેકોડ�ની �ળવણી: 

મા�સક/વા�ષ�ક ફે�સ�લટ� વૉક�ુ �નર�ક્ષણ ફૉમ્સર્ 1-વષર્ �ુધી �ળવવા આવશ્યક છે 

• રેકોડ્�સમાં નીચેનાનો સમાવેશ થવો આવશ્યક છે: 

o ચકાસેલ દરેક �વસ્તારની યાદ�, 

o �ંુ ચકાસાયેલ દરેક �વસ્તાર સ્વીકાયર્ છે અથવા પગલાં લેવાની જ�ર છે, 
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o સમસ્યાને �ુધારવા માટે લેવામાં આવેલી �ક્રયાઓ�ંુ વણર્ન, અને 

o �ડ�લવર� રેકોડ્�સ જો વાર�વાર �ડ�લવર�ને કારણે સ્પીલ �પ્રવેન્શન ઉપકરણોની દર 30 �દવસ કરતા ઓછ� વખત તપાસ કરવામાં 

આવે છે. 

પ્રકરણ 10 કામચલાઉ ર�તે સેવાની બહાર 

�ારે ટાંક� કાયર્રત હોય ત્યારે તેને કર�ટલી ઇન �ુઝ (CIU) તર�કે ર�જ�ટર કરવામાં આવે છે. જો કે, એવા સમયે પણ હોય છે �ારે ટૂ�કા અથવા 

�વસ્�ૃત સમયગાળા માટે ટાંક�ને સેવામાંથી બહાર કાઢવી જ�ર� બની શકે છે (એટલે કે, બાંધકામ પ્ર�ૃ��ઓ, મા�લક�માં ફેરફાર, હવામાન સંબં�ધત 

અસરો, મોસમી ઉપયોગ, વગેરે). આને CIUથી ટે�પોરે�રલી આઉટ ઓફ સ�વ�સ (TOS)માં દરજ્�માં ફેરફાર માનવામાં આવે છે. પેટ્રો�લયમ UST 

�ુ�વધા ખાતે ટાંક�ની ���તમાં કોઈ પણ ફેરફાર અંગે �વભાગને �ણ કરવી આવશ્યક છે. આવશ્યકતાઓ�ંુ વ�ુ �વગતવાર વણર્ન �વભાગના 

�ટાન્ડડાર્ઇઝ્ડ ઇન્સ્પેક્શન મેન્�ુઅલ, ટેક�નકલ પ્રકરણ 2.4 આઉટ ઓફ સ�વ�સ UST �સ�ટમમાં ઉપલબ્ધ છે. 

ટ�ઓએસ આવશ્યકતાઓ: 

• ���તમાં ફેરફારના 30 �દવસની અંદર �ુધારો કરાયેલ �ૂચના ફૉમર્ CN-1260 સબ�મટ કરો. 

• કેથો�ડક પ્રોટેક્શન �સ�ટમ્સ કાયર્રત રહેવી જોઈએ અને તે�ંુ �નર�ક્ષણ અને પર�ક્ષણ ચા�ુ રાખ�ું આવશ્યક છે. 

• જો કામચલાઉ ધોરણે સેવામાંથી બહાર નીકળવાનો સમયગાળો ત્રણ મ�હના કરતા વ�ુ લાંબો હોય, તો અન્ય તમામ લાઇનો, 

પંપો, મેનવે અને આ�ુષં�ગક ઉપકરણોને કે�પ�ગ અને �ુર�ક્ષત કર�ને બંધ કરવા આવશ્યક છે. 

• વે�ટ લાઇન્સ �ુલ્લી રહેવી આવશ્યક છે. 

• જો ટાંક�માં એક �ચથી વ�ુ અવશેષો હોય તો �રલીઝ શોધ કરવી આવશ્યક છે. 

• �સ્પલ અને ઓવર�ફલ ઈ�ક્વપમે�ટ ઇન્�ટોલ કરવા આવશ્યક છે. 

• જો ટાંક�માં એક �ચથી વ�ુ અવશેષો હોય તો ત્રણ વષર્ના સ્પીલ અને ઓવર�ફલ �ડવાઇસ પર�ક્ષણની જ�ર છે 

ન�ધ: ટાંક�ને એક �ચથી વ�ુ અવશેષો માટે ખાલી કરવી એ એક સારો �વચાર છે કારણ કે પ્રકાશન શોધ અને ત્રણ વષર્ના સ્પીલ અને ઓવર�ફલ 

ઈ�ક્વપમે�ટ ટે��ટ�ગની આવશ્યકતા નથી. 

TOS ટાંક�ઓને CIUમાં પાછ� �ૂકવી: 

• ���તમાં ફેરફારના 30 �દવસની અંદર �ુધારો કરાયેલ �ૂચના ફૉમર્ CN-1260 સબ�મટ કરો. 

• તમામ લા�ુ પડતા પર�ક્ષણ અને મો�નટ�ર�ગ �ૂણર્ અને વતર્માન છે તે �ુ�ન��ત કરો 

• તમામ ઑપરેશનલ અ�ુપાલન સંબંધી જ��રયાતો લા�ુ પડે છે 

અ�ાયી �પે બંધ �સ�ટમમાંથી કોઈપણ �રલીઝની સારવાર કરો, જમે કે તમે ઉપયોગમાં હોય તેવી �સ�ટમથી કરો.  
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પ્રકરણ 11 UST �સ�ટમ ક્લોઝર 

જો તમે તમાર� ટાંક�(ટાંક�ઓ) અને/અથવા પાઇ�પ�ગ બંધ કરવા�ંુ �વચાર� ર�ા હોવ, તો અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (CN-0928) કાયમી ધોરણે 

બંધ કરવા માટેની અર� �ૂણર્ કરો અને તેને �ૂલ્યાંકન અને મંજૂર� માટે લા�ુ ફ�લ્ડ ઑ�ફસને �ુપરત કરો. એક વખત અર� મંજૂર થઈ �ય પછ� 

તમાર� પાસે �ડ�વઝનની જ��રયાતો અ�ુસાર ક્લોઝર �ૂણર્ કરવા માટે એક વષર્નો સમય હોય છે. એકવાર ક્લોઝર �ૂણર્ થઈ �ય તે પછ� તમારે 

�વભાગના નો�ટ�ફકેશન ફૉમર્ (CN-0927) સ�હત પરમેન�ટ ક્લોઝર �રપોટ� (CN-1260) રજૂ કરવો આવશ્યક છે. વધારાની મા�હતી માટે કૃપા કર�ને 

આ �લ�ક ઍક્સેસ કરોઃ 

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/closure.html. 

  

https://www.tn.gov/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks/closure.html
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પ્રકરણ 12 સમારકામ અને �રપ્લેસમે�ટ 

સમયાંતરે US T �સ�ટમ્સમાં સમારકામ કર�ું અથવા ઈ�ક્વપમે�ટને બદલ�ું જ�ર� હોઈ શકે છે. નીચેની બાબતો લ�ુ�મ �રપેર, �રપ્લેસમે�ટ, 

પર�ક્ષણ અને રેકોડ�  �ળવણી સંબંધી આવશ્યકતાઓ�ંુ વણર્ન કરે છે. 

સમારકામ: 
ટાંક� અને પાઇ�પ�ગ�ંુ સમારકામ નીચેની બાબતો અ�ુસાર થ�ું �ઇએઃ 

• અમે�રકન પેટ્રો�લયમ ઇ�ન્�ટ�ૂટ (API) RP 1631, નેશનલ લીક �પ્રવેન્શન એસો�સયેશન (NLPA) 631, અથવા �ટ�લ ટાંક� ઇ�ન્�ટ�ૂટ 

(STI) SP 131 જેવી રા��ય માન્યતા પ્રાપ્ત પ્રથા અ�ુસાર �ટ�લ ટેન્કો�ંુ આંત�રક ર�તે માળખાક�ય અખં�ડતતા માટે �ૂલ્યાંકન થ�ું 

આવશ્યક છે. 

• ફાયબરગ્લાસની બનેલી ટાંક�ઓ માટે સેન્સર 

o ફાઇબરગ્લાસ ટાંક��ંુ સમારકામ ઉત્પાદકના પ્ર�ત�ન�ધ દ્વારા અથવા ઉત્પાદકના સ્પ��કરણો અ�ુસાર કર� શકાય છે. 

o ફાઇબરગ્લાસ પાઇ�પ�ગ અને �ફ�ટ�ગ્સ�ંુ સમારકામ ઉત્પાદકની �વ�શ�તાઓ અ�ુસાર કર� શકાય છે. 

• �સ્પલ બકેટ�ંુ સમારકામ માત્ર ત્યારે જ કર� શકાય છે �ારે ઉત્પાદક દ્વારા મંજૂર� આપવામાં આવે. 

• ક�ટેનમે�ટ સ�પ �રપેર માત્ર રા��ય સ્તરે માન્યતા પ્રાપ્ત પદ્ધ�તઓ જમે કે NLPA કેNLPA માનક 823 હેઠળ જ કર� શકાય છ 

• કોઈપણ UST �સ�ટમ ઘટકને �ુધારવા માટે ઉપયોગમાં લેવાતા ઘટકો સંગ્ર�હત પદાથર્ સાથે �ુસંગત હોવા આવશ્યક છે. ઘટકોની 

�ુસંગતતા ન�� કરવા માટે અન્ડરરાઇટર લેબોરેટર�ઝ (UL) �ુઅલ ક�પે�ટ�બ�લટ� ટૂલ જુઓ. 

�રપ્લેસમે�ટ: 

• કાટ લાગવાને કારણે �નષ્ફળ ગયેલા મેટલ પાઇપના �વભાગો અને �ફ�ટ�ગ્સ બદલવા જોઇએ. 

• જો વતર્માન કેથો�ડક સંરક્ષણને પ્રભા�વત કરવામાં આ�ંુ હોય તો તેને બંધ કર� દેવામાં આ�ંુ હોય અથવા વ�ુ 12 મ�હના �ુધી અક્ષમ્ય 

હોય, તો UST �સ�ટમને ફર�થી સેવામાં �ૂકતા પહેલા �વભાગની મંજૂર� લેવી આવશ્યક છે. 

• તમામ પાઇ�પ�ગ �રપ્લેસમે�ટમાં આંતરાલીય દેખરેખ સાથે ગૌણ �નયંત્રણ હો�ું જોઈએ. 

• �ડસ્પેન્સરને બદલતી વખતે, જો કોઈ પણ કને�ક્ટ�ગ ઉપકરણને બદલ�ું આવશ્યક હોય તો ઇ�ટ��ટ�શલ મો�નટ�ર�ગ સાથે �ડસ્પેન્સર 

ક�ટેનમે�ટ (UDC) હેઠળ ઇન્�ટોલ કર�ું આવશ્યક છે. 

પર�ક્ષણ, રેકોડ�  �ળવણી અને �રપો�ટ�ગ 

• સમારકામ અથવા ફેરબદલીના 30-�દવસની અંદર પર�ક્ષણ કરાયેલા �રલીઝ અથવા ટાઇટનેસ માટે સમારકામ કરાયેલા ભાગ�ંુ મા�સક 

�નર�ક્ષણ કરવામાં આવે છે. 

• સમારકામના 30 �દવસની અંદર ગૌણ �નયંત્રણ માટે અખં�ડતતા પર�ક્ષણ જ�ર� છે. 

• UST �સ�ટમ્સ અને ઉપકરણોથી પ�ર�ચત લાયક કો�ટ્રાક્ટસર્નો ઉપયોગ થાય છે તેની ખાતર� કરો. 

• UST �સ�ટમના �વન માટે પ્રકાશનને રોકવા માટે UST �સ�ટમ્સ�ંુ સમારકામ કર�ું આવશ્યક છે. 

• UST �સ�ટમના બાક�ના ઓપરે�ટ�ગ �વન માટે તમામ સમારકામના રેકોડ્�સ રાખવા આવશ્યક છે. 

• કોઈ પણ ટાંક� અથવા પાઇ�પ�ગ �રપે�ર�ગ કે �રપ્લેસમે�ટના 24 કલાકની અંદર �વભાગને �ણ કરો. 

�વભાગે તમામ પાઇ�પ�ગ �રપે�ર�ગને �ૂવર્-અ�ધકૃતતા આપવી આવશ્યક હોય છે. પાઇ�પ�ગ �રપેરની �ડ�વઝન અ�ધકૃતતા માટેની �વનંતીઓ કામ 

હાથ ધરતાં પહેલાં લે�ખતમાં સબ�મટ કરવાની રહેશે અને તેને મંજૂર કરવાની રહેશે.  

https://www.api.org/products-and-services/standards/
https://www.nlpa-online.org/standards.html?gclid=CjwKCAjwuYWSBhByEiwAKd_n_gqo-9mWjNF_fId_j2u5dKk3azibfQ2UNf4Vcgf6T1ExDK2RePpj2xoC4i0QAvD_BwE
https://www.steeltank.com/
https://www.steeltank.com/
https://www.nlpa-online.org/standards.html?gclid=CjwKCAjwuYWSBhByEiwAKd_n_gqo-9mWjNF_fId_j2u5dKk3azibfQ2UNf4Vcgf6T1ExDK2RePpj2xoC4i0QAvD_BwE
https://www.ul.com/resources/apps/ul-fuel-compatibility-tool
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પ્રકરણ 13 �મ�શ્રત �ુઅલ્સ 

10% ઇથેનોલ કરતાં વ�ુ ઇથેનોલ �મ�શ્રત �ધણ અથવા 20% કરતાં વ�ુ બાયોડ�ઝલના �મશ્રણને સેવામાં સંગ્ર�હત કરવા માટે રચાયેલ UST �સ�ટમ 

�ૂકતા પહેલા, ટાંક�ના મા�લકોએ એક સાધન �ુસંગતતા ચેક�લ�ટ(CN-1285) અને �ુસંગતતા�ંુ �નવેદન(CN-1283) �ૂણર્ કર�ું અને સબ�મટ કર�ું 

આવશ્યક છે જ ેદશાર્વે છે કે UST �સ�ટમ ઘટકો સંગ્ર�હત ઉત્પાદ સાથે �ુસંગત હશે. 

ઇથેનોલ �મ�શ્રત �ુઅલને બળતણમાં રહેલા ઇથેનોલની માત્રા દ્વારા �ન�ુક્ત કરવામાં આવે છે. E-85 તર�કે લેબલ ધરાવતા �ધણમાં 85% ઇથાઇલ 

આલ્કોહોલ અને 15% ગેસો�લન હોય છે. E-10 માત્ર 10% ઈથાઈલ આલ્કહૉલ અને 90% ગેસો�લન ધરાવે છે. બાયો�ડઝલ �મશ્રણને �ુઅલમાં 

રહેલા બાયો�ડઝલની માત્રા દ્વારા �ન�ુક્ત કરવામાં આવે છે. B-20 તર�કે�ંુ લેબલ ધરાવ�ંુ �ુઅલ 20% બાયોડ�ઝલ અને 80% ડ�ઝલ ધરાવે છે. 

વૈક�લ્પક �ુઅલમાં તમામ રસ સાથે, એ યાદ રાખ�ું અગત્ય�ંુ છે કે પેટ્રો�લયમ પેદાશોને સમાવવા અને �વત�રત કરવા માટે રચાયેલ મોટાભાગની 

UST �સ�ટમ્સના તમામ ઘટકો, વૈક�લ્પક �ુઅલ સાથે �ુસંગત ન હોઈ શકે. 

�વભાગને પેટ્રો�લયમ ઉત્પાદનો(TCA 68-215-102) ના સલામત સંગ્રહની જવાબદાર� આપવામાં આવેલ છે, જમેાં પેટ્રો�લયમની �નયમનકાર� 

�ા�ા હેઠળ, �મ�શ્રત �ધણનો સમાવેશ થાય છે. UST �સ�ટમ્સ કે જ ે�મ�શ્રત �ુઅલનો સંગ્રહ કરે છે તે બધી UST આવશ્યકતાઓને આ�ધન 

છે. �વભાગ UST �સ�ટમ ઘટકો સાથે �મ�શ્રત �ધણની �ુસંગતતા �વશે �ચ��તત છે, જ ેપેટ્રો�લયમની ઘણી �ચી ટકાવાર�નો સંગ્રહ કરવા માટે રચાયેલ 

છે. �મ�શ્રત �ધણ સાથે �ક્રયાપ્ર�ત�ક્રયા દ્વારા �ુએસટ� �સ�ટમના ઘટકોને પ્ર�તકૂળ અસર થઈ શકે છે. 

�ડસ્પેન્સર �વકલ્પો 

�ડસ્પેન્સર એ UST �ુઅલ �સ�ટમના �નણાર્યક ઘટકો છે. �ડસ્પેન્સર ઉત્પાદકો �ડસ્પેન્સર વેચે છે કે તેઓ �મ�શ્રત �ધણ સાથે સં�ૂણર્ �ુસંગત હોવા�ંુ 

પ્રમા�ણત કરે છે. �મ�શ્રત �ધણ સાથે ઉપયોગ માટે �ડ�વઝન આ �વકલ્પની ભલામણ કરે છે. 

જો કોઈ ટાંક�ના મા�લક �મ�શ્રત �ધણ સાથેના હાલના �ડસ્પેન્સરનો ઉપયોગ કરવા માગતા હોય, તો ઇન્�ટોલરે પ્રમા�ણત કર�ું પડે કે ઇથેનોલ 

ઇ�ક્વપમે�ટ ક�પે�ટ�બ�લટ� ચેક�લ�ટ (CN-1285)ના �વભાગ 2માં શામેલ તમામ યાદ�બદ્ધ �ડસ્પેન્સર ઘટકોને ચેક�લ�ટ �ૂણર્ કર�ને ઉત્પાદક અથવા 

�ુએલ માક્ડ�  દ્વારા �મ�શ્રત �ધણ માટે �ુસંગત તર�કે પ્રમા�ણત કરવામાં આ�ા છે. જો બધા ઘટકોને "હા" �ચ��ત કરવામાં આવે છે, તો �ડસ્પેન્સરને 

�મ�શ્રત �ધણ સાથે �ુસંગત માનવામાં આવે છે. 

જો ન�ધાયેલા ઘટકો પૈક�નો કોઇપણ ભાગ UL અં�કત તર�કે અથવા અ�ુકૂળ તર�કે ઉત્પાદક દ્વારા પ્રમા�ણત તર�કે ખરાઈ કર� શકાતો નથી તો, ત્યારે 

�ડસ્પેન્સરને ઈ-�મ�શ્રત �ધણ સાથે અ�ુકૂળ હોવા�ંુ ગણવામાં આવ�ંુ નથી. �ડસ્પેન્સર કે જનેે ઉત્પાદક દ્વારા પ્રમા�ણત કરવામાં આવતા નથી અથવા 

ઈ-�મશ્રણ �ધણ માટે �ુસંગત તર�કે UL અં�કત કરવામાં આવતા નથી તેમની �ડસ્પેન્સર ડેઇલી ઇન્સ્પેક્શન ફૉમર્ (CN-1284)નો ઉપયોગ કર�ને �લક 

કે ઈ�ક્વપમે�ટની ફેલ્યર માટે દરરોજ તપાસ કરવી આવશ્યક છે. �મ�શ્રત �ધણ ટાંક� સાથે જોડાયેલા દરેક �ડસ્પેન્સર અથવા એમપીડ� (મ�લ્ટ-પ્રોડક્ટ 

�ડસ્પેન્સર) માટે એક ફૉમર્મનો ઉપયોગ થવો જોઇએ. એક વષર્ના સમયગાળા �ુધી રેકોડ્�સને કાયર્ �ળ ઉપર �ળવવા આવશ્યક છે. 

વૈક�લ્પક �ધણ અંગે વ�ુ �ણવા માટે, તમે EPA વેબસાઇટની �ુલાકાત લઇ શકો છો: https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-

underground-storage-tanks-usts#tab-1.  

https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-underground-storage-tanks-usts#tab-1
https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-underground-storage-tanks-usts#tab-1
https://www.epa.gov/ust/emerging-fuels-and-underground-storage-tanks-usts#tab-1
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પ્રકરણ 14 અન્ય સંબં�ધત રેગ્�ુલેટર� પ્રોગ્રામ્સ 

ગેસો�લન �ડસ્પે�ન્સ�ગ ફે�સ�લટ�ઝ (GDFs) �ુ�ત્વે એર પોલ્�ુશન ક�ટ્રોલ (APC) અને અંડરગ્રાઉન્ડ �ટોરેજ ટાંક�ઓ (UST)ના પયાર્વરણીય �નયમોથી 

પ્રભા�વત છે. તમાર� �ુ�વધામાં કરવામાં આવેલા ચો�સ કાયર્ના આધારે, ચો�સ �ડ�વઝન ઓફ વોટર �રસો�સ�સ (DWR) અથવા �ડ�વઝન ઓફ 

રેમે�ડએશન (રેમે�ડએશન) પર�મટ્સ અને જ��રયાતો પણ તમાર� �ુ�વધાને અસર કર� શકે છે. APCના �નયમો શ્રે� સંચાલન પ્રણા�લઓ અને પ્રથમ 

તબ�ાના વેપર ક�ટ્રોલ્સને આવર� લે છે. યUST ના �નયમો �ૂગભર્ �ટોરેજ ટાંક�ઓને દૂર કર�ને �ાપનને આવર� લે છે. આમાં ટાંક�ના �વન માટે 

જ�ર� પર�ક્ષણો અને રેકોડ્�સના પ્રકારોનો સમાવેશ થાય છે. DWR પર�મટ સામાન્ય ર�તે બાંધકામ અથવા પ્ર�ૃ��ઓ માટે જ�ર� હોય છે જ ેપાણીને 

કોઈક ર�તે અસર કરે છે. �ુ�દ્ધકરણ જ�ર� હોય તો ઉપચાર UST અને DWR સાથે �ૂબ ન�કથી જોડાયેલ છે. 

વધારાની મા�હતી TDEC સ્મોલ �બઝનેસ એન્વાયમ��ટલ આ�સ�ટન્સ પ્રોગ્રામમાંથી 

https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/permit-
by-rule.html પર ઉપલબ્ધ છે. જો �ુ�વધા ડે�વડસન, હે�મલ્ટન, નોક્સ અથવા શેલ્બી કાઉ�ટ�માં ��ત છે, તો કૃપા કર�ને હવા પરવાનગીની 

જ��રયાતો માટે તે કાઉ�ટ�ના �ા�નક વા�ુ પ્રદૂષણ �નયંત્રણ કાયર્ક્રમનો સંપક�  કરો. 

નીચે આપેલા વધારાના કાયર્ક્રમો છે જનેો ચો�સ આવશ્યકતાઓ માટે સંપક�  કરવાની જ�ર પડ� શકે છે: 

• એ�ગ્રકલ્ચર કન્ઝ્�ુમર એન્ડ ઇન્ડ�ટ્ર� સ�વ�સીસ �ડ�વઝન (વજન અને માપન �વભાગ)નો ટેનેસી �ડપાટ� મે�ટ 

• ટેનેસીનો મહે�ૂલ �વભાગ 

• �ા�નક ફાયર �વભાગ, કોડ્સ અથવા અન્ય મ્�ુ�ન�સપલ એજન્સીઓ 

 

https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/apc-air-pollution-control-home.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/apc-air-pollution-control-home.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/ust-underground-storage-tanks.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/wr-water-resources-home.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/rem-remediation.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/rem-remediation.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/permit-by-rule.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/permit-by-rule.html
https://www.tn.gov/content/tn/environment/program-areas/sbeap-small-business-environmental-assistance/permit-by-rule.html
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	16. Veeder-Root TLS-3XX સેટઅપ:
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	5. પરિચય
	6. વ્યાખ્યાઓ
	7. સતત ઇન-ટેન્ક લીક ડિટેક્શન સિસ્ટમ
	8. CITLDS અહેવાલો
	9. રેકોર્ડની જાળવણી
	10. રિપોર્ટિંગ
	11. સંદર્ભો
	12. પરિશિષ્ટો
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	5. પરિચય
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	7. ગૌણ નિયંત્રણ સિસ્ટમોના ઘટકો
	a. ટાંકીની મધ્યવર્તી જગ્યા
	b. ટાંકી સમ્પ
	c. ડિસ્પેન્સર સમ્પ
	d. સંક્રમણ/મધ્યવર્તી સમ્પ
	e. બાહ્ય ગૌણ પાઇપિંગ
	f. સમ્પ અંતર્વેધન ફિટિંગ (ગૌણ પાઇપિંગ ટર્મિનેશન ફિટિંગ)
	g. ઇનલેટ પરીક્ષણ બૂટ્સ

	8. ઇલેક્ટ્રોનિક મધ્યવર્તી દેખરેખ પદ્ધતિઓના પ્રકાર
	a. ડ્રાય એન્યુલર
	b. હાઇડ્રોસ્ટેટિક (પ્રવાહીથી ભરેલું)
	c. વેક્યૂમ

	9. સેન્સરોના પ્રકાર
	a. ફ્લોટ સ્વિચ (બિન-વિભેદક)
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	c. ઓપ્ટિકલ સેન્સરો (વિભેદક અને બિન-વિભેદક)
	d. વિદ્યુત વાહકતા
	e. દબાણ દેખરેખ ઉપકરણ
	f. વેક્યૂમ દેખરેખ ઉપકરણ
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	b.
	c. એકલ કન્સોલ

	11. ગૌણ નિયંત્રણ સાથેની સામાન્ય સમસ્યાઓ
	a. સમ્પ અથવા મધ્યવર્તી વિસ્તારમાં ઈંધણ
	b. ગૌણ નિયંત્રણમાં પાણીનો પ્રવેશ
	c. પાઇપિંગ ફાટનું અયોગ્ય વિયોજન
	d. ફ્લેક્સિબલ પાઇપિંગ ડિગ્રેડેશન

	12. મધ્યવર્તી દેખરેખ ઉપકરણો સાથેની સામાન્ય સમસ્યાઓ
	a. અયોગ્ય રીતે સ્થાપિત કરેલા સેન્સર
	b. સેન્સર એલાર્મ ચેતવણીઓ અવગણવામાં આવી
	c. સેન્સરની જાળવણી અથવા સમયાંતરે પરીક્ષણ કરવામાં નિષ્ફળતા

	13. ગૌણ નિયંત્રણની સુવિધા
	a. સુવિધા દરમિયાન પરીક્ષણ આવશ્યકતાઓ
	1. બેવડી-દીવાલવાળી ટાંકી - શુષ્ક (હવા/વેક્યૂમ) અથવા બ્રાઇન
	2. બેવડી-દીવાલવાળી પાઇપિંગ- શુષ્ક
	3. સમ્પનું પરીક્ષણ

	b. સ્થાપન ચેકલિસ્ટ
	c. સ્ટાર્ટઅપ ટાંકી અને લાઇન ચુસ્તતા પરીક્ષણ
	d. ઈંધણ સુસંગતતા

	14. કાર્યકારી જરૂરિયાતો
	a. માસિક મધ્યવર્તી દેખરેખ
	b. વૉકથ્રુ નિરીક્ષણો
	1. માસિક વૉકથ્રુ નિરીક્ષણો
	2. વાર્ષિક વૉકથ્રૂ નિરીક્ષણ

	c. વાર્ષિક પરીક્ષણની આવશ્યકતાઓ - ATG અને સેન્સર કાર્યાત્મકતા પરીક્ષણ
	d. ત્રણ-વર્ષીય સમ્પ અખંડિતતા પરીક્ષણ
	e. વધારાની સમ્પ અખંડિતતા પરીક્ષણ પદ્ધતિઓ:
	1. Dri-Sump™ ગૌણ નિયંત્રણ પરીક્ષણ (Accent’ Environmental)
	2. DP લીક ગૌણ નિયંત્રણ/સ્પિલ પરીક્ષણ પદ્ધતિ (લીક ડિટેક્શન તકનીકો)
	3. Franklin Fueling Systemની INCON TS-STS સમ્પ પરીક્ષણ સિસ્ટમ
	4. Fueling and Service Technologies, Inc.


	15. બેવડી-દીવાલવાળું ગૌણ નિયંત્રણ
	16. માણસ વગરના સ્થાપન પર સમ્પ સેન્સરનું અમલીકરણ
	17. અસ્થાયી રૂપે બિન-કાર્યરત (TOS) આવશ્યકતાઓ
	18. સમારકામ અને જાળવણી
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	a. ડિસ્પેન્સર લીક
	b. ડિસ્પેન્સર શીયર વાલ્વ એન્કરિંગ
	c. ફ્લેક્સિબલ પ્લાસ્ટિક પાઇપિંગ ડિગ્રેડેશન
	d. સેટેલાઈટ ડિસ્પેન્સર્સ

	8. રિલીઝ શોધ
	9. મિકેનિકલ લાઇન લીક ડિટેક્ટરો માટેની જરૂરિયાતો:
	a. બંધ, "ટ્રીપ્ડ" અથવા રિલેક્સ્ડ સ્થિતિ
	b. લીક સેન્સીંગ સ્થિતિ
	c. નોન-લીક પોઝિશન

	10. મિકેનિકલ લાઇન લીક ડિટેક્શન સાથે જોડાયેલી સામાન્ય સમસ્યાઓ
	a. અયોગ્ય સ્થાપન
	b. પાઇપિંગમાં વરાળના પૉકેટ્સ
	c. અયોગ્ય વેન્ટ ટ્યુબનું સ્થાપન
	d. ઉષ્મીય સંકોચન
	e. સતત STP દબાણ
	f. સ્ટેટિક હેડ દબાણ
	g. ડાઉનગ્રેડિયન્ટ પાઇપિંગ રૂપરેખાંકનો
	h. પાઇપિંગ પ્રકાર સુસંગતતા
	i. ઉત્પાદ સુસંગતતા
	j. LLD સાથે ચેડાં/નિષ્ક્રિય કરવું
	k. બેવડું સબમર્સિબલ પંપ રૂપરેખાંકનો અને પાઇપિંગ મેનીફોલ્ડ્સ

	11. ઈલેક્ટ્રોનિક લાઇન લીક ડિટેક્ટર્સ
	a. દબાણ ક્ષય ELLDs
	b. નિરંતર દબાણ ELLDs

	12. ઇલેક્ટ્રોનિક લાઇન લીક ડિટેક્શન સાથે જોડાયેલી સામાન્ય સમસ્યાઓ
	a. અયોગ્ય સ્થાપન/પ્રોગ્રામિંગ
	b. સબમર્સિબલ પંપના ઘટકોની નિષ્ફળતા
	c. નિયમિત સર્વિસ અને માપાંકન
	d. STP પોઝિટિવ શટડાઉન
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	g. મિકેનિકલ અને ઇલેક્ટ્રોનિક લાઇન લીક ડિટેક્ટર્સનું પરીક્ષણ

	13. લાઇન ચુસ્તતા પરીક્ષણ માટેની આવશ્યકતાઓ
	a. નિરંતર દબાણ વોલ્યુમેટ્રિક લાઇન ચુસ્તતા પરીક્ષણ
	b. ઇલેક્ટ્રોનિક દબાણ ઉર્જાપરિવર્તક લાઇન ચુસ્તતા પરીક્ષણ
	c. બાહ્ય લાઇન ચુસ્તતા પરીક્ષણ

	14. લાઇન ચુસ્તતા પરીક્ષણ સાથે જોડાયેલ સામાન્ય સમસ્યાઓ
	a.  પાઇપિંગમાં વરાળના પૉકેટ્સ અને વરાળનું વિસ્તરણ
	b. પાઇપિંગ ડિફ્લેક્શન
	c. ઉષ્મીય સંકોચન
	d. ઉષ્મીય વિસ્તરણ

	15. દબાણયુક્ત પાઇપિંગ માટે રેકોર્ડ રાખવાની આવશ્યકતાઓ
	a. પાઇપિંગ સ્થાપન, જાળવણી અને સમારકામ
	b. પાઇપિંગ લીક ડિટેકશનના રેકોર્ડ્સ
	1. વાર્ષિક લાઇન ચુસ્તતા પરીક્ષણ
	2. મિકેનિકલ લાઇન લીક ડિટેક્ટર
	3. ઈલેક્ટ્રોનિક લાઇન લીક ડિટેક્ટર્સ


	16. માલિકીના બદલાવ પર રેકોર્ડ્સનું ટ્રાન્સફર
	17. રિપોર્ટિંગ
	સંદર્ભો
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	પરિશિષ્ટ A
	પરિશિષ્ટ B
	મિકેનિકલ સ્વચાલિત લાઇન લીક ડિટેક્ટર્સ
	ઇલેકટ્રોનિક સ્વચાલિત લાઇન લીક ડિટેક્ટર્સ

	પરિશિષ્ટ C
	1. અસ્વીકરણ
	2. હેતુ
	3. સત્તામંડળ
	4. પ્રયોજ્યતા
	5. પરિચય
	6. સક્શન પાઇપિંગ માટે ઇન્સ્ટોલેશન અને સમારકામની આવશ્યકતાઓ
	a. સ્થાપન પ્રમાણન
	b. પાઇપિંગ નિર્માણના ધોરણો
	c. 24 જુલાઈ, 2007ના રોજ અથવા તે પછી થાપણ/બદલી કરેલ UST સિસ્ટમો
	d. પાઇપિંગ સમારકામ

	7. જરૂરિયાતો
	સક્શન, ગ્રેવીટી ફીડ અને સાઇફન પાઇપિંગ
	a. ગ્રેવિટિ ફીડ
	b. સાઇફન પાઇપિંગ
	c. સાઇફન આસિસ્ટ

	8. રેકોર્ડની જાળવણી
	9. રિપોર્ટિંગ
	1. અસ્વીકરણ
	2. હેતુ
	3. સત્તામંડળ
	4. પ્રયોજ્યતા
	5. પરિભાષા
	6. પરિચય
	7. વોલ્યુમેટ્રિક પરીક્ષણ પદ્ધતિઓ
	8. નોન-વોલ્યુમેટ્રિક પરીક્ષણ પદ્ધતિઓ
	9. ખાલી ટાંકીઓ
	10. સલામત સક્શન પાઇપિંગ માટે ઉપરના ખાલી ભાગ ટાંકી પરીક્ષણનો ઉપયોગ
	11. ટાંકી ચુસ્તતા પરીક્ષણ સાથે સંકળાયેલી સામાન્ય સમસ્યાઓ
	a. ટાંકીની બહાર પાણીનું સ્તર યોગ્ય રીતે નિર્ધારિત થતું નથી
	b. પરીક્ષણ ન્યુનત્તમ પરીક્ષણ દબાણ/શૂન્યાવકાશ સ્તરો પર હાથ ધરવામાં આવતું નથી
	c. પાણીના પ્રવેશને શોધવો
	d. ખાલી ભાગનું/ટાંકીની માત્રા તૃતીય પક્ષ પ્રમાણપત્ર માટે પ્રમાણ થી વધી ગયું છે
	e. પરીક્ષણ પદ્ધતિનો ઉપયોગ સમર્થિત નથી

	12. જરૂરિયાતો
	13. રેકોર્ડની જાળવણી
	14. રિપોર્ટિંગ
	સંદર્ભો
	કાટ સંરક્ષણ
	માનકકૃત નિરીક્ષણ માર્ગદર્શિકા
	ટેકનિકલ પ્રકરણ 4.1

	1. અસ્વીકરણ
	2. હેતુ
	3. સત્તામંડળ
	4. પ્રયોજ્યતા
	5. જરૂરિયાતો
	a. ટાંકીઓની સામાન્ય ડિઝાઇન અને બાંધકામ
	b. પાઇપિંગની સામાન્ય ડિઝાઇન અને બાંધકામ
	1. બિન-ધાતુ (કઠોર અથવા લવચીક)
	2. ધાત્વિક


	6. કાટ સિસ્ટમ ડિઝાઇન અને નિર્માણ
	a. કાટ નિષ્ણાત
	b. કેથોડિક સરંક્ષણ પરીક્ષક

	7. કાટ સંરક્ષણની પદ્ધતિઓ
	a. ગેલ્વેનિક સિસ્ટમ્સ
	1. ડિઝાઇન અને નિર્માણ
	2. ઓપરેશન અને જાળવણી/નિરીક્ષણ
	3. સમારકામ
	4. પરીક્ષણ
	5. રેકોર્ડની જાળવણી

	b. પ્રભાવિત વર્તમાન સિસ્ટમો
	1. ડિઝાઇન અને નિર્માણ
	2. ઓપરેશન અને જાળવણી/નિરીક્ષણ
	3. સમારકામ
	4. પરીક્ષણ
	5. રેકોર્ડની જાળવણી


	8. ફ્લેક્સિબલ (ફ્લેક્સ) કનેક્ટર્સ અને મેટલ પાઇપિંગના ટૂંકા વિભાગો માટે કાટ સંરક્ષણ
	a. આઇસોલેશન
	b. કેથોડિક સંરક્ષણ અને પરીક્ષણ ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ અને મેટલ પાઇપિંગના ટૂંકા વિભાગો*
	1. ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ અથવા મેટલ પાઇપિંગના ટૂંકા વિભાગો ઇમ્પ્રેસ્ડ કરંટ સિસ્ટમ સાથે જોડાયેલા છે
	2. ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ અથવા મેટલ પાઇપિંગના ટૂંકા વિભાગો સાથે જોડાયેલા ખવાણ યુક્ત એનોડ
	3. ઇલેક્ટ્રિકલી અલગ કરેલ ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ
	4. ઇલેક્ટ્રિકલી શોર્ટ કરેલ (સતત) ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ
	5. કન્ટેઈનમેન્ટ સમ્પ(ઓ) ની અંદર પાણીના સંપર્કમાં રહેલા ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ
	6. ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ કન્ટેઈનમેન્ટ સમ્પની અંદરના પાણીના સંપર્કમાં નથી (અથવા સમ્પ સૂકું છે) અને એનોડ જોડાયેલ છે
	7. "આંશિક રીતે ભરેલા સમ્પ" માં ફ્લેક્સ કનેક્ટર(ઓ)/પાઇપિંગ
	8. ટૂંકા STP પાઇપિંગ વિભાગો:


	9. આંતરિક રીતે લાઇનવાળી ટાંકીઓ
	a. CP સિસ્ટમ સાથેની આંતરિક લાઇનવાળી ટાંકીઓ માટે (યોગ્ય રીતે ઓપરેટિંગ થતી CP સિસ્ટમ ધરાવતી ટાંકીઓને આંતરિક લાઇનિંગની સમયાંતરે તપાસની જરૂર હોતી નથી)
	b. ટાંકીના સમારકામ તરીકે ટાંકીઓની આંતરિક લાઇનિંગ
	c. વૈકલ્પિક ઇંધણ સાથે સુસંગતતા સુનિશ્ચિત કરવા માટે ટાંકીઓનું લાઇનિંગ અને રિલાઇનિંગ
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	પરિશિષ્ટ 1: ગેલ્વેનિક કેથોડિક સંરક્ષણ સિસ્ટમ્સ માટે સ્ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પરીક્ષણ પ્રક્રિયા
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	પરિશિષ્ટ 3: ઇમ્પ્રેસ્ડ કરંટ કેથોડિક સંરક્ષણ પ્રણાલીઓ માટે સ્ટ્રક્ચર-ટુ-સોઇલ પરીક્ષણ પ્રક્રિયા
	પરિશિષ્ટ 4: ફ્લેક્સ કનેક્ટર્સ માટે પરીક્ષણ પ્રક્રિયા (મેટલ પાઇપિંગના ટૂંકા વિભાગો સહિત)
	પરિશિષ્ટ 5: સામાન્ય રીતે વપરાતી વ્યાખ્યાઓ
	પરિશિષ્ટ 6: ઇમ્પ્રેસ્ડ કરંટ કેથોડિક સંરક્ષણનું પરીક્ષણ સર્વે
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	સ્પિલ અને ઓવરફિલ નિવારણ
	માનકકૃત નિરીક્ષણ માર્ગદર્શિકા
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	3. સત્તામંડળ
	4. પ્રયોજ્યતા
	અપવાદો:

	5. ઢોળાવાની (સ્પિલ) અટકાયત
	a. સામાન્ય જરૂરિયાતો:
	b. સ્થાપન
	c. ઓપરેશન અને જાળવણી
	d. નિરીક્ષણ અને પરીક્ષણ:
	e. જાણ કરવી અને રેકોર્ડ્સની જાળવણી:

	6. ઓવરફિલ નિવારણ
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